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INSTALLIERUNG DER EINZUGSVORRICHTUNG
GUIDE D'INSTALLATION DES MECANISMES D'ENTRAINEMENT
GUIA DE INSTALACION DE LOS MECANISMOS

(i e
B A BHRRTERES
B PLEASE READ INSTRUCTIONS &ASSOCIATED DRAWINGS BEFORE INSTALLATION

B VORAUFSTELLUNG LESEN SIE BITTE DIE ANLEITUNGEN UND DIE DAZUGEHORIGEN
ZEICHNUNGEN

B VEUILLEZ LIRE LES DIRECTIVEES ET LES SCHEMAS D'ASSEMBLAGE ATTENTIVEMENT
AVANT DE PROCEDER A L'INSTALLATION

POR FAVOR LEALAS INSTRUCCIONES DE LOS ESQUEMAS ANTES DE INSTALARLO
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Example 1
spiel 1
Exemple 1
Ejemplo 1

Bejs

#l 2
Example 2
Balspiel 2
Exemple 2
Ejemplo 2

A EEREIER
Cut-off the " A" area
* A"-Bereich ausschoelden
Découperla partie" A"
Corle delaarsa " A"
B:INTHER18mm
The deapth of "B"is 18mm
Die Tiefe von ¥ B “ist 18mm
Profondeur de "B " = 18mm
indidad de

"B Tes 18mm

©@: PTREERII T MRS EEE R
RS R R B AL

When motor fixed screw disturb the machine
table hole of PT remove the motor posmon

Motorbef
der Tischpls
dan.

U(EUW(,S BC

Sl ia vis tixe du moteur nult a la découpe du

plateau reposatlonnerle moteur

!

S RSB IMESOmm
For twin needle M/C Belt slot should be
Flir maschinen mit zwil jol Iengthened for 50mm

Pour machines a 2 aig
Para maguinas de 2 aguja

BiH
For smgle needle M/C

Allonger la fente de
courroie de 50mm




< R REER
" Standard parts, choose the suitable one
Standardisiie
& standards
esidndares

Com umaE) h
Optional base (B base )

Base optionnelie"B*
Base opcional "B "
EREERHEEET
For back-stitch solenoid mounted on the back of M/C
Fir Maschinen mit ElekUromagnet hinten
Pour machines & solénoide monté a l'arrigre

Para maguinas de soleinode moniado en parie

REN
Long arm unit
Modéle allongd
Langarm Version
Unidadlarga

HHEER

Exciusive face plate
Sonder-frantplatie
Plaque frontale exclusive
Tapa frontal exclusiua

v

N e e
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INSTALLATION INSTRUCTION
INSTALLIERUNG '

INSTRUCTIONS D'INSTALLATION
INSTRUCCIONES DE INSTALACION

—
RS aR iR

Studs for pulleys

Stifte flr libergrofe antriebsschaiben
Goujons pour poulies

Pernos para poleas

* 701 -]

MERM
Optional parts
Fakul alive tails
Piéces optionnel

*EERIRER Y

Mark of standard accessories
Standardzubehdr

* 701 -
{ZJ

Juki:

Accessoires standards
Accesorios estandares

5/16 x 24W

Brother :11/32 x 28W

~— 3mm#f

Plezas opclonales

les

]

FERRAR AR CRIER D)
Uncommon (optional parts )
Fakultative Telle

Piéces optionnelles

Piezas opcionales

701 -{4] Mitsubishi 180,190
series (/

701 -8} Brother 715,716,793
series

BNIEESRS
WHEN NEEDING TO BE PROCESSED

ANDERUNG. DES HANDRADS ( WENN BENOTIG! )‘

MODIF!CATION DE LA ROUE MANUELLE (AU BESO;N ) .
- MODIFICACION DE LA RUEDADE MANO (SIES NECESAR(O}

e
A mehing3,

No centric fixing point

Ohne zentrierien befestigungspunki
Sans point de fixation centré

Sin punto de fijacion céntrico

SIS
777 NN\
i RN
FOT]
R
\\\ /v

\J.,Z,//r e e
P

! i
! !
! '

B. smig3s, R E
Bias centric fixing point
Zentrierter befestigungspunk! schrég verseizt
Point de fixation en biais
Punto de filacién sesgado

//// \\\\\\\\
/1
AEEH -
ANy
NN LS
\zzz/

a . EHEERARNIE

Lathing a surface

Gerade Flache mit siner drehmaschine vorbereiten
Préparer une surface plane a l'aide d'un tour
Conun kO“’(U preparar una supe rficie liana

D . 033 w3, Ma w5
Using drill size ¢ 3.3 tapping with size M4
Bohrer#:3.3 und einen gewindeschneider M4 benuizen
Utitiser une perceuse ¢ 3.3 et un taraudage M4
Utitizar un taladro de @ 3.

C.BE
Fixing
Gewiinschten adapior am handrad befestigen
Fixer I'adapteur voulu a la roue
Fijar ¢l adaptador requerido a la rueda

3y un macho {machuelc) de roscar M4

From the library of; Supeyior Sewing Machine & Supply LLC



ARRRETRRE

)L REMERE S -3 BB Adjust tension of timing belt
Do not tighten the screw unitno. @ -3 BB B SR I AL A Spannung des Uberiragungsriemens
Diese Schraube erst spater anziehen &4 -3 Timing gears must be parallel emstelllen N
s . ; - La tension de la courro d'ajustement
Attendre & plus tard pour serrer cette vis @ -3 Das steuerungsgesiinge mud genau ) e
Reglaie dela correa de trans

synchronisiert sein
Les engrenages de distribution doivent &tre
parfaitement alignés

Los engranes de sincronizacion deben estar
perfectamente alineados

Debe esperarse a mas tarde para apretar este torniifo @ -3

A TIEHRE 7 2 AT 9 TS A DB AT S04 . | B IR ORI
i i e Meet the bothred i transmission input shaft, tighte
Adjustinput shaft position the timing goar screw o romiesioninp ghten
Position der antriebswelle Wena sich die roten Linien berlihren, Schraube des des
. o ' v 4 Steuerunggestidnges anziehen
Rggler la pOSH}IQI:l del ar.bre d'entree Quand les 2 fignes rouges se rencontrent, serrer la vis de
Ajustar la posicion del eje de entrada I'engrenage de distribution

Cuando las dos lineas rojas se tocan, apretar el tornillo
del engrane de sincronizacion

—~REAEEN BHIRAZRSEH | HEHEEUR BHTRESER
General type, needle to the toppest position | Needle feed type, needle to the lowest

Standardmodeli : Nadel in ihre hdchste position ) N
Steltung bringen Modell mit Nadelantrieb : Nadelin thre

Sur un modéle régulier, placer 'aiguille tiefste Stallung bringen N

4 sa position la plus haute Sur un modéle entrainé par aiguille, placer
l'aiguille a sa position la plus basse

Sobre un modelo que avanza arrastra aguja,

colocar la aguja en su mas baja posicidn

Sabre un modelo de uso general, calocar
la aguja sobre su mas alta posicidn

- —
B 3 h
= REREFUVLZESEENEE

CAUTION Danger of injury without safety device

WARNUNG Es ist gefahrlich die maschine ohne sicherheitseinrichtung zu benutzen

ATTENTION Risque d'accident sans protection

ADVERTENCIA  Peligrodelesién sin dispositivo de seguridad
e
Release
Einstellen
Susecion
Suiecidn
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AW FEREREEAX BZEXAZIRANREMHHESEE

The puller's feeding amount should be properly larger than feed dog’s to procure even effect on sewn material. Butif itis overmust,
either sewn material or roller will be torn easily.

Stellen sie die Geschwindigkeit der Einzugsvorrichtung so ein, dafl sich der Stoff nicht krduselt. eine zu hohe Geschwindigkeit
kann den Stoff beschédigen oder frithzeitige Abnulzung der Rollen verursachen.

Réglez le régime d'alimentation du mécanisme d'entrainement pour que le tissu ne fasse pas de faux plis. un régime trop élevé
peut endommager le tissu et\ou causer I'usure prématurée du rouleau.

Ajustar el régimen de alimentacidn del tirador para que la tela no se frunza. una velocidad demasiada alta puede estropear la tela
y \o causar un desgaste prematuro de los rodillos.

P-1 BYE GEER) pP-2 —ikA (RER)

For heavy material (optional type) General use (standard type)

Flir schweres Material (fakultatives modell) Fiir den Allgemeingebrauch (Standardmodell)

Pour tissu épais (type optionnel) Usage général (type régulier)
SHiE T Para tela gruesa (lipo opcional) Uso general (tipo estandar)
Needle
Nadel (mm) (mm)
Aiguille g
Aguja 15»\ ah 15-\ a8
P s 10 10
PR ERE
Pulier speed \ 5 51
Geschwindigkeit der (@} L | At -
Einzugsvorrichiung P h_ W o N L+ N
Veloci dad del rodillo

5 B

R
Needle plate 10 10
Stichplatte
Plaque a aiguille 15 M~ = 154 = =
Placa de aguja ¢ 30 60 60 120 150 180 210 240 270 300 330 0 30 80 90 120 150 180 0 30 60 980 120 150 180 210 240 270 300 330 0 30 B0 90 120 150 180
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; }WiRiNGDAGRAM ... SCHEMADECABLAGE ,
 SCHALTPLAN | . DIAGRAMADE CABLEADO

(e mEER - REO
To solenoid, see
Zum Elektromagnet. siche 82
Vers le soténcide, voir @
Dieceién para of solenoide, vesse &% (slectroiman)

- EEHN - REOO

To microswitch for reverse lever, see @@

Zum Wikroschalier fr Umkehehebel, siehe 63 €3
Vers microcontact pour levier inverseur, voir @@

Para el microinterruplor para alzader angular o de
suspension, véase & é

|r Para el microintercuplor de patanea faversitn,

i véase

i casofh &

i BHONEARMNN - RECO

! To for knee or see @G

) Zum Wi fike Knie ader g. siehe E3 {5
i Vers mi pour genou ou voir@@
I

i

|

.

EDCU-~48VEIBHS BRBEERE - RE@

To DC24~48V N.P. motor power cords of auto-reverse, see §@
Zu den Stromkabeln des NP, motors DG24~-48V das
Selbslumket . siehe €3

Vars cordons d'alimentation de moteur NP C.C 24~48V
d'aytoinverseur, vair @

Para cables de alimenfacitn de rotor CC24~48V de inversor
autoinaticn, véase &5

BEEEMEA SRGEEN0C24-8Y) RAOO
o solenoid power cords of auto-lifter (DC24~48V), see €3G
Zu den Steomkabeln des Elektromagnets DG24~48V des
aulomatischen Nahfushebers, siehe G346

Vers cordons d'atimentation de solénoide C.C 24~48V du

retéve-pied automatigue, voir

“ .
S i P
AC 380 ~440V,100W gﬁ%«*f% %g (;g;%ga{q:) ‘\‘:/ f Px:’{;';;a(fos Lu:;}slxeméczg!;émn do solanoide CC24~45Y def alzador
Voltage regulator { optional paris) ‘\‘\\\/’/’ @ 00 o

Spannungsregulator ( fakultative teile ) gﬁvg:fg;f;icgg%oi’ﬁ\é;z?ﬁ@

Régulateur de tension ( piéces optionnelies ) Gordon d'alimentation C. Qﬂ’{)‘i?ﬁ‘fﬁ‘c’é“©
Regulador de voltaje ( piezas opcionales ) L mis

Earth terminal
Erdungskiemma

Borne de mise & la terre
Terminal de cables atierra

51 1 il 2
Example 1 Example 2
Beispiel 1 Beispiel 2
Exemple 1 % Exemple 2
Ejemplo 1 Ejemplo 2
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B BEEREZ—

Solenoid g Microswitch for reverse lever
Etekiromagnet Mikroschalter fiir Umkehrhebe!
Solenoide Microcontact pour levier inverseur

Electroiman Micreinterruptor para palanca de in

Microswitch for knee presser foot lifter
Mikroschalter fur Knie/Fuhebel
Microcontact pour reléve-pied ( genou )

Microinterruplor paraalzador anguiar (rodillera )

: ‘%\@

Suspension microswitch

Hangends

oschalier
Microcontact suspendu
Microinierrupior st

sendido

BREEGRE EA ASRER L (DC 24 ~48V)
Finding and connecting the power cords of auto-reverse solenoid (DC24 ~ 48V )
Suchen und Verbinden der Stromk

tiiir den selbsiumkehrend

kiromagnet { 3.0.24 - 48V
Pourtrouver et raccorder les cordons d'alimentation pour le solénoide auto-inverseur ( C.C.24 ~ 48V)
Paralocalizar v conectar jos cables ¢

>otricos del solenoide de inversion automstica { CD24 ~ 48V )

BEODRBIEREELERTEL ()

Fornonautomatic-trimming machine, keep this wire connector.

raccorde fil de odté fermer le crampon fel.

HEHE

FEEH N R R ERER
Pin alignment Machine brand Applicable Models Auto-reverse cord no.
Einstellung des Siifts iarke Verwendbars modelle pr. des Kabals mit autom. Freigabe
Alignment du goujon Marque Modeles applicables No de cordon & dégagement auto
Alineamiento del pin warca Modelos aplicables N del cables de liberacidon automaticy
JUKI DDL-555-4 ® ® @
@ DDL-555-5 DDL-5550-6 @
DDL-5550-7 DDL-9000 © @
BROTHER BROTHER SERIES ® @
BROTHER $§-7200 © ) @
SINGER SINGER SERIES @ a @
TOYQOTA LS2-AD158 ® @ 4
DA-1200 _SERIES ©__ @
MITSUBISHI LS2-180 DB189 1.82-190 @ @

EEWEIRASHIESER

To solenoid power cords of auto-lifter

Stromkabal des Elekiromagnets fiir Fubheba!

Cordons d'alimentation de solénoide pour élévateur de pied
Cables de alimantacion de solenoide para alzador de pis

»

JUKI DDL-5550-7 DDL-9000 ® (O]

@ © DDL-555-5 © ® &
’é BROTHER BROTHER SERIES O @

o] SINGER SINGER SERIES © ® @

g TOYOTA DA-1200 SERIES ® _©

BRERMER (FIR (AC100V~220V)

Power cords and earth terminal (AC100V~240V power source ) T
Stromikabel und Erdungskiemnme { Stromversorgung A C.100V~240V )
Les cordons et la borne de mise a la terre ( source d'alimentation CA100V~240V) 'S ]
Cables y terminal de conexion a tlerrs ( suministro de ensrgla eléctrica CAT0OV~240V ) < =

0B

=

From the library of:-Supegor Sewing Machine & Supply LLC




N Jasa i el

 PARTSLIST FOR PT ER
~ AUFLISTUNG DER 1

EC

FOTRERER

Mark description :
Beschreibung:
Description :
Descripcidn:

N
g
199

-

BERH REEH

Standard parts, choose the suitable one
Standardielle

Piéces standards

Piezas esténdares

BER
Optional parts
Fakuttative Teile
Pigces optionnelles
Piezas opcionales

BB BENSTEEREE
Optional parts, please indicate sewing machine model no.
Fakultative Teife-bitte modelinummer der NBhmaschine angeben
Pidces optionnelles, veuillez indiquer le no de modéle de la machine & coudre
Piezas opcionales, indigue por favor ef numero de modelo de la maquina de coser

701{2A BRI o fF ”’1
70143 8 BASE ACCESSORY

e

N

v

1

|

v

'
P

703{7

P5515 158
\ ~._[PE538) ¢
1ga[@RREH
EXCLUSIVE FOR REVERSE \ol
INSTALLATION TYPE
©)
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L ROLLER LIST

AUFLISTUNG DER ROLLEN

LISTE DES ROULEAUX
LISTA DE RODILLOS |

LB Upperroller  Obere rolle Rouleaususpeneur mzi‘iwzﬁg fior
bopn 3k, | g M, - -
P2510 @y, | sl BT | 75550 ) | e e
2515 G | lps] 2 7015 (([©) | P oer
5515 (@ | el || PSSISK @ | e ey
D555 PL PT DERIEK PK| PY
5550 (@)| pulesifer] || PSSSOK (i) | Px (o
o - - ) 721y |
h PL PT PF S7015 PL PF
5T) ]
PL PT SH535K PK PY
~_ - T
oL P S5550K Py
. h )
Untere Rolle Rouleau inférieur(du bas) Rodillo de la parte inferior
-
?2580( \@ B
SI500K Ny | Y
P2560K PK]
(25T)
SIH0K | )

f‘“ « BT

* Standard parts
Standardteile

Pieéces standards
Filezas estandares

PUB
« Polyurethane
* Polyurethan

#
* Stesl
* Stahl

Polyuréthane
Poliuretano

Acier
Acero

T:
C:

ITREBR
Engineering plastics
Technischer Kunststoff

TESE
Engineering plastics
Technischer Kunstsioff

Plastiques d'ingénierie
Plasticos de ingenieria

Plastiques d' lngemene
Plasticos de ;rgem@u a
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~ ELECTRIC COMPONENTS
| ELEKTRISCHE KOMPONENTEN

COMPOSANTES ELECTRIQUES

o

AC 380 ~ 440V B2 EES CRIZERUHD

"':\"‘""—_'—""“\\""""'”“"""_—"\

,.\‘,_________‘\__‘__--_--_

) ‘\‘\/’
Volitage regulator ( optional parts ) .
Spannungsregulator { fakullative teile) \~\\ T )
Régulateur de tension ( pidces optionnelles ) ~ “s100~250v 7
» { P N F S 7 - ] AN -
Reguiador de voltaje ( plezas opcionales ) S e

E3 BB
Forreverse lever

Flir Umkehrhiebel
Pourlevier inverseur
Para palanca de inversién

E4{RIETBRRE 2 2

For reverse lever
Fiir Umkehrhebel
Pour levier inverseur

Para patanca de inversion

E5 R8BI

For knee lifter
Fiir knishebat
Pour actionneur au genou

Para alzador angular { roditlera )

E6 B MIVEIR

Suspension type

Flir das schwebends Modeli
Pour modeéle suspendu
Para modelo suspendido

\\\_ -

o

=2
¥

(2

Faaetaid

“~.100~25

S

ov -~




AP EER

SOULTION FOR ERROR FUNCTION

SOLUT!GN DES PROBLEMES

LOCALIZAC!ON DE F’ROBLEMASDE FUNCIONAM!ENTO

PROBLEMLOSUNG ,,
. ™
( m % B o
HIHEERIRS 1.0 e %‘E%ﬂ%ﬁﬁ%sﬂ@%%é‘m
RO R ESESaE |1 BB A N BEENEEUIRIER
RE 2SS IR AT R R T A B IR AR R Ea
S.EIR T A LA
$11 75 90 52 5 HE 1B 141076 5 B AR AT L SRE 7 BENAR
2AIRIREEIRE AR
HIFHRAPURS  BERBEL  BOAHE)
RIMEERETRIIINE | 1.2 EHERDE G 1. BRI ik
e 2. 0518 R B 5t . S0
3.2HIEE 3. @%E REN
SRR H TREEHATHEERY 1.E5BREY
2 AHIEE 2. BEEHE
3BHIIE AR5 3. ERE T
EWERHER 1.E3 NS ERGEIRHERZESRAREB/ NENSFEENEER(FIEE | 21BE o HENARE
(IEEE80°CRLT)

BRI BN ERA

1R R E

1. BRI

L e 2. EIRBARY )
REMR: 85 HREORZEERBUHERBRIEHRE TSRERERUNESERR)
HEHEMEEHSREEE NERETR

Situation Reason Solution
Vibration 1. Fixed screw lossen 1.Seefig. @B~ @ -5
Un-syncom between 1.Wrong position for transmission & sewing machine shaft 1. Seefig.
pulling & feeding 2.Screw for stud & timing belt gear loosen 2. Tightem the screw

3.Timing belt loosen 3. See fig.@ -2
Un-normal worn out for 1 Roller hit by sewing machine See page 7
rolier 2.Roller's RPM too fast
(Roller is made by PU, will naturely worn out, do not stock for long time)

Stop pulling or 1.Screw loosen 1. Re-tightin

unsteadable pulling

2.Timing beltloosen
3.Parts damage

3. Replace parts

Transmission oil leaking

1.Thread wrapped in transmission input or output shaft
2.0il seal worn out
3.Bottom oil hole's screw loosen

1. Getrid of thread
2. Replace seal
3. Re-tighten

Solenoid's temperature
too high ( Normalis 80°C)

1.The operate distance for back stitch switch or knee lifter switch is too short

See page 9

Sclenoid out of function

1.Electric control system error
2.Switch out of order

1. Replace the control box
2. Replace switch

J
Warranty:One yaer, or 18 months after manufactured date ( Roller & timing belt not under warranty )
s% As transmission care, please follow instruction sticked on transmission
. N
Problem Ursache Losung
Vibrieren 1.Lockere Schrauben anziehen 1.Siehe @~ @ -5
Einzug und Zufuhr nicht 1.Falsche Stellung der Welle von Ubertragungsgetnebe und Nahmaschine 1. Siehe@ -3
in Einklang 2.Schraube fur Stift und Ubertragungsriemen locker 2. Schraube anziehen
3.Ubertragungsriemen locker 3. Siehe%&
Ungewdhnlicher 1.Rolle stdBt sich an der Nahmaschine Siehe seite 7
Verschiei der Rolle 2.R.P.M. der Rolle zu hoch
(Die Rolle nutzt nach und nach ab. austauschen wenn notwendig)
Kein Einzug bzw. 1.Die Schraube ist locker 1. Anziehen
UngleichméaBiger Einzug 2.Ubertragungsriemen locker 2. Siehe@ -2
3.Beschédigte Teile 3. Teile austauschen
Auslaufen von 1.Faden in der Antriebsoder Abtriebswelle des Ubertragungsgetriebes eingeklemmt | 1. Faden 18sen
Ubertragungsdt 2.0ldichtung defekt . 2. Dichtung austauschen
3.Schraube des unteren Ollochs locker 3. Anziehen
Temperatur des Electromagn-| 1.Der Abstand zur Betétigung des Riickstichschalters oder Kniehebels ist zu kurz. | Siehe seite 9
ets zu hoch ( Normal = 80°C)  der Mikroschalter-Freiraum ist flir den Umkehrhebel oder Kniehebel zu kurz
Der Elektromagnet 1.Systemfehler in der elektrischen Steuerung 1. Steuerungskasten
\ funktioniert nicht auswechseln y

Garantie: 1 jahr bzw. 18 monate nach dem Fabrikationsdatum. Rollen und Ubertragungsriemen fallen nicht unter diese Garantie.

3 Zur Wartung des Ubertragungsgetriebes den entsprechenden Anweisungen folgen.
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Probleme

Raison

Solution

Vibration

1.8errerles vis desserrées

1. Voiria fig@~ @ -5

Entrainement et
alimentation
désynchronisés

1.Mauvaise position d'arbre de machine & coudre et transmission
2.Vis du goujon et d'engrenage de courroie de distribution desserrées
3.Courroie de distribution l&che

1. Voir la fig. @ -3
2. Serrerles vis
3. Voir la fig. @ -2

Usure anormale du routeau

1.Rouleau frappé par la machine
2.RPM du rouleau trop rapide
(Le rouleau s'usera naturellement. le changer au besoin)

Voirlapage 7

Pas d'entrainement ou
entrainement inégal

1.Vis desserrée
2.Courroie de distribution lache
3.Pigces endommagées

1. Resserrer
2. Voir la fig.
3. Remplacer les piéces

Fuite d'huile de
transmission

1.Filemprisonné surI'arbre d'entrée ou de sortie de transmission
2.Joint d'étanchéite a I'huile usé
3.Vis du trou d'huile du bas desserrée

1.Dégager le fil
2. Remplacer le joint
3. Resserrer

Température du solénoide
trop haute
(température normale 80°C)

1.L'espace libre du microcontact est trop prtit pour le levier inverseur ou
I"actionneur au genou

Voir la page 9

Solénoide défectueux

N

1.Erreur du systéme de contréle électrique

1. Remplacer la boite
de controle

Garantie: Unan, ou 18 mois aprés la date de fabrication ( le rouleau et la courroie de distribution ne sont pas garantis)

% Pour entretenir la transmission, suivre les instructions qui la concernent.

Problema

Razén

Solucién

Vibracién

1.Apretar los tornillos flojos.

1. Véase dibujo B~ @ -5

Tracciény avance
fuera de sincronizacion

1.Mala posicién de la transmisién y del eic de la maguina.
2.Aflojamiento de los tornillos del perno y del engrane de la correa de sincronizacién.
3.Correa de sincronizacién flojo.

1. Véase dibujo
2. Apretar los tornilios
3. Ver dibujo @ -2

Desgaste abnormal del
rodillo

1.Rodillo presionado por la maquina de coser
2.RPM del rodillo demasiado rapida
(Elrodillo tiene un desgaste natural. cambiar seg(in la necesidad)
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Ausencia de traccién o
avance desigual

1.Tornillo flojo
2.Correa de sincronizacion flojo.
3.Piezas dafiadas

1. Apretarlo
2. Véase dibujo @ -2
3. Cambiar las piezas

Perdida de aceite de
transmisién

1.Hilo enganchado sobre el eje de entrada o de salida de fa transmisién.
2.Junta de estanquidad del aceite gastada.
3.Perdida del tornillo del orificio interior del aceite.

1. Liberar el hilo
2. Cambiar la junta
3. Apretar

Temperatura demasiada
alta del solencide
{ Normal =80°C)

1.Distancia para activar el interruptor de pespunte o del alzador angular
demasiado corta.
El espacio libre del microinterruptor es demasiado pequefio para la palanca
de inversién o para el accionamiento del alzador angular.
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Solenoide defectuoso

.

1.Error del sistema de mando electrico

1. Substituir la caja de
mando eléctrico

Garantia: Un afio 0 18 meses después de la fecha de fabricacién
(no hay garantia sobre el rodillo y la correa de sincronizacion).
% Para el cuidado de la transmision, haga el favor de seguir a instrucciones sobre la transmisién.
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