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Gebrauchsanleitung

Auch wenn Sie ein erfahrener Nthmaschinenkenner sind, sollten Sie
diese Gebrouchsanleitung aufmerksam durchlesen und die Empfehlungen
beachten.

MNur dann ist eine einwandfreie Funktion gethrlelstei.

Der folgende Text gilt nur fUr die grundstitzliche Bedienung der Adler
104 und 105.

Weicht die Bedienung der Unterklassen von der Grundausfuhrung ab,
siehe Gebrauchsanleitungszusotz.

Die Abbildungen zum Text finden sie a.n Schiu der Anleitung.

Bitte beachten !

Um die Lebensdauer der Maschine zu verltngern, sollte die Nihge -
schwindigkeit in folgenden Fdllen reduziert werden :

1. wihrend der Einlaufzeit 4, bei grofler Stichldnge

2. bei starkem Material 5, bei schwierigen Arbeitsvergtingen
3. bei Daverbelastuny

Bedienungselemente 104 - 2

| Fadenfthrung 13 Oberfadenspannung

2  Nthfulldrue - Einstellschraube 14 Fadenfuhrungsstift

3  Garnrollenstitt 15 Fadenanzugsfeder

4 verstellbarer Anschlag fur Ruckwdrisstich 16  Fadenhebel

5 Handrad 17 Nuhfull-Lufterhebel

6 Schieber rechts 18 Kopfdeckelbef.~

7  Stichplatte Schravben

8  Transporteur 19 Vorspannung

9  Schieber links 20 Nadelbef.-Schraube

10 Fester Nahfull 21  NdhfuBbef. - Schrb,

11 Fadenfuhrungsloch 22 Stichltdngenskala

12 Fadenfuhrung 23  Stichlingen-Einstell-
hebel (Vor-u.Ruck-
wirtsnthen )

24 Verstellbarer Anschlg,

fur Vorwtirtsstich

Auspacken

1. In Gegenwart des Uberbringers die Verpackung auf Beschtdigung

prufen,

2, Nehmaschine, Gestell und Zubehsr auf Transportschiiden prufen.
3. Bei Beschtdigung sofort in Gegenwart des Uberbringers reklamieren.

Komplettieren

1. Bei Klasse 104 :
Nghmaschine in die im Gestell festgeschraubten Rundscharniere 30
Abb. 2 einhéngen.

2. Bei Klasse 105 :
Néhmaschine mit den im Normalzubehtr befindlichen Schrauben auf
Gestell aufschrauben.

3. OberteilstUtze 31 in Tischplattenloch stecken.

4, Garnsttinder 32 und Kraftspuler 33 aufschrauben.

5. Keilriemen auf Handradscheibe und Motorscheibe auflegen. Keil-
riemen durch Ausschwenken des Motors so spannen, dafl er sich in
der Mitte ca. 15 mm zusammendricken la6t.

Reinigen und Olen

1. Kopfdeckelschrauben 17 Abb. 1 lgsen.

2, Kopfdeckel entfernen.

3. Stichplattenschrauben ldsen und Stichplatte 7 sowie Schieber 9 ent-
fernen.

4. Alle sichtbaren Teile mit einem Pinsel von Restschutzfett und evil.
Schmutz befreien.

5. Alle durch Pfeile in den Abbildungen 3-4 gekennzeichneten Olstellen

6. Verwenden Sie dazu unser Ul mit den Richidaten:
Viskositét bej 20° G, cSt: 193,0
Viskositat bei 50° G, cSt: 41,0
Flammpunkt °C 12240
Bestellnummer fiir 1 Liter-Kanister = 95047 0128,
Bestellnummer fiir 5 Liter-Kanister = 99047 0129.

Oberfaden einftdeln

1. Den von der Garnrolle kommenden Oberfaden durch die Fadenfuhrungs-
l6cher im Garnstdnder

2. durch den Garnrollenstift 3 Abb,

.

3. durch die Fadenfuhrungen 34 - 36 Abb 5 bei aufgeklapptem Olkcrsren
Olkasten wieder zuklappen. Wird nur auf Wunsch geliefert,

4, durch die FadenfUhrung 1

5. zwischen die Spannungsscheiben 18

6. zweimal um die Spannungsrolle der Oberfadenspanhung 13

7. Uber den Stift 14

8. in die Fadenanzugsfeder 15

9. durch das Fadenhebelauge 16 ( der Fadenhebel mul in hdchster

Stellung sein)
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10. durch die Fadenfuhrung 12

11. durch das FadenfUhrungsloch 11 und

12, von links nach rechts ( von Maschinen-Vorderseite aus gesehen )
etwa 8 cm durch das Nadelthr fudeln.

Nadel und Garn

1. MNur Nadelsystem 328 verwenden.

2. Regel fur die Starke der Nadel ¢
Klemmt der Feden in der langen Rille = stirkere Nadel verwenden.
Hat der Faden zuviel Platz in der langen Rille = schwiichere Nadel
nehmen.

3. Oberfaden auf Materialstirke abstimmen

4. Unterfaden soll schwticher sein als Oberfaden. Linksgedrehten Faden
verwenden.

5, Geblter Faden :
Wunschen Sie mit getiltem Cberfoden zu nthen, dann fullen Sie den
Olkasten 37 Abb, 5 mit harz-und stdurefreiem Ol.
Wunschen Sie zustitzlich noch mit getltem Unterfaden zu nthen, dann
tropfen Sie das Ol zweckmtifBigerweise solange auf die gefullte Spufe,
bis sich der Faden vollgesougt hat. Oder tauchen die Spule in einen
8lgefullten Behdlter.

6, Geseifter Faden:
Bei Nuharbeiten in hartem Nthgut, daf keine Olflecken aufweisen
darf, ist der Faden durch flussige Seife im " Clkasten " zu fuhren.
Der geseifte Faden vermindert ein Ansetzen der Klebstoffe. Beim Ver-
nthen von Gummi ist anstelle von flussiger Seife Terpentin zu ver-
wenden,

Nadel auswechseln

1. Nadelstange in htichste Stellung bringen ( Handrad nach vern drehen )

2, Schraube 20 Abb, 1 ldsen.

3. Nadel nach unten aus Nadelstange ziehen,

4. Neue Nadel mit langer Rille nach links so hoch wie mdglich ein-
setzen,

5, Schraube 20 wieder festschrauben.

Nehful auswechseln

1. Nadelstange in héchste Stellung bringen ( Handrad nach vorn drehen),
2. NuhfuBl-Lufterhebel 17 Abb, 1 nach oben stellen.

3. Schraube 21 bzw. Mutter |dsen und Nthful abnehmen,

4. Neuen Ful in umgekehrter Reihenfolge befestigen.

Spule herausnehmen
. Schieber 9 Abb. 1 aufziehen,
2, Nadelstange in tiefste Stellung bringen ( Handrad nach vorn drehen ).
3, Schnappfeder 39 Abb. 6 mit linkem Daumen herunterdriicken.
4, mit rechter Hand Spulengehtiuse 38 nach links schwenken.
Spule fallt jetzt von selbst aus dem Spulengehtiuse,

Unterfaden aufspulen

1. Unterfaden von der Garnrolle durch die Fadenfuhrungslicher im Garn-
stinder

2, zwischen die Spannungsscheiben 41 fuhren

3. um die Spule 42 wickeln

4. Spule auf Spulerwelle 43 stecken

5, Hebel 44 andrucken

6, Spuler schaltet sich automatisch aus.

Spule einlegen (Unterfaden einfideln )

1. Spule so einlegen, dafl sich der Faden nach rechts abwickelt.

2, Faden durch langen Schlitz unter Spannungsfedar 49 »%:bl:- .6 in das
Fadenaustritislach 45 etwa B em nach auBen ziehen.

3. Spulengehduse 38 soweit in dos Barrelschiffchen zurlickdricken, bis
Schnappfeder 39 einschnappt.

Stichlénge einstellen

Vorwdrtsstich : 7

Hebel 23 Abb.1 auf der Skala 22 von " 0" aus nach unten stellen. Um
eine bestimmte eingestellte Stichltnge immer schnell wieder zu finden,
kénnen Sie die verstellbare Schraube 24 als Anschlag benUtzen.
RUckwdirtsstich :

Hebel 23 auf der Skala 22 von " 0" aus nach oben stellen.

Um eine bestimmte eingestellte Stichlinge immer schnell wieder zu’
finden, kdnnen Sie die verstellbare Schraube 4 als Anschlag benUtzen.

Bei den Unterklassen 104-64 wird gleichzeitig mit dem Hebel 23 die
Stichltnge fur beide Trunspnriarren ( Unter-und Nadeltranspart ) einge~
stellt.



Nihfulldruck einstellen

Einstellschraube 2 Abb, 1 drehen :
Rechtsherum = Nahfulldruek stirker
Linksherum = N&hfuBdruck schwdcher

Zum Nihen vorbereiten und nthen

1.

2y
3
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9.

Spannung ( Volt ) auf dem Stromzihler mul mit den Angaben auf dem
Motorschild Ubereinstimmen.

ZufUhrungsstecker mit dem Netz verbinden.

Motor durch Schalter 46 Abb, 2 einschalten.

Unterfaden heraufholen ( Oberfaden festhalten und Handrad einmal
nach vorn drehen )

N&hfuBl durch Lufterhebel 17 oder rechtem Fulitritt Abb, 1 luften.

. Beide Fiiden nach hinten unter den NthfuBl legen.
. Nthmaterial unter den Nthfull legen und Nthfull senken.
. Linken FuBtritt niederdrUcken. Maschine ntht.

Je weiter der FuBtritt durchgedrtickt wird, desto schneller ntht die
Maschine.

Drehrichtung der Maschine prifen. Handrad muf sich auf den Nthen-
den zu drehen,

Maschine ohne Nihmaterial nur dann laufen lassen, wenn Nthfull
angehoben ist,

10.Nach dem Nthen Motor abschalten.

Fadenspannung tndern

1.
7

w

5.

(.n-th_h)l\)—‘

~ O

0

Naht nach einer kurzen Strecke prifen.

Abb. 9 :

oben = Verschlingung der Féden ist richtig.

mitte = Oberfadenspannung zu schwach oder Unterfadenspannung
zu stark

unten = Oberfadenspannung zu stark oder Unterfadenspannung zu
schwach

Oberfadenspannung mit Spannungsmutter 13 bzw, 19 Abb, 1 einstellen:

schwichere Spannung = Muttern nach rechis drehen

sttirkere Sponnung = Muttern nach links drehen

. Unterfadenspannung méglichst nicht vertndern

Falls doch erforderlich, Schraube 47 Abb, é ldsen, Schraube 48
drehen :

stirkere Spannung = Schraube 48 nach rechts drehen.
schwiichere Spannung = Schraube 48 nach links drehen.
Schraube 47 festdrehen.

Reinigen und &len

. Nach léngerer Betriebsdauer oder Stillstand, Nghmaschine reinigen.
. Motor abschalten, Netzstecker entfernen.

Kopfdeckel, Stichplatte und Schieber entfernen.
Alle sichtbaren Teile von NihrUcksttinden reinigen.

. Bei ltngerem Stillstand der Maschine etwas Petroleum an alle beweg-

lichen Teile geben.

. Maschine mit angehobenem N&hfull kurze Zeit laufen lassen.
. Schmutz abputzen.
. Nthmaschine tlen. Die Pfeile der Abb. 3 und 4 geben die erforder-

lichen Olstellen an.

Nur unser harz-und stiurefreies Nahmaschinent! MR 3 verwenden.

Beim Reinigen und 8len der Schiffchenbahn gehen Sie wie folgt vor ¢
Hebel 50 Abb. 8 herunterdricken { Deckelfeder 51 klappt nach hinten ).
Schiffchenbahndeckel 52 von FUhrungsstiften 53 abheben und Barrel-
schiffchen 54 aus der Bahn nehmen,

Die jetzt sichtbare Schiffchenbahn mit einem &lgetrénkten sauberen
Putztuch einBlen.- :

Barrelschiffchen, Schiffchenbahndeckel einsetzen.

Deckelfeder zuklappen, dabei darauf achten, dafl Nase 55 in Bohrung
56 zu liegen kommt, :

Sollten noch irgendwelche Unklarheiten bestehen, bitte Vertreter oder
Fachberater anfordern.

1.
¥
3.

. Bei RUckfragen im Werk bitte angeben :

Lieferdatum
Klassenbezeichnung
Oberteilnummer

Operating instructions

Even if you are a sewing machine expert you should study these operating
instructions carefully ond follow the recommendatins given. Only then
can satisfactory operation be guaranteed. The following text applies only

to

the basic operation of the Adler 104 - 105, Where the operation of the

sub - classes differs from that of the basic design, please consult the supp-
lementary operating instructins,

For better surrey please unfold the illustrations shown on the last page
of this guide,

N-

Please note !

In order to extend the life of the machine the sewing speed should be re-
duced in the following cases :

1. during the running=in period,
2, when processing thick material,
3. during continuous operation over protracted periods,
4. when using lon stitches,
5. when complicated work is involved,
Components 104 - 2
Thread guide 16 Toke-up lever
2 Presser foot pressure adjusting serew 17 Presser foot lifting lever
3 Thread reel pin 18 Head cover setscrew
4 Adjustable stop for reverse stitch 19 pretensioning unit
5 Hondwheel 20 Needle setscrew
6 Righthand slider 21 Presser foot setscrew
7 Throat plate 22 Stich indicator
8 Feed dog 23 Stich length adjusting lever
? Lefthand slider for reversible feed

10 Fixed presser foot 24 Adjustable stop for forward
11 Thread guide hole stitch

12 Thread guide

13 Needle thread tension

14 Thread guide pin

15 Thread take-up lever

" Unpacking

Check the packaging for damage in the presence of the carrier.

Check sewing machine, stand and accessories for any possible transpart
domage.

Immediately notify any damage in the presence of the carrier.

Assembly

1. In the case of class 104 :
fit the sewing machine into the round hinges 30, fig.2,screwed to
the stand.

2. In the case of class 105 :
screw the sewing machine to the stand by means of the screws supplied
with the standard accessories.

3. Fit the top section support 31 into the table top hole.

4. Screw on the spdol holder 32 and the power bobbin winder 33.

5, Place the Vee-belt onto the handwheel and moter pulleys. Tension
the Vee-belt by swinging the motor outwards so that the belt can still
be compressed at the centre by appr. 15 mm,

Cleaning and oiling

1. Slacken the head cover screws 17, fig.1.

2. Remove the head cover.

3. Slacken the throat plate screws and remove throat plate 7 as well as
slider 9.

4. Serew on spool holder 32 and power bobbin winder 33,

5. Lubricate all points indicated by arrows in the fig. s 3 and 4.

6

. Use our oil with following data:
Viscosity at 20° C, cSt: 193,0
Viscosity at 50°.C, cSt: 41,0
flash point °C 12240
Component number 89047 0128 for 1-litre container.
Component number 99047 0128 for 5-litre container.

Threading the needle thread - &

1. Pass the needle thread coming from the thread reel through the guide
holes in the spool holder,

2, Through the thread reel pin 3, fig.1,

3. through the thread guides 34 - 34, fig.5, with the oil tank open,
( now close oil tank. The oil tank is supplied on request only)

4, through the thread guide 1,

5, between the tensioning discs 18,

4. twice around the tensioning pulley of needle thread tension 13,

7. across the pin 14,

8. into the thread take-up lever 15,

9. through the take-up lever eye 16 ( the toke-up lever must be in its
highest position )

10.through the thread guide 12,

11.through the thread guide hole 11 and

12.from left to right ( as seen from the front of the machine ) through
the needle eye for appr. 8 em ( 3" ).

Needle and thread

1. Only use needle system 328,
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2. Rule for needle gauge :
if the thread jams in the long groove, use a thicker needle,
if the thread has too much clearance in the long groove, use a thinner
needle,
3. Match the needle thread to the thickness of the material,
4, The bobbin thread should be thinner than the needle thread. Use left-
hand twisted thread.
5, Qiled thread ¢
if oiled thread is to be used for sewing, fill the oil tank 37, fig.5,
with resin and acid free oil. If, in addition, ciled bobbin thread is
to be used, oil should be dripped onio the full bobbin until the thread
has been saturated ; alternatively, the bobbin should be soaked in an
oil-filled container.
6. Soaped thread :
for sewing hard materials. which must not show oil stains, pass the
thread through the ! oil ! tank filled with liquid soap. Sooped threod
reduces the deposition of adhesive substances. For sewing rubber,
turpentine is to be used instead of liquid soop.

Replacing the needle

1. Move the needle bar into its highest position by rotating the handwheel
into a forward direction.

2. Pull the needle from the needle bar in o downward direction.

3. Insert the new needle as high as pessible, with the long groove facing
left.

4. Re-tighten screw 20,

Replacing the presser foot

1. Move the needle bar into its highest position by rotating the handwheel
in a forward direction.

2. Move the presser foot lifting lever 17, fig. 1, upwards.

3. Slacken screw 21 and nut and remove the presser foot,

4, Secure the new presser foot in the inverse order.

Removing the bobbin

1. Fit slider 9, fig. 1.

2. Move the needle bar into its lowest position by rotating the handwheel
in a forward direction,

3. Depress the snap spring 39, fig.6, with your left thumb.

4, With your right hand swing the boebbin housing to the left, The bobbin
now drops out by its own weight,

Winding the bobbin thread

1. Pass the bobbin thread coming from the thread reel
through the thread guide holes in the spool holder

2. between the tensioning discs 41 and

3. wind it around bobbin 42.

4. Place the bobbin on bobbin winder spindle 43 and

5. press lever 44,

6. The bobbin winder will now cut out automatically.

Inserting the babbin ( threading the bobbin thread )

1. Insert the bobbin so that the thread unwinds to the right.

2. Pass the thread through the long slot underneath the tensioning spring
49, fig.6, into the thread exit hole 45 and pull it outwards for about
Becm (3").

3. Press the bobbin housing 38 back into the barrel shuttle until the snap
spring 39 clicks, '

Adjusting the stitch length

Forward stitch :

1. Set the lever 23, fig.1, on the indicator 22 from * 0 * downwards. The
adjustable screw 24 can be used as a stopin orderto find a certain set
stitch length again quickly.

Reverse stitch :

2. Set the lever 23 on the indicator 22 from * 0" upwards. The adjustable
screw 4 con be used as o stop in order to find a certain set stitch length
again quickly,

In thecaseof the two sub-classes 104 - é4and 105 - 64 the lever 23 sets
the stitch length for both bottom and needle feed simultaneously.

Adjusting the presser foot pressure

Turn the adjusting screw 2, fig. 1,
clockwise = for increased presser foot pressure,
anto-clockwise = for reduced presser foot pressure.

Preparation for sewing and actual operation

1. The voltage on the current meter must tally with the details given on
the motor plate.

2. Plug in to mains.

3. Start the motor by means of switsch 46, fig. 2.
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4. Pull the bobbin thread up while halding the needle thread and rotating
the handwheel once in o ferward direction.

5. Lift the presser foot by means of the lifting lever 17 or the righthand
pedal, fig. 1. ;

4. Place both threads rearwards undemeath the presser foot.

7. Place the material to be sewn underneath the presser foot ; lower
the presser foot.

8. Depress the lefthand pedal. The machine will now sew. The further
the pedal is depressed, the foster the sewing speed of the machine.
Ched: the direcktion of rotation of the machine. The handwheel should
rotate fowards the operator,

9. Allow the machine to run without material only with the presser foot
raised. ¥

10.After sewing switch the motor off.

Changing the thread tension

1. Check the seam after sewing a short length.

2. Fig. 9:
top = correct looping
centre = insufficient needle thread tension or excessive bobbin threod

tension
bottom = excessive needle thread tension or insuffident bobbin thread
tension

3. Using the tensioning nut 13 or 19, fig. 1, adjust the needle thread
tension as follows &
for reduced tension turn the nuts to the right,
far increased tension turn the nuts fo the left.

4. If at all possible, do not change the bobbin thread tension. Should
this, however, become necessary, slacken the screw 47, fig.6,and
turn the screw 48

clockwise = for increased tension,

anti-clockwise = for reduced tension.

5. Re-tighten the screw 47.

Cleaning and oiling
. Clean the sewing machine after protracted use or standstill periods.
. Switch the motor off, disconnect the mains plug.
. Remove head cover, throat plate and sliders.
. Clean all visible parts from any residues of the sewing operation.
. After a protracted standstill period apply a small ameunt of paoraffin to
all moving parts of the machine,
. Run the machine for a short period with the presser foot raised.
. Lubricate the sewing machine at the oiling paints indicated by arrows
in fig. s 3 and 4. :
Only use our resin and acid free sewing machine oil MR3.
8. When cleaning and oiling the shuttle path proceed as follows :
depress lever 50, fig.B { cover spring 51 clicks reamwards ).
Lift shuttle path cover 52 off the guide pins 53 and remove barrel
shuttle 54 from the path. The now visible shuttle path should be lubri-
cated with a clean doth soaked in oil.
Place barrel shuttle and shuttle path cover bock into position.
Allow the caver spring ro click shut, moking sure that lug 55 fits
exactly into bore 56.

Lo N —
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Should you still be uncertain on any point please consult our representa=
tive or an expert.

When making enquiries fo the works please indicate &

1. Date of delivery

2, Class designation

3. Top section number
k.

Mode d'emploi

M&me si vous connaissez trés bien les machines & coudre, il vaut la peine
de lire attentivement ce mode d'emploi et de suivre les conseils.
Seulement & cette condition un fonctionnement irréprochable peut étre
garanti. Le texte suivant n'est valable que pour |'emploi principal de
I'Adler 104 et 105,

Se référer aux notices complémentaires pour les sous-classes se différant
de la construction de base.

Pour une meilleure compréhension dépliez maintenant le tableau illustré
qui se trouve 3 la fin de ce mode d'emplai.

Attention |

La longévité de la machine sera accrue si la vitesse de couture est ré=
duite dans les cas suivants ¢

1. pendant le rodage

2. matitres épaisses

3. service continu

4, longueur de point extréme

5. opérations de couture difficiles.

Eléments de conduite 104-2
1 Guide - fil

E-F



2 Vis de réglage de la pression du pied de biche
3 Cheville porte-bobine

4 Butée réglable pour marche - arritre

5 Volant & main

6 Glissigre & droite

7 Plague & aiguille

8 Griffe

? Glissigre & gauche

10 Pied de biche fixe

11 Trou guide-fil

12 Guide-fil

13 Tension du fil d'aiguille

14 Cheville guide=fil

15 Ressort de tension de Fil

16 Tendeur de fil

17 Levier coudé pour |'élévation du pied de biche
18 Vis de fixation du couvercle de lao tete
19 Pretension

20 Vis de fixation de I'aiguille

21 Vis de fixation du pied de biche

22 Echelle du régle-points

23 Regle-points ( marche avant et arrigre )
24 Butée régloble pour marche - avant

Déballage

1. Deéballer la machine en présence du livreur et &' assurer que |'em=
ballage n'est pas endommagé.

2, S'assurer que ni loa machine, ni la table, ni les accessoires n'ont &t
endommagés pendant le fransport.

3. Signaler immédiatement au livreur les dommages éventuels

Complétement

1. Pour claosse 104 ¢
Faire accrocher la machine & coudre avec les charnigres rondes 30
fig, 2 vissées dans la table.

2, Pour classe 105 ¢
Visser la machine & coudre sur |a table & |'aide des vis qui se trou-
vent dans les accessoires normaux.

3. Placer le support de la tete 31 dans le trou de la table.

4. Fixer le porte-bobines 32 et le dévidoir de canettes 33.

5. Placer la courroie trapézoidale sur la poulie du volant a main et sur
la poulie motrice. 1l fout tendre la courroie apés pivotement du
moteur de sorte qu'au milieu un coté peut eire pressé contre |'autre
& une distance de 15 mm.

Nettoyage et huilage

1. Desserrer les vis du couvercle de la téte 17 fig 1.

. Enlever le couvercle de Ia téte.

. Desserrer les vis de la plaque & aiguille et enlever la plague & ai-
guille 7 ainsi que la glissiere 9. :

4, Délibérer toutes les pidces visibles de la graisse ontirouille et
d'encrassement éventuels & I'aide d'un pinceau.

. Huiler tous les endroits marqués par une flaéche dans les fig.3-4,

L N
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Viscasilé en cas de 20° C, cSt: 193,0
Viscosité en cas de 50° C, cSt: 41,0
point d'inflammation °C 1 224,0
No. d'article pour un bidon de 1 litre = 83047 0128.
No. d'article pour un bidon de 5 litre = 93047 0129.

Enfilage du fil d'aiguille

1. Passer le fil d'aiguille en provenance de la bobine par les trous
guide-fil du porte-bobines, -

2. par la cheville 3 fig. 1

3. par les guide=Fil 34 - 36 fig.5 avec boite & huile rabattue,

Fermer de nouveau la boite & huile. Celle=ci est livrée saulement sur

demande,

par le guide-fil 1

. entre les disques & tension 18

deux fois autour de la roulette de tension du fil d'aiguille 13

sur la cheville 14

. dans le ressort de la tension de fil 15

. por l'oeillet du tendeur de fil 16 ( le tendeur de fil doit &tre dans
sa position la plus haute )

10, por le guide = fil 12

11. par le trou guide-fil 11 et

12. de gauche a droite { vu de la face de la machine ) par le chas de

I'aiguille ob il doit sortir d'env. 8 cm.

Do NOU

Aiguille et Fil

1. N'utiliser que le systeme d'aiguiile 328,

2. Regle pour lo grosseur d'aiguille :
Utiliser une aiguille plus forte si le fil se coince dans la longue rai -
nure de l'aiguille.
Utiliser une aiguille moins forte si le fil a trop de place dans la
longue rainure de I'aiquille,

3. Adapter le fil d'aiguille & la grosseur de la matidre & coudre,

4, Le il de canette doit 8tre plus souple que celui d'aigulle,
N' utiliser que du fil retordu & gauche.

5. Fil huilé :
Si vous désirez coudre avec du Fil huilé il faut remplir la boite &
huile 37 fig. 5 de I'huile non acide et non résineuse, Si, en supplé-
ment, le fil de canette doit &tre huilé il faut goutter de I'huile sur
la canette remplie juqu'a ce que le fil s'est embibé au plein, ou bien
faire plonger la canette dans un réservair & huile.

6. Fil savonné :
Pour les travaux de piqure sur les matigres dures qui ne dolvent pas
atre huiles il faut guider le fil par du savon liquide dans la boite &
huile. Le fil savonné réduit ['attachement des colles. Pour la fobri-
cation de cuoutchouc il faut utiliser au lieu du savon liquide de la
térébenthine.

Remplacement de |'aiguille

« Utiliser & ce but nolre huile avec les données approximatives suivantes:

1. Amener la barre & aiguille dans sa position la plus haute ( tourner le
volant & main en avant)

2, Desserrer la vis 20 fig, 1.

3. Retirer |'aiguille vers le bas de la barre & aiguille.

4, Placer une nouvelle oiguille avec la longue rainure & gauche aussi
haut que possible.

5, Serrer la vis 20,

Remplacement du pied de biche

1. Amener la barre & aiguille dans sa position la plus haute { tourner le
volant & main en avant),

2, Replier en haut |le levier coudé pour |'élévation du pied de biche 17
fig.1.

3. Desserrer la vis 21 et |'écrou et enlever le pied de biche.

4. Fixer le nouveau pied de biche dans I'ordre inverse,

Enlever la canette

1. Ouvrir la glissitre ? fig. 1.

2. Amener la barre & aiguille dans sa position la plus basse ( tourner
le volant & main en avant )

3. Appuyer sur le ressort & déclic 39 fig.é avec le pouce gauche.

4, Pivoter & guche la boite a canette 38 & |'aide de la main droite,
La canette tombe elle-meme de ia boite & canette.

Bobinage du fil de canette

1. Passer le fil de canette en provenance de la bobine par les trous
guide~Ffil dans le porte-bobines

2. entre les disques de tension 41

3. autour de la canette 42

4. placer la canetie sur I'arbre 43

5. serrer le levier 44

6. le dévidoir s'arrete automatiquement.

Placement de la canette (enfilage du fil de canette )

1. Placer la canette de telle manidre que le fil se déroule vers la droite.

2, Guider le fil par la fente sous |e ressort de tension 49 fig. 6 dans le
trou 45 et le faire retirer au dehors d'env. B cm.

3. Repousser la boite & conette 38 dans la navette Barrel jusqu'a ce que
le ressart 39 s'encliquete.

Réglage de la longueur de point

Points en avanf : 2 d

Régler le levier 23 fig. 1 sur |'échelle 22 de '0' en bas. Pourgouvoir
trouver rapidement une certaine longueur de point réglée, la'¥is
réglable 24 peut etre utilisée comme butée.

Points en arritre :

Régler le levier 23 sur I'échelle 22 de '0" en haut. Pour trouver rapide-
ment une certaine longueur de point réglée, la vis 24 peut efre utilisée
butée.

En cas des sous-classes 104-64 et 105-64 la longueur de point pour tous
les deux entrainements ( entrainement par la griffe et I'aiguille ) sont
réglés moyennant le levier 23,

Réglage de la pression du pied de biche

Tourner la vis de régloge 2 fig. 1 ¢
vers la droite = pression plus forte du pied de biche
vers la gauche = pression moins forte du pied de biche

Préparatifs précédant le piquage et piquage

1. 5" assurer que la tension ( volt ) indiquée sur le compteur correspond
aux indications de la plagque du mateur.

2, Brancher la fiche du cable d'alimentation & la prise de eourant du
réseau,

3. Mettre en circuit le mateur par |'interrupteur 46 fig. 2.

4. Faire venir le fil de canette (retenir le fil d'aiguille et faire tourner
le volant & main d'un tour en avant ).
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Elever le pied presseur par le levier coudé 17 ou bien par pédale Fig.l.

5;
4. Tirer les deux fils en arrigre sous le pied de biche.
7

Elementos de manejo 104 - 2

: P : . . 1 Gula - hiles
Plecer la matizre & coudre sous le pied de biche et abaisser le pied 2 Tornillo de ajuste para la presign del pie
de biche. ) ) 3 Clavija - carrete
8. Appuyer sur la pédole gauche. La machine est en marche, Lo machine 4 ‘Tape greduablepon puntads aiis
piquera d'autant plus vite que lo pédale sera poussée plus fortement. 5 Valants demans
Vérifier la direction de rotation de la machine. Le volont & main doit & Corradera derscha
se tourner en direction de |'opératrice. 7 Ploca de la aguja
9. Lo machine ne pourra tourner sens matigre que si le pied o &té pré- B, Diente de impelarfe
alablement relevé. ? Corredera izquierda
10. Déconnecter l& moteur aprés la couture. 10 Pie Fijo
Régler la tension de fil 11 Orificio gula = hilos
¥ = ; 12 Gula - hilos
1. Exécuter quelques points et vérifier le piquage. 13 Tensor pare el hilo superior
2. Fig. 9: 7 14 Cfaviia - gulghilos
en hout = formation correcte des boucles. 15 Resarte fichilos
cenfre = tensjon du fil d'aiguille trop faible ou tension trop forte 16 Tirahilos
du ril de coneftey £ ’ 17 Palanca elevadera del pie
en bas = tension du fil d*aiguille trop forte ou tension trop faible 18 Tomiillo:du fijaeiside o topede sobasa
du fil de canEHE" 2 y 19 Tensor para tensién previa
3. Régler la tension du fil d'aiguille & I'aide de 1'écrou 13 et 19 fig.1 : 20 Tornille de fijacisn de la aguja
tension plus faible = tourner les écrous vers la droite 21 Tornillo de fijacién del pie

tension plus forte = tourner les écrous vers la gauche

4, Eviter, si possible, de modifier la tension du fil de canette. Si cela
est indispensable, desserrer la vis 47 fig.6, et tourner lo vis 48 ¢
tension plus forte = tourner la vis 48 vers la droite,
tension plus faible = tourner la vis 48 vers la gauche.

23
24

Escala del largo de puntadas
Palanca graduadora del largo de puntadas ( paro coser adelante y atrés )
Tope graducble para puntada edelante

Desembalor

5. Serrer o visd7, 1. En presencia del portador, controlar el embalaje en cuanto a dafios.
. 2, Controlar la mégquina de coser, el armazén y los accesorios en cuanto

Nettoyage et huilage a dafios de transporte.
1. Lla machine & coudre doit &ire nettoyée cpres une marche ou un arrét 3. En caoso de dafios, reclamar inmediatamente en presencia del portador.

prolongés, Completar
2, Déconnecter le moteur et enlever la fiche du réseau. S
3. Enlever le couvercle de la téte, la plaque & aiguille et la glissigre. 1. Clase 104:
4, Essuyer toutes les pidces visibles des résidus de piquage. Enganchar la méquina de coser en las bisagras redondas ( 30, fig. 2 )
5. Mettre quelques gouttes de pétrole sur toutes les pizces mobiles si le atornilladas al estante

2. Close 105:

machine o &té arrétée plus longtemps. .
6. Faire tourner la machine & coudre un bref temps avec pied élevé.
8, Huiler la machine & coudre aux endroits qui ont &t& marqués par des
flaches dans les fig. 3 - 4,
N'utiliser que notre bonne huile pour machines & coudre MR3 qui est
non ocide et non résineuse,
9. Pour le nettoyage et I'huilage de la coursitre de navette il faut pro-
céder comme suit :
Pousser en bas le levier 50 fig, B ( le ressort du couvercle 51 est ra-
battu en arrizgre). Lever le couvercle de la coursitre de navette 52 des
chevilles de guidage 53 et enlever la navette Borrel 54 de la cour-
sigre,
Huiler la coursigre de navette visible & I'aide d'un chiffon net qui a
été imbibé de I'huile.
Placer la navette Barrel et le-couvercle de la coursitre de navette.
Fermer le ressort de couvercle, il fout vérifier & ce moment que le nez
55 s'adapte exactement au forage 36.

Demandex la visite d'un représentant ou bien adressez -~vous & un méca-

(5 )

Atorniller lo méquina de coser en el estante,mediante los tornillos que
estén entre los accesorios standard.

Poner el apoyo 31 de la parte superior, en el orificio del tablero.
Atornillar el porta = correte 32 y el bobinaclor 33.

Poner la correa en V sobre la polea del volante de mano y lo del motor.
Voltear el motor pora poder tensar la correa en V hasta que se queda
apretar en el centro unos 15 mm,

Limpoar y aceitar

1.
2

Aflojar los tornilles ( 17, fig. 1 ) de la tapa de cabeza.
Quitar la tapa de cabeza.

. Aflojar los tornillos de la placa de aguja y quitar la placa de aguja 7

y lo corredera 2,
Atornillar el porta-carrete 32 y el bobinador 33,
Aceitar todos los lugares marcades por flechas en los figuras 3 y 4.

Usando nuestro acelte con 1as sigulentes caracteristicas aproximativas
Viscosidad para 20° C, cSt: 193,0
Viscosidad para 50° C, cSt: 41,0
Punto de inflamacion °C : 224,0

nicien spécialisé si quelque chose vous échappe encore. Pour des de-
mandes & |'usine vevillez indiquer s.v.p.:

1. La date de la livraison

2, La désignation de la classe

Numero para pedir 1 bidon de 1 litro = 830470128,
Numero para pedir 1 bidon de 5 litras-= 98047 0128,

Enhebrar el hilo superior

3. Le numéro de matricule de la tete. 1. Pasar el hilo superior |legando desde el carrete por los orificios guia-
- hilos del porta =carrete s
Instrucciones de empleo G - 2, por la clavija-carrete 3, fig. 1,
3. por los guia=hilos 34 o 36, fig.5, estando abierto el depésito para pez,

Atn si Vd. es un conocedor experto de méquinas de coser, conviene sin
embargo leer atentamente estas Insfrucciones de empleo y observar las re-
comendaciones,

Sélo asi se garantiza un funcioamiento impecable.

El texto siguiente vale sélo para el manejo bésico de las méquinas Adler

104 y 105,

Para el coso de que el manejo de las subclases difiriera del modelo bésico,
véase el Sublementc para las Instrucciones de empleo.

Para su mejor entendimiento abran este folleto para que tengan delante
la hoja con los grabadas,

Cerrar nuevamente el depésito para pez. Se suministra s6lo o peticién,
. por el guia-hiles 1,
entre los discos de la tensién 18,
- dos veces alrededar del rodillo de la tensién del hilo superior 13,
. a través de la clavija 14,
. en el resorte tira-hilos 15,
- por el ojo del tirahilos 16 ( estando el tirchilos en su posicién superior),
10.por el guia-hiles 12,
11.por el erificio guia-hilos 11, y enhebrar
12.de izquierda a derecha { visto desde 1a parte delantera de la méquina)
unos 8 ems por el ojo de la aguja.

O N o U

Observe por favor:

para prolongar la duracién de la méquing, la velocidad de coser se debe~
rio reducir en los siguientes casos:

1. durante el periodo de adaptacién

2, con material grueso

3, con carga permanente

4. con puntedas muy largas

5. durante trabajes muy dificiles.

Aguija e hilo

1. Utilizar Gnicamente agujas del sistema 328.

2, Regla para el grosor de la aguja :
si el hilo se atasca en la ranura larga = utilizar una aguja més gruesa ;
si el hilo tiene demasiade holgure en la ranura larga = utilizar una
aguja més fina,

F-S
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3. Coordinar el hilo superior al grosor del material.

4. El hilo inferior debe ser més fino que el hilo superior. Utilizar hilo
toreido izqierdo.

5. Hilo aceitado :
Si desea coser con hilo superior aceitado, habré que llenar el depésito
37, fig. 5, con aceite libre de resina y 4cidos.
Si desea ademés coser con hilo inferior aceitado, conviene gotear el
aceite tanto sobre la canilla llena hesta que el hilo se haya empapado,
6 poner la bobina en un recipiente con aceite,

6. Hile enjabonade :
Para costuras en materiol duro gque no debe presentar manchas de aceite,
se pasaré el hilo por jabén liquido en el depésito de aceite.
El hilo enjabonade evite que los adhesivos se peguen, Consiendo gomas,
se ufilizaré trementina en vez de jabén liquido.

Combicr la aguja

1. Elevar la barra porta=aguja a su posicién més alta { girando el valante
de mano hacia adelante).

2, Aflojar el rornille 20, fig.1.

3. Sacar la agujo hacia abajo de lo barra porta - aguje.

4. Colocar lo més alto posible lo nueva agujo con su ranura larga hacia
la izquierda.

5. Apretar nuevamente el tornillo 26.

Cambiar el pie

1. Elevar la barra porto-aguja a su posicién més alta {girando el volante
de mane hacia adelante).

2. Poner hacia arriba la palanca elevadora del pie (17, fig.1).

3. Aflojar el tornille 21 o la tuerca, quitar el pie.

4. Sujetar el nueva pie, en sentido inverso.

Quitar la canilla

1. Abrir la corredera 9, fig.1.

2. Poner la barra porta-oguja a su posicién inferior ( girando el volante
de mano hacia adelante).

3. Con el pulgar izquierde opretar el fiador de resorte 39, fig. 6.

4, Con la mano derecha, girar hacia la izquierda lo cépsula de la canilla
38, Ahora la conilla cae sola de su cépsula.

Bobinar el hilo inferior

1

Pasar el hilo inferior del carrete de hilo por los orificios guia=hilos del
porta-carrefe

entre los discos de tension 41,

alrededor de la canilla 42,

Poner la canilla sobre el érbol 43,

. apretar la palanca 44.

. El bobinador se desconecta autométicamente.

RN

Colocar la canilla ( enhebrer el hilo inferior )

1. Colocar la canilla de manera que el hilo se desenvuelva hacia la
derecha.

2, Pasar el hilo por la ranura larga debajo del resorte de tensién 49, fig.
6, al orificio de salida del hilo 45, unos 8 cms hacia afuera.

3. Apretar la cépsula de canilla 38 dentro de la lanzadera
Barrel hasta que el resorte 39 engrane.

Graduar la longitud de las puntades

Puntada hacia adelante : .

Poner la palanca 23, fig.1, sobre la escala 22 desde ' 0 ' hasta abajo.
Para poder encentrar répidamente una longitud determinada ya graduada,
se puede utilizof el tornillo graduable 24 como tope.

Puntada hacia atrés :

Poner la palanca 23 sobre la escala 22 desde ' 0 ' hosta arriba.

Para poder encontrar répidamente una longitud determinada ya graduada,
se puede utilizar el tornillo graduable 4 como tope.

En las subclases 104 - 64 y 105 - 64, se ajusta tombién con lo palanca
23 la longitud de puntadas para ambos tipos de transporte { transporte
inferior y por aguja).

Graduar la presién del pie

Giror el tornillo graduador 2, fig. 1
A la derecha = presién més fuerte.
A lo izquierda = presién més débil.

Preporaciones para coser, y propiomente dicho

1. Lo tensién ( voltios ) del contader de corriente eléctrica debe coinci-
dir con los datos de la placa del motor.

2. Conectar la ficha a lo red eléctrica.

3. Poner en marcha el motor mediante el interruptor 46 , fig.2.

4, Subir el hilo inferior ( sujetando el hilo superior y girando el volante
de mano una vuelta hacia adelante),

c

. Elevar el pie mediante la palanca 170el pedal derecho, fig. 1.
. Poner ambos hilos hacia atrés debajo del pie prensatelas,
. Poner el material de costura debajo del pie prensatelas y bajar el pie.

o ~ O~ Ln

. Apretar el pedal izquierdo. La méquina cose.
Cuanto més se apriete el pedal, tanto més répido cose la méquina. El
volante de mano debe girar hacia la operaria.
9. Hacer funcionar la méquina sin tela solamente cuando el pie prensate-
las esté levantado.
10.Después de coser, desconectar el motor,

Cambiar la tensién de los hilos

1. Controlar la costura después de corto trecho.
2, Fig. 9:
arriba = enlazamiento correcto de los hilos.
medio= tensién del hilo superior demasiado débil, 6 tensién del hilo
inferior demasiado fuerte.
abaje= tensién del hilo superior demasjado fuerte, 6 tensién del hilo
inferior demasiado débil,
3. Graduar la tensién del hilo superior mediante la tuerca 13 6 19, fig.1:
tensién m&s débil = girar las tuercas hacia la derecha, tensién més
fuerte = girar las tuercas hacia lo izquierda,
En 10 posible, no cambiar la tensién del hilo inferiar.
Si fuera necesario, aflojar el tornillo 47, fig.6, y girar el tornillo 483
tensién més fuerte = girar el tornillo 48 hacia la derecha, tensién més
débil = girar el tornillo 48 hacia la izquierda.
5. Apretar el tornillo 47,

Limpiar y aceitar

1. Después de cierto tiempo de servicio o fuera de &1, la méquina de coser
debe ser limpiada.

. Desconectar el motor, quitar el enchufe de la red eléctrica.

Quitar la tapa de la cabeza, la placa de la aguja y las correderas.

Limpiar todas las piezas visibles de restos de cestura,

En caso de interrupcién prolongada de lo méquine, pasar un poco de

petr6leo en todas las piezas méviles.

. Hacer funcionar la méquina con el pie levantado, por corto tiempo.

Quitar la sucieded. .

. Aceitar la méquina de coser. Las flechas de las fig., 3 y 4 sefialan los

puntos que hay aceitar.

Utilice solamente nuestro aceite para méquinas de coser MR3, libre de

resina y Gcidos,

Para limpiar y aceitar la via de lo lanzadera, proceda como sigue :

apretar la palanca 50, fig. 8 { el resorte de la tapa baja hacia atrés).

Levantar la tapa 52 de la via de lo lanzadera de los clavijas-guia 53 y

sacar la lanzadera ¢

Barrel 54 la via,

Aceitar la via de la lanzadera, que ahora es visible, con un panoe lim-

pio empapado de aceite.

Colocar la lanzadera Barrel y la tapa de la via de la lanzadera.

Abatir el resorte de la tapa fijéndose que el talén 55 calce exactamente

en la perforacién 56,

-
.
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Para el coso de que hubiera todavia dudas, pida por favor la visita de un
represenfante o de un experto,

Para preguntas a la fébrica, indique por favor :

1. fecha de entrega,

2. clase de la méquing,

3. nomero de la cabeza
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|struzioni per I'uso
dahd L Lo e AL G

Anche se siete un esperto conoscitore di macchine da cucire,
dovreste leggere attentamente queste istruzioni ed osservarne

i suggerimenti. Solo cosl si garantisce un funzionamento senza
difficolta.

1l seguente testo vale solo per I'uso delle classi base delle Adler
104 e 105. L'uso delle sottoclassi si differenzia dalla guida base,
vedere quindi le istruzioni suplementari. Le figure inerenti al testo
si trovano sul retro di questo foglio.

Attenzione per fabore

Per aumentare la vita della macchina,‘la velocita di cucitura
dovrebbe venir diminuita nei seguenti casi:

1) Durante il rodaggio 4) con punto molto lungo

2) su materiali pasanti §) per cuciture particolarmente
3) per uso prolungato difficili

Elementi d'uso 104-2

14) perno passafilo
15) molla tendifilo
16) levo tendifilo
17) leva alzapiedino
18) vite
19) tensione
20) vite stringiago
21) vite ferma piedinoc
22) graguazione allungapunto
23) leva allungapunto
. (cucitura avanti ed indietro)
24) limitatore regolabile leva
allungapunto

1) passafilo

2) vite regola pressione

3) portaspole

4) Limitatore ritorno di punto
5) volantina

B) placca scorrevole destra
7) placca ago

8) griffa

9) placca scorrevole sinistra
10) piedino rigido
11) Foro passafilo

12) passafilo
13) tensione superiore

Shallaggio

1) controllare in presenza di chi'ha consegnato la macchina se
I'imballaggio é stato danneggiato.

2) controllare se la macchina, il bancale, il motore e gli accessori
sono stati danneggiati dal trasporto.

3) in caso di danneggiamento reclamare immediatamente con chi
ha consegnato la macchina.

Montaggio
1) per la classe 104:

agganciare la macchina nelle cerniere rotonde Nr, 30, Fig. 2,
avvitate al tavolo.

~ 2) per la classe 105:

avvitare la macchina al tavolo con le normali viti che si trovano
negli accessorl.

3) infilare I'appoggiatesta nell'apposito foro.

4) fissare con le viti il portaspole 32 e il filarello 33.

8) inserire la chinghia trapezioidale suila volantina e sulla
puleggia del motore. Tendere !a cinghia attraverso I'articola-
zione del morore, in maniera che questa al centro abbia
un’elastichita di almeno 15 mm.

Pulitura ed oliatura

1) svitare le viti 17, Fig. 1.

2) togliere il coperchio.

3) svitare le viti ferma placca e levare la placca 7 come pure la
placca scorrevole 9. ) .

4) ttlngliere con'un pennello il grasso e lo sporco su tutte le parti
visibili.

5) oliare tutti i punti Indicati con frecce nelle figure 3—4.

6) usare solo il ns/ olio speciale per macchine da cucire (alcune
gocce sono sufficienti). ’

Infilatura

1) infilare il filo della bobina nel foro del portaspole.

2) attraverso il perno passafilo 3, Fig. 1.

3) nei passafili 34—36, Fig. 5, con il coperchio aperto della
vaschetta dell'olio, richiudere il coperchio. Detta vaschetta
viene montata solo su richiesta.

4) nel passafilo 1.

5) attraverso | dischi tensione 18.

6) due volte attorno al disco della tensione superiore 13.

7) sopra al perno 14.

8) nella molia tendifilo 15.

9) attrayerso il foro 16 della leva tendifilo (questa deve trovarsi
nel punto morto superiore).

10) attraverso il passafilo 12.

11) nelforo 11 e

12) da sinistra a destra {visto dal davanti della macchina) per
circa 8 cm. attraverso la cruna dell'ago.

Ago e filo

1) usare solo aghi del sistema 328.
2) regola per la misura dell’ago:
se il filo fatica ad entrare nella fresatura dell'ago = usare una
misura pit grande.
se Il filo & troppo libero nella fresatura dell'ago = usare una
misura pit fine.
3} proporzionare il filato rispetto al materiale.
4) il filo della spola deve essere pill fine del filo dell’ago. Usare
filati ritorti a sinistra.
Filati oleati:
se desiderate cucire con filati imbevuti d'olio; riempite con olio
per macchina per cucire la vaschetta 37, Fig. 5
se inoltre desiderate cucire con il filo della spola imbevuto
d'olio, allora oliate |a spola sino a ché il filo si sia interamente
imbevuto oppure immergete le spole in un contenitore pieno
d'olio.
filati saponati:
nelle cuciture particolarmente difficili in cul non si deve vedere
alcuna macchina d'olio, far passare il filo nella vaschetta
attraverso la saponaria. Il filo insaponato diminuische il
depositarsi degli incollanti. Per cucire gomma, al posto della
saponaria, usare trementina.

5

6
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Cambio dell'ago

1) portare la barra ago in posizione alta (girare la volantina in
avanti).

2) allentare la vite 20, Fig. 1.

3) tirare I'ago verso il basso.

4) inserire un nuovo ago con la fresatura a sinistra, spingendolo
pilt in alto possibile.

5) stringere di nuovo la vite 20.

Cambio del piedino

1) portare la barra ago in posizione alta (girare la volantina in
avanti).

2} alzare la leva alzapiedino 17, figura 1.

3) svitare ripsettivamente la vite 21 ed il dado e togliere il
piedino.

4) mettere un nuovo piedino ripetendo le operazioni in succes-
sione inversa.

Togliere la spola

1) togliere la-placca scorrevole 9, figura 1.

2) portare la barra ago in punto morto inferiore (girere ia volan-
tina in avanti).

3) schiacciare col pollice sinistro la molla d'arresto n. 39, figura 6.

4) far rotare con la mano destra il bozzolo 38 verso sinistra. {
La spola esce ora da sola dal bozzolo.

Avvolgere la spola v

1) infilare il filo del rocchetto attraverso il passafilo del porta-
spole.

2) attraverso i dischi tensione 41. . 3

3) avvolgerlo attorno la spola 42.

4) infilare la spola sull'albero 43.

5) spingere la leva 44.

6) ii filarello si sgancia automaticamente.

Infilare la navetta

1) infilare la spola nel bozzolo in modo che il filo si svolga verso
destra.

2) tirare il filo attraverso la fessura sotto la molla tensione 49,
figura 6, fino al foro d'uscita 45 del filo e tirarlo per circa 8 cm.

3) spingere ora il bossolo 38 nell'anello fino a far scattare la
molla d'arresto 39.

Regolare la lunghezza del punto

Cucitura in avanti:

Portare la leva 23, figura 1, sulla graduazione 22 dello “0“ in gil.
Per ritrovare sempre una determinata lunghezza di punto, potete
utilizzare la vite 24 come punto d'arresto.

From the Library of Superior Sewing Machine & Supply LLC




Cucitura Indietro:

Portare la leva 23 sulla graduatoria 22 dallo "0“ in su. Per ritrovare
una determinata lunghezza di punto potete utilizzare la vite 4 como
punto d'arresto.

Nella sottoclasse 104-64 la lunghezza del punto sia del trasporto
?elia griffa che dell’ago viene contemporaneamente regolata dalla
eva 23.

Regolazione pressione piedino

Girare la vite 2 figura 1:
Verso destra = aumenta la pressione del piedino.
Verso sinistra = diminuisce la pressione del piedino.

Preparazione alla cucitura e cucitura

1) la tensione (voltaggio) del contatore deve essere la stessa dei
dati scritti sull'etichetta del motore.
2) collegare la spina alle rete.
3) accendere il motore con l'interrutore 48, figura 2.
4) estrarre il filo inferiore {tenere il filo superiore e girare una
volta in avanti la volantina).
5) alzare il piedino con la leva 17 oppure con il pedalino destro
figura 1.
6) stendere | due fili indietro sotto il piedino.
7) inserire il materiale da cucire sotto il piedino ed abbassare
lo stesso.
8) premere il pedale sinistro. La macchina cuce. Pilt si preme sul
pedale pil veloce cuce la macchina.
Controllare il senso di rotazione. La volantina deve girare
verso chi cuce.
9) La macchina senza materiale da cucire deve ora girare solo se
il piedino & alzato.
10) quando si & finito di cucire spegnere il motore.

Regolazione delle tensioni

1) controllare la cucitura dopo un breve tratto.

2) figura 9

sopra = |a chiusura del punto avviene esattamente

in mezzo = |a tensione dell'ago & troppo lenta oppure la
tensione della navetta troppo-tesa.

sotto = la tensione dell'ago & troppo tesa oppure la tensione
della navetta & troppo lenta.

regolare la tensione superiore con i dadi 13 e 19, figura 1,
minor tensione = girare il lado verso destra

maggior tensione = girare il dado verso sinistra.
possibilmente non variare la tensione inferiore, se perd si
rendesse necessario, allora allentare la vite 47, figura 6,
e girare la vite 4B: ’

maggior tensione = girare la vite verso destra

minor tensione = girare la vite verso sinistra.

5) stringere di nuovo la vite 47,

3

-

4

-~

Pulitura ed oliatura

1) dopo un prolungato uso della macchina o una lunga attivita
pulire la macchina.

2) spegnere il motore e togliere |a spina dalla rete.

3) togliere il coperchio la placca e la placca scorrevole.

4) pulire tutte le parti visibili dai depositi della cucitura.

5) per una prolungata inattivita della macchina dare un poco di
petrolio a tutte le parti mobili della macchina!

6) lasciare girare la macchina per breve tempo con il piedino
alzato.

7) togliere lo sporco.

8) oliare la macchina. Le frecce della figura 3—4 indicano i punti

da oliare. Usare solo il ns/ olio speciale per' macchina da

cucire.

per la pulitura e |'oliatura della scatola della navetta, agire

come segue:

spingere verso il basso la leva 50, fig. 8 (la molla d'arresto 51

scaita indietro).

Togliere la copertura 52 dai perni 53 e Ia navetta 54.

L'anello porta navette, ora visibile, deve venir pulito ed oliato

con uno straccio pulito ed imbevuto d'olio.

Reinserire |la navetta e la copertura.

Richiudere la molia d'arresto, facendo attensione che il perno

55 venga a trovarsi nel foro 56.

9

-—

Se vi fossero altre domande rivolgersi al rappresentante o al
tecnico.

Per richieste in officina, pregasi dare:

1) la data di consegna.

2) la designazicne della classe.

3) il numero di matricola della testa.
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104 FA-2S

Gebrauchsanleitungszusatz

. Da diese Unterklasse in der Grundbedienung groi-
tenteils der Grundklasse 104 entspricht, haben wir
im folgenden nur die Verénderungen gegeniiber der
Grundanleitung aufgefiihrt.

Oherfaden einfédeln

1. Den von der Garnrolle kommenden Oberfaden
durch die Fadenfilhrungslocher im Garnstander
2 durch die Fadendse 1 (siehe nebenstehende Ab-
bildung)
3. zwischen die Spannungsscheiben 2
4. nach unten in die Spannungsrolle 8 (1/2 Mal)
5, {iber den Stift &
B.in die Fadenanzugsfeder 4
7.durch das Fadenhebelauge 3
(der Fadenhebel muR in hichster Stellung sein)
8.durch den Fadenzieher 6
9.durch die Fadendse 9
10.durch das Fadenfilhrungsloch 10 und
11.von links nach rechts {von Maschinenvorderseite
:"Uds IQESEhEn) etwa 8 cm durch das Nadeldhr
ddeln.

adler

104 FA-2S

Ersatzteilelistenzusatz

Teil-Nr. Benennung

Teil-Nr,

Benennung

Tell-Nr.

Benennung

O e~ i~

Kochs Adler AG

m
ac"er Pastfach 1034105, D-4800 Bmlefeld 1, BRD (Germany]
Telefon: {06521} 6 6025/29
Telex: 09 32 759 adler d
Telegramm: Adler Bielefeld |

Printed in We:Germany

Da diese Unterklasse in den Grundteilen der Grundklasse 104-2
entspricht, haben wir auf der Riickseite nur die neuen Ersatzteile
gegenilber der Ersatzteileliste 104-2 abgebiidet.

Es entfallen deshalb folgende Teile:

004003630 Stichplatie

104 00 1480

004 00 3480 Transporteur
005005600 Nahfull

0D4aoo0420

066 00 207 O Deckring

Hinzu kommt:

Stichptatten-Schieber

Nihfull-Fingerschutz

srz- osros =YY the Library of Sﬁﬁé’ﬂtﬁ‘“ﬁ“&wmg

00% Fadenziehdruckluftzylindar BS | 033 Federscheibe F5
002 G.-E.-Verschraubung B6 | 034 Scheibe F5
003 Kette kpl. All 035 Bef.-Schraubo G5
Q04 Vertailer All 038 Deckring F1.
005 G.-E.-Verschroubung A11,B11, | 037 G.-E.-Verschraubung L5
E11, F11 038  E-Verschraubung ]

pO6  Fillchenliftungs-Oruckiuft-

zylinder E11
007 Bef.-Schrauba E11 005000683 Stellring B2
00B  Unterlegscheibe E11
009 Doppehw.-Druckiuftzylinder F11 006 00 416 0 Feder B2
010  Schwerspannstift H11 006004170 Bock 82
011  Bef.-Schraube H11
012 Bef.-Schraube K11 | 068001240 Konus c1
013  Lagerwinkal K11
014 E-Verschraubung KB, M5 104 220100 Steg B2
015  Druckminderer kpl. m8 | 104220110 Belzen c1
016 Magnetspule kpl. J1 104220120 Rolle c1
017 Bef.-Schraube F1 104220124 Rollfull kpl. c1
018  Bef.-Schraube F1 10490001 4 Stichplatte c1
013 Buchse F1 104800015 Transporteur c1
020 Drehfeder Fi
021 Fadenzieher E1 | 982001747 Schraube c1
022 Bef.-Schraube £1 | 982002080 Stift B1
023 Gegenmesser E1 | 992002207 Muttar c1
024 Buchse D5 | 992002440 Schraube B2
025 Fadenabschneidmesser D5 | 992002890 Schraube A2
026 Bef.-Schraube DS | 992003357 Schraube B2
027 Exzentar D5 | 292004317 Schraube A2
028 Fadenzieh-Driicker E5 | 992004477 Mutter Al
029 Habel E5 | 9920046390 Schraubs Al
020 Scheibe ES
D031  Baf.-Schraubse EG | 8996060120 Kugal c1
032 Stellwinkel F&

Aachinas @ Qi innlyy |

aormmTC XU UPUMI | ==




ac"er

Gebrauchsanleitungszusatz

Da diese Unterklassen in der Grundbedienung groRtenteils der .

Grundklasse 104 entsprechen, haben wir im folgenden nur die
Veridnderungen gegeniiber der Grundanleitung aufgefiihrt.

Die zusatzlichen oder neu erforderlichen Abbildungen zum
Text finden Sie am Schlufl dieser Anleitung.

Bedienungselemente 104—4102 S
1 Fadenfithrung 16 Fadenfiihrungsstift
2 NahfuBdruck-Einstell- 17 Fadenanzugsfeder
schraube 18 Nahful3-Liifterhebel
3 Garnrollenstift 19 Vorspannung (linker
4 Verstellbarer Anschlag fiir Faden)
Riickwartsstich 20 Fadenhebel
5 Handrad 21 Varspannung (rechter
6 Schieber rechts Faden)
7 Stichplatte 22 Nadelbef.-Schraube {fiir
8 Transporteur rechte Nadel)
9 Schieber links’ 23 NahfuBbef.-Schraube
10 Doppelrollfull 24 Stichlangen-Skala
11 Fadenfiihrungen 25 Stichidngen-Einstellhebel
12 Nadelbef.-Schraube (fiir (Vor- und Riickwarts-
linke Nadel) nahen)
13 Kopfdeckelbef.-Schraube 26 Verstellbarer Anschlag fiir
14 Fadenfithrung Vorwdrtsstich)
15 Oberfadenspannung

Oberfaden einfadeln q
1. Bei Unterklasse 104VN -2 schwenken Sie bitte zum besse-
ren Einfadeln den Rollful nach oben.
2. Den von der Garnrolle kommenden oberen Oberfaden 100
_Abb. 2 durch die Fadenfiihrungslocher im Garnstéander
durch den Garnrollenstift 3 Abb. 1
durch das obere Auge der Fadenfiihrung 1 Abb. 2
. zwischen die Scheiben der Vorspannung 21
zweimal um die linke (hintere) Rolle der Oberfadenspan-
nung 15
iiber den Stift 16,
in die linke (hintere) Fithrung der Fadenanzugsfeder 17
. durch das obere Auge 'des Fadenhebels 20 {Fadenhebel
muR in hichster Stellung sein)
. durch die Fadenfiihrung 14
bei Unterklasse 104—4102S:
durch das rechte Loch 11 Abb. 7
bei Unterklasse 104—102:
durch die rechte. Fadenfiihrung 11 Abb. 6
bei Unterklasse 104VN—2:
durch das vordere Loch 11 Abb. 8 und
12. vor vorn nach hinten {(von Maschinen-Varderseite aus ge-
sehen) etwa 8 cm durch das Ohr der rechten Nadel fadeln.

o o 0o
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13. Den von der Garnrolle kommenden unteren Oberfaden 101
Abb. 2 durch die Fadenfilhrungsiécher im Garnsténder
14. durch den Garnrollenstift 3 Abb. 1 i
15. durch das untere Auge der Fadenfiihrung 1 Abb. 2
16. zwischen die Scheiben der Vorspannung 19
17. zweimal um die rechte (vordere} Rolle der Oberfadenspan-
‘nung 15
18. iiber den 5tift 16
19. in die rechte {vordere) Fiihrung der Fadenanzugsfeder 17
20. durch das untere Auge des Fadenhebels 20 (Fadenhebel
* muf in héchster Stellung sein)
21. durch die Fadenfiihrung 14
22. bei Unterklasse 104~-41025:
durch die linke Fadenfithrung 11 Abb. 6
bei Unterklasse 104—102:
durch das linke Loch 11 Abb. 7
bei Unterklasse 104VN—-2:
durch das hintere Loch Abb. 8 und
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23. von vorn nach hinten {von N&hmaschinen-Vorderseite
aus gesehen) etwa 8 cm durch das Ohr der linken Nadel
fadeln.

24. Evtl. hochgeschwenkte
schwenken.

RollfiilRe wieder nach unten

Nadelhalter auswechsein

1. Handrad (nach vorn) drehen, bis Nadelstange in hichster
Stellung steht.

. Schraube 102 Abb. 1 losen.

. Nadelhalter 103 Abb. 6—9 nach unten herausziehen.

. Neuen Nadelhalter in umgekehrter Reihenfolge einsetzen,
dabei darauf achten, dal3 die Nase 104 Abb. B und 9 in die
Aussparung der Nadelstange kommt.

AWM

Nadelhalter verstellen (nur Klasse 104—102)

1. Beim Nadelthalter 103 Abb. 6 konnen Sie den Nadelabstand
wie folgt verstellen:

2. Auf Nadelhalter-Riickseite befindliche Schrauben l6sen.

3. Beide Kloben 105 auf gewiinschten Nadelabstand schieben.

4. Schrauben wieder festdrehen.

N&hgarniturenanwendung:

Unterklasse 104VYN—2 (Abb. 8)

Unterklasse 104VN—2 S {(Abb. 7).

Die an dieser Ndhmaschine befindliche Nahgarnitur ist fir
Zweinadel-Grobstich-Zierndhte mit versetztem Stich (schma-
lem Nadelabstand) bestimmt. Abb. 8.

Unterklasse 104—102

Die an dieser Ndhmaschine befindliche Ndhgarnitur Abb. 6 ist
fiir Wulstnahte mit oder ohne Kordeleinlage (breiter Nadelab-
stand) sowie durch Wechseln mit einem Ein- oder Dreinadel-
halter fiir Ein- und Dreinadelnihte verwendbar. Ein- und Drei-
nadelhalter auf Wunsch.

Unterklasse 104—4102 5

Die an dieser Ndhmaschine befindliche Nahgarnitur Abb. 7 ist
fiir Wulstndhte ohne Kordeleinlage {schmaler Nadelabstand)
bestimmt. Durch Wechseln der Garnitur kann die Maschine
auch zum Nihen fir Wulstnihte ohne Kordeleinlage mit Ritz- -
effekt sowie fiir Einnadel-Grobsticharbeiten eingesetzt werden.

Verwenden Sie dabei fiir die entsprechenden Nadelstérken
auch die dazu passenden Nadelhalter (es gibt hierfiir 3 Stérke-
Gruppen) und beachten Sie hier noch einige-Bedignungspunkte:

Wulstnaht {ohne Ritzmesser) Abb. 3

An der Maschine befindliche Néahgarnitur verwenden,

Bei engen Bdgen und Spitzen ist hier zu beachten, dal man bei
linken Ecken mit der linken Nadel zweimal in das gleiche Loch
einsticht und das Nahmaterial jedesmal um 45 Grad dreht.

Das gleiche gilt entsprechend fiir rechte Ecken.

Woulstnaht (mit Ritzmesser) Abb. 4

Biesennihfull mit Ritzmesser {auf Wunsch gegen Aufpreis) ver-
wenden.

Das Ritzmesser (welches nur festgeklemmt ist} muR in der
Hohe zum Full passend eingestellt werden, dabei beachten,
daR das Leder nur angeritzt und nicht durchschnitten wird.
Ritzmesser wie folgt einstellen:

Seitliche Messerhalterschraube |dsen. Messer ist nur festge-
klemmt.

Ritzmesser in der HOhe verstellen.

Schraube wieder festdrehen.

Grobstichnaht Abb. 5

Zweinadeihalter wie unter , Nadelhalter auswechseln’ erwéhnt
gegen Einnadelhalter (auf Wunsch, gegen Aufpreis zu beziehen)
auswechseln. Dann wie in gewohnter Weise ndhen.




Supplementary operating instructions

The basic operation of these sub-classes largely corresponding
to that of the basic class 104, the following instructions have
been confined to changes in the basic instructions. The additio-
nal or new text illustrations will be found on the reverse of
these instructions. 3

Components 104—4102 S
1 Thread guide
2 Presser foot pressure
adjusting screw
3 Thread reel pin
4 Adjustable stop for reverse
stitch
5 Handwheel
6 Righthand slider
7 Throat plate
8 Feed dog
. 9 Lefthand slider
10 Double roller foot
11 Thread guides
12 Lefthand needie setscrew
13 Head cover setscrew
14 Thread guide

16 Needle thread tension

16 Thread guide pin

17 Thread take-up lever

18 Presser foot lifting lever

19 Lefthand thread preten-
sioning unit

20 Take-up lever

21 Righthand thread preten-
sioning unit

22 Righthand needl|e setscrew

23 Presser foot setscrew

24 Stitch length dial

25 Stitch length adjusting
lever for reversible feed

26 Adjustable stop for for-
ward stitch

Threading the needle thread

1. With sub-class 104VN—2 sewing the roller foot upwards

for better threading results.

2. Pass the upper needle thread 100, fig. 2, coming from the
thread reel through the thread guide holes in the spool
holder
through the thread reel pin 3, fig. 1,
through the top eye of the thread guide 1, fig. 2,

Between the disc of the pretensioning unit 21

twice around the left {rear) pulley of the needle

. between the disc of the pretensioning unit 21

. twice around the left (rear) pulley of the needle thread

tension 15

across the pin 16

into the left {rear) guide of the thread take-up lever 17

through the top eye of the.take-up lever 20 (the take-up

lever must be in its highest position)

. through the thread guide 14

with sub-class 104—4102 S

through the righthand hole 11, fig. 7,

with sub-class 104—102:

through the righthand thread guide 11, fig. 6,

with sub-class 104VN—-2:

through the front hole 11, fig. 8, and

12. from front to rear (as seen from the front of the sewing
machine} through the eye of the righthand needle for
about 8 cm (3"},

13. Pass the lower needle thread 101, fig. 2, coming from the
thread reel through the thread guide holes in the spool
holder

14. through the thread reel pin 3, fig. 1,

15. through the bottom eye of the thread guide 1, fig. 2,

16. between the disc of the pretensioning unit 19

17. twice around the righthand (front) pulley of the needle
thread tension 15

18. acrass the pin 16

19. into the righthand (front) guide of the thread take-up
lever 17

20. through the bottom eye of the take-up lever 20 (the take-
up lever must be in its highest position)

21. through the thread guide 14.

22, with sub-class 104—4102 S
through the letthand thread guide 11, fig. 6,
with sub-class 104—102:
through the left hole 11, fig. 7,
with sub-class 104NV -2:
through the rear hole, fig. 8, and
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23. from front to rear {as seen from the front of the sewing
machine) through the eye of the left needle for about
8 cm (3").

24. Eventually swing the upper swinging roller foot again
downwards.

Replacing the needle holder )

1. Rotate the handwheel forwards until the needle bar reaches
its highest position.

2. Slacken the screw 102, fig. 1.

3. Pull the needle holder 103, fig. 6—9, out downwards.

4. Insert the new needle holder in the inverse order taking care
that the nose 104, fig. 8 and 9 fits into the groove of the
needle bar.

Adjusting the needle holder (only for class 104—102)

1. With the needle holder 103, fig. 6, the needle clearance can
be adjusted as follows: :

2. Slacken the screws at the rear of the needle holder.

3. Move both vices 105 to the desired needle clearance.

4. Re-tighten the screws.

Application of the sewing components:

Sub-class 104VN-2 (Fig. 8)

Sub-class 104¥N—-2 S (Fig. 7)

The sewing components to be found on this machine are
designed for twin needle coarse stitch ornamental seams with
ofset stitch (small needle distance). Fig. 8.

Sub-class 104—102
The sewing components to be found on this machine are used
for beaded seams with or without cord insert (larger needle
distance) as well as the alternative of a single or triple needle
holder for single or triple needle seams. Single or triple needle
holder on request.

Sub-class 104—4102 S

The sewing components to be found on this machine fig. 7 are
designed for beaded seams without cord insert (smaller needle
distance). By changing the sewing components, the machine
can also be adjusted for sewing beaded seams without cord
insert with incision as well as for single needle coarse stitch
waork.

For the given needle width, use also the needle holder which
corresponds to it (for this there are 3 size groups) and note the
following few points: ; - -k

Bead seam {(without use of scoring knife), fig. 3

Use the sewing components forming part of the machine.
When stitching narrow curves and points make sure to let the
left needle enter the same hole twice at lefthand corners and
to turn the material by 45° every time.

This instruction applies to righthand corners accordingly.

Bead seam (with use of scoring knife), fig. 4, on request, at
an extra charge.

Use the welting presser foot with scoring knife. The scoring
knife, which is merely clamped on, must be adjusted at a
height to fit the presser foot; the leather should merely be
scored but not cut through.

Adjust the scoring knife as follows:

Slacken the lateral knife holder screw. The knife is merely
clamped on. Adjust the height of the scoring knife. Tighten
the screw again.

Coarse stitch seam, fig. 5 _
Replace the twin needle holder according to the instructions
given in the section ‘Replacing the needle holder’ by a single
needle holder supplied at an extra charge, on request. Proceed
to sew in the usual way.

E From the Library of Superior Sewing Machine & Supply LLC
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Supplément au mode d’emploi

Vu que ces sous-classes correspondent en majeure partie a
I'emploi de base de la classe 104, nous avons indiqué ici seule-
ment les modifications relativement au mode d'emploi prin-
cipal.

Les illustrations supplémentaires se trouvent au verso de ces
instructions.

Eléments de conduite 104—4102 S
1 Guide-fil 15 Tensian du fil d’aiguille
2 Visderéglage de lapression 16 Cheville guide-fil
du pied de biche 17 Ressort de tension de fil
3 Cheville porte-bobine 18 Levier coudé pour I'élé-
4 Butée réglable pour vation du pied de biche
marche-arriére 19 Prétension (fil gauche)
5 Volant a main 20 Tendeur de fil
6 Glissiére a droite 21 Prétension (fil & droite)
7 Plaque a aiguille 22 Vis de fixation de 1'aiguille
8 Griffe {pour I'aiguille droite)
9 Glissere a gauche 23 Vis de fixation du pied de
10 Pied double a roulette biche
11 Guide-fil 24 Echelle du régle-points
12 Vis de fixation de ["aiguille 25 Régle-points {marche
(pour I"aiguille gauche) avant et arriére)
13 Vis de fixation du cou- 26 Butée réglable pour
vercle de |a téte marche-avant)
14 Guide-fil

Enfilage du fil d"aiguille
1. En cas de la sous-classe 104VN—2 il est recommandable
de plier en haut le pied a roulette pour simplifier I'enfilage.
2. Passer le fil d'aiguille supérieur 100 fig. 2 en provenance

de la bobine par les trous guide-fil du porte-bobines

par la cheville 3 fig. 1

par l'oeillet supérieur du guide-fil 1 fig. 2

entre les disques de la prétension 21

deux fois autour du rouleau (arriére) a gauche de la ten-

sion du fil d'aiguille 15

sur la cheville 16

dans le guide gauche {arriére) du ressort de tension 17

dans 'oeiller supérieur du tendeur de fil 20 (le tendeur de

fil doit étre dans sa position la plus haute)

par le guide-fil 14

pour la sous-classe 104—4102 S-

par le trou a droite 11 fig. 7

pour la sous-classe 104—102:

par le guide-fil a droite 11 fig. 6

pour la sous-classe 104V N—2:

par le trou de devant 11 fig. B et

12. de devant en arriére {vu de la face de la machine) dans le
chas de "aiguille droite ou il doit sortir d’env. 8 cm.

13. Passer le fil d"aiquille inférieur 101 fig. 2 par les guide-fil
du porte-bobine

14. par la cheville 3 fig. 1

18, par I'oeillet inférieur du guide-fil 1 fig. 2

16. entre les disques de la prétension 19

17. deux fois autour du rouleau & droite {avant) de la tension
du fil d'aiguille 15

18. sur la cheville 16

19. dans le guide 3 droite {avant) du ressort de la tension de
fil 17

20. par I'oeillet inférieur du tendeur de fil 20 (le tendeur de fil
doit étre dans sa position la plus haute)

21. par le guide-fil 14

901 L

ot Tl o

—

22. pour la sous-classe 104—4102 S:

par la guide-fil & gauche 11 fig. 6
pour la sous-classe 104—102:
par |e trou a gauche fig. 7

pour la sous-classe 104V N-2:
par le trou arriére fig. B et
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23. de devant en arriére {vu de la face de la machine) dans le
chas de I'aiguille gauche ol il doit sortir d'env. 8 cm.
24. Rabattre le pied a roulettes eventuelement remonté.

Remplacement du porte-aiguilles

1. Tourner la volant @ main en avant jusqu’a ce que la barre 3
aiguille se trouve dans sa position la plus haute.

. Desserrer la vis 102 fig. 1.

. Retirer vers le bas le porte-aiguilles 103 fig. 6-9.

. Placer le nouveau porte-aiguilles dans I'ordre inverse, il faut
observer & ce moment que le nez 104 fig. 8 et 9 s'adapte
bien dans la fente de la barre & aiguille.

& WN

Régler le porte-aiguille (seulement classe 104—402)

1. En cas du porte-aiguilles 103 fig. 6 il est possible de régler la
distance entre les aiguilles comme suit:

. Desserrer les vis qui se trouvent au dos du porte-aiguilles.

. Déplacer les deux blocs 105 a la distance désirée.

. Serrer de nouveau les vis.

BN

Utilisation de garnitures de couture.

Sous-classe 104VN—-2 (im. 8)

Sous-classe 104VN—2 S {im. 7)

La garniture de couture qui se trouve sur cette machine est
prevue pour gros points d’ornements & deux aiguilles, point
diagonalement decalé (courte distance entre aiguilles) im. 8.

Sous-classe 104—102

La garniture de couture qui se trouve sur cette machine {im. 6)
est prevue pour piqares & Bourrelets avec ou sans cordon
(grande distance entre aiguilles} également utilisable avec
simple ou triple porte-aiguille pour couture & une, ou trois
aiguilles simple ou triple porte-aiguille a souhers.

Sous-classe 104—4102:

La garniture de couture qui se trouve sur cette machine {im. 7}
est prevue pour couture de bourrelets sans cordon (courte
distance entre aiguilles}. En changeant la garniture de couture
il sera possible d’utiliser la machine pour couture de bourrelets
sans cordon avec incision ainsi que pour couture a gros point a
une aiguille.

Utilisez dans ce but des aiguilles d'une grosseur necessaire et
des porte-aiguilles ‘correspondants. (!l existe 3 grosseurs diffe-
rentes) et veuillez observer les points suivants, concernant
|"utilisation.

Pigare a bourrelet {sans couteau) fig. 3 ~ %

Utiliser le jeu de piéces de couture qui se trouve sur la machine.
En cas de courbures étroites et angles vifs il faut piquer en
cas de coins gauches deux fois avec |'aiguille gauche dans le
méme trou, en pivotant la matiére chaque fois de 45°, Cela est
également valable pour les coins droits.

Pighre a bourrelet {avec couteau) fig. 4 (sur demande contre
un supplement de prix)

Utiliser le pied & nervurer avec couteau. Le couteau {(qui est
seulement concé) doit étre réglé selon la hauteur du pied. I
faut obhserver que le cuir n'est qu’incisé |égérement et pas
coupé. Régler le couteau comme suit:

Desserrer la vis latérale du porte-coutead. Le couteau est seu-
lement coincé. Régler en hauteur le couteau. Serrer de
nouveadu la vis.

Pigdre a gros points fig. 5

Remplacer le porte-aiguilles a8 deux aiguilles comme sous le
point “remplacement du porte-aiguilles” contre un porte-
aiguilles & une aiguille {sur demande contre un supplément de
prix). Ensuite on peut coudre comme d'habitude.



suplemento para las Instrucciones de Empleo

;omo el ‘manejo fundamental de estas subclases corresponde
:asi enteramente al de |a clase principal 104, hemos indicado a
'ontinuacion soélo los cambios referentes a las Instrucciones de
impleo fundamentales. .
Al dorso de estas Instrucciones se encuentran las figuras
wdicionales o nuevas necesarias al texto.

tlementos de manejo 104—4102 S
1 Guia-hilos 16 Clavija gura-hilos
2 Tornillo de ajuste para la 17 Resorte tirahilos
presion del pie 18 Palanca elevadora del pie
3 Clavija-carrete 19 Tension previa (hilo
4 Tope graduable para izquierdo}
puntada atras 20 Palanca tirahilos
5 Volante de mano 21 Tensor para tension previa
6 Corredera derecha {hilo derecho)
7 Placa de la aguja 22 Tornillo de fijacion de la
8 Diente de impelente aguja derecha
9 Corredera izquierda 23 Tornillo de fijacion del pie
10 Pisocostura de doble 24 Escala para la longitud de
rodillo puntadas
11 Gura-hilos 25 Palanca graduadora de
12 Tornillo de fijacion de longitud de puntadas (para
la aguja izquierda coser adelante y atras)
13 Tornillo de fijacién de 26 Tope graduable para
|a tapa de cabeza puntada adelante
14 Guia-hilos
16 Tensor para el hilo
superior

Enhebrar el hilo superior

1. En la subclase 104VN—-2, gire por favor el pie de rodillo
hacia arriba para poder enhebrar mejor.
Pasar el hilo superior de arriba 100, fig. 2, llegando desde
el carrete de hilo, por los orificios gufa-hilos del carrete,

i

3. por la clavija-carrete 3, fig. 1,
4. por el ojo superior del gura-hilos 1, fig. 2,
5. entre los discos de la tension previa 21,
6. dos veces alrededor del rodillo izquierdo (trasero) de la
tension del hilo superior 15,
7. sobre la clavija 16, .
8. en el guia izquierdo (trasero) del resorte tirahilos 17,
9. por el ojo superior de la palanca tirahilos 20 {estando ésta
en su posicién mds alta),
10. por el gura-hilos 14,
11. en la subclase 104—4102 S:

por el origicio derecho 11, fig. 7,
en la subclase 104—102:
por el guia-hilos derecho 11, fig. 6,
en la subclase 104VN-2: :
por el origicio delantero 11, fig. 8, vy y
12. enhebrar de adelante Hacia atrds (visto desde la parte
delantera de la maquina) unos 8 cms por el ojo de la aguja
derecha.
13. Pasar el hilo superior de abajo 101, fig. 2, llegando desde
el carrete de hilo, por los orificios gura-hilos de carrete,
14. por la clavija-carrete 3, fig. 1, .
15. por el ojo inferior del gura-hilos 1, fig. 2,
16. entre los discos de la tension previa 19,
17. dos veces alrededor del rodillo derecho (delantero) de la
tension del hilo superior 15,
18. sobre la clavija 16,
19. en el gura derecho {delantero} del resorte tirahilos 17,
20. por el ojo inferior de la palanca tirahilos 29 {estando ésta
en su posicion mds alta),
21. por el guia-hilos 14,
22. en la subclase 104—4102 S:
por el gufa-hilos izquierdo 11, fig. 6,
en la subclase 104—102:
por el orificio izquierdo 11, fig. 7,
en la subclase 104VN—-2:
por el orificio trasero, fig. 8, v

S

23. enhebrar de adelante hacia atras (visto desde la parte
delantera de la maquina) unos 8 cms por el ojo de la aguja
izquierda. : J

24, Pie de rodillo basculado hacia arriba volverlo, a su pasicion
ariginal.

Cambiar el porta-agujas

1. Girar el volante de mano (hacia adelante) hasta que la barra
de las agujas esté en su posicion mds alta.

2. Aflojar el tornillo 102, fig. 1.

3. Tirar hacia abajo el porta-agujas 103, fig.6 a2 9.

4, Colocar el nuevo porta-agujas en orden inverso fijandose
que el talon 104, fig. B y 9, se enclave en la escotadura de la
barra porta-agujas.

Graduar el porta-agujas (sélo para la clase 104—-102)

1. La distancia de las agujas del porta-agujas 103, fig. 6, se
puede graduar como sigue:

2. Aflojar los tornillos situados sobre la parte trasera del porta-
agujas.

3. Correr ambos goznes 105 a la distancia deseada de agujas.

4. Apretar nuevamente los tornillos.

Aplicacién de los juegos de costura

Subclasse 104VN—-2,

Subclasse 104VN-2 S

El juego de costura que esta junto con esta maquina de coser,
(fig. 8) sirve para costuras de adorno de puntada gruesa con
dos agujas diagonal trasladandas. (Estrecha distancia de la
agujas)

Subclasse 104—102

El juego de costura que estd junto con esta maquina de coser,
(fig. B) sirve para costuras abombamiento con o sin cordén,
intercalado {ancha distancia de las agujas) como asimismo para
costuras de una y tres agujas. Porte-agujas para una o tres
agujas a peticion.

Suhclasse 104—4102

El juego de costura que estd junto con esta maquina de coser
(fig. 7) sirve para costura de abombamiento sin cordon inter-
calado, (estrecha distancia de las agujas cambiar el juego de
costura, y se puede coser con la maquina costuras abombi-
miento sin cordon vy con incision, todavia costuras de puntada
gruesa con una aguja.

Para los grosores de aguja utilice los porta-agujas correspondien-
tes. (Se tiene tres varias gruesas) y observe todavia algunos
puntos para el manejo:

Costura de abombamiento (sin cuchilla de incision), fig. 3
Utilizar el juego de costura que estan en la mdquina. En curvas
y puntas pronunciadas hay que observar que para esquinas
izquierdas la aguja izquierda se clave dos veces en el mismo
agujero, girando el material de costura cada vez 45°.

Lo mismo vale andlogamente para esquinas derechas.

Costura de abombamiento (con cuchilla de incisién), fig. 4
(suministrable a peticion contra precio extra)

Utilizar el pie especial para vivos con cuchilla de incision.
La altura de la cuchilla de incision {gue estd solamente apre-
tada) debe ser graduada conforme al pie, fijdndose que el
cuero solamente se raye pero no se corte.

Graduar la cuchilla de incisén como sigue.

Aflojar el tornillo lateral de sujecion de la cuchilla. La cuchilla
estd solamente apretada. Graduar la altura de la cuchilla de
incision. Apratar nuevamente el tornillo.

Costura de puntada gruesa, fig. 5

Remplazar el porta-agujas doble por un porta-agujas de aguja
Gnica (suministrable a peticion contra precio extra), tal como
se ha descrito bajo “Cambiar el porta-agujas’’. Luego coser
como de costumbre.
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104 WS-102 S

Gebrauchs- und Mechanikeranleitungszusatz

Die Bedienung zur 104 WS-102 finden Sie im Abschnitt ,, Gebrauchs-
anleitungszusatz” wéahrend Justage und Neueinstellung im
Mechanikeranleitungszusatz beschrieben ist.

Gebrauchsanleitungszusatz

Da diese Unterklasse in der Grundbedienung gréftenteils der
Grundklasse 104 entspricht, haben wir im folgenden nur die
Veranderungen gegeniiber der Grundanleitung aufgefihrt.

Die zusétzlichen oder neu erforderlichen Abbildungen finden Sie
am SchluB dieser Anleitung.

Bedienungselemente 104 WS-102

1 Fadenfiihrungen flr Vorlegefaden
NahfuBdruck-Einstellschraube
Garnrollenstift

Handrad

Schieber rechts
Fadenfahrungsrohr (E)
Stichplatie

Biesenzunge (auswechselbar)
Nahfuf

10 Transporteur

11 DoppelrollfuB

12 Fadenfihrungsrohr (1)

13 Schieber links

14 Vorlegefadenfiihrung

18 Vorlegefadenspannung

16 Nadelfadenfiihrung

17 Nadelfadenfiihrungsstift

18 Nadelfadenspannung

19 Fadenanzugsfeder

20 Fadenhebel

21 Vorlegefadenfilhrung {Maschinenriickseite)
22 Nadelfadenspannung

23 Kopfdeckelbef.-Schraube

24 Nadelfadenspannung

25 Kopfdeckelbef.-Schraube

26 Vorlegefadenspannung

27 Nadelfadaniiihrungen .
28 Nadelbef.-Schrauben

29 Stichstellerhebel

o~Noaohn

Faden einfadeln
Nadelfaden oben (rechts)

1. Zur besseren Einfadelung schwenken Sie beide RollfiiBe nach
oben.

2. Den von der Garnrolle kommenden Nadelfaden 100 Abb. 2
durch die Fadenfiihrungslécher im Garnstidnder

. durch den Garnrollenstft 3 Abb. 1

. wie es die Abbildung 2 zeigt durch die Locher der oberen
Fadenfiihrung 1

. zwischen die Scheiben der Vorspannung 24

. zweimal um die linke (hintere) Rolle der Oberfadenspannung 18

. lber den Stift 17

. in die linke (hintere) Fiihrung der Fadenanzugsfeder 19

. durch das obere Auge des Fadenhebels 20 (Fadenhebel muB
in hdchster Stellung sein)

10. durch die Fadenfiihrung 16

11. durch das rechte Loch 27 und

12. von varn nach hinien (von Maschinen-Vorderseite aus gesehen)

etwa B cm durch das Ohr der rechten Nade| fadeln.

PNy

Lo~ MmLt

Nadelfaden unten (finks)

1. Den von der Garnrolle kommenden Oberfaden 101 Abb. 2
durch die Fadenfihrungsltcher im Garnstidnder

2. durch den Garnrolienstift 3 Abb. 1

3. wie es die Abbildung 2 zeigt durch die L&cher der unteren
Fadenfihrung 1

4. zwischen die Scheiben der Vorspannung 22

5. zweimal um die rechte (vordere) Rolle der Oberfaden-
spannung 18

6. tber den Stift 17

7. in die rechte (vordere) Filhrung der Fadenanzugsfeder 19

8. durch das untere Auge des Fadenhebels 20 {Fadenhebel muB

in hochster Stellung sein)

9. durch die Fadenfiihrung 16
10. durch das linke Loch 28 und
11. von vorn nach hinten (von Nahmaschinen-Vorderselte aus
gesehen) etwa 8 ¢m durch das Ohr der linken Nadel fadeln.

Vorlegefaden rechts

1. Den von der Garnrolle kommenden Vorlegeiaden 102 Abb. 3
(Abbildung Maschinenriickseite) durch die Fadenfiihrungs-
locher im Garnstdnder

. durch die Fadenflhrung 103

. von unien nach oben durch das Loch 104 (nur bei Nylonfaden
zusétzlich durch das Loch 105)

. nach unten zwischen die Scheiben der Fadenspannung 26

von oben nach unten durch das Loch 106

. durch die Fadenfithrung 107

. in das Loch 108 des Fadenfiihrungsrohres Abb. 4 und

etwa 8 cm unter den NahfuB 9 nach hinten legen.

[da i\ ]
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Vorlegefaden links

1. Den von der Garnrolle kommenden Vorlegefaden 108 Abb. 3
{Abbildung Maschinenriickseite) durch die Fadenfiihrungs-
locher im Garnsténder

. durch die Fadenfiihrung 110

. von unten nach oben durch das Loch 111 (nur bei Nylenfaden

zusétzlich durch das Loch 112)

. nach unten zwischen die Scheiben der Fadenspannung 15

von oben nach unten durch das Loch 113

. durch die Fadenfiihrung 14

. in das Loch 114 des Fadenfilhrungsrohres Abb. 14 und

. etwa B cm unter den NahfuB3 8 nach hinten legen.

DoppelrolifuB wieder einklappen.

Nadel und Garn

Nur Nadelsystem 328 Nr. 180 verwenden.

Als Nadelfaden verwenden Sie bitte synth. Garn bis 10/4

und als Vorlegefaden Ritza bis 1 mm oder synth. Garn bis 18/4.
Es ist ratsam, immer einen diinneren Vorlegefaden gegeniiber dem
Nadelfaden zu verwenden.

Schuhe, die bei der Herstellung im Ofen behandelt wurden,
sollen als Voriegefaden mit einem Nylenfaden und als Nadelfaden
mit einem Baumwollfaden genéht werden,

Niemals Baumwolifaden als Vorlegefaden gebrauchen, wenn
Baumwollfaden als Nadelfaden verwendet wird.

DU N

Stichldnge einstellen

Der ,Wabenstich” kann nur bei einer Vorwérisnaht genéht werden.
Deshalb darauf achten, daB der Stichstellerhebel 29 Abb. 1 immer
von der 0-Skala aus nach unten gestellt wird. Das schdnste
Nahtbild erreichen Sie bei einer Stichlange von 6 mm.

Fadenspannung dndern

Naht nach einer kurzen Strecke priifen.

Sind die Nadelfdden oben zu stark zusammengezogen, dann ist
die Nadelfadenspannung zu lose, oder die Vorlegefadenspannung
zu stramm.

Nadelfadenspannung fester .= Spannungsmuttern 22 und 24

Abb. 1, rechtsherum drehen.

Spannungsmuttern 15 und 26
linksherum drehen.

Bitte beachten Sie, daB die Spannungen 15 und 26 nur gangz leicht
angedreht werden diirfen, mitunter fast gar nicht. Dieser Hinweis
ist fiir Sie iiberaus wichtig, da Sie sonst ein vollig falsches
Nahtbild erreichen.

Das richtige Nahtbild ersehen Sie aus Abb. 5.

Beachten Sie weiterhin, daB die Nadelfadenspannungen 22 und 24
Abb. 1, stérkere Spannungsfedern als iiblich haben.

Vorlegefadenspannung loser =

Reinigen und &len

Gehen Sie hier so vor, wie in der Grundanleitung beschrieben,
Olen Sie jedoch zusétzlich die in Abb. 1 und 3 mit Pfeilen ge-
kennzeichneten Qlstellen.

B Mechanikeranleitungszusatz

Im nachstehenden Text wird die Einstellung der Wabenstich-
einrichtung erklart. Voraussetzung hierfiir ist die richtige
Grundeinstellung der Maschine.

Sollten deshalb beim Wabenstichn&hen irgendwelche Stérungen
auftreten, ist es zweckmaBig, zuerst einmal eine normale
Mokassinnaht zu ndhen. um zu sehen ob der Fehler an der
Grundeinstellung der Maschire liegt, oder ob die Wabenstich-
einrichtung justiert werden mup.

Gehen Sie deshalb bei der Einstellung der Wabensticheinrichtung
wie folgt vor:

1. Abdeckbleche des Zahnformriemen 114 Abb. 1 und der
Lagerung 115 abschrauben.
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2. Handrad nach vorn {auf den N&henden zu) drehen, bis Faden-
hebel in héchster Steliung steht.

3. Mit Lineal die ,Fluchtrichtung” (in der Héhe) der Zahnform-
riemenréder 116 und 117 Abb. 6 miteinander priifen.

Die Raderoberkanten missen in einer Ebene liegen.
Korrektur wie folgt vornehmen:

Schrauben 118 ldsen.

Welle 119 entsprechend verschieben.

Schrauben 118 festdrehen.

4. Zahnformriemen 114 abnehmen.

Welle 119 Abb. 4 so drehen, daf die Halter 121 und 122
zusammen stehen und die Bolzen 123 und 124 Abb. 3 den
maximalen Weg nach auBen gemacht haben.

5. Zahnformriemenrad 117 Abb, 6 jetzt so drehen, daB die
Schraube 118 direkt nach vorn (auf den Nihenden zu) zeigt
und die andere links daneben steht.

In dieser Stellung Zahnformriemen 120 wieder aufsetzen.
Diese erfolgte Einstellung ist eine Voreinstellung. Die nach-
folgenden Einstellungen fallen [hnen dadurch leichter.

6. Schrauben 121 Abb. 7 |6sen und Fadenfihrungsrohr 12 so
drehen, dafi die Rohrspitze mit der rechten Schraubenkante 124
abschneidet. Schrauben 121 leicht festdrehen.

7. Handrad langsam drehen, dabei beachten ob das Faden-
fithrungsrohr 12 bei der Bewegung an der Nadelstange frel
geht und nicht anstaBt.

Die Luft zwischen Nadelstange (Nadelkloben) und Rohrspitze
darf 0,2 mm nicht {iberschreiten.

Korrektur wie folgt vornehmen:

Fadenfihrungsrohr 12 im Halter 125 entsprechend verschieben
(dabei Einstellung im Punkt 6 beachten).

Schrauben 121 festdrehen.

8. Handrad drehen und priifen, ob sich bei hochstehendem
Fadenhebel und hinterster Stellung der Fadenfiihrungsrohre
12 und 6 Abb. 7 (Zapfen 123 und 124 miissen voll herausstehen)
beide Rohre genau in der Mitte der beiden Nadeln kreuzen.
Abb. 8.

Korrektur wie folgt vornehmen:

Schrauben 122 Abb. 7 losen.

Fadenfiihrungsrohr 12 im Halter 127 entsprechend verschieben.
Schrauben 122 leicht festdrehen,

9. Handrad drehen und priifen, ob beide Fadenfiihrungsrohre 12
und B Abb. 7 bei der Kreuzung vollig frei gehen und nicht mehr
als 0,5 mm Luft haben.

Handrad weiterdrehen und priifen, ob beide Fadenfiihrungs-
rohre nicht nur bel der Kreuzung, sondern in der gesamten
Bewegung die gleiche Luft von 0,5 mm haben.

Korrektur wie folgt vornehmen:

Fadenfiihrungsrohr 12 Abb. 7 drehen oder nach vorn bzw.
hinten verschieben.

Schrauben 122 festdrehen.

10, Lifterhebel nach oben stellen. Handrad drehen, bis Faden-
filhrungsrohre 12 und 6 Abb. 7 iiber den RollfuBrollen stehen.
In dieser Stellung diirfen die Fadenfiihrungsrohre nicht auf den
Rollen aufliegen.

Korrektur wie folgt vornehmen:

Schrauben 128 Abb. 4 ldsen.

Stellring 129 nach oben hin so verstellen, daB er zur GuB-
wandung der Nahmaschine ca, 1 mm Luft hat.

Schrauben 128 festdrehen.

Bitte beachten Sie noch folgendes:

Die Fadenfliihrungsrohre 12 und 6 Abb. 7 sind unterschiedlich und
daher auf der Riickseite mit Buchstaben gekennzeichnet.
Fadenfiihrungsrohr 12=1 ’

Fadenfiihrungsrohr 6=E

Dies wird ein Verwechseln der Teile beim Austausch oder Ausbau
ausschlieBen.

Supplementary instructions for operators
and mechanics

For operation of the 104 WS-102 S please refer to the "sup-
plementary instructions for operators”, whereas adjustment and
resetting are given in the “supplementary instructions for
mechanics”.

Supplementary Instructions for operators

As the basic operation of this sub-class largely corresponds to
that of the basic class 104, the following instructions have only
been confined to changes compared with the elementary
instructions. All additional or new illustrations are given at the end
of these instructions.

Components 104 WS-102 S

1 Thread for gimp cords
2 Presser foot pressure adjusting screw
3 Thread reel pin

Handwheel

Righthand slide

Thread displacer (E)

Throat plate

Cording tongue (exchangeable)
Needle guide

10 Transporter

11 Doubile roller foot

12 Thread displacer (1)

13 Lefthand slide

14 Gimp cord guide

15 Gimp cord tension

16 Needle thread guide

17 Needle thread guide pin

18 Needle thread tension

19 Thread tension spring

20 Thread take-up lever

21 Gimp cord guide (reverse of machine)
22 Needle thread tension

23 Head cover setscrew

24 Needle thread pretensioning
25 Head cover setscrew

26 Gimp cord tension

27 Needle thread guide

28 Needle setscrews

29 Stitch adjusting lever

OO~ G

Threading the threads
Needle thread above (righthand)

. For better threading swivel both roller feet upwards.

. Thread the needle thread 100, fig. 2, coming from the yarn
reel, through the thread gmde holes in the thread reel holder,

. through the thread reel pin 3, fig. 1,

. through the holes of the upper thread guide 1, as shown
in fig. 2,

. between the discs of the pretensioning unit 24,

. two times around the lefthand (rear) reel of the needle thread
tension 18,

. accross pin 17,

. into the lefthand (rear) guide of the thread tensioning spring 19,

. through the upper eye of the thread take-up lever 20 (the latter
has to be in its highest position),

10. through the thread guide 18,

11, through the righthand hole 27 and

12. from front to rear (going by the front side of the machine)

abt. 8 cm through the eye of the righthand needle.

OO~y m B~ o=

Needle thread below (lefthand)
1. Thread the needle thread 101, fig. 2, which is coming from the
yarn reel through the thread guide holes in the thread reel
holder,

2. through the thread reel pln 3, fig. 1,

3. through the holes of the lower thread guide 1, as shown in
fig. 2,

4, between the discs of the pretensioning unit 22,

5. two times around the righthand (front) reel of the needle
thread tension 18, 5

6. over pin 17,

7. in the righthand (front) guide of the thread tensioning
spring 19,

8

. through the lower eye of the thread take-up Iever 20 khe |atter
has to be_in its highest position),
9. through the thread guide 16,
10. through the lefthand hole 28 and
11. from front to rear (going by the front side of the sewing
machine) abt. 8 cm through the eye of the lefthand needle.

Righthand gimp cord
1. Place the righthand gimp cord 102, fig. 3 (illustration on
reverse of machine), coming from the yarn reel, through the
thread guide holes in the thread reel holder,

. through the thread guide 103,

. from bottom to top through hole 104 (enly when using nylon
thread additionally through hole 105),

. from the bottom between the discs of the thread tensioning
unit 26,

. from top to bottom through hole 106,

. through the thread guide 107,

. in the hole 108 of the thread displacer fig. 4, and

. abt. 8 cm under the needle gulde to the rear.

LM

@~ O tn

Lefthand gimp cord
1. Put the lefthand gimp cord 109, fig. 3 {illustration on the
reverse of the machine), coming irom the yarn reel, through
the thread guide holes in the thread reel holder,
2. through the thread guide 110,
3. from bottom to top through hole 111 (only when using nylon
thread additionally through hole 112},
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. from the bottom between the discs of thread tensioning
unit 15,

. from top to bottom through hole 113,

. through thread guide 14,

. in the hole 114 of the thread displacer fig. 4, and

. abt. 8 cm under the needle guide 9 to the rear.

ap in again the doubie roller foot.

0o~gwm e
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Needle and thread
Only use needle system 328 No. 180,
Please take as needle thread: synthetic yarn max. 10/4-fold

as gimp cord: Ritza up to 1 mm or synthetic thread up to 18/4-fold.

It is advisable to use always a thinner gimp cord compared with
the needle thread.

For quilting-seams on shoes no cotton threads should be used as
gimp cords, since they could easily rub through.

Shees with heat treatment during production should be sewed
with a nylon thread as gimp cord and a cotton thread as needle
thread.

Never use a cotton thread as gimp cord, if cotton thread is also
used as needle thread.

If the materials are of different quality, care has to be taken that
the thread tensions will be adapted accordingly.

Adjusting the stitch length

The 'honeycomb stitch’ can be sewed only with forward stitch.
Therefore always set the stitch adjusting lever 29, fig. 1, from the

", D-indicator downwards. The best seam is obtained with a stitch

length of 6 mm.

Changing the thread tension

Check the seam after sewing a short length.

Are the needle threads on top too much drawn together, the
needle thread tension is either too loose or the gimp cord
tension too tight.

For increased needle thread tension turn the tensioning nuts 22
and 24, fig. 1, to the right.

For reduced gimp cord tension turn the tensioning nuts 15 and 26
fo the left.

Please note that tension nuis 15 and 26 must only be turned very
slightly, sometimes almost not at all.

obtained will be completely wrong. The correct seam is shown

IThis instruction is very important to you, otherwise the seam

in fig. 5.

If the materials used are of different quality, care must be taken
that the thread tensions will have to be adapted accordingly.
Please also note that the tension springs of needle thread tensions
22 and 24, fig. 1, are stronger than usual.

Cleaning and oiling

Proceed as described in the elementary instructions, however, give
an extra lubrication to the oiling points indicated by arrows in
fig.1and 3.

B Supplementary instructions for mechanics

The following text describes the setting of the honeycomb
stitching device. The correct basic adjustment of the machine is
taken for granted. ;
Should there by.any troubles while sewing this honeycomb stitch,
it is advisable to sew first of all a normal cording seam, in order
to see whether the fault is due to the basic adjustment of the
machine or if the honeycomb stitching device needs to be set.
Therefore when setting the honeycomb stitching device proceed in
the following way:
1. Unscrew the covering sheets of the toothed belt 114, fig. 1, and
bearing 115.
2, Move handwheel forward (towards the operator) until the
thread take-up lever has reached its highest position.
3. Check by ruler the 'vanishing line' (in height) of the toothed
belt wheels 116 and 117, fig. 6, the top edges of which have
to be in one line. ¢
Correction to be effected as follows:
Slacken screws 118. Remove shaft 119 accordingly. Tighten
screws 118.
4. Removs toothed belt 114.
Turn shaft 118, fig. 4, to the extent that holders 121 and 122
stand together and bolts 123 and 124, fig. 3, have effected the
maximum way towards the outside.
5. Now turn the toothed belt wheel 117, fig. 6, in such a way that
the screw 118 points directly to the front {towards the operator)
having the other one to its left.

Put on again toothed belt 120 in this position.
This setting has so far been a presetting. The following
adjustments will thus be easier for you.

6. Slacken screws 121, fig. 7, and turn thread displacer 12 in
such a way that the top of the tube falls in one line with the
right-hand edge of screw 124. Slightly tighten screws 121.

7. Turn handwheel slowly and abserve whether the thread guide
tube 12 freely moves along the needle bar without touching it.
The clearance between needle bar (needle ciutch) and top of
tube must not exceed 0.2 mm.

Correction is to be effected in the following way:

Move thread displacer 12 in the holder 125 accordingly

{(and observe the setting as mentioned under item €). Tighten
screws 121.

8. Turn handwheel and check whether both tubes intersect
exactly in the middle of the two needles, whiie the thread
take-up lever is lifted and the thread displacer 12 and 6, fig 7,
is in the extreme rear position (pins 123 and 124 must
completely appear). Fig. B.

Correction as follows:
Slacken screws 122, fig. 7. Move thread displacer 12 in the
holder 127 correspondingly. Slightly tighten screws 122.

9. Move handwheel and check whether both thread displacing
tubes 12 and 6, fig. 7, move freely at crossing with no more
play than 0.5 mm. Continue to turn the handwheel and check
whether both thread displacing tubes maintain the same play
of 0.5 mm not only at the crossing but throughout the entire
mavement.

Correct as follows:
Turn thread displacer 12, fig. 7, or move it to the front or back.
Tighten screws 122.

10. Place lift lever upwards. Move handwheel until thread
displacers 12 and 6, fig. 7, stand above the roller joot rolls,
in which position the thread displacers must not touch the
rolls.

Correct in the following way: :

Slacken screws 128, fig. 4. Adjust set ring 129 upwards to the
extent that about 1 mm play is left between the set ring and the
cast iron wall of the sewing machine, Tighten screws 128.

Kindly note that:

The thread displacers 12 and 6, fig. 7, are different and therefore

marked with letters on the reverse,

Thread guide tube 12=1

Thread guide tube 6=E

This will avoid upleasant confusions when the parts are

exchanged for taken out.

Supplément au mode d’emploi et aux
instructions pour le mécanicien

Vous trouverez les instructions pour I'emploi de la ci. 104 WS-102 &
dans le chapitre "supplément au mode d'emploi” tandis que
I'ajustage et le réglage de la machine sont decrits dans le
supplément aux instructions pour le mécanicien.

Supplément au mode d'emploi

Vu que ceite sous-classe correspond en majeure partie a l'emplof
de base de la classe 104, nous avons indiqué ici lss modificztions
relativement au mode d’emploi principal. Les illustrations
supplémentaires se trouvent au verso de ces instructions.

Eléments de conduite 104 WS-102 5

1 Guides-fils pour les fils pour |la fcrmation des rayons
2 Vis de réglage pour la pression du pied
3 Cheville porte-bobine
4 Volant a main
5 Glissiére droite
6 Dispositif pour la mise en place du fil (E)
7 Plague a aiguille
8 Longuette pour nervures (interchangeable)
9 Guide-aiguilles
10 Griffe
11 Double pied a roulettes
12 Dispositif pour la mise en place du fil {i}
13 Glissiére gauche :
14 Guide pour le fil pour la formation des rayons
15 Tension du fil pour la formation des rayons
16 Guide pour le fil d'aiguille
17 Cheville pour le guidage du fil d'aiguille
18 Tension du fil d'aiguille
19 Ressort de tension de fil
20 Tendeur de fil

From the Library of Superior Sewing Machine & Supply LLC



21 Guide pour le fil pour la formation des rayons (c6té
postérieur de la machine)

22 Tension du fil d'aiguille

23 Vis de fixation du couvercle de la téte

24 Prétension du fil d’aiguille

25 Vis de fixation du couvercle de la téte

26 Tension du fil pour la formation des rayons

27 Guide du fil d’aiguille

28 Vis de fixation de I'aiguilie

29 Régle-points

Enfilage des fils

Fil d’aiguille en haut (fil a drolie)

1. Pour faciliter I'enfilage il faut pivoter en haut les deux
roulettes. :

2. Enfiler le fil d'aiguille en provenance de la bobine 100 fig. 2
dans les trous guide-fil du porie-bobine,

. dans la cheville parte-bobine 3, fig. 1,

. selon l'illustration 2 dans les trous du guide-fil supérieur 1,

. deux fois autour de la roulette gauche (arriére) de la tension
de fil d'aiguille 18,

. sur la cheville 17,

. dans le guide gauche (arriére) du ressort de tension de fil 19,

. dans l'oeillet supérieur du tendeur de fil 20 (le tendeur de fil
doit étre dans sa position la plus haute),

10. dans le guide-fil 186,

11. dans le trou a droite 27 et

12. de I'avant & |'arriére (vu de la face de la machine) dans le chas

de l'aiguille & droite d'ou il doit ressortir de 8 cm env.

wm- oW

Fil d'aiguille en bas (a gauche)

1. Enfiler le fil d’aiguille en provenance de la bobine 101 fig. 2
dans les trous guide-fil du porte-bobine,

. dans la cheville porte-bobine 3 fig. 1,

. selon I'lllustration 2 dans les trous du guide-fil inférieuer 1,

. entre les disques de la prétension 22,

. deux fois autour de la roulette droite (avant) de la tension
de fil 18,

AN

6. sur la cheville 17,
7. dans le guide & droite (avant) du ressort de tension de fil 19,
8. dans l'oeillet inférieur du tendeur de fil 20 (le tendeur de fil
doit étre dans sa position la plus haute)
9. dans le guide-fil 16,
10. dans le trou gauche 28 et
11. de l'avant a I'arriére (vu de la face de la machine) dans le chas

de l'aiguille gauche d'ol il doit ressortier de 8 cm.

Fil a droite pour la formation des rayons

1. Enfiler le fil & droite pour la formation des rayons 102 fig. 3
(illustration du coté posterieur de la machine) en provenance
de la bobine dans les trous guide-fil du porte-bobine,

. dans le guide-fil 103,

. de bas en haut dans le trou 104 (seulement en cas du fil nylon

en supplément dans le trou 105),

du bas entre les disques de la tension de fil 26,

de haut en bas dans le trou 106,

. dans le guide-fil 107,

. dans le trou 108 du dispasitif pour la mise en place du fil
fig. 4 et

. le mettre au-dessous du guide-aiguille 9 vers |'arriére d'env.

8 cm.
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Fil gauche pour la formation des rayons

1. Enfiler le fil gauche pour la formation des rayons 109 fig. 3
(illustration du coté postérieur de la machine) en provenance
de la bobine dans les trous guide-fil du porte-bobine,

. dans le guide-fil 110

. de bas en haut dans le trou 111 (seulement en cas du fil nylon
en supplément dans le trou 112),

. du bas entre les disques de la tension de fil 15,

. de haut en bas dans le trou 113,

. dans le guide-fil 14,

.-dans le trou 114 du dispositif pour la mise en place du fil
fig. 4 et

8. le mettre au-dessous du guide-aiguille 9 vers l'arriére

d'env. 8 cm.

Remettre en place le double pied & roulettes.
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Alguille et fil

N'utiliser que le systéme d'aiguille 328 No. 180.
Comme fil d'aiguille il faut utiliser:

Fil max. synth. 10/4.

Comme fil pour la formation des rayons: et fil d'aiguille Ritza
jusqu'a 1 mm on fil synth. jusque 18/4 brins.

Il est recommandable d'utiliser toujours des fils plus minces pour
la formation des rayons par rapport aux fils d'aiguille. En cas des
pigdres sur tiges, il est recommandable de n'utiliser pas des fils
de coton comme fils pour la formation des rayons, vu que ceux-ci
peuvent s'user trop facilement.

Des chaussures qui ont été traitées a chaud lors de la fabrication,
doivent étre cousues avec un fil nylon pour les fils pour la
formation des rayons, et avec un fil de coton pour les fils
d'aiguille.

N'utiliser jamais des fils de coton comme fils pour la formation des
rayons si les aiguilles ont également un fil de coton.

Il faut toujours observer que les tensions de fil ont été adaptées
relativement & la constitution de la matiére.

Réglage de la longueur de points

Le "point de rayon" ne peut étre exécuté que'en avant.

Par conséquent, li faut observer que le régle-points 29 fig. 1 se
trouve toujours en bas dessous 0. Vous obtenez le meilleur
aspect de la piqlre en cas d'une longueur de point de 6 mm.

Modification de la tension de fil

Exécuter quelques points et verifier le piquage. Si les fils
d'aiguille sont trop serrés en haut, la tension du fil d'aiguille est
trop faible, ou bien la tension des fils pour la formation des rayons
est trop forte.

Tension du fil d'aiguille plus forte = tourner a droite I'écrou

de tension 22 et 24 fig. 1

Tension du fil pour la formation des rayons plus faible =tourner

& gauche |'écrou de tension 15 et 26.

Il faut observer a ce que les tensions 15 et 26 ne doivent étre
serrees que trés légérement, quelquefois pas du tout,

Cette information est trés importante pour vous, vu que autrement
vous obtiendrez un aspect de la pigre complétement incorrect.
Vous pouvez constater I'aspect correct de la fig. 5.

Les fensions de fil doivent étre adaptées toujours a la

constitution des différentes matiéres.

Il faut observer en outre que les tensions des fils d'aiguille

22 et 24 fig. 1 disposent de ressorts de tension plus forts

que normalement.

Netioyage et graissage

"1l faut procéder comme décrit dans le mode d'emploi principal,

mais il faut huiler en supplément les endroits marqués par des
fleches dans la fig. 1et 3.

B Supplément aux instructions pour le mécanicien

Dans le texte suivant le réglage du dispositif pour les points de
rayon est décrit. Le réglage de base correct de la machine est
suppose.

Si, par conséquent, il y a des inconvénients lors du piquage a
points de rayon, il est recommandable de coudre d’'abord une
pigdre & bourrelet normale pour constater si le défaut dépend
du réglage de base de la machine, ou bien si le dispositif pour les
points de rayon doit étre ajusté.

Pour le réglade du dispositif pour les points de rayon il faut
procéder comme suit: =k

1. Deévisser les toles de recouvrement de la courroie dentée
114 fig. 1 et du support 115.

2. Tourner le volant & main en avant (dans la direction de
|'opératrice) jusqu'a ce que le tendeur de fil se trouve dans sa
position la plus haute.

3. Contrdler a I'aide d'une régle la direction d’alignement
(en hauteur) des roues de la courroie dentée 116 et 117 fig. 6.
Les bords supérieurs des roues doivent étre au méme plan.
Corriger comme suit:

Desserrer les vis 118.
Décaler relativement I'arbre 119,
Serrer les vis 118,

4. Enlever la courroie dentée 114,

Tourner I'arbre 119 fig. 4 de telle maniére que les appuis 121
et 122 se recontrent et les boulons 123 et 124 fig. 3 ont pris
la voie max. vers |'extérieur.

5. Maintenant il faut tourner le roue de la courroie dentée 117
fig. 6 de telle maniére gue la vis 118 montre directement en
avant (vers l'opératrice) et I'autre vis se trouve au cété gauche.
Placer la courroie dentée 120 dans cette position.

Ce réglage est un réglage préalable. L.es réglages suivants
sont ensuite pius faciles.

6. Desserrer les vis 121 fig. 7 et tourner le dispositif pour la mise
en place du fil 12 de telle maniére que la poinie du tube
finisse a I'aréte droite de la vis 124. Serrer léegérement les
vis 121.
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7. Tourner lentement le volant & maln et observer si le tube pour
le guidage de fil 12 ne touche pas |a barre & aiguille lors
du mouvement.

Le jeu entre la barre a aiguille (bloc d'aiguille) et la pointe du
tube ne doit pas depasser 0,2 mm.

Corriger comme suit:

Déplacer relativement le dispositif pour la mise en place du fil
12 dans le suppert 125 (observer en méme temps le réglage
du point 6). Serrer les vis 121.

8. Tourner le volant & main et contréler si en cas ou le tendeur
de fil est relevé et les dispositifs pour la mise en place des fils
12 et 6 fig. 7 sont la position arriére max. (boulons 123 et 124
doivent ressortier complétement), les deux tubes se croisent
exactement au milieu des deux aiguilles. Fig. 8.

Corriger comme suit:

Desserrer les vis 122 fig. 7.

Déplacer relativement le dispositif pour la mise en place
des fils dans le support 127. Serrer légérement les vis 122.

9. Tourner le volant & main et controler si les deux tubes du
dispositif pour la mise en place des fils 12 et 6 fig. 7 ont un jeu
libré lors du croisement qui ne doit pas étre supérieur
a4 0,5 mm.

Tourner encore le volant & main et contréler si les deux tubes
des dispositifs pour la mise en place des fils ont le méme

jeu de 0,5 mm lors du mouvement complet (pas seulement

lors du croisement).

Corriger comme suit:

Tourner le dispositif pour la mise en place du fil 12 fig. 7 ou le
déplacer en avant ou en arriére.

Serrer les vis 122,

10. Repller en haut le levier coudé. Tourner le volant & main
jusqu'a ce que les dispositifs pour la mise en place des fils
12 et 6 fig. 7 se trouvent au-dessus des roulettes du pied. Dans
cette position les dispositifs pour la mise en place du fil ne
doivent pas toucher les roulettes.

Corriger comme suit:

Desserrer les vis 128 fig. 4.

Régler en haut I'anneau de réglage 129 de telle maniere
qu'il 2 un jeu d’env. 1 mm par rapport au paroi de fonte
de la machine a coudre. -

Serrer les vis 128.

Veuillez observer encore le point suivant:

Les dispositifs pour la mise en place des fils 12 et 6 fig. 7
sont différents, et pour cette raison ils ont été marques au
coté postérieur par des lettres.

Tube guide-fil 12=1

Tube guide-fil 6=E

Cela éliminera les erreurs lors du remplacement ou démontage
des'piéces. ;

Instrucciones suplementarias de empleo
e instrucciones suplementarias para
mécanicos

Para el manejo de la 104 WS - 102 S véase las instrucciones
suplementarias de empleo, mientras que el ajuste y reajuste
es descrito en las instrucciones suplementarias para mecanicos.

Instrucciones suplementarias de empleo

Puesto que el manejo fundamental de esta subclase corresponde
en gran parte al de la clase principal, indicamos a continuacion
solamente las alteraciories referentas a las instrucciones
principales. Los grabados adicionales se encuentran al final de
estas instrucciones.

Elementos de manejo 104 WS -102 S

Guia-hilos para hila pasador
Graduador de presion del prensatelas
Pariacarretes

Volante

Corredera derecha

Pasador de hilo (E)

Placa de la aguja

Lengiieta de pestafia (cambiable)
Guia-aguja

Transportador

11 Pie de rodillo doble

12 Pasador de hilo (I)

13 Corredera izquierda

14 Guia-hilos para hilo pasador

15 Tensor del hilo pasador

16 Guia-hilos de aguja

17 Clavija del guia-hilo de aguja

18 Tensor del hilo de aguja
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19 Resorie tirahilos

20 Palanca tirahilos

21 Guia-hilos para hilo pasador (parte trasera de la méquina)
22 Tensor del hilo de aguja

23 Tornillo de sujecion de la tapa del cabezal
24 Tensor previo del hilo de aguja

25 Tornillo de sujecion de la tapa del cabezal
26 Tensor del hilo pasador

27 Guia-hilo de aguja

28 Tarnillos de sujecion de aguja

29 Palanca graduadora de puntada

Enhebrar los hilos
Hilo superior de aguja (derecha)

1. Para facilitar el enhebrado girar el pie de rodillo doble
hacia arriba.

2. Pasar el hilo de aguja 100, grabado 2, por los agujeros del
porta-carretes,

3. por la clavija del porta-carretes 3, grabado 1,

4, por los agujeros del guia-hilos superior 1a

5. por entre los discos del tensor previo 24,

6. dos veces alrededor del rodillo izquierdo {postericr)
del tensor del hilo superior 18,

7. por encima de la clavija 17,

8. por la parte izquierda (posterior) del resorte tirahilos 19,

9. por el ojo superior de la palanca tirahilos 20

(la palanca estando en su posicion mas elevada),

10. por el guia-hilos 18,

11. por el agujero derecho 27, ¥

12. de delante hacia atras (visto por la parte frontal de la méquina)
pasando unos 8 cm de hilo por el ojo de |a aguja derecha.

Hilo inferior de aguja (izquierda)

1. Pasar el hilo 101, grabado 2, por los agujeros del porta-
carretes,

. por |la clavija del porta-carretes 3, grabado 1,

. por los agujeros del guia-hilos inferior 1, como ilustrado en el
grabado 2,

. por entre los discos del tensor previo 22,

. dos veces alrededor del rodillo derecho (frontal) del tensor
de hilo superlor 18,

. por encima de la clavija 17,

. por la parte derecha (frontai) del resorte tlrahl[os 19,

. por el ojo inferior de la palanca tirahilos 20 (la palanca
estando en su posicion méas elevada),

. por el guia-hilos 16,

. por el agujero izquierdo 28, y

. de delante hacia atrés (visto por la parte frontal de la maquina)
pasando unos 8 cm de hilo por el ojo de la aguja izquierda.
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Hilo pasador derecho

1. Pasar el hilo pasador derecho 102, grabado 3 (grabado parie
posterior de la maquina) por los agujeros del porta-
carretes,

. por el guia-hilos 103,

. desde abajo hacia arriba por el agujero 104 (SI se trata de hilo

de nylon hay que pasarlo también por el agujero 105),

desde abajo entre los discos del guia-hilos 26,

desde arriba hacia abajo por el agujero 106,

. por el gula-hilos 107,

. por el agujero 108 del pasador de hilo, grabado. 4, y.&

. pasar hacia atrds unos 8 cm de hilo por debajo de la gufa-
aguja 9.
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Hilo pasador izquierdo

1. Pasar el hilo pasador izquierdo 109, grabado 3 (grabado parte
posterior de la méaquina) por los agujeros del porta-carretes,

2. por el guia-hilos 110,
3. desde abajo hacia arriba por el agujero 111 (si se trata de
hilo de nylon hay que pasarlo también por el agujero 112),
4. desde abajo entre los discos del guia-hilos 15,
5. desde arriba hacia abajo por el agujero 113,
6. por el guia-hilos 14,
7. por el agujero 114 del pasador de hilo, grabado 4, y
8. pasar hacia atras unos 8 cm de hilo por debajo de la
guia-aguja 9.
Bajar el pie de rodillo doble.
Aguja e hilo

Usar solamente sistema de aguja 328 No. 180.
El grueso de la aguja depende del género a trabajorasi como del
grueso de hilo.

Hilo de aguja: hilo sintético max. 10/4 hebras.
Hilo pesador: Ritza 1 mm o hilo sintético max. 18/4 hebras.
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Es aconsejable que el hilo pasador sea més fino que el hilo de Ia
aguja. :

Para pespuntes de adorno en zapatos es conveniente no usar
hilos de algoddn para el hilo pasador ya que estos se desgastarian
demasiado pronto.

Para zapatos tratados con calor durante su fabricacién se deben
usar hilos de nylon como hilo pasador e hilos de algodén como
hilo de aguja. )

No usar nunca hilo de algoddn como hilo pasador cuando el hilo
de aguja es de algodan.

Al trabajar materiales diferentes hay que cuidar que la tensién
de los sea adjustada carrespondientemente.

Graduar la longitud de puntada

El "punto de panal" se puede realizar solamente con la costura
hacia delante por lo que hay que fijarse que la palanca gradua-
dora de puntada 29, grabado 1, sea girada desde la posicion cero
hacia abajo. La mejor costura se consigue con una longitud de
puntada de 6 mm.

Graduacion de la tensién de los hilos

Comprobar la costura después de haber cosido un trozo. En el
caso de que los hilos de aguja estén demasiado contraidos
arriba, la tensién del hilo de aguja es demasiado débil o la
tension del hilo pasador es demasiado fuerie.

Tension del hilo de aguja mas fuerte = girar hacia la derecha la
tuerca 22 y 24, grabado 1.

Tension del hilo pasador méas débil = girar hacia la izquierda

la tuerca 15 y 26.

Ténganse en cuenta que los tensores 15 y 26 se deben girar un
poco solamente, a veces casi nada.

En caso contrario obtendan una costura completamente
incorrecta. La costura correcta es demonstrada en el grabado 5.
Al trabajar materiales diferentes hay que ajustar la tension de los
hilos correspondientemente.

Tenganse también en cuenta que los tensores 22 y 24, grabado 1,
para hilos de aguja tienen resortes tensores mas fuertes de

lo normal,

Limpieza y engrase

Véase el parrafo correspondiente de las instrucciones principales.
Engrasen también los puntos que quedan sefialados con flecha
en el grabado 1y3.

B Instrucciones suplementarias para mécanicos

Estas instrucciones explican como hay que ajustar el dispositivo
de punto de panal. Para el funcionamiento correcto de este
dispositivo es preciso el ajuste inicial correcto de la maquina.
En caso de alglin entorpecimiento al coser el punto de panal

es conveniente coser una costura normal para comprobar si la
causa se debe al ajuste inicial de la maquina o si el dispositivo
para puntos de panal debé ser ajustado.

Para ajustar el dispositivo para punto de panal se procede
como sigue:

1. Destornillar las chapas de cubierta de la correa 114, grabado
1y del cojinete 115.

2. Girar el volante hacia delante (hacia el operador) hasta que la
palanca tirahilos esté en su posicion mas elevada.

3. Comprobar con una regla la “direccién de alineacion"
(referente a la altura) entre las ruedas de la correa 116 y 117,
grabado 6.

Los bordes superiores de las ruedas deben estar en una
misma linea. | -

Correccion como sigue:

Soltar los tornillos 118,

desplazar el eje 119 correspondientemente,

apretar los tornillos 118.

4. Quitar la correa 114.

Girar el eje 119, grabado 4, de tal manera que los soportes
121 y 122 estén juntos y los bulones 123 y 124, grabado 3,
hayan corrido el maximo paso hacia fuera.

5, Girar la rueda 117, grabado 6, de tal manera que el tornillo
118 sefnale hacia delanie (hacia el operador) y el otro esté
al lado izquierdo.

Ahora poner otra vez la correa 120,
Este ajuste sirve para facilitarle los trabajos siguientes.

6. Soltar los tornillos 121, grabado 7, y girar el pasador de hilo 12
de tal manera que |a punta de tubo termine con el borde
derecho del tornillo 124, Apretar suavemente los tornillos 121.

7. Girar lentamente el volante observando a la vez si el tubo
guia-hilo 12 se mueve libremente sin chocar con el porta-
agujas.

La distancia entre el porta-agujas y la punta de tubo no debe
exceder 0.2 mm.

La correccion se realiza comao sigue:

Desplazar €l pasador de hilo 12 sobre ¢l soporte 125
correspondientemente (observando a la vez el ajuste segln
parrafo 6). Apretar los tornillos 121.

8. Girar el volante y comprobar si los dos tubos se cruzan en el
centro de las dos agujas (grabado 8) estando la palanca
tirahilos subida y los pasadores de hilo 12 y 6 en |la posicién
mas retirada, grabado 7 (los bulones 123 y 124 deben
sobresalir completamente).

Correccion:

Soltar los tornillos 122, grabado 7.

Desplazar el pasador de hilo 12 sobre su soporte 127 lo
necesaric. Apretar suavemente los torniflos 122,

9. Girar el volante para comprobar si los dos tubos de los
pasadores de hilo 12 y 6, grabado 7, se cruzan libremente
y no tienen mas distancia que 0.5 mm entre si.

Seguir girando el volante para ver si los dos tubos no sélo
al cruzarse sino también durante todo el movimiento tienen
la misma distancia de 0.5 mm.

Correccion:

Girar el pasador de hilo 12, grabado 7, o desplazar hacia
atras y hacia delante, respectivamente.

Apretar los tornillos 122.

10. Colocar la palanca elevadora hacia arriba. Girar el volante
hasta que los pasadores de hilo 12 y 6, grabado 7, estén
encima de los rodillos. En esta posicién los pasadores de hilo
no deben tocar los rodillos.

Correccion:

Soltar los tornillos 128, grabado 4.

Ajustar el anillo de ajuste 129 de tal manera que haya
aproximadamenie 1 mm de distancia entre él y la maquina.
Apretar los tornilios 128.

Por favor, observen lo siguiente:

Los pasadores de hilo 12 y 1, grabado 7, son diferentes, por lo que

llevan marcadas letras en su parte posterior:

Tubo guia-hilo 12=1

Tubo guia-hilo 6=E

para que no sean confundidos.

Istruzioni supplementari per I'uso
e per i meccanici

Le istruzioni per I'uso deila 104 WS 102 S, si trovano nel paragrafo
“Istruzioni supplementari per 'uso“, mentre i metodi di
riparazione e di fasatura sono descritti nelle istruzioni
supplementari per i meccanici.

Istruzioni supplementari per L'uso

Poiche l'uso di questa sottoclasse & in buona parte uguale a quella
della classe base 104, abbiamo qui riportato solo ia variazioni
rispetto alle instruzioni generali.

Le nuove figure supplementari si trovano alla fine di queste
istruzioni.

Elementi d'uso 104 WS 102 S

1 Passafili dei filati d'incrocio

2 Vite regola pressione barra premistoffa

3 Portaspole

4 Volantina

5 Portabraccino destro

6 Braccino (E) incroclafifo

7 Placca ago

8 Indice alzalavoro (intercambiabile)

9 Guidaago . W
10 Griffa

11 Gruppo rotella

12 Braccino (l) incrociafilo

13 Portabraccino, sinistro

14 Passafilo dell'incrocizafilo
15 Tensione dell'incrociafilo
16 Passafilo dei fili degli aghi
17 Perno passafilo

18 Tensione

19 Molla tirafilo

20 Leva tirafilo

21 Passafilo del filo d'incrocio
22 Tensione del filo dell’ago
23 Vite fermacarter

24 Pretensione del filo dell'ago
25 Vite fermacarter

26 Tensione del filo dell'incrocio
27 Passafilo del filo dell'ago

28 Vite ferma aghi

29 Leva allungapunto

Filo dell’ago sopra (destro)
1. Per una migliore infilatura poriare entrambe le rotelle in
posizione alta.
2. Infilare il filo proveniente dalla bobina di filo 100 figura 2,
attraverso il passafilo del portasole.,
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3. nel perno passafilo 3 figura 1.
4. come mostra la figura 2, attraverso fori del passafilo
superiore n. 1.
5, attraverse i dischi della tensione 24.
6. due volte attorno alla rotella sinistra (interna) della tensione.
7. sopra al perno 17.
8. nel passaggio di sinistra {interno) della molla tendifilo.
9. attraverso il foro superiore della leva tendifilo 20 (ia leva
tendifilo deve trovarsi nel punto morto superiore)
10. attraverso il passafilo 16.
11. attraverso il foro destro 27 e
12. quindi dal davanti attraverso la cruna dell’ago destro (visto dal

davanti della macchina) per circa 8 cm.

Filo dell’ago sotto (sinistro)

1. Infilare il filo proveniente dalla bobina 101, figura 2 attraverso
il passafilo del portaspole.

2. nel pérno passafilo 3 figura 1.
3. come mostra la figura 2 attraverso i fori del passafilo
inferiore n. 1.
4. atiraverso i dischi della tensione 22,
5. due volte attorno alla rotella destra (esterna) della tensione 18.
6. sopra il perno 17.
7. nel passaggio destro (esterno) della molla tendifilo 19.
8. attraverso il foro inferiore della leva tendifilo 20 (ia leva tendi-
filo deve trovarsi nel punto morto superiore).
9. attraverso il passafilo 16.
10. attraverso il foro sinistro 28 e
11. quindi dal davanti attraverso |a cruna dell’ago sinistro (visto

dal davanti della macchina) per circa 8 cm.

Filo destro dell'incrocio

1. Infilare il filo proveniente dalla bobina destra 102 figura 5
(macchina vista da dietre) attraverso il passafilo del
portaspole.

. nel passafilo 103.

. da sotto in su nel foro 104 (sclo con filati di naylon anche

attraverso il foro 105).

dal basso attraverso i dischi della tensione 26.

. dall'alto in basso nel foro 106.

. attraverso il passafilo 107.

. nel foro 108 del baraccino incrociafilo figura 4 e

. per circa 8 cm. sotto il guidaago 9.

O~NO G wn

Filo sinistra dell'incrocio

1. Infilare il filo proveniente dalla bobina sinistra 109 figura 3
(macchina vistada dietro) attraverso il passafilo del portaspole.
2. nel passafilo 110.
3. dal basso verso |'alto nel foro 111 (solo con filati di naylon
anche attraverso il foro 112).
4. dal basso attraverso i dischi della tensione 15.
5. dall'alto in basso nel foro 113.
6. attraverso il passafilo 14.
7. nel foro 114 del braccino incrociafilo figura 4 e
8. per circa 8 cm. sotto il guidaago 9.
Riportare le rotelle in posizione verticale.

Aghi e filati
Usare solo aghi del sistema 328 No. 180.

Per gli aghi pregasi usare: filati sintetici massimo 10/4 capl.
Per l'incrocio: Ritza fino a-1 mm o filati sintetici massimo 18/4 capi.

B Istruzioni supplementari per | meccanici

Nel testo avanti esposto si trovano le spiegazioni per la
preparazione dell’apparecchiatura per il punto a nido d'ape.

Qui viene invece riportata la fasatura fondamentale della
macchina.

Se quindi la macchina non formasse bene il punto a nido d'ape,
bisogna per prima cosa provare la macchina solo come cucitura
normale senza incrocio, per vedere se il difetto si trova nella

fasatura fondamentale della macchina o se apparecchiatura

dell'incrocio deve venire regolata.

Per la regolazione dell’apparecchiatura incrociafili seguite quindi

nell'ordine I consigli sottoindicatl.

1. Togliere il carter copricinghia 114 figura 1 e il paragocce 115.

2. girare la volantina della macchina in avanti fino a portare la
leva tendifilo nel punto morto superiore.

3. controllare con una squadra |'altezza del pignoni portacinghia
116 e 117 figura 6.
Entrambi debbono essere allineati.

La correzione deve avvenire come segue:

allentare le viti 118 regolare 'altezza dell'albero 119.

Stringere le viti 118.

togliere la cinghia 114

Far rotare l'albero 119 figura 4 fino a che le braccine 121 e 122

si trovino nel punto morto interno e gli alberini 123 e 124

figura 3 abbiano raggiunto il punto morto posteriore.

5. Far quindi rotare il Pignone 117 figura 6, in maniera che la
vite 118 sl trovi davanti e I'altra appena sulla sinistra.

In questa posizione rimettere |a cinghia dentata.
Questa fasatura & fondamentale. Le operazioni seguenti
saranno ora pil facill.

6. Allentare le viti 121 figura 7 e portare I'incrociafili 12 nella
posizione in cui la punta forata si trovl allineata con I'estremita
destra della vite 124, Stringere leggermente le viti 121.

7. Fare girare adagio la volantina e fare attenzione che I'incrocia-
fili 12 nel suo movimento non vada ad urtare la barra ago.
L'aria fra la barra ago (morsetto) e la punta dell'incrociafilo
non deve superare | 0,2 m/m.

il

L'aggiustamento deve avvenire come segue:

spostare I'incrociafill 12 nel morsetto 125 nel senso suddetto
(fare attenzione alla distanza come nel punto 6)
Stringere le viti 121.

8. girare la volantina e controllare, che in posizione morta
superiore della leva tendifilo e punto morto posteriore
dell'incrofili 12 e 6 figura 7 (gli alberini 123 et 124 devono
trovarsi al massimo punto esterno) gli incrociafili si incrocino
esattamente fra gli aghi figura 8.

L'aggiustamento deve avvenire come segue:
allentare le viti 122 figura 7.
spostare in conseguenza I'incrociafili 12 nel morsetto 127.
stringere leggermente le viti 122.

9, girare la volantina e controllare che gli incrociafili 12 e 6
figura 7 al momento dell'incrocio passino liberamente e non
abbiano pit di 0,5 m/m di aria fra loro.

L’'aggiustamento deve avvenire come segue:

regolare I'incrociafili 12 figura 7.
girandolo o spostandolo di conseguenza in avanti o in dietro,
stringere quindi le viti 122,

10. portare la leva alzapiedino in posizione alta. Girare la volantina
fino a che gli incrociafili 12 e 6 figura 7 si trovino sopra alle
rotelle in questa posizione gli incrociafili devono sfiorare, ma
non urtare le rotelle.»

L'aggiustamento deve avvenire come segue:

allentare le viti 128 figura 4.

alzare I'anello di fermo 129 fino a che questv abbk 1 m/m
d'aria della bussola.

stringere le vitl 128.

Pregasi notare ancora quanto segue:

Gli incrociafill 12 e 6 figura 7 sono diversi e percid
contrassegnati sul retro con una lettera.
incrocliafilo 12=I.
incrociafilo 6=E.
Questo esclude qualsiasi errore nel montaggio o nella sostituzione
dei pezzi.
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104VN-2; ~102; —4102.

Gebrauchsanleitungszusatz

Da diese Unterklassen in der Grundbedienung graBtenteils der Grund-

klasse 104 entsprechen, haben wir Im foelgenden nur die Veriinderungen
gegeniiber der Grundanleitung aufgafilhri.

Die zusdtzlichen oder neu erforderlichen Abbildungen zum Text finden
Sie auf der Rickseite dieser Anleitung.

Bedicnuengselemente 104—4102
1 Fadenfiihrung
2 Nahfulldruck-Einstellschraube
3 Garnrollenstift
4 Verstellbarer Anschlag filr Rickwiirisstich
5 Handrad
G Schigber rechts
7 Stichplate
8 Transporteur
9 Schieber links
10 Fester Ful
11 Fadenfiihrungen
12 Nadelbef.-Schraube (fiir linke Nadel)
13 Kopfdeckelbaf,-Schraube
14 Fadenfiihrung
15 Oberfadenspannung
16 Fadenfilbrungsstift
17 Fadenanzugsfeder
18 NahfuB-Liifterhebel
19 Vorspannung (linker Faden)
20 Fadenhebel
21 Varspannung (rechter Faden)
22 Nadelbef.-Schraube (fiir rechte Nadel)
23 NiahfuBbef.-Schraube
24 Stichlangen-Skala
25 Stichlangen-Einstellhebel (Vor- und Riickwartsnahen)
26 Versteltbarer Anschlag fiir Vorwiirtsstich

Oberfaden einfideln
1. Bei Unterklasse 104V N—2 sch ken Sie bitte zum besseren Ein-
fideln den Rollfull nach oben.
2. Den von der Garnrolle kernmenden oberen Oberfaden 100 Abb, 2
durch die Fadenfilhrungslacher im Garnstiinder
3. durch den Garnrollenstift 3 Abb. 1
4, durch das obere Auge der Fadenfilhrung 1 Abb. 2
5, zwischen die Schelben der Voerspannung 21
6. zweimal um die linke (hinterz} Rolle der Oberfadenspannung 15
7. Ober den Stift 16
8. in die linke {hintere) Fiihrung der Fadenanzugsfeder 17
9. durch das obere Auge des Fadenhebels 20 {Fadanhebel muld in
héchster Stellung sein)
10. durch die Fadenfihrung 14
11. bei Unterklasse 104—-4102;
durch das rechte Loch 11 Abb. 7
bei Unterklasse 104—102:
durch die rechte Fadenfihrung 11 Abb. 6
bei Unterklasse 104VN-2:
durch das vordere Loch 11 Abb. 8 und
12. von vorn nach hinten {von Maschinen-Vorderseite aus gesehen)
etwa 8 cm durch das Ohr der rechten Nadel fideln.

13. Den von der Garnrolle kommenden unteren Oberfaden 101 Abb. 2
durch die Fadenfiilhrungsibcher im Garnstinder
14, durch den Garnrollenstift 3 Abb. 1
15. durch das untere Auge der Fadenfiibrung 1 Abb. 2
16. zwischen die Scheiben der Vorspannung 19
17. zweimal um die rechte (vordere} Rolle der Oberfadenspannung 15
18. dber den Stift 16
19. in die rechte {vordere) Fuhrung der Fadenanzugsfeder 17
20, durch das untere Auge des Fadenhebels 20 {Fadenhebel muBk in
hichster Stellung sein)
21, durch die Fadenfihrung 14
22, bei Unterklasse 104- 4102:
durch die linke Fadenfithrung 11 Abb, 6
bei Unterklasse 104- 102,
durch das linke Loch 11 Abb. 7
bei Unterklasse 104VN- -2
durch das hintere Loch Abb, 8 und
23, von vorn nach hinten (von Nihmaschinen-Vorderseite aus gesehen)
etwa 8 cm durch das Ohr der linken Nadel fiidein,

Nadelhalter auswechseln

1. Hnadmd {nach vorn) drehen, bis Nadelstange in héchster Stellung
steht. 2

2, Schraube 102 Abb, 1 Iésen,

3. Nadelhalter 103 Abb. 6—8 nach unten herausziehen.

4. Neuen Nadelhalter in umgekehrter Reihenfolge einsetzen,
dabei darauf achten, daB die Nase 104 Abb. 8 in die Aussparung
der Nadelstange kommt

2, Unterklasse 104—102;

@

Nadelhalter verstellen {nur Klasse 104—102)
1. Beim Nadelhalter 103 Abb, B kénnen Sie den Nadelabstand wie falgt

verstellen:

2, Auf Nadelhalter-Riickseite befindliche Schrauben lasen.
3. Beide Kloben 105 auf gewiinschten Nadelabstand schieben. |
4, Schrauban wieder festdrehen, {

Nihgarniturenanwendung !
1. Unterklasse 104VN—2:

Die bei dar Ndhmaschine hefindliche Nahgarnitur ist fiir Zweinadel-
Grobstich-Ziernihte mit versetztem Stich bestimmt.

Die bei der Nihmaschine befindliche Nahgarnitur ist fiir Wulstnihte
mit oder ohne Kordeleinlage sowie fiir Ein- und Dreinadelndhte be-
stimmt. [Einnadelhalter im Zubehdr).

Unterklasse 104—4102:

Die bai der Nahmaschine befindlichen Nihgarnituren sind fiir Wulst-
nahte ohne Kordeleinlage, mit oder ohne Ritzeffekt sowie fiir Ein-
radel-Grobsticharbaiten bestimmt. Verwenden Sie fiir die ent-
sprechenden Nadelstirken auch dia im Zubshdr befindlichen Nade!-
halter und beachten hier noch einige Bedienungspunkie:

Wulstnzht {ohno Ritzmessor) Abb. 3

An der Maschine befindliche Nahgarnitur verwenden.

Bei engen Bdgen und Spitzen ist hier zu beachten, dall man bei
linken Ecken mit der linken Nadal zweimal in das gleiche Loch ein- |
sticht und das Nihmaterial jedesmal um 45 Grad dreht.
Das gleiche gilt entsprechend fiir rechte Ecken,

Wulstnaht {mit Ritzmessar) Abh. 4

Biesennihfull mit Ritzmesser (im Normalzubehir) verwenden.

Das Ritzmesser (welches nur festgeklemmt ist) muB in der Hohe '
zum Ful passend eingestellt werden, dabei beachtan, dall das Leder
nur angeritzt und nicht durchschritten wird, I
Ritzmesser wie folgt einstellen:

Saitlicha Messerhalterschraube 16sen. Messer ist nur festgeklemmi.
Ritzmesser in der Hohe verstellen,

Schraube windar festdrehen,

Graobstichnaht Abb. 5

Zweinadelhaltar wie unter ,,Nadelhalter auswechseln' erwiihnt
gegen Einnadelhalter {auf Wunsch, gegen Aufpreis zu beziehen)
auswechseln. Dann wie in gewohnter Weise nahen.

Supplementary operating instructions

The basic operation of these sub-classes largely corresponding to that

of the basic class 104, the following instructions have been confined ta
changes in the basic instructions. The additional or new text illustrations
will be found on the reverze of these instructions.

Companents 104—-4102 I
1 Thread guide
2 Presser foot pressure adjusting screw
3 Thread real pin
4 Adijustable stop for reversa stiteh
5 Handwheel
6 Righthand slider
7 Throat plate
8 Feed dog
G Lefthand slider ‘
10 Fixed presser foot
11 Thread guides ‘
12 Lefthand needle setscrew
13 Head cover setscrew |
14 Thread guide
15 Needle thread tension |
16 Thread guide pin
17 Thread take-up lever
18 Presser foat lifting lever
19 Lefthand throad pretensioning unit
20 Take-up lever
21 Righthand thresd pretensioning unit
22 Righthand neadle setscraw
23 Pressor foot setscrew
24 Stitch length dial
25 Stitch length adjusting lever for reversible feed
26 Adjustable stop for forward stitch

Threading the needle thread

1. With sub-class 104V N-2 swing the roller foot upwards for better
threading results,

2. Pass the upper needle thread 100, fig. 2, coming from the thread reel
through the thread guide holes in the spool holder

3. through the thread reel pin 3, fig. 1,

4. through the top eye of the thread guide 1, fig. 2,

5. between the disc of the pretensioning unit 21

6. twice around the left (rear) pulley of the needle thread tension 15

7. across tl in 16

B. inta the left (rear} guide of the thread take-up lever 17

9. through the top eye of the take-up lever 20 (the take-up lever must
be in its highest pasition)

10. through the thread gmdc 14
11. with sub-class 104

4102:
through the rluhthand hnle 11, fig. 7,
with sub-class 104—10

with sub-class 104VN—-2;
through the front hole 11, fig. B, and

12. from front to rear (as seen from thﬂ front of the sewing mauhlnc}
through the eye of the righthand needle for about 8 cm {3

13. Pass the lower needle thread 101, fig. 2, coming from the thread reel
through the thread guide holes in the spool holder

14. trough the thread reel pin 3, fig. 1,

15, trough the battom eye of the thread guide 1, fig, 2,

16, between the disc of the pretensionlng unit 19

17. twice around the righthand (front} pulley of the needie thread ten
tension 15

18, across the pin 16

19, into the righthand (frant} guide of the thread take-up lever 17

20, trough the bottom eye of the take-up lever 20 {the take-up lever
must be in its highest position)

21, through the thread guide 14

22, with sub-class 104—4102:
through the lefthand thread guide 11, fig. 6,
with sub-class 104—-102:
through the left hole 11, fig. 7,
with sub-class 104NV—2:
through the rear hale, fig, B, and

23, from front to rear {as seen from the front of the sewing machine)

through the eye of the left needle for about 8 cm {3"].

Replacing the needle holder

1. Rotate the handwheel forwards until the needle bar reaches its highest
pasition,
2, Slacken the screw 102, fig, 1.

- 3, Pull the needle haolder 103, fig. s 6—8, out downwards.

4, Insert the new needle holder in the inverse order taking care
that the nose 104, fig. B, fits into the groove of the needle ber,

Adjusting the needle holder {only for class 104—102)

1. With the needle holder 103, fig. 6, the needle clearance can be
adjusted as follows:

2. Slacken the screws at the rear of the needie holder.

3. Move both vices 105 to the desired needle clearance.

4, Re-tighten the screws.

Application of the suwlnz} components

1. Sub-class 104VN—
The sewing cumpnnems supplied with the machine are designed for
wwin needle coarse stitch ornamental seams with offset stitch,

. Sub-class 104—102:
The sewing companents supplied with the machine are designed for
beaded seams with or without cord insert and for single and triple
needle seams. The single needle helder is part of the standard kit.

. Sub-ttass 104-4102:
The sewing components supplied with the sewing machine are designed
for beaded seams without cord insert, with ar without scoring effect,
as well as for single needle coarze stitch work. The corresponding
needte holders, supplied with the accessories, should be used with
the different needle gauges as required. A few mare paints of
importance should be observed here:

[

w

Baad seam {without use of scoring knifel, fig. 3

Use the sewing companents forming part of the machine. When
stitching narrow curves and points make sure to let the left needle
enter the same hole wwice at lefthand corners and to turn the material
by 459 every time.

This instruction applies to righthand corners accordingly.

Bead seam (with use of scoring knife), fig. 4

Use the walting presser foot with scoring knile, forming part of the
standard kit. The scoring knife, which is merely ciamped on, must be

adjusted at a height to fit the presser foot; the leather should merely be

scored but net cut through,

Adjust the scoring knife as fallows:

Slacken the lateral knife holder serew. The knife is merely clamped
on. Adjust the height of the scoring knife. Tighten the screw again,

Coarse stitch scam, fig. 5

Replace the twin needle holder according 1o the instructions given in
the section ‘Replacing the needls holder’ by a single needle holder
supplied at an extra charga, on request, Proceed to sew in the

usual way.

Supplément au mode d'emploi

Vu que ces sous-classes correspondent en majeure partie a I'emploi de
base de la classe 104, nous avans indigué ici seulement les modifications
relativernent au mode d'emplol principal

Les illustrations supplémentaires se trouvent au verso de cés instructians.

Eléments de canduite 104—4702
1 Guide-fil
2 Vis de réglage de Ia pression du pied de biche
3 Cheville parte-bobine
4 Butée réglabe pour marche-arriére
5 Volant & main
6 Glissiére a droite
7 Plaque & aiguille
8 Griffe
9 Glissiére & gauche
10 Pied fixe
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12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26

Vis de fixation de I'aiguille {pour I'aiguille gauche)
Vis de fixation du couvercle de la tite

Guide-fil

Tension du fil d'aiguille

Cheville guide-fil

Ressort de tension de fil

Levier coudé pour I'élévation du pied de biche
Prétension (fil gauche)

Tendeur da fil

Prétension (fil 2 droite)

Vis de fixation de I'aiguille (pour I'aiguille droite)
Vis de fixation du pied de biche

Echelle du régle-points

Régle-points (marche avant et arriere)

Butde réglable pour marche-avant

Enfilage du fil d'aiguille

1.
2,

3.
4.
5.
6.

7.
B.
8.

10,
1i.

12,
13

14,
15,
16.
17,

18,
19.
20,

21,
22,

2

X1

En cas de la sous-classe 104VN—2 il est recommandable de plier
en haut le pled a roulette pour simplifier I'enfilage,

Passer le fil d'aiguille supérieur 100 fig, 2 en provenance de la bobine
par les trous guide-fil du porte-bobines

par la cheville 3 fig. 1

par I'oeillet supérieur du quide-fil 1 fig. 2

entre les disques de la prétension 21

deux feis autour du rouleau (arridre} a gauche de la tension du fi}
d'aiguille 15

sur la cheville 16

dans le guide gauche (arriére} du ressort de tension 17

dans {'oeillet supérieur du tendeur de fil 20 (le tendeur de fil doit
&tre dans sa position la plus haute)

par le guide-fil 14

pour la sous-classe 104—41G62:

par le trou & droite 11 fig. 7

pour la sous-classe 104—102:

par le guide-fil a droite 11 fig. 6

pour la sous-classe 104VN—2;

par le trou de devant 11 fig, B et

de devant en arriére {vu de Iz face de la machine} dans le chas de
I'aiguitle droite ol il doit sortir d'env, B em,

Passer lo fil d'aiguille inférieur 101 fig. 2 par les guide-fil du
porte-bobine

par la cheville 3 fig. 1

par l'oeillet inférieur du guide-fil 1 fig, 2 #

entre les disques de la prétension 19

deux fois autour du rouleau & droite {avant) de la tension du fil
d'aiguille 15

sur la cheville 16

dans le guide a droite (avant) du ressort de la tension do fil 17
par l'oeillet inférieur du tendeur de fil 20 (le tendeur de fil doit
#tre dans sa position la plus baute)

par le guide-fil 14

pour la sous-classe 104—4102;

par le guide—f{il & gauche 11 fig, 6

pour la sous-classe 104—102:

par le trou a gauche fig. 7

pour la sous-classe 104VN—2:

par le trou arriére fig. 8 et

. de devant en arriére (vu de la face de la machine) dans le chas de

I"aiguille gauche ol it doit sortir d'env. B cm.

Remplacement du porte-aiguilles

1

2,
3.
4.

Tourner fe volant @ main en avant jusqu'a ce que la barre 3 aiguille
se trouve dans sa position la plus haute.

Desserrer la vis 102 fig, 1.

Retirar vers le bas fe porte-aiguilles 103 fig. 6-8,

Placer le nouvesu porte-afguilles dans I'ordre inverse, il faut uhsnnrer
& ce moment que le nez 104 fig, B s'adapte bien dans la fente de la
barre a aiguille.

Régler lo porte-aiguilles {seulement closse 164-402)

1.

2,
3.
a.

En cas du porte-aiguilles 103 fig. 6 il est possible de régler la distance
entre les aiguilies comme suit:

Desserrer les vis qui se trouvent au dos du porte-aiguilles.

Déplacer les deux blocs 105 a la distance désirée.

Serrer da nouveau les vis,

Emploi des divers jeux do pidees de coutura

1.

(8]

o

Sous-classe 104VN-2:

Le jeu de piéces de couture qui se xmuon sur lamachine est desting
pour des piglires ornementales 4 gros points et & deux aiguilles avee
points décalés,

. Sous-classe 104—102:

Le jeu de piéces de couture qui e trouve sur fa machine est desting
pour pigires 4 bourrelets avec ou sans cordon, ainsi que pour des
pigdres a une aiguifle ou & trois aiguilies (porte-aiguille & une

aiguille se trouve dans les accessaires).

Sous-classe 104—4102:

Les jaux de pidces de couture qui se trouvent dans les accessoires

de ta machine sont destings pour fes pigQres d bourrelets sans cordon
avec ou sans effet incisé, ainsi que pour pigiires a gros points a une
aiguille. Utiliser pour les grosseurs d'aiguille relatives dgalement les
po!'te-aiguillas qui sa trouvent dans les accessaires et observer les points
points suivants:

Piqlre a baurrelet (sans couteau) fig. 3
Utiliser le jeu de pigces de couture gui se trouve sur la machine, En cas
de courbures étroites et angles vifs il faut piquer en cas de coins gauches



deux fois avec I'aiguille gauche dans le m&me trou, en pivotant la matiare
chaque fois de 459, Cela est également valable pour les coins droits,

Piqlire & bourrelot {avec couteau) fig. 4

Utiliser le pied 4 nervurer avec couteau {dans les accessoires normaux).,
Le couteau (qui est seulement coincé) doit étre réglé selon la hauteur
du pied, 11 faut cbserver que le cuir n’est qu'incisé légérement et pas
coupé, Régler le couteau comme suit:

Desserrer la vis latérale du porte-coutaau. Le couteau est seulement
coincé, Aégler en hauteur le eouteau, Serrer de nouveau la vis,

Pigitre & gros points fig, §

Remplacer le porte-aiguilles & deux aiguilles comme sous le point
“'remplacement du porte-aiguilles’ contre un parte-aiguille a une
aiguille (sur demande contre un supplément de prix), Ensuite on
peut coudre comme d'habitude.

Suplemento para las Instrucciones de Empleo

Como el manejo fundamental de estas subclases corresponde casi
enteramente al de Iz clase principal 104, hemos indicado a continuacion
salo jos cambios referentes a fas Instrucciones de empleo fundamentales,
Al dorso de estas | nstrucciones se encuentran las figuras adicionales o
nuevas necesarias al texta.

Elementos de maneja 10_4—41(32

1 Guia-hilos 156 Tensor para el hilo superiar
2 Tarnillo de ajuste para 16 Clavija guia-hilos
la presién del pie 17 Resorte tirahitos
3 Clavija-carrete 18 Palanca elevadora del pie
4 Tope graduable para puntada 19 Tension previa (hilo izguierdo)
atrds 20 Palanca tirahiles
5 Vaolante de mana 21 Tensar para tension previa
~ Corredera derecha (hilo derecho)
Placa de a aguja 22 Tarnille de fijacién de la
8 Diente de impelente oguja derocha
9 Corredera izquigrda 23 Tornillo de fijacién del pie
10 Pie fijo 24 Escala para la longitud de
11 Guias-hilos puntadas
12 Tornillo de fijacion de 25 Palanca graduadora de longitud
la aguja izquierda de puntadas [para coser adelante
13 Tornillo de fijacién de y atris)
ia tapa de cabeza 26 Tope graduable para puntada
14 Guia-hilos adelante

Enhebrar el hilo superior
1. En la subclaze 104V N—32, gire por favor el pie de rodillo hacia arriba
para poder anhebrar mejor,
2. Pasar el hilo superior de arriba 100, fig. 2, llegande desde el carrete
de hilo, por los orificias gura-hilos del carrete,
3. por la clavijo-carrete 3, fig. 1,
4, por el ojo superior del guia-hilos 1, fig. 2,
5, entre los discos de la tensién previa 21,
6. dos veces alrededor del rodillo izquierdo (trasero) de la 1ensién del
hilo superior 15,
7. sobre la clavija 16,
8. en el guia izquierdo (trasero} del resorie tirahilos 17,
9. par el ojo superior de la palanca tirahilos 20 (estondo ésta en su
posicién mas alta),
10. por el guia-hilos 14,
11. en la subclase 104—4102:
por el orificio derecho 11, fig. 7,
'en la subclase 104-102:
por ¢l gufa-hilas dereche 11, fig. 6,
en la subclese 104VN--2:
por el crificio delantero 11, fig. 8, y
12. enhebrar de adelante hacia atras (visto desde la parte delantera de
la méquina) unos 8 cms por el ojo de la aguja derecha,

13. Pasar el hilo superior de abajo 101, fig, 2, llegando desde el carrete
de hilo, por les orificios guia-hilos del carrete,

14, por la clavija-carrete 3, fig. 1,

15, por ¢l cjo inferior del guia-hilas 1, fig. 2,

16. entre los discos de la tension previa 19,

17. dos veces alrededor del redillo derecho {delantero) de la tension del
hilo superior 15,

1B. sobre la clavija 16,

19, en el guia derecho [delantero) del resorte tirahilos 17,

20, por el oje inferior de la palanca tirahilos 20 (estando ésta en su
posicion mas alta},

21, por el guia-hilos 14,

22, en la subclase 104-4102:
por el guia-hilos izquierdo 11, fig. 6,
en la subclase 104—-102:;
por el arificio izquierdo 11, fig. 7,
en la subclase 104VN—-2:
por el orificio trasero, fig. 8, y

23. enhebrar de adelante hacia atras (visto desde la parte delantera de la
méquina) unos 8 cms por el ojo de la aguja izquierda,

Camblar el porta-agujas
1. Girar el volante de mano (hacia adelente) hasta que la barra de las
agujas esté en su posicion mas alta.
2. Aflojar el tornillo 102, fig, 1.
3. Tirar hacia abajo el porta-agujas 103, fig. 6 a 8.
4, Colocar &l nuevo porta-agujas en orden inverso fijdndose que el talon
104, fig. 8, se enclave en la escotadura de la barra porta-agujas.

Graduar el porta-agujns (solo para la clase 104—-102)
1. La distancia de las agujas del porta-sgujas 103, fig. 6, se puede
graduar como sigue:
2. Aflojar los tornillos situsdos sobre la parte trasera del porta-agujas.
3. Correr ambaos goznes 105 a la distancia deseada de agujas.
4, Apretar nuevamente los tornillos,

Aplicacion de Jos juegos de costura
1. Subclase 104VN-2:
E1 juego de costura que estd junto con esta maquina de coser, sirve
para costuras de adorno de puntada gruesa olternada con dos
agujas.
Subclase 104-102:
El juego de costura que estd junto con esta maguina de caser, sirve
para costuras de sbombamiente con o sin corddn intercalado, como
asimismo para costuras de una y tres agujas (porte-agujas pera una
sola aguja entre los accesorios).
. Subclase 104—-4102:
Los juegos de costura que estin juntas con esta maquina de coser,
sirven para costuras de abombamiento sin cordén intercalado, con
o sin efocto de incision, como asimisme para trabajos de puntada
gruesa de una sola aguja. Para los grosores de aguja utilice los porta-
agujas correspondientes de los accesorios y observe todavia algunos
puntos para £l manejo:

Costura de abombamiento (sin cuchilla de incision), fig. 3

Utilizar el jusgo de costura que estdn en la méquina. En curvas y
puntas pronunciadas hay que observar que para esquinas izquierdas
la aguja izquierda se clave dos veces en el mismo agujere, girando el
material de costura cada vez 459,

Lo mismo vale andlogamente para esquinas derechas,

i

(5]

Costura de’abombamiento (con cuchilla de incision}, fig. 4
Utilizar &l pie especial para vivos cen cuchilla de incisién (entre los
accesorios standard). La altura de la cuchilla de incisién (que esta
solamente apretadal debe ser gradusda conforme al pie, fijdndose
que el cuero solamente se raye pero no se corte.

Graduar la cuchilla de incisibn como sigue:

Aflojar el torniilg laternl de sujecion de la cuchilla. La cuchilla estd
salamente apretgpa. Graduar la altura de la cuchilla de incision.
Apretar nuevamente el tornilio.

Costura de puntada gruesa, fig. 5

Remplazar el porta-agujas doble por un porta-agujas de aguja Unica
{suministrable a peticion contra precio extra), tal como se ha deserito
bajo “Cambiar el porta-agujas’. Luego coser como de costumbre.
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Tan Xak 0TOT NOAKABCC MO OCHOBHOMY OOCAYXHUBAHUE B H0AL- Mpuuenenie meeilnoll FapHHType:
nusCTRE noxpofHocTell cooTneTCTAYET OCHODHOMY Haacey TO4,
My B nazniielloed ONHCAZN TOABKO OTKIGHEHIH 10 CPABHEH~

Faxomimancha Ha 370t onellHofl waciHe mpellHAn FapHuTypa

c ochosnoll HHCTpYKLHEH.

NTonoARHTE ALHHE HAH HOBUE HEOoNXoAWMHEe HIoHpawmeHus
pAHNETE K 3TOMY TEKCTY B KOHUE HHCTPYMLNM.

CneMenTH ofcayxdsania T04-4107

T Furepogureab
2 VeravopouHull BMHT HmxHel Janku
3 Drudr xaTymkn UNTOR
4  TepecrasaZesutl ynop zna oSpaTHOroD CTEXKR
5 PyuHoM MaxoRuuox
£ 3azpuxKo npaBan
7 Crexeunan naute
A Tpaucnoprep
S 3azpuxxn sepan
I0 Jleyxpoankosan HOXKA
II VwnresoguTedn
I? Tunr agkpenaenns nrad /nan aesol wraw/
I3 BeHT JAKPENJEHHA KPHOKH FONODKH
T4 Huresozureab
15 Hataxenue napxuell wuTE
I6 lrudT BUTEBOINTEAR
I7 Tpyxuna HUTERPHTATHPATENR
IR  MoaseMmuul puuar Huxnell Janxu
19 Mpexpapurtessdull npaTarunatens /aesodt uunTi/
20 PHuar HaTH
21 T[MpeapapuTessHHil EpHTArUBRTEAL fnpaanﬂ untn/
0P Tpur aaxpenmaenus wram /aan opasol nram/
23 AusT saKpenAeHHA uwwxell nanin
24 'kasn paniyd CTERKA
©5 TPHuar yeraHODKH IJWHNW CTexKa /OuUThe Bnepex i
nazan/
26 TMepecTapasewdll yOop Zaa cTexxa Bnepes

danpaska wepxHell HuTH

T. Nan Boaee zerxol 3anpaskil HHTII TPOCMM OTHUHYTh
ofe pPOJHKOBHE HOXKH HAfOX HABEPX.
. RanpaniTh NOCTYNARIYK OT KATYMKYM NAXN RFepxHos
uurs 100, pucyHox P, CHBO3b DTBERCTHH HHTEBOLHM-
Texn D MOACTaDKEe DDAXM
3. vepes mTHbT xarymxi opAxn 3, pucynox I
4. cxpoas BepxHee ymro nuTesoanteas I, puocynor 5
5. B MpoMexyTok Mexny mafifami NpeAPapHTeNLHOro Ha-—
TAxeHna 21

6. ABAXAH BOKPYr Jesoro /aanrero/ poaika npiTAru-
BaTexn BepxHeil HuTi 15

7. uepea orudr I6

A, B nesyw /oaiHpn/ HanpaBadmutylo NDpPYXEHE HUTeRpk-
TArusaTess 17

9. cxpoabs BepxHee yoxo HurenputaArisaTens 20 /uute-
DPHTACNBATENb NOJXEH HAXOANTBCA BO CBOEM CAMOM

PHEYHOK £ npenHAapNAYewa AIA YTOAMEHHHX BROB (ea pe-
pepdunoll npoxzafkn /yskoe paccrosume Hra/.

OueHoll TA&pUHTYPH WALHHA MOXET OHCOAYETHROBATLCH i
OAA THTHA YTOAMEHHUX MBCOA fed sepenpuHoll NpoRABLZKH
c oifdexToM HAZDPENaHWI HAK Il N4 OAHONTOALHEX pafoT
rpyfioro crexxa.

TipH 9TOM CAERYET UPHMEHATH COOTFETCTHYROHE TOJALiHK
WFx, & TAKXE NOAXONUTHE K DTOMY NFJQAEpMATeni [ dme—
eted L& DTOrC TEW FPYNNH TOATHHM/; KpoOMe TOrOD,
MPOCEM YLEJATH BHHMAHHE eTe HOKOTOPWM DYHKTAM N3
afcayxHBAHND? "

Vroamenmf wop /Sea nagpesaTeasuoro nosz/, pucyuor £

¥rnorpefinaTh oBelHYPM TAaPHNTYPY, HAXONAMYNCA HR MATHHE.
Tipw yaxkux JaKpyYraenHAx i NohBopoTax cJelyeT offpaTiTh
3gech BRUMaHHe HA TO, HTO B CIYyYae JE8MX YTADB Hraa
DXONMT RBAXIM B ONHO W TO X OTBEpCTie, a mBelflHaa
JATOTODKA poBAapawHBaeTcd Kaxadi pas wa 43 rpagycon.
AHazorHyHOe NpaBNIO LelicTAYET NNA MPaBHX YrA0B.

Yroamenuudi mos /¢ HALpesnTensHuM HoxoM/, pHcymox 3,
Mo xeSAHHD MOXYNATENA 33 ZOO2BOYHYR UeHYy

¥norpednaercs OUCHKOBAA HHXHAA Janka BMECTE € HAL-

PE3ATEIBHHM HOROM.

Raypeantensunit HOX /ROTOpPHI JumL nyoTHO ammnMaerch/
LOoXxeN YCTOHOBUTLCHA MO DHCOTE NOLXQIATE K Janke, H

npE 0TOM CAENAYET ONPATHT: BHHMAHHE HA TO, 4TOOH Xo-
XBE TONBKO HAIpedaerCd C 06pajoPaMMeM uapanun, a He

IpopeIAeTCA IACKBO3b.

YeTANORHTS ¥ HOJGLUTEH HAAPEDATEABHHI HOX COedYmQHM

06pason:

OeBadures Goxonoil BEHT HoxeJepxaTenn. Hox Tonbxo 3a-

THMALTCA . ﬂepeycruunanrh uazpeaareuhuuﬂ HOX N0 BHCOTE.

OnaThE NAOTHO JIATANFThH BHHT,.

"Mos rpyforo crexka, pucynok 4

TMEHHTH IBYXHTONBUWA nepEnTeanb, XKak amdcaHo Nog
nyAgTox "3ameHa draozepxaTean’, OAHONrOALHUM Jepwe-
teseM /NOCTABAAETCH LD XEXANHD NOKYNATEAR aa jola-
pogky® neuwy/. ToTOM paBoTaTh ‘OCHKHOBEHINM METOLOM.

100 %3

BEpxHEM NozoxeHun/ 1 20
I0. no suremoamrenn I4 101
I1. cupoae mpasoe aorsepcTee IT, pucyHox 6 n
T17. cnepenn Haaald fcMOTpR ¢ nepeiHell CTOPOHW waou— 19

Hu/ mpHMepEo B oM CKBO3L YOKO Npapofl HIAH.

T3. BanpapiTh NHOCTYHARIYRM € KATYOKHU APAZH HHIHDD
anuesyn HuT: I0I, DPHCYHOK O, CKBOJL OTBEPCTHA
HHTEBOAHTEAR B NOICTRBKE NPAXH

T4. uepea HTHDT KATYUKH OpPAXH 3, pHcyHox I

I5. cKpodbL HMXBEE YOO HHTEBonuTeas I, pHCcyHoRr 2

I6. B npoMexyTok Mexay malifauMi NpeaPapHTEILHOrO Ha-
TAxerNs 19

I7. g@axIid BOKpYT npaporo /nepeirero/ poxuka opHTA-
rusatean auuenoll auru IS

TR. wepea orudt I6

I9. » npanym /ncpeglmm’ HANPABIADOYR OPYRIHE HUTC-
npuTATHBaTeds I7

20, cKBO3h HHXHEE® YWKO HuTenpurarnsateasx 20 /uuTe-
OPHTATHBATEAL Z0JXEH HAXOAHTHCA BO CBOEM CaMOM
BepxHeM nogoxeinu/

27. ne uurTenogHTenn I4

P2. cxnodn nemoe orpepeTHe IT, pucyuok € W

23. cnepexw HAJagx /cuMOTPA ¢ mepeinedl cropony muefl-
noil waouuu/ nopumepHo B oM ckBo3nx ymro jemof
UraH.

24, TpARNNHYTH ONATE POJSHKODHE HOFKIl.

3aneHa HCOIOLZepRaTean

T. MorpyTH#TE Dy4Holl maxosiiok /snepex/, mOKa Hroas-
HAf WTAHCA HE B CAMOM RepXHeM NCJoReH.

2. Ocaafure pudr 102, prcydox I.

4. PurARyTe wraonepxateas 103, pucyHox 6, Buma.

4. TeraBUTE HODHN NrJacaepxaTedb B OBPATHOM NOPALKE
PYYHUX NPUEMOD # OpH 0TOM OfpaTHThL BHUMANRE HA
To, uyTofid wocik JO4 monaxn B BHeWry HroasHol
OTAHTH.
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105-8

Gebrauchsanleitungszusatz

Da diese Unterklasse in der Grundbedienung groflzenteils der Grund-
klasse 105 entspricht, haben wir im folgenden nur die Verdnderungen
gegeniiber der Grundanieitung aufgefiihrt. Die zusitzlichen oder nou
erforderlichen Abbildungen zum Text finden Sie auf der Rickseite
dieser Anleitung.

Bedienungselemente 1058
1 Fadenfithrung
2 NahfuBdruck-Einstellschraube
3 Garnrollenstift
4 Verstellbarer Anschlag fiir Riickwirisstich
5 Handrad
B Apparateplatto
7 Stichplatie
8 Transporieur
9 Mitgehender Nithfull
10 Nahfullbef.-Schraube
11 Fadenfithrungstoch
12 Kopideckelbef.-Schraube
13 Fadenfihrung
14 Oberfadenspannung
15 Fadenfithrungsstift
16 Fadenanzugsfeder
17 Feststellmutter fiir Nahfulhub
1B Nihful-Lifterhebel
19 Fadenhebel
20 Kopfdeckelbef..Schraube
21 Vaorspannung
22 Einstelischraube fiir Nahiullhub
23 Nadelbef.-Schraube
24 Feststelischraube fiir mitgeh. Nahfull
25 Stichlangenskala
26 Stichlangen-Einstellhebel {Vor- und Riickwartsnahen)
27 Verstallbarer Anschlag fiir Vorwirtsstich

Nihfullhub einstellen
Der NihfuBhub ist vom Werk aus entsprechend dem Verwendungszweck
dieser Unterklasse eingestellt. Werden extrem diinne oder dicke Materialien
verniiht, dann stellen Sie den NihfuBhub wie folgt ein:
1. Hub nach der Starke des Nihmaterials einstellen.
NahfuR darf sich nur soweit iiber das Nahmaterial anheben, da& sich
tlas Material frei bewegen kann,
2. Feststelimutter 17 Abb, 1 linksdrehend Iasen.
3. Einstelischraube 22 drehen:
Rechtsherum = groBerer NihfuBhub
Linksherum = kleinerer NiihfuBhub
4. Mutter 17 festdrehen.

Zum Niihen vorbereiten und nihan
1. Spannung {Volt] auf dem Stromzahler mull mit den Angaben auf
dem Motarschild fibereinstimmen.
2, Zufihrungsstecker mit dem Netz verbinden,
3. Motor durch Schalter {rechts vorn am Gestell} einschalten.
4, Der mitgehende Nahful hat die Aufgabe, das gegenseitige Verschie-
ben der Nihgutlagen zu verhindarn.
Durch Linksdrehen (Herausdrehen) der Schraube 24 Abb, 1 wird
diese mitgehende Bewegung erreicht.
Bei héherer Nahgeschwindigkeit ist es ratsam, dafl diese mitgehende
Bawegung aufgehoben wird und der NihfuB als feststehender Nih-
full arbeitet, d. h, die mitgehende Bewegung durch Hereindrehen
der Schraube 24 aufzuheben und die Auf- und Abbewegung durch
Linksdrenen der Schraube 22 {siche such Punkt , Nihiuhub ein-
stellen' auch aufzuheben.
§. Unterfaden heraufholen (Oberfaden festhalten und Handrad ein-
mal nach vorn drehen}.
6. Niihful durch Liifterhebel 18 oder rechten Fultritt liften.
7. Beide Fiden nach hinten unter den Nahfull legen,
8. Nihmaterial unter den Nihfull legen und Nahful senken,
9, Linken FuBrritz niederdriicken. Maschine niht.,
Je weiter der FuBltritt durchgedriickt wird, dasto schneller niiht
die Maschine. Drehrichtung der Maschine priifen. Handrad muB
sich auf den Nahenden zu drehen.
10. Maschine ohne Nihmaterial nur dann laufen lassen, wenn Nihfull
geliiftet ist.
11. Nach dem Nahen Motar ahschalten.

Supplementary operating instructions

The basic operation of this sub-class largely corresponding to that of
the basic class 105, the following instructions have been confined to
changes in the basic instructions,

The additional er new text illustrations will be found on the reverse
of these instructions.

Companents 105-8
1 Thread guide
2 Presser foot pressure adjusting screw
3 Thread resl pin
4 Adjustable stop for reverse stitch
5 Handwheal
6 Attachment panel
7 Throat plate
8 Feed dog
9 Articulated presser foot
10 Presser foart setscrew
11 Thread guide hole
12 Head cover setserew
13 Thread guide
14 Needle thread tension
15 Thread guide pin
16 Thread take-up lever
17 Presser foot lift locknut
1B Presser foot lifting lever .
19 Take-up lpvar
20 Head cover setscrew
21 Pratensioning unit
22 Presser foot lift adjusting screw
23 Needle setscrew
24 Articulated presser foot setscrew
25 Stitch indicator
26 Stitch longth adjusting lever for reversible feed
27 Adjustable stop for forward stitch.

Adjusting the presser faot lift
‘The presser foot lift is set at the warks according 1o the use to which
this sub-class is going to be put. For stitching either extremely thin or
extremaly thick materials the presser foot lift has to be adjusted as
follows:
1. Adjust the lift necording to the thickness of the material,
The presser foot should raise no higher above the material to be
sewn than necessary to allow the material to move freely.
2. Slacken the presser foot lift locknut 17, fig. 1, by turning it anti-
clockwiso.
3. Turn the presser foot lift adjusting screw 22
clockwise for increased presser foot lift, or
anti-clockwise for reduced presser foot lift,
4, Tighten the locknut 17,

Preparation far sewing and actual operation

1. The voltage on the current meter must tally with the details given
on the motor plate.

2. Plug in to mains,

3. Start the motor by means of the switch on the front righthand side
of the stand.

4. The articulated presser foat has the task of preventing the two-way
shifting of the material. The articulated movement is brought about
by turning the screw 24, fig. 1, anti-clockwise. As the sewing speed
increases, it becomes advisable to discontinue the articulated
mavement and to use the presser foot as a fixed presser foort, This
is done by wrning the screw 24 clockwise; the upward and
downward mavement, too, is discontinued by turning the screw 22
anti-clockwise, see also section ‘Adjusting the presser foot lift’.

&, Pull the bobbin thread up while holding the needle thread and
rotating the handwheal once in a forward direction,

B. Lift the presser foot by means of the lifting lever 18 or of the
righthand pedal. o

7. Place both threads rearwards underneath the presser foot.

8. Place the material to be sewn underneath the presser foot; lower
the prosser foot,

9. Depress the lefthand pedal. The machine wilt now sew,

The further the pedal is depressed, the faster the sawing speed of the
machine. Check the direction of rotation of the machine; the
handwheel should ratate towards the operator,

10. Allow the machine to run without material only with the presser
foot raised,

11. After sawing switch the motor off.

Supplémeqt au mode d’emploi

Vu que cette sous-classe carrespond en majeure partie 4 'emploi de base
de a classe 105, nous avons indiqué ici seulement les modifications
rglativernent q'rumnde d'emploi principal. Les illustrations supplé-
mentaires se trouvent au verso de ces instructions.

Eldments de conduite 105—8
1 Guide-fil
2 Vis de réglage de la pression du pied de biche
3 Cheville porte-bobine

5 Velant a main
6 Plaque d'sppareils
7 Plaque a aiguille
8 Gritfe
9 Pied accompagnant y
10 Vis de fixation du pied de biche
11 Trou guide-fil
12 Vis de fixation du couvercle de la tete
13 Guide-fil
14 Tension du fil d'aiguille
15 Cheville guide-fil
16 Ressort de la tension de fit
17 Ecrou de fixation pour I‘élévation du pied
18 Levier coudé pour I'élévation du pied de biche
18 Tendeur de fil
20 Vis de fixation du couvercle de la tite
21 Prétension
22 Vs de réglage pour I'élévation du pied de biche
23 Vis de fixation de I'aiguille
24 Vis de fixation pour le pied accompagnant
25 Echelle pour la longueur de point
26 Régle-points marche én avant ot an arriére)
27 Butée réglable pour marche-avant

Régler I'glévation du pied de biche
L'élévation du pied de biche a été réglée de I'usine relativement au
domaine d’emploi de cetle sous-classe. 5i des matiéres extrémement
minces ou @paisses doivent &tre cousues, il faut regler I'élévation du
pied de biche comme suit:

1. Régler I"élévation selon la grosseur de la matiére a coudre.
Le pied de hiche doit s'élever au dehors de la matiére a coudre
seulement de telle manibre que la matiére peut étre pivotée
librement.
Daesserror I'écrou de fixation 17 fig. 1 en e tournant vers la gauche.
Tourner la vis de rdglage 22
vers la droite = élévation plus haute du pied de biche
vers la gauche = élévation plus petite du pied de biche.
4, Serrer I'écrou 17.

wn

Proparatifs pricédant le piquage et piquage
. S'assurer que la tension {volt} indiguée sur le compteur correspond
aux indications de Ia plaque du moteur,
Brancher la fiche du cable d alimentation a la prise de courant du
réseau.
. Mettre en circuit le moteur par | interrupteur (a droite de la table),
. Le pied de biche accompagnant a pour but d'éviter le glissement des
couches les unes sur les autres,
Dévisser 1a vis 24 fig. 1 en la tournant vers la gauche pour obtenir
CE mouvement accompagnant,
En cas de vitesses de couture plus élevées il est recommandabls do
neutraliser ce mouvemnent accompagnant de sorte que le pled
de biche travaille comme un pied de biche fixe, c. 3 d. en tournant
vers la droite la vis 24 et de neutraliser le mouvement ascendant
et descendant en tournant a gauche la vis 22 {voir également le
point "régler I'élévation du pied de hiche'].
. Faire venir le fil de canette {retenir le fil d'aiguille et faire tourner
le valant & main d'un tour en avant),
Elever le pied de biche moyennant le levier coudé 1B ou la pédale
droite.
Tirer les deux fils en arriére sous le pied de biche.
Placer la matiére a coudre sous le pied de biche et abaisser le pied
de biche,

N
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piquera d'autant plus vite que la pédale sera poussée plus fortement.
Vérifier la direction de rotation de la machine,
Le volant @ main doit se tourner en direction de I'opératri
10. Ne faire tourner la machine sans matiére gue si le pied de biche a
été préalablement élevé.
11. Déconnecter le moteur aprés la couture.

Suplemento para las Instrucciones de Servicio

Comao el manejo fundamental de esta subclase corresponde casi
enteramente al de la clase principal 105, hemos indicado a continuacion
s6lo los cambios referentes a las Instrucciones de Servicio bésicas,

Al dorso de estas Instruccionas se encuentran las figuras adicionales o
nuevas necesarias al texto.

Elementos de manejo 105-8
1 Guia-hilos
2 Tornillo graduador de la presion del pie
3 Clavija-carrete
4 Tope graduable para puntada atrds
5 Volante de mano

‘FrSPte Tibrary of Superior SeWwilg Mathine & Supply LLC

. Appuyer sur la pédale gauche. La machine est en marche. La machine

7 Placa de la aguja
B Diente de impelente
9 Pie de movimienta canjunto
10 Tornillo de sujecian del pie
11 Orificio guia-hilos
12 Tornillo de sujecidn de la tapa de cabeza
13 Guia-hilas
14 Tensor para el hilo superior
15 Clavija guia-hilos
16 Resorte tirahilos
17 Tuerca de sujecitn para la elevacion del pie
18 Palanca elevadora del pie
19 Tirahilos
20 Tornillo de sujecidn de la tapa de cabeza
21 Tensor para tension previa
22 Tarnillo graduador para elevacion del pie
23 Tornillo de sujecién de la aguja
24 Tornillo de sujecian para el pie dé movimiento cenjunto
25 Escala para la longitud de la puntada
26 Palanca para la graduacion de la longitud de la puntada
(costura hacia adelante y atras)
27 Tope graduahle para puntada adelante

Graduar Ia elevacion del pie

La elevacion del pie viene ya ajustada de la fibrica, de acuerdo a la
aplicacion de esta subclase. Para coser materiales extremadamente
finos o gruesos, gradae la elevacion del pie como sigue:

1. Graduar la elevacién de acuerdo al grosor del material de costura.
El pie debe elevarse encima del material de costura s0lo tanto
para que el material pueda moverse libremente,

2. Afiojar {a wuerca de sujecian 17, fig. 1, girando a la izguierda.

3. Girar el tornillo graduador 22:
aderecha = elevacién mayor
aizquierda = elevaciGn menar

4. Apretar la tuerca 17,

Praparaciones para coser, y coser propiamente dicho
1. La tensién (voltias) del contador de corriente eléctrica debe
coincidir con los datos de la placa del motor.
2. Conectar la ficha a la red eléctrica.
3. Poner en marcha el motor, mediante el interruptor (situado a
derecha, adelante, en el estante).
4. El pie de movimiento conjunto sirve para evitar gl desplazamignto
de unz capa de material de costura contra la otra.
Este movimiento conjunto se consigue girando a izquigrda
(aflojando) el tornillo 24, fig. 1.
Durante velocidades mds altas de costuras conviene eliminar este
mavimiento conjunto para que el pie trabaje como pie fijo, es
decir, el movimiento conjunto se elimina apretando el tornillo 24,
como asimismo se elimina el movimiento vertical girando &l
tarnillo 22 a la izquierda (ver igualmenite bajo "graduar la elavacidn
del pie'’).
5. Subir el hilo inferior (sujetanda el hilo superior y girando el volante
de mano una vuelta hacia adefante).
6. Elevar el pie mediante la palanca clevadora 18 o el pedal derecho.
7. Poner ambos hilos hacia atras debajo del pie.
8, Colocar el material de costura debajo del pie y bajar el pie.
9. Apretar el pedal izquierdo. La maquina cose,
Cuanto mas se apriete el pedal, tanto mas rapido cose la maquina.
Controlar el sentido de giro de la maquina.
El volante de mano debe girar hacia la operaria.
10, Hacer funcionar la maguina sin tela splamente cuando el pie esta
levantado,
11. Despuds de coser, desconectar el mator,
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105-8 / 205-8

Gebrauchsanleitungszusatz

Da diese Unterklasse in der Grundbedienung groBtenteils der Grund-
klasse 105 entspricht, haben wir im folgenden nur die Veranderungen
gegeniiber der Grundanleitung aufgefiibrt, Die zusiitzlichen ader neu
erforderlichen, Abbildungen zum Text finden Sie auf der Riickseite
dieser Anleitung. Z

Bedienungselemente 105—B8 / 205-8
1-Fadenfiihrung
2 NihfuBdruck-Einstellschraube
3 Garnrollenstift
4 Verstellbarer Anschilag fur Ruckwirtsstich
5 Handrad
6 Apparateplatte
7 Stichplatte
8 Transporteur
9 Mitgehender Nahful}
10 Nahfufbef.-Schraube
11 Fadenfihrungsloch
12 Kopfdeckelbef.-Schraube
13 Fadenifuhrung
14 Oberfadenspannung
15 Fadenfithrungsstift
16 Fadenanzugsfeder
17 Feststelimutter fur NahfuBhub
18 Nahfull-Lifterhebel
18 Fadenhebel
20 Kopfdeckelbef.-Schraube
21 Vorspannung
22 Einstelischraube fur Nahfullhub
23 Madelbef -Schraube
24 Feststellschraube fur mitgeh. Ndhfull
25 Stichlingenskala ;
26 Stichlingen-Einstellhebel {Vor- und Rickwartsndhen)
27 Verstellbarer Anschlag fiir Vorwirtsstich

NahfuBhub einstellen

Der NéhfuBhub ist vom Werk aus entsprechend dem Verwendungszweck
dieser Unterklasse eingastiellt. Werden extrem diinne oder dicke Materialien

vernzht, dann stellen Sie den NihfuBhub wie folgt ein:

1. Hub nach der Stérke des Nahmaterials einstellen.
Nahful darf sich nur soweit iiber das Nahmaterial anheben, daf sich
das Material frei bewegen kann,

2. Feststellmutter 17 Ahb. 1 linksdrehend ldsen. J

3. Einstellschraube 22 drehen:
Rechisherum = groBerer NahfuBhuh
Linksherum = kleinerar NahfuBhub

4. Mutter 17 festdrehen, =

Zum Nihen vorbereiten und nzhen
1. Spannung {Volt] auf dem Stromzdhler muB mit den Angaben auf
dem Metarschild dbereinstimmen,
2. Zufiihrungsstecker mit dem Netz verbinden.
3. Motor durch Schalter (rechts vorn am Gestell) cinschalten.
4, Der mitgehende NihfuB hat die Aufgabe, das gegenseitige Verschie
ben der Nahgutlagen zu verhindarn,
Durch Linksdrehen {Herausdrehen) der Schraube 24 Abb, 1 wird
diese mitgehende Bewegung erreicht. .
Bei héherer Nihgeschwindigkeit ist es ratsam, daR diese mitgehende
Bewegung aufgehoben wird und der NiahfuB als feststehender Nih-
{full arbeitet, d. h. die mitgehende Bewegung durch Hereindrehen
der Schraube 24 aufzuheben und die Auf- und Abbewegung durch
Linksdrehen der Schraube 22 (siehe auch Punkt ,,Nihfulhub ein-
stellen” auch aufzuheben,
5, Unterfaden heraufholen (Oberfaden festhalten und Handrad ein-
mal nach vorn drehen).
6. Nahful durch Liifterhebel 18 oder rechten Fulltritt liften.
7. Beide Faden nach hinten unter den NihiuB legen.
8. Niahmaterial unter den NiihfuB legen und Nihful senken,
9. Linken FuBltritt niederdriicken. Maschine niiht,
Je weiter der FuBtritt durchgedriickt wird, desto schneller niht
die Maschine. Drehrichtung der Maschine priifen, Handrad mufl
sich auf den Nihenden zu drehen,
10, Maschine chne Mihmaterial nur dann laufen lassen, wenn Nahfuli
geliftet ist.
11. Nach dern Nahen Motor ghschalen,

Supplementary operating instructions

The basic operation of this sub-class largely corresponding 1o that of
the basic class 105, the following instructions have been confined 1o
changes in the basic instructions.

The additional or new text illustrations will be found on the reverse
of these instructions.

Components 105—8 / 2058
1 Thread guide
2 Presser foot pressure adjusting screw
3 Thresad reel pin
4 Adjustable stop for reverse stitch
5 Handwheel
6 Attachment panel
7 Throat plate
8 Feed dog
9 Articulated presser foot
10 Presser foot satscrew
11 Thread guide hole
12 Head cover setscrew
13 Thread guide
14 Needle thread tension
15 Thread guide pin
16 Thread take-up lever
17 Presser foot lift Iocknut
18 Presser foot lifting lever r
18 Take-up lzver
20 Head cover setscrew
21 Pretensioning unit
22 Presser foot lift adjusting screw
23 Needle setserew
24 Articulated presser foot setscrew
25 Stitch indicator
26 Stitch length adjusting lever for reversible feed
27 Adijustable stop for forward stiteh.

* Adjusting the presser foot lift

The presser foot lift is set a1 the works according 1o the use to which
this sub-class is going to be put. For stitching either extremely thin or
extrernely thick materials the presser foat lift has to be adjusted as
follows;
1. Adjust the tift according 1o the thickness of the material.
The presser foot should raise no higher above the material to be
sewn than necessary to allow the material to move freely.
2. Stacken the presser foot lift locknut 17, fig. 1, by turning it anti-
clockwise,
3. Turn the presser foo1 lift adjusting screw 22
clockwise for increased presser foot lift, or
anti-clockwise for reduced presser foot lift,
4, Tighten the locknut 17,

Preparation for sewing and actual aperation

1. The voltage on the current meter must tally with the details given
on the motor plate.

2. Plug in to mains.

3. Start the motor by means of the switch on the frant righthand side
of the stand,

4. The articulated presser faot has the task of preventing the two-way
shifting of the material. The articulated movement is brought about
by turning the screw 24, fig. 1, anti-clockwise. As the sewing speed
increases, it becomes advisable 1o discantinue the articulated
movement and 10 use the presser foot as a fixed pressar foot, This
15 done by turning the screw 24 clockwise; the upward and
downward movement, too, is discontinued by turning the screvw 22
anti-clockwise, see also section 'Adjusting the presser foot lift’.

5. Pull the bobbin thread up while holding the needle thread and
rotating the handwheel once in a farward dirgction,

6. Lift the presser foot by means of the 11fring lever 1B ar of the
righthand pedal.®

7. Place both threads rearwards underneath the presser foot

B. Place the material to be sewn underngath the presser foo1. lower
the presser foot,

9, Dapress the lefthand pedal. The machine will now sew.

The further the pedal is depressed, the faster the sewing speed of the
machine. Check the direction of ratation of the maching; the
handwheel should rotate towards the operator,

10. Allow the machine 10 run without material only with the presser
foot raised.

1. ’After sewing switch the motor off.

Supplément au mode d’emploi

Vu gue cette sous-classe correspond en majeure partie & I'emple: de base
de la glasse 105, nous avons indiqué ict seulement les madifications
relatifment au mode d'emploi principal. Les illustrations supplé-
mentaires se trouvent su verso de ces instructions

Eléments de conduite 105-8 / 205—-B
1 Guide-fil
2 Vis de réglage de la pression du pied de biche
3 Cheville porte-bobine

& Volant 4 main
6 Plague d'appareils
7 Plaque 3 aiguille
B Griffe
9 Pied accompagnant
10 Vis de fixation du pied de biche
11 Trou guide-fil
12 Vis de fixation du couvercle de la tete
13 Guide-fil
14 Tension du fil d'aigutlle
15 Cheville guide-fil
16 Ressart de la tension de fil
17 Ecrou de fixation pour I'élévation du pied
18 Levier coudé pour I'élévation du pied de biche
19 Tendeur de fil
20 Vis de fixation du couvercle de la téte .
21 Prétension
22 Vis de réglage pour I'élévation du pied de biche
23 Vis de fixation de l'aiguille
24 Vis de fixation pour le pied accompagnant
25 Echelle pour la longueur de point
26 Aegle-points {marche en avant et an arriére)
27 Butée régtable pour marche-avant

Reégler I'glévation du pied de biche
L'élévation du pied de biche a é1# réglée de I'usine relativement au
domaine d'emploi de cette sous-classe. Si des matiéres extrémement
minces ou ¢paisses doivent étre cousues, il faut regler I'élévation du
pied de biche comma suit:
1. Régler I'élévation selon la grosseur de la matiére a coudre,
Le pied de biche doit s'élever au dehors de la matiére a coudre
seulement de telle maniére que la matiére peut étre pivotés
fibrement. .
2. Desserrer I'écrou de fixation 17 fig, 1 en le tournant vers 12 gauche.
3. Tourner la vis de réglage 22
vers la droite = élévation plus haute du pied de biche
vers la gauche= élévation plus petite du pied de biche.
4, Serrer I'écrou 17,

Préparatifs précédant le piguage et piquage
1. S'assurer que la tension (volt) indiquée sur le compteur correspond
aux indications de la plague du moteur.
. Brancher la fiche du cible d alimentation a la prise de courant du
réseau.
Mettre en circuit le moteur par | interrupteur (a droite de la tablel.
. Le pied de biche accompagnant a pour but d'évirer le glissement des
couches les unes sur les autres.
Dévisser la vis 24 fig. 1 en la tournant vers la gauche pour obtenir
ce mouvement accompagnant
En cas de vitesses de couture plus élevéues il est recommandable de
neutraliser ce mouvement accompagnant de sorte que le pied
de biche travaille comme un pied de biche fixe, c. 4 d. en tournant
wvers ta droite la vis 24 et de neutraliser le mouvement ascendant
et descendant en tournant a gauche la vis 22 (voir également le
point "régler I'élévation du pied de biche"'),
Faire venir le fil de canette [retenir le il d'aiguille et faire tourner
|e volant 4 main d'un tour en avant).
Elever le pied de hiche moyennant le levier coudé 18 ou Ja pédale
droite,
Tirer les deux fils en arriére sous le pied de biche,
. Placer la matiére a coudre sous le pied de biche et abaisser le pied
de biche.
Appuyer sur la pédale gauche, La machine est en marche. La machine
piguera d'autant plus vite que la pédale sera poussée plus fortement.
Vérifiar la direction de rotation de la machine.
L& valant a main doit se tourner en direction de l'aopératrice,
10. Ne faire tourner la machine sans matiére que si le pied de biche a
&té préalablement éleve
11. Déconnecter le moteur aprés la couture.
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Suplemento para las Instrucciones de Servicio

Camo el manejo fundamental de esta subclase correspande casi
enteramente al de la clase principal 105, hemnos indicado a continuacién
solo los cambios referentes a las Instrucciones de Servicio basicas.

Al dorso de estas I nstrucciones se encuentran las figuras adicionales a
nuevas necesarias al texto

Elementos de mansjo 105-8 / 205—8
1 Guia-hilos
2 Tornillo graduador de |z presién del pie
3 Clavija-carrets
4 Tope graduable para puntada atras
5 Volante de manp
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7 Placa de la aguja
B Diente de impelente
9 Pie de movimignto conjunto
10 Tornillo de sujecian del pie
11 Orificio guia-hilos
12 Tornillo de sujecion de la tapa de cabeza
13 Guia-hilos
14 Tensor para el hila supenor
15 Clavija guia-hilos
16 Resorte tirahilos
17 Tuerca de sujecian para la elevacion del e
18 Palanca elevadora dal pie
19 Tirahilos
20 Tarnillo de sujecion de la tapa de cabeza
21 Tensor para tension previa
22 Tarnille graduadar para elevacian del pie
23 Tarnillo de sujecion de la dguja
24 Tarnillo de sujecidn para el pie de movimiento conjunto
25 Escala para la longitud de la puntada
26 Palanca para la graduacion de la longitud de la puntada
lcostura hacia adelante y atrds)
27 Tape graduable para puntada adelante

Graduar la efevacion deol pie

La elevacion del pie viene ya ajustada de la fabrica, de acuerdo a fa
aplicacién de esta subclase. Para coser materiales extremadamente
finos o gruesos, gradue la elevacion del pie como sigue:

1. Graduar la elevacién de acuerdo al grosor del material de costura.
El pie debe elevarse encima del material de costura sélo tanto
para que el materia| pueda maoverse libremente,

2. Allojar la tuerca de sujecidn 17, fig. 1, girando a la izquiarda,

3. Girar el tornillo graduador 22:
aderecha = elevacion mayor
atzquierda = elevacién menor

4. Apretar la tuerca 17

Preparaciones para coser, y caser propiamente dicho
1. La tensidn (voltios) del contadar de corriente eléctrica debe
coincidir con los datos de la placa del motor,
2. Conectar la ficha a la red eléctrica,
3. Paner en marcha el motor, mediante el interruptor {situade a
derecha, adelante, en el estante).
4. E} pie de movimiento conjunto sirve para evitar el desplazamiento
de una capa de material de costura contra la otra.
Este movimiento conjunto se consigue girande a izquierda
{aflcjando) el tornillo 24, fig. 1.
Durante velocidades mas altas de costuras conviene eliminar este
movimiento conjunto para que el pie trabaje como pie fijo, es
decir, el movimiento conjunto se elimina apretando ¢l tornillo 24,
como asimismo se elimina el movimiento vertical girando el
tornillo 22 a la izquierda [ver igualmente bajo “’graduar la elevacion
del pie").
5. Subir el hilo inferior (sujetanda el hilo supericr v girando el volante
de mano una vuelta hacia sdelante). *
6. Elevar el pie mediante la palanca elevadara 18 o el pedal derecho.
7. Poner ambaes hilos hacia atras debajo del pie.
8. Celocar el material de costura debajo del pie y bajar el pie,
9. Apretar el pedal izquierdo. La maquina cose.
Cuanto mas se apriete el pedal, tanto més rapido cose la maquina.
Controlar el sentido de giro de Iz maquina.
El volante de mano debe girar hacio la operaria.
10. Hacer funcionar la méquina sin tela salamente cuando el pie esta
levantado,
11. Después de coser, desconectar € motor.
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“105RM-25/5P75

Gebrauchsanleitungszusatz

Da diese Unterklasse in der Grundbedienung groBtenteils der Grund.
klasse 105 entspricht, haben wir im folgenden nur die Verinderungen
gegeniiber der Grundanieitung aufgefithrt, Die zusitzlichen oder neu
erforderlichen Abbildungen zum Text finden Sie auf der Rickseite
dieser Anleitung.

Beachten Sie weiterhin, dalt das Nahen dieser ,, Original-Makassin®
im 1. Arbeitsgang mit der Klasse 105RM—258/5P75 und

im 2, Arbeitsgang mit der Klasse 105—25MO hergestellt wird.

Bedienungsclemente 105AM -25/SP75
1 Fadeniiihrung 13 Kopfdeckelbef.-Schraube
2 NahfuRdruck-Einstellschraube 14 Fadenfiihrung
3 Garnrolienstift 15 Oberfadenspannung
4 Handrad 16 Fadenfiihrungsstift
5 Verstellbarer Anschlag 17 Fadenanzugsieder
fiir Vorwirtsstich
6 Stichlingen-Einstellhebel
{nur Vorwirtsnihen)
7 Raffeinrichtung SP75
8 Stichplatte
9 Transporteur
10 Obartransportfull
11 Nihfubbel.-Schraubg
12 Fadenfihrungsloch

19 NahfulE-Liifrerhebel

20 Fadenhebel

21 Kopfdeckelbef,-Schraube

22 Varspannung

23 Festsiellmusrter fir NahfuBhub
24 Nadelbef.-Schraube

25 Stichlingen-Skala

Nihfulhub einstellon

Der NahfuBhub ist vam Werk aus entsprechend dem Verwendungszweck
dieser Unterklasse eingestellt. Werden extrem diinne oder dicke Materialien

vernitht, dann stelien Sie den NahfuBhub wie foigt ein:

1. Hub nach der Stirke des Nahmaterials einstellen.
Nahfull darf sich nur soweit iiber das Niihmaterial anheben, dafl
sich das Material frei bewegen kann,

2, Feststollmutter 23 Abb. 1 linksdrehend I6sen.

3. Einstelischraube 1B drehen:
Rechtsherum = grolleren Nihfuhub
Linksherum = kleineren Nahfullhub

4. Mutter 23 festdrehen,

Stichldnge einstellen

Nur Vorwartsstich:

Hebel 6 Abb, 1 im Schlitz verstellen.
Nach cben = kleinere Stichlinge
Nach unten = groflere Stichlinge

Nadel und Garn

18 Einstellschraube fir NahfuBhub

8. Schrzuben 104 Abb. 2 I6sen und Schieber 10B durch Stift 1056
ca, 16 mm rechts vom Transperteur ab verschisben,
Schrauben 103 losen und Anschlag 110 durth Stift 102 an NahiuBl
heranstellen. Bitte beachten, dal Fihrungszunge 109 der Nadel
ausreichend Spiel lait,
Schrauben 103 und 104 festdrehen,

9. Hebel 107 nach unten driicken und Bodenteil sowie Herzeinsarz-
stick mit der ,,Fleischseite” aufeinanderlegen,
Herzeinsatzstiick (mit Oberlederseite nach unten} unter Fihrungs-
zunge 109 bis an den Anschiag 108 anlegen,
Bedenteil {mit Lederseite nach oben) auf Fithrungszunge 109
legen und bis zum Anschlag 110 anlegen.

10, Nihfull senken,

11. Linken FuB1ritt niederdriicken. Maschine naht.

Je weiter der linke FuBtritt durchgedriickt wird, desto schneller
niiht die Maschine.

12, Die Raffung des Bodenteiles erreichen Sie durch entsprechendes
Niederdricken des rechten FuBtrittes. Je exakter ein Modall var-
gearbeitet ist, umso weniger entstehen gro@e Falten und umso
leichter (@Bt sich anschlieRend die Wulstnaht steppen.

13. Nach dem Nihen NahfuB luften, Handhebel 107 Abb. 2 nieder-
dnicken und fertiggeraffien Schaft aus der Einrichtung nehmen.
Wann Sie den Hebel 107 nach rechts driicken, kénnen Sie die
Einrichtung ausschalten.

14, Jetz1 beginnen Sie mit der Klasse 105—25MG den 2. Arbeits-
gang. {15 mm Lederiiberstand beim Nahen mit den Fingern um-
legen und zu giner Wulstnaht steppen), Vorbedingung ist saubere
Vorarbeit und ein gut passendes Madell, Nahtanfang und.-ende
wird nach unten mit der Hand durchgezegen und verknotet,
Dieser Arbeitsgang erfordert etwas Geschicklichkeit und bei rich-
tiger Arbeitsweise und passendem Maodell ist ein Nachschneiden
dar Wulst nicht notwendig,

15. Nach dem Nihen Mator abschalten,

16. Den fertiggenahten Original-Mokassin kinnen Sie aus Abb. 3
arsehen,

Beim Nihen eines offenkantig-gerafften Mokassinschuhes Abb, 4

gehen Sio wie vorstehend in Punkt 1—6 vor, jedoch wird hier Schiebar

108 und 110 Abb. 2 mit dem Nzhfull in gleiche Stellung gebracht.

Das Herzeinsatzstiick unter die Fithrungszunge 109 und das Bodenstiick

auf die Fiihrungszunge gelegt.

Bei der weiteren Arbeit konnen Sie so verfashren, wie varstehend ab

Punkt 10 erklart, jedoch verwenden Sie hier das im Normalzubehér

befindliche Barrelschiffchen fir dickes Garn.

Supplementary operating instructions

The basic operation of this sub-class largely carresponding to that of
the basic class 105, the following instructions have been confined to
changes in the basic instructions. The additional or new text illu-
strations will be found on the reverse of these instructions.

Please note that for stitching the ‘original mocassin® elass 105AM- -25/
SP75 is used for the first operating stage, while class 105—25M0O is
used for the second operating stage.

Components 105AM—-25/SP75

1. Fiir den 1. Arbeitsgang verwenden Sie das Nadelsystem 3285 Nr. 140
;md zls Oberfaden ein Garn (24/3 oder 40/3 fach| in der Oberleder-
arbe,

Fiir den 2, Arbeitsgang (auf Klasse 105—25MQ) verwenden Sie das
Nadelsystem 3288 Nr. 230 und als Oberfaden ein starkes synthe-
tisches Garn {evil. Ritza 1 mm}.

Fiir den 1. Arbeitsgang verwenden Sie fiir den Unterfaden das in der
Kiasse 105RM—25/5P75 befindliche Barrelschiffchen fir dinnes

N

Garn {24/3 oder 40/3 fach).

Fiir den 2. Arbeitsgang verwenden Sie fir den Unterfaden das in der
Klasse 105—-25MO hefindliche zweite Barrelschiffchen fiir dickes
Garn [1 mm Ritza oder éihnliches synthetisches Garn),'

1 Thread guide
2 Presser foot pressure
adjusting screw
3 Thread ree! pin
4 Handwheel
5 Adjustable stop for
forward stitch
& Stitch length adjusting lever
7 Lernting-in attachment SP 75
B Throat plate
9 Feed dog
10 Upper feed foot
11 Presser foot setscrew *
12 Thread guide hale

13 Head cover setscrew

14 Thread guide

15 Needle thread tension

16 Thread guide pin

17 Thread take-up lever

18 Presser foot lift
adjusting screw

19 Presser foot lifting lever

20 Take-up lever

21 Head cover setscrew

22 Pretensioning unit

23 Presser foot lift lock nut

34 Neadle sotscrew

25 Stiteh length dial

2.

systern 3285 no. 230 is used; a thick synthetic thread {Ritza 1 mm)
serves as a needle thread,

During the first operating stage the shuttle for thin thread (24/3-ply
or 40/3-ply) is used for the bobbin thread. For the second operating
stage the second shuttle for thick thread {part of the standard kit}
is used for the bobbin thread (Ritza 1 mm or a similar synthetic
thread}.

Replacing the shuttle 2
Twa shuttles are supplied with class 1056RM—25/SP75; one of these, for

wor

king thin thread, comes with the machine, whilst the second, for

waorking thick thread, forms part of the standard kit,

1.
2

Unscrew the screws 111, fig. 5,
Insert the new shuttle and tighten it by means of the screws 111,

Preparation for sewing and actual aperation

As mentioned before, the ‘original mocassin’ is stitched on two different
sewing machines,

The first aparating stage comprises letting-in the bottomn to the heart-

shaped insert, using class 105RM--26/5P75, and requires the following

steps:

1.

2w

Hews

&=

A3

10.
11

15,
18.

The voltage on the electricity meter must tally with the details given
on the motor plate.

Plug in to mains.

Start the mator by means of the switch on the front righthand side
of the stand.

Pull the bobbin thread up while holding the needle thread and
ratating the handwheel once in a forward direction.

Lift the presser foot by means of the lifting lever 19, fig. 1.

Place both threads rearwards underneath the presser foot.

Slightly skive both battom and insert at the edges to be jeined at
a width of appr. 15 mm (the insert must be appr. 15 mm smaller
than the bettom), Slightly mark the centres of both batiom and
insert with a coloured pencil for better contral of the letting-in
distributian,

Slacken the screws 104, fig. 2, and with the aid of pin 105 move
the slider 108 appr. 15 mm 10 the right of the feed dog, Slacken
the screws 103 and by means ef pin 102 move the stop 110 up to
the presser foot. Make sure that the guiding tongue 109 leaves
sutficient clearance for the needle. Secure the scrows 103 and 104,
Depress the lever 107 and place bortom and insert together, with
their ‘flesh sides * facing each other,

Place theinsert {with the upper leather side facing downwards)
underneath the guiding tongue 109 up to the stop 108,

Place the bottom {with the leather side facing upwards) on the
guiding tongue 108 up to the stop 110,

Lower the presser foot.

Depress the left pedal. The machine will now start stitching.

The further the pedal is depressed, the faster the sewing speed

af the machine.

. The bottom is let in by depressing the righthand pedal as required,

The more tharough the preparations have been the smaller the
creases and the easier the subsequent stitching of the bead seam.

. On completion of the sewing operation lift the presser foot, depress

hand lever 107, fig. 2, end remove the let-in shank from the unit.
The unit is switched off by pressing the lever 107 to the right.

. The second operating stage, on class 105 25MO, will now start,

{During the sewing operation turn the leather rim projecting by
15 mm over by hand and stitch it into a beaded seam). Careful
preparation and a wel| fitting model are indispensable conditions
for success, The thread ends at the start and finish of the seam
are pulled downwards and knotted. This operating stage requires
some skill; provided the work is done correctly and the modai fits
well, no subsequent trimming of the bead seam will be necessary.
After sewing switeh the motor off,

Fig. 3 illustrates the finished ‘ariginal mocassin |

Barreischiffchen wechseln
Mit der Klasse 105RM—256/SP75 erhalten Sie zwei Barrelschiffchen.
Eins in der Maschine zum Vernihen von diinnem Garn und eins im
Normalzubehor zum Vernahen von dickem Garn,
1. Schrauben 111 Abb. 5 herausdrehen.
2, Neues Barrelschiffchen pinserzen und mit den Schrauben 111
wieder festdrehen,

Zum Nahen vorbereiten und nihen

Wie schon am Antang erwahnt, wird dieser Original-Mokassin aul 2 ver-
schiedenen Ndhmaschinen gesteppt.

Als 1. Arbeitsgang wird das Bodenteil an das Herzeinsatzstiick auf
Klasse 108AM—25/5P75 angerafft.

Gehen Sie deshalb wie folgt vor:

1. Spannung (Valt) auf dem Stromzihier mull mit den Angaben auf
dem Motorschild iibereinstimmen.

2, Zufuhrungssiecker mit dem Netz verbinden.

3. Metor durch Schalter (rechts vorn am Gestell} einschalten,

4. Unterfaden heraufholen (Oberfaden festhalten und Handrad ein-
mal nach vorn drehen,

5. Nahfull durch Lifterhebel 19 Abb. 1 liften.

6. Beide Féden nach hinten unter den N&hfuB legen.

7. Bedenteil und Herzeinsatzstiick an den zum Zusammennihen vor-
bestimmten Randern ca. 15 mm breit leicht anschiirfen.
{Herzeinsatzstiick muB auch 15 mm kleiner sain als Bodenteil)
Mirte von Herzeingatzstiick und Bodenteil leicht mit Farbsiift
markieren. {Bessera Kontrolle fiir Verteilung der Raffung).

Adjusting the presser foot lift
The presser foot lift is pre-set at the works according ta the use to
which this sub-class is going 10 be put. For stitching either extremely
thin or extremely thick materiais the presser foot lift has to be adjusted
in the following manner:
1. Adjust the lift according 1o the thickness of the material.
The presser foot should raise no higher above the material to be
sewn than necessary to allow the material 1o move freely.
2. Slacken the presser foot lift lock nut 23, fig. 1, by turning it
anti-clockwise.
3. Turn the presser foot lift adjusting screw 18
clackwise = increased presser foot lift
anti-clockwise = reduced presser faot lift.
4, Tighten the lock nut 23,

Adjusting the stitch length

Forward stitch, only:

Move tever 61ig. 1, in the slot
upwards for reduced stitch length, or
downwards for increased stitch length.

Neodle and thread
1. For the first operating stage the needle system 32BS no, 140 and
a needle thread (24/3-ply or 40/3-ply), matching the upper leather

When stitching an open edge let-in mocassin, fig. 4, follow points 1-6,
but tha slidars 108 and 110, fig. 2, have to be brought into the same
position as the presser foct. The insert is placed underneatz the guiding
tongue 109, whilst the bottom is placed onto the guiding tongus.
Apart from this, follow the instructions as from point 10,

Supplément au mode d'emploi

Vu que cette sous-classe carrespend en majeure partie 3 | emplor de

base de la classe 105, nous avons indigque ici seulement les modifications
relativement au mode d’emploi principal. Les illustrations supplemen-
taires se trouvent au verso de ces instructions,

11 faut cbserver a ce que la fabrication du mocassin original soit effectuge
dans la 1. operation avec la classe 105AM  25/5P75 et dans la 2. opération
avec la classe 105MO-25

Eléments de conduite 105RM-25/5P75
1 Guide-Til 11 Vis de fixation du pied
2 Vis de réglage de la de biche
pression du pied de biche 12 Trou guide fil
3 Chewville parte-bobine 13 Vis de fixation du couvercie
4 Volant a main de la 181
5 Butée réglable pour 14 Guide-fil
marche-avant 15 Tension du fil d'aiguille
6 Régle-points 16 Cheville guide-fil
(seulement marche-avant} 17 Ressart de la tension de fil
7 Dispositil de froncage SP 75 1B Vis de réglage pour
8 Plaque a aiguille I"élévatian du pied de biche

Frofsteibrary=of-Superier Sewihg Machine &-SUEER T'T'C

20 Tendeur de fil

21 Vis de fixation du couvercle
de la téte

22 Prétension

23 Ecrou de fixation pour

I'élévation du pied de biche
24 Vis de fixauon de I'aiguiile
25 Echelle régle-points

Réglage de I'élévation du pied de hiche
L'élévation du pied de biche a été réglée de I'usine selon le domaine
d'emploi de cette sous-classe. Si des matiéres ex trémement minces
ou épaisses doivent éire cousues il faut régler I'élévation du pied de
biche comme suit:
1. Régler I'églévation selon la grasseur de la matiére & coudre,
Le pied de biche doit s'élever au dehors de ta manére a coudre
seulement de telle manigre que la matiére a coudre puisse etre
pivotée librement.
2. Desserrer I'écrou de fixation 23 fig. 1 en le tournant vers {a
gauche
3 Tourner la vis de réglage 18:
vers la droite évation plus haute du pied de biche
vers la gauche = élévation plus petite du pied de biche.
4. Serrer I'écrou 23

Rl':glagn'da la lengueur de paint
Seulement marche en avant:

Déplacer le levier 6 fig. 1 dans la fente:
en haut = longueur de point plus petite
@n bas = longueur de point plus grande,

Aiguille et fil
1. Pour la 1. opération utiliser le systéme d’aiguilie 3285 No, 140
£t comme fil d'aiguille un fil {24/3 ou 40/3) dans la couleur de
I'empeigne.

Pour la 2. opération {sur classe 105MO—25) utiliser e systtme
d'aiguille 3285 No. 230 et comme fil d’aiguille un gros fil
synthétique (éventuellement Ritza 1 mm),

. Pour la 1. opération utiliser pour fil de canetta [a navette Barrel
qui se trouve dans la classe 105AM—25/SP75 pour fil minge
(24/3 ou 40/3).

Pour la 2. opératian utiliser pour le fil de canette la deuxiéme
navetie Barrel qui se trouve dans la classe 105—25M0 pour fil
gros {1 mm Ritza ou un fil synthétique semblable),

<]

Remplacement da fa navette Barrel
Avec la classe 105AM—25/5P75 vous recevrez 2 navertes Barrel.
Une navette est destinée pour fils minces et I'autre qui se trouve
dans les accessoires normaux pour gros fils,

1. Enlever lesvis 111 fig. 5.

2. Placer |2 nouvelle navette Barrel et la serrer a I'aide des vis 111,

Préparatifs précédant le piquage et piguage

Comme déja mentianng, le macassin original est pigué sur deux

diverses machines a coudre. Lors de la 1, opération la piéce du fond

est froncée 3 I'empeigne sur la classe 105RM—25/5P 75,

11 faut procéder comme suit:

1. S'ossurer que la 1ension (volt] indigude sur le compteur correspond
aux indications de la plague du moteur.

2. Brancher la fiche du cable d'alimentation 3 la prise de courant du
réseau.

3, Mettre en circuit le moteur par I"interrupteur (a droite a la table),

4. Faire venir le fil de canette (retenir le fil daiguille et tourner le
volant @ main d'un tour en avant).

5. Elever le pied de biche par le levier coudé 19 fig. 1.

6. Tirer las deux fils en arriére sous le pied de biche,

7. La pigce du fond et I'empeigne doivent étre biseautées légérement

aux bords a assembler 3 une largeur de 15 mm. (L'empeigne doit

€galement étre plus petite que la piéce du fond de 15 mm). Le

mitieu de I'empeigne €t de la pigce du fond daoit &tre marqué

I¢gérement (meilleur contréle pour la distribution du frong age),

. Desserrer les vis 104 fig. 2 et déplacer la glissiére 108 moyennant
la cheville 105 d’env. 15 mm a droite de la griffe. Desserrer les vis
103 et approcher la butée 110 moyennant la cheville 102 au pied
de biche. |1 faut abserver qu'un jeu suffisant existe entre la langue
de guidage 108 et i*aiguille.

Serrer lesvis 103 et 104, Iy

. Pousser le levier 107 en bas et placer la piéce du fond sur I'empeigne
dos a dos (coté de la chair).

L'empeigne (avec I'endroit en bas) est placée sous la langue de
guidage 109 jusqu’a la butée 108,

La piéce du fond (avec I'endroit en haut) est placée sur la langue de
guidage 109 jusqu’a la butée 110,

©
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10. Abaisser le pied de biche
11. Appuyer sur 13 pédale gauche. La machine est en marche

La machine piguera d'autant plus vite que la pédale sera poussée
plus fortement

. Le frongage de ta piéce du fond est obtenu en appuyant sur la
pedale draite. 51 le modéle a été prépareé exactement, il n'y a pas
des plis trop gros, de sorte que la pigare & bourrelet qui est effectude
ensuite pourra étre piguée plus facilement,

X

13. Elever le pied de biche aprés la couture, appuyer sur le levier a main

107 fig. 2 et enlever la tige finie du dispositif, 1 vous poussez le
levier 107 vers la droite, le dispositif de frongage peut étre débrayé.
Ensuite Ia 2. opération peut étre exécutée sur la classe 105M0—-25
lle bord sailltant de 15 mm est remplié & I'aide des doigts lors du
piguage de sorte qu'un bourrelet soit effectué). La condition est
upe préparation correcte et un modéle juste. Les bouts de fil au
commencement et en fin de la pigare sont tirgs 3 I'envers et noués
ensemble. Cette opération exige un peu d’habtletd et en cas d'un

s



mode de travail correct et un modele juste la coupe ultérieure du
bourrelet n'est plus nécessaire,
15, Décannecter le moleur aprés le piquage, .
16. Le mocassin ariginal est représente a la fig, 3.
Pour le piquage d’un mocassin & piqare francgee ouverte fig, 4, il faut
pracéder comme mentionné aux points 1—6, mais dans ce cas la glissidre
108 et 110 fig. 2 sont mis dans la méme position que le pied de biche,
L'empeigne est placée sous la langue de guidage 109 et !a piéce du fond
sur la langue de guidage. Pour le travail ultérieur vous pourrez procéder
comme décrit & partir du point 10.
Cependant utiliser 1a navette Barrel pour fil gros, qui se trouve dans les
accossoires NOFMaux.

Suplemento para las Instrucciones de Servicio

Como ¢l manejo fundamental de esta subclase corresponde casi entera-
mente al de la clase principal 105, hemos indicado a continuacion salo
los cambios referentes a las Instrucciones de Servicio basicas. Al dorso
de estas Instrucciones se encuentran las figuras adicionales o nuevas
necesarias al texto,

Fijese ademas que es10s ‘mocasines ariginales’’ se cosen en la primera
opericién con la clase 105AM--25/5P75 v en Iz segunda operacion con
la clase 105-M025.

Elementas de manojo 105RM.-. 25/SP75

1 Guia-hilos 14 Guia-hilos
2 Tornillo graduador de la 15 Tensor para el hilo superior
presion del pie 16 Clavija gura-hilos
3 Clavija-carrele 17 Resorte tirahilos
4 \olante de mana 18 Tornillo graduadar para
& Tope graduable para puntada elevacion del pie
adelante 19 Palanca elevadora del pie
6 Palance graduadora de 20 Tirahilos
longitud de puntada 21 Tornillo de sujecidn de la
(salo para coser adelante) topa de cabeza
7 Instalacion de fruncido SP75 22 Tensor para tension previa
8 Placa de la aguja 23 Tuerca de sujecidén para
9 Dicente de impelente elevacion del pie
10 Pie de transporte superior 24 Tornillo de sujecidn para
11 Tornillo de sujecidn del pie la aguja
12 Orificio guia-hilos 25 Escala de longitud de puntada

13 Tornillo de sujecion de la
tapa de cabeza

Graduar la elevacion do! pie

La elevacion del pie viene ya ajustada de la fabrica de acuerdo a la
aplicacion de esta subclase. Para coser materiales extremadamente
finos o gruesos, gradde la elevacion del pie como sigue:

1. Graduar {a elevacion de acuerdo al grosor del material de costura.
E! pie debe elevarse encima del material de costura solo tanto para
que el material pueda moverse libramente

2. Aflojar la tuerca de sujecion 23 fig, 1, girando a la izguierda,

3. Girar el tornillo graduador 18:

a derecha = elevacidn mayor
aizquierda = efevacidn menor

4. Apretar la tuerca 23

Graduar la longitud de puntada
Solamente puntada hacia adelanta:
Graduar la palanca 6, fig. 1, en la ranura
Hacia arriba = longitud menor de puntada
Hacia abajo = longitud mayor de puntada

ilo

ce para la primera operacién una aguja del sistema 3285 no, 140,
y cormo hilo superior un hilo {24/3cabos ¢ 40/3 cabaos) del calor del
CUBro supernor,

Utilice para la segunda operacion (en la clase 105—MO25) una aguja

B

del sistema 3285 no. 230 y como hilo superior un hilo sintético fuerte

{guizas “Ritza"" 1 mm).

Durante la primera operacién utilice para el hilo infarior la lanzadera
Barrel para hilo fino (24/3cabos 6 40/3cabos. Durante la segunda
operacibn utilice para el hilo inferior la sequnda lanzadera Barrel para
hilo grueso que esta entre los accesorios standard (1 mm “'Ritza” 4
hilo sintético similar).

N

Cambiar la lanzadera Barrel
Con la clase 105RM--25/SP7S le suministramos dos lanzaderas Barrel.
Una esta colocada en la maguina y sirve para coser hilo fino, la otra
estd entre los accesorios standard y sirve para coser hilo grueso.

1. Daesenroscar los tornillos 111, fig. 5.

2. Colocar la nueva lanzadera Barrel y sujetarla con los tornillos 111,

Preparaciones para coser, y coser propiamente dicho
Como ya se ha dicho de entrada este mocasin original se pespuntea
en dos maquinas de coser diferentes,
En la primera operacion se frunce la pala contra la pieza intercalada de
corazién, con la clase 105AM—25/SP75
Proceda como sigue:
1. La tensibn {Voitios) del contador de carriente eléctrica debe
coincidir con los datos de la placa del motor,
2. Conectar la ficha a la red eléctrica,
3. Poner en marcha el motor mediante el inteérruptor
{situado a derecha, adelante, en el estante).
4. Suhir el hilo inferiar (sujerande e hilo superior y girando el volante
de mano una vuelta-hacia adelante}

Elevar el pie mediante 1a palanca 19, fig. 1.

Poner ambos hilos hacia atrés debajo del pie.

Rebajar los cantos de fa pala y 18 pieza intefcalada de corazon unos

15 mm. (La pieza de corazon debe ser 15 mm mis pequefia que

1a pala). Marcar ligeramente el centro de la pieza de corazdn y de

la pala con un lapiz de colar (como mejor control para la distribucidn

del fruncidol, ¢

Aflojar los tornillos 104, fig. 2, y desplazar la corredera 108 con,

laclavija 105 unos 15 mm hacia la derecha desde el transportader.

Aflajar los tarnillos 103 y acercar el tope 110 con la clavija 102 al

pie. Fijese que la pieza de guia 108 de la aguja deje suficiente

holgura.,

Apretar los tornilias 103 y 104,

Apretar 1a palanca 107 hacia abojo v colocar e pala y la pieza de

corazdn juntas del fado de adentro.

Poner la pieza de corazon (con la parte del cuera superior hacia

abajo) debajo de la pieza de guia 109 hasta el tope 108.

Poner la pala (can la parte de cuero hacia arriba) sobre la pieza

de yura ¥09 hasta el 1ope 110

10. Bajar el pie.

11. Apretar el pedal izquierdo. La méaguina cose. 2
Cuanto mas se gpriete el pedal izquierdo, tanto mas rapido cose
la miquina .

12. El fruncido de la pala se consigue apretando el pedal derecho
correspondientemente. Cuanto mas exacto esté preparado un
modelo, tanto mencs se proeducen pliegues grandes y tanto mas
facilmente se puede pespuntedr luego la castura de abombarmiento,

13. Después de coser, elevar el pie de costura, apretar la palanca de
mano 107, fig. 2, y quitar la pala terminada de la instalacion.
Apretando la palanca 107 hacia la derecha, se puede desconectar
la instalacién.

14. Ahora se comienza la segunda operacidn con la clase 105-M025.
(Dablar un sobrante de cuera de 15 mm con los dedos sl coser y
pespuniear una costura de abormbamiento). La condicion esencial
es un trabajo previamente limpio y un moedelo que ajuste bien, El
comienzo y el final de la costura se remata o mano hacia abajo y
se anuda. Esta operacion requiere un poco de habilidad. Para un
trabajo correcto y un modelo que ajuste bien NoO ¢s necesario
recortar {uego el reborde.

15. Después de coser, desconectar el mator.

16. La figura 3 le muestra el mocasin original terminado

Para coser un mocasin fruncido de bordes abiertos, fig. 4, proceda

como en los puntesde 1 a 6, salamente que |n corredera 108 y 110,

fig, 2, se ponen en la misma posicidn que el pie, La pieza intercalada

rfe'cnrazén se pane debajo de la pieza de guia 109, la pala sobra la
guia.

Para el resto del trabajo Vd, puade proceder tal como se ha descrito

anteriormente a partir del punto 10,

] ~Nem

©
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Tark kaX DTOT NOZKIACC NO cEoeMy OCHOBHOMY 00CAY=H-
BAHHK COOTEETCTBYET B SOJABOHHCTEE noapoGuocTelt oc=

TOIHATE HEXAED JATRy NOSLEMHHK PHUACOM ¥d, pHoy-
ok T.

RoBHOMY Kaaccy I05, mu 8 jansHeffuem npHBeleM TOARKO fi. Mosoxuts ofe HaTi wasaly nof HuxHel aanxofl.
HOMEHNEHHA NO CPABNEHHR C OCHODHHM KIARCCOM. Homoamu— 7. ToaomuTn mneftnufl umnrepnnx fo ynopa I0I, pucywox
TEAbHHE HAN eme HeofXOAHMHEe HIOOpRXeHURN ¥ TexcTy Bu ?, nox wHxdefl ganxol W ONYCTHTh EHXHKD JanNKy.
galizere HA odopore OTOH HHCTPYERLUN. 7 JaDHCHMOCTH OT XEJAEMOT0 PACCTOANHA DBA OT
kpomei ynop INT woxeT DETYAHPOBRTHCA NO MEpe He-
JneMeHTH OACAYXHBBHHA gﬁinnuunnrn i no:pencruou ByMTAa T00.
Tokrnace I05-M025 sxenayarapyerTca raabHuM ofpa-
A i:;22§3:"3251ﬁ5§’ §§ é:zic“ﬂaﬂ_anrn oM mar antkd "Opurauanbkoro woxacuxa®. Mam na-
i I8 Yaro = FOTOBIGHUA OTOTO MOKACHHA YHOTpensagkTca ABa pai-
IR JALORH MEDRORIT B AMYHHX NOXKJacca maeluuX MADUE, @ HMEHHO DOa-
2 Yeranopoundd buHT I7 PBuHT 3akpensields kance TOG-MOSS # nogkasec TORRM-PH/SP75.
AAWHH CTEXKD Xan KPHORH roxonku Tak xax nepsan padoyai ONEpAUHA OCYWECTBAABTCH Ha
HOXKH BepXHeTo I8 FPeryauposourdfl murox nonkaacce [OGRM-P5/SP75, npocHW DOCMOTPETh MO dit-
TpaHcnoopTa I9 Yoko uuTemoaureds THD OTOTO "NPUCHHANLHOTO MOKACUHA" HHCTPYKUHD no
3 Yoranomounu# BuuT 20 JuTenpeETATHNBATEIL oficayxunanmg noaksacen IOGEM-25/5F75.
zan xoxe Haxuefl 21 UWradr nurenoanresn Tpu murhe TAK HOJNBARWMOTO "MMHTHPOBAHHOTO WOKACH-
Sanry 22 TMoxnewsull puuar ma" /MarorosAneMoro ‘Ml B KANECTUE MOKACHHA C
4 Cronopnan raltka zan 23 Hurenputarupareisn JAPHYTHM YTOMEHHUM BROM HAM R KAUECTEE OKAAMIEH-
xora HuxKed annks 24 Hazaxelne wura waro moxacwima/ crefyerT 0SDATHTL BHUMAHHE HO CJe—
S IMradT KATYOKA NRAXE Iymmee:
6 Pyunoil woxX0BRUOK
7 Mxasn XAXHH CTexXKA Moxacun_C_3OCHYTUM_YTOAmEHHHM mBoM_/pucynor_4/
8 VYeranonounufl prunr 3nech NoTpesyoTCA ADE pofouHE ONEPAuHH.
AAA RRHHUE CTRXKR Ani Ha nepeoll palouell onepalNM HACTErBETCA ODH MOMOOE
HiXHero TpaHCOOpTA naockonaarhopuensel uax croedwnoll cTeralsHOR wazn-
/Toavko ourse mnepex/ nu /Anaep A7 wan 6P/ oartouemHaRA CcepamenMHHAR
9 TMeposcransaeuult ynop BCTABKA B DPACCTOAHHT J MM HA KDOMXY O&TOTOBKH.
AIR eTEXKA BHEpeX Moaominrh mbpelsul MaTepiaa NoA HUKHEK JANKYy W ony-—
I0 OrsepcTHe HHTEBOXAH- CTHTH HHXHED Janky.
TeaR Ha P-# pafoueft omepanu® CepAleBHHHAA BCTaBxa /Ha
II FBHHT JOXPEOACHHA RTIM wanune 105-M025/ sarufioeTcha I Opit NPHMEHEHRK Eo—
12 Sanr amxpenaenis opepaapnel I0I, pHeyHox 2, cocteraerca b yToameH-
Huxnel zanxu st moB.
T3 Huxnaa janxe B JABHCHMOCTH OT XEJREMOTD PACCTOAHHA EBAR OT
xpoMkH Hanparagoman T0I woxeT W NO Mepe HeaGXogu=
Yeranoska xoaa wnzHell aami MOCTH DETYANDOBATLCA RiHTOM I00.
Yon HumueH fangH oTPEerya#pobAH CO CTORONHH Jahojn- Mpit oToM oOpaTHTL BHEMAHHE HA TO, uSTOOM YTOAREH-
EICOTOBHTEAA B JABMCHMOCTH OT HAJHAREHHI JTOrD NOA= zufl mop nepekpusaa neppuil wos.
xnacca. P caoyyse ODPHMEeHeHHA KpaliHe TOHKHX HAH TOJA- 3 KAauecTbe NpAXH YNOTPEGAATh TAXEAYR AEKOPATHBHYW
CTHX CHibAeMUX WMATEPHAXOD pervanpylite Xon HuzHel npRxy HaH npaxy Paroa I1- 1,2 uu. Mak opumecth ua-
ZANXH cAeAYOMHM OGPA3OMS . ouHy B ZeflcTere, R4 muzete B nyekTe 8.
T. YecradosiuTs X04 Mo ToJAbZHHE WDERHOrO WATEpHOAR . Oxaitune Hail WoRAGHH
FHXHAA Janmka JOAXHA NOXHHMATAECA HAX DBelHUM Wa- R S A
TEpHANOM TOJARKO TAK BUCOKO, HTO MATEPHAN MOXeT Jdaecs T mpoBOgMTE JAENTY, NOCTYDANAYD C KATYEKH
cBOfONI0 MepeMemaThCR. . AeHtd, B oxaluureas 103, pucywor 3, a noToM nop
2, OcnafuTe cTonophy® raftky 4, pucyHox T, Jesuu OpAMMM YrroW Npn npunogpaToll unxnefl aanxe B noao-
DpAmeHHEM . xenne oA Hraodt. Okaltmaaewmull oheHndd warepaan no-
3. ¥pyruth yeTanososuud sunr 3: JOXHTE B JABECHNOCTH OT DTOrQ WexAy JedTall, &
HpaBHy BpadeHdes = x04 HHxHell aainkd ypeanulnsaer- rarxe nox kraoft. Ha snare I02 Bu moxeTe mo uepe
en, HEOOXOAMMOCTH GTPETYAHPOBAThL JEHTOORAHMHTEIB.
aesuw Bpanenued = Xoa uuxHell JanKkn yweHbmoeTcs NnycTHTE HHEHDO JAOKY. °
4, NMaotHo aakpytTe rallxy 4. RB. PaxaTh We Dexaak. Maoina oser.
"aM rayfSxe HAXHMBRETCA Iejaih, TeM OUCTpEE OLCT
Teryaspoaka JIHHH CTEXHA HEXHEDO TPaHCIOpTA :“““““;
POBEPHTH HANPABACHUC DPACEHNH MamiHH. PyuHo#l wa-
Tonzxo mnepez: XOBEUOK LOJAXeH DPAOATRECA D HANPRBASHHH HAB oboay-
TepesecTn puuar B, pucywox T, flo mauuy. XHUDANTErO.
RAaepx = COMPEGAETCA AJMHA CTEXKA, a5
BNW3 = YDEANYHBASTCA LANHA CTEXKA. 9, TycRAT: MAOHHY 6€3 OuellHOTO MATEpPHAJA TOILKD IpPH
Yrofu GucTpo HallTh ONpeAe’eHRYD NpesnapHTEABHO NRETORRATOR HETHEl dnnxe.
YCTAHODBIEHHY® AXWHY CTEXKA Ged NOTepH BPEWEHM B I0. Mo oroxuauun gpefinofl PAGOTH BUKINYHTE JRATATEIb.

NopTOPHOM CAyYae, YHOTDPEOJATL NepecTabinemull BEHT 9

5 HAYecTBe YNOPR. MuuCTRA ¥ CMAIKA MACAOM

TocTynaliTe no ONHCARNE B CCHOBHON HHCTDYKLIH. PMecTe
TOTO, YTOGH HAXAThH puuar 50 /pucynok 8 OCHOBHON WH—
Yon HOXKH BEPXHETO TPAHCNOPTA WJIl, COOTBETCTBEHIO, CTPpyXURN Ao o6cayxuBanup/ BHEND, OPHXOANTCA JIech
NJAMHO CTEXKA AJAXEH CO0 CTOPOHH 3AR0AR-IAFOTOBHTERAR ocaaGHTL DWHTH, CHAAMHE BUeCTe HANPABIHDMHX aTWPTOB
10 YCJAORHAM HHXHErO TPRHCNOPTa, T.€. 003 IPOXORAT 53.

onuanasull xon /fmanwy ctexka/.

Tenu BCE-TAKH N0 KAKoH-TO npuunHe noTpetyertca pery-

JANPOBKZ, TO MocTynailre caemyoauW ofpasoM:

“pyTuTth pour 27, pHeyHor I.

Tpasun BpameHHew = XoA YBeaHulbaercd /HaH AJuHa

crexxe/ ¥ HOXKE BEPXHETD TPAHC- 3

nopra 13,
X0n YMEHBOOETCA.

F‘er,v.anpomca AAUME CTEeXKA BEpPXHEerc Tpalcnopra

JAeBHM BDameHMeM =

MonroToBKA K OHTHD U DIIThE m

T. Hanpaxenue DueXTPoBHeprHH /Boabt/ HA cueTulke
HOATHO COOTRETCTROBATE IAHHMM HA TAOAHMuKE ABHIA=

TeAR.
2, Coepunurh nuravrnkil orTexkep co ceTho. 1
3. BRADUMTE SBUTATEAL HE BHKIDYATEIEe ,’L‘ npanscl ne-

peanell CTOpPOHY UTBHIIHNI’- i
4, ToAReCTH HHXHRYD HHTE (’YJLEP!HBT]: BEDXNUDY HHTH M

NpoRpyTHTL PYUHON MAXODUMOR oam# pad mnepex/.
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105 — BO25

Gebrauchsanleitungszusatz

Da diese Unterklasse in der Grundbedienung groBtenteils der Grund-
klasse 105 entspricht, haben wir im folgenden nur die Verinderungen
gegeniber der Grundanleitung aufgefiihrt,

Die zusitzlichen oder neu erforderlichen Abbildungen zum Text
finden Sie auf der Riickseite dieser Anleitung.

Bedienungselemente 105 — B025
1 Fadenfiihrung
2 Nahfulldruck-Einstellschraube
3 Garnrollenstift
4 Handracd
5 Stichlingen-Einstellhebel {nur Vorwirtsnahen)
6 Apparateplatte mit Fiihrung
7 Obertransportfuld
8 NahfuBbef.-Schraube
9 Fadenfithrungsloch
10 Kopfdeckelbef.-Schraube
11 Fadenfiihrung
12 Oberfadenspannung
13 Fadenfihrungsstift
14 Fadenanzugsfedar
15 NahfuB-Lifterhebel
16 Fadenhebel
17 Kopfdeckelbel.-Schraube
18 Vorspannung
19 Einstelischraube fir NahfuBhub
20 Feststellmutter fiir Nahfullhub
21 Nadelbel.-Schraube

Nadal und Garn
1. Nur Nadelsystem 794 (bis Nr, 300) verwenden,
2. Regel fiir die Stirke der Nadel:

Klemmt der Faden in der langen Rille = starkere Nadel verwenden.

Hat der Faden zuviel Platz in der langen Rille = schwiichere Nadet
nehmen, i ;

3. Oberfaden guf Materialstirke abstimmen {Starkes synth, Garn
evtl, Ritza 1,2 mm).

4, Unterfaden soll schwéacher oder weicher sein als Oberfaden.
Linksgedrehten Faden verwenden.

Zum Nihen vorbereiten und nihen

1. Spannung (Volt) auf dem Stromzdhler mull mit den Angaben
auf dem Motorschild iiberainstimmen.

2. Zufihrungsstecker mit dern Netz verbinden,

3. Motor durch Schalter [rechts vorn am Gestell) einschalten,

4, Unterfaden heraufholen (Oberfaden festhalten und Handrad
sinmal nach vorn drehen).

5. NahfuBl durch Lifterhebel 15 Abb, 1 {oder rechten FuBtritt)
liiften,

6. Beide Fiaden nach hinten unter den Nahfull legen.

7. Die weitere ordentliche Arbeit hiingt von einer exakten Vor-
arbeit ab und zwar:

MuBl die Brandsohle gleichmiBig 4 mm groler sein als dar
Leistenboden.

Der Zwickeinschlag soll so breit sein da8 er von der Sohlennaht
erfalit wird,

Das EinstoRen des Leders an der Leistenkante ist von besonderer
Wichtigkeit. Das Néhen der Sohlenrandnaht wird dodurch er-
leichtert. Viar dem EinstoBen wird dashalb Schafirand und
Brandsohlenrand mit Klebstoff eingestrichen, um eine feste
Verbindung herzustelien, Der iiberstehende Schaftrand wird
Uber die Brandsohle gezwickt,

8. Sohlenrand des , aufgeleisteten’’ Schuhes unter den Nahfull
legen und Nahfull senken,

9, Die Fuhrung 30 Abb. 2 {soll als Fuhrungsanschlag fiir den Leisten
sein), entsprechend der Sohlenrandbreite mit Schrauben 32
einstellen, {Leiste 31 dient nur der Fihrung der Nadel],

10. {Linken} FuBtritt niederdriicken. Maschine niht.
Je weiter der Fulitritt durchgedrickt wird, desto schneller
ndht die Maschine. Drehrichtung der Maschine dabei priifen,
Handrad mul} sich auf den Nihenden zu drehen,
Schuh immer an Fithrung 30 entlanggleiten lassen,

11, Maschine ohne Néhmaterial nur dann laufen lassen, wenn
Nahfull geldften ist,

12. Nach dem Nahen Motor abschalien,

Supplementary operating instructions

The basic operation of this sub-class largely corresponding to that
of the basic class 105, the following instructions have been confined
1o changes in the basic instructions. The additional or new text
illustrations will be found on the reverse of these instructions.

Components 105 — 8025
1 Thread guide
2 Presser foot pressure adjusting screw
3 Thread reel pin
4 Handwheel
5 Stitch Iength adjusting lever (for forward stitch only}
& Attachment pansl with guide
7 Needle feed foot
8 Presser foot satserew
g Thread guide hole
10 Head caver setscrew
11Thread guide ]
12 Needle thread tension
13 Thread guide pin
14 Thread take-up lever
15 Presser foot lifting lever
16 Take-up lever
17 Head cover setscrow
18 Pretensioning unit
18 Presser foot lift adjusting screw
20 Presser foot lift lock nut
21 Needle setscrew

Noadlo and threat

1. Only use needle system 794 (up to no. 3o0).

2. Rule for needle gauge:
if the thread jams in the long groove, use o thicker needle;
if the thread has too much clearance in the long groove, use
a thinner needle.

3, Match the needle thread to the thickness of the material to
be sewn, (Thick synthetic thread, possibly Ritza 1,2 mm),

4, The bobbin thread should be thinner or softer than the needle
thread. Use lefthand twisted thread,

Preparation for sewing and actual operation

1. The valtage on the electricity meter must tally with the
detalls given on the motor plate,

2. Plug in to mains.

3. Start the motor by means of the switch on the front righthand
side of the stand.

4, Puil the bobbin thread up while holding the needle thread and
rotating the handwheal once in a forward direction.

5, Lift the presser foot by means of the lifting lever 15, fig. 1,
or of the righthand pedal,

6. Place both threads rearwards underneath the presser foot,

7. Good results depend on thoraugh preperation as set out below:
the insole must evenly project by 4 mm all round the base of
the last. The insert should be sufficiently wide 1o be reached
by the sole stitching. It is very important for the leather to
be pushed in well against the edge af the last as this makes the
stitching of the welt much easier. Far this reason, both the
edge of the upper and the edge of the insole are coated with
an adhesive prior to insertion in order to achieve firm banding.
The projecting back strap is turned over the insole,

B. Place the edge of the sdie of the lasted shos underneath the
presser foot which is then lowered,

9. Adjust the guide 30, fig. 2 {this should act as guide for the
last) according to the width of the sole edge by means of the
serews 32. {Bar 31 merely serves 1o guide the needle),

10. Depress the left pedal. The machine will now start stitching.
The further the pedal is depressed, the faster the sewing speed
of the machine, Check the direction of rotation of the machine:
the handwheel should rotate towards the operator.

Keep the shoe sliding along guide 30 all the time.

11. Allow the machine to run without material only with the presser
foot raised,

12, After sewing switch the motor off.

t
Supplément au mode d’emploi

Vu que celﬁﬂsous-clﬂsﬂe correspond en maojeure partie d I'emploi

de base de la classe 105, nous avons indiqué ici seulement les
modifications relativement au mode d'emploi principal. Les
illustrations supplémentaires se trouvent au verso de ces instructions,

Eléments de conduite 105 — B025
1 Guide-fil

3 Cheville parte-bobine
4 Volant & main
5 Regle-points [seulement marche-avant)
6 Placue d'appareils avec guide
7 Pied d'entrainement supérieur
8 Vis de fixation du pied de biche
9 Trou guide-fil
10 Vis de fixation du couvercle de la téte
11 Guide-fil
12 Tension du fil d'aiguille
13 Cheville guide-fil
14 Ressort de la tension de fil
15 Levier coudé pour |'élévation du pied de biche
16 Tendeur de fil
17 Vis de fixation du couvercie de la téte
18 Prétension
19 Vis de réglage pour I'élévation du pied de hiche
20 Ecrou de fixation pour I'élévation du pied de biche
21 Vis de fixation de I'siguille

Aijguille et fil
1. N'utiliser gue le systéme d'aiguille 794 jusqu'au No. 300,
2. Régle pour la grosseur de l'aiguille:

Utiliser une aiguille plus forte si le il se coinee dons la lengue rainure

de |'aiguille.
Utiliser une aiguille moins forte si le il a trop de place dans la
longue rainure de | aiguilie.

3. Adapter le fil d'aiguille & !a grosseur de la matiére a coudre {gros
fil synthétique, éventuellement Ritza 1,2 mm 0).

4. Le fil de canette doit étre plus mince ou plus souple que celui
d'aiguille. Utiliser un fil retordu & gauche .

Préparatifs précédant le piguage et piguage
1. S'assurer gue la tension {volt) indiquée sur le compteur correspond
aux indications de la plague du motgur
2. Brancher la fiche du cable d'alimentation a la prise de courant
du réseau.
3. Mettre en circuit le moteur par | interrupteur (& droite de la table).
4, Faire venir le Til de canette {retenir le Til d'aiguille et tourner le
volant a main d'un tour en avant).
5. Elever le pied de biche par le levier coudé 15 fig. 1 (ou par la
pédale droite}.
6. Tirer les deux fils en arrigre sous le pied de biche.
7. Le travail ultérieur irréprochable dépend d'une préparation
exocte, ¢ a. d
La seconde sernelle doit étre reguliérement plus grande de 4 mm
que le fond de la forme.
Le rempli doit etre aussi large qu'il sait pris par la pipare de la
semelle,
Le mortaisage du cuir au bord de la forme est tris important
vu que la pigare au bord de la semelle est ainsi simplifiée sensib.
fement, Avant le mortaisage il faut, par conséquent, coller le
bord de la tige ainsi que le bord de la seconde semelle pour
obtenir un bon attachernent, Le bord saillant de la tige est
remplié autour de la seconde semolla et ainsi pincé.
8. Placer le bord de la semelle de la tige sur la forme sous le pied
de biche et abaisser le pied de biche
9. Le guide 30 fig. 2 sert comme butée de guidage pour la forme
relativement a la largeur du bord de la semelle; le régler &
I'aide des vis 32 (le listel 31 sert comme guide pour 'aiguille).
10. Appuyer sur la pédale gauche. La machine est en marche. La
machine piquera d'autant plus vite que |a pédale sera poussee
plus fartement. Véritier la direction de rotation de la machine.
Le volant @ main dait se tourner vers la direction de I'opéra-
trice, Faire glisser la tige toujours le long du guide 30
11. Ne faire tourner la machine sans matiére que si le pied de
biche a été prealablemant élevé
12. Aprés la couture déconnecter le moteur,

Suplemento para las Instrucciones de Servicio

Como el mangjo fundamental de esta subclase corresponde casi

enteramente al de la clase principal 105, hemaos indicado a cantinuacion

sdla los cambios referentes a las Instrucciones de Servicio basicas.
Al dorso de estas Instrucciones se encuentran las figuras sdicianales
0 nuevas necesarias al texto

Elementos de manejo 105-B025
1 Guia-hilos
2 Tarnillo graduador de la presion del pie
3 Clavija-carrete
4 Volante de mano
5 Palanca graduadora de longitud de puntadas (sdlo para coser
aclelante)

FYuitita-tibrary Bt Superior Sewitig"MEeEkINe & Supply LLC

7 Pie de transporie superior

8 Tornillo de sujecidn del pie

9 Qrificio guia-hilos
10 Tornille de sujecion de la tapa de cabeza
11 Gura-hilos
12 Tensor para el hilo superior
13 Clavija guia-hilos )
14 Resorte tirahilos
18 Palanca elevadora del pie
16 Tirahilos
17 Tarnillo de sujecién de |a tapa de cabeza
18 Tensar para previa
18 Tornillo graduador para elevacion del pie
20 Tuerca de sujecian para elevacién del pie
21 Tornillo de sujecion de la aguja

Aguja e hilo

1. Utilice anicamente agujas del sistema 794 (hasta el nro. 300).

2. Regla para el grosor de la aguja:
5i el hile se atasca en la ranura larga = utilizar una aguja mas
gruesa.
Si el hilo tiene demasiada holgura en la ranura larga =
utilizar una aguje mas fina.

3. Coordinar el grosor del hilo superior al grosar del material
{hilo sintético fuerte, quizas "Ritza" 1,2 mml.

4. EI hifo inferior debe ser mis finc & mas blande que el hilo
superior. Utilizar hilo torcido izquierdo,

Preparaciones para coser, ¥ cosor propiomente dicho

1. La tension (voltios) del contador de corriente eléctrica debe
coincidir con los datos de la placa del motor. *

2. Conectar la ficha a la red elécirica.

3. Poner el motor en marcha mediante el interruptor {situado
adelante, a derecha, en cl estante]. =

4_Suhbir el hilo inferior (sujetanda el hilo superior y girando
el volante de mano una vuelta hacia adelante).

5. Elevar el pie mediante la palanca 15, fig, 1 (6 con el pedal

" derecha).

6. Poner ambos hilos hacia atras debajo del pie. -

7. Unarealizacién impecable depende de un trabajo previa-
mente exacto, especialmente;

La vira debe sobresalir uniformemente 4 mm de la planta de
la horma,

El doblez de la eufia debe ser tan ancho que la costura de

la suela se cosa encima.

La unién del cuero en el borde de la horma es especial-
mente importante, pues asi se facilita la castura del borde
de la suela. Antes de unirlos, se repasa el borde de la pala

y el de la vira con pegamento para conseguir una union
fuerte. El borde sobresaliente de la pala se monta encima

de la vira,

B. Colocar &l borde de suela del zapato “en horma' debajo
del pie, bajar el pie,

9, Greduar la guia 30, fig. 2 |debe servir de 1ope para la hormal
de acuerdo al ancho del borde de la suela, mediante los
tornillos 32 (listén 31 sirve sole para guiar la aguja).

10, Apretar el pedal {izquierda), La maguina cose,
Cuanto mas se apriete el pedal, tanto mas rapido cose la
maquina, Controlar el sentido de giro de la maguina.
El volante de mano debe girar hacia la operaria,
Hacer correr el zapato siempre a lo largo. de la guia 30,
11. Hacer funcignar la méaguina sin tela solamente cuando el
pie esta levantade.
12. Después de coser, desconectar el matar,
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105-25;MO-25

Gebrauchsanleitungszusatz

Da diese Unterklassen in der Grundbedienung gréftenteils der Grund-

klasse 105 entsprechen, haben wir im folgenden nur die Verdnderurgen -

gegeniiber der Grundklasse aufgefilhrt. Die zusitzlichen oder neu erfor-

derlichen Abbildungen zum Text finden Sie auf der Riickseite dieser

Anleitung.

Bedienungselemente 105 MO-25

1 NahfulRdruck-Stellschraube

2 Stichldngen-Einstellschraube
fiir Obertransportful}

3 Einstellschraube fiir N&hfuf-
hub

4 Feststellmutter fiir NahfuBhub

5 Garnrollenstift

6 Handrad

7 Stichlangen-Skala

B Stichléngen-Einstelihebel fir
Untertransport {nur Vorwirts-
nahen)

11 Nadelbef.-Schraube

12 N&hfullbef,-Schraube

13 Néhfuld

14 Anschlag

15 Stichplatte

16 Fadenf.-Ose

17 Kopfdeckelbef.-Schraube
18 Regulierblech

19 Fadenf.-Ose

* 20 Fadenspannung

21 Fadenf,-Stift
22 Liifterhebel

23 Fadenhebel
24 Fadenspannung

9 Verstellbarer Anschlag fiir Vor-
wartsstich
10 Fadenfiihrungsloch

NihfuBhub einstellen
Der NéhfuBhub ist vom Werk aus entsprechend dem Verwendungs-
zweck dieser Unterklasse eingestellt. Werden extrem diinne oder dicke
Materialien verniht, dann stellen Sie den N&hfuBhub wie folgt ein:
1. Hub nach Starke des Nihmaterials einstellen.
NahfuR darf sich nur soweit iiber das Ndhmaterial anheben, daR sich
das Material frei bewegen kann,
2. Feststellmutter 4 Abb. 1 linksdrehend |8sen.
3. Einstellschraube 3 drehen.
Rechtsherum = gréBeren NahfuBhub
Linksherum = kleineren NahfuRhub
4. Mutter 4 festdrehen,

Untertransport-Stichlidnge einstellen

Nur Vorwarts:

Hebel 8 Abb. 1 im Schlitz verstellen.

Nach oben = kleinere Stichlénge

nach unten = groRere Stichlidnge.

Um eine bestimmte eingestellte Stichlénge immer schnell wiederzufin-
den, kénnen Sie die verstellbare Schraube 9 als Anschlag beniitzen.

Obertransport-Stichlinge einstellan
Der ObertransportfuBweg bzw. die Stichlange ist vom Werk aus auf den
Untertransport abgestimmt, d. h. beide fiihren den gleichen Weg {Stich-
ldnge) aus,
Sollte trotzdem aus irgendeinem Grunde eine Einstellung notwendig
sein, dann gehen Sie wie folgt vor:
Schraube 2 Abb. 1 drehen,
Rechtsherum = gréReren Weg (Stichldnge} des Orbertransportfulles 13
linksherum = kleineren Weg
Zum Nihen varbereitan und nihen
1.Spannung (Volt) auf dem Stromzdhler muRl mit den Angaben auf
dem Motorschild iibereinstimmen.
2. Zufiihrungsstecker mit dem Netz verbinden.
3.Motor durch Schalter (rechts vorn am Gestell) einschalten.
4.Unterfaden heraufholen {Oberfaden festhalten und Handrad einmal
nach vorn drehen).
B.Néhfufl durch Liifterhebel 22 Abb. 1 liiften.
6.Beide Féden nach hinten unter den N&hful legen.
7.Nshmaterial bis zum Anschlag 101 Abb. 2 unter den N&hfull legen
und NahfuR senken. Entsprechend dem gewiinschten Abstand von
Naht zur Kante kann der Anschlag 101 durch die Schraube 100
auch entsprechend eingastellt werden.
Die Unterklasse 105—25MO wird vorwiegend zum Nihen des ,,Origi-
nal-Mokassin’* verwendet. Zur Herstellung dieses Mokassin werden
zwei verschiedene Nahmaschinen-Unterklassen, die 105—25MO und
die 105RM—25/SP75 bendtigt.
Da der erste Arbeitsgang auf der 105RM—25/SP 75 ausgefiihrt wird,
bitten wir das N&hen dieses ,,Original-Mokassins'’ in der Anleitung
105RM—25/SP 75 nachzulesen.
Beim N&hen des sogenannten ,.imitierten Mokassin® (den Sie als
Mokassin mit umgelegter Wulstnaht ader als eingefaRten Mokassin
herstellen kénnen) beachten Sie folgendes:

Mokassin mit umgelegter Wulstnaht {Abb, 5)

Hier sind zwei Arbeitsgange erfarderlich.

Im 1. Arbeitsgang wird mit einer Flach- oder Sdulensteppmaschine
(Adler 67 oder 68} der angeschirfte Herzeinsatz im Abstand von
3 mm auf den Schaftrand aufgesteppt.

Nahmaterial unter den Nahfufl legen und Néhfull senken.

Im 2. Arbeitsgang wird der Herzeinsatz (auf 105—25MO) umgelegt
und unter Verwendung der Fiihrung 101 Abb. 3 zu einer Wulstnaht
gesteppt.

Entsprechend dem gewiinschten Abstand von Naht zur Kante kann
die Fiithrung 101 durch die Schrauba 100 auch entsprechend einge-
stellt werden.

Dabei beachten, dal die Wulstnaht die erste Naht liberdeckt.

Als Garn ist schweres Ziergarn oder Ritzagarn 1—1,2 mm zu verwen-
den, Wie Sie die Maschine zum Nahen bringen, ersehen Sie aus
Punkt B.

EingefalRter Mokassin
Hier fithren Sie das Band von der Bandrolle kommend in den Ein-
fasser 103 Abb. 4 und dann rechtwinkelig bei geliiftetern Nahful
unter die Nadel. Das einzufassende Nahmaterial legen Sie entspre-
chend zwischen das Band, auch unter die Nadel. Mit der Schraube
102 kénnen Sie den Bandeinfasser entsprechend verstellen.
Nahfull senken,

8. Fulltritt niederdriicken. Maschine ndht.
Je weiter der FuRtritt durchgedriickt wird, desto schneller néht die
Maschine.
Drehrichtung der Maschine priifen. Handrad muR sich auf den
Niahenden zu drehen.

9,Maschine ohne N#hmaterial nur dann laufen lassen, wenn N3hfull
geliiftet ist.

10.Nach dem N&hen Motor ausschalten.

Reinigen und dlen .

Gehen Sie hier wie in der Grundanleitung beschrieben vor. Anstatt
Hebel 60 {Abb. 8 der Grundanleitung] herunterzudriicken, 16sen Sie
hier die anstelle der Fiihrungsstifte 53 sitzenden Schrauben.

Supplementary operating instructions

The basic operation of these sub-classes largely corresponding to that
of the basic classes 105, the following instructions have been confined
to changes in the basic instructions. The additional or new text illustra-
tions will be found on the reverse of these instructions.

Components 105MO-25

1 Presser foot pressure adjusting
screw

2 Needle feed stitch length
adjusting screw

3 Presser foot lift adjusting
screw

4 Presser foot lift lock nut

5 Thread reel pin

6 Handwheel

7 Stitch length dial.

8 Bottom feed stitch length ad-
justing lever {forward stitch

10 Thread guide hole
11 Needle set screw

12 Presser foot setsgrew
13 Presser foot

14 Stop

16 Throat plate

16 Thread guide

17 Head cover setscrew
18 Regulating plate

19 Thread guide

20 Thread tension

21 Thread guide pin

only) 22 Lifting lever
9 Adjustable stop for forward 23 Take-up lever
stitch 24 Thread tension

Adjusting the presser foot lift

The presser foot lift is set at the works according to the use to which

this sub-class is going to be put. For stitching either extremely thin or

extremely thick materials the presser foot lift has to be adjusted as

follows:

1. Adjust the lift according to the thickness of the material.
The presser foot should raise no higher above the material to be
sewn than necessary to allow the material to move freely.

2. Slacken the presser foot lift lock nut 4, fig. 1 by turning it anti-
clockwise.

3. Turn the presser foot |ift adjusting screw 3 clockwise for increased
presser foot [ift, or anti-clockwise for reduced presser foot lift.

4, Tighten the lock nut 4,
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Adjusting the bottom feed stitch length

Forward stitch only:

move the lever 8, fig. 1, in the slot

upwards for reduced stitch length, or

downwards for increased stitch length.

The adjustable screw 9 serves as a stop to find quickly any stitch length
once set.

Adjusting the needle feed stitch length

The path of the needle feed foot (the stitch length) has been pre-set at
the works to match that of the bottom feed, in other words, they both
follow the same patch {stitch iength).

If, for any reason, an adjustment should still become necessary proceed
as follows:

turn the screw 27, fig. 1,

clockwise to increase the path (stitch length) of the needle feed foot 13,
or anti-clockwise to reduce the path.

Preparation for sewing and actual opseration

1.The voltage an the electricity meter must tally with the details given
on the motor plate.

2.Plug in to mains.

3.Start the motor by means of the switch on the front righthand side
of the stand.

4,Pull the bobbin thread up while holding the needle thread and rotat-
ing the handwheel once in a forward direction.

5. Raise the presser foot by means of the lifting lever 22, fig. 1.

6.Place both threads rearwards underneath the presser foot.

7.Place the material underneath the presser foot up to stop 101, fig. 1,
and lower the presser foot. The screw 100 will adjust the stop 101
according to the desired distance between seam and edge.
The sub-class 105—25Mo is mainly employed for stitching the
,original mocassin’. The production of this mocassin requires the use
of two different sewing machine sub-classes, namely 105—25MO
and 106RM—25/SP 76. The 105RM—25/SP 756 being used during
the first operating stage, we recommend studying the leaflet
published in respect of this sub-class concerning the stitching of the
,original mocassin’,
When stitching the so-calles ‘imitation mocassin’ which can be pro-
duced as a mocassin with turned-down bead seam or as a bound
maocassin, the following points have te be observed:

Mocassin with turned-down bead seam (fig. 5).

Two operating stages are required.

In the first, the previously skived insert is stitched, at a distance of
3 mm, to the sank edge, by means of a flat-bed sewing machine or a
post type sewing machine {(Adler 67 or 68).

The material is placed underneath the presser foot which is then
lowered.

In the second operating stage, the insert (on the 105—25MO) is
turned and stitched into a beaded seam with the aid of the guide
101, fig. 2. Screw 100 will adjust the guide 101 according to the
desired distance between seam and edge.

It is important that the beaded seam should cover the first seam.
Thick ornamental thread or Ritza 1.0—1.2 mm is to be used. Point 8
shows yau how to operate the sewing machine.

Bound mocassin
Pass the tape coming from the tape reel into the binder 103, fig. 4,
and at a right angle underneath the needle, with the presser foot
raised. The material to be bound is conveniently placed between the
tape underneath the needle. Screw 102 will adjust the tape binder as
required.
Lower the presser foot,

8. Depress the pedal. The machine will now start stitching.
The further the pedal is depressed, the faster the sewing speed of the
machine.
Check the direction of rotation of the machine; the handwheel
should rotate towards the operator.

9.Allow the machine to run without material only with the presser
foot raised.

10. After sewing switch the motor off.

Cleaning and oiling

Proceed as indicated in the basic instructions, but instead of depressing
lever 50 ({fig. 8 basic classes) slacken the screws taking the place of the
guide pins 53.

Supplément au mode d’emploi

Vu que ces sous-classes correspondent en majeure partie & 1'emploi de
base de la classe 105, nous avons indiqué ici seulement les madifications
relativement au mode d'emploi principal. Les illustrations supplémen-

taires se trouvent au verso de ces instructions.

Eléments de conduite 105 MO-25

1 vis de réglabe de la pression du
pied

2 Vis de réglage de la longueur
de point pour pied d’entraine-
ment supérieur

3 Vis de réglage pour élevation
du pied

4 Ecrou de fixation pour éleva-
tion du pied

& Cheville porte-bobine

6 Volant @ main

7 Echelle de réglage de longueur
de point

8 Levier de réglage de longueur
de point pour transport infe-
rieur

10 Trou guide-fil

11 Vis de fixation de |"aiguille

12 Vis de fixation du pied

13 Pied de bische

14 Butée

15 Plaque a aiguille

16 Guide-fil

17 Vis de fixation pour couvercle
de la téte

18 Tole de réglage

19 Guide-fil

20 Tension du fil

21 Cheville guide-fil

22 Levier pour élevation du pied

23 Levier tendeur de fil

24 Tension du fil

9 Butée réglable pour marche
avant

Réglage de I"8lévation du pied de biche

L'élévation du pied de biche a été réglée de |'usine selon le domaine

d’emploi de cette sous-classe. Si des matiéres extrémement minces ou

epaisses doivent étre cousues il faut régler ['élévation du pied de biche
camme suit;

1. Régler |'élévation selon la grosseur de la matiére & coudre. Le pied
de biche boit s"élever au dehors de |a matiére & coudre seuiement de
telle maniére que la matiére peut &tre pivotée librement.

2. Desserrer |"écrou de fixation 4 fig. 1 en le tournant vers la gauche,

3. Tourner la vis de réglage 3.
vers la droite = élévation plus haute du pied de biche
vers |a gauche = élévation plus petite du pied de biche.

4, Serrer I'écrou 4.

Régler la longueur de point de I'entrainement par la griffe

Seulement marche-avant:

Déplacer le levier 8 fig. 1 dans |la fente.

En haut = longueur de point plus petite

En bas = longeueur de point plus grande.

Pour trouver plus rapidement une certaine longueur de point réglée, la
vis réglable 9 peut étre utilisée cimme butée.

Régler la longueur de point du pied d'entrainement supérieur
L'avancement du pied d'entrainement supérieur ou bien la longueur de
point ont été adaptés par 1'usine a 'entrainement par la griffg, c. & d.
tous les deux exécutent le méme avancement {longueur de point). Si
pour quelques raisons un réglage est indispensable il faut procéder
comme suit:

Tourner la vis 2 fig. 1

vers la droite = avancement plus grand (longueur de point) du pied
d’entrainement supérieur 13

vers la gauche = avancement plus petit

Préparatifs précédant le piquage et piquage

1.S'assurer que la tension (volt) indiquée sur le compteur correspond
aux indications de la plague du moteur.

2.Brancher la fiche du céble d'alimentation & pla prise de courant du
réseau.

3.Mettre en circuit le moteur par l'interrupteur (& droite de la table).

4.Faire venir le fil de canette {retenir le fil d'aiguille et tourner le
volant & main d'un tour en avant).

6.Elever le pied de biche moyennant le levier coudé 22, fig. 1.

6.Tirer les deux fils en arriére sous le pied de biche.

7.Placer la matiére & coudre jusqu'a la butée 101 fig. 2 sous le pied de
biche et abaisser le pied de biche. Selon la distance désirdée entre la
pigdre et le bord, la butée 101 peut étre réglée relativement maoyen-
nant la vis 100.
La sous-classe 105 MO-25 est utilisée particuliérément pour la fabri-
cation des mocassins originaux. Pour |la fabrication de ce mocassin,
deux diverses machines & coudre la classe 105 Mo-25 et la classe
105RM—25/SP 75 doivent étre utilisées.



Vu que la premiére opération est exécutée sur la classe 105 RM—25/
SP 75, nous vous prions de bien vouloir vous référer au mode d’emploi
1056 RM—25/SP 75 en ce qui concerne |a couture de ces mocassins
originaux.

Pour la fabrication du dit "mocassin imité"’; que vous pouvez fabri-
quer comme mocassin avec piglre a bourrelet remplie ou comme
mocassin bordé) il faut observer le suivant:

Mocassin avec piglre a bourrelet remplié (fig. 5)

Dans ce cas deux opérations sont nécessaires.

La 1. opération est exécutée sur une machine plate ou a pilier
(Adler 67 ou 68). L'empeigne biseautde est piguée sur le bord de
la tige & une distance de 3 mm.

Placer Ia matiére & coudre sous le pied de biche et abaisser le pied
de biche,

Lors de la 2. opération |'empeigne est repliée et piquée a une pigdre
a bourrelet sur |a classe 105 MO-25 en utilisant le guide 101 fig. 3.
Selon la distance désirée entre le bord et la pigiire le guide 101 peut
&tre réglé relativement moyennant la vis 100.

1l faut observer a ce que la pigdre & bourrelet recouvre bien la pre-
miére pigire. Comme fil il faut utiliser un fil d’ornement lourd ou
bien la fil Ritza 1—1,2 mm. La mise en marche de la machine &
coudre peut étre apprise du point 8,

Mocassin bordé
Dans ce cas le galon en provenance du rouleau est guidé par le bor-
deur 103 fig. 4 et ensuite & I’angle droit avec pied de biche élevéd
sous l'aiguille. La matiére a border est placée entre le galon, égale-
ment sous |‘aiguille.
A |'aide de la vis 102 vous pouvez régler relativement |‘appareil bor-
deur. .
Abaisser le pied de biche,

8. Appuyer sur |a pédale. La machine est en marche.
La machine piquera d'autant plus vite que la pédale sera poussée
plus fortement.
Vérifier la direction de rotation de la machine, Le volant a main doit
se tourner vers I‘'opératrice.

9.Ne faire piquer la machine sans matlere que si le pied de biche a été
préalablement éleve.

10. Déconnecter le moteur aprés la couture.

Mettoyage et huilage

Il faut procéder comme indiqué dans le mode d'emploi principal. Au
lieu d'appuyer sur le levier 50 {fig. 8 du mode d'emploi princip) il faut
desserrer dans ce cas les vis qui sont fixées au lieu des chevilles de
guidage 53.

Suplemento para las Instrucciones de Servicio

Como el manejo fundamental de estas subclases corresponde casi
enteramente al de la clase principal 105 respectivaments, homos
indicado a continuacidn solo los cambios referentes a las Instrucciones
de Servicio basicas.

Al dorso de estas Instrucciones se encuentran las figuras adicionales o
nuevas necesarias al texto.

Elementos de manejo 105 MO-25

1 Tornillo graduador de la 10 Orificiou guia-hilos
presion del pigé ’ 11 Tornillo de sujecion de la aguja
2 Tornillo graduador de longitud 12 Tornillo de sujecion del pie
de puntada 13 Pie
3 Tornillo graduador para ele- 14 Tope
vacian del pie 15 Placa de aguja
4 Tuerca fijadora para elevacion 16 Guia-hilos
del pie 17 Tornillo de sujecion de la tapa
5 Clavilla - carrete de cabeza
6 Volante de mano 18 Hojalata reguladora
7 Escala graduadora de longitud 19 Guia-hilos
de puntada 20 Tensor para el hilo
8 Palanca graudadora de longitud 21 Clavija guia-hilos
de puntada para transporte 22 Palanca elevadora
inferior (solo para coser 23 Tira-hilos
adelante) 24 Tensor para el hilo
9 Tope graduable para puntada
adelante

Graduar la elevacion del pie

La elevacion del pie viene ya ajustada de la fabrica, de acuerdo a la

aplicacion de esta subclase. Para coser materiales extremadamente finos

o gruesos, gradie |a elevacidn del pie como sigue:

1. Graduar la elevacidon de acuerdo al grosor del material de costura.
El pie debe elevarse encima del material de costura sélo tanto para
que el material pueda moverse libremente.

2. Aflojar la tuerca de sujecién 4 fig. 1, girando a la izquierda.
3. Girar el tornillo graduador 3

a derecha = elevacién mayor

a izquierda = elevacién menor
4. Apretar la tuerca 4.

Graduar la longitud de puntada del transporte inferior

Solo hacia adelante:

Graduar la palanca 8, fig. 1, en la ranura.

Hacia arriba = longitud menor de puntada

Hacia abajo= longitud mayor de puntada. -

Para poder encontrar rdpidamente una longitud determinada de puntadsa,
el tornillo 9 puede utilizarse como tope.

Graduar ia longitud de puntada del transporte superior

La carrera del pie de transperte superior o la longitud de puntada viene
Ya ajustada ds la fdbrica al transporte inferior, es decir, ambos tienen el
mismo recorrido {longitud de puntada). '

Si, no obstante, fuera necesario reajustarlos, entonces proceda como
sigue:

Girar el tornillo 2 fig. 1.

A derecha = carrera mavor (Iong;tud de puntada mayor) del pie de
transporte superior 13

A izquierda = carrera menor.

Preparaciones para coser, y coser propiamente dicho
1.La tensién (voltios) del contador de corriente eléctrica debe coindi-
. dir con los datos de la placa del motor.

2.Conectar la ficha a la red eléctrica.

3.Poner en marcha el motor, mediante el interruptor (situado a derecha,
adelante, en el estante).

4.Subir el hilo inferior (sujetando el hilo superior v girando el volante
de mano una vuelta hacia adelante).

5.Elevar el pie mediante la palanca elevadora 11, fig. 1.

6.Poner ambos hilos hacia atrés debajo del pie.

7.Poner el material de costura debajo del pie hasta el tope 101, fig. 2,
y bayar el pie. Segiin la distancia deseada de la costura al borde, el
tope 101 puede ser graduado mediante el tornillo 100.
La subclase 105—MO 26 se utiliza sobretodo para coser el “mm:asun
original”’. Para fabricar este mocasin se necesitan dos diferentes sub-
clases de maquina de coser, la 106—M025 v la 105RM—25/SP 75.
Como la primera operacién se realiza con la 106RM—25/SP 75, sir-
vase leer las Instrucciones 106RM—25/SP 75 referente a la costura
de este "mocasin ariginal”’,

Para coser el “‘mocasin imitado” (que se puede fabricar como mo-
casin con costura doblada de abombamiento o como mocasin ribe-
teado) sirvase observar |o siguiente:

Mocasin con costura doblada de abombamiento (fig. 5)

Se necesitan dos operaciones:

Durante la primera operacion, una maquina de pespuntear plano o
de columna {Adler 67 6 68) cose la pieza de corazén a la pala a una
distancia de 3 mm del borde:

Poner el material de costura debajo del pie v bajar el pie.

Durante la segunda operacion la pieza de corazén se dobla {con la
105—MO25) y se pespuntea para formar una costura de abomba-
miento utilizando la guia 101, fig. 3. s ‘E

De acuerdo a la distancia deseada de la costura al borde, la guia 101
puede ser graduada correspondientemente con el tornillo 100, Fijese
que la costura de abombamiento cubra la primera costura. Utilice
hilo fuerte de adorno o hilo “Ritza’ de 1 a 1,2 mm. Para hacer
funcionar la maquina de coser, ver punto 8).

Mocasin ribeteado
Lleve la cinta desde el carrete de cinta al ribeteador 103, fig. 4 v
luege rectangularmente debajo de la aguja, estando el pie elevado. El
material de costura, que debe ser ribeteado, se pone entre la cmta v
también debajo de |a aguja.
El tornillo 102 sirve para graduar el ribeteador de cinta.
Bajar el pie.

8. Apretar el pedal. La mdguina cose
Cuanto mds se apriete el pedal, tanto mas rapido cose la maquina.
Controlar el sentido de giro de la maquina. El valante de mano debe
girar hacia la operaria.

9.Hacer funcionar la maquina sin tela solamente cuando el pie estd
levantado.

10. Después de coser, desconectar el motor.

Limpiar y aceitar

Proceda como se ha descrito en las Instrucciones bésicas de empleo. En
vez de apratar la palanca 50 {fig. 8 de las Instrucciones principales),
afloje los tornillos que estdn en el lugar de las clavijas-guia 53.




Supplemento alle istruzioni per I'uso
P p

Poiché le modalita d’uso di queste sottoclassi corrispondono per la
massima parte a quelle della classe di base 105, abbiamo riportato
gui di seguito solo le varianti rispetto alla classe di base 105.
Illustrazioni supplementari o nuove illustrazioni necessarie a chiarire
il testo sano riportate sul retro di queste istruzioni,

Componenti fondamentali 105 MO-25

1 Vite di regolazione della 10 Foro passafilo
pressione del piedino premi- 11 Vite di fermo dell’ago
staffa 12 Vite di fermo del piedino

2 Vite regola punto per il premistoffa
trasportatore superiore 13 Piedino premistoffa

3 Vite di regolazione della 14 Battuta
corsa del piedino premi- 15 Placca ago .
stoffa 16 Occhiello guidafilo

4 Dado di fermo per I'alzata 17 Vite di fermo del coperchio
del piedino premistoffa di testa

5 Spinotto porta-rocchetto 18 Piastra di regolazione

6 Volantino 19 Occhiello guidafilo

7 Scala regola punto 20 Tensione

8 Leva regola punto per il 21 Spinotto guidafilo
trasporto inferiore {solo 22 Leva di sollevamento

punti in avanti) piedino
9 Battuta regolabile per punti 23 Leva tendifilo
in avanti 24 Tensione

Par regolare |"alzata del piedino premistoffa
L'alzata del piedino premistoffa viene regolata in fabbrica in fun-
zione dell’uso al quale é destinata questa sottoclasse. Qualora si
debba cucire materiale estremamente sottile o spesso, regolare la
corsa del piedino premistoffa come indicato qui di seguito:
1. Regolare |‘alzata in funzione dello spessore del materiale da
cucire.
Il piedino premistoffa deve sollevarsi al di sopra del materiale
da cucire solo di quel tanto che consenta al materiale di muoversi
liberamente,
2. Allentare il dado di fermo 4, fig. 1, girandolo verso sinistra.
3. Girare la vite di regolazione 3
verso destra = maggiore alzata del piedino premistoffa
verso sinistra = minore alzata del piedino premistoffa
4. Serrare il dado 4.

Per regolare la lunghezza del punto del trasporto inferiore

Solo per punti in avanti:

Spostare la leva B entro il corsoio, fig. 1,

verso |'alto = minore lunghezza del punto

verso il basso = maggiore lunghezza del punto.

Per ritrovare sempre rapidamente una data lunghezza del punto
precedentemente fissata, si pud usare come battuta di riferimento
la vite regolabile 9.

Per regolare la lunghezza del punto del trasporto superiore

La corsa del piedino di trasporto superiore ovvero la lunghezza del
punto viene regolata in fabbrica in funzione del trasporto inferiore,
in modo che la corsa (ossia |a lunghezza del punto) sia eguale in
ambedue i casi.

Se per un qualsiasi motivo dovesse essere egualmente necessaria una
regolazione, procedere come segue:

verso destra = corsa pi lunga (maggiore-lunghezza del punto)
del piedino di trasporto superiore
verso sinistra = corsa pit breve

Operazioni preliminari e lavoro di cucitura

1. La tensione di rete {in volt) del contatore elettrico deve corri-
spondere a quella indicata sulla targhetta del motore.

2. Collegare la spina del cavo di alimentazione elettrica alla presa
di corrente di rete.

3. Awviare il motore per mezzo dell'interruttore dispasto sulla parte
anteriore destra del bancale.

4. Tirare verso |'alto il filo inferiore (tener fermo il filo superiore e
far compiere un giro in avanti al volantino}.

5. Sollevare il piedino premistoffa medlante la leva di sollevamento
22, fig. 1.

6. Portare i due fili dietro e sotto il piedino premistofia.

7. Disporre il materiale da cucire sotto il piedino premistoffa sino
alla battuta 101, fig. 2, ed abbassare il piedino stesso. La battuta
101 pud venir regolata mediante la vite 100 in funzione della
distanza voluta tra cucitura e bordo.

La sottoclasse 105-25 MO trova impiego prevalentemente per la
cucitura del "mocassino originale”. Per la produzione di guesto
macassino sono necessarie due diverse sottoclassi di macchine
per cucire, e precisamente la 105-25 MO e la 1056 RM-25/SP 75.

Poiché la prima lavorazione viene effettuata sulla 105 RM-25/
SP 75, Vi preghiamo di leggere le istruzioni concernenti la cuci-
tura'di guesto “mocassino originale” sul foglio di istruzioni per
I’'uso della 105 RM-25/SP 75. ¢

Nella cucitura del cosiddetto “macassino di imitazione” (che si
pubd realizzare come mocassino con cucitura di bombatura rivol-
tata 0 come mocassino bordato) si tenga presente quanto segue:

Macassino con cucitura di bombatura rivoltata (fig. 5)

" In guesto caso sono necessarie due operazioni.

Nella prima operazione si unisce con una macchina piana o acolonna
(Adler 67 o 68) l'inserto previamente raschiato ad una distanza di
3 mm dal bordo della tomaia.

Disporre il materiale da cucire sotto il piedino e cucire.

Nella seconda operazione l'inserto viene rovesciato (su una 105-25
MO} ed cucito mediante la guida 101 fig. 3 in modo da ottenere
cucitura bombata.

La guida 101 pud venir regolata mediante la vite 100 in funzione
delia distanza voluta tra cucitura e bordo.

Controllare che la cucitura di bombatura copra la prima cucitura.
Come filo si usi un filo ornamentale pesante o filo Ritza da 1—
1,2 mm, Per I'avviamento della macchina si rinvia al punto 8.

Mocassino ribattuto
In guesto caso il nastro proveniente dal rullo va condotto nel dis-
positivo di bordatura 103 fig. 4 e quindi, ad angolo retto e con pie-
dino premistoffa sollevato, sotto |'ago. || materiale da bordare va
sistemato adeguatamente tra il nastro e quindi pure sotto I'ago. Il
dispositivo di bordatura pud venir convenientemente spostatoc me-
diante la vite 102.
8. Premere sul pedale. La macchina cuce.
Quanto maggiore & la pressione esercitata sul pedale, tanto mag-
giore & la velocita della macchina.
Controllare il senso di rotazione della macchina. 1l volantino
deve ruotare in direzione dell’operatore.
9. La macchina pud essere lasciata in funzione senza materiale da
cucire solo se il piedino premistoffa & sollevato.
10.Terminato Il lavoro di cucitura, disinserire Il motore.

Per pulire e lubrificare

Procedere com indicato nelle istruzioni per 1'uso generali. Anziché
abbassare la leva 50 (fig. B delle istruzioni per |'uso generalil, allen-
tare le viti che sestituiscono gli spinotti di guida 53.








