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• Go.ronzio di 3 ANNI ,ullo porte mecconico. 
• Goronzio di 24 MESI sulo potte eleltrko. 
• to OiltO gorontisce che lo preno di OJi ol presente libretto e' stoto 
colloudoto, quonto ollo funzionol ito ed olJo sicurezzo, in scdc di oo­
,truzione. 
• Tole 90.ronzio viene opp&colo esclusivomente nei ri9uordi del'ocqui­
rente in regolo con le I\Qtmc controltuoli, omminislrotive. 
• l'ooquirente ho djrilio esclusivomente oflo s.ostituzione defle porti d► 
,.,.,..,, e,d.,. lo monodope,o le spese d; lrospo<to ed imbollo che ,o. 

no o suo 00tico. 
• Sona esdusi doilo goronzio i donni derivonti dolle codute o cottivo 
conduzione dello pres.so, doDo inosserYOnzo delle norme di mon!Aen­
ziooe nonche' do etrotc monovre dell'operotorc. 
• lo g<JIOnzio esdude ogni quols.iosi rt$p0nsobli10 per don.ni diretti o 
indi,etti o person,e e cose derivcnti do uso o monutenzione inodeguoto 
del prodotto. ed e' rimitolo oi ~i difetti di cos:lruzione o lavorozione. 
• Guolsiosi tnOI\Offlissionc ol prodotto, $f)OCtC>lmen't oi disJ>O$.itivi di si, 
cute.no, lord decodere lo goronzio e soleverO ii cos:lr\Jlto<e do ogni 
responsobli,O. 
• Sano esduse dollo goranzio lutle quelle porti che pet ii Joro implego 
~jRcQ SOC'IO soggelle ocf U$Ul'O, 

• Neuun risorcimento e' dowto per eventuole inottiviKI dello presso. 
• U numero di motricolo, opposto sullo presso, costituisce primo.rio rife. 
iimenlo pet lo go,onzia e l'idetilifkorione def ptOdoito per quobiosi 
no:itu.ito. 

• Gorontie de 3 ANS $ut lcs compownl$ m«oniques. 
• Gorontie de 24 MOIS sur lo portie electriquei. 
• lo Sociitte assure que lo presse, objet du present livret, o ete t~ 
S,89 don$ l'u$ine d& fobriootion pour en Yerifier lo fonctioonofite et lo 
se(Urite. 
• Cetle 9oronlia s'oppliqve exclusivement si l'ochetevr respede Jes 
nOf'mes oontroetuell,es et odminislrcrltves. 
• l' ocheteur o droit exdusivement ou ,empk,ocment des pieces defec­
lueuses ; lo moin-d'ceuvre, fes frois de transport e.t l'emboUoge son! 
0 so charge. 
• lo gorontie ne couvre pos les deQ<ils decouk,nt de chut~ ou mou­
voise utilisation do Jo presse, du non-respecl des consignes d'entr~ 
lien et dos ,nonoeuvres incxwroctes de lo port de l'op8mtcwr. 
• Lo gorontie exdut toute responsobilite en cos de blenures co~ 
relles et d8g0t, mol8riels, directs ou indirects, decoulont d'vn usage 
ou d'un enlretien inod6quot dv produit, et se Ii mile exclusivement oux. 
defoub de fobricofion ou de foc;onnoge. 
• Toule monlpulotion du produit, en porticulier des dispositifs de ~ 
curil6, ,era cener lo go,ontie et d6chorgoro lo oonstrudeur de toute 
responsobilite. 
• Soni exdues de k, goronlte toules les parties qui, en raison de lour 
emploi sp&cifique, sonl suietf'e$ 0 usure. 
• Toote 8Y8ntude inocliviti de lo presse n'entroine oucun dedom­
mogem6nl. 
• Pour toole n6cessit6, le num6:ro do s6rio oppliqu6 .wr lo presse ,.,. 
presenre lo reference principole pour lo gorontie et t'identificolion du 
produil. 
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• 3 YEARS applicable to mechonicol ports. 
• 24 MONTHS guoronlee to electr-cd ports. 
• The compony guoronlees that the press hos been tested in the pro­
duction site for operational quality ond safety. 
• This gvoronlee oppli.e.J exdusivety to purchasers who comply with 
all the controctuol and administrative norms. 
• The purchaser it onfy etititled to replacement of defet1ive ports • oll 
labour, transport ood pockoging cosls ore of their expense. 
• Oomo9es caused by dropping or poor core of !he p.-.»s a.re exdu­
ded fratn 00\"er by the guo.rontee os ore damages coused by the non 
compfionc:e wilh maintenance instructions or incorrect use by opera• 

'°'· • The guarantee is limited to monufociv,ing or wotldng defcds and 
doe.s ne>t cover domoge to per$00S and things coused by incorrect 
u>e of Ille p,oduet. 
• Any unauthorised intervention on the product, porticulorfy on the 
safety device.s will ouk>moticolty render the guoronf&e null and v<>id 
ond relieve the (On.$frud0r from every liability. 
• The gvo,onJee does not cover those ports that due lo their specific 
use ore subiecl to wear. 
• No refund is due as o result of inodivity of the press. 
• The regist,otion number on the press is the primary reference Fo, 
the guorontee and identification purposes. 

• 3 JAHR.£ ouf den mechoni.schen. 
• 24 MONAT£ auf den eleklrischen. 
• Die Firmo gorontie<t, d<1B der einwondfreie ~trieb vnd die S► 
cherhejl der den Gegenslond diese, Anleitungen bildenden Prene im 
Herstellerwerlt geprUft wurden. 
• Oiese Gorontie isl nur dann gUftig, 'Nf:M der Abnehmer die vcrtro-
9lichen und odministrotiven Vors.chriften erfulli. 
• Der Abnehmer hot einzig und ollein dos recht auf den Ersotz der 
schodhoflen teile. die dorovs entstehendon Lohn-, Transport. uncf Ver­
pockungskosJen sind van ihm zu Ubemehmen. 
• Die Gorontie dee.kl keinc SchOden, die durch dos herobfollen voo 
Gegensfonden, durch den mi~ oder fehlgcbroueh der Moschine, 
durch die Nichtochtung der Wortungsvorschriften oder durch folsche 
Hondhobung seilens des Bedienungspersonols verursoch, warden. 
• Die Gora.ntie schlie6t jegliche Verontwortvng fiir dirok.te oder indi• 
rekte Pers.one~ oder SochschOden ous, die durch die uns.ochgemOBe 
Verwencfung und Wortvn9 des Produkts verursocht we.rden, und be­
schrOnld sich ousschlic61ich ouf Heo,ollungs-- und Verorbeilungsm6n--
9el. 
• Bei unbefuglen Eingriffcn ii\ dos Procfukt und vor oJlem in die 
Se:hutzvorrid,tungen verfOlh die Gorontie und der Het$lellcs- isl jegli­
cher V8fontwortung enthoben. 
• Von det Gotantie tind oll jene leilc OU${JC.schb.sen, die o:ufgrund 
ihres Verwendung$zwecks Ver.schleiB untetliegen. 
• Bei einem s:tillstond der Presse konn keinertei Anspruch ovf Scho• 
densel'$0tt. erhoben warden. 
• Die ovf der Pre.sse ongebrochte Hcrstollungsnummer client zur 
Kennzeidmung des Produkts und gilt ols Bezugsnummer fur die Go· 
ro.ntie. 

From the library of Superior Sewing Machine & Supply LLC - www.supsew.com



• I prodotti $OtlO ooslruili in ConlormilO olle >ngenli norme on~nklrtulli5tiche. 
• Ogn; ...,..,_ eenilioozione legcle di coloudo on1;n/.,,.,nWico do,,,6 
es.sere richie.sb ogli orgoni competenti, o OJt'O e spese del'utilizzotore. 
• Alla soopo di ollenere le migliori ptCSIOZioni, nxcomc:ardomo oi sigg. 
cGen6 di o-.i olle lsruzioni _,.,,... nel pn•••nle opuscolo in tol 
modo ,; po0ro -. a mo,,imo rendimento clello pre"° e sl po.,.,no 
evi1ore gli NlCOl'l-.-enienli che lo monconzo o~ delle norme d'uso 
e manuhJn:zione pc.Ar~o COIJSOl8. 

• Onde ~c ii ti001'$0 olk, dillO 006lVllrice per incxwwenienti focilmer.­
,e eliminobiti, si roccomoncfo di seguire le islruzioni d'uso. 
• Quoforo, dopo aver scrupolosomente osserw,to le noone dettote, r.i 
rovviscme ~ lo ~if~ d'intervento cte&I' ossislenzo tecnico, e' 
indispensabile vengo:oo Sornile sufficenli indico:doni tecnlche per poler in• 
&Mcb,,o lo poosi,ile noluro del 9uoslo e/o ddem,;nore le porn od or­
goni che presentono onomot.e di funzicnamenlo. Toli precisozioni c~ 
seoriron"° un piU ropldo ed efficoce intervento sulo presso. 
• Pix es.sendo s1oli instolloti le protezioni e i dispositi'vi di slcureao ne­
ceuori, pe, lo pteYenzione desJi inb-tvnl oocidentoli, e' neceuorio pr~ 
$lore lo mossimo ollenzione nell' utilino e nello mooo1enzione della pres­
"'• che de,e essere follo do penonole pr..,...;,amenle oddeslrolo ed 
outori.zzolo. 
• lo monutenzione d8Y8 essere eseguilO do personofe speciolizmto e 
nel rispello de,lle presc:,itionl di sioutez:zo riportole in <p>l»to moouolc e 
nelle norme oppl;cob;li. 
• Rispettore le no,me di &icvroz:tO pe, I oon.troli e gli interventi dele porti 
eleNriche. 
• Non eseguire operozioni di p.Aizio o ~ con pres.so in fun­
zionotnenlO. 
• E~ntuoli regoloiioni n6C$$.$0rie con presso in mCMmento vonoo effe► 
tuole CXlfl le preoouzioni ,opro descrilte e con le prOlezioni nete$$01ie 
lmoni, visa, corp:,, ecc..). 

• LC$ produfb sont conslruib oon~t oux noones en viguell' en 
motiete de ptMl'llion de.s occidents de lrowil. 
• Tout certificat legal d'essoi concemonl lo prMnlion det occidents de 
tcwoil dNO Ctre demoncls oux .services ccmpetenls, po, l'utilisoteor et Cl 
,e, frois. 
• ASln qu'ils pui.ssenf pui.r des meilleores perb-rnot'ICC$, l'IOUS recommoo­
doos Cl nos dienb de suMe les inslrudk,ns COl'llenl.ie$ dons cet opusa.i&e. 
lls obtiendront oinsi un rendemcnl optimum de lo preue et e'literont les 
pn,blimM qve peon-oil pro,oquer le non<esped des consignes d'utilso­
tion et d' entretien. 
• Afin d'eviter de ,ecourir O lo Socieli coosfrudric.e pour des problemes 
fociles Cl elimioer, nous recommondons de auM'e le mode d'emploi. 
• Si, oJ)feS O't'Ofr ol»eM lcs COl'l$ignes, tinler'Yenlion de l'ossislonc:e ~ 
chnique s'0Vefoit ~ire, ii est indispensobte de loomir des ind'"t<X> 
tions techniques s.uffisonles ofin d'ic:Wm~flct ki nol\ll'e de lo ponne et/OAJ 
lr<>uYer los portles ou l.s compo$OOIS ptCsenlOnl des anomalies de fonc. 
tionnement. Ces precisions peNnefftont d'intervonir sur lo f)l'6SSe de ~ 
plus ropidc el plus offlcocc. 
• Bien qve le:s ~ ti et lt:s disposiib de seoxite nectWOires pc:u lo 
~ntion des oocidents de travail soient insiolles, l'uliLolion et l'ent&­
lien de lo presse exigent une ollenl"ion conslonle at dolvent 6tre confi.es ~ 
du personnel forme e1 outorise. 
• l' enlrelien doit loufours Otra oonfi8 0 du peNonnel specidi5e et respec­
ter ~ cons.ignos. do $6curil6 indiqu6es dons ce monuel et cbu las nor• 
rne.s op~bles.. 
• Respedez les consignes de securile pour les oontroles et les operolions 
sut Jes portle, 6hctriq,l.-e$. 
• f,,;Jez d'eifec>,,,, les ope,otions de """"1<>9• el d'enffelien lot,que lo 
lo pres.se est on morche. 
• Les Cventvels regloges ne(:fflQires lor,que lo press.e osl en morchc d~ 
vront Se effedues en prenont les prilcot.dions dbcrite, i:,'us hout et en tJli• 
1.- le, moyens de prolOCllons .-.a;,., (mains, visoge, C<><J>S, elc. J. 
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• The ptoduds comply with all safety regulations. 
• Al"'f sofety cetlificotion needed should be requesled from the corn,. 

pelenl auth0<ity by ond ot the expense of the u.ser. 
• In order to obtain optimum performon,ce we odvise clients lo con~ 
fulfy follow lhe instructions contained in this monuol. this ....;JI oUow, 
not only moximum performance but olso prevent problems caused by 
non-compliance with operotionol ond mointenonoe guidelines. 
• dienh ore recommended IO follow the operating lnslructlons in or• 

det IO ovoid having fo conkld th-e con.slruclo( for easily solved pro­
blems. 
• tf ofter having carefully followed all indications, the need k> contod 
technicol assistance shoold ori.se, ii is euentiO:I that sufficien.t techn~ 
col details ore supplied lo enoble the identification of the posslble 
cause of the problem ond / Ot delermine which port.sore molfunctio­
ning. This information permib rn«e effective ond rapid intervention 
on the pre». 
• Even !hough oll guords and safety devices necessary for the pr• 
vention of occidentol fnjury hove been instolled, it is essential to pay 
exlreme core during use and moil")lenon-ce of tM p-e.ss. All opera­
tions should be done by lroined and oulhorised personnel. 
• Mointenonce must be c:o,ried out by specioliWtd pe,sonn-el and in 
compliance wiih the 5Qfety indiootions conkJined in !his manual and 
oppticoble sofafy regulations. 
• R:es.pec.t sofety regulotion, during checks and repiocement of the 
electrical ports. 
• Oo not oorry out maintenance work or deaning while the press is 
operating. 
• If it should be nece.ssory to corry out ony odjustments whrlo the 
press is opero~ng. !hey .shoukf be done in complionce with the indi­
cotion.s given obove ond with the use of suitobae protection {hands, 
face, body, et<:,). 

• Die Produlde WI.Wdlen _..,hend de, gulfigon Sic:hemeilM>nchriflen 
herg ....... 
• Oie rechokrof1ige Zor1il\zierung der Sichemei1,prufmg mu6 o,J Forderu,g 
und ouf blen de, Betro,"bets duldl die zuslilna,gen 8el-&den orfclgen. 
• Um die leisfms.sSohigkeit de, Mcschine voft ouszu,cfq:,fen, wird der 
Kunde 9Cbclen, die in diesen un~n en~nen Anleavngen genou 
lll beod,1en, docbd, werdon Slon,ngen venn;.den, die cbd, d;e N;,:h. 
o,;nh<,'-,ng der 8elr;eb, und Worfung=nchrillen •""""""' konnen, und 
die Preue konn ihre Hochs:~eiwng erreichen. 
• Unfer Belclgoog de, 8ed~;,ungen kann det Kunde k,icht ob­
sfdlbooe Fehlo, sefbsl boseiligen, ohne den Kunden<f,en~ de, HetSlellet> 
beons.pruchen %IJ mi.iucn. 
• Soll1e sich bei genouer Einholfuns dot ¼nchrifton lrolzdem ein lechne 
scher Einsriff ols nc:iY.oencttg erwei.sen, inimen olle notwendigen techni­
schen lnformotionen erteilt werden, um die mogliche Fehlerursoche cir.­
sc1,o,,,.., b.w. die fehlom:,ffon loile bosllmmen zu konnen. Solche Ango­
ben orleichiem d;e rosche und etfoigrekhe ln,tondsetzung der f'nlose. 
• Troiz '-lolion de, ZIK UnfolM!rhutung erlorde,l;d,en Sc~ und Si, 

cherheaseinrichfunsen ;,i beim Gebrouch U<ld boi de, Wonung de, Pres,e 

- 9rollie V«s;d,t gebolen. Die 8ed"'""""9 und Wotfung der Moschlne 
muO <b-ch 9..chuhes und befugfes Per,onol erfolgen. 
• Die Presse dorf nur von Fo:hpersonol un~r Einhohung det in diMCm 
Hondbuch cnfhollonen Sichorho;ts,,or,cl,rillen und ollo, onderon zu..iler> 
den ¼>r,,:hrihe,, gewo,'lef _,den. 
• Be. Kontrollen und Atbei1et1 on def- elcktrischen Ausrilslung de,,- Mosch_i. 
ne Wld die b.1rell.nd.n Sicherhe;Jworschriffen zu beochJen. 
• Reinigungs,, oder Wo~rbei1en dUrfen oor donn c:bchgefiinrt wet• 
den, 'Wenn die Pre.s.se ouBer Betrieb sa&ht. 
• e-.uell etfo«l.rliche foslellungen wohrend de, Moschlnenonfriebs 
diirfen ""' un,,,r Einholtung de, obcn beschriebenen Sichethemmollnoh. 
men und mit den etforderlichen Schutzeinrichlungen ~r Honde, Gesicht, 
K&pet usw.) durd,gefiilwt .......deo. 
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Le Pres.se SUPER MANUAU PROFESStONAL per TermoodesivotiOl\e e 
Tem'l01tompo honno un funzionomento monuole, lo presste>ne viene 
sviluppolo monuofmenle dolr'operotote e ,ono ldeoti per essere 
ulilizzate nel compo dello Confezione ed in molti oltri sett0ti 9rC1zie 
ollo loro gronde versolilit6. 
lo strutturo , in occioio e viene reoliuolo con fecno&ogie 
d'ovonguordio pce.$.SO i noslri stobilimenli, tutti i porticolori del 
movimento \ieflgono montoti interomenle su cuscinetti, bronzine 
outok,brificonti e ,pine, reltiricoto, gorontol'ldo «»i uno lungo duroto 
o quegli orgon.i che per ii Soro impiego ,pecifico sono soggetti ad 
usuro, ii lufto a goronzio di un prodotto di alto quoJiJ6 ooslrvttivo. 
lo pre»lone di lovoro pu6 euere re,gdoto tromilt OUE sislemi di 
regolozione, un sislemo dispooe d i tre posizioni di pre.uione 
!MINIMA• M.EDIA • MASSlMA, e un oltro che permetle un1uheti0te 
,egolozione millimetrico eon$Cnlertdo un notevole compo d'es.ercizio 
e uniformito n9' tempo. 
I pklno inferiore e dototo in funzione del mod,ello do 6 o 14 molle 
che premvte oontemporoneomente eiroo 8 mm $.$CfCitono uno spinlo 
do 1000 o 2000 Kg. su tutto lo superfke e .sono posizionote in modo 
do goronti,o tm0 spinto uniforme s.u tuno iJ piono; quoste moJle honno 
anche uno funzione di molle compensotrici perche grozie o un 
si,temo di fi»oggio pennenono l'odeguomento del piono inferiore 
con quello superioce. 
II plono ri$COldonte e interomente Jovoroto o mocchino e progettoto 
per gorontire ii mossimo o lrvello di uniformilo di colore e sicurezzo. 
Un' oftra fmpoctonte corolleristico di questo presso rigucwdo lo 
s.lrume.ntozione, ii pon;w,rlo di comondo comprende termostoto e 
temporizzotore entrombi gestiti elettronicomente, ossicorondo uno 
precisione auoluto dei due porometri fondomontCJli per lo 
lermoocfesivozione: temperoturo e tempo. 
lncontrer0 certo ii piU Iorgo opprezzomento nelle piceole e modie 
oz;ende, ovunque ,1 rich;edo SICUREZZA, SEMPUCITA' DI 
MANOVRA E AFflDABlUTA'. 

G<6ce 6 leur gronde Hexib;l;16, le, pt._, SUPER MANUEii.ES 
PROFESSJONAL pour lhermocolJoge et impression O choud 
fonctionnent de fo9)n monuelle c'est 6 dire que fo pre.ssion e$I libere& 
mo.nuellemenl por l'op6roteur. Elles sonl porfalles pour lrovoiller dons 
lo $CCk!ur lo eonfodion oinsl que dons de nombreux autres domoines. 
lo sfruclure en ocier est reoljse8 dons nos otelien ~ de$ 
technologies d' avont-gorde. Tovte$ &es pt«e.s relotivel ou rnowemenl 
10n:t 6ntiC'rernenl mont6es sur roulements, couninets eo bronze 
outolubrifionts et broches rectifi8es., qui gorontis.sent une longue dur6e 
de \lie oux composonts qui, en rois.on de leur emplOc $f)Kifique, 
seroienl sujets d uwre. On o ainsi l'onuronce d'O"YOir un produit de 
hovte quoliie. 
lo pres.sion de lrovoil peur 6tre regloe ou moyen de DEUX syst8mes 
de rligloge, lo pl'Cmier dispose de 3 positions depression (MINIMUM 
• MO YEN • MAXIMUM), le second permel d' effectuer un l'C81oge 
miflim6trk;ve supplCmentoire. On oblient oinsi un voste chomp 
d'oppficolion et une uniformi1e dons le temps. 
lo table inferieure &st dOlee de 6 c) 14 r&ssorb ielon le modele qui, 
comprime.$ en m8me temps Cl environ 8 mm, exercent une potJs.sie de 
1000 6 2000 Kg. sur k>u~ lo surfoce et son, places de fo~ Cl 
ossure, une poussee unifonne M toute lo tobfie. 
Is exereent egolemcnl lo fondion de res.sorts compensoteurs pui.sque, 
gl'Oce 6 un systitme de fixation, ils permettenl 6 lo table du bo& de 
s' adopter 6 ce!le du haul. 
lo tob4e chouffonJe esl enli8rement trovoill89 Cl lo machine et concue 
poor ossU<et un niveou optimum de .secunte et d'uniformi,i de choleur. 
Une outre corocterisllque lmpottontc de cette prcssc concerne las 
instruments; le tableau de commonde comprend un thermosaot •I un 
temporisoteur, tous deux g6tel elee1ronK1uemen1, ce qui assure Cl lo 
pres.se une precision obsolue des deux porom81res fondomentoux 
pour &e tfiermocolloge : lo temperature et le le:mps. 
I.es pre .. es SUPER MANUELLES PROFESSIONAL seronl ••• 
opp,8Ci8es dons les petites et moyenoes entrep,ises et portout OU l'on 
exige SIMPllCITE DE MANOEUVltE, FIA&lllTl: ET SECURITE. 

4 

The SUPER MANUAL PROFESSIONAL presses for Heot coupling and 
Heat prin.ting ore manually operated, pressure is developed manually 
by the operotor. They ore ideoJ for use in the textile monvfocture field 
ond in many other sectou thonks to their high versatility. 
The steel slructure is mochined within our Foctory on the bo-.se of on 
odvonced technologiool proceues and all moving component.s run on 
bearings , seff-lubricoli"9 bushings end ground pins so as to assure 
long life to all the ports that ore subject 10 wear. Thus osSU<ing a 
producl with o top qvolity sirvclvre. The opetoting pr•ssure Moy be 
odjusled using TWO roguloting system,, one system hos thres 
P'•"•"• seffings (MINIMUM - MEDIUM - MAXIMUMj and another 
system thot allows o fvrthet millime1re precision CJdjuslmenl Msuring CJ 
very wide operating range a nd u-nfformity aver lime. 
The lower plote feolvres from 6 to 14 springs according k) the model 
which, when compressed ot lhe $0me time by approx. 8 mm, exert o 
thrust from I 000 to 2000 Kg. over the entire surface oreo, and ore 
positioned &<> os to en.sure the thrusa is dislribu,ed evenfy O'Y'ef Iha 
whole plate. 
The,se sp,lngs olso oct os compensation springs since, thonks to o 
special fastening sys:lem, they enable the bwer plate to match 
perfeclfy wilh ihe upper one. 
The heating stKfocc i.s designed ond machined with o view lo safety 
o.nd uniform heat conditions. 
Another impo,tont feotvl"f: of !his press is ih ins.lrumentotion. The 
control ponel tnclodes lne,mostot ond timer, both electronicoOy 
conlrolled &0 os lo o.uure absolute occurocy of the two parameters 
which ore considered as crucial in the heot coupling proceu: 
t•m.,.roture and time. 
This line hos been conceived to meet the requirements and 
expectotions of smon and mediu-~sized companies, whose attention 
;, focu,sed o,, SAFETY, USER FRIENDLY OPERATION AND 
REUASIUTY. 

Die Pre<sen SUl'l:R MANUELL PROFESSIONAL fur dos Hei6klebe,, 
uNf - progen werden monuell betrieben, dos hei6t, der On.d wird 
monvell dvrch den 8ediener enrwicfc:elt. Aufgn.rnd ihret groOen 
Viel.s.eiliglceil s;nd sie ideal fur die Verwendung im Verpockungswe-sen 
und In vlelen onderen 8ereichen. 
Der MoK.hinensockel ist ous Stohl und wird mil fortsGhrittltehen 
Technologien in un.s.eren We:rlcen he.rgestellt, olle beweglichen 
Elemente werden vollstondig ouf logern, selbsJschmierenden 
Gleitlogem und 9eschliffenen Stiften montiert, wodun:h eine I0ngere 
lebensdouer jener Mosc.hinenteikt geWOhrleislel win:t, die ou-fgrund 
ihrer speziellen Verwendung der Abnutzung ousgesetZI slnd, dos 
Gonze unter Gewohrleistung eines boulich hoehwertig,en Produktes. 
Der Betrlebsdrvck konn d'vrch ZWEI Reguliersysteme gecindert 
werden, ein System vetfiigt Uber drei Druckposilionen (MINtMUM • 
MEDIUM • MAXIMUM). ein zweites erm0glieht eine weiterc 
milliMO:tergenoue Einst-ellung, wodurth ei-n beochllieher Arbeitsbereich 
und douethofte Gleichlormiglceit erticll 'Herdon. 
Der unfefe Ti.schist je noch Nodell mit 6 bis 14 Fedem versehen. die 
bei gleichzeitigem Orveken um co. 8 mm einen Schub von I 000 bis 
2000 kg ouf die 9esomte OberiLSche ousi,iben und ,o ongeordnet 
,ind, doss der Schub gleichformig Uber den g8$0mlrcn Tlich erfolgt; 
dies.e federn hoben desweiteren ouch eine Oompfungsfun~. do sie 
dank e:in,es Befestigungny,lems die Anpossung von oberem und 
untorom Tisch ermcigfichen. 
Der H•ittisch iit vollstondig mo-'Chinell hergestellt, wobei dos 
Heizsystem so entwickclt wwde, doss h&hste Sicherheit 1,1nd eine 
gleich.mo&ge Verteilung dee Werme gewohrleislet werden. 
fin weitere.s wichtiges Merl:mol d'ieser Proue betrifft die 
Slevon.,n9'9er01e: die ~ientofel enth0lt Thermostat und Scholtuhr, 
die beide elo-k.tronis.ch btffieben werden; dodurch wi.rd eine obsolute 
Prozision der beiden grundleg,enden Porometer fur dos Hei6kleben 
gewQhrteistet Temperotur und Zeit. 
Die Prem wird gonz sicher in kleinen und mittlere.n 8etrieben und 
uberoll dott bre;ie Al>eri<en~ung f.nden, wo SICHERHEIT, EINFACHE 
BEDIENUNG UND ZUVERIASSIGKEIT geh09t sUld. 
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4.1 Trosporio 
• lo presso viene spedito imbolloto in scotolo di corlone monkl1o su 
pallet o gobbio in legno con coperturo in polietiltne o ol~ moteriole 
impermeobile. 

4.2 Movimentoz:ione 
• Lo pres.so nef s.oo imbollo vo $pc»IOto tromi-te mulelk> o due forche; le 
forche vonno in.serifs nci punli predisposli. 
• Tutte le opero:z:ioni di movimentozione devono es.sere effettuote con 
lo mossimo oltenzione, ce,condo di evitoJe monovre brusche, oi fini di 
evilore dcrnni o riboltomenti dello moechlno. 
• ATTENZIONE: lo spostomento dello pres$0 deYe enere effettuolo do 
personals odde:strato. 

4.1 Transport 
• lo presso e;.t e.xpidiff emboflee dons un carton mis sur palette, ou 
dons une cage en bois, et recouvert d'un film en poly6Jhy1Cne ou 01>­

tre moteriau impermeable. 

4.2 Manvtention 
• le deplocement de lo P'ess-e ombollec .s'eJf.civo ovec un choriOI 
ele'VO.teur O deux fourches ; celles-ci doivenl s'introduire don, l:ei 
points priivus. 
• Tout.es les operations de monulontion exlgenl otleotion et prudence. 
Pour eviler de ,en._.erser lo moehine ou de provoquer des degdts, e'Vi• 
M:z a.$ monoevvres brus.que$. 

• ATTENOON: le deplocement de lo presse doit E!tre confie d del 
penonnM forrnce-,$. 

■- · s: IMMA@ffif(AG(IQ ?EB 
• D.1101\Je ii periodo di $IOC<'Oggio lo presso deve esser& collocoto in 
luogo coperto ed osciutto. 
• lo porte elettrico <!eve esse<t riporoto do spn..-ui d'ocquo. 
• lo lemperolu,o ombiente deve eue,e compreso fro -10 e + 55 
grodi een.ligrodi. 
• Non sowopporre i cortoni contenenti le pres.se. 

• Stockez lo presse dons un endrolt couvert et see. 
• Protegez lo portie e.lectrique des ec;lobouuures d'eou. 
• lo temphOtur-$ ombtonle doit etre comprise entre -100 el + 55° C. 
• Ne superposez pas Jes cartons qui oootiennent les pr6"Cs. 

• Smoltire ii legoo e ii cortone soeondo le normcti,..c vigenli. 

• Eliml-.nct le bob el le carton conforffiement oux reg&ementotiQl'ls en 
vigueur. 
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4.1 Transport 
• The preu is despatched pocked in cordboord boxes on pollets or 
wooden crates covered wilh polyurethane or similot 'NOto,.proof m<> 
teriol. 

4 •. 2 Movement 

• The pra.u should be moved in its packaging using o two fork~ift 
truck; the fotks should be inserted in the points designed fOt thi$ pvr• 
pose. 
• Al the operations of movement must be done wi1h the maximum 
core, try;ng to ovoid wdden movements, so os to prtvent damage or 
overluming of the machine. 
• WARNING: the movement ol the pres.s hos to be QOrried oul by 
trained penonnel. 

4.1 Venonc! 
• Die Preuo wird in einer Schochtel \/Orpockt und ouf einet PoMne 
ode, einem Hol:zge$lell vel'$0ndt. Sie wird mit Pofyothylen oder einem 
onderen WO$$erdichten Moteriol obgedeekt. 

4.2 Transport 
• Die verpodde Presse i" mit einem Gobelstopler zu lronsporticren, 
de.ssen Gobeln on den vorg•sehenen Stetlon oinfohren mUssen. 
• Ale Tron.spon- und Umschlogorbeiten sind mil gro&er Voraicht due• 
chzufuhren. Ruekortige Bewegungen sind zu ver-meiden, um die Nto­
schine niehl zu beschodigen oder umzukippen. 

• ACHTUNG: die N\osc:hine mu6 von entsprechend ousgebilde.tem 
Penonol bewegt werden. 

• During storage the p<e.$S should be placed in o dry covered p&oce, 
• Eledricol ports mus.I be protected from water. 
• Ambient temperotu,e shoutd bo between . f O and + 55 deg, .. , 
centigrade, 
• Do not sk>Ck the coses containing lhe presses. 

• Die. Preue muB on oinem iibetdochten, trod.enen Ort gelogert wen:lon. 
• Die EJebik isl vor Spritzwos.ser zu schulten. 
• Die Roumtempe!otur mv6 zwischen -10 und + 55 • c liegen. 
• Die die N\oschinenbauteile enthoftenden Sehochteln dUrfen nicht 
UbetelncndergestelJt warden. 

• Dispose of wood and cordboord in oc00<donce with local ~ste 
disposal law,. 

l••J,iENTSOiGUNCO>EB6VERPACKUNGJ 
• Dos Verpockungsmoteriol (Holz, Korton) isl entsprecflend den gUlti• 
gen V0t,<;hriften zu entsorgcn. 
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7.1 Solle ... mfflto 
• Aprire l'imboflo dol loto superior•, sollevore lenl<lmento lo pr8$$0 
{fig. 1 ). 

7.2 Posizionomento 
• Lo pr~so deve eS$ere posizionolo su uno boso piano e solido, in 
loogo coperto e osdulto. 
• P&r if COtretto fvnzionomento lo remperoturo ombiento!e dew essete 
compreso fro <Y e -+ 40° centi9rodi e l'umiditla relative inferiOfe ol 
90% senzo coodensazione, devono ~e preserui odeguor.e oporlule 
d' cntrolo ed useito orio di venlilo.zione. 
• Dvronte ii posizionomento, ollre ol rispclb dell• norme di sicurezzo, 
non si cle"8 per olcun motivo riMUOYere a monomettere i di$f>Ositivi di 
sicureuo dello presso foonen, ecc.t. 

7.3 lnstolla:done 
• Ogr,; p,os,o ,.,,,,vole e pronlo per enlr<n in fun.done e,pleioje le nonn<> 

Ii operoziooi di instollazione. 
• Lo presso ~ fomoo montolo in ogtli Ml porte esduso lo moniglio di 
ope,t.,o cho per mo6vi ai ..,_,,. """'270 de.,e....,. 0l)plioalo solo 
o presso posi:xionolO, 
• $vilore le viii del oorter l,g. 2A Pos. I , inserire ~ cocdavite nel punto ind► 
cx,1o fig. 2A Pos. 2 e rncolenedo I eoo:iovi1e ln posizione wmoole ltlgt,... 
ii carter fi9. 2A Pos. 3. 
• Montore lo moniglio come do fig. 28. 
• Ripos;,;onore a corler mantenendo b moridf,o in posizx,ne '""1kolo e 
riowilore It 'Iii come 00 Fig. 2C. 

Fig. 1 
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7.1 lifting 
• Open the pock on lhe upper side and Ilk slowly {B~d. 1 ). 

7 .2 Positioning 
• The pr1»s must be positioned on o level solid bose, in o dry ~ 
red place. 
• In order to function oorreetly the ambient temperature must be 
beiween C>° ond + 4~ centigrade and relative humidity less than 
90% without condensation, suitable entry orM:I eJCit openings fot oi, 
..-entilation must be pr$So0nt. 
• During positioning, aport from respecting sofety regulaflons, for no 
reoson should s.afety devices iguards clc.J be removed °' tampered 
with. 

7.3 lnJtallation 
• Eoch manual preu is ready IO W'O<k once the normoJ installation 
operations hove been co:rriecf out. 
• The press 1, supplied with all its ports fitted, except Ifie opening 
handle which, f01 transport and safety ,eosons, must be applied onJy 
oher positioning lhe pres.s. 
• loosen the screws of the cosing Bild 2A Pas. 1, introdvce the 
screwdriver in 1he point indicated in 8ild 2A Pos. 2 and, keeping the 
.$Cre-wdriver in lhe verticol position, re-move the oosi:ng Bild 2A Pos. 
3. 
• Fit the handle os In Bild 28. 
• Re,po1ition the co.sins keeping the handle in !he vertical position 
and turn the screws in ogoin os in Bild 2C. 

Fig. 2A 
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7.1 Lavage 
• Ouvrez l'embolloge por le hout et soulevez lentemenl (Fig. 1}. 

7.2 Positionnsner,t 
• lo presse doit 8tre posilionnte sur une bose plane et solide, dons 
un endroit sec et couvert. 
• Pou, qu'elle Fonctionne corraclcn'lent, lo aemperotvre ombionte doit 
itre comprise entre 0° et + 40- C et l'humidite ,elofi,..e inferieure Cl 
90% sons condensation. Des fentes odequotes, foisant entr« et sortir 
l'oit de ventilation, sont obligotoires. 
• Pendont le pc»itionnement, Jes con~gnes de secu,ite doivent eh'e 
respedees. Oe plus, ii est obsolutnent intercfit de toucher ou d' enlever 
1,.. dispo,,il, de ,ecurBe de lo pmse {eor1er,, elc.). 

7 .:J lnllallation 
• Choque puse monuelle est p,ite 0 lotictionner une fois ochMe.J 
Jes normoles operations d'inslolfolion. 
• lo pres.se esl fournie ove<: toute.s ses parties montee.s, 0 l'exdusion 
d• lo poigneEt d'ouve,rture qui, pour des roisons de transport et 5ecu­
rite, doil &tre montee seulement opr~s que lo preue o CIC posJ. 
tionnee. 
• 08:vis!oez les vis du cotter figure 2A Pos. 1, introduisez le loumevis 
d l'endroit iod.qu6 Cl\ figure 2A Pos. 2 el, gordonl lo tovmevi.s dons 
lo position 'lerticole, en1evez le eorter Figure 2A P~. 3. 
• Montez lo poigOOe GOmme en figute 28. 
• Posi:tionnez de nouveov le cotter en gosdonl lo poigMe dons lo 
position verticole et vis.sez de nOU'VCOu lcs vis 00mme en Figure 2C. 

,r = ' 

Fig. 2B 
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7.1 Anheben 
• Die Verpocltung on der Oberseite Offnen und long$0m onheben 
(Abb. I). 

7.2Aufs1ellen 
• Die Pres.se muB ouf einer fe.sten, ebenen flOc:he In elnem trod~ 
nen, Ubetdochten Raum oufgcstcUt werden. 
• FUr ihren einwo:ndfreien betrieb mu6 die Roumtemperotur zwischen 
0° und + 40°c ljegen. Die relotive Feuchtlgkeit muB unter 90% liege,, 
und es dorf sich kein Kondenswosw bilden. Der Aufstellungwt muB 
ousrekhend golUftet t-ein. 
• Beim Aufslellen sind die Sichcr'heilsvorschriften zu beochten. Do~ 
dtirfcn dMt Schutzeinrichtvngen der Preue (Schutzvetkleidungen u.sw.t 
ouf ieinen Foll entfernt oder funbionsuntuchtig gemocht werden. 

7 .3 1.-llation 
• Noch den gewOlllkhe.n Aufslellungsoperotionen b&endet werden 
sind oJle Hondpressen gebrouchfertig. 
• Die PresWt i$1 gcbroud1.fertig oufgesletlt, mit Ausnohme des Honc:J. 
griffes, der nur wenn die Pres.se dofinitiv oulgelegt ist, ouf Tronsport­
und Sicherheilsgri:inde oufge.stelh werdetl $OIi. 
• Di• Kosten.sc.hrouben , Abb. 2A, Pos. I, ousdrehen, der Schrou­
benzieher vetlikol on den Punkt der Abbikfung 2A, Pos. 2 eiMet.ten 
und den Koslen Abb. 2A, Po,. 3 wegnehmen. 
• Den Hondgriff oufstelfen, siehe Abb. 28. 
• Seim Wled&rouflegung des Kosten ochten Sie dorouf, do6 der 
Hondgriff vertikol isl. Die Schrouben 0t1schrouben, siehe Abb. 2C. 

Fig. 2C 
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• Normolmente lo mocchino viene fomito con lo tensione di utilizzo 
prt:visto doll'vfente, comunque primo di effeHuOl'6 l'ollo«iomento ollo 
rete elettrico ossicurorli che lo tensione di lineo corrisponda ollo ten­
siooe .segnalo wfto torghelkl d'identifioorione posto sul lok> posleriore 
dello p,euo. 
• Allocciore ii covo di ofimenlo.zione o mezzo spino/preso e oceertor• 
si che lo l;rw,o sio munOO dl preso a ferro o norme di sicurezzo. l'olo­
ciomento del cavo di terro (covo giolk,/verde) deve essere effenuolo 
dopo over vwifkoto cho iJ cirouik> di ferro del'impionto esislente sio 
efficente se(ondo le norme viget1ti. 
• Nello versione trifose fore oltenzione oi ,;mboli c:he si trovono netlo 
porle lerminole del covo di olimentozione: 

(R -S-T • fASI) 
(N • NEUTRO) 
(GIALLO/VERDE = TERRA). 

NON USARE PROLUNGHE. 

• lo tolleron:zo omme.uo sul volOfe nominole e' +/· 10%, ol di fuori di 
queslo tolleronzo none' goronfito ii correHo funzionomenlo ddo presso. 
• lo schema •leltti<o o' dpottoto negl; ollegoti. 

• lo mochine est hobituellemenl fourn ie ovec lo tension prev\le par 
l'utiliwteur. C6pendonl, ovont d'eff&ctuer le bronchement oo r&seou 
eloeh'ique, Yerifiez sl lo ten$ion de ~c:teur correspond t\ celle indi• 
ql>ee sur lo plaque Jign-oletique fix.ee O l'orriflre de lo presse. 
• Connectez le cdble d'olimenJotion O l'oide de lo fiche/prise et os­
wrez-vous que lo ligne csl munis do mise O lo terre aux normes de 
securif,e. Le ro«orden,ent du o5ble de tene ivort,jooM) dolt s'effcc• 
tuer opr8s ovoir Yerifi8 qoe le circuit de terre de l'instollotion existon­
,e est oorrec:t et oonfotmo aux normes en vigusur. 
• Dons lo version tripho-See, priter ortention oux symboJtn qui ~ 
tzouvent dons lo portie termino1e do coble d'olimentotion: 

(R • S· T • PHASES) 
(N •NMRE) 
(VERHAUNE • TERRE). 

N'UTIUSEZ PAS DE RAUONGES. 

• lo tol8-ronce odmise sur lo voleur nominole est +/ · 10%, ou,-dele, 
de celie toleronce le ban foodi-onnemMI do lo presse n' est plus 90-
ronti. 
• Vou.s trouverex le K:h~o Clocfr'ique dons les onnexes. 

8 

• Normolly 1he mochine is supplied with the voh-oge requested by lhe 
user, however bef°'e connecting to the electrical StJpply ensure ~I 

the voltage of the network corresponds with the figu re on lhe identifi­
cation plote Of'I the bock of the press. 
• Connect the power coble onsuring that the oorth coble is oorrec:tly 
connected for $0fdy reosons . The connection of the eorth coble fye~ 
low/green wire) must be done ofter checking thot the eorthing of tha 
exhtll"IQ wiring Is In line with regulotlons in force. 
• In the Three-Phase version poy special attention lo the symbols wM­
ch ore On the final port of the power c.oblo: 

(R • S • T = PHASES) 
(N • NEUTRAi) 
(YELLOW /GREEN = EAATH). 

DO NOT USE EXTENSION CABLES. 

• The toleronce accepted on ihe nominal value is+/· 10%, outside 
this tolcronco the correcl functioning of the press cannot be guaran­
teed. 
• lhe wiring diogrom is shown in the enclosures. 

• Die Moschine wird Ublicherweise fur die vom 8enutzer g,ewUn~te 
Sponnung ousgelegt. Vor dem ele.ktrisc:hen AnschluB der Mosc:fline 
on dos Werbnetz .soil iedoch zur Sichetheit Uberpriih werden, ob die 
l.eilunguponnung dem, ouf dem Typensc:hik:I der Moschine (Moschi­
nenruekseile) ongegebenen, Sponnungswert enflptich1. 
• Oen Stecker des Ve/'$0tgvngJkobels in die Dose der elek1tis.c:het1 
leitung stecken und sicherstellen, daB diese einen den Sicherhe.itsvo,­
$Chriften ent.spred,enden ErdonschluO besilzt. Die VeJbindung des 
Erdkobels (griingelb) mufl unlet v¢theriger Oberpri,ih.,ng der vor,ch­
ri~smCOigen Funbionsf-Ohigkeit des Erdungsschohkreises der vorhon• 
de.nen Anloge erfolgen. 
• Bei Drehstrom sind die om End.sli.ick des Versorgungsfcobels ong~ 
gebenen Symbole zu beochte.n: 

(R · S · T = PHASEN) 
IN a MlffillEITER) 
(GR0NGEI.B = ERDE). 

KEINE VERLANGERUNGEN VERWENDEN. 

• Zu10ssige Abweichvng vom Nennwert: ~ 10%. bei Nicht-einhottung 
dieser Toleronz konn kein einwondfreier Mosc:hinenbettteb goronliert 
werden. 
• Det elektrische Schohplon liegt bei. 

From the library of Superior Sewing Machine & Supply LLC - www.supsew.com



• VerlRoore che tune le operozioni di ins.lollozione e posizionamen~ 
siono slate effettuole come pn,scritto. 
Ln portieolore Yerifioore che: 

- lo 1eru;one dello l;neo 00mlj)0<l00 o quello •~ ,ullo Iorgo. 
• d collegomenk> o:lla rele eleltrico sio slolo effettvoto in modo corrcllO 
alla presa di correnle, senzo l'utilino di prolunghe. 
. II collegomento o masso ,io stoto effettuolO secondo quonto previsto 
dolla normativo vigente. 
• Verifkore che non vi siono oggetti estronei sul piano di lavoro. 
• Lo zone ri.seMIO olt'operotore sic perfeDomenle 09ibile a gli spozi 
odegucm. 

• Verifi-ez si tQl.rles les opetations d'instollotion et de positionnernent 
ont ete effectuees salon les prescriptions. 
Virifiex on potliculier les points suivonts : 

• lo tension de seclcvt doil cotrespor.cfre d celle indiquee sur lo pla• 
qu. . 
• Le roo:ordemenl eleclrique doiJ ilre affeclue corredement, direc~ 
ment sur lo prise de eouronl, S,Ons rollonges • 
• le roccOfdamenl d lo moue doit &Ire effectue conformement 0 lo ,& 
glementotion en Yigueu,. 
• le pion de trovoil doit ilre deborros.s.6 de loul objct 6h'Onger. 
• lo zone reservee O l'op6tofevr doit 6tre potfoitement proticoble et 
les &spaces od6quots. 

9 

• Chock that al installation ond positioning has been corried out cor• 
reedy os described in this monuol. 
In portkulor check that: 

• The fine voltage c«responds. with the figure shown on the plate. 
• The connection to the electridly supply i.s conect ond no extenskln co­
bles ore used. 
• Earthing is in line with re&evonl legi.s.lotlon . 
• Check tnot there ore no foteign objec:h on the wo,lt ,s.urfoc:e. 
• Th6te is easy ooc:ess lo the oreo reserved for lhe operoto, ond the 
space it sufficient 

• Priifen, ob olle ln,s.tollotions- und Auhtel ungsarbeiten lout Vo,schrift 
durchgefi.ihrt wurden. 
Sicherstellen, ob: 

..Oie lei.tungssponnung dem · ouf dem Mc:15,chinen.schild ongegebenen 
• Sponnuogswert enlspricht; 
• Der elek1tisehe Aruehlu6 on do$ Werksootz ordnungsgemo:B erfolgt 
i sl, d.h. on die Steckdose ohne Ve,lc)nge,ungskobcl; 
• Der Erclomchlu6 vorsc.hriftsm06ig erfolgt ist; 
• Et dUtfM \elM FremdkOrpor auf der A.rbeitsROche liegen; 
· Der NI den Moschinenbediener vorgesehGne Arbeitsroum mu6 gut 
zugOnghch und ousrekhend groO sein. 
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• Torghetto morcoturo •a• (Riporto i doti previ.$ti dolle norme vigentl) 

• Torghelto indiconte:"P60COIO COl!RENTE ELETTRICA' 

• bghoNo indiconlo:'PERICOLO l'IANO CAI.DO" 

• T"'llhoNo indkonlo: ' PERICOLO SCHIACCIAMENTO" 

• Pkiqve: "CE" ~ndique let coroctCristiques prCvues pot les normet 
en vigueur) 

• Plaque indiquant: "DANGER COURANT ELECTRIQUE' 

• Ploque indiquont: "DANGER TABLE CHAUDE" 

• Plaque indiquont: "DANGER ECRASEMENT' 

C € 
MROOIC:OS-

I 
HtlllCOU.r 

I :=:lldt ,u. I !lf1U1. ..... f•1 
IHl(f.O(f~T(lll ~--· ·-- JOOCOlll'U$:Sl•O •~',."' I I :~l.,cr:~:; I tg! --ueuol!'.m1 ,001 10l-.&, 

C.t,U'l(JI (l(TIJIIOI~ 

vii 50Hzl D5i* I ~~~~i I kW! 
ll,6(1'1N!O<( ... l(ll 
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• "EC' Mori ploie: (This plate is on the bock of the prC$$ and shows 
the doto pro,nded by low} 

• Plate indiooling: "DANGER . ELECTRJCAl CURRENT' 

• Plole indico1ing: "DANGER· HOT PlAlE" 

• Plate indioottng: 'DANGER . RISK OF CRUSHING" 

• "EG" Morkierung: Auf diesem Schild on der MoschinenrUcbeite 
sind oUe Dolen enl'Sptechend <fer 9Uhi9en Vorschri&en ongegeben) 

• Wornschild: • ACHTUNG ELEKTRISCHER STROM" 

• Wornschlld: • ACHTUNG HElllE flACHE" 

• Wornschild: 'ACHTUNG QUETSCHGEFAHR" 

PERICOLO ! TOGLIERE TENSIONE PRIMA DI APRIRE 
DANGER I COUPER LE COURANT AVANT D'OUVRIR 
ACHTUNG I SPANHUNG UNTERBRECHEN BEVOR OEFFNEN 
WARNING ! TURN OFF THE POWER BEFORE OPENING 

-.... 
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Fig. 3 Pos.. 1 ln.tenuttore generole 
Fig. 3 Pos. 2 lnletrvttore 
Fig. 3 Pos, 3 Termoregoloro,e 
Fig. 3 Pos. 4 Tempo,izz:otore 
Fig. 3 Pos. 5 Fusibife 
Fig. 3 PM. 6 Moniglio chiusuro/operturo 
Fig, 3 Po,., 7 Moniglio preuione 
Fig. 3 Po•. 8 Leva oper1vro 
Fig. 3 Pos. 9 Regolotore di ptessicne 
Fig. 3 Pos. IO Ghiero rcgoki.ziono pressione 
Fi9. 3 POJ. 11 Gl,iero di fis,oggio 
Fig. 3 Pos. 12 Lompod;no 

Fig. 3 Pos. I 
Fig. 3 Pos. 2 
Fig. 3 Po,. 3 
Fig. 3 Pos. 4 
Fig. 3 Po,. 5 
Fig. 3 Pas. 6 
Fig, 3 Pos. 7 
Fig. 3 Pos. 8 
Fig. 3 Po,. 9 
Fig. 3 Po,. I 0 
Fig. 3 Pos. 11 
Fig. 3 Po,. 12 

6 

4 

lnterrupteur general 
lnterrupteur 
Thetmoreguloteur 
Temporisoteur 
Fusible 
Polgn6e ouvertvre/fermetwe pres.~ 
Poigni!e pression 
levier ~e p<eue 
Regu&oleur de pression 

Bogue de c8gloge de lo pression 
Bogue de fl)(otion 
Luminieux oJlume 

3 12 5 2 
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Bild 3 Set. 1 
Bild 3 Se!. 2 
Bild 3 Set. 3 
Bild 3 Set. 4 
Bild 3 Set. S 
Bild 3 Se!. 6 
Bild 3 Set. 7 
Bild 3 Set. 8 
Bild 3 Set. 9 
Bild 3 Set. I 0 
Bild 3 Set. 11 
Bild 3 Set. 12 

General switch 
Swilch 
Thermoregulotor 
Timet 
Fuse 
Press dosing/opening handle 
Pressure handle 
Press opening lever 
Pressute odjuSlment hondwheels 
Pressure setting ring nut 
locking ring 
Sigoolling indicator 

Abb. 3 Po,. 1 Houpi,d,olle, 
Abb. 3 Pos. 2 Scholler 
Abb. 3 Pos. 3 Tempe,oturregler 
Abb. 3 Pos. 4 Zeitgeber 
Abb. 3 Po,. 5 Schmelnich0tung 
Abb. 3 Pos. 6 Griff zum Offnen/SchUeBe,, 
Abb. 3 Po,. 7 Hondgriff druck 
Abb. 3 Pos. 8 Hebel zum Offnen 
Abb. 3 Pos. 9 O.udcregler 
Abb. 3 Po,.10 Ring regler druck 
Abb. 3 Po,. 11 Befestlgungsrlng 
Abb. 3 Pos. 12 lompe 

8 9 

, 
·,"'-v/ 

,.: .. ,_., I 

' ' ' ' 

ti 

Fig. 3 
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• Oopo over effettvolo le verifiche preliminori, regolore lo preuo come 
segue: 

. Comrnulote gli lntem,lloti su ON (Fig. 4 Pos. I). 

12.1 Regolcn:ione temperoturo (Fig. 4 riquadro A) 

ELIWELL IC 912 COOE: ICl IJ00THD399 

12.2 Regola, ;one tempo (f;g, 4 riquadro B) 
Con ii pulsonte S si sefezionono i display ch-e puh,eronno 
singolorme.nte ogni vofto che si preme ii tosto. 
Con ~ loslo" si impo.sto ii tempo voluto su ogni singolo display fino ad 
otteoere ii r.tnpo desid♦roto. 
Al termine del lompeggio Vopporecchio t progrommolo. 
Quonda ii tempo risulto pori a O si ottivo uno suooerio. RioJzando lo 
pio.s.tro .wpe,iore lo suone,io sl speg.ne ed ii dl$f'loy ritorno o 
visuolizzo,e ii tampa impostoto. 

12.3 Regofa%ione pressione (fig. 5 Fig. 6) 
lo pres.so dispone di TRE posizioni per lo regolozione dello pressione: 
PosizioM A MINIMO 
Po.sir.ione 8 MEDIO 
Poslz:ione C MASSIMO 
Per modlficore lo posizione ollenlore lo ghiero di Gssoggio, !fig. 5 Pos. 
11 svilcwe lo vite (fig. S Pos. 2) e ,iowitorla nella posiziooe desiderata. 
Se vi fosse &o ne<:8$.sil~ di voriorlo ul!criolmento ogire sul ~do 
sistemo di regolazione (fig. 6): 
Allenlore le ghiere di fissoggio (Hg. 6 Pas. 1) ed ogire 
woow.i'-'Offlente wife ghierc di regofozione p,es.sione (Fig. 6 Pos. 2) 
girondo in sen.so ororio per oumentore lo p,essione, in senso onl'iororio 
per diminuirlo. A rego&oziooe terminota chiudere le ghiere di fruoggio 
(Fig. 6 Po,. 1 I, 

B A 

11~1 

Fig. 4 
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• A.fief making the pcetiminary checb, adjust the press os fol1ows: 

• Tum on lhe mo;n switch (Ther--lOdO<l lo ON (Bild. 4 Set. 1 ) . 

12.1 Set wwklng temperotun, (Bild, 4 Pos. A) 

EUWELL IC 912 CODE: IC11J00THD399 

12.2 Set wo.-ldng lime (Bild. 4 Pos. 8) 
Push Key S to select disploy.The.5oe will Ro$h individu,oly eoeh time lne 
~ey is p1Msed .Scl6CI the time required on each sing1e display with 
key " until the de$ired timing i.s obtoined .When lhe di.splay ceases to 
Rash the in$h'\lment is programmed. 

12.3 Pressure regulation (BUd. 5 1;1d. 6 ) 
The pr~s feolutes THREE pre,.sure settings: 
Setting A MINIMUM 
Setting 8 MEDIUM 
Setting C MAXIMUM 
To adjust the setting loosen tho ring I\Ut, !Bild. S Set. I) ond the screw 
(Bild. S Set 2) ohd screw iJ ogoin in lhe position required. 
If ii is necessory to change ii ogain, poss lo the second setting system 
(Bild. 6): 
Loosen d,c ring nut, (Bild. 6 Set. I) on<! rhen odjv$1 d,c p,._e set, 

ting ring nuts (Bild. 6 Set. 2} by I\Jming clockwise in order to inc:reose 
pressure ond onli<lockwise to decrease it. At lhe end of the setting Ii• 
ghten !he ring nuls !Md. 6 Set. I). 

] 

Fig. 5 
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• Apr~, ovoir effectuEI les controles preliminoires, regle, lo p,esse 
comme ii est i.ndique ei-de.uous: 

• Commuter l'interrupteur gE!nirol {MognE!tothermjquet wr ON {fig. 4 
Pos.1), 

12.1 Reglage de la lemperature (Fig. 4 Posltion A) 

ELIWELL IC 912 CODE: IC 11JOOTHD399 

12.2 Reglage du temps (Fig. 4 Po,ii;on B) 
IA bovton S sert O teledionner les officheurs qui dignote:ront 
individuellement choqu,e loi.i q~ I 'on opp.,iero wr lo touche. 
Lo toud,e 11. wt O regte, le temps voulu sur choque o:fficheur, jusqu'O 
obtenir le temps des.ire . Au fefme du dignolemenl, l'opporeil e-.sJ 

programme. 

12.3 Reglage de lo pression (Fig. S Fig. 6 ) 
lo presse dispose de TROfS postes poor le regloge de lo prenion: 
Position A MINIMUM 
Position B MOYINNE 
Position C MAXIMALE 
Pour modifier lo position, deuerrer k, bogue de fixo1i0t1 (Fig. 5 Pos. 
1 i, deviss.or lo vi, (fig. S Poi. 2) et lo re-vl$.$8r O la position de.siree. 
S1il s'O'Vere necessoire de lo modifier Cl nouveau, intervenir sur le 
deux;eme sysleme de regloge (f;g, 6): 
Desserrer lo bogue de ~xotion (Fig. 6 PO$. 11 et ogir sur lo bogoe de 
reglogc de la preuion (Fig. 6 Pos. 2) en lo k>urnont dons le sens des 
o iguile, d 'une monlre pour augmenter lo pression et doM le .ien, 

inverse aux oiguilles d'une montre pour lo reduire. Le reQloge etont 
ocheve, ,.,,., lo bogue de flxotton (Fig. 6 Pas, 11, 

] 
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• Noch Ourchfuhn.mg der Vo&ontrollen die Press.e wle fol91 elnstellen: 

· Thermo-Houptscholter ouf ON S<:holten (Abb. 4 Pas. I) . 

12.1 Ein,telung der Tempe,otur (Abb. 4 Schriftfeld A) 

EUWElL IC 912 CODE: IC 11JOOTHD399 

12.2 Eins..Uung der Zelt (Abb. 4 Schriflfeld BJ 
Mit der Toste S die Displays wohlen,die iedesmol einzeln blink.en, 
wenn die To$te belotigt wird.Mit ~, Toste 11. die gewuiucht• Zoit ouf 
jedem einzelnen Oi$pfoy ejn$tellen bis die riehtige Zeil erreich1 wird. 
Wenn do.I le«hten oufhort,ist dos Gerot vorprogrommiert. 

12.3 Oru<keinstellung (Abb. S Abb. 6 ) 
Oie Pre»e verfiJgt Uber OREi Positiooen zur Orud:einslel ung: 
Position A MINDESTORUCI( 
Position B MITTURER DRUCI< 
POJition C MAXIMALDRUCI< 
Zur ~ervng cf.er Position den Befestigungsring loaem fAbb. 5 Pos. 
1 I, d;e Schroube lockero (Abb, 5 Po,. 2] und slo donn in der 
gcwiinsc:hton Position wieder fesmmehen. 
Solle tine &1noute Anderung notwendig sein~ dos zweite Einstellsystem 
beto1;9en (Abb. 6): 
Oie Befestigungsringe lockern fAbb. 6 Pos. l J und oiueh11el3eod di• 
Orvckeins.tollringe (Abb. 6 Pas. 2) drehen~ in Uhn;eigerrichtung zur 
ErhOhung des On.,dts, und gegen die Uhrzeigerrichtung zur 

Verminderung de.s Druelcs. Noeh etfolglor Einstellung die 
Ber.,i;gungsringe schl;ellen [Abb. 6 Pos. I). 

Fig. 6 
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• Terminoto lo messo o punto deUo presso ottendere olmeno 
10 minuti dopo ii primo inter.,enlo del lermoregololofe a lem­
peroluro imposloto offinche' lo te.mperoturo sio unifonne su M· 
to~ piono. 

1' Stendore sul piano dello pres,a ii tessuto do adesrvore. 

2' Abbossoro ii piano superiote portondolo a conlolto con ii 
te>sulo e con ii piano inferiore (Fig. 7) e ogire ,ulla moniglia 
centrole per eflettuore lo pre5'ione (Fig. 8). 

3' Al ,egnole di fine ciclo ,egnaloto dallo ,uoneria, procedere 
oll' aperturo dello pres,o nel ,eguente mado: 

• Riportore lo lo moniglio controlo in posizooe di riposo (Fig. 9). 

ATTENZJONE: nef posizionore e rimuovere ii les.svto, presto,e 
portkoforo o.ttcnzione ad cvitore ii contolto dcflc moni con ii 
piano mobile superiore. 

14 

• Once set up is comp1ele wait ot least 10 minutes, ofter the first i~ 
l,nvcotion of lhe, 1herm.otegvlo10t ot set lemperottJte, until the tempe­
rotwe is even ocross all the plate surfoce then proceed os follows: 

1° Sttetch the f<ibric to be coupled across plo&e surfoce. 

2° LO"Her upper plate bringing ii into conlocl with the fabric end lhe 
lc,w., plote jF;g. 7J one! pw, on the middle hondle lo do the pres, 
sing (Fig. 8). 

3° When !he buzzer goes off, indM:oting the end of the cyde, open 
the pres.s os follows: 

•MoYe the central hondfe k> lhe rest position (Fig. 9). 

WARNING: when pk,cing Of removing fabric poy porticuk,r otten. 
tion to ovoid conk>Ct of hands with upper mobile surfoee, 

Fi9. 7 
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• Apr8s ovoir oehev6 lo mlie ou point de lo presse, oHendre au 
rnoiru dix minutes opr8s lo premiere intervenlion du lhe,moreguloteur 
0 lo temp8rotur6 progrommee. de f~on ~ oe qoe lo temperature soil 
uniforme sur tout le pion. 

1 • Ooler le tiffll devont re,eevoir I' odhesif .sur le pion de lo presse, 

2• Abois.s.er le pion sup&rieur et le mattre en eot1toet ovec le tiuu et 
ovec le pion inferieor (fi9. 7), ogir sur lo potgnbe centrole pour effec. 
luor lo p,o,.ion jfig, 8), 

J• Lorsque lo sonoerie re1entit pour indiquer que le eyde e.,.I termine, 
ouvrir lo pres.se comme ii est indiqu9 c..des$0US: 

. Remetlre lo poigne8 cenlrole sur lo position de pause (Fig. 9). 

ATTENTION: lors du p0$itionnement et du retrolt du tissu, vei:ller soi­
goeuS6ment o eviter tout contoci ~h'e l&.s mons et le pion mobile su­
perieur. 

Fig. 8 
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• Noch Beendigung dcr Einstcllu09 der Pre-sse mindestens 10 Minuten 
noch dem erslen Eingriff des Temperol\lrregle.rs mil elngestt-lher 
Temperotur worten, bis. die Temperotu, ouf der gon.zen Ebeoe 
gleichmoBig ist. 

I' Aulder Pre6Aoche den oum,klebenden Slofl ou,l,,eii..n. 

2° Den Pre6dedtel ob~nken und in Konto1d mit dem Stoff und dem 
PreBboclen bringen (Abb. 7); zur Ourchfuhrung des Preuens den 
mittlo"'" Gdff botoHgen (Abb. 8). 

3° Noch &lonen des Signals, do.s dos Z~usende onttigt, die 
Presse wie folgt offnen: 

• Den minleren G,iff wiede.r in R:uheloge saellen, {A.bb. 9). 

ACHT\JNG: beim ouffegen und enlfemen del $10ffes besondcl'$ 
dorouf ochten~ doss die hcinde nicht mil dem beweglichen preudeekel 
In beruhrung komffl01\. 

Fig. 9 
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14.1 lmpianto elettrico: 
• Verificore onnuolmente l'isofomenio elettrico del'impionk, e lo c,onli, 
nuilo del condullonl di prolezione (ll:RRAj. 
• Se pet q,,dsiolf neceuil6 s.i ckwesse oceedere oJl'impionto elcl'lrieo 
occertorsi prirno di quolsioii inleNento che sio stoic tolto lo cotrente, 
we:c&uivomente rimoovere le viti e oprire ii quodro elettrioo lfi9. 1 OJ. 

14.2 lmpionto meccanko: 
• lubrificore settimonolmenle con quolche goccio d'olio f.e bielle 
(fig. 1 IJ. 

14. 1 Systeme electrique: 
• V8rifiez lous les e ns tisololion 91eclrique du sysleme et lo cootinuit@ 
du condudeur de protection [TERREi. 
• Si pour queJqu,e raison~ vous: devez occeder ou systeme electrique, 
Yerifiez que le couront o ete coupe avont d'enlever les vis et d'ouvrir 

le iobleou elec•i~ue !Fig. IOJ. 

14.2 Systeme mecanique: 
• Choque semoine, lubrifier les bieDcs ovcc quelqu1» goottes d'huile 
!f;g. 111. 

... 0 f1l 

✓ 

Fig. 10 
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14. 1 Ele<trkol plant 
• Every yeor check electrical inso1olion of plant and the efficiency ol 
the earthing. 
• If f°' any reoJOn if is necessary k> gain occeu lo !he electrical 
plont, firi, ensure that lhe power $Upply fs off then undo lfte screws 
and open lhe e&ectricol cabinet I Fig. 10). 

14.2 Me<honkol ports 
• lubricote connecting rods with o few drops of oil once weekly 
jf;g. 11). 

14. 1 Eleldrik 
• Al!e I Johre die l.sofotion der elcltrisehen Anloge priifen und ~ 
•ollieren. ob de, Schvtzleiter (ERDLEITI:RJ. 
• Wenn on de-r elektrischen Anloge georbeitet werden mu6, lst 
vorher immer sicherzustellen, dofl der Strom oussescholtet ist. Ent 
donoch k&nen die Schroube-n gelost und dcr Scho&schtonk 980ffnet 
weroen jAbb. 101. 

14.2 Mechanik 
• Wenn der Abslond zwi$Chen dem unteten und dem oberen Tisch 
erhOht werdcn soU, konn die Distonz mil den vier Zugbolzc11 un• 
terholb des unteren Tisches geregelt werden (Abb. 11 t. 

·-· 0 

---·--­ _,,. 

Fig. 11 
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• Lo purizio del lcflon "° effc1tuo1o o piono coldo coo uno strocdo i~ 

bewlo d" olcool. 
• Le operozioni di pufizia devono essere effertuole a mocchino spenkJ, 
con inlemJtote generole $U Off e con spino di cOfTente rimos.so dolla 
pre,o. 

AffiN21ClNE: pre,lclfo Ollonzione o non ;rro,ore le pot6 eloltriche con 
ocquo o liquidi in genere, che riwlterebbero pot6colormcnte cfonnosl 
se non letoli. 

• le nettoyoge du Teflon s'effec-tue lonque lo IOble est choud•, OV6C 

un linge imbibe d'olcool. 
• Les opliroti0nt de nettoyoge doivenl itte effectuees lorsqoe lo ma­
chine o,t 6teinto ovoc l'inte«uptcur ginetol sur 'Off' ef lo fiche de­
b,onchee. 

ATTENTION: Veillez O ne po.$ o«oset les parties 8lec1riques ovsc de 
teou, ou des liquides en general. Celo pourroit ptovoquer de 16-
rieux ~ts. YOire lo mort. 

A 
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• Cleaning of the teflon should be done when the plate is hot with o 
cloth ,oo~ ;n alcohol. 
• Cleaning should be do"" when 1he machine 1, off ond 1M eleclri­
col plug disconnected from the socket. 

WARNING: en.$ure lhot eledricol po11s do not come in c:onk>cl with 
woter or other liquids os this could be po.rticulorly dangerous, or 
evon lelhol. 

• 0ie Reinigung des TeAons muB bei wormer ArbeitsAOche mit einem 
mil Alkohol gelronkten Tuch erfolgen. 
• 0ie Reinigungsorbelten mUssen bei ousge.schoheter i\-\oschine wx• 
genommen werden: Houptsc:holtersteflung ous OFF • Stecker ous der 
Steckdose gezogen. 

ACHTUNG: die elelctri.s.chen Komponenten der Moschine dUrion nt­
cht mit Wosser oder onderen FIUnigL91ten in Bertihrung kommen, do 
sonsr ,chwe,e Sc:hode.n und .sogor leberugefoht enbtehen konnen I 

Fig. 12 
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lo ~ non si occ:ende: 
• Verificore lo tensione di olimentozione. 
• Con.trollore ii fusibile di protezione (Tov. J Pos. 2 • Po,. 4}. 

II tempo non porte: 
• Ve,ilkae che ii micro funzioni correttomente (Qvondo ii piono WJ» 
rio<e 6 o contolto con quello inferiore ii micro deve essere normolmen­
te dliuso). 

ff piano superiore non e perfettomente orizzontole sul piano inferiore: 
, Agiro wlleduo vi1i di tegoloziono..dl Fig, 13 riquod,o A/ 8 

II pior,o superiore non si olzo complelomente: 
• Quoloro ii piano non dovesse pill olzorsi completomenle o troppo 
lentomcnte, ovvitorc k, vile del rnollooe vedi Fig. 14. 

lo presse ne s'ollume pas: 
• Centraler lo lension d'ol1metitorion, 
• Conlr61cr lo fusible de p,oledion (Tob, 3 Pos. 2 et Po,. 4). 

le temps ne port pos: 
• S'ouurer que le minlrupteur est normolement ferme lonque lo pr&t,, 
se t$1 $0US preuion et qv1il est normofeme,,t ouvert looque lo p,es"6 
estouverte. 

le pfoteou superieur n'est pos porfoilement hori:xontol por roppott ou 
ploteou inf6rleur: 
•Agir s.ur les deu.x vis de ligloge voi.r Fig. 1 J position A/ B 

Lo table superieure ne se leYe plus completement: 
• Si lo table svp&riet1re nc ie IOVo plus (X)IT!p&etemcnl oo le foil trop 
lenlement, $Ortez lo vis du reuor1 comme le montre lo Fig. 14, 

Fig. 13 
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The press doe-.s not switch Of\: 

• Check the supply Volloge. 
. Check the fuse (Table 3 Scl.2 ond Sot.4). 

niner does. not start: 
• Ensure tho! the microswitieh is normolly cloied when the pres.s is un­
der pte$sure ond normally open when the press is not in p,essure. 

The uppe, su,foce is not petfectly horizontal on the Sower one: 
• Adjust the two setting screws, see Bild. 1 J box A / B 

~ uppet plole doe, not lih properly: 
- If the upper plo!e does not l;h properly, a< lihs loo slowly, tighlon lhe 
screws of the lor9e spcing as in Bild. 14 . 

Die press.e schottet sich nicht ein: 
• Versorgungssponnvng Uberprijfen. 
• Schutzslchotung jAbb. 3 Pos.2 und P0<.4) kontrolBeren. 

Oie zeil stortet nicht: 
. OoB der Mikroschoher bei Prcsse unter Druck normole,weise gese:h­
louen und bei g&Offneter Pr~s.e no,molerweiJC is.I geOffnet. 

Der obere nsch belindet sich nicht exokt parallel zum unteren nsc:h: 
• Mit Hilfe der Schrouben regulie,en siehe Abb. 1 J Schriftfe-ld A/ 8 

Der obere nsch fOhrt nicht gonz ooch oben: 
• 'Wenn der obe-re Tisch nicht meh,- gonz oder zu longsom noch oben 
foha, mvO die Scht0ube de, Fede, ongerogen wetden, siehe Abb 14. 

-,._ 

- -•---fl 

Fig. 14 
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BRACCIO MOBILE 
MOLLONE 
IMPUGNATURA 
SUPPORTO 
BRACCIO ECCENTRICO 
MOLLA 
LEVA 
DISTANZIALE 
PERNO CROMATO 
MANIGLIA CROMATA 
SPINA CILINDRICA RETTIFICATA 
BIEUA OTTONE 

TAVOLA 1 
Tov. 1 • Pos. 1 
Tav. 1 - Pos. 2 
Tov. 1 - Pos. 3 
Tav. 1 - Pos. 4 
Tav. 1 - Pos. 5 
Tav. 1 - Pos. 6 
Tov. 1 - Pos. 7 
Tov. 1 - Pos. 8 
Tav. 1 - Pos. 9 
Tov. 1-Pos. 10 
Tav. 1 • Pos. 11 
Tov. 1 • Pas. 12 
Tav. 1 - Pos. 13 
Tav. 1 - Pos. 14 
Tov. 1 - Pos. 15 
Tov. 1 - Pos. 16 
Tav. 1 - Pos. 17 
Tov. 1 -Pos. 18 
Tov. 1 - Pos. 19 
Tov. 1 - Pos. 20 
Tov. 1 - Pos. 21 
Tov. 1 - Pos. 22 
Tov. 1 -Pos. 23 
Tav. 1 -Pos. 24 
Tov. 1 -Pos. 25 
Tov. 1 -Pos. 26 
Tov. 1 - Pos. 27 
Tov. l - Pos. 28 
Tov. l - Pas. 29 
Tov. l • Pos. 30 

COPERCHIO IN ALLUMINIO TERMICA {I.M.) 
TENDI TEFLON 
ISOLANTE TERMICO 
RESISTENZA ELETTRICA CORAZZATA {I.M.) 
TERMICA IN ALLUMINIO (I.M.) 

TAVOLA la 

PREMI RESISTENZA 
SUPPORTO (I.M.) 
TEFLON (I.M.) ACCESSOR/0 
FELTRO GRIGIO (I.M.) 
COPERTINA IN TELA (I.M.) 
PERNO 
RACCORDO IN METALLO 
RACCORDO IN PVC 
TUBO CAVI TERMICA 
CARTER 
FELTRO BIANCO (I.M.) 
GRANO 
TUBOLARE (I.M.) 

Tov. 1 a - Pos. 1 LEVA 
Tov. la -Pos. 2 PERNO 
Tov. 1 a -Pos. 3 ASTA 
Tov. 1 a -Pos. 4 PERNO 
Tov. la - Pos. 5 SNODO 
Tov. lo • Pos. 6 PERNO 
Tov. la • Pos. 7 PERNO 
Tov. la • Pos. 8 ASTA 
Tov. la - Pos. 9 PERNO 
Tov. la - Pos. 10 BLOCCHETTO 

TAVOLA2 
Tov. 2 -Pos. 1 
Tov. 2 - Pos. 2 
Tov. 2 - Pos. 2A 
Tov. 2 - Pos. 3 

PIANALE (I.M.) 
FERRO A U (I.M.) 
FERRO A U (I.M.) 
MOUA A COMPRESSIONE 
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Tav. 2 • Pas. 3A 
Tov. 2 • Pas. 4 
Tav. 2 • Pas. 5 
Tav. 2 • Pas. 6 
Tav. 2 • Pas. 7 
Tav. 2 • Pos. 8 
Tav. 2 • Pos. 9 
Tov. 2 • Pos. 10 
Tov. 2 . Pos. 11 
Tav. 2 • Pos. 12 
Tav. 2 • Pos. 13 
Tov. 2-Pos. 14 
Tov. 2. Pas. 15 
Tav. 2 • Pas. 16 
Tov. 2. Pos. 17 
Tov. 2 • Pos. 18 
Tov. 2 • Pos. 19 
Tov. 2 • Pos. 20 
Tov. 2 • Pos. 21 
Tov. 2 • Pos. 22 
Tov. 2 • Pos. 23 
Tov. 2 . Pos. 24 
Tov. 2 • Pos. 25 
Tov. 2 • Pos. 26 
Tov. 2 • Pos. 27 
Tav. 2 • Pos. 28 
Tav. 2 • Pos. 29 
Tav. 2 • Pos. 30 
Tav. 2 • Pas. 31 
Tav. 2 • Pos. 32 
Tav. 2 • Pos. 33 
Tav. 2 • Pos. 34 

TAVOLA3 
Tov. 3 • Pos. 1 
Tov. 3 . Pos. 2 
Tov. 3 • Pos. 3 
Tov. 3 • Pos. 4 
Tov. 3 • Pos. 5 
Tov. 3 • Pos. 6 
Tov. 3 • Pos. 7 
Tov. 3 • Pos. 8 
Tov. 3 • Pos. 9 
Tov. 3 • Pos. 10 
Tov. 3 • Pos. 11 
Tav. 3 • Pos. 12 
Tav. 3 • Pos. 13 
Tav. J. Pos. 14 
Tov. 3 • Pos. 15 
Tav. 3 • Pos. 16 
Tav. 3 · Pos. 17 
Tav. 3 • Pos. 1 8 
Tov. 3. Pos. 19 
Tov. 3 • Pos. 20 

MOUA A COMPRESSIONE 
VITE REGOLAZIONE PIANALE 
CARTER POSTERIORE 
LAMIERA 
BASAMENTO PRESSA 
PIASTRINA 
BLOCCHETTO SNODO 
RONDEUA 
GHIERA PORTA CUSCINETTO 
CUSCINETTO 
STAFFA 
SPINA CONICA 
GHIERA DI FISSAGGIO 
PERNO BRACCIO 
MOLLA 
PANNELLO 
DISTANZIALE 
PIEDINO IN GOMMA 
BLOCCO CENTRALE MOBILE 
LEVA APERTURA 
POMOLO 
ATTACCO LEVA 
MASCHERA REGOLAZIONE PRESSIONE 
GHIERA 
VITE REGOLAZIONE PRESSIONE 
DISTANZIALE 
GOMMINO 
RONDEUA 
VITE REGOLAZIONE 
CARTER INTERNO ANTERIORE 
PERNO 
PERNO BLOCCO MOBILE 

INTERRUTTORE 
FUSIBILE (I.M.) 
TERMOREGOLATORE 
FUSIBILE 
TEMPORIZZATORE 
ZOCCOLO TERMOREGOLATORE 
ZOCCOLO TEMPORIZZATORE 
BASETTA IMPIANTO ELETTRICO 
MORSETTIERA (1.M.) 
PORTA FUSIBILE 
RELE DI POTENZA (J.M.) 
STAFFA DI FISSAGGIO ADESIVA (1.M.) 
FILO DI TERRA TERMICA 
CAVI ELETTRICI RESISTENZE (I.M.) 
TERMOCOPPIA FE.CO 
QUADRO ALIMENTAZIONE ELETTRICA (I.M.) 
PORTA FUSIBIU (1.M.) 
MORSETTO DI TERRA 
MICRO COMPLETO DI PROTEZIONE 
STAFFA REGOLAZIONE MICRO 
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• NB: lo dicituro LM. indico cM ii pezzo vario in funzione al modello di pre$SO, quindi indicare per codesti orticoli ii modello dello 
presso: 

• In C0$0 di richie$fO petti di ricombio vi preghiomo indicore: 
. Modello presso 
• Numero di molricolo p<e$SO 
. Codic:e orticolo 
• Voltoggio 

• Riguordo i componenti elettrici indicore onche lo 5iglo po$fO wllo strumen:O do sostituire. 

• NB: I.M. indicates that the piece varies depending on the model ol press, therefore for these items indicate the model al the press: 

• When ordering spore ports please indicate: 
• Model of press 
• Registration number of press 
- Item code 
. Vohoge 

• Regarding electrical components, indicate the id code on the item which needs lo be replaced. 

• NB: l&s lettre.s I.M. indiquent que lo pike vorie en fonction du modele de pre.sse. Por consequent, veuillez indiquer, pour ces orfi.. 
cle,, le modele de lo presse. 

• Pour las demonc:Lts de pif?Ce5 de rechonge, veuillez indiquer : 
• Le modele de lo prosso 
. Le numero de skrie de lo pre$$e 
• Le code de I' article 
• Le voltage 

• Pour les composonts electriques, veuillez indiquer ~olem&nt le sigle figuront sur lo pike O remplocer. 

• Hinweis: die Angobe IM. bede<Jtet, doB sich der Preis i• noch Moschinenmodell ondert. Fiir diese Arttkel ist doher die Angobe des 
betreffenden Modells erfo«!erlich: 

• Sei Ersotz.teilbe5tellungen bitten wir um die Mitteilung folgender Doren: 
. Moschinenmodell 
• Hef$teltungsnummer der Maschin.e 
• Artikelnummer 
• Sponnung 

• Bei der Bestellung von elektriscl,en Komponenten i,t ouch die oul dem ouszvwechsclnden Gero! stehende Bezeichnung onzugeben. 
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Tavala 1 

27 

21 

do pas. l 
o pas. 30 

Denominazione 
SUPER MANUAlf 
PROFESSIONAL 

16 

s 

9 

17 

19 

18 
28 

22 
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1-GB·F·D · 

9 . 

do pos. 1 
1 Tovolo l a J 

O 
pos. 1 0 

Denominazione 
SUPER MANUALE 
PROFESSIONAL 

;.,- - - - 3 

10 

23 
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l·GB·F·D 

Tovolo 2 

Denominozione 
SUPER MANUALE 
PROFESSIONAL 

. ';- . 

24 

33 

18 

/ 5 
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Tovolo 3 do pas. 1 
o pos. 20 

Denominozione 
SUPER MANUALE 
PROFESSIONAL 

19 

) 
14 

13 

8 

25 

From the library of Superior Sewing Machine & Supply LLC - www.supsew.com



I DATI TECNICI 

MOOOlO ""'o• ,.._ U(OU(NV. '°"'"'- (OMtNU ,......,_ ...., N($1()N( ... ...,., - -.. ... .... •• A c· S«. ,,, .. .. 
$MPSS 55140 230/400 50/6() 2 9,6 0'/200' 0"/99" 0/450 SSX1°'60h 

SMPSSl 55x40 230/400 50/60 2 9,6 0'/200' 0"/99" 0/450 S5x70:t60 It 

SMFEO 60,2() 230/400 50/6() 1,5 14 (1'/'l<XJ' 0"/99" 0/1000 90d0d30h 

SMP90 90,40 230/400 50/60 2.25 11.S 0'/200' 0"/99" 0/300 901170,;60ti 

SMP98 90,48 230/400 50/60 2,)0 1~7 0'/200' 0"/99" 0/250 90t7Ch6Cll 

SM"115 115•40 230/400 50/60 3 14,6 (1'/200" (f'/99" 0/JSO 1l5x7Cb60 h 
s,,p120 12()148 230/400 50/60 J.60 17-10 0"/'2<'1:1' ()""/99" 0/300 120t 70tf,O h 

SMP1255 120.SS 230/400 50/60 J.60 17-10 0'/200' 0"/99" 0/300 120x75'60h 

SM'130 130<50 230/400 50/60 J.60 17-10 0'/200" (j/99" 0/300 130x75x60 h 

GB TECHNICAL DATA 
..,.. 

SMPSS 

Sit#SSf 

SMPEO 
SMP90 
SMP98 

St.flllS 

5M'120 
SMP125-5 
5M'130 

F 

""""' 
SMP:55 

SMPSST 

SMl'60 
S,,,S,90 

SMP98 
9&1115 

5""120 
SMP1255 
S>,f>13() 

D 

""""' 
5M'55 

SMPSST 

SMPEO 

SMP90 

SMP96 
SMPHS 
SM'120 

SMP1255 

SMP130 

- "°'""' ,..ow,c, POWO """"" 
,.....,,. ... - ......... - -.. "" H,. •• A c· S«. g.lt# = 

55140 230/400 50/60 2 9'6 O"IZOO- 0"/99" 0/450 55170.160h 

S.Sx40 2.JO/.COO 50/60 2 9,6 O"h!XI' 0"/99"' 0/450 55x70l60h 
60,2() 230/400 50/60 1,5 , .. 0'/200' 0'/99" 0/1000 90i70.60 h 

90,40 230/400 50/60 2.25 11,6 0'/200' 0"/99" 0/300 9)(70.60 h 

90,48 230/400 50/60 2,70 1~7 0"/200' 0"/99" 0/250 90x7Cb60tl 

115«40 230/400 50/60 3 1441 0'/200' 0"/99"" 0/~ 15J7<b:60h 

120<48 230/400 50/60 360 17-10 0'/1.00' 0"/99" 0/300 20t70t:60h 

120lSS 230/400 50/60 3,60 17,10 0-/200' 0"/99" 0/300 120t75t60h 

130k50 230/400 50/60 J.60 17•10 0"/200' 0"/99" 0/300 30t15I60h 

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 

..... " """"" ""'"'"" """""' - ........... - - --,_. ,,._, 
,. .. Hr. Kw A c· "'· v.1ut1 = 

SS,,40 230/400 50/6() 2 9,6 ()"/200· 0"'/99" 0/450 SS.701.601'1 

SS,,40 230/400 50/6() 2 9,6 0'/200' 0"/99" o,,so S$.170t60h 

60,.20 l.30/400 50/60 1,5 ,.. o· t'ZOO" O"l'W 0/lCNJQ 90.t70,c60h 

9()>;40 230/ 400 50/60 2,25 11,6 0"/200" a·1w 0/300 90t70x60 h 
00,48 230/400 50/60 2,70 1~) 0"/200" 0"/99" 0/250 9Ck70.60n 
115,,40 2JO/◄OO 50/60 3 1441 0'/200' 0"/99" 0/350 1115x 70J60 h 

120..48 230/400 S0/60 3,60 1J.10 0"/200" 0"/99" 01300 1 Z(h 70:.60 h 

lZOiSS 230/400 50/60 3.60 IJ.10 0·1200· 0"/99" 0/300 12().7$l60 h 

130,50 230/400 50/6() 3.60 lJ.10 0'/200' 0"/99" 0/300 130x75,J60 h 

TECHNISCHE OATEN - - """""' ....... ......,_ .......... ... """" -,. 
55'◄0 

55,.40 

60,20 

oo.,o 
90,48 

115140 

120..48 
120<55 

130<50 

.. Hr, Kw .. C' s... r,.lmrl- = 
230/400 50/60 2 ~ 0'/200' 0"/99" 0/450 S5l70:t60 h 

230/400 50/60 2 9,6 0'/200' (j/9'1'' 0/450 S5z70i60 h 

230/ 400 50/60 1.5 7,4 O"l'2.W 0'/99" 0/1000 90x7~h 

230/400 50/60 2.25 11.S 0'/200' 0"/99" 0/300 90•701.'60h 

230/400 50/60 2.70 13-7 0'/200' 0"/99" 0/250 00, 10,d;Q, 

230/400 50/60 J 1-4•8 (1'/200" 0"/99" 0/3SO 11Sl70t60h 

230/400 50/60 3,60 17,10 0-/200" 0"/99" 0/300 120K70t&Oh 
230/400 50/60 J,60 17,10 0-1200· 0"/99" 0/300 120t7Sx60h 

230/400 50/60 J.60 17-10 0'/200' 0'"/99" 0/300 130t75t60h 

Le Urtlaerisbthe e i ddi cona:lll.1li nd ~gt,iogo$()QO inMrmativi. IA Oill;i si riscrva di llppoctare in •i llXll'lltntO 

It mocificbe chc ritari ewortuoc SCBZI dare akuri pr,:avviso. 
T<dl:lic:al dcuilstl'ld 6tatcsm l'IOlbinding. n.e maoofacrurtr tt9CtYCS me rigbt110 attr lbespccifiCMioawilbcu nocice.. 

Les dftills ti ~r.ealions tacMiquesne aous tl'lgllfflt pu. Lt fabriartt se ttStM le &oildc modifier 
'" donn6e$ Slfflltnlionntts $ffl$ MW tvis pr&lable, 

Dk~ dllco ~od d binder\ wit bchallen um vOr. evtQCUtll o&tige acnderungtn 't'OrWllthmffl. 

'"" "'""""""""' ocno "' ... -·-60 1000 

60 1000 

60 1200 

70 1000 

80 1000 

80 16CIO 

95 16()0 

105 2000 
105 2000 

N(T IIIAlMUMINUSUI( 

""""' ... 
"'· 

_..,.., 
60 1000 

60 1000 

60 1200 

10 1000 

80 1000 

80 16()0 

95 16()0 

105 2000 
105 2000 

"""' f'l(Ss,()N MA.OMAI( 

"" ~ ... ....,. ..... 
60 1000 

60 1000 

60 1200 

)0 1000 

80 1000 

80 16()0 

95 1600 
105 2000 
105 2000 

'""° ""'"""' Ctw,()n ... 
'• --.. 
60 1000 

60 1000 

60 1200 

10 1000 

80 1000 

80 16()0 

9S 1600 
105 2000 
105 2000 
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~liv~II IC 912 LX Pt100-TC 
controllore elettronico ad 1 punto di intervento 

INTERFACCIA UTENTE 
L'utente dispone di un display e di quattro 
tasti per ii controllo dello stato e la pro­
grammazione dello strumento. 

TASTI E MENU 

Tasto UP GI 

T.asto OOWN a 
Tasto me 

™"""' 

m 
a 

D 

~~ IC!Jl:ZOC 

SCorre le -.ocl del mMtJ 
lncttrMnti J valori 
Programmabile da pa,l'ilt'r'letro 
(par. H31) 

Scorre It 'IOCi de.4 mffllf 
Dectementa i valori 
Progran-mabile da p.1r¥netro 
(par. Hl2) 

Funtione di ESC (uscia) 
Progranwnabile da p.11'¥1'1ttro 
(p,r. H33) 

Acctde al Setpoint 
Accede ai Menu 
AttM1 le fl.waioni• 
Conferrn, i comandi 
Visualiz:z-1 &Ii '11.armi <st present{) 

••t ~ 

All'accensione lo strumento esegue un 
Lamp Test per cinque (S) secondi ii 
display e i leds lampeggiano, a verifica del­
l'integrit~ e del buon funzionamento degli 
stessi: successivamente verra visualiuata la 
label "Lod" (loading) per circa dieci (10) 
secondi. Lo strumento dispone di due 
Menu principali. ii Menu "Stato macchina· 
e ii Menu di ·Programmazione ... 

ACCESSO ED USO DEi MENU 
Le risorse sono organinate a menu, a cui 
si accede premendo e subito rilasciando it 
tasto ·set'" (menu "Stato macchina") oppu­
re tenendo premuto ii tasto · set" per oltre 
5 secondi (menu Programmazionej. 

LEO 

Funrione assodata Stato 

Per accedere al contenuto di ciascuna car­
tella, evidenziata dalla corrispondente 
label, e sufficiente premere una volta ii 
tasto "set". 
A questo punto e possibile scorrere ii con­
tenuto di ciascuna cartella. modificarlo o 
utilizzare le funzioni in essa previste. 
Non agendo sulla tastiera per piu di 15 
secondi (time-out) o premendo una volta 
ii tasto .. foe··. viene confermato ruttimo 
valore visualizzato sul display e si ritoma 
a11a visuatiua1:ione precedente. 

MENU STATO MACCHINA 
(Vedl Schema Menu Stato Macchlna) 
Per entrare net menu .. Stato macchina"' 
premere e rilasciare istantaneamente ii 
tasto "set'". 
Appare la label "SP1 ". Con i tasti "UP" e 
"DOWN" si possono scorrere la altre car­
telle contenute nel menu. che sono: 
-AL: cartella allarmi (se present,, esclusi gli 
errori/guasti sonda); 
•SPl: cartella impostazione Setpoint 1. 
lmpostazlone Setpolnt 1 
Entrare net menu "Stato macchina· preme .. 
re e rilasciare istantaneamente ii taste 
"set". Appare la label della cartella "SP1 •. 
Per visualizzare ii valore del Setpoint 1 
premere nuovamente ii tasto .. set·. 
ii valore del Setpoint appare sul display. 
Per variare ii valore del Setpoint 1 agire, 
entro 1 S secondi, sui tasti "UP" e 
"DOWN". 
Se ii parametro LOC ~ y non ~ possibile 
modificare i Setpoint. 
Allarme in corso 
Se vi e una condi:zione di allanne. entran­
ce net menu "'Stato macchina'" appare la 
label della cartella "Al" (vedi sezione 
"Olagnostica"). 

MENU 01 PROGRAMMAZIONE 
(Vedi Schema Menu Programmazione) 
1) Vi5yaflrzazfone parametd Uvello 1 
Per e.ntrare net menu "Programmazione"' 
premere per ottre 5 secondi ii tasto .. set". 
Se previsto verra richiesta la PASSWORD di 
accesso di livello 1 (vedi parametro "PAI") 

out A,le I (OVT) ON per rete acceso (e,ccioto): lampegglaite per ritwdo. 
PfOlezione o attivazione btocuta 

H Allarme ON per allarmc i'ttivo: lampeggiantt per atlatme tadtato 

Soft Start ON In fase di lrnpostaz:ione Se:tpoint 
(e ~tazione Setpowrt) wnpeulante per funzione Soft Start attrv, 

e (se inserita la password corretta) succes­
sivamente appare la label della prima car• 
tella. Se la password e errata ii display 
visualizzer~ di nuovo la label PA 1. 
Per scorrere le altre cartelle agire sui tasti 
•up· e "DOWN"; le cartelle visuallzze­
ranno tutti e solo i par. di livello 1. 
NOTA: a questo Uvello I parametrl dl 
llvello 2 NON sono vlslblU, anche se 
NON prottetti da password) 
2) Visuatiaazlone parametrl Uvello 2 
Entrati nel Menu Programmazione. accede-­
re alla cartella "'Cnf". scorrere i parametri 
fino ad incontrare la label PA2. Premendo 
ii tasto "'set'" si accedera alla visualizzazio­
ne di tutti e solo i parametri di livello 2 ed 
appare la label della prima cartella del 
menu programmazione. 
I parametri di livello 2 possono essere pro­
tetti da una seconda password (vedi para­
metro "PA2" all'interno della cartella "diS", 
da non confondere con la label PA2 all'in­
terno della cartella" Cnf"). Se prevista, i 
parametri di livello 2 sono nascosti all'u­
tente; verra richiesta la PASSWORD di 
accesso di livello 2 all'ingresso della cartel­
la "Cnf" e (se inserita la password corretta) 
successivamente appare la label dell• 
prima cartella del menu programmazione. 
NOTA: A questo Uvello le cartelle visua­
lizzeranno tutti e solo J parametri di 
Uvello 2. Non saranno visibili dunque i 
parametri di livello 1 se non uscendo dal 
Menu programmazione e ripetendo la pro­
cedura 1). 
Per entrare all'intemo della cartella pre-­
mere ·set·. Appare la label del primo 
parametro vislbile. Per scorrere gli altri 
parametri usare i tasti "'UP" e "'DOWN'". 
per modificare ii parametro premere e 
rilasciare "set" quindi impostare ii valore 
voluto con i tasti •up• e "DOWN" e con• 
fermare con ii tasto "set'" passare quindi al 
parametro successivo. 
NOTA: E' consigLiato spegnere e riaccen­
dere lo strumento ogniquatvolta si modi-fi­
chi la configurazione dei parametri per 
prevenire malfunzionamenti sulfa configu-­
razione e/o temporizzazioni in corso. 

•CARTEUA FUNZIONI FnC 
All'interno della cartella FnC (ultlma 
cartella vislbile dal Menu di 
Programmazione, llvello 1) sono dlspo­
niblll le seguenti funzloni attivabili 
mediante il tasto •set• 
In caso di spegnime.nto dello strumento te 
label delle funzioni torneranno allo stato 
di default. 
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~liv~II IC 912 LX Pt100-TC 
electronic controller with single output 

USER INTERFACE 
The user has a display and four keys for 
controlling status and programming of the 
instrument. 
KEYS AND MENUS 

UPlcey D 

OOWNlcey m 
fnc key 

set key cm 

Scrolls through the: menu 
items 
lncrtasn the valo-ts 
Can be set b-j paramete-r 
Cp,ar. Hll) 

Scrolls through the menu items 
O«r~ the values 
Can be set by pa-amner 
(par. H32) 

ESC function (oit) 
,.,, be ut by p¥amcte< 
(par. H33) 

A(USSC':S the: ~tpoint 
Ace~ thc: mcnllS 
Activates the functions• 
COnfirms the commands 
Displays the lbrms Of acti¥e) 

M out~ 

D 
m 
41~1 IC912LX 

cm 
a 

N. start-up the instrument performs a 
lamp Test for frve (5) seconds the display 
and the (eds blink. in order to verify their 
integrity and correct operation: afterwards 
it will appear the label "lod" (loading) for 
ten (10) seconds. The instrument has two 
main menus: the "'Machine Status .. and 
•Programming'" menu. 

ACCESSING AND USING MENUS 
Resources are arranged in a menu, which 
can be accessed by pressing and quickly 
releasing the "set" key ("'Machine Status· 
menu) or by holding down the · set· key 
for more than S s«onds ("Programming" 
menu). 
To access tlle contents of each folder, indi• 
cated by the relevant label, just press the 

LED 

....... Related Functkin StaM 

·set" key once. 
You can now scroll through the contents 
of each folder, modify it or use its func­
tions. If you do not use the keyboard for 
over 15 seconds (time-out) or if you press 
the ·tnc· key once. the last value shown 
on the display is confirmed and you return 
to the previous screen mask. 

MACHINE STATUS MENU 
(See Machine Status Menu Diagram) 
To access the "Machine Status· menu 
press and quickly release the ·set· key. 
The label "SPl • appears. 
By using the "UP" and "DOWN" keys you 
can scroll through the other folders in the 
menu: 
-Al: alarm folder (if alarms present, except 
for faulty probe/probe error. 
-SPl: Setpoint I setting folder. 
Setpolnt 1 Setting 
Access the "Machine Status" menu by 
pressing and quickly releasing the ·set" 
key. The label of the "SPl • folder appears. 
To display the Setpoint 1 value press the 
·set" key again. 
The value appears on the display. 
To change the Setpoint 1 value. use the 
·up· and "DOWN" keys within 1 S sec­
onds. 
If the parameter is lOC ~ y the Setpoint 
cannot be changed. 
Alarm on 
If an alarm condition exists. when access­
ing the "Machine Status· menu the "Al" 
folder label appears (see the "Diagnostics· 
section). 

PROGRAMMING MENU 
(See Programming Menu Diagram) 
J> Level J Parameters 
To access the "Programming• menu. press 
the •set" key for more than 5 seconds. If 
specified, the level 1 access PASSWORD 
will be requested (see parameter "PA 11 
and {rf the password is correct) the label 
of the first folder will follow. If the pass­
word is wrong. the display will show the 
PA 1 label again. 

out Reli1)' I (OUT} ON for rtlay on: blinking for delay. locked protection or activation 

" 
ON when the abtm is tn~ed: bfinkin.J Ylflen tht ~arm is silcnctd 

q:> Soft Start ON whtn s,etti,g Sapoint; blinking wt,en SOit Sblrt is enabled; 
{and $:Ctpoint setting) 

To scroll other folders. use the •up• and 
"DOWN" keys; the folders contain only 
the level 1 parameters. 
NOTI:: At this point level 2 parameters 
are NOT visible, even if they aren't 
protected by password. 
2) Level 2 Parametecs 
In the Programming Menu go into the 
·cnF" folder, scroll all the parameter until 
you reach the PA2 label. By pressing and 
releasing the "set" button you will enter to 
level 2 parameters and the label of the 
first folder in the programming menu will 
follow. 
The level 2 parameters may be protected 
by a second password (see "PA2" parame­
ter inside "di$" folder. not to be confused 
with PA2 label inside "CnF" folder. 
If specified, level 2 parameters are hidden 
to user. accesing the ·cnF" folder the level 
2 access PASSWORD will be requested and 
(if the correct password is entered) the 
label of the first folder in the program­
ming menu will follow. 
NOTE: At this point you will see only 
level 2 parameters. 
Level 1 parameters will NOT be visible; 
to reach them you shall exit the 
Programming Menu and re-entry the 
Programming Menu section (see step 1). 
To enter the folder. press ·ser. The label 
of the first visible parameter appears. To 
scroll through the other parameters, use 
the •up· and "DOWN" keys; to change the 
parameter. press and retease ·set". then 
set the desired value using the •up• and 
"DOWN" keys. and confirm with the "set" 
key. Move to the next parameter. 
PLEASE NOTE: It is suggested to switch­
off and switch-on again the instrument 
everytime it is changed the configuration 
of the parameters: this prevents malfunc­
tioning on regulation and delay time 
occuring. 

•FOLDER FUNCTIONS FnC 
Inside Fnc folder (last folder visible 
from Programming Menu, level 1) there 
are available the following functions: 
(enable them with the "set" button). 

F\ln(tion L1bd f\lnctkicl 1..-bd fvlKoof!I 

lfrrWlttO OtSMuo ~-----·-- -~\a.(!. __ .....l<IIL.. __ - ~£::.. -- . 
Reduced ~ QSP _ .SP .. 
ArtMtion stopQ..e~L.b:o.o::..__ boJ __ ~ 
Sund-by 90.. _gf 
Maiintemnce Attl Alf .. • 
rcq.,ired 
NOTE: In this case the: labfl UnP will be ~hown 

ibJ.!!!~- ---·---·-~ 
:a~--·------
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~liv~II IC 912 LX Pt100-TC 
regulateur electronique a point d'intervention unique 

INTERFACE UTILISATEUR 
L'ut~isateur dispose d'un afficheur et de 
quatre touches pour le controle de l'etat et 
de la programmation de !'instrument 

TOUCHES ET MENU 

Tovdlc Uf' 

Toudle f.nc 

m Fait dtt'iltr Its rubr1qoes du menu 
Aupnentf its v•un 
Proctltl'INblt • p,rtir du para­
metTe r,p.. K31) 

FM dt'filcr Its rubriqun du menu 
Oimliwt 1H YMurs 
~ i J)illrtlr du pa,r 
metre (par. 162) 

Fonctfon dt tow> Csortit) 
~ • pattlrdu pal'i• 
"""'(j)¥.Hll) 

Acdck- au l'l:Wlt dt cOMlp -. ............ 
N:.tive kS ~--
Confirme les ~ 
Vls!Jfllst ~ alanMS (si tllts sont 
pttsttttes) 

H out q:, 

:1~as.s1: 
fi1,,111 IC9121.X 

lo,s de la mise sous tension. l'instrument 
procede a un Lamp Test ; pendant quelques 
secondes, l'afficheur et les leds clignotent. 
afin de verifier que celles-ci sont intactes et 
en bon etat de fonctionnement l'instrument 
dispose de deux Menus principaux, le Menu 
"Etat machine" et le Menu •progammation". 

ACCES ET UTILISATION OES MENUS 
Les ressources sont org.anisees sous la forme 
d'un menu auquel on accede en tenant 
enfoncee et en rellichant imm~iatement la 
touche ·ser (menu "Etat machine") ou en 
appuyant sur la touche ·ser pendant plus 
de S secondes (menu "Programmation"). 
Pour ac.ceder au contenu de chaque reper­
toire. mis en evidence par l'etiquette corres­
pondante. ii suffit d'appuyer une fois sur la 

LED 

Position ForKtion assoo6t , ... 

touche ·ser. A ce stade, ii est possible de 
faire defiler le contenu de chaque repertoi­
re. de le modifier ou d'utiliser les fonctions 
qui y sont pre'VUes. En s'abstenant d'agir sur 
le clavier pendant plus de 15 secondes 
(time-OUt) ou en appuyant une fois sur la 
touche "fnc". on confirme La derniere valeur 
visual• sur l'afficheur et on en revient ~ 
la visualisation prec:~ente. 

MENU £TAT MACHINE 
(Volr Schema Menu Etat Machine) 
Pour entrer dans le menu "Etat machine''. ii 
faut enfoncer et relAcher instantanement la 
touche •set." ~etiquette "SPl" est afficht!e. 
A l'aide des touches •up• et "DOWN". ii est 
possible de faire defiler les autres repertoires 
contenus dans le menu, ces demiers etant : 
-Al: repertoire des alarmes (si presentes. a 
l'exdusion des erreur>lpannes sonde); 
-SP1: repertoire programmation Point de 
consigne 1. 
Configuration du Point de consigne 1 
Pour entrer clans le menu ·etat machine", ii 
taut enfoncer et retacher instantanement la 
touche "SET." ~etiquette du repertoire ·sp1 • 
apparait. Pour visualiser la valeur du Point 
de consigne 1. appuyer a nouveau sur la 
touche '"set". La valeur du Point de consigne 
apparait sur l'afficheur. Pour faire varier la 
valeur du Point de consigne 1, ii faut agir. 
dans les 15 secondes qui suivent. sur les 
touches •up- et "DOWN". Si le param~tre 
LOC = y. ii n'est pas possible de modifier les 
Points de consigne. 
Alarmes en cours 
Si on se trouve sous une situation d'alarme, 
en entrant clans le menu "Etat machine'", 
!'etiquette du repertoire "l'J.." apparait (voir 
section "Diagnostic"). 

MENU DE PROGRAMMATION 
(Volr Sch~ma Menu Programm•tion) 
1l Affichage des na@mkl'CJ de niveau 1 
Pour entre.r dans le menu "'Programmation", 
appuyer pendant 5 secondes sur la touche 
"set.· Si prevu. le systeme demandera le 
MOT DE PASSE d'acces de niveau 1 (voir 
parametre "PA1") et (si le mot de passe cor-

sort~ Relais I (SORTIO ON pour relais allume (~citt>: dignotant pour matd, 
p,ott:ction ou ~vation bkq.ltt 

... 
sott si,n 
(et configuration 
Point de consigne) 

ON pour al..,me: .ct.ivt' : clignotant pour alarme acquittlt 

ON en cours de configuration Point de consi&ne: 
dlcnotant pour fooction 
Soft Stirt active 

rect est entr~ aff,chera !'etiquette du pre­
mier repertoire. Si le mot de passe est erro­
ne. l'afficheur visuaUsera de nouveau reti­
quette PA1. Pour parcourir les autres reper­
toires. agir sur les touches "UP" et "DOWN"; 
les repertoires afficheront uniquement 
!'ensemble des parametres de nlveau 1. 
NOTE : ~ ce nlveau, les parametres de 
niveau 2 NE sont PAS visibles, mi!me s'lls 
NE sont PAS proteges par mot de passe) 

2> Afftchace des naramttm de niveau 2 
Aprei etre entrt? dans le Menu 
Programmation. acceder au repertoire ·cnt·. 
faites defiler les param~tres jusqu·~ !'etiquet­
te PA2. En appuyant sur la touche "set", ii 
sera possible d'acceder ~ l'affichage exclusif 
de !'ensemble des parametres de niveau 2: 
le systeme llisuaUsera !'etiquette du premier 
repertoin, du menu programmation. 
Les parametres de niveau 2 peuvent etre 
proteges par un deuxieme mot de passe 
(voir parametre .. PA2 .. a l'intfrieur du reper­
toire -diS'", a ne pas confondre avec l'tti­
quette PA2 a 11nterieur du repertoire• Cnf"). 
Si pr.vu. les param~res de niveau 2 sont 
dissimutes a l'utilisateur : le systeme deman­
dera le MOT DE PASSE d'acces de niveau 2 
~ l'entree du repertoire "Cnf" et (en cas de 
mot de passe correct> affichera ensuite t•eti­
quette du premier repertoire du menu pro­
grammation. 
NOTE : A ce nlveau, les repertoires affl­
cheront uniquement l'ensemble des para-­
metres de niveau 2. Pour pouvoir visualiser 
les param~tres de niveau 1. ii sera par 
consequent ne<:es.saire de quitter le menu 
Programmation et repeter la procedure 1). 
Pour entrer ~ l'interieur du repertoire, 
appuyer sur la touche ·ser. L'afficheur 
visualise !'etiquette du premier parametre 
visible. Pour faire defiler les autres para­
metres. utilise, les touches "UP" et "DOWN"; 
pour modifier le parametre. enfoncer et 
relacher la touche .. set". programmer ensui­
te ta valeur voulue a l'aide des touches "UP"' 
et "DOWN" et confirrner avec la touche 
"set". passer ensuite au paramE:tre suivant 
NOTE: II est recommande d'eteindre et de 
rallumer !'instrument tors de chaque mo<flfi­
cation de la configuration des parametres 
afin de preYenir tout dysfonctionnement au 
niveau de la configuration et/ou des tempo. 
risations en cour5. 

•REPERTOIRE FONCTIONS FnC Le reperto;. 
re FnC (demier repertoire visible • partir 
du Menu de Programmatlon, nlveau 1) 
proposent les fondions su!vantes, acti­
vables ;i 1•~ide de la touche "set" 
En as d' extinction du dispositit les ttiQuettes 
des fonctions reprendront leur etat par dt!laut. 
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~liv~II IC 912 LX Pt100-TC 
elektronischer Controller mit einem Eingriffspunkt 

BENUTZERSCHNITTSTELLE 
Der Benutv,r verfugt Ober einen Display 
sowie vier Tasten fur die KontroUe des Status 
und die Programmierung des Instruments. 

TASTEN UNO MENOs 

Taste UP m 
Taste DOWN D 

,-1nc 

Gtht dit MtnUpc,sidonetl durcl'I 
Hcbt dit Wtrtt an 
Ober Parameter progt1mmierb# 
CAbsc,l'lnittH31) 

Gdlt die ~ durtl'I 
SmtttdieWffle 
tl:>tr l'ar.wntttr l'.)rogn,nmle,bar 
{Abs(l'lnitt H32) 

N.d:tion ESC CAuspng) 
Obtr P~tt progammlerbar 
(Ab,a,,,;,, HJ» 

~ a,m SOllwtrt ---Altt:Mert dit Funktionen• 
Best:ltigt die BefeNe 
7"""d>c- .. (lafts-

H out q::, • cm 
~~I IC912LX 

Beim Einschalten ruhrt das Instrument einen 
Lamp Test dJrch: fiir runf (S) Sel<unden blin­
ken das Display und die Leds zur Oberprufung 
des ordnungsgemiil!en Zustands; anschlie£end 
wird das Label i.cxr (Loading) fur ca. 1 o 
Sekunden ar,gezeigt. Oas Instrument weist zwei 
Hauptrnenus auf. das Menu "Maschinenstatus• 
und das Menu "Programmierung". 

ZUGANG UNO BENUTZUNG DER MEN0S 
Die Ressourcen sind in Menus organisiert. zu 
denen man durch DrOcken und sofortiges 
loslassen der Taste "Set" (Menu 
"Maschinenstatus') oder durch 
Gedruckthalten der Taste "Set" filr mehr als S 
Sekunden (Menu Programmienmg") gelangt. 
Fut den Zugang zum lnhalt der einzelnen 
Registerkarte11. die durch das ent:sprechende 

L£D 

Position Zugeordnde Funktlon Status 

label gekennzeichnet werden, einfach ein 
weiteres Mal die Taste "Set'' drOcken. An dit>­
sem P\Jnkt isl es m6glich. den lnhalt der ein­
zelnen Registerl<arten durchzugehen, ihn ru 
5ndern oder die darauf vorgesehenen 
Funktionen ru benutzen. Falls die Tastatut fur 
mehr als 1S Sekunden nicht betatigt wird 
(l"vneout) oder falls eiomal die Taste "fnc" 
gedrOckt wird, so wird der letzte auf dem 
Display angezeigte Wert best'itigt und man 
kehrt zur vorausgehenden Anzeige rurOck. 

MENO MASCHINENSTATUS 
(Siehe Aufbau des Menils Maschinenstatus) 
Zurn Aufrufen des Menus .. Maschine.nst:atus" 
die Taste "Set" drOcken und sofort loslassen. 
Es erscheint das Label "SPl ". Mit den 
Tasten -UP" und "DOWN" konen die Obri­
gen im Meno entl1altenen Registerkarten 
durchgegangen werden. das hei&t 
-Al.: Registerkate Alarme (falls vorhanden, 
mit Ausnahme der Fehler/Defekte FOhler); 
-SPl; Registerkarte Einstellung Sollwert 1. 
Elitttellung Sollwert 1. 
Zurn Aufrufen des MenGs "Ma.schinenstatus· 
die Taste "Set" drOcken und sofort loslassen. 
Es erscheint das Label der Register1<arte 
"SPl". Zum Arueigen des Sollwerts 1 erneut 
die Taste "Set" drOcken. Der Sollwert 
erscheint auf dem Display. Zurn Andern des 
Sollwerts 1 innerhalb von 1 S Sekunden die 
Tasten ·up- und "DOWN" betatigen. Falls 
der Parameter LOC • y, so kOnnen die 
Sollwerte nicht ge5ndert werden. 
Alann lauft 
Falls eine Alormbedingung vorliegt. so 
erscheint beim Aulrufen des Menus 
"Maschinenstatus· das Label der Registerkarte 
"Al" (siehe Abschnitt "Diagnose"). 

MENU PROGRAMMIERUNG 
CSiehe Aufbau des Menus Programmierung) 
1) Anzeige du Parameter der Ebffle 1 
Zurn Aufrufen des Menus "Programmierung" 
die Taste "Set" fur mehr als S Sekunden 
drucken. Falls eriordertich wird das PAS­
SWORD fur den Zugang rur Ebene 1 ver­
langt (siehe Parameter "PAl") und (falls das 
Password richtig eingegeben wird) 

out Rttiis 1 (OUT) ON fiir Rdais ~n (e~; blinktnd fur vcn.oCcrt. 
Schutz oder AktMcro"& bbckicrt 

... Al>nn ON fOr Alarm akt!\r, tor Alarm stummgtsch:ittet 

Soft Start ON in der Phase cltt Einstel1ung des Sollwerts 
<,'1d ~ des Solwort!I bllnkend filr Funktion Soft Start aktw 

anschlie&end erscheint das Label der ersten 
Registerkarte. Falls das Password falsch ist. so 
erscheint auf dern Display erneut das label 
PAl. Zurn Ourchgehen der iibrigen 
Registerkarten die Tasten-UP" und "DOWN" 
benutten: die Registerkarte zelgen 
auschlie&Uch alle Parameter der Ebene 1 
an. 
ANMERKUNG: Auf dieser Ebene sind die 
Parameter der Ebene 2 NICHT slchtbar, 
auch wenn sie NICHT durch eln Password 
geschOtzt sind) 
2) Anzeige dee Parameter der Ebene 2 
Nach dem Aufrufen des Menus 
Programmierung die Registerkarte "Cnf'" 
offnen und die Parameter bis rum label PA2 
durchgehen. Beim DrOcken der Taste "Set• 
werden ausschlieBlich alle Parameter der 
Ebene 2 angezeigt und es erscheint das 
label der ersten Register1<arte des Menus 
Programmierung. Die Parameter der Ebene 2 
kOnnen durch ein zweites Password 
geschutzt werden (siehe Parameter "PA2" 
auf der Registerkarte "dis•. der nicht mit 
dem label PA2 auf der Registerkarte "Cnf" 
verwechselt werden dart). Falls vorgesehen 
werden die Parameter der Ebene 2 fur den 
Benutzer versteckt beim Offnen der 
Registerkarte "Cnf" wird das PASSWORD fur 
den Zugang zur Ebene 2 vertangt und (nach 
der richtrtigen Eingabe des Passwords) 
anschlie&end derscheint das label der ersten 
Register1<arte des Menus Programmierung.. 
ANMERKUNG: Auf dleser Ebene >verden 
ausschlie&lich alle Parameter der Ebene 2 
angezelgt. Die Parameter der Ebene I sind 
daner nicht sichtbar. es sei denn bei Vertassen 
des Menus Programmierung und 
Wiederholung des Vocgangs 1). Zool Offnen 
der registerkarte "Set" drOcken. Es erscheint 
das label des ersten sichtbaren Parameters. 
Zurn Durchgehen der Obrigen Parameter die 
Tasten "UP" und "DCJ,NN" benutzen. rum 
iindem des Parameters die "Ser drud<.en und 
sofort wieder loslassen. den gewunschten 
Wert mtt den Tasten "UP" und "DOWN" eir>­
stellen und dann mit der Taste "set" bestliti­
gen und rum nachsten Parameter illergehen. 
ANMERKUNG: Es wird empfohlen, das 
Instrument immer aus- und wieder eirl21Jschal­
ten, wenn die Konfigurierung der Parameter 
geandert worden ist, um f<n<tionsstllrungen 
der Koofigurierung und/oder der laufenden 
Zeitsteuerung zu vermeiden. 

•REGISTERKARTE FUNKTIONEN FnC Auf 
der Registerl<arte FnC (1etzte sichthare 
Regjsterbrte des Menus Prog,ammierung. 
Ebene1)siiddiefoigffldenfldlionenwrflc­
bar, die mit derl'as11, "Set" autg,,n,ftr, werden 
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' 
LEGENDA 

1rs L+ N - 50/60Hz - 230V SMP317 INTERRUTTORE GENERAL£ MAGNETOTERMICO 
(VEDI TABELLA) 

SMP311 RELE' DI POTENZA OMRON - G7L 2A - T - 230Vac - 25A 

SMP310 TRASF'ORMATORE MONOF'ASE 230/12V - 3VA 

SMP36 TERMOREGOLATORE EUWELL IC912/H - 12VAC 

111D, SW SIi' Sit' Slf' Sit' Slf' Slf' Slf' SW SMP315 TERMOCOPPIA FE.CO. Mir. 2 PRESSA 55 SST 60 90 98 115 120 = 130 

SMP319 MICROINTERRUTTORE ERSCE M3-1 t-NO+NC 
P(IJ) 2D00\J 2000\J 1500\J 2250\J 2700\J 3000\J 36-00\J 36-00\J 3600\J 

SMP35 TEMPORIZZATORE b&b-MPR-1 -348 - 12VAC 

INT, AUT. 16A IOA 16A 16A 16A 16A 20A 20A 20A SMP34 PORTAFUSIBILE 

SMP31 INTERRUTTORE 
NUHERO 5 X 5 X 3 X 5 X 6 X 5 X 6 X 6 X 6 X 
RESISTENZE ◄00V ◄00\J soov ◄50\J 450\J 600\J 600\J 6-00\J 600\J SMP39 MORSETTIERA MONOF'ASE 

SMP312 MORSETTIERA 

SMP321 LAMPAOINA 

COLLEGAMENTO PIANO RISCALDANTE COLLEGAMENTO PIANO RISCALDANTE COLLEGAMENTO PIANO RISCALDANTE 
PRESSE MONOF'ASI PRESS£ MONOF'ASI PRESS£ MONOF'ASI 
SUPER MANUALI PROF'ESSIONAL SUPER MANUALI PROF'ESSIONAL SUPER MANUAU PROFESSIONAL 
MOD. SMP55 - SMP55T - SMP90 - SMP115 MOD. SMP60 MOO. SMP98 - SM Pt 20 - SMPt 255 - SMP130 

....... - -- - ....... .__ 

....... I-- ...._. -
~ - I 

SMP 
r-uo 01-10-03 Tltotoo N, .,_.,. 

1 ......... , I.P .T. I l,IP. ELITTRICO PER PRESSA -. SUPER IIANUALE PROITSSIOHAI. 230V 
LEGENDA 

"',..._ SMP102003230 I r6t I 62 rn.t lbcgnet. 

£ ..... _ , .. , ,., , . ....... '"1 -•• • P'Olf ......... '" .. -.,.,...,,..• Al n ..... t ... rlnr.um• ntn ~"" dlYl• to di rlan>durio. di conuonorto o di rtnd• rto comunq1.1• noto o dlttt eoneornntl o a Itri.I HftlO no,tra outorlnoztont , 
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Grau;:, 

I.P.T. 
lndustria Presse Termoadesivi 

FROSIO METALLl411 
Commercio Metalli Ferrosl e non Ferrosi 

DICHIARAZIONE DI CONFORM IT A 
DECLARATION OF CONFORMITY 
DECLARATION DE CONFORMITE 

KONFORMIT ATSERKLARUNG 

PESENTI & FROSl0411 
Presse per Termoadesivi 

1.P.T. INDUSTRIA PRESSE TERMOADESIVI 

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che la pressa: 
Declare, under our sole responsability, that the press: 

Declarons sous noire responsabilite exclusive que le presse: 
Erklart unter ihrer ausschlie!Michen Verantwortung, daB das in der vorliegenden Erklarung beschriebene press: 

Mod. MT Mod. MB Mod. MP Mod. SMP Mod. SS Mod. SSA 

15 38 55 55T 60 90 98 115 115A 120A 130A 120 1255 130 

s ST TF2 TF4 

/1 /3 /1- 3 

con Matricola Nr. with Serial Nr. avec Matricule Nr. mil Matrikelnummer Nr. 

5343-LU7 

al quale questa dichiarazione si riferisce, e conforme ai requisiti di cui alla Direttiva 89/392/CEE. 
to which this declaration refers to, complies to the qualifications of the Directive 89/392/EC. 

faisant l'objet de la presente declaration, est conforme aux prescriptions de la Directive 89/392/EC. 
auf die diese Erklarung sich bezieht, den Erfordemissen der EG - Richtlinien 89/392/EG. 

Cormano, 04/10/2007 

t.P.T. group s.a.s.. de-i F.111 Froslo & C. 
Costruzioni ElettromeccanfChe 
Comme,rcio MetalJi 

Sede legate • Stablllmento: 
Via Fabio Filzl, 19/E 
20002 Coonano (Milaro) 
1Jfficl, 

Vra Alemannl, 6 
20095 Cusano Milanino (Milano) 
TEL:~ (0)2 66301719 ISON 
FAX: '39 (0)2 66301717 
http:/www.iptpresse.it 
E•maif ;nfoOiptpresse.it 
http:lwwwfl'OSiot'n8talli it 
E-mail: infoOfroslometafti.ii 

(Legale Rappres !ante della I.P.T. ) 
(Legal Representative of I.P.T.) 
(Legal Representant de la I.P.T.) 
(Gesetzlicher Vertreter der I.P.T.) 
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