
Für den professionellen Anwender

For the professional user

Ersatzteilkatalog

Spare parts catalogue

 Klasse:
Class:

Ausführung:
Model:

Maschinen-Nr.:
Machine number:

Stand:
Dated:

VTD410EV

1

Spezialmaschinen GmbH
STROBEL 



The sign of quality

ie finden die Strobel-Schutzmarke auf jeder 
Strobel-Maschine, die unser Werk verlässt. 
Und das aus gutem Grund. Denn dieses Zeichen  
garantiert Ihnen die hohe Qualität unserer 
Produkte. Qualität, die Vertrauen schafft – in unsere  
Technik, unseren Service und nicht zuletzt in unseren  
guten Namen.

ou find the Strobel trademark on every Strobel
machine leaving our works. And with good reason.
This symbol is a guaranteen of the high quality of
our products. Quality which creates trust – trust
in our technology, our service and, not least of all,  
in our good name.

Y
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Im Zeichen der Qualität
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214.0545	 Lagerarm mit 175.0402
134.0159	 Bolzen m. Ansatz
136.0078	 Bolzen m. Kopf
240.0137	 Kettenrad m. Nabe mit 2x175.0403
140.0138	 Kettenrad m. Nabe
241.0050	 Steckglied
341.0056	 Rollenkette kpl. mit 241.0049,
	 241.0050, 241.0057
252.0054	 Rillenkugellager
162.0003	 Zugfeder
165.0003	 Sicherungsring
167.0021	 Paßfeder
169.0005	 Scheibe Ø5,3
177.0357	 Bolzen m. Kopf u. Gewinde
179.0350	 Federspannmutter
190.0013	 O-Ring

Teile Nr.	 Benennung
Bl.Nr.

Änderungen vorbehalten

337.45.03
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341.0056 

240.0137 - - - -
1 - 175.0403 I 

! \ 
I \ 

\ 
., .. --- • --

I 
I - 1"";T'" __ .._ ______ ...J 

I 

• - 167.0021 

, _ 241.0050 

165.0003 
I 

0 
,- - - - - L __ _ 2_1~.0545 
I I ~ 175.0402' 

I i I 
I 

j-~"'-'-1 I 

- - - - .1- __ 1 I I . - - - - .. 

~ . . 

I 

162.0003 _ m II O - 169.0005 
.[Wj • I ! 

I 
i 

179.0350 - --
] 134.0159 
I 

190.0013 - 0 
j 

·1 

177.0357 

- 140.0138 

~ ,..,.-/ 252.0054 

I 

i 
1 --136.0078 

STROBEL 

From the library of Superior Sewing Machine & Supply LLC - www.supsew.com



71
4.
05
43
	

La
ge
ra
rm
 k
pl
., 
be
st
eh
en
d 
au
s:

11
2.
02
94
	

D
ec
ke
l

11
2.
04
27
	

D
ec
ke
l

11
4.
05
43
	

La
ge
ra
rm

13
0.
03
12
	

W
el
le
 f.
 A
np
re
ßt
el
le
r

33
3.
05
68
	

K
up
pl
un
gs
hü
ls
e

13
3.
05
69
	

R
oh
r

23
4.
02
23
	

N
ad
el
fü
hr
un
g 
m
it 
2x
17
5.
05
02

24
0.
01
39
	

K
eg
el
ra
d 
m
it 
2x
17
5.
06
03

14
0.
01
52
	

Za
hn
ra
d

15
0.
00
08
	

B
uc
hs
e

15
0.
01
86
	

B
uc
hs
e

15
0.
02
55
	

B
uc
hs
e

15
0.
02
79
	

B
uc
hs
e 
m
. B

un
d

25
2.
00
60
	

Li
ne
ar
-K
ug
el
hü
ls
e

25
2.
00
67
	

N
ad
el
kr
an
z

16
4.
00
58
	

Te
lle
rfe
de
r

16
5.
00
34
	

S
ic
he
ru
ng
ss
ch
ei
be
 Ø
3,
2

16
7.
00
76
	

P
as
sf
ed
er

16
9.
01
25
	

S
ch
ei
be

17
4.
03
02
	

Li
ns
en
se
nk
sc
hr
au
be
 M
3x
6

17
4.
04
10
	

S
en
ks
ch
ra
ub
e 
M
4x
8

17
5.
04
07
	

G
ew

in
de
st
ift
 m
. I
sk
t. 
M
4x
10

17
6.
06
33
	

G
ew

in
de
st
ift
 M
6x
30

17
9.
06
28
	

S
ec
hs
ka
nt
m
ut
te
r M

6
28
2.
02
56
	

A
np
re
ss
te
lle
r s
äg
ev
er
za
hn
t

	
Ø
27
,5
, T
ei
lu
ng
  2
,2
5,
 R
an
dh
öh
e 
2,
4

29
0.
01
41
	

D
ic
ht
un
gs
rin
g

13
3.
05
65
	

R
oh
r

13
3.
05
67
	

Fe
de
re
in
hä
ng
eb
ol
ze
n

16
0.
01
84
	

Zy
lin
de
rs
tif
t Ø

6x
28

16
2.
00
74
	

Zu
gf
ed
er

17
9.
08
15
	

Fe
de
rs
pa
nn
m
ut
te
r M

8
19
0.
01
33
	

Ab
de
ck
ka
pp
e 
m
. B
un
d

29
0.
01
44
	

R
ad
ia
l-W

el
le
nd
ic
ht
rin
g

	
Zu

sa
tz
au
ss
ta
ttu

ng
28
2.
02
57
	

An
pr
es
st
el
le
r p
yr
am

id
en
ve
rz
ah
nt

	
Ø
27
,6
9,
 T
ei
lu
ng
 1
,5
, R

an
dh
öh
e 
2,
4

28
2.
02
58
	

An
pr
es
st
el
le
r s
äg
ev
er
za
hn
t

	
Ø
27
,5
, T
ei
lu
ng
 2
,2
, R

an
dh
öh
e 
1,
5

28
2.
02
59
	

An
pr
es
st
el
le
r p
yr
am

id
en
ve
rz
ah
nt

	
Ø
27
,6
9,
 T
ei
lu
ng
 1
,5
, R

an
dh
öh
e 
1,
5

Te
ile
 N
r.	

B
en
en
nu
ng

B
l.N

r.

Ä
nd
er
un
ge
n 
vo
rb
eh
al
te
n

33
7.
46
.0
9

33
3.
05
68

15
0.
02
79

11
2.
02
94

13
3.
05
65

17
6.
06
33

17
9.
06
28

15
0.
02
55

25
2.
00
60

29
0.
01
41

17
5.
04
07

15
0.
00
08

14
0.
01
52

16
9.
01
25

17
4.
04
10

29
0.
01
44

17
9.
08
15

13
3.
05
67

16
2.
00
74

16
0.
01
84

11
2.
04
27

28
2.
02
56

13
0.
03
12

15
0.
01
86

13
3.
05
69

11
4.
05
43

16
7.
00
76

2x
17
5.
05
022x

17
5.
06
03

3x
17
4.
03
02

17
4.
04
102x

19
0.
01
33

2x
2x

17
5.
06
03

24
0.
01
39

24
0.
01
39

23
4.
02
23

71
4.
05
43

16
5.
00
34

16
4.
00
58

25
2.
00
67

28
2.
02
59

28
2.
02
58

28
2.
02
57

 
13-08-06

~----------------------------, 

r-----· 
I 
I 
1 
I 
I ______ J 

r------, 
I 
I 
I 
I -,--

------, I 
I I 

I 
I 
I I 
I I 

--,--_J I 

I 
I 

' ·-·-·-_j 

- - - - - - - - - - - .J 

From the library of Superior Sewing Machine & Supply LLC - www.supsew.com



Än
de

ru
ng

en
 v

or
be

ha
lte

n

33
7.4

7.0
7

Bl
.Nr

.
11

4.0
60

7

21
4.0
62
9

13
0.0

48
2

13
0.0

33
6

13
0.0

33
7

24
0.0

13
9

2x

14
3.0

06
9

14
3.0

08
8

14
3.0

08
9

24
6.0

19
6

15
0.0

00
8

25
0.0

25
4

15
4.0

11
3

16
0.0

05
0

2x

16
5.0

00
3

16
7.0

00
7

17
1.0

60
2

2x

17
1.0

61
1

4x

17
5.0

60
2

2x
17

5.0
60

3
2x

Te
ile

-N
r.

B
en

en
nu

ng

11
4.

06
07

La
ge

rb
oc

k

13
0.

03
36

W
el

le

13
0.

03
37

W
el

le

13
0.

04
82

W
el

le

14
3.

00
69

A
nl

au
fs

ch
ei

be

14
3.

00
88

A
nl

au
fs

ch
ei

be

14
3.

00
89

S
ch

ei
be

 D
IN

 9
88

 - 
8 

x 
14

 x
 0

,2

15
0.

00
08

B
uc

hs
e

15
4.

01
13

D
is

ta
nz

ro
hr

16
0.

00
50

Zy
lin

de
rs

tif
t I

S
O

 8
73

4 
- A

 - 
3 

x 
16

16
5.

00
03

S
ic

he
ru

ng
sr

in
g 

D
IN

 4
71

 - 
8x

0,
8

16
7.

00
07

S
ch

ei
be

nf
ed

er

17
1.

06
02

Zy
lin

de
rs

ch
ra

ub
e 

IS
O

 4
76

2 
- M

6x
20

17
1.

06
11

Zy
lin

de
rs

ch
ra

ub
e 

D
IN

 7
98

4 
M

6 
x 

10

21
4.

06
29

D
op

pe
l-W

el
le

ng
el

en
k

24
0.

01
39

K
eg

el
ra

d 
kp

l.

24
6.

01
96

S
te

llr
in

g

25
0.

02
54

B
uc

hs
e 

m
it 

B
un

d

14
3.0

08
8

14
3.0

08
8

15
0.0

00
8

2x

 
13-08-06

~ 
7 

I 
I 

I ~ 
~ 

r-- I --'-

,------11 
I -- 7 

I ; I 
I 

o I 
I 

I 
I 
I 

I 
I 

: I 

u 
I 

I I 
I 

1-- \✓ 
I I 

I 
I 

I 

I L 
L - __ ...J 

~ j 
~ \ 

) 

From the library of Superior Sewing Machine & Supply LLC - www.supsew.com



Än
de

ru
ng

en
 v

or
be

ha
lt
en

33
7.

48
.07

Bl
.N
r.

11
4.0

68
7

11
4.0

68
8

22
1.0

66
4

13
5.0

15
0

14
3.0

08
8

4x

14
4.0

32
5

14
4.0

24
1

24
4.0

23
9

25
2.
00

39
2x25

2.
00

56

25
2.
00

63

16
0.0

19
7

2x

16
4.0

03
5

16
5.0

03
0

2x

16
9.
01

39

17
1.0

50
8

3x
17

1.0
60

3

17
9.
06

28
17

9.
09

57

19
0.0

16
6

29
3.0

85
6

2x 19
6.
07

16
2x

29
8.

03
59

T
ei

le
-N

r.
B

en
en

nu
ng

11
4.

06
87

K
lo

be
n

11
4.

06
88

K
lo

be
n

13
5.

01
50

B
ol

ze
n

14
3.

00
88

A
nl

au
fs

ch
ei

be

14
4.

02
41

F
la

ns
ch

14
4.

03
25

K
up

pl
un

g-
O

be
rt

ei
l

16
0.

01
97

Z
yl

in
de

rs
tif

t

16
4.

00
35

Z
ah

ns
ch

ei
be

 D
IN

 6
79

7 
J 

- 
6,

4

16
5.

00
30

S
ic

he
ru

ng
ss

ch
ei

be
 D

IN
 6

79
9 

- 
7

16
9.

01
39

S
ch

ei
be

17
1.

05
08

Z
yl

in
de

rs
ch

ra
ub

e 
D

IN
 6

91
2 

M
5x

12

17
1.

06
03

Z
yl

in
de

rs
ch

ra
ub

e 
IS

O
 4

76
2 

- 
M

6 
x 

25

17
9.

06
28

S
ec

hs
ka

nt
m

ut
te

r 
IS

O
 4

03
2 

- 
M

6

17
9.

09
57

S
ec

hs
ka

nt
m

ut
te

r

19
0.

01
66

D
ic

ht
rin

g

19
6.

07
16

P
ne

um
at

ik
sc

hl
au

ch

22
1.

06
64

H
eb

el

24
4.

02
39

K
up

pl
un

gs
-U

nt
er

te
il

25
2.

00
39

R
ill

en
ku

ge
lla

ge
r

25
2.

00
56

G
el

en
kk

op
f

25
2.

00
63

A
xi

al
-R

ill
en

ku
ge

lla
ge

r 
D

IN
 7

11
 -

 5
11

01

29
3.

08
56

G
er

ad
er

 E
in

sc
hr

au
ba

ns
ch

lu
ss

29
8.

03
59

M
in

ia
tu

rz
yl

in
de

r

17
9.
06

28

 
13-04-04

-~~-
\ 

I I I 

I \ 

... @ 
--(§T 

~ © 
\ 

~ 

From the library of Superior Sewing Machine & Supply LLC - www.supsew.com



31
1.
01
04
	

Ö
lp
um

pe
 k
pl
.

	
be
st
eh
en
d 
au
s:

21
1.
01
04
	

Ö
lp
um

pe
 m
it 
15
0.
01
51

24
0.
00
50
	

Za
hn
ra
d 
m
it 
2x
17
5.
05
02

14
0.
00
76
	

S
ch
ne
ck
e

21
2.
03
10
	

Ö
lfa
ng
de
ck
el
 k
pl
. m

it 
11
2.
03
10
,

	
17
0.
05
05
, 1
79
.0
50
4,
18
4.
01
61
,1
91
.0
11
4,
 

	
11
x1
93
.0
15
8,
 1
96
.0
71
6

11
6.
04
44
	

W
in
ke
l

24
0.
01
42
	

Za
hn
ra
d 
m
it 
2x
17
5.
05
02

17
1.
08
02
	

Zy
lin
de
rs
ch
ra
ub
e 
m
. I
sk
t. 
M
8x
20

17
9.
06
15
	

S
ec
hs
ka
nt
m
ut
te
r M

6
19
0.
00
12
	

D
ic
ht
un
gs
sc
he
ib
e

19
6.
07
16
	

P
ne
um

at
ik
sc
hl
au
ch
 Ø
4

29
3.
08
53
	

L-
E
in
sc
hr
au
ba
ns
ch
lu
ß 
M
5x
4

Te
ile
 N
r.	

B
en
en
nu
ng

B
l.N

r.

Ä
nd
er
un
ge
n 
vo
rb
eh
al
te
n

33
7.
55
.0
5

19
0.
00
12

14
0.
00
76

29
3.
08
53

19
6.
07
16

17
0.
05
05

17
9.
05
04

18
4.
01
61

11
2.
03
10

17
1.
08
02

31
1.
01
04

21
1.
01
04

21
2.
03
10

15
0.
01
51

4x
17
9.
06
15 11

6.
04
44

19
6.
07
16

11
x1
93
.0
15
8

19
1.
01
14

24
0.
00
50

24
0.
01
42

 
13-04-04

~ 
r----------------~ ----7 
I ~---- i----~I 

I I ! I I 
I I ! I I 
I I ! I I 
I I ! I I 

i El~-:-o-~ : ~: i 
L-----+----..l 

L - - - - - - - - - - - - - - - - -,- - - - - .J 

~ ~ 'Z 

r------------------------7 

11)::::::1 
L - - '--_-_-_-_-_-_-_-_-___ ..L__-+ _ ____,,__ ______________ - - - - .J 

From the library of Superior Sewing Machine & Supply LLC - www.supsew.com



838.0196	 Fadenpannung kpl.
	 bestehend aus:
216.0357	 Winkel kpl.
136.0080	 Bolzen m. Kopf
338.0196	 Fadenspannung
163.0008	 Drehfeder
179.0514	 Hutmutter

216.0357	 Winkel kpl. bestehend aus:
116.0357	 Winkel
233.0580	 Hülse mit 175.0502
160.0062	 Kegelkerbstift

338.0196	 Fadenspannung bestehend aus:
133.0457	 Rastenscheibe
138.0196	 Fadenspannungsbolzen
144.0105	 Rolle
161.0106	 Druckfeder
279.0624	 Rändelmutter
184.0049	 Fadenspannungsscheibe

170.0610	 Zylinderschraube M6x8

Teile Nr.	 Benennung
Bl.Nr.

Änderungen vorbehalten

337.63.05

 11-04-06
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938.0196	 Fadenpannung kpl.
	 bestehend aus:
116.0355	 Winkel f. Fadenspannung.
133.0457	 Rastenscheibe
138.0270	 Fadenspannungsbolzen
144.0105	 Rolle
161.0106	 Druckfeder
279.0624	 Rändelmutter
179.0902	 Sechskantmutter M10
184.0026	 Fadenspannungsscheibe
184.0049	 Fadenspannungsscheibe
293.0854	 T-Einschraubanschluss
298.0211	 Miniaturzylinder

170.0610	 Zylinderschraube M6x8
196.0716	 Pneumatikschlauch

Teile Nr.	 Benennung
Bl.Nr.

Änderungen vorbehalten

337.63.12

 11-04-06
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116.0353	 Winkel
164.0037	 Zahnscheibe J4,3
171.0418	 Zylinderschraube m. Iskt. M4x40
178.0009	 Spanplattenschraube 5x30
179.0419	 Sechskantmutter M4
293.0088	 Kabelschelle Ø8
293.0209	 Kabelschelle Ø6
293.0469	 Schalldämpfer
193.0473	 Pneumatikschlauch Ø6
293.0772	 Verschlußschraube R1/8
293.0837	 L-Einschraubanschluß R1/8-4
293.0850	 L-Einschraubanschluß R1/8-6
293.0852	 G-Einschraubanschluß R1/8-6
193.0899	 Tragschiene
196.0716	 Pneumatikschlauch Ø4
298.0077	 Drosselrückschlagventil R1/8
298.0510	 Magbetventil 4/2-Wege
298.0511	 Eingangsmodul G1/8 links
298.0512	 Eingangsmodul G1/8 rechts

Teile Nr.	 Benennung
Bl.Nr.

Änderungen vorbehalten

347.36.51

 12-04-04

3x298.0510 

298.0511 
293.0469 
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114.0563	 Hutmutter
214.0564	 Lagerplatte links mit 150.0262
314.0564	 Lagerplatte rechts mit 150.0262
114.0565	 Lagerplatte
116.0222	 Winkel
221.0606	 Hebel kpl. mit 134.0167
133.0564	 Bolzen
134.0166	 Bolzen m. Ansatz
234.0169	 Fassonbolzen
135.0146	 Bolzen
138.0265	 Stange m. Gewinde
164.0035	 Zahnscheibe
165.0011	 Greifring
165.0014	 Sicherungsring
169.0056	 Scheibe
169.0067	 Paßscheibe
169.0111	 Scheibe
171.0606	 Zylinderschraube m. Iskt. M6x16
173.0601	 Sechskantschraube M6x16
173.0801	 Sechskantschraube M8x55
178.0043	 Einschraubmutter
179.0628	 Sechskantmutter M6
179.0810	 Sechskantmutter M10
179.0902	 Sechskantmutter M10
293.0850	 L-Einschraubanschluss R1/8x6
298.0075	 Spannzylinder R1/8
298.0165	 Miniaturzylinder

Teile Nr.	 Benennung
Bl.Nr.

Änderungen vorbehalten

347.36.53

 11-04-06
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Und wir können noch mehr für Sie tun!

And we can do a lot more for you!

Unser Lieferprogramm bietet für jede Branche und  
jegliche Anforderung genau die richtige Problemlösung.

Our range offers the correct problem solution for  
every branch and for all requirements.

Für die Bekleidungs- 
industrie:

Für die Schuh- 
verarbeitung:

Für die Polster- 
verarbeitung:

Ein- und Zweifaden- 
Hochleistungs-Saummaschinen

Doppelblindstich-
Saummaschinen

Zweifaden-Blindstich- 
Staffiermaschinen

Roll- und Flachpikiermaschinen

Pikier-Automat

und

weitere Spezial-Nähmaschinen

Einfaden-Überwendlich- 
maschinen mit und ohne  
Differentialtransport

Ein- und Zweifaden- 
Überwendlichmaschinen

Ein- und Zweifaden- 
Blindstichmaschinen

For the clothing  
industry:

Single an two thread high  
performance hemming 
machines

Bluff edge hemming machines

Two thread blind stitch felling 
machines

Roll and flat padding machines

Automatic lapel padding 
machine

and other special sewing  
machines

For the shoe industry:

Single-thread overseaming ma-
chines with and without differen-
tial feed

Für Kürschnereien 
und Pelzkonfektion:

Pelzschnellnäher

Pelzpikiermaschine

Futterstaffiermaschine

For the fur industry:

Rapid fur sewing machines

Fur padding machine

Lining felling machine

Für Heimtextilien:
Ein- und Zweifaden- 
Blindstichmaschinen

For the home textiles 
industry:

Single and two thread  
blind stitch machines

For the upholstery 
industry:

Single and two thread  
overseaming machines

Single and two thread 
blind stitch machines

Für die Konfektion 
technischer Textilien:

Ein- und Zweifaden- 
Überwendlichmaschinen

For the processing  
of technical textiles:

Single and two thread  
overseaming machines
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Noch Fragen?

Any further questions?

Dann rufen Sie uns an, schreiben Sie uns oder  
kommen Sie einfach bei uns vorbei.
Sie können jederzeit weitere Informationen über  
unsere Produkte anfodern oder die Strobel- 
Nähmaschinen in unserem Ausstellungsraum live  
erleben. Wir freuen uns auf Sie!

Then phone, write or simply come and see us. You 
can have further information about our products at 
any time, or experience the Strobel machines live in 
our show room. We’re looking forward to meeting you!

Spezialmaschinen GmbH

Postfach 1242
82168 Puchheim
Siemensstraße 3
82178 Puchheim
DEUTSCHLAND

www.strobel.biz
Telefon: +49 89 80096-0
Telefax: +49 89 80096-190

STROBEL 




