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RIS, 7T RSB ESRL T,

GER) Rt/ U RUORS LU, CP-160BLEDN\RIVEERL TS L ETRERATIEDEED
3

® YU v hHiZiEEsEE (BEERRE No.5)
SVVIERDROFDESYTIDESDE (JUvH) ZEHTHBETT. REBEAETLITHE B

HYRIIELEDET,

O0E = #ees
O000m  °-8

O : BEBRE U
f
8 I WRXK

(R BRIREGUTUVKE WEZXELTIE). SYY/DILENDRAE— K&, BLEDET,

@ THRHUY MEEE (FEEERTE No.6)
BB/ (R (CP-160 LU L) BERBFIC, PORESNIELIDBELTVE, TROERABERTYT D
BETY. '
SEME. B(E/ CRIVOBRSRIABZSRU T EE L,

(ER) BRZOICTHE. BIF RV EOBREFRTROHA T, TRHODY MEERBUEBDET,

® MEIDIILEEE (BEERE No.9)
ADOBEBIC, RIDY L/ A REBKUTA 1=V L/ A RHHE OIS BRIETT . URIE) CRIL (CP-
160LLE) SZADERIE. BRI RILBIOREICHEVFT.)
TNICEDREYS FICHIDRENE DBIF TS T LN TEFT,
OOE] 0:off MIOEM GRIYINFTY)
OO0 1:on AI0%E GRbtInEtA)

® SYVBILBOMHSHEIRE (WA No.10)
RSB OMEDEIHIEFEE LT,
O] 0:Down THEEL

O00r v umsr
(2R HOEESIERRLBA0RND . —E TR THE. *IDERGTLET.
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@ PSCHERBRF*—SWIVUvIET (HBHEREN0.11)
PSCiRw O AM 4 DNDF— SW BRIEROEDERZRBIRTEF T,
C1A10A] O:off JUwIOBEL
O0O00] 1:on Z2Uwo8BHD

ATV 3 VR Y FEERR (BHRENC.12) : 7Y 3 VRS v FTSE DEIShEEOHERLET,
F TV VAL v FICED ST REEEE TRODD SBIRTEET,

CRE] 0: BEEREEL (RERERE) |
CIOIC0E 1 #SHEIESL) | SWERTEICESAERD LET, (RME CRILOESMIERL)
SW EFUBHETT.)

2 Ny IMELL : SWEBULTULDAE. ERICTRULEBVLETVLETD,
(CP-160/ RV L TCETRULNG —VBIRBOHIEWTT )

3 K&ORUEW ] B+ v )Lk
SWZZEIB U= DN )VEEFHE UIC TR DR UL \DEHER 1 BIFE
- RITEUFT.

L REDOBEE | /DD SWEULTEELE Y.

DIBX EIFHERE C BX EIFSW EUTEHELET,

D] SHEESL  SWEBTEIC, 1 #HBUEIEERITUE T,

: DB D EVERF v/ =)USEE |
FTaVAA vFDEREICKD. /B EXEICTIDRZ D
CEDTEFT,

GER) BEEZEF vV BIVUTHRENARILDE | une e ==
». #OELHLORTOEZOETLD 0v] |
TCERLSIEZL, . H >0

[

No O s

oNj=

© BEHD > MNEE (REERTE No.14)
AIDTECHDY MNPy TL. SHTIOLRDRTRENDY N BHETT,
IP-100/CRILEBDY TRETESFT . HE/ CRIVOBIESRU T ZE L,
maln 1:ion @ENDY MIEAED
OO0 O:off @mhsy Magemy
' (IP-100 )RV LORFEHILET,)

O BOHB5IEEEE (H¥5EERE No.18 ~20. 28. 65. 66. 89. 100)
BUADDREH EBHILT BRETT,
BOMBIH RS B AD S EOBEALET . BRAICSLoTIEFTY 3=y FALME
TF.)
@ BOSBHLLEEE (HEENO.18)
(AR 1 RORsLEtEEs
CICICIE] O : Rosssimeesms

HEESE N0.19 ~ 20, 28, 65. 66. 89. 100 DFREFHENELEDET,

@ BRSO _EREFIUEEE (BEESRE NO0.19)
L 1[1][s] O : BUESHD EREEREAEL L (BF)
CI1C00 0[] 1 ¢ L e raksiaes O
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@ JIVFUREY (FEERE No.20)
BUED(COVT Y ABVEIT SHEDRETERT .

am e

CICICe] 0@ avsyzusseman

@ VTR -VUV/ARFTVIAZVI (AVFTVX 8t (BEEERE No.65)
AVFYR #MBEOV L/ A REBSFA(SVI% 10° B THERHETEET.
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[-1C1[4][s] -38~0<1/10° >

® AVFIR - VU/ARFIIAZVT (AVTFVA2#LULE) (BEESRTE No.66)
OAVFUR2HULEDYV L /A REBSASUI% 10° S CRAERECSET,
Lllelle]  smemm
O] -38~0<1/10° >

® RERESEE (BEESRE No.28)
BRI, 5V TU TV LA ERE TR COMBERTET DMEETT .
[[2][s] EEEHE 0~ 308t
LI )
@ BEURLY LU ./A R (K8EEE No.89)
BHURLY U/ AR (LZ) OBERTIH. BIETIHERTET DBEETT,
[lells]  O: &emsn
C1CI[e] 0 : #eesn
SEL VRO DHEIER B (AEERTE No.1 00)
BUASDICRIDZOY U/ A ROBIHEEITS SHERELET,
[1][o][0]  ==E@HE:0~2&
LI [e]

O chirBEHRX _LIFiEE (AK f1Dd) (EEEsRE No.21)
R IVHRIMBICHDIBEIC. BHNICIBX & LIFDBETT .
RS I\OBEE EREBIE. AP0 BROBE LREEICKEL. BEINT UEESIE. —ERIIfiEh SaAn
JcOBEDORIMEICTEB ERUFET,
C21[] O :off chuBEEHEX LIFMEELL
0] 1:on HRIZEEREZ _EIFHEEEEIR

@ JXRIVEEIE SW DEEEYNIR T HIEE (H3EEEE No.22)
CP-160 KU IP-100 M/ \R)L_EDFHIE SW BREZEitFfcld. 1 #HICYVIDRZDEHTEFX T,
C2][2] O : ¥4HHIE
O00®  1: s

B AREDDEMESRMEERTE (HIBEERTE No.25)
FRIUVEFICLD. MREUBNTNIcROBEIE UBHEDBSIER DB RN ST HMAET T,

C=0E 0 : AEIOBHERR
OO0 1 stibmest
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T OMET T . REBEEAE T D EPUEBHRIFAE LD FTH. MBI REBE LD & BICEET D
BRODDEY . SHEOBHEZRELLDNSHERULET. ’ '

(zE SGEHEE 1 0~ 9
IO (o]

® U bS5 RORIEE (H35ERE No.27)
U RSABHEICBTI DRIDRETmNIDKESZEELE Y.
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C0GEE] 1 #shi ~ 100 gwnk

®\vo5vIVL /4 RBSIRREERE (BEERE No.29) :
Ny o5y oI /A FORS IBEZAETET T, RRDPAETVREEIBERZNETLKTEHIEBHTI,
GER) @ERICIEEEICLET L BEFRYPEY FFRRICOBEDND FTOTEER G HHCSERLSLE
a1 A

[1[2][e] EEEE | 50~ 300ms  <10/ms)
C12](s][o]
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@ @B UEELHEE (H38EEE No.30 ~ 33)
BEDY v FINy IR wFIC. BLEYOFIRERTIDIEDODBREZMADCENTEFT,
HMEERRE No.30  BEUBVBEEERIRLETY,

[[3][0] O :off BEDINVITvIBEE
C1C1000e] 1:on BRPRUEVEBEEED
FEREESTE No.31 WRUBVLEHBZERELEF T,
HIBIE REHE

O00@  o~1os
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HBA 0:off TVUVELREYN (Y VEEGPDFHEFRUEBVDEEEET D)
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BEERRTENO0.33  FEPFRUZVETE. ARYIDEST
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BERERBIC X DEE
A RBERRTE HRE
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® 0 0FI [OFR | BBDYvFINwo SWEULTHEELET,
® 1 0 0 NIRRT v FINy I RA v FERIET D ERBEEREN0.31 K> THRES
NV BRIEIHELEBULVETWVLE T,
® 1 1 0] SV VELERTORY VARSI TEOY Y FINy I RA v FRIEFT D EBEERT
N0.31 L& > THRESNEVBRIEIHRUVEBVLETVET,
® 1 0 1 NYIIBIBEHRICT v FICY F A v FERIET D EBEERTENO.3 1 LK > THRES
NIBLBRIZIT R ULBULVET o Ictk. BEREID ETVET,
® 1 1 1 SVVBLERTHORYIABHETEY v FI\w I A v F=RET D & HEERTE
No.3 1 LK > TERES VL BRIIZITR UBUVLETT o ek, BEIRIID ETULE T,

@ BRORUEVWS v FI\y IRA vF & UTHEH

@ TU—VOrEEL, (BX8L) SUTER. (SYVEEREIHEET 5.)

® TU—VOREEL (BX8EL) CUTER. (SYVELETTHIERT S.)

@ BOEBEULEVLDEBHR A vF & UTER. (RIIVBEHEUATIDDORDD & UTHER, =Y VB
(FEET D, ABIIVEUTHERR. RBICERD.)

® BOEBELEVDEBRA vF & UTER. (RYIVEHRUATDDRDD & UTHER SV VEILDT
BOEPTHERTD. UBIIVEUTEAR. E<ITER)

® 9vvav MEVLEERE (B38EE2E No.38)
—BEONYVREICT. EEHEFCE. hRERAT DX CEHEGITZD TV 3 v MELDBLEE S
HEULEY.
[:l@ RTEREH
@@@ @ 200 ~MAX. rpom <50/rpm)
GER) 1. Dy av MELVDEREIX. CP-160 U LDRIENRIVICTERREUET,
2. 973 v MELWEREOERIE. FESICKDERERIET,
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® X LIF LR SR (BI5ERE No.47)
YU/ A RABZ EIFDRE (No46 0) BX LT ERREHRREZHERTEET.
B2 L7 ER%&. 3E No.47 TREUBENMEET 2 LABNICHX Z TRIEF T,
I7—TBA LIFREREF (No.46 1) (& HREICEHVE S REBREIEDFT

][] REEHHE
6] 10~600 sec <10/sec)

@ ELEWWUL /AL RIISVIHEIE (HEERENo. 51 ~53)
BERRUEVENEICBWNT. E - EFOBVLBENESDIEWGE. K\vIVY L./ A4 RDOON/OFF A=Y

EEBL. INZEWMIETDHEETT .

@ wORUEVLDY U/ A RFVFAZVJREIE (HEESREN0.51)
BDBUEBVDY U /A REFVIA IV T EARRNTHIET D ENTEET,

#= ¥ H

DE‘E REEE
EDD -36~36<1/10° >
REE | AEHE | SR % 18Fai&0° &LT
- 36 —360° -1 B#%Ic360° (120
—18 | -180° | -05 - 300" — FTHIERHE
O 0° 0 0’ —4¢
180" —
18 180° 05 360" —¢
36 360° 1
@ BOEULEBVLDYV L /A RADTIAZVJHEIE (BEERE No.52)
BORUVEBVDY U /A RFITIAZ I EAERMTHIET dEHNHKF T,
EE = e
E”:”:H:sj -36~36<1/10° >
y . —360°
EEE BEWME | #HEME | -1s0°
-36 | —360° -1 | .
-18 -180° —-0.5 —— 360"
0 0} 0
18 180° 05 ¢
36 360° 1

Q@ BOELEVLDY L /A RFTIAZVJHIE (BEESTE No.53)
BOEULEBLDYL /A RETIAZV T ZBEENTHIET & EHHRET,

(GEE = A
E]DL__”I’ -36~36<1/10° >
BRG] BEHEIE HHIESHE - 380" ———
-36 | —360° -1 SO
-18 | -180° - 05 b
0 o 0
18 180° 05
36 360° 1 ‘
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@ FREDOHROMIPX LFAGHEE (BEERIR No.55)
RUDRIC, BAZEBNIC LRSEIHETT . AKRBELAHFEDORIBOHFBHNELEDET,

5] [5] O:off BELFREBEEFL CRUDEBAZEH LR ULEWV)
O0O0M 1:on B#HLIFEESD RUDELBIZEHLRTS)

@ HEDDEFOMIRST EIFiSHE ($EERIR No.56)
RUDBRID U ZPERS BT, #HEZ LERINPAFTLRSIEET,
BEYEOERE. B THICHHIHTUVT, BRYEO >HMMIBDBEICHERAL T EEL,
[([5][e] O :off MEDOEBDWERS EIFHEETL
C1C100[e] 1:0on SREIDBOWERE HIFERESD

(FR) #HFELERMBT TRRSEIRD. REIHULPLTLBEITERDSD FT . REDDEDHAFED
BERBULTLESZL,

@ THERERAGEE (FEEEE No.57. No.61)
TRREVOERBZRALT. TRREVORRZRSED. TREBRAEE (AE) ZRODFHF
TLDBDHMERLE T,
. TRERERNEEOHRIRSEAEESRIEEL,

L1s][7]

CO[e]

GER) AERBZRD I TUVELERIE. HAFREN0.S7 EEM (“0") £LTLEEL,
("E43" ERRULTCEZIYVHEBHULELIEDET,)

@ $HS L FROERISHIE (RIERE No.58)
SR LB FUBO S EICHDICTL—FEDIRELET.
(IEIE] O:off &t TFRABRISHAERL
OCI0E :on tHerTeaBREmEED

S BOEUEVEE BB /~NYIVETRIHRX 6k (HB8EEYE No.59)
$a8DIR LUV \DERE ZEERRTENO.SIC TERETNIEEEICT—RICEBRET OO RYIVBHEE(CLD.
BUETOIHERIRUET,
D@@ 0 :Manu RY)VIEEIERICEKD
DDD@ 1:Auto SREAP—RICTESRR
GERD 1. OEUBLVEEORAMEIR. N4 IVICERS < 8152 No.8 OFEEIC THERANET.
2. ‘0" BREZ. ELEBVLBLEOLBLEZBNDBDET,

® SHIEL SV ERDORIERIE (I No.60)

DR LBV TS T Ul E SR IBIBHIDEETCEH—B [ 1 n--------—------
SYVEBILERET. )

HaSHE LIS TV RS ESRT DIBAICERLET. | BEmOREERASKS
CJlel[o] 0 HELELELD—BEHSEEL | )

O0O0E 1 : SR UL ERD—BIS 18D D
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@ A LIFY T FTEEHEEE (AK 4% 0Dd) (#88EEE No. 70, 49)
A EFZY T NMCTRSEDIDDBEETT .
B LTOTREBOSIEOE. itX HAVDOERDDELIZEICTHER<IEEL,
(ER) NI IHEaAHIC LD TROBSE. BEERENo. 49 DRPERCBEULBVETIIBHRHE
SNELADTHEERERIBEETEEL T EZL)

[1[a][s] 0~250ms
[ 1[1][4][0] 10ms/Step

[1[z][e] 0: @A LTV T NTRSEEL (RIRICTR)
HIERD 148X IV T N TRHSAERIR

@ AV FVTREICEREE (BEEERENo. 71, 72)
RIIPUEZI Y VADEESWDRIEICE D 1 #HEVDREM ZET DIcHDEEETT
REBPAELLEDIFL. OERRRIRIBOEREREHDEEICMOD 1 HEVDREEIELELET,
HEEETE No.7 1 [FEBRRPDOBINEROEEZHRLET .
HEEEZTE No.72 [FELLRED SOMFZFBRLE T .
(ER) BHEON. AREIDEROEVADEIZC OBEEEBET A

(7] 0~9
LJOC(e]
C7][2] 0~9
1C10[e]

~yNT | NINERAE M

@ HashiE UEEL VELEESEE (BRERYE No.92)
DR UBVSTE TRICHRS B 258E.  XYILOREICKDERER (—RICEREERFTINET ) —8

BLZEEVDFBBEICHER. (WTREHDTARIT) =7
=z 0 : FELIEL . | e TR
OO0 1 HETD Ve

—BEIE

@ U MSIHH8E (H8EEE No.73)
BEYDEHDBRULLEVEEIC, U MNSABEEZERTILEHNBELPIKEDET,

0:@%
TV

@ TYVITHEHDRRSEE (BE5%IR No.76)
SYYRAP— RELDBL B HFEVMSAICRIRT DT T, (1 1 235 EH 0 BEIEE)
C(=l[el 0:@EOH—T
101 (] 1 kKbEgEH—T
GER) BEE “1" CT3E. E—YOBENEIV v ITIHEDNBOET, T, SYVBEROS
DAL EBDBEDBDET .
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@ RIIWH—TRIREEE (REERER No.87)
NI VOBHABRIINT B2 Y EEEON—I DERNITEET,
A VFVIRERPDITLN. NYILOBEEIE SRR UIBAICTID R T,
] 0 : RS ILDBHAHTH L TERIRIC
O000E] BRI LD, B (rom)
11 R UDREHARITH U THED
RIGDELEOET,
2 1 R ILDBEHABIT U TR
RSDR<EDET,

RINWLA MO—2 (mm)

@ HHHHHIE SW {THN6RHE (#2EEEIE No.93)
BRESW ONB#&#OD LI, RUATIDERO BRI SWZH UIBE D 1 #EFZTVE Y,
[1l=][3] 0 ER (TXTHEHEREDD)
010 [o] 1! ESEDEEDG | HEIEENE (LFEIE—EEIE) 293,

@ EE+ O Y3y MESLEEEE (BEEEE No. 94)
IP-100707 35 LASREICTEREVECD VY 3 v MEFEDO B TRETIRICRAT Y IDRETIV Y
ZEILEEDICELRDAT Y TNEDDIcHDEEET T,
[1ls][a] 0:@% RFyIRTICTEL)
COCR] 1 AT Y IRTESVVEBILEFIORRT v INED

@ IEPREEGHETE (HEERE No.96)
BEERDERA LIV RECERYZRET DREETT .
B DIRMICKDREMBED LRIERFDET
[ 1le][e] 50 ~ Max [rpm]  <50/rpm>

[4][0][o][0]

@ BRHOVIANER (HBEEERENo.101)
IP-100/\RIVELEGE. /\RIVLICRRESNSBRANADVIDADY M ENABERNOY NAAYF AN
[CTdh. ABRIIDADY MCRIBEBEFICTINEYDB|ZI DI ENTEFRT,
[[A] O:ARYIbc&lcB#ADY NPV T
OO0 1 BYNHOVIZRAYFDANTELCHD NP YT
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5. RSV YhIBEMHEIE

NI eI PERFERR UCRIEA T TOBRIEZREL T EEL,

1) R4 vFQEBULEDSBRAA vFZEONLE
EE

2) EERREODESD EIEDFT . DR, 414
D7 BIXY MCRRENBENHIEETT .

G2R) TOR. RILDBENTIEDTBEEL
<EELERA, RILDOLCRELYED
BBWTL R, MESH Ky y” &1
b, BEERRRENE A

3) WEAA vFEOF F L. 70 M/ —EEU

e, BRAAYFEONUTLIESL, BEH
EICRDFET,

6. THIARRIERE AEERICONT

AEEBEEETIEAICIE. 4T 3 VOIORFH
= DEICHEDET . AEEBERICHBOVL /A RO—
ROIZIOEMRICHBO2P 754 (R) @ICTEALT

FERUTLEEL,
GER) EEHLSDI14PTSIICHEAULTHEELE
BADTTERLIEEL,
CJ080
AL EIE
i)
]
Il =

7. RYHEOER

RN Y EEEUIBEIF (KFL—PFL. Fel&

e PFL—~KFL) ZE U1~ S AR D ETI v
Il UM OEELEITIEEL,
KFL B PFL B GER) - NYIEVYE. BaHELIFRDI2FDS

4 THPFLT. 15D 1 THKFLTT,

I NVDEIFHEUVRFCRAZ LITHRS
(. PFLICEEBULTLIEEL,

[D « Ty INEYDORADIBERIHFBEE

OFF UTc&IC{T o TL EE LY. BROND

FFPORITHEREDIEDD T BAF

FEBIRT IERISDET,

°
O

'@ oo0O0
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8. BV IURIIOERSE

1) PK70 O%0%5%%ZSC-910DIxXRI570O
(CN32 : 12P) [CEULRAHET,

2) RISV TERBULE. Ry I AREICEDfY
(TTHBRE/ " R@ICTPK70 DI— FHF
EHTHEDFITLIEEL,

(FR) BEIIREUFBEZOFFLTHS{T>T

SEEL,

ABALSN IR FQRBADY IEENITTDHEE
(CERL TEDESZEH U TLETY,
GER) SERICH-o TR, BRNARDS 3 EHTE

DAITHRML EE LN
AR Y EEEDIINR
CN4Z2| =& AL B BRIk
1 | +5V — R
2 | LS(N) Hh | EEES 360/ULR /0 DC5V
3 [ NC. — —
4 | UDET(N) $h | SHETHMEOR "L #HHUET. DC5V
5 | DDET(N) Hh | sHELABOR C L BHHUED. DC5V
6 | HS(N) $h | B®ES 45/ULR /B DC5V
7 | BTD(N) | I\vssvoVL A REERIC “LT BHAULET, DC5V
8 | TRMD(N) Hh | MDOYVL/ A REMERIC "L BEHULET. DC5V
-9 | LSWO(P) Hh | BEER (RYILE) E=IES DC5V
10 | SSTATENN) | #Hh | SYVEBLEREOEZEIC "L #EALFT, DC5V
11 [ LSWINHIN) [ AH | "L ESEAHDOH. XIICLPBEEZILLET. DC5V. -6mA
12 | sOFT AN | LU EEEAHOE. BEEERY T M- RIC DC5V. -5mA
BRRENET .
13 | SGND — ov .
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EOFET,
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X _LIFREZRD (FF TEVRIE ., A F
“FL OFF" Z@/IRULTLEELY,

1) fimwtY (ED) @OxXxIF%ESC-910MDIx
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EDTEET,
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BUBHSEERA vFZON UET,
2) B EEEEDBICLEDRRIOICHE DAL
BEDED,
3) #H1BRICTT—HIBD (BH3@ L. .
) EERTECRDET,
GER) BEIERDEPTEBEEOFFLIFVWTLE
TV, FEOTOYIS LERIET RN
ok 3-8
4) BRAA vF&EOFF L. 70V hAI—EEU
T. BEAA vFEONICLTLEEL,
BEEEICRDE T,

GER) 1. CTOREERITDS EXY IV Y ORIIFHE
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AJEE
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AV FDOFFRY V2L T, BREV>TLE
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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Putting sewing systems into operation is prohibited until it has been ascertained that the sewing systems in which
these sewing machines will be built into, have conformed with the safety regulations in your country.
Technical service for those sewing systems is also prohibited.

1. Observe the basic safety measures, including, but not limited to the following ones, whenever you use the
machine.

2. Read all the instructions, including, but not limited to this Instruction Manual before you use the machine. In
addition, keep this Instruction Manual so that you may read it at anytime when necessary.

3. Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your country.

4. All safety devices must be in position.when the machine is ready for work or ln operation. The operation without
the specified safety devices is not allowed.

5. This machine shall be operated by appropriately-trained operators.

6. For your personal protection, we recommend that you wear safety glasses.

7. For the following, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the receptacle.
7-1 For threading needle(s), looper, spreader etc. and replacing bobbin.
7-2 For replacing part(s) of needle, presser foot, throat plate, looper, spreader, feed dog, needle guard, folder, cloth

guide etc.

7-3 For repair work.
7-4 When leaving the working place or when the working place is unattended.
7-5 When using clutch motors without applying brake, it has to be waited until the motor stopped totally.

8. If you should allow oil, grease, etc. used with the machine and devices to come in contact with your eyes or skin or
swallow any of such liquid by mistake, immediately wash the contacted areas and consult a medical doctor.

9. Tampering with the live parts and devices, regardless of whether the machine is powered, is prohibited.

10. Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately trained technicians or specially
skilled personnel. Only spare parts designated by JUKI can be used for repairs.

11. General maintenance and inspection works have to be done by appropriately trained personnel.

12. Repair and maintenance works of electrical components shall be conducted by qualified electric techniclans or
under the audit and guidance of specially skilled personnel.

Whenever you find a failure of any of electrical components, immediately stop the machine.

13. Before making repair and maintenance works on the machine equipped with pneumatic parts such as an air
cylinder, the air compressor has to be detached from the machine and the compressed air supply has to be cut off.
Existing residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has to be expelled.
Exceptions to this are only adjustments and performance checks done by appropriately trained technicians or
specially skilled personnel.

14. Periodically clean the machine throughout the period of use.

15. Grounding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to be
operated in an environment that is free from strong noise sources such as high-frequency welder.

16. An appropriate power plug has to be attached to the machine by electric technicians. Power plug has to be
connected to a grounded receptacle.

17. The machine is only allowed to be used for the purpose intended. Other used are not allowed.
18. Remodel or modify the machine in accordance with the safety rules/standards while taking all the effective safety
measures. JUKI assumes no responsibility for damage caused by remodeling or modification of the machine.

19. Warning hints are marked with the two shown symbols.

A Danger of injury to operator or service staff

Items requiring special attention
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SC-910 for JUS

This model is intended for commercial use.

BEFORE OPERATION “IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS”

When using the sewing machine, basic safety precautions should always be followed, including the following: Read all instructions
before using

DANGER -To reduce the risk of electric shock:

WARNING -To reduce the risk of bums, fire, electric shock, or injury to persons:

1. Do not allow to he used as a toy. Close attention is necessary when this machine is used by or near children.

2. Use this machine only for its intended use as described in this manual. Use only attachments recommended by the
manufacturer as contained in this manual.

3. Never operate this machine if it is not working properly, if it has been dropped or damaged, or dropped into water.
Return the machine to the nearest authorized dealer or service center for examination, repair, electrical or
mechanical adjustment. _

4. Never drop or insert any object Into any opening.

5. Do not use outdoors.

6. Do not operate where aerosol (spray) products are being used or where oxygen is being administered.

7. To disconnect, turn ail controls to the off position, then remove plug form outlet.

8. Never operate the machine unless its oil pan has been filled with oil.

OPERATION PRECAUTIONS “SAVE THESE INSTRUCTIONS”

1. Never operate the machine with any air openings biocked. Keep ventilation openings of the sewing machine tree

from the accumulation of lint, dust, and loose cloth.

. Keep fingers away from all moving parts. Special care is required aroung the sewing machine needle.

. Always use the proper needle plate. The wrong plate can cause the needle to break.

. Do not use bent needles.

. Do not pull or push fabric while stitching. It may deflect the needle causing it to break.

. Switch the sewing machine off when making any adjustments in the needle area, such as threading needle,

changing needle, threading bobbin, or changing presser foot, and the like.

7. Always disconnect power source from sewing machine when removing covers, lubricating, or when making any

other user servicing adjustments mentioned in the Instruction manual.

8. Keep your hands away from the needle when you turn the power switch ON or while the machine is operating.

9. Do not put your fingers into the thread take-up cover while the machine is operating.

10. Be sure to turn the power switch OFF before tilting the machine head or removing the V belt.

11. While the sewing machine is in operation, be careful not to allow your or any other person’s head or hands to come
close to the handwheel, V belt, bobbin winder or motor. Also, do not place anything close to them. Doing so may be
dangerous. '

12. If your machine is provided with a belt cover, finger guard or any other protectors, do not operate your machine
with any of them removed.

13. To achieve security, be sure that the power supply earth wire has been connected before operating the sewing
machine.

14. No motor sound is heard when the sewing machine is not operating. So, do not forget to turn the power OFF at the
end of work.

15. When you move the unit from a cold place directly to a warm place, dew condensation may result. Turn ON the
power to the unit after you have confirmed there is no fear of dew condensation.

16. In case of thunder, be sure to stop the unit and remove the power plug from the receptacle for extra safety.

17. Whenever you connect/remove the power connector or the like, be sure to turn OFF the power switch beforehand.

oG WN
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FOR SAFE OPERATION

[»>

. To avoid electrical shock hazards, neither open the cover of the electrical box for the motor

nor touch the components mounted inside the electrical box while the power switch is ON.

10.

1.

12,

. So as to avoid personal injuries, never operate the machine with the safety devices such as

the belt cover and the eye-guard cover removed.

. So as to avoid personal injuries caused by being caught in the machine, during operation,

be careful not to allow your or any other person’s head, hands or clothes to come close to
the handwheel, V-belt or motor. Also, do not place anything close to them.

. So as to avoid injuries to fingers and hands, be careful not to allow your or any other

person’s fingers to come close to the cloth cutting knife or the needle when turning ON the
power or during operation.

. So as to avoid injuries to fingers and hands, do not place the fingers inside the eye-guard

cover.

. So as to avoid personal injuries caused by abrupt start of the machine, turn OFF the power

switch and ascertain that the sewing machine does not run even if the starting pedal is
depressed when removing belt cover, motor pulley or V-belit.

. So as to avoid personal injuries caused by abrupt start of the machine, turn OFF the power

switch and ascertain that the sewing machine does not run even if the starting pedal is
depressed when performing such works as inspection or adjustment of the sewing
machine, cleaning, threading, replacing the needle, etc.

. So as to avoid electrical shock hazards, do not operate the machine with the power supply

earth wire removed.

. So as to avoid electrical shock hazards and accidents caused by damaged electrical

components, be sure to turn OFF the power switch before inserting/detaching the power
plug.

. So as to avoid personal injuries caused by abrupt start of the machine, turn OFF the power

switch when leaving the sewing machine table.

So as to avoid personal injuries caused by abrupt start of the machine, turn OFF the power
switch when the electricity fails.

So as to avoid personal injuries caused by being caught in the machine, the motor pulley
should be attached with the pulley cover as well as the catching protection pin.

When changing the set value described in the functions for maintenance (attached with *
mark) on the function setting list in this Instruction Manual, be sure to purchase the
Engineer’s Manual and perform the work after fully understanding the contents.

If the set valve is carelessly changed, it is in danger of causing the machine to be broken or
the performance to be deteriorated. So, be careful.
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I . SPECIFICATIONS

Supply voltage

Single phase 100 to 120V

3-phase 200 to 240V

Single phase 200 to 240V

Frequency

50 Hz /60 Hz

50Hz /60 Hz

50 Hz /60 Hz

Operating environment

Temperature : 0 to 40°C
Humidity : 90% or less

Temperature : 0 to 40°C
Humidity : 90% or less

Temperature : 0 to 40°C
Humidity : 80% or less

650VA

650VA

650VA

Input

II . SET-UP

SC-910 control box can be used for DD (direct-drive) system machine head and the belt-drive system machine
head by connecting the separately-available small-sized motor unit (M91).

When using the small-sized motor unit, it is necessary to install the motor unit to the control box before installing
the control box to the table.

Install the motor unit to the control box following the instructions below.

HSITONS

S$C-910 control box

M91 small-sized motor unit
(separately-available article)

1) Laydown the control box while the rear cover is placed
under the control box.

2) Remove tie-mount @ .

3) Adjust the hole section of the installing base of M91 to
the hole section of the installing plate.

4) Temporarily tighten five places with counter-sunk
screws @ supplied with the unit as accessories.

5) Securely tighten them with hexagonal wrench key @
supplied with the unit as accessories.

(Caution) 1. When tightening the screw, securely insert

° - \ the hexagonal wrench key into the screw

hole section to tighten.

ot 2. Hexagonal wrench key is attached to M91.

3. Be careful that the motor shaft does not
hit against anything. (If a strong shock is

:] given to the motor shaft, there is the

possibility that the motor is damaged.)
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2. Installing to the table

washer
Spring
washer

Hexagonal
nat

1) Install the control box to the table with the fitting bolt
(asm.) supplied with the unit as accessories. At this
time, insert the nut and washer supplied with the unit
as accessories as shown in the figure so that the
control box is securely fixed.

2) Set the machine head to the table after installing the control box (or with small-sized motor) to the table. (Refer

to Instruction Manual for the sewing machine.)

3. Adjusting the belt (when M91 is used)

Approx. 15mm /9.8N

1) Adjust the belt tension by turning upper and lower nuts
© of the adjustment bolt and adjusting the height of
the center of the motor so that the belt sags 15 mm
(9.8N) when the center of the belt is pressed by hand.

(Caution) 1. When the belt tension is excessively low,

medium or low speed rotation becomes
uneven, or stop accuracy is deteriorated.
When the tension is excessively high,
deterioration of the motor is advanced.
So, be careful.
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4. Adjusting the belt cover (when M91 is used)

(1) Adjusting the clearance of the cover

(3) Adjusting the off-belt prevention pin

(4) Installing the belt cover

1) Loosen cover setscrew @ and adjust so that the left
and right clearances between the belt cover and the
belt are equal to each other.

(Caution) 1. Perform the adjustment of the cover with
the hexagonal wrench key supplied with
the unit as accessories. At this time, be
careful that the screw is not excessively
loosened.

2) Adjust the roll-in prevention pin with the hexagonal
wrench key supplied with the unit as accessories so
that the clearance between the belt and roll-in
prevention pin @ is approximately 4 mm.

(Caution) 1. Be careful of the direction of rotation of
the motor and determine the position of
the pin. (Position shown in the figure is
the installing position when the motor
rotates in the direction of the arrow mark.)

2. Perform the adjustment of the cover with
the hexagonal wrench key supplied with
the unit as accessories. At this time, be
careful that the screw is not excessively
loosened.

3) Adjust the off-belt prevention pin with the hexagonal
wrench key supplied with the unit as accessories so
that the clearance between the belt and off-belt
prevention pin € is approximately 3 mm.

(Caution) 1. Perform the adjustment of the cover with
the hexagonal wrench key supplied with
the unit as accessories. At this time, be
careful that the screw is not excessively
loosened.

4) Adjust the notch section of the pulley outer cover @
to the gap of screw @ of the pulley inner cover and
insert the outer cover to the inner cover.

5) Tighten screw © to complete the adjustment of the
cover.
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5. Connecting the cords

A

WARNING :

* To prevent personal injury caused by abrupt start of the sewing machine, carry out the work after turning

OFF the power switch and a lapse of 5 minutes or more.

» To prevent damage of device caused by maloperation and wrong specifications, be sure to connect all the

corresponding connectors to the specified places.

* To prevent personal injury caused by maloperation, be sure to lock the connector with lock.
¢ As for the details of handling respective devices, read carefully the Instruction Manuals supplied with the

devices before handling the devices.
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Optional unit A

SN
NS

Following connectors are prepared on the front face of SC-910. Connect the connectors coming from the machine
head to the corresponding places so as to fit the devices mounted on the machine head.

@ CN38, CN39

O CN30
@ CN35

© CN33
O CN3t
© CN42

O CN48

@ CN4o

© CN4s

© CN47

Synchronizer : it detects the needle bar position.
CP-160 panel : Various kinds of programmed
sewing can be executed.

(Refer to the Instruction Manual for each panel
for the details of functions.)

Not used

Machine head connector 4P

External input/output connector : input/output of
up/down detection signal, rotation prohibition
signal, efc. is prepared.

Safety switch (standard) : When tilting the sewing
machine without turning the power OFF, the
operation of the sewing machine is prohibited
S0 as to protect against danger.

Optional switch : by changing over the internal
functions, 6 kinds of functions can be selected.
Presser foot lifter solenoid. (For automatic
presser foot lifter type only)

Machine head solenid : Thread trimming,
reverse-stitching solenoid, touch-back switch,
etc.

Optional circuit board connection connector :
Required when using JUKI standard bobbin
thread remaining amount detection sensor, etc.

@ CN32

® CN34

® CN4s
® CN43

*

Motor signal connector

Standing machine pedal : JUKI standard PK-70,
etc. Sewing machine can be controlled with the
external signal.

IP-100 panel (LCD panel) : Various kinds of
programmed sewing can be executed.

Material end detection sensor ED-4, etc.

Fan

By adding the optional unit A, the following optional

devices of JUKI standard can be connected.

® CNi128
® CN127
® CN122
® CNi121
® CN120
@ CN123

@ CN125
@ CN126
@ CN129

Left/right needle detection

Thread holding, thread suction, thread drawing
Needle cooler (bottom fan)

Bobbin thread remaining amount detection
+24V external power source .
Needle/bobbin thread remaining amount
detection sensor

External interface I/F D/A Input

Left/right lock SW, LED

Thread holding, thread suction, thread drawing,
bobbin thread remaining amount detection
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° 6

1) Pass the cords @ of the thread trimming solenoid,
reverse-stitching solenoid, etc., and the cords of the
synchronizer @, safety switch @, machine head
4P connector @, motor signal @, motor output @

through hole A in the table to route them down under

the machine table.

i
Eﬁ| 1] JI

2) Loosen setscrew @ in front cover ®.
3) Pressing the side of front cover ® in the direction of
the arrow, open the front cover toward you.

Note : Be sure to open / close the front cover with
your hands.

4) Connect 14P code @ coming from the machine head
to connector @ (CN46).

5) Connect 4P connector coming from the machine head
O to connector @ (CN31).

6) Connect 4P connector @ (safty switch connector)
coming from the machine head to connector @
(CN48). .

7) Connect 7P connector @ coming from the machine
head to connector ® (CN30).

8) Connect connector @ coming from the machine head
to connector (P (CN38, CN39). (Connect 8P connector
to CN38 and in case of 9Pconnector, connect to
CN39.)

9) When the optional AK118 device is attached, connect
2P connector ® coming from the AK device to
connector @ (CN40).

(Caution)

1. When using the AK device, set whether to use
the AK device after confirming how to select
the auto-lifter function. (Refter to page 33.)

2. Be sure to securely insert the respective
connectors after checking the inserting
directions since all connectors have the
inserting directions.

(When using a type with lock, insert the
connectors until they go to the lock.)

The sewing machine is not actuated unless the
connectors are inserted properly.

In addition, not only the problem of error
warning or the like occurs, but also the sewing

From the library of: Superior SewWIKg eNnEE ST BR/ Tees
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- 10)-1 Fix all cables coming from the machine head with
=l /o cable clip band @ attached to tie-mount @ .

[ Connection of the connector for CP panel ]
Exclusive connectors are prepared for connection of the
connector for CP-160.

Paying attention to the orientation of the connectc;r,
connect it to connector @ located on the circuit board.
After connecting, securely lock the connector.

[ Connecting for IP panel ]
The connector for connecting IP-100 is prepared.
When connecting, insert the connector until it is locked to

®.

10)-2 After inserting the connector, put all cords together

with cable clip band @® located on the side of the
box.
At this time, bundle the connectors which are
arranged above the wire saddle to wire saddle &
and those which are arranged below the wire
saddle to wire saddle @ .

(Caution) 1. Fix the cord clamp and the cable clip band
following the attaching procedure.

2. When removing the connector, remove it

from the wire saddle and remove it while

pressing the hook of the cable clip band.
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How to fix cable clip band ®
Pull Pult

How to remove cable clip band

Push
Push Push the hook.

-

(Caution)
1. Fix the cable clip band following the attaching
procedure as shown in the figure. :
2. To remove the cable clip band, push the cable
clip band until it comes off while pressing the
hook of the band following the removing
procedure as shown in the figure.

HSITON3

11) Close front cover ® while paying attention to pinching
of the wire.
Lightly press portion @ and insert front cover @ with

“click”.
12) After that, fix it with the screw @ .

13) Connect motor output cord @ to connector ® located
on the side of the box.

14)Connect connector 4P @ of the power switch to
connector ®.

(Caution) Route the motor output cord from the front
face of the box.
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[For CE specifications only]

o
|

L) (G l |

® |/,\|/I )

15) Remove three screws @ located on the side of the
control box.

16) Set power source cord set @ and installing plate €@
supplied with the unit as accessories as shown in the
figure, and fix them to the control box main unit with
three setscrews @ which have been removed.

17) Connect connector @ coming from the power source
cord to lower connector ® after checking the direction.
(Caution) When rubber bush & is off the installing
plate, adjust it to the groove of the installing plate

and insert it.

18) Connect motor output cord @ to connector ® located on the side of the box.
19) Fix power source cover @ supplied with the unit using two screws @ supplied with the unit.

(Caution) At this time, be careful so that the motor output cord is not caught by the power source cover
and so that the cord enters the recess of the power source cover.

CE 10 230V

240V

e ' Brown } AC 220V-

B0 Green/ Yellow
(ground wire)

20) Installing power switch
Connect power supply cord to the power switch.
[CE specifications]
Single phase 230V : Power supply cords : blue, brown
and green / yellow (ground wire)
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[Power voltage changeover procedure (power voltage setting procedure)]

WARNING :
To prevent personal injuries caused by electric shock hazards or abrupt start of the sewing machine, carry
A out the work after turning OFF the power switch and a lapse of 5 minutes or more. To prevent accidents

caused by unaccustomed work or electric shock, request the electric expert or engineer of our dealers when
“adjusting the electrical components.

it is adaptable to the voltage of single phase 100V to 120V/3-phase 200V to 240V by changing the voltage changeover
connector mounted on FLT p.c.b.

(Caution) When the changing procedure is wring, the control box W|Il be broken. So, be very careful.

Changing procedure of the changeover connector

1. Tum OFF the power source with the power switch after
confirming that the sewing machine has stopped.

2. Draw out the power cord from the power plug socket

after confirming that the power switch is turned OFF.

Then wait for five minutes or more.

Remove the front cover.

4. Remove three screws fixing the rear cover of the
control box and slowly open the rear cover.

m
2
)
Iy
2]
T

1

A. In case of using with 3-phase 200V to 240V
* Changing the changeover connector

Connect to 200V the 100/200V changeover connector
of FLT p.c.b. @ located on the upper side of the right
side face as observed from the rear cover side.

* Connect the crimp style terminal of AC input cord to
the power plug as shown in the figure.

B. In case of using with single phase 100V to 120V

(Plug side) « Changing the changeover connector
|(WHITE Connect to 100V the 100/200V changeover connector
BLACK — of FLT p.c.b. @ located on the upper side of the right
BED side face as observed from the rear cover side.
GREEN/ Gnsem.[ e Connect the crimp style terminal of AC input cord to
—= YELLOW YELLOW — the power plug as shown in the figure.
(Caution) Securely perform the insulation treatment
B to the red terminal which is not used with insulation
tape or the like.
(When the insulation is insufficient, there is a
danger of electric shock or leakage current.)
(Plug side) C. In case of using with single phase 200V to 240V
WHITE *Changing the changeover connector
BLACK Connect to 200V the 100/200V changeover connector
HRED of FLT p.c.b. @ located on the upper side of the right
\ / GREEN/ side face as observed from the rear cover side.
— YELLOW YELLOW — * Connect the crimp style terminal of AC input cord to
the power plug as shown in the figure.
(Caution) Securely perform the insulation treatment
¢ m to the red terminal which is not used with insulation
2 tape or the like.
N (When the insulation is insufficient, there is a
danger of electric shock or leakage current.)
% 5. Check that the change has been performed without

— (Plug side) fail before closing the rear cover.

6. Be careful that the cord is not pinched between the
rear cover and the control box main unit. Close the
rear cover while pressing the lower side of rear cover,
and tighten three screws.

— YELLOW
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[In case of using the power switch for LA]

It is necessary to separately purchase the parts below.

JUKI Part No. Description Qty Remarks
40012006 Set Afor LA 1 For 3-phase 200 to 240V
40012007 Set B for LA 1 For single phase 100 to 120V

In addition, separately prepare the power switch for LA.

k. - 7R
2
o
® |'\|/./ ’

15) Remove three screws @ located on the side of the 16)Tighten cover installing fittings @ 1o the control box
control box. main unit with three screws @ which have been
removed in step 15).

17) Connect connector & coming from the power source

cord to lower connector @® after checking the direction.

(Caution) Adjust rubber bush € to the groove of
installing plate and insert it.

18)Pass nut € supplied with the power switch for LA
through the power cord and insert the cord into the
conduit (arrow mark).
Securely fix it to the installing fittings with nut € from
both sides.

\
e
Mo |
o ” -
e DYe |
) il
g

19) Connect motor output cord @ to connector ® located on the side of the box.
Fix power source cover @ supplied with the unit using two screws @ supplied with the unit.

(Caution) At this time, be careful so that the motor output cord is not caught by the power source cover
and so that the cord enters the recess of the power source cover.
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20) Installing power switch

Connect power supply cord to the power switch.

AC 200V- [JUS specifications]

240V 3-phase220V: Power supply cords : black,

JUS 32 220V

o |

50) Green/ Yellow white, red and green/yellow
1US 16 120V (ground wire) ' (ground wire)
- AG 100V- Single phase 120V :Power supply cords : black,
} 120V white, and green/yellow(ground m
i 2
30) Green/ Yellow wire) 5,3
(ground wire) N
I

21)Make sure that the power switch is turned OFF and
insert power supply cord @ coming from the power
switch into the power plug socket. (lllustration is for
the japanese specification 100V type.)

(Caution) 1. Top end of power supply cord varies in
accordance with destination or supply
voltage. Check again the supply voltage
and the voltage designated on the control
box when installing the switch.

2. Prepare the power switch conformed to
the safety standard.

3. Be sure to connect the ground wire ( green
{ yellow). :

6. Attaching the connecting rod

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
work after turning the power off and a lapse of 5 minutes or more.

1) Fix connecting rod @ to installing hole © of pedal
lever @ with nut ©. .

2) Installing connecting rod @ to installing hole @ will
lengthen the pedal depressing stroke, and the pedal
operation at a medium speed will be easier.
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Il . FOR THE OPERATOR
1. Operation of SC-910

1) Press ON button @ of the power switch to turn ON
the power. LED @ in the control box light up.
(For some machine heads, power display LED @ built
in the machine head light up.)

(Caution) When the buzzer is kept beeping
immediately after turning ON the power,
press OFF button @ on the sewing machine
to turn OFF the power since connection of
the cord or power voltage may be wrong.

2) When the needle bar is not in its UP position, it
automatically rotates to reach the UP position.

(Caution) 1. When turning ON the power for the first
time, it will be slightly delayed since
initialization is performed.

2. When turning ON the power, do not
~ place your hands under the needle.

3) When depressing front part @ of the pedal, the sewing
machine rotates at the number of revolutions in
accordance with the depressing amount.

When the pedal is returned to the neutral position, the
sewing machine stops.

4) When lightly depressing back part @ of the pedal, the
presser goes up. (PFL type only)

5) When strongly dpressing back part @ of the pedal,
thread trimming is performed.

(Caution) For KFL and PFL types, thread trimming
entering point is different from each other.
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6) When operation panel @ is connected, various sewing
patterns such as reverse feed stitching at sewing start,
reverse feed stitching at sewing end, etc. can be set.
Refer to the Instruction Manual for the operation panel
for the details.

HSITON3

7) When pressing touch-back switch @, reverse feed
can be performed.

8) When sewing is completed, make sure that the sewing
machine has stopped.
Then, press the OFF button @ of the power switch to
turn OFF the power. '
LED @ in the control box goes off.
(For some machine heads, power display LED @built
in the machine head goes off.)
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2. Setting for functions of SC-910

Functions can be selected and specified by means of the four setting switches and light emitting diode located
inside the front cover of the SC-910.

Specified No.

Specified value

@'

LEAES

Wf?[?
¢ 6 6 b

© Switch for entering specified value changed
and updating setting No. in UP direction

@ Switch for entering specified value changed
and updating setting No. in DOWN direction

© Up switch (UP)

O Down switch (DOWN))

(Caution) ¢ Do not perform switch operations other than those described in the following explanations.
* Be sure to re-turn the power switch ON after one second or more has passed. If the power is
turned ON immediately after turning it OFF, the sewing machine may not work normally. In

this case, turn ON the power again.

WARNING :
To avoid possible personal injuries caused by movement other than that you desired, do not operate the
switches in the procedure other than those required, as described below, to specify the functions.

How to change over to the function setting modo

1) Turn OFF the power to the unit.
2) Open the front cover.
3) Pressing switch @, turn ON the power to the unit.

0600850000000
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4) Indication @ will be shown on the display. (If the
indication fails to change, re-perform the procedures

1) and 3).

®

e

H

:

° m

o 2
®
=
n
T

Setting No. 5) When you want to advance the setting No., press

switch @ to advance the setting No.
When you want to return the setting No., press switch
@ to return the setting No.

(Caution) Keep pressing switch @ or switch @, and
the setting No. will advance (return)
continuously.

When the setting No. is advanced
(returned), the contents which are before
by one (after by one) will be etemined.

So be careful when changing the contents
(up / down switch is touched.)

EXAMPLE) CHANGING THE FLICKER REDUCING
FUNCTION (SETTING No. 5)

Press switch @ four times to set the setting No. to “5”.

Press switch @ five times to change the set No. to “5”

since the current set value is displayed on LED @.

(Standard : “0")

(Caution) Keep pressing switch @ or switch @, and
the setting vaue can be.changed
continuously.

6) When the change has been completed, press switch
© or @ to specify the changed value.

(Caution) 1. When turning OFF the power before
performing this work, the contents which
have been changed are not updated.

2. Press switch @, and screen display will
change to the contents of next setting No.

3. Press switch @, and screen display will
change to the contents of previous
setting No.

After completing the operation, turn OFF

the power, and return the front cover to the

original position.

The machine returns to the normal

000606000000
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3. Function setting list

| . Indication of Ref.
No. ltem Description . Setting range function setting page
Soft start The number of stitches to be sewn at a low speed when the soft-start function is
function used at the start of sewing. . Oto9 D D Iil 21
1 0: Soft-start function is not operative. (Stitches) I:I D D m
Material end Material end sensor function (used in case of without panel).
sensor function 0 : Material end detection function is not operative. . . D [:I @

2 1: After detecting material end, the specified number of stitches (No. 4) will o/ 21

be sewn, and the sewing machine will stop. D D D @
Threed timming | Thread trimming function by material end sensor (used in case of without panel).
function by 0: Automatic thread trimming function after detection of material end is not
material end operative. o . . D |:| @

3 |sensor 1: After detecting material end, the specified number of stitches (No. 4) will on 21
be sewn, and the sewing machine will stop and perform automatic thread D D D @
trimming.

Number of Number of stitches for material end sensor (used in case of without panel). I—_—I D III
4 stitchg:! ford Number of stitches from detection of material end to stop of the sewing machine. Oto 19 21
material en ;
sensor (Stitches) LO04lE]
Flicker Flicker reducing function (If the hand lamp flickers). D D E
5 |reducing 0 : Flicker reducing function is not operative. Oto8
function 1 : Less effective — 8 : Highly effective D L—_l I:I EI 21
Bobbin thread | Bobbin thread counting function . D D [E,
g |counting ? : gogg;n ttl’:naag coungng :ung:on :s not op:ratlva. o1
ction : Bobbin thread counting function is operative.
fun 9 P OO0 21
Unit of bobbin | Unit of bobbin thread counting down
x| 7 |thread (1) : 8ounmg g!{cgas Oto 2 D D
counting down : Coun itches
g 2 : Count/20 stitches D I:I D m
Number of Sewing speed of reverse feed stitchin
«| 8 rotation ?f g 8 8pe 9 180 to 3,000 D EI
reverse fee
stitching (rp.m.) [1]1[e][e][o]
Thread Thread trimming prohibiting function (used in case of without panel).
trimmin 0: Thread trimming prohibiting function is not operative. D D EI
9 [prohibiting 1: Thread trimming is prohibited. on OO0 21
nction (Output of solenoid is prohibited. : Thread trimmer and wiper)
Setting of Position of need!e bar is spacified when the sewing machine stops.
needle bar 0: Predetermined towest position ] m [o]
10 ‘S'}hognpgisgﬁon 1 : Predetermined highest position oA D D D @
22
sewing
machine stops.
Click sound of | Click sound of key switch mounted on PSC is specified.
11 |key ?ﬂ“ﬁ?h 0: Click is not operative. ol K| ”
g‘gg on 1 : Click is operative. D L__I D m
Optinal switch | Switching of function of optional switch.
oot | §: Nood i
selection : e up/down compensating stitching
12 2 ; Back compensating stitching - . 0to6 |:| IIl Izl
3: Function of canceling once reverse feed stitching at the end of sewing 22
4 : Thread trimming function I:] D D @
5 : Presser foot [ifting function
6 : One stitch compensating stitching
7 : Function of simultaneously canceling reverse feed stitching at the start and
end of sewing
Function of Function of prohibiting start of the sewing machine by bobbin thread counting
prohibiting 0 : When counting is out (-1 or less) Function of prohibiting start of the sewing
start of the machine is not operative. D m E
* | 13 |sewing 1: When counting is out (-1 or less) Function of prohibiting start of the sewing on
machine by machine is operative. D D D @
bobbin thread
counter
Sewing Counting function of sewing (number of completion of process)
14 counter 0: nS%wing counter fungtlgn is not operative. P o/t D EI E' 22
1 : Sewing counter function is operative. D L__I I:] m
Number of imes | Number of times of detection of run-out of bobbin thread remaining amount
of detection of 0 Function of bobbin thread remaining amount is not operative. D II, [E]
. run-out of 1to 19 : Number of times during which the signal is not made even if run-out 0to19
15 lbobbinithread of bobbin thread remaining amount is detected. D |:] |___| E]
remaining
amount
Bird's nest This function is effective in combination with the machine head with bird's nest I:l m
18 |prevention prevention function (optional unit A is necessary). 23
* unction 0 : Bird's nest prevention function is not operative. on O0O0n
1 : Bird's nest prevention function is operative.

* Do not change the set values with asterisk (*) mark as they are functions for maintenance. If the standard set value set at the time of
delivery is changed, it is in danger of causing the machine to be broken or the performance to be deteriorated.
If it is necessary to change the set value, please purchase the Engineer's Manual and follow the instructions.
(Descriptions of setting in this list are the standard values at the time of delivery of DDL-8000.)
Howpver, cont
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- . Indication of Ref.
No. Item Description Setting range function setting page |
Needle thread | This function is effective in combination with the machine head with bird's nest
release prevention function (optional unit A is necessary). D m E
19 [function atthe | ~ 0 Needle thread release function is not operative. on 23
sewing start 1 : Needle thread release function is operative. D D I:l @
Number of This function is effective in combination with the machine head with bird's nest
condensation | prevention function soptional unit A is necessary). 0 : Function OFF l:l EI @
20 |stitches 0 : Condensation function is not operative. 1100 stitche 23
1 to 9 : Number of condensation stitches 0 9 stiiches D L—_I D @
Function of Function of lifting presser foot when the pedal is in nreutral position.
neutral presser| 0 : Function of neutral automatic presser lifting is not operative. on D lz] E'
21 |lifting 1 : Selection of function of neutral presser lifting. 24 m
L000] =
Function of Function of needle up/down compensating switch on the operation panel can (‘,2
changeover of | be changed. -
compensating 0: Needle ug/down compensation D Izl Izl 2]
22 | switch on the 1: One stitch compensation on 24 iy
operation I:I D D @
panel function
Function of Number of rotation can be compensated.
fine adjustment| Be sure o normally use this function with *0". 15%t015% | [][2][4]
24 | of number of (0.1 %)
rotation OO0
Thread This function sets the thread trimming motion after DOWN position has been
trimming off by tumning handwheel by hand. =16s]
25 | motion 0: Thread trimming after tumning handwheel by hand is permitted. on 24
condition 1: Thread trimming after tuming handwheel by hand is prohibited. 10100]
Function of This function prevents the sewing machine from the reverse rotation after it has
setting the stopped. D @ @
26 | holding force 0 Initial value Oto9 24
after stop 1: Less effective -> 9 : Highly effective D |:| D @
Function of This function sets the magnitude of retum force of the needle bar before the
setting the retry motion. =]
27 | raaction force 1 Less return force -> 100 : High retum force 0to 100 - 24
at the time of D L__I IE] @
retry
Number of This function is effective in combination with the machine head with bird's nest
28 stitcglest 'c:i ’ Levefmiotr; function h(optic;ngl un:t /Ns hr;eoessary). wead at th ot ( s?tittgt?:s ) D @ 23
needle threal is function sets the number of stitches read at the sewing start.
release 0 to 30 stitches grasping " D D D Iil
Suction time of | This function sets the suction motion time of the back-tack sotenoid.
29 |the fiststartof | 50 ms t0 300 ms 5°(tr:s:;°° 2] 24
acl
the beck U000
Function of Function of reverse feed stitching on the way D @ m
reverse feed 0: Function of reverse stitching on the way is not operative. 25
30 |stitching on the 1: Function of reverse feed stitching on the way is operative. on EI D D @
way
gtun;‘ber o'f Number of stitches of reverse feed stitching on the way.
itches of
stitching on the (Stitches) OO0
way
Effective Effective condition of reverse feed stitching on the w(a:x
oonditio? cgd (1) : ll;ungttgon gs not o;i.erat‘i'\;he wI::n thew.?ewing cr:a ir:e stops.
reverse fe . Function is operative when the sewing machine stops.
%2 sﬁtchinh% o::hthe on H [3][2] 25
way when the
sowing OO0
machine is
stopping.
Thread Thread trimming function by reverse feed stitching on the way
trimming 0: Automatic thread trimming function after completion of reverse feed
33 |function by stitching on the way is not operative. on OEIE] 25
reverse feed 1: Automatic thread trimming after completion of reverse feed stitching on @
stitching on the| the way is performed. D D D
way
Number of Lowest speed by pedal 20 t0 400 HB[a
35 |rotation ata (r.p.m.)
low speed | OEEE
Number of Thread trimming speed
o B wy | 0EE
trimming D EI III @
Number of Sewing speed at the start of sewing (soft-start)
S o st ’ “oemy . | QBIE 21
3% o [l (o} [e]

* Do not change the set values with asterisk (*) mark as they are functions for maintenance. If the standard set value set at the time of
delivery is changed, it is in danger of causing the machine to be broken or the performance to be deteriorated.
if it is necessary to change the set value, please purchase the Engineer's Manual and follow the instructions. (Descriptions of setting
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. Indication of Rel.
No. ltem Description Setting range function setting page
One-shot One-shot speed (The max. value depends on the number of rotation of the
speed sewing mac%ine head.) 200 to MAX D @ 26
* (Epm) [2][s][o][o]
Pedal stroke at | Position where the sewing machine starts rotating from pedal neutral position
the start of (Pedal stroke) 10 to 50 D @ EI
39 rotation (0.1 mm) ] mia m
Low speed Position where the sewing machine starts accelerating from pedal neutral position
sectiog of (Pedal stroke) 10to 100 l:l E] @
0 poc et | OOEE
Startin, Position where the cloth presser starts lifting from pedal neutral position (Pedal
4 I'%smog of stroke) -?oo 1t?n ;‘1)0 D E m
ng presser .
foot by pedal B D IZI E]
Startin Starting position of lowering presser foot
42 ositipg of Stroke from the neutral positl%n ( g ;o nfr?u ) D E El
owering A
presser foot I:I D El @
Pedalstroke 2 | Position 2 where the thread trimming starts from pedal neutral position (When |  -60 to-10 CElE]
43 |for starting the function of lifting presser foot by pedal is provided.) (Pedal stroke) (0.1 mm)
thread trimming 10s10]
Pedal stroke for | Position where the sewing machin reaches its highest sewing speed from pedal
reaching the neutral position (Pedal stroke) D E E]
44 |maximum 10 to 150
number of (0.1 mm) HiRan
rotation
Compensation of| Compensation value of the pedal sensor
45 |neutral pointof - l:’ EI E
the pedal ~15t0 15 DDD@
Auto-lifter| Auto-lifter selection D E IEI
46 |selectingfunction]  O0: Solenoid drive system on
1: Pneumatic drive system D D D @
Holding time of | Limitation time of waiting for lifting solenoid type auto-lifter device
47 |lifing aguto-mter 10 to 600 D E' .
(second) O0O(@ | *
Pedal stroke 1 Position where thread trimming starts from pedal neutral position (Standard
4g |for starting pedal) (Pedal stroke) —601t0-10 D IZI
thread trimming : (0.1 mm) E] I:l EI E
. |Lowering time of | Lowering time of presser foot after the pedal has been depressed. I:] E @
49 |presser foot (Start of rotation of the sewing machine is delayed during this time.) 0'to 250 2
(10 ms) (0[] [e]
Compensation of| Compensation of starting the solenoid for reverse feed stitching when reverse
solenold-on feed stitching at the start of sewing is performed. _3610 36 D El m
5" lcea stchng at (10) 27
ng &
oo oot ing [-1300(e]
sewing ’
Compensation of| Compensation of releasing the solenoid for reverse feed stitching when reverse
solenoid-off feed stitching at the start of sewing is performed. —3610 36 I:l E Iz,
%2 loca Sichngar (10) 27
stitching af
the start of El D D IE'
sewing .
Compensation off Compensation of releasing the solenoid for reverse feed stitching when reverse
solenoid-off feed stitching at the end of sewing is performed. —361036 I:I El E
53 oo Schmg (10) 27
stitching a
the end of o B D D E]
sewing ]
Foot lift after Function of lifting presser foot at the time of (after) thread trimming D IE' @
55 |thread trimming 0: Not provided with the function of lifting presser foot after thread timming 0N
1: Provided with the function of lifting presser foot automatically after thread D I:I I:’ [II 28
trimming
Reverse - | Function of reverse revolution to lift the needle at the time of (after) thread
revolution to lift trimminﬁ
56 |the neadls after 0: Not provided with the function of reverse revolution to lift the needle after on D EI EI
thread trimming thread trimmingh 28
1: Provided with the function of reverse revolution to lift the needle after D l:l I:l @
thread trimming

delivery is changed, it is in danger of causing the machine to be broken or the performance to be deteriorated.

If it is necessary to change the set value, please purchase the Engineer's Manual and follow the instructions.

in this list are the standard values at the time of delivery of DDL-8000.)

However, contents of function setting are subject to change for improvement of function and performance without notice.
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* Do not change the set values with asterisk (*) mark as they are functions for maintenance. If the standard set value set at the time of

‘(Descriptions of setting




\ - . Indication of Ret. |
No. ltem Description Setting range function setting page
Bobbin thread | Function of detecting bobbin thread remaining amount at the time of (after thread ' '
remaining tnmmln'g [(1(s] 28
57 gn;outritt 0: Not pr?vided with the function of detecting bobbin thread remaining on |:| D [:] @
etection . amoun .
tunction 1: Provided with the function of detecting bobbin thread remaining amount
Function of Function of holding predetermined upper/iower position of the needle bar
holding 0: Not provided with the function of holding predetermined upper/ower
Y i 1 g?g\i}iiggdd :t':aetr':e ?u""ié"‘" f holding predetermined upper/ iti on L1Is] 2
upper/lower : with the function of in etermin erflower position
position of the of the needle bar op vep P D D D @
need!e bar
Function of Auto/| This function can specify the sewing speed of reverse feed stitching at the start
Manual change- | of sewing.
59 |over of reverse 0: The speed will depend on the manual operation by pedal, etc. o D EI IE_I :
feed stitching at 1: The speed will depend on the specified reverse feed stitching speed 28
the start of (No. 8). : I:”:”:IEI
sowing
Function of stop | Function at the time of completion of reverse feed stitching at the start of sewing
immediately after|  0: Not provided with the function of temporary stop of the sewing machine oA D [EI @
60 [reverse feed at the time of completion of reverse feed stitching at the start of sewing -29
stitching at the 1: Provided with the function of temporary stop of the sewing machine at |. D D D m
start of sewing the time of completion of reverse feed stitching at the start of sewing.
Function of Function of starting prohibition of the sewing machine by detection of bobbin
h'g% f the throead ’ﬁ?afml iamgu 44 t stop th i hi hi ting is out (
prohibition of : s function does not stop the sewing machine when counting is out (-
61 [sewing machine 1 or less). 9 - o [:I El |I|
by detection of 1: This function stops the sewing machine when counting is out (-1 or less). 28
bobbin thread D D D @ :
remaining
amount
Change-over Initial speed when starting condensation stitch or EBT
64 [SPooCOl on ? o 25;) Cllel[a]
stitch or EBT r-p-m. 8]
sichor EBT Ol (e]l[o]
On-timing of Starting (compensation) timing of solenoid for compensation stitch : -1
solenoid for Compensation value of starting the solenoid when condensation stitch is
condensation performed by 1 stitch. ’ D @ E
©5 andaaion % | ooam |7
stitch is (10)
perfor;ned by 1
On-timing of Starting (compensation) timing of solenoid for condensation stitch : -2
solenoid for Compensation value of starting the solenoid when condensation stitch is
condensation performed by 2 stitches. : D IE EI
stitch (when =36t00 23
8 |condensation (10) AO0OME
smr?h i$ed by2
perform
stitches.)
Function of soft- | Presser foot is slowly lowered.
70 [down of presser 0 : Presser foot is rapidly lowered. on D @ 29
foot 1: Presser foot Is slowly lowered. D D D @
h:unctliion ol‘ Spgedi Ilmitatiog isf ;::rfonn?d at 'ah:h }ime of re-acceleration on the way of
mitation of re- reducing speed of the sewing machine.
71 lacceleration itis eﬂe%tlee when operatingginching sewing. Oto9 D [—T-l 29
m a&eduction of D D D LF_J
spe
Function of Speed limitation is performed at the time of start-up of the sewing machine
limitation of (excluding the start of sewing). Oto9 I:l Izl
72 (accelerationat | Itis effective when operating inching sewing. o 29
the stat o O]
rotation
Retry function This function is used when needle cannot pierce materials .
73 Y 0 : Normal o D El E 30
1: Retry function is provided. 0O010e]
Rotating direction| Normal rotating direction of motor
75 |of motog 0: Clockwlsg on D EI
1 : Counterclockwise |:| |:| D @
Function to Starting curve of the sewing machine is selected.
o it | 8 R o« | Hibm | =
up speed o : More sharp curve
D speed ol e C1C10(e]

* Do not change the set values with asterisk (*) mark as they are functions for maintenance. If the standard set value set at the time of

delivery is changed, it Is in danger of causing the machine to be broken or the performance to be deteriorated.

If it is necessary to change the set value, please purchase the Engineer's Manual and follow the instructions. (Descriptions of setting

in this list are the standard values at the time of delivery of DDL-8000.)
However, contents of function setting are subject to change for improvement of function and performance without notice.
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up.
1: Tge counter counts up by inputting of the external sewing counter SW

L1000

. i Indication of Ret.
No. Item Description Setting range function setting page
Function of pedal] Pedal curve is selected. (Improving pedal inching operation)
curve selection
Number of rotations
} = |Bo0m |
Pedal stroke
Tension This function is effective in combination with the machine head with bird's nest
release prevention function (Optional unit A is necessary). on I:l @ 23
89 |function 0: Motion is prohibited. D D D @
1: Motion of thread draw-out/retum solenoid is prohibited.
Function of| Function of compensating stitching when turning handwheel by hand at the
prohibiting| time of completion of constant-dimension stitching
compensation| 0: Function of compensating stitching is effective. D @ E’
91 |operation after|  1: Function of compensating stitching is prohibited. on
turning LIC100]
handwheel by
hand
Function of Function to reduce speed at the time of completion of reverse feed stitching at
g2 |reducing speed | the start of sewing. D [z'
of reverse feed 0: Speed is not reduced. 0/1 D I:I [:l @ 29
stitching at the 1: Speed is reduced.
start of sewing
Function added | Operation of needle up/down compensating switch is changed after tuming ON
93 to needle up/ the power or thread trimming. D @ |§|
down 0: Normal (needls up/down compensatil:? stitching only) on 30
compensating 1: One stitch compensating stitching is performed only when aforementioned I_—_l D D IE
switch changeover is made. (Upper stop 11 upper stop)
Continuous In IP-100 program functions, a function that does not stop the sewing machine
stitching + one- | by combining continuous stitching with one-shot stitching when the step is D @ EI
94 |shot stitching cl gnge'g. (T nine st h . loted) on 30
non-stop : Normal e sewing machine stops when a step is completed.
function 1: The sewing machﬂw does not stop when a step is completed and D D D EI
proceeds to next step.
Max. number of | Max. number of rotation of the sewing machine head can be set.
86 |rotation setting | * Setting varies in accordance with resistance pack to be connected. so(trc;'lr\‘/l)AX % % El 30
Number of This function is effective in combination with the machine head with bird's nest
stitches of %evemion function. (Optional unit A is necessary). EI @ @
100 tension release is function sets the number of stitches to make the tension release solenoid Oto2 23
motion atthe | actuate at the sewing start. l:l D D @
sewing start 0: Tension release motion is prohibited.
1to2stitches: Number of stitches of tension release motion
Sewing This function selects the input destination of the sewing counter. EI @ E]
101 ﬁu&ger input 0: Everytime thread trimming is perfformed, the counter automatically counts 0N 30
nction

* Do not change the set values with asterisk (*) mark as they are functions for maintenance. If the standard set value set at the time of
delivery is changed, it is in danger of causing the machine to be broken or the performance to be deteriorated.
If it is necessary to change the set value, please purchase the Engineer's Manual and follow the instructions. (Descriptions of setting
in this list are the standard values at the time of delivery of DDL-8000.)

However, contents of function setting are subject to change for improvement of function and performance without notice.

From the library of: Superior S_e;_/gipg Machine & Supply LLC




4. Detailed explanation of selection of functions

@ Selection of the soft-start function (Function setting No. 1)
The needle thread may fail to interlace with the bobbin thread at the start of sewing when the stitching pitch (stitch
length) is small or a thick needle is used. To solve such problem, this function (called “soft-start”) is used to limit the
sewing speed, thereby assuring successful formation of the starting stitches.
D I:I II' 0: The function is nqt selected.
'_—_' D |___| @ 1t09: The number of stitches to be sewn under the soft-start mode.

The sewing speed limited by the soft-start function can be changed. (Function setting No. 37)

7 Data setting range
% @ 150 to 5,500 rpm <50 rpm>

(@ Material end sensor (ED : optional) function (Function setting No. 2 to 4)
This function is possible when the material end sensor (ED) is attached.
As for the details, refer to the instruction manual for the material end sensor:

HSITON3

(Caution) Setting will be invalid when the material end sensor is not attached, or CP-160 or higher class
model is connected.

® Flicker reducing function (Function setting No. 5)
The function reduces flickering of the hand lamp at the start of sewing. The higher the set value increases, the

more effective the function will work.

D D ‘_5—_| Setting range
I:I I:, |:| @ 0to8

0 : Flicker reducing function does not work.

to
8 : Flickering is effectively reduced.

(Caution) The more effective the flicker reducing function works (the more the set value is made), the
lower the start-up speed of the sewing machine will become.

@ Bobbin thread éounting function (Function setting No. 6)
When the control panel (CP-160 or higher class model) is used, the function subtracts from the predetermined

value and indicates the used amount of bobbin thread.

For the details, refer to the instruction manual'for the control panel.

(Caution) If “0” is set, the LCD indication on the control panel will go out and the bobbin thread counting
- function will be invalid.

® Thread't_rimming pr‘ohibiting function (Function seiting No. 9)
This function tums OFF thread trimming solenoid output and wiper solenoid output when thread trimming is actuated.
[If the control panel (CP-160 or higher class model) is used with the sewing machine, this function will work in
accordance with the function setting on the control panel.]
By this function, separate sewing material can be spliced and sewn without trimming thread.
D@ _ 0:off.  Thread trimming is operative. (thread can be trimmed). '
D I_—_I D @ 1:on  Thread trimming is inoperative. (thread can not be trimmed).
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® Setting of the needle bar stop position when the sewing machine stops (Function setting No. 10)
The position of the needle bar when the pedal is in its neutral position is specified.
Dm @ 0:Down  The needle bar stops in the lowest position of its stroke.
D D D @ 1:Up The needle bar stops in the highest position of its stroke.

(Caution) If the stop position of the needle bar is set to the highest position, the thread trimming action
will be taken after the needle bar comes down once to the lowest position.

@ Sound of click of the key switch mounted on the PSC box (Function setting No. 11)
This function selects whether the sound is effective or ineffective when operating the four key switches mounted
on the PSC box.
D'II m 0:off  The sound of click is ineffective.

D D D EI 1:o0n The sound of click is effective.

Optional switch function selection (Function setting No. 12) : It is used only when it is combined with the
machine head provided with the optional switch.

Functions to be assigned to the optional switch can be selected from the following functions.

D II| Iz, 0 : No function (Standard setting)

D D D @ 1 : Needle up / down compensating stitching : Every time the switch is pressed, normal feed
stitching by half stitch is performed. (Same operation as that of up / down compensating
stitching switch on the panel.)

2 : Back compensating stitching : Reverse feed stitching is performed at low speed while
the switch is held pressing. (It is effective only when constant dimension sewing pattern
is selected with the CP-160 or higher class model.)

3 : Function of canceling once reverse feed stitching at the end of sewing : By depressing
the back part of the pedal after pressing the switch, operation of reverse feed stitching is
canceled once.

4 : Thread trimming function : This function is actuated as the thread trimming switch.

5 : Presser foot lifting function : This function is actuated as the foot lifter switch.

6 : One stitch compensating stitching : Every time the switch is pressed, one stitch stitching
operation is executed.

7 : Function of simultaneously canceling reverse feed stitching at the start and end of sewing
: By operating the optional switch, ineffective/effective can be alternately changed over.
(Note) Indication @ of reverse feed stitching at the

start and end of sewing on the operation
panel is the same even when the function is
canceled. So, be careful.

wJLENCH (P00 EIE(:

B

(4] |@
oNj=

Sewing counting function (Function setting No. 14)
The function counts up every time thread trimming is completed and counts the number of completion of the
sewing process.
This can be realized together with the IP-100 control panel. Refer to the explanation of the control panel.
D El E, 1:0n Sewing counting function is operative.

D D D '_T_l 0: off Sewing counting function is inoperative.
(Indication on the IP-100 contorl panel will go out as well.)
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@ Bird’s nest prevention function (Function setting No. 18 to 20, 28, 65, 66, 89, 100)
This function prevents the thread from being entangled at the sewing start. :
This function is used only when it is combined with the sewing machine head with bird’s nest prevention specifications.
(When using this function, the optional unit A is necessary.)
@ Bird's nest prevention function (Function setting No. 18)
[] [1] 1 : Bird’s nest prevention function is effective.
D D D [_T_l 0 : Bird’s nest prevention function is ineffective.

Setting of function setting Nos. 19 to 20, 28, 65, 66, 89 and 100 becomes ineffective.

® Needle thread release function at the sewing start (Function setting No. 19)
[ 1]s] 0 : Not provided with needle thread reléase function at the sewing start (Normal)
D |___| D @ 1 : Provided with needle thread release function at the sewing start

HSITONS

® Number of condensation stitches at the sewing start (Function setting No. 20)
Number of condensation stitches at the sewing end can be set.

D |Z| @ Setting range
|:| |:| |:| @ 1 to 9 stitches

0 : Condensation function is ineffective.

@ On-timing of solenoid for condensation stitch (when condensation stitch is performed by 1 stitch.)
(Function setting No. 65)
Starting timing of solenoid for condensation of 1 stitch can be corrected by angle at the unit of 10°.
|:| [6][5] Adjusting range
EDEIE -36t00<1/10">

® On-timing of solenoid for condensation stitch (when condensation stitches are performed by 2 stitches or more.)
(Function setting No. 66)
Starting time of solenoid for condensation of 2 stitches or more can be corrected by angle at the unit of 10°.
[1le]le] Adjusting range
[-]J[1][s] -36to0<1/10°>

® Needle thread release function (Function setting No. 28)
This function sets the number of stitches until the clamped needle thread is held after the start of sewing

2] Setting range : 0 to 30 stitches
L1004]

@ Thread draw-out/return solenoid (Function setting No. 89)
This function sets whether the motion of draw-out/return solenoid (LZ) is performed or prohibited.

[ 1[8][e] 0 : Motion is ineffective.
[J[J[J[e] 1: Functionis effective.

Number of stitches of tension release motion at the sewing start (Function setting No. 100)
This function sets the number of stitches to make the tension release solenocid actuate at the sewing start.

[1][o][0] Setting range : 0 to 2 stitches

L[]
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@ Neutral automatic presser lifting function (with AK device only) (Functionsetting No. 21)
This function can automatically lift the presser foot when the pedal is in the neutral position.
Automatic lifting time of the pedal depends on the automatic lifting time after thread trimming and when the presser
foot is automatically lowered, it is automatically lifted at the second neutral position after it has come off the neutral
position once.
l:”zl m 0:off  Function of neutral automatic presser lifting is not operative.
DD D @ 1:0n Selection of function of neutral automatic presser lifting

® Function of changeover of compensating switch on the operation panel function (Function setting No. 22)
Function of compensation switch on the operation panel of CP-160 or IP-100 can be changed over to needle up /
down compensating stitching or one stitch compensating stitching.

[][2][2] 0 : Needle up / down compensating stitching

D |:| ,:I @ 1:0ne stitch‘compensating stitching

@ Thread trimming motion condition (Function setting No. 25)
This function makes the thread trimming motion ineffective when depressing the back part of the pedal after
DOWN detection position has been off by turning handwheel by hand or the like.
[ 1[2][s] 0 : Thread trimming motion is effective.
D D D E 1 : Thread trimming motion is prohibited.

@ Function of setting the holding force after stop (Function setting No. 26) _
Function to prevent the increased amount of reverse rotation after stop when the machine has been used for a long
time and the machine head torque has become light. When the set value is increased, the prevention effect
becomes large. However, when the set value is excessively increased, on the contrary, there is a danger that the
machine normally rotates. Adjust the function while checking the motion of the needle bar.

|:| @ @ Setting range : 0 to 9
L[]

@ Function of setting the reaction force at the time of retry (Function setting No. 27)
This function changes the magnitude of the reversing force before moving to the retry motion.

D @ Setting range : 1 to 100

D I:I El @ 1 : Less reversing force to 100 : More reversing force

@® Setting of the suction time of the back-tack solenoid (Function setting No. 29)
This function can change the suction time of the back-tack solenoid.
It is effective to decrease the value when the heat is high.
(Caution) When the value is excessively decreased, failure of motion or defective pitch will follow.
Be careful when changing the value.
D @ @ Setting range : 50 to 300 ms <10/ ms>

[I2](5][e]
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@ Function of reverse feed stitching on the way (Function setting Nos. 30 to 33)
Functions of the limit of number of stitches and thread trimming command can be added to the touch back switch
on the sewing machine head. :
Function setting No. 30
Function of reverse feed stitching on the way is selected.

D @ @ 0:off  Normal back-tack function

D D r_—’ @ 1:on  Function of reverse feed stitching on the way

Function setting No. 31 Number 6f stitches performing reverse feed stitching is set; g

D @ El Setting range o)

O0O00E 0 to 19 stitches iy
‘ T

Function setting No. 32 Effective condition of reverse feed stitching on the way

D IEJ @ 0: off Inoperative when the sewing machine stops. |

l:l D D @ (Reverse feed stitching on the way functions only when the sewing machine is

running.) '

1:0n Operative when the sewing machine stops.
(Reverse feed stitching on the way functions both when the sewing machine is
running and stops.) '
(Caution) Either condition is operative when the sewing machine is running.
Function setting No. 33 Thread trimming is performed when reverse feed stitching on the way is completed.
D @ @ 0:off  Without thread trimming

D D D @ 1:on  Thread trimming is executed.

Actions under each setting state

Function setting

Application Output function
No.30 No.32 No.33
@® 0 Oort Oor1 | It works as normal touch-back switch.
0 0 When operating touch-back switch at the time of depressing front part of the
® pedal, reverse feed stitching as many as the number of stitches specified by the
function setting No. 31 can be performed.
1 1 0 When operating touch-back switch at the time of either stop of the sewing machine
® or depressing front part of the pedal, reverse feed stitching as many as the number
of stitches specified by the function setting No. 31 can be performed.
1 0 1 When operating touch-back switch at the time of depressing front part of the
pedal, automatic thread trimming is performed after reverse feed stitching as
® many as the number of stitches specified by the function setting No. 31 has been
performed.
1 1 1 When operating touch-back switch at the time of either stop of the sewing machine

or depressing front part of the pedal, automatic thread trimming is performed
after reverse feed stitching as many as the number of stitches specified by the
function setting No. 31 has been performed.

®

@ Used as the normal reverse feed stitching touch-back switch.
@ Used for reinforcing seam (press sewing) of the pleats. (It works only when the sewing machine is running.)
(® Used for reinforcing seam (press sewing) of the pleats.
(It works either when the sewing machine stops or when the sewing machine is running.)
@ Used as starting switch for reverse feed stitching at the sewing end.
(Used as the substitute for thread trimming by depressing back part of the pedal. It works only when the sewing
machine is running. It is especially effective when the sewing machine is used as the standing-work machine.)
® Used as starting switch for reverse feed stitching at the sewing end.
(Used as the substitute for thread trimming by depressing back part of the pedal. It works either when the
sewing machine stops or when the sewing machine is running. It is especially effective when the sewing machine
is used as the standing-work machine.)

From the library of: Superi_0£5$_ewing Machine & Supply LLC



d® Number of rotation of one-shot stitching (Function setting No. 38)
This function can set, by the pedal operation of one time, the sewing speed of one-shot stitching when the sewing
machine continues stitching until completing the number of stitches specified or detecting the material end.

D E’ Setting range
[2][5][0][0] 200 to MAX. rpm. <50 / rpm>

(Caution) 1. Setting of the one-shot stitching is made by the control panel of the CP-160 or higher class model.
2. The max. number of rotation of one-shot stitching is limited by the model of the sewing
machine head.

@ Holding time of lifting presser foot (Function setting No. 47)
Solenoid type presser foot lifter (No. 46 0) can adjust the holding time control of lifting presser foot.
This function automatically lowers the presser foot when the time set with the setting No. 47 has passed after lifting
the presser foot. :
When the pneumatic type presser foot lifter (No. 46 1) is selected, the holding time control of lifting presser foot is
limitless regradless of the set value.

[:l E Setting range
DD@@ 10 to 600 sec <10 / sec>
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@ Compensation of timing of the solenoid for reverse feed stitching (Function setting No. 51 to 53)
When the normal and reverse feed stitches are not uniform under the automatic reverse feed stitching action, this
function can change the ON / OFF timing of the solenoid for back tack and compensate the timing.

@ Compensation of on-timing of solenoid for reverse feed stitching at the start of sewing (Function setting No. 51)
On-timing of solenoid for reverse feed stitching at the start of sewing can be compensated by the unit of angle.

[1s10]
CI0ICCe]

Adjusting range
-361036 <1/10°>

® Compensation of off-timing of solenoid for reverse feed stitching at the start of sewing (Function setting No. 52)
Off-timing of solenoid for reverse feed stitching at the start of sewing can be compensated by the unit of angle.

L1521
CI0I00E]

Adjusting range
-36t0 36 <1/10°>

(® Compensation of off-timing of solenoid for reverse feed stitching at the end of sewing (Function setting No. 53)
Off-timing of solenoid for reverse feed stitching at the start of sewing can be compensated by the unit of angle.

[][sl[s]
| EY

Adjusting range
-36 1036 <1/10°>

From the library of
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Set value Compensation angle | Number of sitches of compensation When the point before 1 )
- stitch is regarded as 0", iy
-36 -360 -1 %))
- - compensation is I
-18 -180 -05 0 — possible by 360° (1
0 o 0 . a:j: stitch) in front and in the
18 180° 0.5 360'— rear.
36 360° 1

Set value Compensation angle Number of sitches of compensation :ﬁ
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18 180° 0.5
36 360° 1 '

Set value Compensation angle Number of sitches of compensation -
-36 -360° -1 180 |7
P — [
-18 -180° -0.5 180 " [/
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0 o 0 ‘
18 180° 0.5
36 360° 1 ¢ ¢
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@ Foot lift function after thread trimming (Function setting No. 55)
This function can automatically lift the presser foot after thread trimming.This function is effective only when it is
used in combination with the AK device.
D @ @ 0 : off Function of automatically lifting the presser foot is not provided.
D \:l D EI (Presser foot does not automatically go up after thread trimming.)
1:0n Function of automatically lifting the presser foot is provided.
(Presser foot automatically goes up after thread trimming.)

@ Reverse revolution to lift the needle after thread trimming (Function setting No. 56)

This function is used to make the sewing machine rotate in the reverse direction after thread trimming to lift the
needle bar almost to highest position. Use this function when the needle appears under the presser foot and it is
likely to make scratches on the sewing products of heavy-weight material or the like.
D@ IE‘ 0: off Function of making the sewing machine rotate in the reverse direction to lift the
D D l:l @ needle after thread trimming is not provided.

1:0on Function of making the sewing machine rotate in the reverse direction to lift the

needle after thread trimming is provided.

(Caution) The needle bar is raised, by rotating the machine in the reverse direction, almost to the highest
dead point. This may result in slip-off of the needle thread. It is therefore necessary to adjust
the length of thread remaining after thread trimming properly.

@ Bobbin thread remaining amount detection function (Function setting No. 57, No. 61) .
This function detects the amount of the bobbin thread used and informs of the time of replacement of the bobbin.
This function is used when the bobbin thread remaining amount detection device (AE) is attached.
As for the details, refer to the instruction manual for the bobbin thread remaining amount detection device.

L]
L0 ]

(Caution) Be sure to set the setting No. 57 to ineffective (“0”) when the AE device is not attached.
(“E43” is displayed, and the sewing machine is not actuated.)

@ Function of holding predetermined upper / lower position of the needle bar (Function setting No. 58)
When the needle bar is in the upper position or in the lower position, this function holds the needle bar by applying
a brake slightly.
I:HE' 0: off Function of holding predetermined upper/lower position of the needle bar is
D D D ‘II ineffective. _
1:0n Function of holding predetermined upper/lower position of the needle bar is
effective.

@ Change-over function of AUTO / Pedal for sewing speed of the reverse feed stitching at the start of sewing
(Function setting No. 59) S :
This function selects whether the reverse feed stitching at the start of sewing is performed without a break at the
speed set by the function setting No. 8 or the stitching is performed at the speed by the pedal operation.
D@ @ 0: Manu The speed is indicated by the pedal operation.
D D D E' 1:Auto Automatic stitching at the specified speed

(Caution) 1. The max. sewing speed of the reverse feed stitching at the start of sewing is limited to the
speed set by the function setting No. 8 regardless of the pedal.
2. When “0” is selected, stitches of reverse feed stitching may not match those of normal feed
stitching.
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@ Function of stop immediately after the reverse feed stitching at the start of sewing (Function setting No. 60)
This function temporarily stops the sewing machine even when keeping depressing the front part of the pedal at
the time of completion of process of reverse feed stitching at the start of sewing.

It is used when sewing a short length by reverse feed stitching at the start of sewing.

L—_“E' @ 0 : Not provided with the function of temporary T R--------------=-
E’ D D @ stop of the sewing machine immediately after : ,/
. the reverse feed stitching at the start of sewing , , Stop the sewing machine
1 : Provided with the function of temporary stop v temporarily to change direction
of the sewing machine immediately after the ¢ Of sewing products.
reverse feed stitching at the start of sewing

@ Function of soft-down of presser foot (with AK device only) (Function setting Nos. 70 and 49)
This function can softly lower the presser foot.
This function can be used when it is necessary to decrease contact noise, cloth defect, or slippage of cloth at the
time of lowering the presser foot.

Note : Change the time of function setting No. 49 together at the time of selecting the function of soft-
down since the sufficient effect cannotbe  obtained unless the time of function setting No. 49 is
set longer when lowering the presser foot by depressing the pedal.

DIEJ 0 to 250 ms
I:”_T_HEI@ 10 ms/Step

[:] @ 0 : Function of soft-down of presser foot is not operative. (Presser foot is rapidly lowered.)
D D |:| m 1 : Selection of function of soft-down of presser foot

@ Function of improving inching operation (Function setting Nos. 71 and 72)
This function improves operability of one-stitch sewing by operating the high-speed switch for the pedal or sewing
machine for standing work.
The more the set value becomes, the more the speed limitation at the start of rotation is remarkably added and
operability of one-stitch sewing is improved.
Function setting No. 71 limits the speed at the time of re-acceleration on the way of reducing speed.
Function setting No. 72 limits acceleration from the stop state.

Note : This function fails to work when turning ON the power or starting sewing immediately after thread

trimming. ;‘"‘g‘zi”' setting Function setting
o No. 71
k(KN Oto9 t ‘\’/ °\,f"°""""'
OO0 3| VA
D ‘ZI 0to9
D I:I D @ Pedal neutral | Depressing pedal M g

@ Function of reducing speed of reverse feed stitching at the start of sewing (Function setting No. 92)
Function to reduce speed at the time of completion of reverse feed stitching at the start of sewing : Normal use
depending on the pedal condition (Speed is acceralated to the highest without a break.)

This function is used when temporary stop is used properly. (Cuff and cuff attaching)

I___| @ @ 0 : Speed is not reduced.
(] ]0e] 1 : Speed is reduced.

=

H Sew without stopping
q:/wlthout a break.

Raln)]

Temporary stop.”
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@ Retry function (Function setting No. 73) ,
When the retry function is used, if the sewing matenal is thick and not piereced with needle, this function makes the
needle pierce in the material with ease.

D @ 0 : Normal |
[ 1[e] 1 : Retry function is provided.

@ Function to select the start-up speed of the seWing machine (Function setting No. 76)
This function is selected in the case where the speed of the sewing machine is desired to be more at the time of
start-up. (Time required to start is shortened by approximately 10%.)

|:| El 0 : Normal curve
L1 [e] 1 : More sharp curve

(Caution) If “1” is set, motor may move irregularly. In addition, noise may occur when the sewing machine
is running or noise may increase when the sewing machine is running.

@ Function of pedal curve selection (Function setting No. 87)
This function can perform the selection of the curve of number of rotation of the sewing machine against the
depressing amount of the pedal.
Change to this function when you feel that inching operatlon is hard or that pedal response is slow.

D . . 0 : Number of rotation of the sewing machine in terms
D l:, D @ of the depressing amount of the pedal increases
linearly.

1 : Reaction to intermediate speed in terms of the
depressing amount of the pedal is delayed.

2 : Reaction to intermediate speed in terms of the
depressing amount of the pedal is advanced.

AUy

Number of rotation (rpm)

Pedal stroke (mm)

@& Function added to the needle up / down compensating switch (Function setting No. 93)
One stitch operation can be performed only when the needle up / down compensating switch is pressed at the time
of upper stop immediately after tuming ON the power switch or upper stop immediately after thread trimming.
D @ EI 0 : Normal (Only needle up / down compensating stitching operation)
EI DD @ 1 : One stitch compensating stitching operation (upper stop — upper stop) is performed
only when aforementioned changeover is made.

@ Continuous stitching + one shot stitching nonstop function (Function setting No. 94)
In IP-100 program functions, this is a function that does not stop the sewing machine at the last of a step and
proceeds to the next step when performing sewing by combining continuous stitching with one shot stitching.
Select this function when you desire to execute the overlapped stitching of 19 stitches or more.
|:| @ E 0 : Normal (Stop when a step has completed.)
D I:l D @ 1 : The sewing machine proceeds to next step without stopping after a step has completed.

@ Setting of max. number of rotation of the sewing machine head (Function setting No. 96)
This function can set the max. number of rotation of the sewing machine head you desire to use.
Upper limit of the set value varies in accordance with the sewing machine head to be connected.

[ 1[s][s] 50 to Max. [rpm] <50 / rpm>
[4][o][o][o] -

@ Sewing counter input function (Function setting No. 101)
This function can change over the count of the sewing counter displayed on the panel, when connecting IP-100
panel, whether to the external sewing counter switch input or to the automatic updating by the internal thread
trimming count.
III @ II] 0 : Every time thread trimming is performed, the counter automatically counts up.
D D D @ 1 : Every time the sewing counter switch is inputted, the counter counts up.
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5. Automatic compensation of neutral point of the pedal sensor

Whenever the pedal sensor, spring, etc. are replaced, be sure to perform following operation :

1) Pressing switch @, turn ON the power switch.

2) Indication on the screen will be as illustrated in @. At
this time, the value indicated in the 7 segments of four
figures is the compensation value.

(Caution)
At this time, the pedal sensor does not work
properly if the pedal is depressed. Do not place
the foot or any object on the pedal.Warning sound
“peeps” and the compensation value is not
displayed.
3) Turn OFF the power switch once, and turn ON the
power switch after closing the front cover to return to
the normal mode.

6. Bobbin thread remaining amount detection device, AE

ED
AL

Il =

7. Selection of the pedal specifications

KFL ¢ PFL KFL « PFL
—
TR

KFL setting PFL setting

9
mmE%}

uon

0000866800060

When using the AE device, the optional IO p.c.b. is
necessary.

Connect solenoid cord @ attached to the side of the AE
device to 2P plug (red) @ attached to the 1O p.c.b. for
use.

(Caution)
Even when connecting to 14P plug from the
machine head, the device does not work. So, be
careful.

When the pedal sensor is changed (KFL — PFL or PFL
— KFL), replace jumper @ to fit the pedal spcifications
changed. ' '

(Caution)

* Pedal sensor with two springs located at the
back part of the pedal type is PFL, and that with
one spring type is KFL. Set the pedal sensor to
PFL when lifting the presser foot by depressing
the back part of the pedal.

* When changing the jumper, be sure to do the
work after turning OFF the power. If the jumper
is changed while the power is ON, the setting
does not change.

The main unit may be broken.
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8. Connection of the pedal of standing-work machine

®

%

if
Y

8

LA
i#«yﬂ&&

)
ETovesoaiB (7

-

9. External input / output connector

M\ |
(@—)»&»

O~y '%{ =34

Y So R

2 (R N -( .\\‘-/ “\\

X\.

Table of assignment of connector and signal

1) Connect the connector of PK70 to connector @ (CN32
: 12P) of SC-910.

2) Tighten the cord of PK70 together with other cords
with cable clip band @ attached to the side of the box
after passing it through the cable clamp.

(Caution) Be sure to turn OFF the power before

connecting the connector.

External input/output connector @ which can take out the
following signals that are convenient when installing
counter or the like outside is prepared.

(Caution) When using the signals, consult engineers
who have electrical knowledge.

CN42 | Signal name :::g:h{ Description Electric spec.
1 +5V - Power source
2 LS(N) Output | Rotation signal 360 pulses/rotation DC5V
3 N.C. - -
4 UDET(N) Output | “L" is output when needle bar is at LOW position. DCsV
5 DDET(N) Output | “L” is output when needle bar is at UP position. DCsV
6 HS(N) Output | Rotation signal 45 pulses/rotation DC5V
7 BTD(N) Output | “L” is output when the back-tack solenoid works. DC5V
8 TRMD(N) Output | “L” is output when the thread trimmer solenoid works. DCs5V
9 LSWO(P) Output | Rotation request (pedal or the like) monitor signal DCsV
10 S.STATE(N) | Output | “L" is output when the sewing machine is in the stop state. DC5V
11 LSWINH(N) | Input [ Rotation by pedal is prohibited while “L” signal is being inputted. DCSsV, -5mA
12 SOFT Input | Rotation speedis limited to the soft-speed while “L” signal is being inputted. | DC5V, -5mA
13 SGND ov

JUKI genuine part No.

Connector : Part No. HK016510130
Pin contact : Part No. HK016540000
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10. Setting of the auto lifter function

When the auto-lifter device (AK) is attached, this function

makes the function of auto-lifter work.

1) Turn ON the power switch while pressing switch @
inside the control box.

2) LED display is turned to @ (FL ON) with “beep”, and
the function of auto-lifter becomes effective.

3) Turn OFF the poWer switch and turn ON the power
switch after closing the front cover. The machine
returns to the normal motion.

4) Repeat the operation 1) to 3), and LED display is
turned to (FL OFF). Then, the function of auto-lifter
does not work.

FL ON : Auto-lifter device becomes effective.
FL OFF : Auto-lifter function does not work.
(Standard at the time of delivery)
Similarly, the presser foot is not automatically lifted
when programmed stitching is completed. )

(Caution) 1. To perform re-turning ON of the power, be sure to perform after the time of one second or

more has passed.
(if ON / OFF operation of the power is performed quickly, setting may be not changed over
well.)

2. Auto-lifter is not actuated unless this function is properly selected.

3. When “FL ON” is selected without installing the auto-lifter device, starting is momentarily
delayed at the start of sewing. In addition, be sure to select “FL OFF” when the auto-lifter is
not installed since the touch-back switch may not work.

6000600000000

11. Connection of the material end sensor (ED)

1) Connect the connector of material end sensor (ED) to
connector @ (CN45 : 6P) of SC-910.

2) Tighten the cord of the material end sensor together
with other cords with cable clip band @ attached to
the side of the box after passing it through the cable
clamp.

(Caution) 1. Be sure to turn OFF the power before

connecting the connector.

2. For the use of the material end sensor,
refer to the Instruction Manual attached
to the material end sensor.
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12. Initialization of the setting data

All contents of function setting of SC-910 can be retumed

to the standard set values.

1) Pressing all switches @, @ and @ inside the front
cover, tum ON the power switch.

2) LED displays indication @ with the sound “peep”, and
initialization starts.

3) The buzzer sounds after approximately one second
(single sound three times, “peep”, “peep”, and “peep”),
and the setting data returns to the standard setting
value.

(Caution) Do not turn OFF the power on the way of
initializing operation. Program of the main
unit may be broken.

4) Turn OFF the power switch and turn ON the power
switch after closing the front cover. The machine
returns to the normal motion.

(Caution) 1. When this operation is performed, the
neutral compensation value of the pedal
sensor becomes “0”. Accordingly, be
sure to execute the operation of
automatic pedal sensor neutral
compensation before using the sewing
machine. (Refer to page 31.)

2. Even when this operation is performed,
the sewing data set by the operation
panel cannot be initialized.
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V . MAINTENANCE

1. Removing the rear cover

WARNING :

To prevent personal injuries caused by electric shock hazards or abrupt start of the sewing machine, remove

the cover after turning OFF the power switch and a lapse of 5 minutes or more. To prevent personal injuries,
when a fuse has blown out, be sure to replace it with a new one with the same capacity after turning OFF the
power switch and removing the cause of the blown-out of the fuse.

1) Press the OFF button of the power switch to turn OFF
the power after confirming that the sewing machine
has stopped.

2) Draw out the power cord coming from the power plug
socket after confirming that the power switch is turned
OFF. Perform the work of step 3) after confirming that
the power has been cut and it has passed for 5 minutes
or more.

3) Loosen setscrews @ in front cover @ .
4) Open front cover @ while pressing latch @ located
on the side face.

2. Replacing the fuse

5) Loosen two screws @ after loosening screw @, and
remove rear cover @ . When attaching rear cover
0, tighten two secrews @ after lightly entering screw
@, and tighten screw @ again.

1) Grasp the glass part of fuses @ and @ and remove
them.

2) Use the fuse of which capacity is specified.
© : 2A/250V time-lag fuse
(regenerative resistance protection fuse)
Part No. HF0078020P0
@ : 5A/250V time-lag fuse (solenoid power fuse)
Part No. HF0013050P0
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3. Error codes

In case of the following, check again before you judge the case as trouble.

Phenomenon

Cause

Corrective measure

When tilting the sewing machine, the
buzzer beeps and the sewing machine
cannot be operated.

When tilting the sewing machine without
tuming OFF the power switch, Action given
on the left side is taken for safety sake.

Tilt the sewing machine after tuming OFF
the power.

Solenoids for thread trimming, reverse
feed, wiper, etc. fail to work. Hand lamp
does not light up.

When the fuse for solenoid power
protection has blown out

Check the fuse for solenoid power
protection.

Even when depressing the pedal
immediately after turing ON the power,
the sewing machine does not run. When
depressing the pedal after depressing the
back part of pedal once, the sewing
machine runs.

The sewing machine does not stop even
when the pedal is returned to its neutral
position.

Neutral position of the pedal has varied.
(Neutral position may be shifted when
changing spring pressure of the pedai or
the like.)

Execute the automatic neutral correction
function of the pedal sensor.

Stop position of the sewing machine
varies (irregular).

When tightening the screw in the
handwheel is forgotten at.the time of
adjustment of needle stop position.

Securely tighten the screw in the
handwheel.

Presser foot does not go up even when
auto-lifter device is attached.

Auto-lifter function is OFF.

Select “FL ON” by auto-lifter function
selection.

Pedal system is set to KFL system.

Change the jumper to PFL setting to lift
the presser foot by depressing the back
part of the pedal.

Cord of auto-lifter device is not connected
to connector (CN40).

Connect the cord properly.

Touch-back switch fails to work.

Presser foot is going up by auto-liter
device.

Operate the switch after the presser foot
lowered.

Auto-lifter device is not attached. However,
auto-lifter function is ON.

Select “FL OFF” when auto-lifter device is
not attached.

UP position move fails to work when all
lamps on the panel light up.

The mode is in the function setting mode.

The switch on the CTL p.c.b. is pressed
by the bound cords and the
aforementioned mode resulted.

Remove the front cover, and arrange the
cords by the regular binding procedure
described in the Instruction Manual.

Sewing machine fails to run.

Motor output cord (4P) is disconnected.

Connect the cord properly.

Connector (CN38,CN39) of motor signal
cord is disconnected.

Connect the cord properly.
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In addition, there are the following error codes in this device. These error codes interlock (or limit function) and inform the problem
so that the problem is not enlarged when any problem is discovered. When you request our service, please confimm the error codes.

Checking procedure of the error code

1) Pressing switch @ in the control box, tum ON the power switch.

2) LED becomes display @ with the sound of “peep” and the
latest error code is displayed.

3) Confirmation of the contents of previous error can be
performed by operating switches @ or @ . (When the
confirmation of the contents of previous error advanced to
the last, the warning sound peeps in single tone two times.)

(Caution) When operating switch ©, one before the existing
error code is displayed.
When operating switch @, one after the existing error

m
2
o
=
®
X

Error code list

code is displayed.

No. Description of error detected Cause of occurrence expected Items to be checked
ECOO | Execution of data initialization * When the machine head is changed.
(This is not the error.) ¢ When the initialization operation is executed
E302 | Fall detection switch failure » When fall detection switch is input in the state |+ Check whether the machine head is tilted
) (When the safety switch works) that the power is turned ON. without turning OFF the power switch {(sewing
machine operation is prohibited for safety
sake).
 Check whether the fall detection switch cord
is caught in the sewing machine or the like.
* Check whether the fall detection switch lever
is caught in something.
E003 | Disconnection of synchronizer | When position detection signal is not input from | ¢ Check the synchronizer connector (CN30) for
connector the sewing machine head synchronizer. loose connection and disconnection.
E004 | Synchronizer lower position sensor |* When the synchronizer has broken. * Check whether the synchronizer cord has
failure broken since the cord is caught in the machine
E005 | Synchronizer upper position sensor head.
failure
E906 | Operation pane! transmission failure |+ Disconnection of operation panel cord * Check the operation panel connector (CN34,
* Operation panel has broken. CNB35) for loose connection and disconnection.
* Check whether the operation panel cord has
broken since the cord is caught in the machine
head.
E007 | Overload of motor » When the machine head is locked. * Check whether the thread has been entangled
in the motor pulley.
» When sewing extra-heavy material beyond the | » Check the motor output connector (4P) for
guarantee of the machine head. loose connection and disconnection.
* When the motor does not run,
* Motor or driver is broken. * Check whether there is any holdup when
. | turning the motor by hand.
Eoos | Machine head connector failure * When the machine head connector is not |« Check the machine head connector (CN31)
(Resistance pack) properly read. for loose connection and disconnection.
E810 | Solenoid short-circuit * When the short-circuited solenoid is desired |+ Check whether the solenoid is short-circuited.
to be driven.
E811 | Overvoltage * When voltage higher than guaranteed one is |+ Check whether the applied power voltage is
inputted. higher than the rated voltage + (plus) 10% or
more.
¢ 200V has been inputted to SC-910 of 100V |* Check whether 100V/200V changeover
specifications. connector is improperly set.
« JUS : 220V is applied to the box of 120V In the aforementioned cases, POWER p.c.bis
) " |broken.
o CE : 400V is applied to the box of 230V.
E813 | Low voltage * When voltage lower than guaranteed one is |* Check whether the voltage is lower than the
inputted. rated voltage - (minus) 10% or less.
* 100V has been inputted-to SC-910 of 200V | Check whether 100V/200V changeover
specifications. connector is improperly set.
* JUS : 120V is applied to the box of 220V.
* Inner circuit is broken by the applied |® pheck whether fuse or regenerative resistance
overvoltage is broken.
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Cause of occurrence expected

Items to be checked

No. Description of error detected

E924 | Motor driver failure « Motor driver has brcken.

E730 | Encoder failure * When the motor signal is not properly inputted. | * Check the motor signal connector
I fail (CN38,CN39) for loose connection and

E731 | Motor hole sensor failure disconnection.

» Check whether the motor signal cord has
broken since the cord is caught in the machine
head.

E343 | Bobbin thread remaining amount sensor | « When the position of the detection bar of the | * Check whether the detection bar of the AE

unit faflure

AE device is shifted from the home position.

device has retumed to the correct position.

» Check whether the function setting No. 57 has
been mistakenly set.

* Check the AE device connectors (CN121,

CN123) for loose connection and
disconnection.

¢ Check whethaer the AE davice cord has broken
since the cord is caught in the machine head.
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CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES

Il est interdit de mettre en service des systémes de couture incorporant ces machines sans s'étre assuré qu'ils sont
conformes a la réglementation de sécurité du pays d’utilisation.
Toute intervention technique pour ces systémes de couture est également interdite.

1. Lors de I'utilisation de la machine, observer les mesures de sécurité de base qui comprennent, sans toutefois s’y
limiter, les régles suivantes.

2. Lire toutes les instructions qui comprennent sans toutefois s’y limiter les instructions de ce manuel d’ullllsatlon
avant d'utiliser la machine. Conserver ce manuel d'utilisation pour pouvoir s’y reporter & tout moment en cas de
besoin.

3. Utiliser la machine aprés s'étre assuré qu’elle est conforme aux régles/normes de sécurité en vugueur dans le pays
d'utilisation.

4. Tous les dispositifs de sécurité doivent étre en place lorsque la machine est préte a étre utilisée ou qu’elle
fonctionne. L'utilisation sans les dispositifs de sécurité spécifiés n’est pas autorisée.

5. Cette machine doit étre utilisée par des opérateurs ayant regu une formation appropriée.

6. Pour la protection de I'opérateur, il lui est recommandé de porter des lunettes de sécurité.

7. Toujours mettre I'interrupteur d’alimentation en position d’arrét ou débrancher la fiche secteur de la machine a la
prise:

7-1 avant d’enfiler une aiguille, le boucleur, I'étendeur, etc. et de remplacer la canette;

7-2 avant de remplacer des pieces telles qu’aiguille, pied presseur, plague a aiguille, boucleur, étendeur, griffe
d’entrainement, garde-aiguille, remplieur, guide-tissu, etc.;

7-3 avant d'effectuer une réparation;

7-4 avant de quitter I'atelier ou lorsque I'atelier est sans surveillance;

7-5 lors de I'utilisation d’un moteur a2 embrayage sans appliquer le frein, attendre que le moteur soit complétement
arrété.

8. En cas de contact de produits tels qu’huiles et graisses utilisés dans la machine ou ses dispositifs avec les yeux
ou la peau, rincer inmédiatement la partie touchée et consulter un médecin. En cas d’absorption accidentelle de
tels produits, consulter immédiatement un médecin.

9. Il est interdit de toucher aux piéces et dispositifs sous tension que la machine soit ou non en circuit.

10. Les travaux de réparation, de reconditionnement et de réglage ne doivent étre exécutés que par des techniciens
correctement formés ou par un personnel ayant une qualification spéciale. Seules les piéces de rechange
indiquées par JUKI doivent étre utilisées pour les réparations.

11. Les travaux d’entretien et de controle ordinaires doivent étre exécutés par un personnel correctement formé.

12. Les travaux de réparation et d’entretien des piéces électriques doivent étre exécutés par des électriciens qualifiés
ou sous le contrdle et la direction d’un personnel ayant une qualification spéciale.

En cas d’anomalie d’une piéce électrique, arréter immédiatement la machine.

13. Avant d’effectuer des travaux de réparation et d’entretien sur une machine comportant des piéces pneumatiques
telles que cylindre pneumatique, désaccoupler le compresseur de la machine et couper I'alimentation en air
comprimé. Aprés avoir désaccouplé le compresseur d’air de la machine, détendre la pression d’air résiduelle. Les
seules exceptions a cette régle sont les réglages et les vérifications de fonctionnement effectués par des
techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une qualification spéciale.

14. Nettoyer périodiquement la machine pendant toute sa durée de service.

15. La machine doit toujours étre mise a la terre pour I'utilisation normale. Elle doit étre utilisée dans un
environnement sans sources de bruits importantes telles que poste de scudage a haute fréquence.

16. Une fiche secteur appropriée doit étre fixée a la machine par un électricien.
La fiche secteur doit étre branchée a une prise de courant reliée a la terre.

17. Cette machine ne doit servir qu’a l'usage pour lequel elle est prévue. Tout autre usage est interdit.

18. Reconditionner ou modifier la machine en observant les régles/normes de sécurité et en prenant toutes les
mesures de sécurité nécessaires. La responsabilité de JUKI ne saurait &tre engagée pour des dommages causés
par le reconditionnement ou la modification de la machine.

19. Les mises en garde sont signalées par les deux symboles indiqués.

A Risque de blessures pour I'opérateur ou le personnel d’entretien

A Points demandant une attention particuliére
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POUR LA SECURITE D’UTILISATION

. Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais ouvrir le couvercle de la boite électrique du moteur ni

toucher des piéces a I'intérieur de la boite électrique lorsque I'interrupteur d’alimentation est sur marche.

> B

10.

11.

12.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais faire fonctionner la machine avec des

dispositifs tels que couvre-courroie et protége-yeux retirés.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais approcher la téte, les mains ou les vétements

du volant, de la courroie trapézoidale ou du moteur pendant le fonctionnement de la
machine et veiller & ce que personne ne le fasse. Ne rien placer a proximité de ces piéces.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne pas approcher les doigts du couteau fendeur ou de

laiguille lors de la mise sous tension ou pendant le fonctionnement et veiller a ce que
personne ne le fasse.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais passer la main le protége-yeux.

. Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la ma-

chine, placer l'interrupteur d’alimentation sur arrét et s’assurer que la machine ne tourne
pas lorsqu’on appuie sur la pédale de départ avant de retirer le couvre-courroie, la poulie
de moteur ou la courroie trapézoidale. '

. Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la ma-

chine, placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét et s’assurer que la machine ne tourne
pas lorsqu’on appuie sur la pédale de départ avant d’effectuer des opérations telles que
controle ou réglage de la machine, nettoyage, enfilage, remplacement de 'aiguille, etc.

. Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais faire fonctionner la machine avec le fil de

terre de I'alimentation retiré.

. Pour ne pas risquer une électrocution ou un accident dus a des piéces électriques

endommagées, toujours placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét avant de brancher et
de débrancher la fiche secteur.

. Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la ma-

chine, toujours placer Pinterrupteur d’alimentation sur arrét avant de quitter la machine.

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la ma-
chine, placer 'interrupteur d’alimentation sur arrét en cas de panne d’électricité.

Pour ne pas risquer de se blesser, veiller a ce que la poulie dd mote'url'soit touiopi's munie
du carter de poulie ainsi que du téton de sécurité.

Avant de changer une valeur de réglagé décrite dans les fonctions de maintenance (portant
la marque *) sur la Liste des paramétres des fonctions de ce manuel, acheter le Manuel du
technicien et s’assurer que I'on en a bien compris le contenu.

En changeant incorrectement une valeur de réglage, on risque de causer des anomalies de
la machine ou d’en affecter les performances. Faire attention a ce point.
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I . CARACTERISTIQUES

Tension d'alimentation -

Monophasée 10032 120 V

Triphasée 200 & 240 V

Monophasée 200 a 240 V

Fréquence

50 Hz /60 Hz

50 Hz /60 Hz

50Hz /60 Hz

Conditions ambiantes

Température : 0 2 40 °C
Humidité : 90 % maximum

Température : 0 2 40 2C
Humidité : 90 % maximum

Température : 0 4 40 °C
Humidité : 90 % maximum

Entrée

650 VA

650VA

650VA

II . INSTALLATION

La boite de commande SC-910 peut étre utilisée pour une téte de machine DD (entrainement direct) et une téte de

machine a entrainement par courroie en raccordant le moteur compact (M91) disponible séparément.

Pour utiliser le moteur compact (M91), il est nécessaire de l'installer sur la boite de commande avant de poser
celle-ci sur la table.

Installer le moteur sur la boite de commande en procédant comme il est indiqué ci-dessous.

Boite de commande SC-910

Moteur compact M91

(disponible séparément)

SIVONVHA

1. Installation du moteur compact M91

sous celle-ci.

moteur.

(Attention)

de la vis.

1) Poser la boite de commande avec le couvercle arriére

2) Retirer le support d'attache @ .
3) Régler la partie de l'orifice du socle d'installation du
MO1 sur la partie de l'orifice de la plaque de montage.
4) Serrer provisoirement cing points a l'aide des vis a
téte fraisée @ fournies comme accessoires avec le

5) Serrer les vis & fond avec la clé hexagonale @ fournie
comme accessoire avec le moteur.

1. Lors du serrage des vis, introduire
correctement la clé hexagonale dans l'orifice

2. La clé hexagonale est fixée sur le M91.
3. Veiller a ne pas heurter I'arbre du moteur. (Un
choc important donné sur I'arbre du moteur
pourrait endommager le moteur.)
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2. Pose sur la table

g IE Grower 1

Ecrou
six pans

1) Poser la boite de commande sur la table avec le boulon
de fixation (ensemble) fourni comme accessoire avec
le moteur. Introduire alors I'écrou et la rondelle fournis
comme accessoires avec le moteur comme sur la
figure pour que la boite de commande soit
correctement fixée.

2) Placer la téte de la machine sur la table aprés avoir posé la boite de commande (ou avec le moteur compact)
sur la table. (Consulter le manuel d'utilisation de la machine a coudre.)

3. Réglage de la courroie (lorsque le M91 est utilis€)

15 mm environ/9,8 N

1) Régler la tension de la courroie en tounant les écrous
supérieur et inférieur @ du boulon de réglage et en
réglant la hauteur du centre du moteur de fagon que
la courroie présente une fleche de 15 mm lorsqu'on
exerce une poussée (9,8 N) vers le bas au centre de
la courroie avec la main.

(Attention)

1. Si la tension de la courroie est insuffisante, la
rotation a2 moyenne ou petite vitesse devient
irréguliére ou la précision d'arrét se dégrade.
Si la tension est excessive, e moteur se
détériore prématurément. Faire attention.

From the library of: Superior Sg\éli_ng Machine & Supply LLC



4. Réglage du couvercle de courroie (lorsque le M91 est utilisé)

(1) Réglage du jeu du couvercle

1) Desserrer la vis de fixation @ du couvercle et régler
celui-ci de fagon que ses jeux droit et gauche avec la
courroie soient égaux.

(Attention)

1. Effectuer le réglage du couvercle a I'aide de la
clé hexagonale fournie comme accessoire avec
le moteur. Veiller alors a ne pas trop desserrer
la vis.

2) Regler l'axe anti-rentrée a l'aide de la clé hexagonale
fournie comme accessoire avec le moteur de fagon
que le jeu entre la courroie et I'axe anti-rentrée @ soit
d'environ 4 mm.

(Attention)

1. Déterminer la position de I'axe en prétant
attention au sens de rotation du moteur. (La
position indiquée sur la figure est la position
d'installation lorsque le moteur tourne dans le
sens de lafléche.) .

2. Effectuer le réglage du couvercle a l'aide de la
clé hexagonale fournie comme accessoire avec
le moteur. Veliller alors a ne pas trop desserrer
la vis.

(3) Réglage de I'axe anti-délogement de la courroie

(4) Pose du couvercle de courroie

3) Régler 'axe anti-délogement a l'aide de la clé
hexagonale fournie comme accessoire avec le moteur
de fagon que le jeu entre la courroie et I'axe anti-
délogement @ soit d'environ 3 mm.

(Attention)

1. Effectuer le réglage du couvercle a l'aide de la
clé hexagonale fournie comme accessoire avec
le moteur. Veiller alors a ne pas trop desserrer
la vis.

4) Régler la partie crantée du couvercle extérieur de
poulie @ sur I'espace de vis @ du couvercle intérieur
de poulie et introduire le couvercle extérieur @ dans
le couvercle intérieur.

5) Serrer la vis @ pour terminer le réglage du couvercle.

From the library of: Superi_pg Sewing Machine & Supply LLC
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5. RACCORDEMENT DES CORDONS
AVERTISSEMENT :

» Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, placer
f I'interrupteur d'alimentation sur arrét (OFF) et attendre au moins cing minutes avant de commencer les

opérations ci-dessous.

e Pour ne pas risquer d'endommager le dispositif par une mauvaise utilisation et des caractéristiques
incorrectes, veiller & bien brancher tous les connecteurs aux endroits indiqués.

¢ Pour ne pas risquer des blessures causées par un mauvais fonctionnement, toujours fermer la piéce de
verrouillage des connecteurs.

« Avant d'utiliser les différents dispositifs, lire attentivement leur manuel d'utilisation.

I

o
| ?/ /E Carte A en option /
o
7
. ®
*— ﬁ/@
o o . DD/Z
0 0 0
8 0. [ —o Il =
o 0ODD ~®
O \0

6 b ©

Les connecteurs suivants se trouvent sur i'avant du SC-910. Brancher les connecteurs ventant de la téte de la machine
aux endroits correspondants pour pouvoir installer les dispositifs montés sur la téte de la machine.
O CN30  Synchroniseur : Détecte la position de labarre a @ CN38,39 Connecteur de signal du moteur

aiguille. @ CN32 Pédale pour machine a travail debout : PK-70
@O CN35  Panneau CP-160 : Permet d'exécuter divers types standard JUKI. La machine peut étre commandée

de coutures programmées. par un signal externe.

(Pour plus d'informations sur les fonctions, @CN34 Panneau IP-100 (panneau LCD) : Permet

consulter le manuel d'utilisation de chaque d'exécuter divers types de coutures programmées.

panneau.) (Pour plus d'informations sur les fonctions,
© CN33  Non utilisé consulter le manuel d'utilisation de chaque
O CN31  Connecteur a 4 broches de la téte de la machine panneau.)

© CN42  Connecteur d'entrée/sortie externe : entrée/sortie ®CN45  Capteur d'extrémité du tissu ED-4, etc.
du signal de détection de relevage/abaissement, @ CN43  Ventilateur
signal d'interdiction de rotation, etc., sont préparés. * En ajoutant une carte A en option, il est possible de raccorder
O CN48  Contacteur de sécurité (standard) : Interdit le les dispositifs en option de norme JUKI suivants :
fonctionnement de la machine lorsqu'on bascule @ CN128 Détection d'aiguille gauche/droite
la téte de la machine en arriére sans avoir coupé @ CN127 Maintien du fil, aspiration du fil, tirage du fil
l'alimentation afin de protéger contre le danger. ®CN122 Refroidisseur d'aiguille (ventilateur inférieur)
Interrupteur optionnel : On peut sélectionner la @ CN121  Détection de quantité restante de fil de canette
fonction de cet interrupteur parmi six types de  ® CN120 Source d'alimentation extérieure de +24 V

fonctions. @CN123 Capteur de quantité restante de fil d'aiguille/cannete
@ CN40  Solénoide de reldve-presseur (pour reléve- @ CN125 Entrée numérique/analogique dinterface Interface
presseur automatique seulement) externe

O CN46  Solénoide de téte de la machine : Coupe desfils, € CN126 Contacteur de verrouillage gauche/droite; LED
solénoide d'exécution de points arrigre, interrupteur @ CN129 Maintien du fil, aspiration du fil, tirage du fil,
touch-back, etc. détection de quantité restante de fil de canette

© CN47  Connecteur pour la connexion d'une carte en option
: nécessaire lors de l'utilisation du capteur de
quantité restante de fil de canette Standard JUKI,
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1) Introduire les cordons @ du solénoide de coupe-fil,
du solénoide de piquage d'exécution de points
arriére, etc. ainsi que les cordons du synchroniseur
@, du contacteur de sécurité ©, du connecteur a 4
broches de la téte de la machine @, de signal du
moteur @ et de sortie du moteur @ dans l'orifice A
de la table et les guider sous la table.

7

2) Desserrer la vis de fixation @ du couvercle avant ®.
3) Ouvrir le couvercle avant ® en poussant le cdté du

couvercle avant (® vers soi en exergant une poussée *

aux endroits indiqués par des fléches.

Remarque : Ouvrir et fermer le couvercle avant en
utilisant les deux mains.

4) Brancher le connecteur & 14 broches @ provenant de
la téte de la machine au connecteur @ (CN46).

5) Brancher le connecteur & 4 broches @ provenant de
la téte de la machine au connecteur @ (CN31).

6) Brancher le connecteur & 4 broches ® (connecteur
du contacteur de sécurité) provenant de la téte de la
machine au connecteur @ (CN48).

7) Brancher le connecteur a 7 broches @ provenant de
la téte de la machine au connecteur ® (CN30).

8) Brancher le connecteur @ provenant de la téte de la
machine au connecteur @ (CN38, CN39).(Brancher
le connecteur a 8 broches a CN38. Dans le cas d'un
connecteur a 9 broches, le brancher 2 CN39.)

8) Lorsqu'un dispositif AK118 en option est installé,
brancher le connecteur a 2 broches ® provenant du
dispositif AK au connecteur @ (CN40).

(Attention)

1. Spécifier si le dispositif AK doit étre utilisé aprés
avoir vérifié comment activer la fonction de
releveur automatique. (Voir page 33.)

2. Les connecteurs sont dotés d'un détrompeur
afin qu'ils ne puissent étre introduits que dans
un seul sens. Veiller a bien les introduire dans
le bon sens. (Si le connecteur comporte un
verrouillage, l'insérer jusqu'a ce qu'il
s'enclenche.) La machine ne fonctionnera pas
si les connecteurs ne sont pas correctement
insérés. Non seulement cela entrainera un
message d'erreur ou autre, mais il pourra en
résulter des dommages a la machine et a la
boite de commande.
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10)-1 Fixer tous les cables provenant de la téte de la
machine avec l'attache-cable @ fixé au support
d'attache @.

[ Branchement du connecteur du panneau CP ]
Des connecteurs spéciaux sont utilisés pour le
raccordement du connecteur du panneau CP-160 .
Brancher le connecteur du panneau au connecteur @ de
la carte en prétant attention a son orientation. Apres le
branchement, verrouiller solidement le connecteur.

[ Raccordements pour le panneau IP ]

Préparer le connecteur pour le raccordement de I'IP-100.
Lors du raccordement, brancher le connecteur a @® jusqu'a
ce qu'il se verrouille.

10)-2 Aprés avoir branché le connecteur, regrouper tous

les cordons avec l'attache-cable @® situé sur le coté
de la boite.
Attacher les connecteurs situés au-dessus de la
semelle porte-cbles sur la semelle porte-cébles @
et les connecteurs situés au-dessous de la semelle
porte-cébles sur la semelle porte-cables @ .

(Attention)

1. Fixer l'attache-cable en observant ia procédure
de pose ci-dessous.

2. Pour débrancher le connecteur, le retirer de la
semelle porte-cables et le sortir en appuyant
sur le crochet de l'attache-céble.

From the library of. Superior Sewing Machine & Supply LLC
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(Attention)
1. Fixer I'attache autobloquante en procédant
comme il est indiqué.
2. Pour retirer I'attache autobloquante, la pousser
jusqu'a ce qu'elle sorte tout en appuyant sur
son crochet comme il est indiqué sur la figure.

Comment fermer I'attache autobloquante ®
Tirer Tirer

Comment ouvrir I'attache autobloquante

Pousser
Enfoncer le
Pousser c

g g crochet.

Tout en enfonyant la partie du crochet, pousser
I'attache pour la retirer.

11) Refermer le couvercle avant ® en veillant & ne pas

to ’ pincer le fil. '

— ' Appuyer légérement sur la partie © . Le couvercle
avant ® s'engage avec un déclic.

12) Le fixer ensuite avec la vis ® .

)

SIVONYHS

13)Raccorder le cordon de sortie du moteur @ au
connecteur @ situé sur le cdté de la boite.
14) Brancher le connecteur & 4 broches @ de l'interrupteur
d'alimentation au connecteur ®.
(Attention)
Faire passer le cordon de sortie du moteur depuis
la face avant de la boite. '
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[Pour caracteristiques CE seulement]

15) Retirer les trois vis @ situées sur le coté de la boite  16) Poser le cordon d’alimentation @ et la plaque de
de commande. montage € fournis comme accessoires avec l'unité
comme sur la figure et les fixer sur I'unité principale
de la boite de commande avec les trois vis de fixation

@ retirées.

17)Brancher le connecteur @ du cordon d'alimentation
au connecteur inférieur ® aprés en avoir vérifié la
direction.
(Attention)
Si la bague en caoutchouc € se trouve hors de
la plaque d'installation, I'ajuster a la gorge de
cette plaque et l'introduire.

|
s

. 18)Brancher le cordon de sortie du moteur @ au connecteur (@ situé sur le c6té de la boite.
19) Fixer le couvercle de la source d'alimentation @ fourni avec le dispositif & 'aide des deux vis @ fournies.

(Attention) Veiller alors a ce que le cordon de sortie du moteur ne se prenne pas dans le couvercle de la
source d'alimentation et qu'il pénétre dans le creux du couvercle.

20) Installation de l'interrupteur d'alimentation

CE 1o 230V Raccorder le cordon d'alimentation & l'interrupteur
5 Marron } 220V-240V d'alimentation.
(C Bleu CA [Caractéristiques CE ]
Q) Vert/ Monophasée 230 V : Fils du cordon d'alimentation :

Jaune (fil de terre) bleu, marron et vert/jaune (fil de
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[Procédure de commutation de tension d'alimentation
(procédure de sélection de tension d'alimentation)]

AVERTISSEMENT :

machine, toujours placer l'interrupteur d'alimentation sur arrét (OFF) et attendre au moins 5 minutes avant
d’effectuer le travail. Pour ne pas risquer un accident di & une intervention mal exécutée ou & une électrocution,
toujours confier les réglages électriques a un électricien qualifié ou I'un de nos revendeurs.

2 Pour ne pas risquer une électrocution ou des blessures causées par une brusque mise en marche de la

Il est possible de passer entre une alimentation monophasée de 100 & 120 V et une alimentation triphasée de 200
a 240 V en changeant la position du connecteur de commutation de tension monté sur la carte FLP.
‘(Attention) Une procédure de changement incorrecte endommagera la boite de commande. Faire trés attention.

(Coté fiche)

BLANC

NOIR _ —
ROUGE ]

VERT/,
JAUNE —

(Coté fiche)

(Coté fiche)
BLANC
NOIR
’_QROUGE
VERT/ VERTI_E
= JAUNE JAUNE —

Changement de la position du connecteur de commutation

1. Couper I'alimentation a l'aide de l'interrupteur
d'alimentation aprés s'étre assuré que la machine a
coudre est arrétée.

2. Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant aprés s'étre assuré que l'interrupteur
d'alimentation est sur arrét. Attendre au moins cing
minutes.

3. Retirer le couvercle avant.

4. Retirer les trois vis fixant le couvercle arriére de la
boite de commande et ouvrir progressivement le
couvercle arriére.

A. Pour une utilisation avec une alimentation
triphasée de 200 &4 240 V

* Changement de la position du connecteur de
commutation
Connecter le connecteur de commutation 100/200V de
la carte FLT @ (se trouvant en haut de la face latérale
droite vu depuis le cété du couvercle arriére) sur 200V.

* Raccorder la cosse a sertir du cordon d'entrée CA a la
fiche d'alimentation comme sur la figure.

B.Pour une utilisation avec une alimentation
monophasée de 100 3 120 V
» Changement de la position du connecteur de commutation
Connecter le connecteur de commutation 100/200V de
la carte FLT @ (se trouvant en haut de la face latérale
droite vu depuis le coté du couvercle arrigre) sur 100V.
* Raccorder la cosse a sertir du cordon d'entrée CA a la
fiche d'alimentation comme sur la figure.
(Attention) Isoler correctement la borne noire non
utilisée avec du ruban isolant ou similaire.
(Un isolement insuffisant ferait courir un risque
d'électrocution ou de fuites de courant.)

C.Pour une utilisation avec une alimentation
monophasée de 200 a 240 V
* Changement de la position du connecteur de
commutation
Connecter le connecteur de commutation 100/200V de
la carte FLT @ (se trouvant en haut de la face latérale
droite vu depuis le c6té du couvercle arriére) sur 200V.
* Raccorder la cosse a sertir du cordon d'entrée CA & la
fiche d'alimentation comme sur la figure.
(Attention) Isoler correctement la borne noire non
utilisée avec du ruban isolant ou similaire.
(Un isolement insuffisant ferait courir un risque
d'électrocution ou de fuites de courant.)
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5. Avant de fermer le couvercle arriére, s'assurer que le changement a bien été effectué.
6. Veiller a ce que le cordon ne soit pas pincé entre le couvercle arriére et I'ensemble principal de la boite de
commande. Fermer le couvercle arriére en appuyant sur sa partie inférieure, puis serrer les trois vis.

[Pour une utilisation avec l'interrupteur d'alimentation pour la LA]

Il est nécessaire d'acheter séparément les piéces ci-dessous.

N’ de piece JUKI Description Qté Remarques
40012006 Ensemble A pour la LA 1 Pour une alimentation triphasée de 200 4 240 V
40012007 Ensemble B pour la LA 1 Pour une alimentation monophasée de 100 4 120 V

Préparer également séparément l'interrupteur d'alimentation pour la LA.

——[ — 23]

1 T
i

15) Retirer les trois vis @ situées sur le coté de la boite  16)Serrer les pieces de montage du couvercle @ sur

de commande. I'ensemble principal de boite de commande avec les
trois vis @ ayant été retirées a I'étape 15).

17)Brancher le connecteur @ du cordon d'alimentation
au connecteur inférieur ® aprés en avoir vérifié la

direction.
(Attention) Ajuster la bague en caoutchouc @ sur la
gorge de la plaque de montage et

18)Faire passer I'écrou €@ fourni avec l'interrupteur
d'alimentation pour la LA sur le cordon d'alimentation
et introduire le cordon dans le conduit (fleche).
Le fixer solidement aux piéces de montage avec

| o\
NN | bl 7
a
l

2]
J-_
; =

19) Brancher le cordon de sortie du moteur @ au connecteur @ situé sur le cété de la boite.
Fixer le couvercle de la source d'alimentation @ fourni avec le dispositif & I'aide des deux vis @ fournies.

(Attention) Veiller alors a ce que le cordon de sortie du moteur ne se prenne pas dans le couvercle de la
source d'alimentation et qu'il pénétre dans le creux du couvercle.
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JUS 3¢ 220V

E0) Noir

B0) Rouge > 200V-240V
6 CA

=0 Blanc

B0 Vert/Jaune (fil de terre)
JUS 10 120V

O Noir 100V-120V
f——— Blanc CA

8.0 Vert/Jaune (fil de terre)

6. Montage de la tige d'accouplement

20) Installation de l'interrupteur d'alimentation
Raccorder le cordon d'alimentation a l'interrupteur
d'alimentation.

[Caractéristiques JUS]
Triphasée 220 V:  Cordons d'alimentation : noir,

blanc, rouge et vertjaune (fil de

terre)

Monophasée 120 V : Fils du cordon d'alimentation :

noir, blanc et vert/jaune (fil de
terre)

21) S'assurer que l'interrupteur d'alimentation est sur arrét
(OFF), puis brancher le cordon d'alimentation @
provenant de l'interrupteur d'alimentation & la prise de
courant (l'illustration est pour le type 100 V de
caractéristiques japonaises).

(Attention)

1. L'extrémité supérieure du cordon d'alimentation
est différente selon les destinations ou la
tension d'alimentation. Lors de l'installation de
l'interrupteur, vérifier 2 nouveau la tension du
secteur et la tension indiquée sur la boite de
commande.

2. Préparer l'interrupteur d'alimentation en
respectant les normes de sécurité. :

3. Brancher impérativement le fil de terre (vert/
jaune)..

dessous.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, placer l'interrupteur
d'alimentation sur arrét (OFF) et attendre au moins cing minutes avant de commencer les opérations ci-

1) Fixer la tige d'accouplement @ & l'orifice @ du levier
de pédale @ avec l'écrou © .
2) Sil'on fixe la tige d'accouplement @ & l'orifice @), ceci
rallonge la course d'enfoncement de la pédale et rend
 son actionnement plus souple a moyenne vitesse.
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Il . POUR L'OPERATEUR

1. Utilisation du SC-910

1)

Appuyer sur la touche ON @ de l'interrupteur
d'alimentation pour mettre la machine sous tension.
La diode-témoin @ de la boite de commande s'allume.
(Pour certaines tétes de machine, la diode-témoin
d'alimentation @ de la téte de la machine s'allume.)

(Attention)

2)

Si I'on entend un bip continu immédiatement aprés
la mise sous tension, appuyer sur la touche OFF
@ de 1a machine pour couper I'alimentation car
ceci peut indiquer que le cordon est mal connecté
ou que la tension d'alimentation est incorrecte.

Si la barre a aiguille ne se trouve pas en position
HAUTE, la machine tourne automatiquement pour
I'amener en position HAUTE.

(Attention)

3)

4)

5)

1. Lorsqu'on met la machine sous tension pour
la premiére fois, le fonctionnement est
légerement retardé car une initialisation a lieu.

2. Ne pas mettre la main sous l'aiguille lorsqu'on
met la machine sous tension.

Lorsqu'on enfonce l'avant de la pédale @, la machine
tourne a une vitesse qui est fonction du degré
d'enfoncement.

Lorsqu'on raméne la pédale au neutre, la machine
s'arréte.

Lorsqu'on enfonce légérement l'arriére de la pédale
©, le presseur remonte. (Type PFL seulement)
Lorsqu'on enfonce davantage I'arrigre de la pédale @
, le coupe-fil est actionné.

{(Attention)

Les points d'entrée de coupe du fil n'est pas le
méme pour le type KFL et pour le type PFL.
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7Y 6) Lorsque le panneau de commande @ est installé, on

® §ﬁﬁ] 00 peut définir diverses configurations de couture telles

ol ®NRgRY oo ?; que |'exécution de points arriére au début de la couture,

g l'exécution de points arriére & la fin de la couture. Pour

9 plus d'informations, consulter le manuel d'utilisation
T {] \ 0 du panneau de commande.

7) Lorsqu'on appuie sur l'interrupteur touch-back @, des
points arriére sont exécutés.

8) S'assurer que la machine s'arréte a la fin de la couture.
Appuyer ensuite sur la touche OFF @ de l'interrupteur
d'alimentation pour mettre la machine hors tension.
La diode-témoin @ de la boite de commande s'éteint.
(Pour certaines tétes de machine, la diode-témoin
d'alimentation @ de la téte de la machine s'éteint.)

SIVONVHS
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2. Parametrage des fonctions du SC-910

Les fonctions peuvent étre activées et paramétrées a l'aide des quatre touches de paramétrage et de l'affichage
se trouvant derriére le couvercle avant du SC-910.

N° gpécifié
] Valeur spécifiée

ot @{

© Touche de validation des valeurs spécifiées et de
passage au numéro de paramétre suivant (SET +)

@ Touche de validation des valeurs spécifiées et de
retour au numéro de paramétre précédent (SET -)

© Touche d'augmentation (UP)

O Touche de diminution (DOWN)

(U1

(Attention) ¢ Ne pas effectuer d'opérations de touches autres que celles qui sont décrites dans les
explications suivantes.
* Attendre au moins une seconde avant de remettre l'interrupteur d'alimentation sur marche
(ON) lorsqu'on I'a placé sur arrét (OFF). Sinon, la machine risquera de ne pas fonctionner
normalement. Dans un tel cas, la remettre hors tension, puis sous tension.

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer des blessures causées par un mouvement imprévu de la machine, ne pas manipuler les
touches d'une maniére autre que celle qui est indiquée ci-aprés lors du paramétrage des fonctions.

Comment passer en mode de paramétrage des

fonctions

1) Metire le dispositif hors tension.

2) Retirer le couvercle avant.

3) Tout en maintenant la touche O enfoncée, mettre le
dispositif sous tension.

000060000000
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4) L'indication @ s'affiche. (Si elle ne change pas, répéter
les opérations 1) et 3).

5) Pour passer au numéro de paramétre suivant, appuyer
sur la touche @ .
Pour revenir au numéro de parameétre précédent,
appuyer sur la touche @ . ’
(Attention)
Si I'on maintient la touche @ ou @ enfoncée, les
numéros de paramétre augmentent (diminuent)
continuellement.
Lorsque le numéro de paramétre change, les
modifications effectuées concermnent le numéro de
paramétre affiché. S'assurer que le paramétre est
bien celui que I'on désire modifier (lorsqu'on a
appuyé sur les touches d'augmentation/
diminution).

Y

'71
Ry
b
=2
O
>
®

EXEMPLE) CHANGEMENT DE LA FONCTION DE
REDUCTION DE PAPILLOTEMENT
(PARAMETRE N° 5)

Appuyer quatre fois sur la touche @ pour afficher le

numéro de parametre “5”".

Appuyer cinq fois sur la touche @ pour changer la valeur

de réglage sur “5". La valeur de réglage est indiquée sur

l'affichage @ . (Valeur standard : “0")

(Attention) Si I’on maintient la touche @ ou ©
enfoncée, les numéros de paramétre
changent continuellement.

6) Apres avoir terminé la modification, appuyer sur la
touche @ ou @ pour valider la nouvelle valeur.

(Attention)

1. Si I'on coupe I'alimentation sans appuyer sur
l'une des touches ci-dessus, la valeur modifiée
n'est pas validée.

2. Lorsqu'on appuie sur la touche @, le contenu
du numéro de paramétre suivant s'affiche.

3. Lorsqu'on appuie sur la touche @, le contenu
du numéro de paramétre précédent s'affiche.

Aprés ces opérations, couper I'alimentation et

remettre le couvercle avant en place. Lorsqu'on

rétablit I'alimentation, la machine revient au mode
de fonctionnement normal.

000055000000
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3. Liste des parametres des fonctions

N°| Paramétre Description Plage de réglage| "anotagetel | Fe0g
Fonctionde |Nombre de points exécutés A petite vitesse lorsque la fonction de départ en D D LT_]
1 |départen douceur est utilisée au début de la couture 0 a 9 (points) 21
douceur 0 : Fonction de départ en douceur désactivée HINEQ
Fonction de Fonction de capteur d'extrémité du tissu (utilisée lorsqu'il n'y a pas de panneau)
capteur 0 : Fonction de détection de l'extrémité du tissu 3ésactivée 0] |z|
2 |d'extrémité du 1: Aprés la détection de I'extrémité du tissu, le nombre spécifié de points on 21
tissu (n° 4) est exécuté et la machine s'arréte. D D D @
Fonction de Fonction de coupe du fil commandée par le capteur d'extrémité du tissu
coupe dufil  |(utilisée lorsqu'il n’y a pas de panneau) [:] D EI
commandée 0 : Fonction de coupe automatique du fil aprés la détection de I'extrémité
3 |par le capteur du tissu désactivée ) ] on OO 00e] 21
d'extrémité du 1: Aprés la détection de Fextrémité du tissu, le nombre de points spécifié
tissu {n° 4) est exécuté et la machine s'arréte et coupe automatiquement le fil.
Nombre de Nombre de points pour le capteur d'extrémité du tissu (utilisée lorsqu'il 'y a
points pour le Rlas de panneau) . D D EI
4 |[capteur ombre de points exécuté entre le moment ol lextrémité du tissu est détectée | ¢ a 19 (points) 21
g’extrémité du | et celui oli ta machine s'arréte D D D I_?J
ssu
Fonction de Fonction de réduction de papillotement (si la lampe & main papillote)
5 |réduction de 0 : Fonction de réduction de papillotement désactivée 0as D D EI 21
papillotement 1 : Efficacité minimum — 8 : efficacité maximum D D D @
Fonction de Fonction de comptage de fil de canette D [:l @
6 |comptage de fil 0 : Fonction de comptage de fil de canette désactivée on 21
de canette 1 : Fonction de comptage de fil de canette activée D D D m
Unité du Unité du comptage dégressif de fil de canette
comptage 0 : Comptage/10 points |:] |:|
g
7 |dégressif de fil 1 : Comptage/15 points oa2
de canette 2 : Comptage/20 points D I:I I:l m
Vitesse Vitesse de couture lors de I'exécution de points arrigre
g |d'exécution de P 180 & 3.000 D D
points amiére (pts/mn) [1][s][o][o]
Fonction Fonction d'interdiction de coupe du fil (utilisée lorsqu'il n'y a pas de panneau)
dinterdiction | 0: Fonction d'interdiction de coupe du fil désactivée =]
9 [de coupe du fil 1 : Coupe du fil interdite on 21
(Sortie du solénoide interdite : Coupe-fil et tire-fil HEER
Position d'arrét | Position de la barre & aiguille lors de ['arrét de la machine D [1] @
die !?"ba{re a (1) : gosgon inféréieure prérggtéermir}éz 22
aiguille lorsque : Position supérieure p terminée o1
10 [zlguille tor p O0O0O(]
s'arréte
Déclic des | Active ou désactivée le déclic des touches de la boite PSC. Qoo
11 |touches de la 0 : Déclic désactivé on 22
boite PSC 1.: Déclic activé I:l D D EI
Sélection de la | Sélection de Ia fonction de Iinterrupteur optionnel
fonction de 0: Pas de fonction
F'interrupteur 1 : Compensation de points par le relevage/abaissement de l'aiguille
optionnel 2: Compensation de points arriére |:| EI @
12 3: Anr;ulfatgon de 'exécution de points arrigre a la fin de la couture une 0az7 22
seule fois
4 : Fonction de coupe du fil D D D @
5 : Fonction de relevage du pied presseur
6 : Compensation d'un point .
7 : Fonction d'annulation de I'exécution simultanée de points arriére au début
et a la fin de la couture
Fonction Fonction d'interdiction du démarrage & la fin du comptage du fil de canette
d'interdiction 0: Alafin du comptage (-1 ou moins) Fonction d'interdiction du démarrage
du démarrage de la machine désactivée oA I___| E] @
13 |ala fin du 1: Alafin du comptage (-1 ou moins) Fonction d'interdiction du démarrage
comptage du fil de la machine activée l:l D D E]
de canette
Compteurde |Fonction de comptage des cycles de couture (nombre d'opérations de couture
cycles de terminées) on D El El
14 |couture 0 : Fonction de comptage des cycles de couture désactivée 22
1 : Fonction de comptage des cycles de couture activée D D D III
Nombre de Nombre de détections de la fin de la quantité restante de fil de canette
détections de 0 : Fonction de fin de quantité restante de fil de canette désactivée D III E
15 [1afin t‘i‘teé la 1a19: INoﬁmbcn"e fe fois n?iitléle s;%anatl ng s?i;a dgas émtits lors de la détection de 0a19
quan a fin de la qua restante de canette
restante de fil D D D E
de canette
Fonction anti- | Cette fonction est efficace lorsqu'elle est utilisée avec une téte de machine D |I|
1g |boute de fil dotée de la fonction anti-emmélement (la carte A en option est nécessaire). on 23
0 : Fonction anti-boule de fil désactivée O0O0n]
1 : Fonction anti-boule de fil activée

* Ne pas changer les valeurs définies par défaut pour les fonctions marquées d'un astérisque (*) car elles sont destinées a la maintenance. En
changeant la valeur par défaut d’une fonction, on risquerait de causer une anomalie de la machine ou d’en affecter les performances.
$'il est nécessaire de changer la valeur par défaut de ces fonctions, acheter le Manuel du technicien et en suivre les instructions. (Les valeurs
des paramétres sur cette liste sont les valeurs par défaut pour la DDL-9000.)
Noter, toutefois, que le contenu du paramétrage des fonctions est susceptible d’étre modifié sans préavis pour améliorer les fonctions et
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. Parametrage tel Page
N° | Paramétre Description Plage de réglage qu'affiché de ?éf.
Fonctionde  |Cette fonction est efficace lorsqu'elle est utiisée avec une téte de machine
libération du fil |dotée de la fonction anti-emmélement (la carte A en option est nécessaire). D m E]
19 g;ati’%ltﬂ‘l‘}e :au (1) : Fong;on ge :glggration gu 2: g’ajguige désactivée o 23
e la : 2 gtt >
début & onction de tibération du fil d"aiguille activée D D D @
Nombre de Cette fonction est efficace lorsqu'elle est utilisée avec une téte de machine
20 points de dotée de la fonction anti-emmélement (la carte A en option est nécessaire). 0: Fonction l:] @ @
condensation 0 : Fonction de condensation désactivée désactivée 23
149 : Nombre de points de condensation 149 points D D D @
Fonctionde  |Permet d'activer/désactiver le relevage du pied presseur lorsque la pédale est
relevage du au nsutre. 9 piecp = P D @ EI 24
21 |presseur au 0: La fonction de relevage automatique du presseur au neutre est désactivée. on
neutre 1 : La fonction de relevage automatique du presseur est activée. D [:I D @
Changement |Permet de changer la fonction de l'interrupteur de compensation par le
de lafonction |relevage/abaissement de l'aiguille sur te panneau de commande.
:] 0 : Compensation par le relevage/abaissement de l'aiguille
2 gnterrupteur 1 : Compensation d'un point -15% a 15% D El El
e 24
compensation (0.1%) D I:’ D @
sur le panneau
de commande
Fonctionde |Permet de comiger la vitesse de rotation.
réglage fin de ]Utiliser généralement cette fonction avec “0”. I:I EI IEI
24 |ja vitesse de on
rotation I:I l:l D El
Autorisation/ | Cette fonction permet d'autoriser/interdire la coupe du fil lorsqu'on toume le
25 interdiction de |volant & la main pour remonter I'aiguille depuis la position BASSE. D EI E
la coupe du fil 0 : Coupe du fil autorisée lorsqu'on toume le volant a la main. on 24
1 : Coupe du fil interdite lorsqu'on tourne le volant a la main. E] D D m
Fonctionde | Cette fonction permet d'empécher la machine de toumer en arriére aprés l'arrét.
;ggrégge dela 0: Valeur par défaut D IZ] E’
26 |19 . 1 : Efficacité minimum -> 9 : Efficacité maximum 0a9 24
d'immobilisation
aprés [‘arrét D D D IE
Fonctionde |Cette fonction permet de spécifier la force de retour de la barre & aiguille avant
27 réglage de la |le mouvement de relance. . [:I E]
force de 1 : Force de retour minimum -> 100 : Force de retour maximum 2100 24
réaction lors , 0 E10]
d'une relance
Nombre de Cette fonction est efficace lorsqu'elle est utilisée avec une téte de machine
points de | dotée de Ia fonction anti-emmélement (la carte A en option est nécessaire). 0430 D IZI
2g |libération du fil | Cette fonction permet de spécifier le nombre de points aprés lequel le serrage (points) 23
d'aiguille du fil est effectud au début de la couture. l:l I___] L1061
0 a 30 points
Qurée Cette fonction permet de :géclﬁer la durée d'aspiration du solénoide
d'aspiration du | d'exécution de points d'arrat. D [zl
29 ‘slolégonctile 4o |20 2300 Ms 50& g)oo 24
‘exécution de
s S D00l
Fonction Fonction d’exécution de points arridre sur une position intermédiaire de la
d'exécution de |couture
points ariére 0 : Fonction d'exécution de points arridre sur une position intermédiaire D EI EI
30 |sur une désactivée on 25
osition 1 : Fonction d'exécution de points arriére sur une position intermédiaire D D D @
intermédiaire activée
Nombre gg Nombre de points arriére exécutés sur une position intermédiaire de la couture
points arriére
31 exécutéisti sur (%grlg) 5 % % E 25
une position
|intermédiaire
Condition Condition de I'exécution de points arridre sur une position intermédiaire de la
d'exécution de |couture lorsque la machine est arrétée
points arriére 0 : Fonction désactivée lorsque la machine est arrétée
sur une 1 : Fonction activée lorsque la machine est arrétée D E IZI
2 [emare “ | Oooom | ”
lorsque la
machine est
arrétée
Fonctionde |Fonction de coupe du fil 4 la fin de Fexécution de points amigre sur une position
coupe dufila |intermédiaire .
lafinde 0 : Fonction de coupe du fil automatique a la fin de I'exécution de points
l'exécution de arridre sur une position intermédiaire désactivée OBE]1E]
33 |points arriére 1 : Fonction de coupe du fil automatique 2 la fin de I'exécution de points 0/1 25
sur uine arrigre sur une position intermédiaire activée D D [___I @
osition
g\termédiaire

* Ne pas changer les valeurs définies par défaut pour les fonctions marquées d’un astérisque (*) car elles sont destinées a la maintenance. En

changeant la valeur par défaut d'une fonction, on risquerait de causer une anomalie de la machine ou d’en affecter les performances.

S'll est nécessaire de changer la valeur par défaut de ces fonctions, acheter le Manuel du techniclen et en suivre les instructions. (Les valeurs
des paramatres sur cette liste sont les valeurs par défaut pour la BDL-9000.)
Noter, toutefois, que le contenu du paramétrage des fonctions est susceptible d’étre modifié sans préavis pour améliorer les fonctions et
performances.
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N° | Parameétre Description Plage de réglage Par:lr’r,\aé't'gggg tel d':a%ef'
Vitesse do Vitesse minimale commandée par la pédale D E EI

35 [fonctionnement 20 2400
o o) | [0
Vitesse lors de |Vitesse lors de la coupe du fil

36 |la coupe du fil 20 4 250 D IEI EI

b= | OEIEE
Vitesse de Vitesse au début de la couture (départ en douceur)

37 |départ en 150 4 5.500 D @ 21
dotoour esm” | ([E]@l[E]
Vitesse de Vitesse de couture pas a pas (La valeur maximale dépend de la vitesse de

38 [couture pas & |couture maximale J; la téte de la machine.) 200 & maxi D @ 26
pe o) | EDG
Course de la |Course entre la position neutre de la pédale et la position de début de rotation

39 gggaledaula de la machine (course de la pédale) (2)013"]5'2) D EI IEI

ut de )
rotation O]
Partie de petite |Course entre la position nsutre de la pédale et la position de début

40 |vitesse dela  [d’accélération de la machine (course de la pédale) 102 100 D E @
pécele ofem | OOEIE]
Pgsition de goursg entre la positiolan pr:;jut're (de la pégalle etélg qo)sition de début de relevage 602-10
début de u pied presseur par ale (course de la pédale N

41 r?le%vage du (0,1 mm) I:I E |I|
pi resseur
par Ia{J pédale EI D @ E
Position de Position de départ d'abaissement du pied presseur
départ Course par rapport au neutre (08 1an5|?n) |:| E @

42 \d'abaissement '
du pled O[]
presseur
Course de Course entre la position neutre de la pédale et la position 2 de début de coupe -60a-10 I:I E E
rédale 2 pour [du fil par la pédale (lorsque la fonction de relevage du pied presseur est (0,1 mm)

43 fle début de la [activée) (course de la pédale) EI D EI lII
coupe du fil
Course dela |Course entre la position neutre de la pédale et la position ou la machine atteint
pédale pour  |sa vitesse maximale (18 1ar:tr5no) D El E

44 a;tteindre la ' D El IEI @
vitesse
maximale
Correction du [Valeur de correction du neutre du capteur de pédale 15415 D El @

* e 000
pédale
Fonction de Sélection du releveur automatique D E EI

46 séllection de ? : gys:gme ge oommange par solégoide oM
releveur : Systéme de commande pneumatique
automatique D I:l I:] EI
Temps de Temps limite d'attente pour le relevage du dispositif de releveur automatique a :

47 m?intien gu solénoide (10 a ,?32) D E o8
relevage du Seco
pied presseur D I:I @ @ .
Course de Course entre la position neutre de la pédale et la position de début de coupe du

48 I)égg:,e 1 o::r fil (pédale standard) (course de la pédale) 801 a -1(; D E

(-] ut de la ,1 mm
coupe du fil El I:I @ EI
Durée Durée d’abaissement du pled presseur aprés que la pédale a été enfoncée. D E EI

49 [d'abaissement |(Le début de la rotation de la machine est retardé pendant ce temps.) 0a250
du pied (10 ms) D E] El @ 29
presseur
Correction de  |Correction du début d'excitation du solénoide d'exécution de points arrigre lors
la phase de I'exécution de points arriére au début de la couture :
d'excitation du D lzl II'

51 |Groxbouion d RN

'exécution de °
points arriére El D D 27
au début de la
couture
Correction de [Correction de la phase de désexcitation du solénoide d'exécution de points
la phase de arriére lors de I'exécution de points arriére au début de la couture
désexcitation D E @
52 gu sgl%r&oid% -38 3 )36
'exécution de ° 27
points arriére EI |:I D E]
au début de la
couture

* Ne pas changer les valeurs définies par défaut pour les fonctions marquées d’un astérisque (*) car elles sont destinées a la maintenance. En
changeant la valeur par défaut d'une fonction, on risquerait de causer une anomatie do la machine ou d'en affecter les performances.
8l est nécessaire de changer la valeur par détfaut de ces fonctions, acheter le Manuel du technicien et en suivre les instructions. (Les valeurs
des paramétres sur cette liste sont les valeurs par défaut pour la DDL-9000.
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Paramétrage tel Page

o .
N°| Paramtre Description Plage de réglage qu'affiché de réf.
Corraction de |Correction de la phase de désexcitation du solénoide d'exécution de points . .
‘aphase de |arriére lors de I'exécution de points arridre a la fin de la couture
désexcitation
53 gu sgl?:t\?id% 36 236 D EI E o7
'exécution de 10°
olniis arridre & (107 IZ”:”:”I]
afindela
couture
Relevage du [Fonction de relevage du pied presseur apras la coupe du fil
pied presseur 0: Fonction de relevage automatique du pied :ﬁasseur aprés la coupe du fil D @ @
55 | aprés la couue désactivée on 28
du fil 1: lﬁ=|oncctt_ioén de relevage automatique du pied presseur apras la coupe du D I_—_I D L‘T_l
activée
Rotation Fonction de rotation arriére pour le relevage de I'aiguille aprés la coupe du fil :
arriére pour le 0: Fonction de rotation arrigre pour le relevage de l'aiguille aprés la coupe [:' @ EI
56 |Faigullo aprés | 1 Foncion de rotation amidre pour le relevage de Faiguills aprds | o 2
"alguille aprés : Fonction de rotation arridre pour le relevage de l'aiguille aprés la couy,
la coupe du fil du fil activée o g i pe D D D IE
Fonctionde  |Fonction de détection de la quantité restante de fil de canette aprés la coupe du
détection de la |fil
quantité 0 : Fonction de détection de la quantité restante de fil de canette aprés la D IEI
57 | restante de fil coupe du fil désactivée on - 28
de canette 1 : Fonction de détection de la quantité restante de fil de canette aprés la D D I:I @
coupe du fil activée
Fonction de Fonction de maintien de la position supérieure/inférieure prédéterminéde de la
maintien de la  |barre & aiguille
position 0: Fonction de maintien de la position supérieure/inférieure prédéterminée D [E]
supérieure/ de la barre & aiguille désactivée o/ : 28
58 |intérieure 1: Fonction de maintien de la position supérieure/intérieure prédéterminée 0000
prédéterminée de la barre a aiguille activée
de labarre &
aiguille

Fonction de Cette fonction permet de spécifier la vitesse d’exécution de points arriére au
sélectiondela |début de la couture.

commande 0: La vitesse dépend de l'actionnement de la pédale, etc.
automatique/ 1: La vitesse dépend de la vitesse d’exécution de points arrigre spécifiée
59 méagtatljelle de la (N° 8). D @ @ 28
o pour on
'exécution de D D D LT_.]
points arridre au M
début de la )
couture b
Fonction d'arrét [Fonction & la fin de I'exécution des points arridre au début de la couture >
juste aprés 0: Fonction d'arrét momentané de la machine a la fin de l'exécution des e
60 | Fexécution de ints arridre au début de la couture désactivée y [(C1(s][o] N
pointsamigreau|  1: Fonction d'arrét momentané de la machine 2 la fin de I'exécution des o 29 =
ggmrga la points arriére au début de la couture activée HIERRQ )
Fonction Fonction d'interdiction du démarrage de la machine par la détection de la
d'interdiction du |quantité restante de fil de canette
démarrage de la 0 : Cette fonction n'arréte pas la machine a la fin du comptage (-1 ou moins) D EI m 28
61 | machine par la 1 : Cette fonction arréte la machine a la fin du comptage (-1 ou moins) on
détection de fa : l:’ D D IE
3ganmé restante
fil de canette :

Sélectionde la |Vitesse initiale lors de I'exécution de points de condensation ou de points d'arrélﬂ
vitesse des d'extrémité

pointsde . 024250 DE”_T_]
64 Eggdér:;asnon ou (pts/mn) I—_—J III EI
d'g;(’trémté

Phase Correction de la phase d'excitation du solénotds pour le point de condensation : -1
d'excitation du |Valeur de correction de la phase d’excitation du solénoide lorsque le point de
solénoide pour |condensation est exécuté avec 1 point

les points de 3620 O
65 condensation (10°)

(lorsque le point E]
de condensation
est exécuté avec
1 point)

Phase Correction de la phase d’excitation du solénoide pour le point de condensation : -2
d'excitation du |Valeur de correction de la phase d'excitation du solénoide lorsque le point de
solénoide pour |condensation est exécuté avec 2 points

le point de 3640
66 | condensation (10°)

(lorsque le point
de condensation
est exécutd avec
2 points)
Fonction Permet d'activer/désactiver la fonction d'abaissement lent du pied presseur.
70 |d'@baissement 0: Le pied presseur descend rapidement. (V2]

lent du pied 1: Le pied presseur descend lentement. I—_—I D D @
presseur
Fonction de Permet de limiter la vitesse de ré-accélération depuis la vitesse réduite de la

limitation de ré- |machine. ' )
71 |accélération Cette fonction est utilisable lors de la couture pas a pas. 0as I:l [ﬂ 29

fgfuﬁi la vitesse D I:] D EI

* Ne pas changer les valeurs définies par défaut pour tes fonctions marquées d’un astérisque (*) car elles sont destinées a la maintenance. En
changeant la valeur par défaut d'une fonction, on risquerait de causer une anomalie de la machine ou d’en affecter les performances.
$'ll est nécessaire de changer la valeur par défaut de ces fonctions, acheter le Manuel du technicien et en suivre les instructions. (Les valeurs
des paramaétres sur cette liste sont les valeurs par défaut pour la DDL-9000.) -
Noter, toutefoig,que le OO{IHIIU dIu Baraméu'age ?o;s gnctlons est susgptible d'étre Wiﬂé SF"I‘S préavgpgr ameholrer lts lf_oaitions et
performances. [~ O[T tNE lIDrary Ofr: uperl% ewing iviacnine upply

@E 23
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N° Paramatre Description Plage de réglage Earggaé'}:ggg tel (;a'gée'.
Fonction de Permet de limiter la vitesse au démarrage de la machine (sauf au début de la
limitation couture). I:l [zl
72 \d'accélération  [Cette fonction est utilisable lors de la couture pas & pas. 0ag 29
au démarage O[]
de la machine
Fonction Cette fonction est utilisée lorsque I'aiguille ne peut pas traverser le tissu. 7
73 |nouvelle 0 : Normal 0/1 D E 29
tentative 1 : Fonction nouvelle tentative activée D |:| D @
Sens de rotation |Sens de rotation normal du moteur 7
75 |du moteur 0 : Sens des aiguilles d’'une montre oN D EI
1: Sens inverse des aiguilles d'une montre O0O041ie]
Fonction de Sélection de la courbe de démarrage de la machine
76 3%‘:;?3 :9 la (1> : gouge nlormale o D @ 20
: Courbe plus prononcée on
démarrage de la plusp D D D @
machine
Fonction de Sélection de la courbe de la pédale (amélioration de la commande fine de la
sélectiondela |pédale) ’
coug:!:e dela
G
a7 ™ oA/ ] 30
Course de la pédale
Fonctionde [Cette fonction est efficace lorsqu'elle est utilisée avec une téte de machine
libérationde [dotée de la fonction anti-emmélement (la carte A en option est nécessaire). D El
89 [tension 0 : Mouvement désactivé. . o 23
1 : Mouvement du solénoide de tirage du fil/retour désactivé. I:l D I:l @
Fonction Fonction de compensation de points lorsqu'on tourne le volant a la main lors de
d'interdiction de |I'exécution d'une couture & dimensions constantes
compensation 0 : Fonction de compensation de points activée D @ III
91 |apras la rotation 1 : Fonction de compensation de points désactivée on I:l D I:I !1]
manueile du
volant
Fonction de Fonction de diminution de vitesse a la fin de I'exécution de points arriére au
diminution de ta |début de la couture
vitesse a la fin 0 : Pas de diminution de vitesse o D E [z’
92 |da lexécution 1 : Diminution de vitesse O00@ 29
des points
arriére au début
de la couture
Fonction ajoutée | Changement du fonctionnement de finterrupteur de compensation par le
alinterrupteur |relevage/abaissement de l'aiguille aprés la mise sous tension ou la coupe du fil
de 0 : Normal (exécution d'une compensation de points par le relevage/ D @ E
93 [compensation abaissement de i'aiguille seulement) on 30
des points par 1 : Une compensation d'un point n’est exécutée que lorsque e changement D I:I D @
relevage/ ci-dessus est effectué (arrét supérieur — arrét supérieur.
abaissement de
Faiguille
Fonction Dans les fonctions de programmation du IP-100, une forction qui n'arréte pas la
d'exécution machine en combinant une couture continue avec une couture pas a pas
ininterrompue de|lorsqu’on change d'étape. ‘ on D E] El
94 |la couture 0 : Normal (La machine s'arréte a la fin d'une étape.) 30
continue + 1 : La machine ne s'arréte pas & la fin d'une étape et passe directement 2 |:| D D @
couture pas & I'étape suivante.
pas
Réglagedela  |yitesse maximale a laquelle la tate de la machine peut 8tre réglée
9% ‘,;":;fneale * Le réglage varie en fonction de la résistance connectée. igg/:‘,‘?")d % %%@ 30
Nombre de Cette fonction est efficace lorsqu'elle est utilisée avec une téte de machine
ints dela |dotée de la fonction anti-emmélement (la carte A en option est nécessaire).
onctionde |Cette fonction permet de spécifier le nombre de points pendant lequel le [1][e][e]
100|;bérationde  |solénoide de libération de tension est actionné au début de la couture. oaz 23
tension au 0 : Mouvement de libération de tension désactive. |:| D D El
début de la 1 a4 2 points : Nombre de points de la fonction de libération de tension
couture
Fonction Cette fonction permet de sélectionner I'entrée du compteur de couture.
101 [d'entrée du 0 : A chaque coupe du fil, la valeur du compteur augmente d'une unité. o EI @ El
compteur de 1: Le comptage progressif du compteur est commandé par I'entrée du 30
couture contacteur du compteur de couture externe. D I:I I:l @

* Ne pas changer les valeurs définies par défaut pour les fonctions marquées d’un astérisque (*) car elles sont destinées a la maintenance. En
changeant la valeur par défaut d’une fonction, on risquerait de causer une anomalie de la machine ou d’en affecter les performances.
$'il est nécessaire de changer la valeur par défaut de ces fonctions, acheter le Manuel du technicien et en suivre les instructions. (Les valeurs
des paramétres sur cette liste sont les valeurs par défaut pour la DDL-3000.)
No:fer, toutefois, que le contenu du paramétrage des fonctions est susceptible d’étre modifié sans préavis pour améliorer les fonctions et
performances.
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4. Explication detaillee de ia programmation des fonctions

@ Sélection de I'état de la fonction de départ en douceur (Paramétre n° 1)
Il se peut que le fil d'aiguille ne s’entrelace pas avec le fil de canette au début de la couture lorsque le pas de
couture (longueur des points) est faible ou que r'aiguille utilisée est grosse. La fonction de “départ en douceur”
résout ce probléeme en limitant la vitesse de couture pour assurer une formation correcte des points au début de la
couture. '

D D El 0 : Fonction désactivée

D |:| ’:‘ @ 1 a4 9 : Nombre des points exécutés en mode de départ en douceur

Il est possible de changer la vitesse de couture limitée par la fonction de départ en douceur. (Paramétre n° 37)

[1B81[7] Plage de réglage
[][8][0] [0] 150 & 5.500 pts/mn <50 pts/mn>

@ Fonction du capteur d’extrémité du tissu (ED : en option) (Paramétres n° 2 a 4)
Cette fonction peut étre utilisée lorsque le capteur d’extrémité du tissu (ED) est installé.
Pour plus d'informations, consulter le manuel d'utilisation du capteur d'extrémité de tissu.

(Attention)Le paramétrage est sans effet si le capteur d’extrémité du tissu n’est pas installé ou si I’on
utilise le panneau de commande CP-160 ou un modéle d’une classe supérieure.

® Fonction de réduction de papillotement (Paramétre n° 5)
Cette fonction permet de réduire le papillotement de la lampe & main au début de la couture. Plus la valeur choisie
est élevée, plus la fonction est efficace.

D D EI Plage de réglage
CJOJCe]  oas

0 : Fonction de réduction de papillotement désactivée
a
8 : Papillotement réduit au minimum

(Attention)Plus la fonction de réduction de papillotement est efficace (plus la valeur de réglage est élevée),
plus la machine démarre lentement.

@ Fonction de comptage de fil de canette (Paramétre n° 6)
Lorsque le panneau de commande (CP-160 ou modeéle de classe supérieure) est utilisé, cette fonction compte a
rebours depuis la valeur spécifiée et indique la quantité de fil de canette utilisée.
Pour plus d'informations, consulter le manuel d'utilisation du panneau de commande.

(Attention)Si I'on spécifie “0”, I'affichage du panneau de commande s’éteint et la fonction de comptage de
fil de canette est inopérante.

® Fonction d'interdiction de coupe du fil (Paramétre n° 9)
Cette fonction désactive le signal de sortie du solénoide de coupe du fil et le signal de sortie du solénoide de tire-
fil lors de la coupe du fil. [Si I'on utilise le panneau de commande (CP-160 ou modéle de classe supérieure) avec
la machine, cette fonction dépend de la maniére dont les fonctions sont paramétrées sur le panneau de commande.]
Cette fonction permet d'épisser des tissus séparés sans couper le fil.
D |_—_| @ 0: off La coupe du fil est activée (le fil peut étre coupé).
I:l D D @ 1:o0n La coupe du fil est désactivée (le fil ne peut pas étre coupsé).
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® Sélection de la position d’arrét de la barre a aiguille lorsque la machine s’arréte (Paramétre n° 10)
Cette fonction permet de choisir la position d’arrét de la barre & aiguille lorsque la pédale est au neutre.
DLT_”E 0 : abaissée La barre & aiguille s’arréte sur le point le plus bas de sa course.

[T .

: relevée La barre a aiguille s'arréte sur le point le plus haut de sa course

(Attention)Si la position d’arrét choisie de la barre a aiguille est la position supérieure, le coupe-fil est
actionné quand la barre a aiguille atteint le point inférieur.

@ Déclic des touches de la boite PSC (Parameétre n° 11)
Cette fonction permet de choisir si les quatre touches de la boite PSC produisent un bruit lorsqu’on appuie dessus

{E1/EN o:

:on Le déclic est activé.

[ KT .

oft Le déclic est désactivé.

® Sélection de la fonction de Pinterrupteur optionnel (Paramétre n° 12) : Ce parametre ne sert que si la téte de
la machine est dotée de I'interrupteur optionnel.
Les fonctions affectées & interrupteur en option peuvent étre sélectionnées parmi les suivantes :

OmE o
O00@

Pas de fonction (réglage standard)

Compensation de points par le relevage/abaissement de I'aiguille : A chaque pression
sur la touche, un demi-point est exécuté dans le sens normal de la couture. (Méme
fonction que celle de l'interrupteur de compensation de points par le relevage/abaissement
de l'aiguille sur le panneau)

: Compensation de points arriere : Lorsqu’on maintient la touche enfoncée, des points

arriere sont exécutés a petite vitesse. (Cette fonction n’est utilisable que lorsqu'une
configuration de couture a dimensions constantes est sélectionnée avec le CP-160 ou
un modeéle de classe supérieure).

: Annulation de I'exécution de points arriere a la fin de la couture une seule fois : Lorsqu'on

enfonce l'arriére de la pédale aprés avoir appuyé sur la touche, 'opération d’exécution
de points arriere est annulée une fois.

: Fonction de coupe du fil : Cette fonction joue le réle d’un interrupteur de coupe du fil.
: Fonction de relevage du pied presseur : Cette fonction joue le réle d’un interrupteur de

relevage du pied presseur.

: Compensation d'un point : A chaque pression sur la touche, un point est exécuté.
: Fonction d’annulation de 'exécution simultanée de points arriere au début et a la fin de

la couture : en agissant sur I'interrupteur en option, il est possible d’activer/désactiver
alternativement cette fonction.

(Note) L’indication @ de la couture arriére au début
et a la fin de la couture sur le panneau de

commande ne change pas méme lorsque la I‘ @ >0
fonction est désactivée. Faire attention a ce

it
oint. .
P | I:I[___lc

«JLEKCE (P00 D@:

® Fonction de comptage des cycles de couture (Paramétre n° 14)
Cette fonction augmente l'indication du compteur d'une unité a chaque fois que le coupe-fil est actionné et compte
le nombre de cycles de couture terminés.
Elle est possible avec e panneau de commande IP-100. Voir les explications du panneau de commande.

(000 :

I

:on Fonction de comptage des cycles de couture activée

off Fonction de comptage des cycles de couture désactivée

(L'indication du panneau de commande IP-100 s'éteint également.)
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" (0 Fonction anti-boule de fil (Paramétres 18 a 20, 28, 65, 66, 89, et 100)

Cette fonction empéche I'emmélement du fil au début de la couture.

Elle ne sert que lorsqu’une téte de machine avec des caractéristiques anti-boule de fil est utilisée. (Pour utiliser
cette fonction, la carte A en option est nécessaire.)

@ Fonction anti-boule de fil (Parametre n° 18)

D m 1 : Fonction anti-boule de fil activée

I:I [‘_‘I D E, 0 : Fonction anti-boule de fil désactivée
Le réglage des parametres n° 19 & 20, 28, 65, 66, 89 et 100 devient inopérant.

@ Fonction de libération du fil d’aiguille au début de la couture (Parametre n° 19)
D [Il El 0 : Fonction de libération du fil d'aiguille au début de la couture désactivée (Normal)
D |___| |:| LT_] 1 : Fonction de libération du fil d'aiguille au début de la couture activée

@ Nombre de points de condensation au début de la couture (Paramétre n° 20)
Ii est possible de spécifier le nombre de points de condensation a la fin de la couture.

|:| @ @ Plage de réglage

[”:l D@ 1 4 9 points

0 : Fonction de condensation désactivée

@ Phase d’excitation du solénoide pour le point de condensation (lors de I'exécution d’'une condensation d'un
point) (Paramétre n° 65)
La phase de départ du solénoide pour une condensation de 1 point peut étre corrigée par un changement
d’angle par pas de 10°.

D El @ Plage de réglage
] -38ao<ti0e>

® Phase d'excitation du solénoide pour le point de condensation (lors de I'exécution d’une condensation de 2
points ou plus) (Paramétre n° 66)
La phase de départ du solénoide pour une condensation de 2 points ou plus peut étre corrigée par un changement
d'angle par pas de 10°.

Plage de réglage
%%%@ -36 40 <1/10°>

® Fonction de libération du fil d'aiguille (paramétre n? 28)
Cette fonction permet spécifier le nombre de points avant que fil d'aiguille ne soit serré au début de la couture

[ ][2] Plage de réglage : 0 4 30 points
O006E]

@ Solénoide de tirage du fil/retour (paramétre n2 89)
Cette fonction permet d'activer/désactiver le mouvement du solénoide de tirage du fil/retour (LZ).

D IEI 0 : Mouvement désactive.
(I 1 ][e] ! :Mouvement active.

Nombre de points de la fonction de libération de tension au début de la couture (parametre n® 100)
Cette fonction permet de spécifier le nombre de points pendant lequel le solénoide de libération de tension est
actionné au début de la couture.

IEIEI @ Plage de réglage : 0 & 2 points

L0 0e]

-
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@ Fonction de relevage automatique du presseur au neutre (avec le dispositif AK seulement) (paramétre n° 21)
Cette fonction permet de relever automatiquement le pied presseur lorsque la pédale est au neutre.
La durée du relevage automatique de la pédale dépend de la durée de relevage automatique aprés la coupe du fil.
Lorsque le pied presseur est automatiquement abaissé, il est automatiquement relevé sur la seconde position
neutre aprés avoir quitté une fois le neutre. ‘
EI @LT_I 0: off La fonction de relevage automatique du presseur au neutre est désactivée.
D I:I I:l @ 1:0n La fonction de relevage automatique du presseur est activée.

@ Fonction de changement de la fonction de P'interrupteur de compensation sur le panneau de commande
(Paramétre n° 22)
Il est possible de spécifier que I'interrupteur de compensation sur le panneau de commande CP-160 ou IP-100
commande une compensation de points par le relevage/abaissement de I'aiguille ou une compensation d'un point.
D@ @ 0 : Compensation de points par le relevage/abaissement de l'aiguille

L1 ][e] 1 : Compensation d'un point

@ Autorisation/interdiction de la coupe du fil (paramétre n2 25)
Cette fonction permet d'autoriser/interdire la coupe du fil lorsqu'on appuie sur l'arrigre de la pédale aprés avoir
quitté la position de détection BASSE de I'aiguille en tournant ie volant & la main.
I:"Z”EI . 0 : Mouvement de coupe du fil autorisé.

|:| L__' D II] 1 : Mouvement de coupe du fil interdit.

@ Fonction de réglage de la force d'immobilisation aprés I'arrét (paramétre n2 26)
Cette fonction permet d'empécher que la rotation arriére aprés I'arrét n'augmente lorsque la machine a été longtemps
utilisée et que le couple de la téte de la machine a diminué. Plus la valeur spécifiée est élevée, plus l'effet de
prévention est important. Toutefois, si I'on spécifie une valeur excessive, la machine risque de tourner dans le
sens normal. Régler cette fonction en vérifiant le mouvement de la barre a aiguille.

[ 1[2][s] Plage de réglage: 04 9
HEEDO

@ Fonction de réglage de la force de réaction lors d'une relance (paramétre n® 27)
Cette fonction permet de spécifier la force de retour avant le mouvement de relance.

D |Z| . Plage de réglage : 1 4 100

D D @ @ 1 : Force de retour minimum jusqu'a 100 : Force de retour maximum

@® Réglage de la durée d'aspiration du solénoide d'exécution de points d'arrét (paramétre n2 29)
Cette fonction permet de spécifier la durée d'aspiration du solénoide d'exécution de points d'arrét.
Diminuer la valeur lorsque la chaleur est élevée.
(Attention) Ne pas trop diminuer la valeur car ceci pourrait se traduire par une absence de mouvement ou
un pas de couture incorrect. Faire attention lorsqu'on change la valeur.
[:“z\ E' Plage de réglage : 50 2 300 ms <10/ms>

[IC21(s][e]
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(2 Fonction d’exécution de points arriére sur une position intermédiaire de la couture (Paramétres n° 30 a 33)
Les fonctions de limite du nombre de points et de commande de coupe du fil peuvent étre ajoutées a l'interrupteur
“touch-back” sur la téte de la machine.

Paramétre n° 30
Permet d’activer la fonction d’exécution de points arriére sur une position intermédiaire.

D Izl @ 0: off Fonction de points d’arrét normale
D D D @ 1:0n Fonction d’exécution de points arriére sur une position intermédiaire
Paramétre n° 31 Permet de spécifier le nombre de points pour Fexécution de points arriere.

Plage de réglage
%%%E 0 a 19 points

Parametre n° 32 Permet de spécifier la condition de I'exécution de points arriére sur une position intermédiaire.
D E @ 0 : off Désactivée lorsque la machine est arrétée

(L’exécution de points arriére sur une position intermédiaire n'est possible que
D D D @ pendant le fonctionnement de la machine.)

1:0n Activée lorsque la machine est arrétée
(L'exécution de points arriere sur une position intermédiaire est possible aussi-
bien pendant le fonctionnement de la machine que lorsqu’elle est arrétée.)
(Attention)L’une des conditions est active pendant le fonctionnement de la machine.

Parametre n° 33 Permet de spécifier si le fil est coupé lors de I'exécution de points arriére sur une position
L__| @ @ intermédiaire.
D D D @ 0 : off Coupe-fil désactivé

1:0n Coupe-fil activé

Fonctionnement selon la valeur sélectionnée pour le paramétre

N
. Réglage du paramétre Ry
Application Résultat >
N°30 | N°32 | N°33 %
® 0 Oout Oou 1 | Fonctionne comme un interrupteur touch-back normal. E
0 0 Lorsqu’on actionne l'interrupteur touch-back tout en enfongant 'avant de la pédale, n
® le nombre de points arrigre sélectionné avec le parametre n° 31 est exécuté.
1 1 0 Lorsqu’on actionne l'interrupteur touch-back alors que la machine est arrétée ou
©) que l'avant de la pédale est enfoncé, le nombre de points arridre sélectionné
avec le paramétre n° 31 est exécuté.
i 0 1 Lorsqu’on actionne l'interrupteur touch-back en enfongant 'avant de la pédale,
le fil est automatiquement coupé aprés I'exécution du nombre de points arriére
® sélectionné avec le paramétre n° 31.
1 1 1 Lorsqu’on actionne l'interrupteur touch-back alors que la machine est amétée ou
® que l'avant de la pédale est enfoncé, le fil est automatiquement coupé aprés
Pexécution du nombre de points sélectionné avec le paramétre n° 31.

@ Utilisée comme interrupteur touch-back d'exécution de points arriére normale

@ Utilisée pour le renfort de la couture des plis (couture presse) (N'est utilisable que pendant le fonctionnement
de la machine.)

® Utilisée pour le renfort de la couture des plis (couture presse) (Peut étre utilisée avec la machine arrétée ou
fonctionnant.)

@ Utilisée comme interrupteur de départ pour I'exécution de points arriére a la fin de la couture. (Remplace la
commande du coupe-fil par enfoncement de I'arrigre de la pédale. N'est utilisable que pendant le fonctionnement
de la machine. Est particulitrement utile lorsque la machine est utilisée comme machine pour travail debout.)

® Utilisée comme interrupteur de départ pour I'exécution de points arriére a la fin de la couture. (Remplace la
commande du coupe-fil par enfoncement de l'arrigre de la pédale. Est utilisable lorsque la machine est arrétée
ou pendant son fonctionnement. Est particulidrement utile lorsque la machine est utilisée comme machine
pour travail debout.)
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@ Vitesse de couture pas a pas (Paramétre n° 38)
Cette fonction permet de régler la vitesse de couture pas & pas par une seule pression sur la pédale lorsque la
machine continue le piquage jusqu'a la fin du nombre de points spécifié ou jusqu'a ce qu'elle détecte lextrémité du tissu.

|:| @ Plage de réglage
[2][5][0][0] 200 & maxi pts/mn <50 pts/mn>

(Attention)1. Le réglage de la couture pas a pas est effectué par le panneau de commande CP-160 ou de
modeéle de classe supérieure.
2. La vitesse maximale de la couture pas a pas est limitée par le modéle de téte de machine.

@ Temps de maintien du relevage du pied presseur (Paramétre n° 47)
La fonction de reléve-presseur a solénoide (n° 46 0) permet de régler la commande de temps de maintien du

relevage de pied presseur.

Cette fonction abaisse automatiquement le pied presseur aprés I'écoulement de la durée spécifiée avec le parameétre
n° 47.

Lorsque le reléve-presseur pneumatique (n° 46 1) est sélectionné, la commande de temps de maintien du relevage
du pied presseur est illimitée quelle que soit la valeur spécifiée.

7 Plage de réglage
El % @ 10 a4 600 sec. <10/sec>
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@ Correction de la phase du solénoide d’exécution de points arriére (Paramétres n° 51 &4 53)

Lorsque les points dans le sens normal et dans le sens arriére ne sont pas uniformes lors de 'exécution automatique

de points arriére, cette fonction permet de changer la phase d'excitation/désexcitation du solénoide d’exécution de

points arriére et de la modifier.

@ Correction de la phase d’excitation du solénoide d’exécution de points arriére au début de la couture (Parametre
n° 51)
La phase d'excitation du solénoide d’exécution de points arriere au début de la couture peut étre corrigée par
un changement d'angle.

[] [s][1] Plage de réglage
E“jl:l -36 436 <1/10°>
Place d . - - ) * Lorsque le point avant 1
ge de réglage Angle de correction Nombre de points de correction
- ) point de couture est pris
-36 —360 -1 _ comme 0°, la correction
-18 -180° 0.5 oo est possible sur 360° (1
0 o 0 . s:::‘ point de couture) en
18 180° 0.5 380" —d avant et en arridre
36 360° 1

@ Correction de la phase de désexcitation du solénoide d’exécution de points arriére au début de la couture

(Parametre n° 52)
La phase de désexcitation du solénoide d’exécution de points arriére au début de la couture peut étre corrigée
par un changement d’angle.
D @ EI Plage de réglage
E]DDE' -36 a 36 <1/10°> %
»—-360° >
Plage de réglage Angle de correction Nombre de points de correction _:;m' §
-36 -360 -1 - —— =
-18 -180° -0.5
0 o 0
18 180° 0.5
36 360" 1

® Correction de la phase de désexcitation du solénoide d’exécution de points arriére a la fin de la couture

(Paramgtre n° 53)
La phase de désexcitation du solénoide d’exécution de points arriére a la fin de la couture peut étre corrlgée
par un changement d’angle.
D El @ Plage de réglage
EL—_-”___”I] -36 a4 36 <1/10°>
Plage de réglage | Angle de correction Nembre de points de correction :m: 1T
-36 -360° -1 0 —
180" —1—
-18 -180° -0.5 380" ——f ¢
0 0 0 ‘
18 180° 0.5 ‘ ‘
36 360° 1
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@ Fonction de relevage du pied presseur aprés la coupe du fil (Paramétre n° 55)
“Cette fonction permet que le pied presseur soit automatiquement relevé aprés la coupe du fil. Elle n’est utilisable
qu'avec le dispositif AK.

D @E’ 0:off  Fonction de relevage automatique du pied presseur désactivée
D D D E' (Le pied presseur ne remonte pas automatiquement aprés la coupe du fil.)
1:0n Fonction de relevage automatique du pied presseur activée

(Le pied presseur remonte automatiquement apres la coupe du fil.)

@ Rotation arriére pour le relevage de l'aiguille aprés la coupe du fil (Paramétre n° 56)
Cette fonction permet de faire tourner la machine en arriere aprés la coupe du fil pour relever la barre & aiguille
presque complétement. Utiliser cette fonction lorsque I'aiguille apparait sous le pied presseur et qu'elle risque
d’érafler le tissu lorsque celui-ci est épais.

0: off Fonction de rotation arrigre de la machine aprés la coupe du fil pour le relevage
D I—i—l @ de laiguille désactivée
D D I:I @ 1:0n Fonction de rotation arriére de la machine apres la coupe du fil pour le relevage

, de laiguille activée
(Attention)Lors de la rotation arriére de la machine, la barre a aiguille remonte presque jusqu’au point
mort haut. Le fil peut alors glisser hors du chas d’aiguille. On doit donc régler correctement la
longueur restante du fil aprés la coupe du fil.

@ Fonction de détection de quantité restante de fil de canette (Paramétres n° 57, n° 61)
Cette fonction détecte la quantité de fil de canette utilisée et indique quand il est temps de remplacer la canette.
Elle peut étre utilisée lorsque le dispositif de détection de quantité restante de fil de canette (AE) est installé.
Pour plus d'informations, consulter le manuel d'utilisation du dispositif de détection de quantité restante de fil de
canette.

DE (Attention) Toujours placer le paramétre n° 57 a I'état désactivé (“0”) lorsque le
dispositif AE n’est pas installé. (“E43” s’affiche et la machine n’est pas
D D D @ actionnée.)

@ Fonction de maintien de la position supérieure/i nfeneure prédéterminée de la barre a aiguille (Paramétre
n° 58)
Lorsque la barre a aiguille est sur sa position supérieure ou sur sa position inférieure, cette fonction I'immobilise en
appliquant légérement le frein.

0: off Fonction de maintien de la position supérieure/inférieure prédétermmée de la
D @ barre & aiguille désactivée
LI [0] 1:on  Fonction de maintien de la position supérieure/inférieure prédéterminée de la
barre & aiguille activée

@ Fonction de sélection de la commande automatique/manuelle de la pédale pour I'’exécution de points
arriére au début de la couture (Paramétre n° 59)
Cette fonction permet de choisir si I'exécution de points arrigre au début de la couture s’effectue sans interruption
a la vitesse spécifiée avec le parametre n° 8 ou s'il s'effectue & la vitesse commandée par la pédale.
[[5][e] 0:Manu La vitesse est commandée par la pédale.
D D D El 1:Auto Couture automatique a la vitesse spécifiée

(Attention)1. La vitesse maximale d’exécution de points arriére au début de la couture est limitée a la
valeur spécifiée au parameétre n° 8 quelle que soit la position de la pédale.
2. Lorsque “0” est sélectionné, il se peut que les points arriére exécutés ne correspondent pas
aux points dans le sens normal.
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@ Fonction d’arrét juste aprés 'exécution de points arriére au début de la couture (Paramétre n° 60)
Cette fonction arréte provisoirement la machine méme lorsque I'avant de la pédale est enfoncé a la fin d’exécution
de points arriere au début de la couture.
Elle s'utilise pour une couture courte avec des points arriére au début de la couture.

D@@ 0 : Fonction d'arrét momentané de la machine I ;\- --------------
juste aprés I'exécution de points arriére au !
DDD@ ' Arrét momentané de la

|
début de la couture désactivée : .
1 : Fonction d’arrét momentané de la machine L machine pour permettre de
juste aprés l'exécution de points arriegreau | ,  changer le sens de la
début de la couture activée ‘ couture d’un article

@ Fonction d’abaissement lent du pied presseur (avec dispositif AK seulement) (paramétres n° 70 et 49)
Cette fonction permet d’abaisser lentement le pied presseur.
Cette fonction peut étre utilisée lorsqu'il est nécessaire de diminuer un bruit de contact, un défaut du tissu ou un
glissement du tissu lors de I'abaissement du pied presseur.

Remarque : Changer la durée du parameétre n° 49 lors du paramétrage de la fonction d’abaissement lent
car I'effet est insuffisant si I'on ne spécifie pas pour le paramétre n° 49 une durée plus longue
lors de I’'abaissement du pied presseur par pression sur la pédale.

DE’E 024250 ms
DE”_T_“EI 10 ms/pas

D @ 0 : Fonction d'abaissement lent du pied presseur désactivée
(Le pied presseur s'abaisse rapidement.)
D D D @ 1 : Fonction d’abaissement lent du pied presseur activée

@ Fonction d’amélioration de Popération de couture pas a pas (paramétres n° 71 et 72)
Cette fonction ameéliore I'efficacité de I'exécution d’un point lorsqu’on actionne F'interrupteur grande vitesse pour la
pédale ou la machine pour travail debout. ,
Plus la valeur de réglage est grande, plus la vitesse au début de la couture est limitée et plus I'efficacité de
I'exécution d'un point est améliorée.
Le parametre n° 71 limite la vitesse lors de la ré-accélération depuis la vitesse réduite.
Le paramétre n° 72 limite I'accélération depuis 'arrét.

SIVONVHS

Remarque : Cette fonction n’est pas activée lorsqu’on met la machine sous tension ou que 'on commence

la couture immédiatement aprés la coupe du fil. Paramétre n° 72 Paramtre n° 71
7 0a9 o 0
D D—_l I > e .
[I[Zll2] 0a9 ) :
D D D @ Neutre de la pédamression sur la pédale M t—>

@ Fonction de diminution de vitesse a la fin de I'exécution de points arriére au début de la couture (Paramétre
n° 92)
Cette fonction diminue la vitesse a la fin de I'exécution de points arriére au début de la couture. Son utilisation
normale dépend de la position de la pédale. (La vitesse augmente continuellement jusqu’au maximum.)
Cette fonction est utilisée lorsque la pause est correctement utilisée (poignets et pose des poignets)

D @ @ 0 : La vitesse ne diminue pas. 110 ,:

D D D @ 11 vitesse diminue 1 Couture ininterrompue

J N

(Rl

Arrét momentané A

@0 Fonction nouvelle tentative (Paramétre n° 73)
Lorsqu'elle est utilisée, si un tissu épais n'est pas percé par l'aiguille, elle facilite la pénétration de l'aiguille dans le
tissu.

D IEI 0 : Normal

DDD@ 1 : Fonction nouvelle tentative activée
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@) Fonction de sélection de la vitesse de démarrage de la machine (Paramétre n° 76)
Cette fonction s'utilise pour augmenter la vitesse de la machine au démarrage. (Le temps nécessaire pour le
démarrage est réduit de 10 % environ.)

|___| @ 0 : Courbe normale
O[] 1 : Courbe plus prononcée

(Attention) Si Pon choisit “1”, le moteur peut toumer iméguliérement. Ceci peut également se traduire par un bruit
de fonctionnement de la machine ou par une augmentation du bruit pendant le fonctionnement.

@ Fonction de sélection de la courbe de la pédale (Paramétre n° 87)
Cette fonction permet de choisir la courbe de la vitesse de rotation de la machine par rapport au degré d’enfoncement
de la pédale.
Utiliser cette fonction si la commande fine de la pédale est difficile ou si la réponse de la pédale est lente.

D 0:La vitesse de la machine augmente
I:’ @ lindairement lorsqu’on enfonce la pédale.
D [:I 1 : La réaction de la machine lorsqu’on enfonce

la pédale est plus lente a la vitesse
intermédiaire.

2 : La réaction de la machine lorsqu'on enfonce
la pédale est plus rapide a la vitesse
intermédiaire.

Vitesse (pts/mn)

Course de la pédale (mm)

@ Fonction ajoutée a 'interrupteur de compensation de points par le relevage/abaissement de l'aiguille
(Paramétre n° 93)
L'opération d’'un point ne peut étre exécutée que lorsque l'interrupteur de compensation de points par le relevage/
abaissement de l'aiguille est enfoncé lors d’un arrét sur la position supérieure juste aprés que I'on a placé l'interrupteur
d’alimentation sur marche (ON) ou lors d’un arrét sur la position supérieure juste apres la coupe du fil.
|:| @ @ 0 : Normal (opération de compensation de points par le relevage/abaissement de l'aiguille
L__' D D @ seulement)

1 : Une opération de compensation d’un point (arrét supérieur -> arrét supérieur) n'est
exécutée que lorsque la commutation ci-dessus est effectuée.

@ Fonction d’exécution ininterrompue de la couture continue + couture pas & pas (Paramétre n° 94)
Choisir cette fonction pour exécuter une couture superposée de 19 points ou plus.
Parmi les fonctions de programmation du IP-100, cette fonction n'arréte pas la machine & la fin d'une étape et
passe a l'étape suivante en combinant une couture continue avec une couture pas a pas.
D @ 0 : Normal (La machine s’arréte & la fin d’'une étape.)
|:| D D @ 1 : La machine ne s’arréte pas a la fin d'une étape et passe direqtement a I'étape suivante.

@ Réglage de la vitesse maximale de la téte de la machine (Paramétre n° 96)
Cette fonction permet de régler la vitesse maximale de la téte de la machine que I'on désire utiliser.
La limite maximale de la valeur de réglage varie selon la téte de la machine raccordée.
[1le][e] 50 & maxi (pts/mn) <50 pts/mn>

[4][o][o][o]

@ Fonction d'entrée du compteur de couture (paramétre n® 101)
Lorsque le panneau IP-100 est utilisé, cette fonction permet de commuter I'affichage du compteur de couture sur
le panneau entre I'entrée du signal du contacteur du compteur de couture externe et I'actualisation automatique
par le comptage du nombre de coupes de fils interne.

E @ |I| 0 : A chaque coupe du fil, la valeur du compteur augmente d'une unité.
D D D @ 1 : A chaque entrée du signal du compteur de couture, la valeur du compteur augmente
d'une unité.
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5. Correction automatique du neutre du capteur de pédale
Lors du remplacement du capteur de pédale, du ressort, etc., toujours effectuer l'opération suivante :

000000000060

1) Tout en appuyant sur la touche @, placer l'interrupteur
d'alimentation sur marche.

2) L'indication a I'écran est alors telle qu'indiquée en @.
La valeur indiquée par les quatre positions inférieures
de l'affichage est la valeur de correction.

(Attention)

Lors de cette opération, le capteur de pédale ne
fonctionne pas correctement si I'on appuie sur la
pédale. Ne pas placer le pied ou un objet sur la
pédale.Un bip d'avertissement se fait entendre et
la valeur de correction ne s'affiche pas.

3) Mettre l'interrupteur d‘alimentation sur arrét, puis le
remettre sur marche aprés avoir fermé le couvercle
avant. Le mouvement de la machine redevient normal.

6. Dispositif de détection de la quantité restante de fil de canette, AE

. g
o,

i
EZIDD

Il =

7. Sélection des caractéristiques de pédale

KFL ¢ PFL KFL * PFL
I I
KFL setting PFL setting

:
O
PR

6806060000060

Lors de |'utilisation du dispositif AE, la carte d'entrées/
sorties (I0) en option est nécessaire. Raccorder le cordon
de solénoide @ situé sur le c6té du dispositif AE a la
fiche a 2 broches (rouge) @ de la carte d'entrées/sorties
(10).
(Attention)
Méme lors d'un raccordement a la fiche a 14
broches depuis la téte de la machine, le dispositif
ne fonctionne pas. Faire attention.

Lorsqu'on change le capteur de pédale (KFL — PFL ou
PFL — KFL), changer la position du cavalier @ pour tenir
compte du changement des caractéristiques de pédale.
(Attention)
¢ Le capteur de pédale avec deux ressorts au
dos de la pédale est PFL. Le capteur de pédale
avec un ressort est KFL. Placer le capteur de
pédale sur PFL lorsqu'on reléve le pied
presseur en appuyant sur l'arriére de la pédale.
¢ Avant de changer la position du cavalier,
couper l'alimentation. Si l'on change le cavalier
avec le dispositif sous tension, le réglage ne
change pas. Ceci peut endommager l'unité
principale.
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8. Raccordement de la pédale de la machine a travail debout

1) Raccorder le connecteur de la PK70 au connecteur
@ (CN32 12 broches) de la SC-910.

2) Attacher le cordon de la PK70 avec les autres cordons
A l'aide de l'attache-cable @ situé sur le coté de la
boite apres l'avoir fait passer dans la bride de céble.

(Attention) Avant de brancher le connecteur, couper

I'alimentation.

Connecteur d'entrée/sortie externe @ pour la sortie des
signaux suivants, utiles lorsqu'un compteur ou un dispositif
similaire est installé.

(Attention) Avant d'utiliser les signaux, consulter un
technicien ayant des connaissances

électriques.

Tableau des signaux et d'implantation des connecteurs

CN42 Ns?;?'n :IU Eslg:‘é:/ Description Carac. élect.

1 +5V - Alimentation

2 LS (N) Sortie | Signal de rotation 360 impulsions/tour DCs5V

3 N.C. - -

4 UDET (N) Sortie | Lesignal "L" est émis lorsque la barre a aiguille se trouve en positon BASSE. | DC5V

5 DDET (N) Sortie | Lesignal "L" est émis lorsque la barre a aiguille se trouve en positon HAUTE. | DC5V

6 HS (N) Sortie | Signal de rotation 45 impulsions/tour DCsV

7 BTD (N) Sortie | Le signal "L" est émis lorsque le solénoide d'exécution de points arriére est| DC5V
actionné.

8 TRMD (N) Sortie | Le signal "L" est émis lorsque le solénoide de coupe-fil est actionné. DCsV

9 LSWO (P) Sortie | Signal de contrdle de requéte de rotation (pédale ou autre) DCsV

10 S.STATE(N) | Sortie | Le signal “L" est émis lorsque la machine a coudre se trouve a l'arrét. DCsV

11 LSWINT (N) | Entrée | La rotation par la pédale est interdite lors de I'entrée du signal "L". DC5V, -5mA

12 SOFT Entrée | La vitesse de rotation est limitée a la vitesse douce lors de I'entrée du| DC5V, -5mA
signal "L".

13 SGND - Courant

Numeéros de piece d'origine JUKI Connecteur N° de piéce : HK016510130

Contact male N° de piece : HK016540000
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10. Comment activer la fonction de releveur automatique

Lorsque le releveur automatique (AK) est installé, cette

fonction permet de le faire fonctionner. ‘

1) Etablir 'alimentation en appuyant sur la touche @ a
l'intérieur de la boite de commande.

2) Laffichage est placé a I'état @ (FL ON), un bip se fait
entendre et la fonction de releveur automatique est
activée. ‘

3) Mettre l'interrupteur d'alimentation sur arrét, puis le
remettre sur marche aprés avoir fermé le couvercle
avant. Le mouvement de la machine redevient normal.

4) Pour désactiver la fonction de releveur automatique,

 répéter les opérations 1) & 3). L'affichage est placé a
I'état (FL OFF).
FL ON : Releveur automatique activé
FL OFF : Releveur automatique désactivé
(Réglage d'usine)
Le pied presseur n'est pas relevé automatiquement a
(Ia fin d'une couture programmée. )

6060600000060

(Attention)1. Attendre au moins une seconde avant de remettre l'interrupteur d'alimentation sur marche
(ON) lorsqu'on I'a placé sur arrét (OFF).
(Si on le remet sur marche trop rapidement, la modification du paramétre risque de s'effectuer
incorrectement.)
2. Lereleveur automatique n'est pas actionné si la fonction n'est pas correctement sélectionnée.
3. Si "FL ON" est sélectionné alors qu'un releveur automatique n'est pas installé, le démarrage
est momentanément retardé au début de la couture. Toujours sélectionner "FL OFF" lorsque
le releveur automatique n'est pas installé car autrement l'interrupteur touch-back pourrait ne
pas fonctionner.

<
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11. Raccordement du capteur d'extrémité du tissu (ED)

1) Brancher le connecteur du capteur d'extrémité du tissu
(ED) au connecteur (CN45 : 6 broches) @ de la SC-
910.

2) Attacher le cordon du capteur d'extrémité du tissu avec
les autres cordons a l'aide de l'attache-céble @ situé
sur le c6té de la boite apres I'avoir fait passer dans la
bride de cable.

(Attention)

1. Mettre la machine hors tension avant de
brancher le connecteur.

2. Pour l'utilisation du capteur d'extrémité du
tissu, consulter son manuel d'utilisation.
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12. Initialisation des données de paramétrage

000080000060

Il est possible de ramener tous les parametres des
fonctions du SC-910 aux valeurs par défaut (valeurs
standard).

1) Tout en maintenant enfoncées les touches @ , @ et
© situées derriére le couvercle avant, placer
l'interrupteur d'alimentation sur marche (ON).

2) L'indication @ apparait sur l'affichage, un bip se fait
entendre et la réinitialisation commence.

3) Un signal sonore se fait entendre environ une seconde
aprés (trois bips courts) et les paramétres des
fonctions sont ramenés aux valeurs par défaut.

(Attention) Ne pas couper I'alimentation pendant la
remise aux valeurs par défaut. Ceci
pourrait détruire le programme de I'unité
principale.

. 4) Mettre l'interrupteur d'alimentation sur arrét, puis le

remettre sur marche aprés avoir fermé le couvercle
avant. Le mouvement de la machine redevient normal.

(Attention)

1. Aprés cette opération, la valeur de correction
du neutre du capteur de pédale est remise a
“0". Avant d'utiliser la machine, exécuter
I'opération de correction automatique du neutre
du capteur de pédale. (Voir page 31.)

2. Noter qu'aprés cette opération, les données de
couture définies sur le panneau de commande
ne sont pas réinitialisées.

From the library of: Superior Seavxing Machine & Supply LLC



IV. ENTRETIEN

1. Retrait du couvercle arriére

AVERTISSEMENT
g Pour ne pas risquer une électrocution ou des blessures causées par une brusque mise en marche de |

machine, toujours placer l'interrupteur d'alimentation sur arrét (OFF) et attendre au moins 5 minutes avan
de retirer le couvercle. Pour ne pas risquer une électrocution lorsqu'un fusible a sauté, toujours place
l'interrupteur d'alimentation sur arrét (OFF) et corriger le probléme ayant fait sauter le fusible avant de |
remplacer et n'utiliser qu'un fusible de méme ampérage.

1) Aprés s'étre assuré que la machine est arrétée, la
mettre hors tension en appuyant sur la touche OFF
de l'interrupteur d'alimentation.

2) Tirer le cordon d'alimentation provenant de la prise
d'alimentation aprés s'étre assuré que l'interrupteur
d'alimentation est sur arrét. Effectuer les opérations
de ['étape 3) aprés s'étre assuré que la machine est
hors tension et avoir attendu au moins 5 minutes.
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3) Desserrer les vis de fixation @ du couvercle avant @ . 5) Desserrer les deux vis @ aprés avoir desserré la vis
4) Ouvrir le couvercle avant @ tout en appuyant sur le O, puis retirer le couvercle arriere @ . Lors de la
loquet @ situé sur la face latérale. remise en place du couvercle arrigre @, resserrer

les deux vis © aprés avoir fait [égérement pénétrer
la vis @ . Resserrer ensuite la vis @ .

2. Remplacement du fusible

1) Retirer les fusibles @ et @ en les tenant par la partie
en verre.
2) Utiliser un fusible d'ampérage spécifié.
© : Fusible temporisé 2 A/250 V
(fusible de protection de résistance régénératrice)
N2 de piece HF0078020P0
@ : Fusible temporisé 5 A/250 V
(fusible d'alimentation de solénoide)
N2 de pieéce HF0013050P0
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3. Codes d'erreur

Dans les cas suivants, vérifier si le phénoméne se reproduit plusieurs fois avant de le considérer comme une

anomalie.

Phénoméne

Cause

Remede

Lorsqu'on bascule la téte de la machine
en arriére, un bip se fait entendre et la
machine ne fonctionne plus.

On n'a pas mis l'interrupteur
d'alimentation sur arrét (OFF) avant de
basculer la téte de la machine en arriére.
Cette alarme est destinée a assurer la
sécurité de la machine.

Placer l'interrupteur d'alimentation sur
arrét (OFF) avant de basculer la téte de
la machine en arriére.

Les solénaoides pour la coupe des fils,
f'exécution de points arriere, le tire-fil, etc.,
ne fonctionnent pas. La lampe a main ne
s'allume pas.

Lorsque le fusible de protection de
l'alimentation des solénoides a sauté

Vérifier le fusible de protection de
l'alimentation des solénoides.

La machine ne fonctionne pas lorsqu'on
appuie sur la pédale juste aprés la mise
sous tension. Lorsqu'on appuie sur la
pédale juste aprés avoir enfoncé une fois
I'arriére de la pédale, la machine
fonctionne.

La machine ne s'arréte pas lorsqu‘on
raméne la pédale au neutre.

La position neutre de la pédale a changé.
(Ceci peut étre da & un changement de
pression du ressort de la pédale, etc.)

Exécuter la fonction de correction
automatique du neutre du capteur de
pédale.

La position d'arrét de la machine varie
(irréguliere).

On a oublié de resserrer la vis du volant
lors du réglage de la position d'arrét de
l'aiguille.

Serrer la vis du volant a fond.

Le pied presseur ne remonte pas bien
qu'un releveur automatique soit installé.

La fonction de releveur automatique est
désactivée.

Sélectionner "FL ON" par la sélection de
fonction du releveur automatique.

La pédale est réglée sur le systéme KFL.

Placer le cavalier sur la position PFL pour
que le pied presseur soit relevé lorsqu'on
enfonce l'arriére de la pédale.

Le cordon du releveur automatique n'est
pas branché au connecteur (CN40).

Brancher correctement le cordon.

L'interrupteur touch-back ne fonctionne
pas.

Le pied presseur est relevé par le
releveur automatique.

Attendre que le pied presseur se soit
abaissé avant d'actionner l'interrupteur.

Le releveur automatique n'‘est pas
installé, mais la fonction du releveur
automatique a été placée a I'état activé.

Sélectionner "FL OFF" lorsque le releveur
automatique n'est pas installé.

Le mouvement en position HAUTE ne
s'effectue pas lorsque tous les témoins
du panneau s'allument.

La machine se trouve en mode de
paramétrage des fonctions.

Les cordons attachés ont exercé une
pression sur le contacteur de la carte

CTL, ce qui a entrainé le mode ci-dessus.

Retirer le couvercle avant et disposer les
cordons en les attachant selon la
procédure correcte décrite dans le
manuel d'utilisation.

La machine ne fonctionne pas.

Le cordon de sortie du moteur (4 broches)
est débranché.

Brancher correctement le cordon.

Le connecteur (CN38,CN39) du cordon
de signal du moteur est débranché.

Brancher correctement le cordon.

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




Les codes d'erreur de ce dispositif sont les suivants. Ces codes d'erreur verrouillent le fonctionnement (ou limitent les fonctions) et
avertissent l'opérateur qu'un probleme a été détecté afin qu'il puisse prendre les mesures nécessaires pour qu'il ne s'aggrave pas.
Lors d'une demande de service aprés-vente, indiquer ces codes d'erreur.

Procédure de vérification du code d'erreur
1) Placer l'interrupteur d'alimentation sur marche tout en
appuyant sur l'interrupteur @ de la boite de commande.
2) L'affichage passe sur @, un bip se fait entendre et le dernier

ll] code d'erreur s'affiche.

3) On peut vérifier le contenu des précédentes erreurs a l'aide
des interrupteurs @ ou @ . (Lorsque la vérification du
contenu des erreurs précédentes atteint la demiére, un signal
sonore d'avertissement & un seul ton se fait entendre a deux

reprises.)
(Attention)

r—ﬁ——
=
=1
=1 :
BitEe
®
s

Liste des codes d'erreur

Lorsqu'on agit sur l'interrupteur &, le code d'erreur
précédent s'affiche.

Lorsqu'on agit sur l'interrupteur @, le code d'erreur
suivant s'affiche.

N° Description de l'erreur détectée

Cause possible

Points a vérifier

EO000 |Exécution de l'initialisation des données

(Ceci n'est pas une erreur.)

¢ La téte de la machine vient d'étre remplacée.
= Lorsque l'opération d'initialisation est exécutée

E302 |Défaillance du contacteur de détection de | » Le signal du contacteur de détection de descente | » Vérifier si I'on n'a pas basculé la téte de la
descente est émis alors que l'alimentation est établie. machine en arriere sans avoir placé l'interrupteur
(Lorsque le contacteur de sécurité est d'alimentation sur arrét (OFF) (le fonctionnement
actionné) de la machine est alors interdit par mesure de

sécurité).
= Vérifier si le cordon du contacteur de détection
de descente n'est pas pris dans la machine, etc.
= Vérifier si le levier du contacteur de détection de
descente n'est pas bloqué dans une piece.

E003 |Débranchement du connecteur du

synchroniseur

E004 |Défaillance du capteur de position

inférieure du synchroniseur

E005 |Défaillance du capteur de position

supérieure du synchroniseur

* Le signal de détection de position n'est pas émis
par le synchroniseur de la téte de la machine.
* Anomalie du synchroniseur

« Vérifier si le connecteur du synchroniseur (CN30)
ne présente pas de mauvais contact ou de
déconnexion.

« Vérifier si le cordon du synchroniseur n'a pas été
sectionné en se prenant dans la téte de la
machine.

E906 |Défaillance de transmission du panneau

de commande

* Le cordon du panneau de commande est
déconnecté.
+ Anomalie du panneau de commande

« Vérifier si le connecteur du panneau de
commande (CN34,CN35) ne présente pas de
mauvais contact ou de déconnexion.

«+ Vérifier si le cordon du panneau de commande
n'a pas été sectionné en se prenant dans la téte
de la machine.

EQ07 |Surcharge du moteur

+ La téte de la machine est verrouillée.

* Un tissu dont I'épaisseur dépasse la valeur
admissible pour la téte de la machine est utilisé.

* Le moteur ne tourne pas.

* Moteur ou circuit d'attaque endommagé.

« Vérifier si le fil de couture n'est pas embrouillé
dans la poulie du moteur.

« Vérifier si le connecteur de sortie du moteur
(4 broches) ne présente pas de mauvais
contact ou de déconnexion.

« Vérifier s'il y a une résistance lorsqu'on tourne le
moteur a la main.

E008 |Défaillance du connecteur de la téte de la
machine

(Bloc résistance)

* Le connecteur de la téte de la machine présente
un probléme de connexion.

« Vérifier si le connecteur de la téte de la machine
(CN31) ne présente pas de mauvais contact ou
de déconnexion.

E810 |Court-circuit d'un solénoide

* Un solénoide en court-circuit a été excité.

« Vérifier si le solénoide n'est pas court-circuité.

E811 |Surtension

« La tension d'entrée est supérieure a la valeur
nominale. .

= Un courant de 200 V a été fourni pour une SC-
910 de caractéristiques 100 V

+ JUS : Une tension de 220 V a été appliquée a la
boite de 120 V.

« CE : Une tension de 400 V a été appliquée a la
boite de 230 V.

= Vérifier si la tension d'alimentation n'est pas
supérieure a la tension nominale + (plus) 10 %.
« Vérifier si le connecteur de commutation 100 V/
200 V n'est pas incorrectement positionné.
Dans les cas ci-dessus, la carte d'alimentation
(POWER) est endommageée.

E813 |Tension insuffisante

+ La tension d'entrée est inférieure a la valeur
nominale.

* Un courant de 100 V a été fourni pour une SC-
910 de caractéristiques 200 V

» JUS : Une tension de 120 V a été appliquée a la
boite de 220 V.

« Le circuit intérieur est endommagé par la
surtension appliquée

«» Vérifier si la tension d'alimentation n'est pas
inférieure a la tension nominale - (moins) 10 %.

« Vérifier si le connecteur de commutation 100 V/
200 V n'est pas incorrectement positionné.

= Vérifier si le fusible n'a pas sauté ou si la résistance
régénératrice n'est pas endommagée.
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Ne Description de ['erreur détectée Cause possible Points & véritier
E924 |Défaillance de 'entrainement du moteur |+ Anomalie de I'entrainement du moteur
E730 |Défaillance du codeur * Lo signal d'entrée du moteur est incorrect. » Vérifier si le connecteur du signal du moteur

E731

Défaillance du capteur de déconnexion
du moteur

(CN38,CN39) ne présente pas de mauvais
contact ou de déconnexion.

« Vérifier si te cordon du signal du moteur n'a pas
6té sectionné en se prenant dans la téte de la
machine.

E343

Défaillance du capteur de quantité
restante de fil de canette

¢ La barre de détection du dispositif AE s'est
écartée de la position d'origine.

 Vérifier si la barre de détection du dispositif AE
est revenue sur la position comrecte.

e Vérifier si le paramatre n° 57 n'a pas été
incorrectement réglé.

 Vérifier si les connecteurs du dispositif AE
(CN121, CN123) ne présentent pas de mauvais
contact ou de déconnexion.

* Vérifier si le cordon du dispositif AE n'a pas 6té
sectionné en se prenant dans la téte de la
machine.
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WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Néhanlagen, die far den Einbau dieser Ndhmaschinen vorgesehen sind, diirfen erst in Betrieb genommen werden,
nachdem sichergestellt ist, daB sie den Sicherheitsvorschriften des betreffenden Landes entsprechen.
Bis dahin ist technischer Service fiir diese Ndhanlagen ebenfalls verboten.

1. Beachten Sie die grundsitzlichen SicherheitsmaBnahmen, einschlieBlich der foigenden, wann immer Sie die
Maschine benutzen. i

2. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine sdmtliche Anleitungen, einschlieBlich dieser Bedienungsanleitung durch.
Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung auBerdem so auf, daB sie bei Bedarf jederzeit griffbereit ist.

3. Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, nachdem sichergestellt ist, daB sie den in lhrem Land giiltigen
Sicherheitsvorschriften/-normen entspricht.

4. Alle Sicherheitseinrichtungen miissen angebracht sein, wenn die Maschine betriebsbereit oder in Betrieb ist. Der
Betrieb ohne die vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen ist unzuléssig.

5. Diese Maschine darf nur von entsprechend geschultem Personal bedient werden.

6. Zu Ihrem persénlichen Schutz empfehlen wir, eine Schutzbrille zu tragen.

7. In den folgenden Fallen ist der Netzschalter auszuschalten, oder der Netzstecker der Maschine von der
Netzsteckdose abzuziehen.
7-1 Zum Einfédeln von Nadel(n), Greifer, Spreizer usw. und Auswechseln der Spule.
7-2 Zum Auswechseln von Teilen wie Nadel, NahfuB, Stichplatte, Greifer, Spreizer, Transporteur, Nadelschutz,

Abkanter, Stoffilhrung usw.
7-3 Fir Reparaturarbeiten.
7-4 Bel Verlassen des Arbeitsplatzes und unbeaufsichtigtem Arbeitsplatz.
7-5 Bei Verwendung von Kupplungsmotoren ohne Bremsbetétigung muB bis zum vollkommenen Stillstand des
Motors gewartet werden. |

8. Solite 0, Schmierfett usw., das fiir die Maschine und Geréte verwendet wird, in Ihre Augen oder auf lhre Haut
geraten, oder sollten Sie versehentlich eine dieser Fliissigkeiten schlucken, waschen Sie die betroffenen Bereiche
sofort bzw. suchen Sie einen Arzt auf.

9. Eingriffe an stromfiihrenden Teilen und Vorrichtungen bei ein- oder ausgeschalteter Maschine sind verboten.

10. Reparatur-, Umbau- und Einstellarbeiten diirfen nur von entsprechend ausgebildeten Technikern oder speziell
geschultem Personal durchgefiihrt werden. Fir Reparaturen diirfen nur von JUKI vorgeschriebene Ersatzteile
verwendet werden.

11. Aligemeine Wartungsarbeiten und Inspektionen miissen von entsprechend ausgebildetem Personal durchgefiihrt
werden.

12. Reparaturen und Wartungsarbeiten an elektrischen Bauteilen diirfen nur von qualifizierten Elektrikern oder unter
der Aufsicht und Anleitung speziell geschulten Personals durchgefiihrt werden.

Solite ein Fehler in einem der elektrischen Bauteile festgestellt werden, ist die Maschine unverziiglich abzustellen.

13. Vor der Durchfiihrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten an Maschinen, die mit Druckluftteilen (z.B.
Luftzylinder) ausgestattet sind, muB der Luftkompressor von der Maschine getrennt und die Druckluftversorgung
abgeschaltet werden. Noch vorhandener Restdruck nach dem Trennen des Luftkompressors von der Maschine
muB abgelassen werden. Ausgenommen hiervon sind nur Einstellungen und Leistungspriifungen, die von
entsprechend ausgebildeten Technikern oder speziell geschultem Personal durchgefiihrt werden.

14. Die Maschine ist wahrend des ganzen Benutzungszeitraums regelméBig zu reinigen.

15. Eine Erdung der Maschine ist stets notwending, um normalen Betrieb der Maschine zu gewihrleisten.
Die Maschine muB in einer Umgebung betrieben werden, die frei von starken Stérungsquellen, wie z.B.
Hochfrequenz-Schweif3geraten, ist.

16. Ein passender Netzstecker muB von einem Elektriker am Netzkabel der Maschine angebracht werden.
Der Netzstecker darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden.

17. Diese Maschine darf auBer zu dem vorgesehenen Zweck nicht anderweitig benutzt werden.

18. Umbauarbeiten oder Anderungen der Maschine miissen geméB den Sicherheitsvorschriften/-normen unter
Beachtung aller zutreffenden SicherheitsmaBnahmen durchgefiihrt werden. JUKI iibernimmt keine Verantwortung
fur Schiiden, die durch Umbau oder Anderung der Maschine verursacht wurden.

19. Warnhinweise sind mit den beiden folgenden Symbolen gekennzeichnet.

A Verletzungsgefahr fiir Bedienungsperson oder Wartungspersonal

A Besonders zu beachtende Punkte
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FUR SICHEREN BETRIEB

. Um elektrische Schldge zu verhiiten, achten Sie darauf, daB Sie bei eingeschaltetem Netzschalter weder

die Abdeckung des Elektrokastens fiir den Motor 6ffnen noch die Innenteile des Elektrokastens beriihren.

> B>

10.

1.

12.

. Falls Ihre Maschine mit Schutzvorrichtungen wie Riemenabdeckung und'Augenschutz

ausgestattet ist, betreiben Sie sie niemals ohne diese Teile, um Verletzungen zu vermeiden.

. Achten Sie wiahrend des Betriebs darauf, daB Sie oder andere Personen nicht mit Kopf,

Hénden oder Kleidungsstiicken in die Ndhe von Handrad, Keilriemen oder Motor kommen,
und daB auch keine Gegenstinde in der Néhe dieser Teile abgelegt werden, um Verletzungen
durch ErfaBtwerden zu vermeiden.

. Um Finger- und Handverletzungen zu vermeiden, achten Sie beim Einschalten der

Stromversorgung oder wahrend des Betriebs darauf, daB Sie oder andere Personen nicht
mit den Fingern in die Nahe des Stoffmessers oder der Nadel kommen.

. Stecken Sie niemals lhre Finger hinter die Augenschutzplatte, um Finger- und

Handverletzungen zu vermeiden.

. Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten, schalten

Sie vor dem Entfernen der Riemenabdeckung, der Motorriemenscheibe oder des Keilriemens
unbedingt den Netzschalter aus und vergewissern Sie sich, daB die Maschine selbst bei
Betiitigung des Startpedals nicht anlauft.

. Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unféile zu verhiiten, schalten

Sie vor solchen Arbeiten wie Uberpriifung oder Einstellung der Ndhmaschine, Reinigen,
Einfideln, Auswechseln der Nadel usw. unbedingt den Netzschalter aus und vergewissern
Sie sich, daB die Maschine selbst bei Betéitigung des Startpedals nicht anlduft.

. Um durch elektrische Schiége verursachte Unfille zu verhiiten, darf die Maschine niemals

ohne Erdleiter fiir die Stromversorgung betrieben werden.

. Um durch elektrische Schlége verursachte Unfélle zu verhiiten und eine Beschéidigung der

Elektroteile zu vermeiden, schalten Sie vor dem AnschlieBen/Abziehen des Netzsteckers
unbedingt den Netzschalter aus.

. Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu verhiiten,

schalten Sie vor dem Verlassen des Nadhmaschinentisches den Netzschalter aus.

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu verhiiten,
schalten Sie bei einem Stromausfall den Netzschalter aus.

Um Verletzungen durch ErfaBtwerden von der Maschine zu vermeiden, solite die
Motorriemenscheibe mit der Verkleidung und dem Erfassungsschutzstift versehen werden.

Bevor Sie den in den Wartungsfunktionen (mit * gekennzeichnet) auf der
Funktionseinstellungsliste in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Einstellwert dndern,
sollten Sie sich die Mechanikeranleitung besorgen und sich mit deren Inhalt grindlich
vertraut machen.

Wird der Einstellwert unvorsichtigerweise geédndert, besteht die Gefahr einer Beschédigung

oder LeistungseinbuBe der Maschine. Gehen Sie daher sorgfiiltig vor.
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I . TECHNISCHE DATEN

Versorgungsspannung | Einphasenstrom 100 bis 120 V | Dreiphasenstrom 200 bis 240 V | Einphasenstrom 200 bis 240 V
Frequenz 50 Hz /60 Hz 50 Hz /60 Hz 50 Hz /60 Hz
Betriebsumgebung Temperatur: 0 to 40°C Temperature : 0 to 40°C Temperature : 0 to 40°C

Luftfeuchtigkeit: maximal 90 %

Luftfeuchtigkeit: maximal 90 %

Luftfeuchtigkeit: maximal 80 %

Eingang 650 VA

650VA

650VA

II . EINRICHTUNG

Der Schaltkasten SC-910 kann fir Maschinenképfe mit DD-System (Direktantrieb) und Riemenantriebssystem
verwendet werden, indem die getrennt erhéltliche kompakte Motoreinheit (M91) angeschlossen wird.

Wenn die kompakte Motoreinheit (M91) verwendet wird, muss diese am Schaltkasten montiert werden, bevor der
Schaltkasten am Tisch montiert wird.

Montieren Sie die Motoreinheit gemaB den nachstehenden Anweisungen am Schaltkasten.

Kompakte Motoreinheit M91
(getrennt erhéltlicher Artikel)

Schaltkasten SC-910

HOS1N3d

1. Montieren der kompakten Motoreinheit M91
1) Den Schaltkasten so hinlegen, dass die
: o Rickabdeckung unten liegt.
2) Die Bandhalterung @ entfemen.
3) Den Lochteil der Montagebasis der Einheit M91 auf
den Lochteil der Montageplatte ausrichten.

]
i ° °
ol Ll e
S 4) Die Einheit an fanf Stellen mit den mitgelieferten

= Senkschrauben @ provisorisch befestigen.
0\4 5)

Die Schrauben mit dem als Zubehér mit der Einheit
gelieferten Inbusschliissel @ fest anziehen.
(Vorsicht)

1. Fiihren Sie den Inbusschliissel zum Anziehen
der Schrauben einwandfrei in den
Innensechskant ein.

2. Der Inbusschliissel ist an der Einheit M91
angebracht.

3. Achten Sie darauf, dass die Motorwelle
nirgendwo anst6Bt. (Wird die Motorwelle

einem starken StoB ausgesetzt, besteht die
Gefahr, dass der Motor beschadigt wird.)

o

J
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2. Montieren am Tisch

1) Montieren Sie den Schaltkasten mit den im

B h Lieferumfang der Einheit enthaltenen
[ ] Befestigungsschrauben (Einh.) am Tisch. Bringen Sie
dabei die im Lieferumfang der Einheit enthaltenen
O o Muttern und Unterlegscheiben gemaf der Abbildung

\ le] o J an, um den Schaltkasten sicher zu befestigen.

Unterleg
scheibe
Feder
scheibe

Sechskant
mutter

2) Setzen Sie den Maschinenkopf auf den Tisch, nachdem Sie den Schaltkasten (oder mit kompaktem Motor) am
Tisch montiert haben.
(Siehe die Bedienungsanleitung der Ndhmaschine.)

3. Einstellen des Riemens (bei Verwendung von M91)

1) Stellen Sie die Riemenspannung ein, indem Sie die
obere und untere Mutter @ der Einstellschraube
drehen und die Hohe der Motormitte so einstellen,
dass der Riemen einen Durchhang von 15 mm hat,
wenn mit der Hand Druck (9,8 N) auf die Mitte des
Riemens ausgetibt wird.

(Vorsicht)

1. Eine zu niedrige Riemenspannung fiihrt zu
ungleichmasiger Drehung im mittleren oder
unteren Drehzahlbereich oder zu einer
Verschlechterung der Anhaltegenauigkeit.
Eine zu hohe Riemenspannung bewirkt eine
Beschleunigung des MotorverschleiBes.
Lassen Sie daher Sorgfalt walten.

ca. 15 mm/9,8 N
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4. Einstellen der Riemenabdeckung (bei Verwendung von M91)

(1) Einstellen des Abdeckungsabstands

1) Die Befestigungsschraube @ der Abdeckung Idsen
und so einstellen, dass die Abstande zwischen der
Riemenabdeckung und dem Riemen auf der linken
und rechten Seite gleich groB sind.

(Vorsicht)

1. Fiihren Sie die Einstellung der Abdeckung mit
dem im Lieferumfang der Einheit enthaltenen
Inbusschlissel durch. Achten Sie dabei
darauf, dass Sie die Schraube nicht zu sehr
16sen.

2) Den Einrollverhitungsstift mit dem im Lieferumfang
der Einheit enthaltenen Inbusschlissel so einstellen,
dass der Abstand zwischen dem Riemen und dem
Einrollverhitungsstift @ ungefahr 4 mm betragt.

(Vorsicht)

1. Beachten Sie die Drehrichtung des Motors bei
der Festlegung der Position des Stifts. (Die
in der Abbildung gezeigte Position ist die
Montageposition bei Drehung des Motor in
Richtung der Pfeilmarke.)

2. Fiihren Sie die Einstellung der Abdeckung mit dem im Lieferumfang der Einheit enthaltenen
Inbusschliissel durch. Achten Sie dabei darauf, dass Sie die Schraube nicht zu sehr l&sen.

HOS1N3da

(3) Einstellen des Abrutschverhiitungsstifts

3) Den Abmtschverhﬂtungsstiﬂ mit dem im Lieferumfang
der Einheit enthaltenen Inbusschllissel so einstellen,
dass der Abstand zwischen dem Riemen und dem
Abrutschverhitungsstift @ ungefahr 3 mm betragt.

(Vorsicht)

1. Fiihren Sie die Einstellung der Abdeckung mit
dem im Lieferumfang der Einheit enthaltenen
Inbusschliissel durch. Achten Sie dabei
darauf, dass Sie die Schraube nicht zu sehr
Iésen.

(4) Installieren der Riemenabdeckung

4) Die Raste der auBeren Riemenscheibenabdeckung
O in den Spait des Schraubenteils © der inneren
Riemenscheibenabdeckung einfihren.

— 5) Die Schraube © anziehen, um die Einstellung der

Abdeckung zu beenden.
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5. Anschliessen der kabel

A

WARNUNG :
* Um durch pldtzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die
Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5 Minuten gewartet haben.

» Um Beschidigung des Gerétes durch Betriebsstorungen und falsche Spezifikationen zu vermeiden, achten

Sie auf korrekten AnschiuB der Kabel.

Verriegelung.

* Um Verletzungen durch Betriebsstérungen zu vermeiden, sichern Sie die Steckverbinder unbedingt mit der

* Einzelheiten zur Handhabung der jeweiligen Vorrichtung entnehmen Sie bitte der beiliegenden

Betriebsanleitung, bevor Sie die Vorrichtung benutzen.

/i
(-]
1 o
0
0
!
(2]
[e] o)
0 ®
U =5ey ®
o (3]

o

Optioneneinheit A

®

W b e

Die folgenden Anschliisse befinden sich an der Vorderseite des SC-910. SchlieBen Sie die vom Maschinenkopf
kommenden Kabel an den entsprechenden Stellen an, um die am Maschinenkopf angebrachten Vorrichtungen
funktionsfahig zu machen.

O CN30o

® CN3s5

© CN33
O CN3t
O CN42

O CN48

@ CN4o

O CN46

© CN47

Positionsgeber : Erkennt die Position der
Nadelstange.

Bedienungstafel CP-160 :

Ermdglicht die Ausfithrung verschiedener
Néhprogramme. (Einzelheiten zu den Funktionen
sind der Bedienungsanleitung der jeweiligen
Bedienungstafel zu entnehmen.)

Nicht benutzt

Maschinenkopf-Steckverbinder 4P

Externer Ein-/Ausgangsanschluss: Bietet Ein-/
Ausgabe des Hoch/Tief-Erkennungssignals,
Rotationssperrsignals usw.
Sicherheitsschalter (Standard) : Wird die
Nahmaschine gekippt, ohne die Stromversorgung
auszuschalten, wird der Nahmaschinenbetrieb zum
Schutz vor Gefahren gesperrt.

Zusatzschalter : Durch Umschalten der internen
Funktionen stehen 6 verschiedene Funktionen zur
Auswahl.

NahfuBliftungs-Magnetspule.

(Nur far Typ mit automatischer N&hfuBliiftung)
Maschinenkopf-Magnetspule : Fadenabschneiden,
Rickwartsnahbetrieb, Nahrichtungsumschalter
usw.

Anschluss fir Erweiterungsplatine: Wird bei
Verwendung des JUKI-Standard-Spulenfaden-
Restbetragerkennungssensors usw. bendtigt.

@ CN38,CN39
MotorsignalanschluB
@ CN32 Pedal fiir Standmaschine: JUKI-Norm PK-70 usw.

® CN34

® CN45
® CN43

Die Nahmaschine kann {iber das externe Signal
gesteuert werden.

IP-100 Tafel (LCD-Tafel): Verschiedene
programmierte Néhvorgénge kdnnen ausgefiihrt
werden.(Einzelheiten zu den Funktionen
entnehmen Sie der Bedienungsanleitung der
jeweiligen Tafel.)

Stoffkantensensor ED-4 usw.

Lifter

* Durch Einbau dar Optioneneinheit A kénnen die folgenden
Sondervorrichtungen der JUKI-Norm angeschlossen werden.

® CNi28
® CN127
® CNi122
® CNi21
® CN120
@ CN123

@ CN125
@ CN126
@ CNi29

Erkennung der linken/rechten Nadel

Faden halten, ansaugen, ziehen

Nadelkahler (unterer Lifter)

Erkennung des Spulenfaden-Restbetrags

+24 V externe Stromquelle

Erkennungssensor des Nadel-/Spulenfaden-
Restbetrags

Externe Schnittstelle I/F D/A-Eingang
Links/rechts Sperrschalter, LED

Faden halten, ansaugen, zishen, Erkennung des
Spulenfaden-Restbetrags
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1) Die Kabel @ der Fadenabschneider-Magnetspule,
der Rickwartstransport-Magnetspule usw. sowie die
Kabel von Positionsgeber @, Sicherheitsschalter @
, 4P-Maschinenkopfstecker @, Motorsignal @ und
Motorausgang @ durch die Offnung A in der
Tischplatte fihren und unter dem Maschinentisch
verlegen.

2)
3)

Die Halteschraube @ an der Frontabdeckung ® l6sen.
Die Seiten der Frontabdeckung @® in Pfeilrichtung
driicken, und die Frontabdeckung nach vorn &ffnen.

Hinweis : Verwenden Sie nur lhre Hinde zum Offnen/

4)
5)

6)

7

8)

9)

SchlieBSen der Frontabdeckung.

Das vom Maschinenkopf kommende 14P-Kabel @ an
den Steckverbinder @ (CN46) anschlieBen.

Den vom Maschinenkopf kommenden 4P-Stecker @
an den Steckverbinder @ (CN31) anschlieBen.

Den vom Maschinenkopf kommenden 4P-Stecker ©
(Sicherheitsschalterstecker) an den Steckverbinder ©
(CN48) anschlieBen.

Den vom Maschinenkopf kommenden 7P-Stecker @
an den Steckverbinder ® (CN30) anschlieBen.

Den vom Maschinenkopf kommenden Stecker @ an
den Steckverbinder ® (CN38, CN39) anschlieBen.
(Den 8P-Stecker an CN38, und den 9P-Stecker an
CN39 anschlie3en.)

Wenn die Sondervorrichtung AK118 angebracht ist,
den von der AK-Vorrichtung kommenden 2P-Stecker
® an den Steckverbinder @ (CN40) anschlieBen.

(Vorsicht)

1. Wenn die AK-Vorrichtung angebracht ist,
muB ihr Benutzungsstatus nach Uberpriifung
der Einstellung der Auto-Lifter-Funktion.
(Siehe Seite 33.)

2. Da alle Stecker richtungsorientiert sind, muB
beim AnschlieBen auf ihre vorschriftsmaBige
Ausrichtung geachtet werden. (Stecker mit
Verriegelung miissen bis zum Einrasten
eingefiihrt werden.) Die Ndhmaschine ist erst
dann betriebsbereit, wenn alle Stecker korrekt
angeschlossen worden sind. AuBerdem
besteht die Gefahr, daB Fehlermeldungen
oder dergleichen auftreten, und daB
Nahmaschine und Schaltkasten beschidigt
werden.
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10)-1 Alle vom Maschinenkopf kommenden Kabel mit
dem an der Bandhalterung @ befestigten
Kabelband @ sichem.

[AnschluB des Steckers fiir die CP-Tafel]

Exklusive Steckverbinder fir den Anschlu3 von CP-160
sind vorhanden. '

Den Stecker unter Beriicksichtigung der Ausrichtung an
den Steckverbinder @ der Leiterplatte anschlieBen. Nach
dem Anschluf3 den Stecker einwandfrei verriegeln.
[Anschluss fiir IP-Tafel]

Der Stecker fur den Anschluss von IP-100 ist vorgesehen.
Den Stecker beim AnschlieBen so weit einflihren, bis er
in @ einrastet.

10)-2 Nach dem Einfihren des Steckers alle Kabel mit
dem an der Seite des Kastens befindlichen
Kabelbinder ® biindeln.Dabei sind die Giber der
Kabelklemme angeordneten Stecker in der
Kabelklemme @, und die unter der Kabelklemme
angeordneten Stecker in der Kabelklemme @ zu
biindeln.

(Vorsicht)

1. Befestigen Sie den Kabelbinder gemaB dem
Montageverfahren.

2. Losen Sie den Stecker zum Entfernen aus der
Kabelkltemme, wahrend Sie den Haken des
Kabelbinders hineindriicken.
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Befestigung der Kabelschelle ®

Ziehen

Losen der Kabelschelle

Dricken

- Ziehen

Haken
Dricken nijederdritcken.
L

-1 1o
\

(Vorsicht)

1. Die Kabelschelle gemaB dem in der Abbildung
gezeigten Montageverfahren befestigen.

2. Zum Lésen der Kabelschelle das Band
hineindriicken, bis es sich von der Schelle
I6st, wahrend der Haken der Schelle geméf
dem in der Abbildung gezeigten Verfahren
niedergedriickt wird.

HOS1LN3a

11) Die Frontabdeckung ® schlieBen, ohne irgendwelche
Kabel einzuklemmen.
Die Stelle ® leicht andriicken, bis die Frontabdeckung
® mit einem “Klick” einrastet.

12)Danach mit der Schraub @ befestigen.

13) Das Motorausgangskabel @ an den Steckverbinder
@ auf der Seite des Schaltkastens anschlieBen.
14)Den 4P-Stecker @ des Netzschalters an den
Steckverbinder ® anschlieBen.
(Vorsicht)
Verlegen Sie das Motorausgangskabel auf der
Vorderseite des Schaltkastens.

From the library of: Superi_o7r_Sewing Machine & Supply LLC



[Nur fiir CE-spezifikationen]
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15)Die drei Schrauben @ auf der Seite des

Schaltkastens entfernen.

16)Bringen Sie den im Lieferumfang des Gerats
enthaltenen Stromquellenkabelsatz @ und die
Montageplatte € gemaB der Abbildung an, und
befestigen Sie die Teile mit den drei entfernten
Befestigungsschrauben @ am Schaltkasten.

17) Den vom Stromquellenkabel kommenden Stecker @
nach Feststellung der Richtung an den unteren
Steckverbinder ® anschlieBen.

(Vorsicht)

Falls sich die Gummitiille @ von der
Montageplatte gel6st hat, ist sie auf die Nut der
Montageplatte auszurichten und einzusetzen.

18) Das Motorausgangskabel @ an den Steckverbinder ® an der Seite des Kastens anschlieBen.
19) Die mit der Einheit gelieferte Stromquellenabdeckung @ mit den mitgelieferten zwei Schrauben @ befestigen.

(Vorsicht) Achten Sie dabei darauf, daB das Motorausgangskabel nicht von der Stromquellenabdeckung
eingeklemmt wird, und daB das Kabel in der Aussparung der Stromquellenabdeckung liegt.

CE 1o 230V

/' C Braun }AC 220V-

240V

(Massekabel)

20) Installieren des Netzschalters
Das Stromversorgungskabel an den Netzschalter
anschlieB3en.
[CE-Spezifikationen]
Einphasenstrom 230 V :
Stromversorgungskabel : blau, braun
und grin/gelb{(Massekabel)
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[Versorgungsspannungs-Umschaltverfahren (Versorgungsspannungs-Einstellverfahren)]

WARNUNG:

Um Verletzungen durch elektrische Schlédge oder plotzliches Anlaufen der Néhmaschine zu verhiiten, fiihren
Sie die Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5§ Minuten gewartet
haben. Um durch mangelnde Sachkenntnisse oder elektrische Schidge verursachte Unfille zu verhiten,
lassen Sie Arbeiten an der Elektrik von einem Elektriker oder Techniker unserer Héndler ausfiihren.

Die Maschine kann durch Umstecken des Spannungsumschaltsteckers an der FLT-Platine an Einphasenstrom

von 100 V bis 120 V oder an Dreiphasenstrom von 200 V bis 240 V angepasst werden.

(Vorsicht) Durch falsche Ausfiihrung des Umschaltverfahrens kann der Schaltkasten beschédigt werden.
Lassen Sie daher grote Sorgfalt walten.

Wechselverfahren des Umschaltsteckers

1. Schalten Sie die Stromversorgung mit dem
Netzschalter aus, nachdem sichergestellt ist, dass die
Nahmaschine stillsteht.

2. Ziehen Sie das Netzkabel von der Netzsteckdose ab,
nachdem sichergestellt ist, dass der Netzschalter
ausgeschaltet ist. Warten Sie dann mindestens flnf
Minuten.

3. Die Frontabdeckung abnehmen.

4. Die drei Befestigungsschrauben der Rickabdeckung
des Schaltkastens entfernen, und die Riickabdeckung

vorsichtig 6ffnen.

A m A. Bei Verwendung von Dreiphasenstrom von 200 V bis 240V
* Wechseln des Umschaltanschlusses
3 Den 100/200-V-Umschaltanschiuss der FLT-Platine @

auf der Oberseite der rechten Seitenfliche (von der
Rickabdeckung aus gesehen) an 200 V anschlieBen.

* Den Crimpanschluss des Wechselstrom-
Eingangskabels an den Netzstecker anschlieBen, wie
in der Abbildung gezeigt.

B. Bei Verwendung von Einphasenstrom von 100 V bis 120 V
¢ Wechseln des Umschaltanschlusses

— GELB GELB —

auf der Oberseite der rechten Seitenflache (von der
Riickabdeckung aus gesehen) an 100 V anschlie3en.

e Den Crimpanschluss des Wechselstrom-
Eingangskabels an den Netzstecker anschlieBen, wie
in der Abbildung gezeigt.

(Vorsicht) Nehmen Sie eine einwandfreie Isolierung
der unbenutzten rot Klemme mit Isolierband oder
dergleichen vor.

(Bei unzureichender Isolierung besteht die Gefahr von
elektrischem Schlag oder Verluststrom.)

GELB — C. Bei Verwendung von Einphasenstrom von 200 V bis 240 V

— GELB

¢ Wechseln des Umschaltanschlusses
Den 100/200-V-Umschaltanschluss der FLT-Platine @
auf der Oberseite der rechten Seitenflache (von der
Rickabdeckung aus gesehen) an 200 V anschlieBen.
e Den Crimpanschluss des Wechselstrom-
Eingangskabels an den Netzstecker anschlieBen, wie
in der Abbildung gezeigt.

(Vorsicht) Nehmen Sie eine einwandfreie Isolierung
der unbenutzten rot Klemme mit Isolierband oder
dergleichen vor.

. (Bei unzureichender Isolierung besteht die Gefahr von

— SR s = elektrischem Schiag oder Verluststrom.)

WEISS
SCHWARZ
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5. Vergewissern Sie sich, dass die Umstellung einwandfrei durchgefiihrt worden ist, bevor Sie die Riickabdeckung
schlieBen.

6. Achten Sie darauf, dass das Kabel nicht zwischen der Riickabdeckung und der Schaltkasten-Haupteinheit
eingeklemmt wird. Die Rickabdeckung schlieBen, wahrend ihre Unterseite im angedriickt wird, und die drei
Schrauben anziehen.

[Bei Verwendung des Netzschalters fiir LA]

Die folgenden Teile missen getrennt gekauft werden.

JUKI-Teile-Nr. Beschreibung Menge Bemerkungen
40012006 Satz A fur LA 1 Fir Dreiphasenstrom von 200 bis 240 V
40012007 Satz B fir LA 1 Fir Einphasenstrom von 100 bis 120 V

AuBerdem muss ein Netzschalter fir LA zusatzlich bereitgestelit werden.

®

>0

Eo&) E= ©
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|

15)Die drei Schrauben @ auf der Seite des 16)Tighten cover installing fittings @ to the control box
Schaltkastens entfernen. - main unit with three screws @ which have been
: removed in step 15).

17) Den vom Stromquellenkabel kommenden Stecker @®
nach Feststellung der Richtung an den unteren
Steckverbinder ® anschlieBen.

(Vorsicht) Die Gummitiille @ auf die Nut der

Montageplatte ausrichten und einfiihren.

18) Die mit dem Netzschalter fir LA gelieferte Mutter €@
durch das Netzkabel flihren, und das Kabel in das
Installationsrohr (Pfeilmarke) einfithren.

Das Kabel auf beiden Seiten mit der Mutter @
einwandfrei an den Montageteilen befestigen.

\ (W 1e ? !
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19) Das Motorausgangskabel @ an den Steckverbinder ® an der Seite des Kastens anschlieBen.
Die mit der Einheit gelieferte Stromquellenabdeckung @ mit den mitgelieferten zwei Schrauben @ befestigen.
(Vorsicht) Achten Sie dabei darauf, daB das Motorausgangskabel nicht von der Stromquellenabdeckung
eingeklemmt wird, und daB das Kabel in der Aussparung der Stromquellenabdeckung liegt.

From the library of: Superior S_e1v(\)/i_ng Machine & Supply LLC



20) Installieren des Netzschalters
Das Stromversorgungskabel an den Netzschalter
anschlieBen.
JUS 30 220V
9 AC [JUS-Spezifikationen]
6 , 200V-240V \ Dreiphasenstrom 220 V :
Stromversorgungskabel : schwarz, rot, weif3 und
B0) Grin/Gelb(Massekabel) grin/gelb(Massekabel)
' Einphasenstrom 120 V :
JUS 12 120V AC Stromversorgungskabel : schwarz, weif3 und
griin/gelb(Massekabel)
100V-120V ‘
B0) Griin/Gelb(Massekabel)

21) Sicherstellen, daB der Netzschalter ausgeschaltet ist,

' / und dann das vom Netzschalter kommende Netzkabel
\ @ an eine Netzsteckdose anschlieBen.

9
M
S
1))
O
T

(Die Abbildung zeigt den 100-V-Typ der japanischen
Spezifikation.)

(Vorsicht)

1. Das obere Ende des Stromversorgungskabels
ist je nach Bestimmungsland oder
Versorgungsspannung unterschiedlich.
Uberpriifen Sie bei der Installation des
Schalters noch einmal die
Versorgungsspannung und die
Spannungsangabe am Schaltkasten.

2. Verwenden Sie einen Netzschalter, der die
Sicherheitsvorschriften erfiillt.

3. Schlieien Sie unbedingt den Erdleiter (griin/gelb)
an.

6. Montieren der verbindungsstange

WARNUNG:

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5 Minuten gewartet
haben.

1) Die Verbindungsstange @ mit der Mutter @ im
Montageloch @ des Pedalhebels @ befestigen.

2) Durch die Montage der Verbindungsstange @ im
Montageloch @ wird der Pedalweg verlangert,
wodurch die Pedalbedienung bei mittlerer
Geschwindigkeit leichter wird.
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II . FUR DEN BEDIENER

1. Bedienung des SC-910

1)

Die Taste ON @ des Netzschalters driicken, um die
Stromversorgung einzuschalten. Die LED @ im
Schaltkasten leuchtet auf.

(Bei einigen Maschinenkdpfen leuchtet die in den
Maschinenkopf eingebaute Betriebsanzeige-LED ©
auf.)

(Vorsicht)

2)

Falls der Summer unmittelbar nach dem
Einschalten der Stromversorgung fortwahrend
ertont, schaiten Sie die Stromversorgung durch
Driicken der Taste OFF @ an der Ndhmaschine aus,
da moglicherweise der Anschiul des Netzkabels
oder die Netzspannung falsch ist.

Falls sich die Nadelstange nicht in der Hochstellung
befindet, lauft die Maschine automatisch weiter, bis
die Hochstellung erreicht ist.

(Vorsicht)

3)

4)

5)

1. Beim ersten Einschalten der Stromversorgung
gibt es eine kleine Verzégerung, weil eine
Initialisierung durchgefiihrt wird.

2. Halten Sie beim Einschalten der
Stromversorgung nicht lhre Hinde unter die
Nadel.

Wird das Pedal nach vomn @ niedergedriickt, lauft die
Néhmaschine je nach dem Anstellwinkel mehr oder
weniger schnell.

Wird das Pedal auf die Neutralstellung zuriickgestelit,
bleibt die Nahmaschine stehen.

Wird das Pedal leicht nach hinten © niedergedriickt,
wird der Nahfu3 angehoben. (nur PFL-Typ)

Wird das Pedal kraftig nach hinten @ niedergedriickt,
wird Fadenabschneiden ausgefahrt.

(Vorsicht) Die Typen KFL und PFL weisen

unterschiedliche Startpunkte fiir das
Fadenabschneiden auf.
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6) Wird die Bedienungstafel @ angeschlossen, konnen
verschiedene Nahmuster, wie Rickwartsnahen am
Nahtanfang, Rickwartsndhen am Nahtende usw.
eingestelit werden. Einzelheiten zu den Funktionen
sind der Bedienungsanleitung der jeweiligen
Bedienungstafel zu entnehmen.

7) Durch Dricken des Antippschalters @ kann
Rickwarntstransport durchgefihrt werden.

HOS1N3d

8) Nach AbschiuB des Nahvorgangs sichergehen, daf
die Nahmaschine stillsteht. Dann die Taste OFF @
des Netzschalters driicken, um die Stromversorgung
auszuschalten.

Die LED @ im Schaltkasten leuchtet erlischt.

(Bei einigen Maschinenkdpfen leuchtet die in den
Maschinenkopf eingebaute Betriebsanzeige-LED @
erlischt.)
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2. Einstellen der funktionen des SC-910

Die Funktionen kénnen mit Hilfe der vier Einstelitasten und der LED-Anzeigen hinter dem Frontdeckel des SC-300
ausgewahlt und eingegeben werden.

Funktions-Nr.

. Einsteliwert

© Eingabetaste (Einsteliwert und Aktualisierung
der Funktions-Nr.) in (+)-Richtung

@ Eingabetaste (Einstellwert und Aktualisierung
der Funktions-Nr.) in (-)-Richtung

© Erhdhungstaste (UP)

O Erniedrigungstaste (DOWN)

(Vorsicht)
¢ Fihren Sie nur die in den folgenden Erlduterungen beschriebenen Tastenoperationen aus.
* Warten Sie mindestens eine Sekunde bis zum erneuten Einschalten des Netzschalters. Wird der
Netzschalter unmittelbar nach dem Ausschalten eingeschaltet, kénnen Funktionsstérungen der
Néhmaschine auftreten. Schailten Sie in diesem Fall die Stromversorgung erneut ein.

WARNUNG:
Um mégliche Verletzungen durch ungewolite Maschinenbewegungen zu verhiiten, betétigen Sie die Tasten
zur Angabe der Funktionen nur nach dem unten beschriebenen Verfahren.

Umschaitung auf den Funktionseinstelimodus
1) Die Stromversorgung ausschalten.
2) Die Frontabdeckung 6ffnen.

3) Bei gedrickter Taste @ die Stromversorgung
einschalten.

000050000000
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4) Die Anzeige @ erscheint auf dem Display.
(Falls sich die Anzeige nicht &ndert, die Schritte 1)
und 3) erneut ausfiihren.)

5) Durch Driicken der Taste @ wird die Funktionsnummer
erhoht.
Durch Driicken der Taste @ wird die Funktionsnummer
erniedrigt.

(Vorsicht)

Wird die Taste @ oder @ gedriickt gehalten,
andert sich die Funktionsnummer fortlaufend.
Wird die Funktionsnummer erhéht (erniedrigt),
wird der Inhalt des néchsten (vorhergehenden)
Postens festgelegt. Lassen Sie daher bei einer
Anderung des Inhalts (Betatigung der
Erhohungs-/Erniedrigungstaste) ausreichende
Sorgfalt walten.

BEISPIEL)

ANDERN DER FLIMMERUNTERDRUCKUNGSFUNKTION
(FUNKTION Nr. 5)

Die Taste @ viermal driicken, um die Funktionsnummer
auf “58” einzustellen.

Die Taste @ funfmal driicken, um den Einstellwert auf “5”
einzustellen, da der gegenwartige Einsteliwert (Vorgabe:
“0") auf der LED @ angezeigt wird.

(Vorsicht) Wird die Taste @ oder © gedriickt
gehalten, dndert sich der Einstellwert
fortlaufend.

6) Nach AbschiuB der Anderung die Taste @ oder @
driicken, um den geanderten Wert festzulegen.

(Vorsicht)

1. Wird die Stromversorgung vor der Ausfiihrung
dieses Schritts ausgeschaltet, wird der
geédnderte Inhalt nicht aktualisiert.

2. Wird die Taste @ gedriickt, erscheint der Inhalt
der ndchsten Funktionsnummer auf dem
Display.

3. Wird die Taste @ gedriickt, erscheint der Inhait
der vorhergehenden Funktionsnummer auf
dem Display.

Nach AbschiuB der Operation die Stromversorgung ausschalten und die Frontabdeckung wieder
anbringen. Beim ndchsten Einschalten der Stromversorgung wird die Maschine wieder auf die
Normalbetriebsart umgeschaitet.
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3. LISTE DER FUNKTIONSEINSTELLUNGEN

Nr.|  Posten Beschreibung Einstolbereich | Amzelgeder Sl |
Soft-Start- Anzahl der mit niedriger Geschwindigkeit zu ndhenden Stiche bei Verwendung .
1 |Funktion der Soft-Start-Funktion am Nahanfang. 0bis 9 D D E’ 21
0 : Soft-Start-Funktion ist deaktiviert. (Stiche) mEnn
Stoffkanten- Stoffkantensensor-Funktion (Verwendung ohne Steuertafel)
sensor- 0 : Stoffkanten-Erkennungsfunktion ist deaktiviert. D D @
2 |Funktion 1 : Die Maschine néht die angegebene Anzahl von Stichen (Nr. 4) nach 0/1 21
Erkennnung der Stoffkante und bleibt dann stehen. [:I D D El
Steuerung des | Steuerung des Fadenabschneiders durch Stoffkantensensor (Verwendung ohne
Fadenab- Steuertafe!)
schnei-ders 0: Automatisches Fadenabschneiden nach Erkennung der Stoffkante ist D D @

3 |durch deaktiviert. 0/1 21
Stoffkanten- 1': Die Maschine naht die angegebene Anzahl von Stichen (Nr. 4) nach D Il @
sensor Erkennnung der Stoffkante. Dann bleibt die Maschine stehen und fahrt

automatisches Fadenabschneiden aus.
Stichzahl fir Stichzah! fiir Stoffkantensensor (Verwendung ohne Steuertafel)

4 Stoffkanten- Anzahd Nal #er zuhnéhe. nden Stiche von der Stoffkantenerkennung bis zum Anhailten 0 bis 19 |:| I:I E] 21
sensor er maschine. (Stiche) I:I D D lEI
Fimmerunierdri-| Flimmerunterdriickungs-Funktion (falls die Handlampe flimmert)
ckungs- 0 : Flimmerunterdrickungs-Funktion ist deaktiviert. H|EB

5 |Funktion 1 : Weniger wirksam Obis 8 21

8 : AuBerst wirksam OO0(e]
Spulenfaden- | Spulenfadenzihler-Funktion

¢ [28hler- 0 : Spulenfadenzahler-Funktion ist deaktiviert. 0/1 D D IEI 21
Funktion 1 : Spulenfadenzahler-Funktion ist aktiviert. l:’ D D El
Rickwartszédhl-| Rickwanszahleinheit des Spulenfadenzahlers

7 |einheit des 0 : Zahlung/10 Stiche Obis 2 D |:|
Spulenfaden- 1 : Z&hlung/15 Stiche
zahlers 2: Zahlung/20 Stiche 100 0e]

8 Drehzah! fir 0 Rackwartsnahgeschwindigkeit 1 8(() sb,',s :?())00 D [:l

o [11[s][o][o]
Fadenabschnei-| Fadenabschneidersperre (Verwendung ohne Steuertafel)
dersperre 0: Fadenabschneidersperre ist deaktiviert. / D D @
9 1: Fadenabschneider ist gespert. 0/1 OO0 21
(Magnetspulenausgang ist gesperrt: Fadenabschneider und Wischer)
Nadelstangen- | Damit wird die Position der Nadelstange bei Anhalten der Ndhmaschine
Stopposition festgelegt. [([1[0]
10 |bei Anhalten : Vorbestimmte Tisfstellung 0/1 20
er 1: Vorbestimmte Hochstellung D |:| D @
N&hmaschine
Klickgerdusch | Damit.wird das Klickgerdusch des am PSC angebrachten Tastenschalters
des am PSC fastgel t l:l m m 22

11 langebrachten : Klickgerausch ist deaktiviert. 0/1 O] [
Tastenschaiters 1 : Klickgerausch ist aktiviert. D D
Wahi der Umschaltung der Funktion des Zusatzschalters.

Zusatzschal- 0 : Keine Funktion
|terfunktion ; : ggd:‘ll;ljon:héﬂef-Komp%nsatlg?‘snahen
: Riickwarts-Kompensationsnahen .
12 3 Einmaliges Annullieren des Rackwartsnahens am Nahende Obis6 a0z 22
4 : Fadenabschneidefunktion
5 : NahfuBldftung OO0(e]
6 : Ein-Stich-Kompensationsnahen
7 : Funktion for gleichzeitiges Annullieren von Riackwartsnahen am
N&hanfang und N&hende
Startsperre der| Startsperre der Nahmaschine durch Spulenfadenzéhler
Né&hmaschine 0 : Bei Ablauf der Z&hlung (-1 oder weniaga D m El
13 guro;hm d ) glaimemeddarzr;%?maic?igg ist deai )ert. 0/1
ulenfaden- : Bei Ablauf der ung (-1 oder weniger,
zﬁphler Startsperre der Néhmgschine ist akti)?iert. L—-l [:I l:l @
Nahvorgangs- | Z&hlfunktion der N&hvorgénge (Anzahl der abgeschlossenen N&hvorgénge T
14 zﬁhlerrgal g 0 : N&hvorgangszéhler-Funktion ist deaktiwabgert. "wnge) 0/1 D III E 22
1 : Nahvorgangszahler-Funktion ist aktiviert. HIE{NE
Anzahl der Anzah! der Erkennungen des Spulenfaden-Restbetragverbrauchs
Erkennungen 0 : Spulenfaden-Restbetragfunktion ist deaktiviert. D m E
15 dsesI nfad 1bis19: gnzlah: ger gigrt?eltt:gter%ﬁck%ngen trotz Erkennung des 0 bis 19
pulenfaden- pulenfaden-Resf gverbrauchs.
Restbetrag- I:I D D El
verbrauchs
Vogelnest- Wirksam in Verbindung mit (Sondereinheit A ist erforderich).
18 ohi 0: Vogetnest-Vem%tungsfunktion ist deaktiviert. ) 0/1 D II] 23
1 : Vogelnest-Verhitungsfunktion ist aktiviert. I:j I:l D El

* Die mit Sternchen (*) markierten Einsteliwerte diirfen nicht veriindert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die Werksvorgabe

veriindert wird, besteht die Gefahr einer Beschiddigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.

Sollte eine Anderung des Einsteliwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den darin
enthaltenen Anwelisungen vor.

(Bel den in dieser Liste aufgefiihrten Einstellungen handelt es sich um die Werksvorgaben fiir das Modell DDL-8000.)

Aus Griinden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.
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Nr. Posten Beschreibung Einstellbereich A&f,i%ﬁf,?; f:,ﬁ;}s
Nadelfaden- |Wirksam in Verbindung mit (Sondereinheit A ist erforderich).

1g |freigabe am 0: Nadelfadenfrelgabe ist deaktiviert. 0/1 D III
Nahanfang 1: Nadelfadenfreigabe ist aktiviert. O0O0E 23
Anzahl der Wirksam in Verbindung mit (Sondereinheit A ist erfordertich).

Verdichtungs- 0: Verdichtungsstichfunktion ist deaktiviert. : D @ @

20 |stiche 1 bis 9: Anzahi der Verdichtungsstiche 0/1 OO0 23
Funktion far  |Funktion fiir NahfuBliftung bei Neutralstellung des Pedals
Neutralstellungs- 0: Die Funktion fir automatische Neutralstellungs-N&ahfuBlaftung ist ) D lzl IEI

24 |NahiuBiaftung unwirksam. 0: Funktion AUS 24

1 Diieks Funktion far automatische Neutralstellungs-NahfuBliftung ist | 1 bis 9 Stiche D D D @
wirksam.
Funktionsum- |Die Funktion des Nadel-hoch/ief-Kompensationsschalters an der
schaltung des |Bedienungstafe! kann umgeschaltet werden. D Izl IZI

22 o nsations- (1): Ig_adgltjléhocWhK ief-Kompensation 0/1 24
tsjc;ra ers an : Ein-Stich-Kompensation D D D @
Bedienungstafel
Funktion fir | Drehzahl kann kompensiert werden. I:] @ EI

24 |Drehzahl- Diese Funktion solite normalerweise mit “0" verwendet werden. -1.5% bis 1.5%

Feineinstellung (0..1%) D D D @
Bedingung des | Diese Funktion dient zur Festlegung des Fadenabschneidebetriebs, nachdem

o5 |Fadenab- die Tiefstellung durch Drehen des Handrads von Hand abgeschaltet worden ist. D @ E 24

schneidebetriebs 0: Fadenabschneiden nach Drehen des Handrads von Hand ist zuléssig. o/1
1: Fadenabschneiden nach Drehen des Handrads von Hand ist unzulassig. D L—_| D E]
Funktion zur | Diese Funktion verhiitet Rickwartslauf der N&dhmaschine nach einem Stopp.

26 Egﬁiﬂgﬂ% gg'l" 0: Anfarigswert Obis 9 LI2][e] 24
einem Stopp 1: Weniger wirksam -> 9: Sehr wirksam I:I D D @
Funktion zur | Diese Funktion dient zur Einstellung der GroBe der Rickstellkraft der
Einstellung der | Nadelstange vor dem Wiederholungsbetrieb. I:] I_?_l

27 Reaktionsleait 1: Geringe Riickstellkraft -> 100: Hohe Riickstellkraft 0 bis 100 24

ei einer

Wiederholung D D @ @

Stichzahl fir | Diese Funktion ist in Verbindung mit einem Maschinenkopf mit .

Nadoffaden | Vogelnestverhitungsfunktion wirksam (Sondereinheit A ist erforderich). 0 bis 30 (2]

28 |freigabe Diese Funktion dient zur Einstellung der Stichzahl {ar die Erffassung des (Stiche) 23
Fadens am N&hanfang. D D D EI
0 bis 30 Stiche

Saugzeitdes |Diese Funktion dient zur Einstellung der Saugbetriebszeit des Riegelmagneten.

ersten Starts | 50 ms bis 300 ms 50 bis 300 D El

2 \ges m | OEEE | *
Riegelmagneten
Schnellschalt- |Schnellschalt-Riickwarisnahen D @ m

30 Rickwirtsnghen 0: Schnellschalt-Ruckwartsndhen ist deaktiviert. 0/1 25

1: Schnellschalt-Riickwartsnahen ist aktiviert. 1004 @
gtcighzﬁhl Lurn Stichzahl fir Schnellschalt-Riickwartsnihen. 0 bis 19 D 3] E]

! |Rodotnien see) |\ OOO@@ | 7
Wirksamkeit | Wirksamkeit fur Schnellschalt-Riackwartsnahen
des 0: Funktion ist bei Stillstand der Nahmaschine unwirksam.

32 |Schnelischait- 1: Funktion ist bei Stillstand der Ndhmaschine wirksam. 0/1 D El El ,
e 0oom | =
n&hens bei
Stillstand der
Nahmaschine
Fadenab- Fadenabschneiden durch Schnelischalt-Rickwartsnéhen

a3 |schneiden 0: Automatisches Fadenabschneiden nach AbschluB des Schnellschalt- Y OElE]
durch Rickwartsnahens ist deaktiviert. 0/1 25
Schnellschalt- 1: Automatisches Fadenabschneiden nach AbschiuB des Schnellschalt- JC00e]
Rickwarisnghen Rickwartsnahens ist aktiviert.

Drehzahlbei |Niedrigste Geschwindigkeit mit Pedal 20 bis 400 CIE]1E]

35 |niedriger (St/min)

Geschwindigheh [1[2][e][o]
Drehzahl beim |Fadenabschneidegeschwindigkeit 20 bis 250 (&]E]

36 |Fadenab- (SUmin)
schneiden D EI m El

a7 gr?théatgn!tbei Nahgeschwindigkeit am Nahanfang (Soft-Start) 150 bis 5500 D E] El 21

i | (Stmin) [1[e][o][o]

* Die mit Sternchen (*) mariderten Einstefiwerte diirfen nicht veriindert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handeit. Fails die Werksvorgabe

veriindert wird, besteht die Gefahr einer Beschiddigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.

Solite eine An

enthaltenen Anweisungen vor.
(Bei den in dieser Liste aufgefiihrten Einsteilungen handelt es sich um die Werksvorgaben fiir das Modell DDL-9000.)

Aus Griinden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.
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- . Anzeige der iten-
Nr.|  Posten Beschreibung Einstellbereich Estatung vl
Ein-SchuB3- Ein-Schu3-N&hgeschwindigkeit
Nahgeschwin- |(Der Maximalwert hangt von der Hochstdrehzahl des Nahmaschinenkopfes ab.)| 200 bis MAX &) 26
% doket (St [2](s][o][o]
Pedalhub bei |Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition der .
Néhmaschinen-|Nahmaschinendrehung 10 bis 50 LIEIE]
39 Istant (0.1 mm) (][]
Niedergeschwin-| Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition der .
digkeitsbereich | Nahmaschinenbeschleunigung 10 bis 100 [][a][o]
40 |des Pedals (0,1 mm) CO0EE]
Startposition  |Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition der NahfuBliftung durch .
o oo [ gy | WO
ul n \
durch Pedal I0OEA]
Star't‘i)osition Startposition der N&hfuBabsenkung .
42 idor NahfuB-  |Hub von der Neutralstellung (%_2'%5,2) D EI lZI
abseriang H[m[no|
Pedalhub 2 Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition 2 des Fadenabschneiders .60 his -
zum Aktivieren | (bei Ausstattung mit N&hfuBiGftung durch Pedal) oy | ORE]
43 |des Fadenab- ’
ﬂschneiders B D EI III
Pedalhub zum |Pedalhub zwischen Neutralstellung und Position der Maximaldrehzah! der
Emeichen der |Nahmaschine 10bis 150 I:I E
A (0,1 mm)
i OGER
Kompensierung| Kompensationswert des Pedalsensors
45 ﬁz‘;.nralstellung -15bis 15 MIETE
des Pedals C1C100e]
Auto-Lifter- Auto-Lifter-Wahl
46 [Wahlfunktion 0: Magnetspulenantrieb 0/1 D E EI
1: Druckluftantrieb (o]
Haltezeit der | Wartezeitbegrenzung der NahfuBliftung mit Magnetsputenantrieb !
47 |NahfuBlaftung 9 9 S 10 bis 600 D Izl 26
(Sounden) | [T (6][a]
Pedalhub 1 Pedalhub zwischen Neutralstellung und Position der Aktivierung des
48 (z!um ;k‘}lvieargn Fadenabschneiders durch Standa?dpedal -?&bis -1)0 I:] IZl
os Fadenab- ,1 mm
Lschneiders B I:I EI E]
NahfuB- NahfuB-Absenkzeit nach Niederdriicken des Pedals. 0 bis 250 D E] @
49 |Absenkzeit (Der Anlaufstart der Nahmaschine wird wahrend dieser Zeit verzégert.) (10 ms) D EI @ 28
Kompensierung| Kompensierung der Aktivierung der Rickwartstransport-Magnetspule, wenn
des Rickwartsndhen am Néhanfang durchgefiihrt wird.
Einschaltzeit- -36 bis 36 D E [II
51 %nll((tvsv _d:srt (10°) 26
c n-
spon. = ra B D D
Ma%\elspule
am Nahanfang
Kompensierung| Kompensierung der Deaktivierung der Riickwartstransport-Magnetspule, wenn
des Rickwartsndhen am Nahanfang durchgefiihrt wird. . :
Ausschaltzeit- -36 bis 36 Cls12]
52 |punkts der (10°) 26
lickwartstrans- (1010Es]
on-
agnetspule
am Nahanfang
Kompensierung| Kompensierung der Deaktivierung der Rickwartstransport-Magnetspule, wenn
des Rickwértsndhen am Nahende durchgefithrt wird. , D @ @
53 Aus:tchgltzeit- -3%%5)36
unkts der 7
Gclovartarans- OO | 2
ort-
agnetspule
am%\lértm?nde
NahfuBliftung | NahfuBliftung beim (nach dem) Fadenabschneiden
nach Faden 0: Funktion zum Anheben des NahfuBes nach dem Fadenabschneiden ist D EI IE'
55 |schneiden nicht verfigbar 0/1 00 0O 27
1: Funktion tir automatisches Anheben des NahfuBes nach dem
Fadenabschneiden ist verfigbar

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte diirfen nicht verdndert werden, da es sich um Wartun
veréindert wird, besteht die Gefahr eine|
Solite eine A

enthaltenen Anweisungen vor.
(Bei den in dieser Liste aufgefiihrten Einstellungen handelt es sich um die Werksvorgaben fiir das Modell DDL-8000.)
Aus Griinden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.
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N . . Anzeige der Seiten-|

Nr. Posten Beschreibung Einstellbereich Einstellung verwei |
Rickwartsdre- |Funktion fir Rickwartsdrehung zum Anheben der Nadel beim (nach dem)

56 |hung zum Fadenabschneiden 0/1 D E] @

Anheben der 0: Funktion far Rﬂckwértsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem

Nadel nach Fadenabschneiden ist nicht verfigbar D D |:| @ 27
dem 1 : Funktion far Rickwértsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem

Fadenabsch- Fadenabschneiden ist verfiigbar

neiden

Spulenfaden- |Funktion zum Erkennen des Spulenfaden-Restbetrags beim (nach dem

57 Restbetrager- |Fadenabschneiden 9 ) 0/1 D EI 27

kennung 0: Funktion zum Erkennen des Spulenfaden-Restbetrags ist nicht verfiigbar D |'_—_| D @
1: Funktion zum Erkennen des Spulenfaden-Restbetrags ist verfigbar

Halten der Halten der Nadelstange in der vorbestimmten Hoch-/Tiefstellung

Nadelstange in 0: Funktion zum Halten der Nadelstange in der vorbestimmten Hoch-/ 0/1 D E

58 |der Tiefstellung ist nicht verftigbar 28
vorbestimmten 1: Funktion zum Halten der Nadelstange in der vorbestimmten Hoch-/ D D D EI
Hoch-/ Tiefstellung ist verfigbar
Tiefstellung
Automatische/ |Mit dieser Funktion kann die Rickwartsnahgeschwindigkeit am N&hanfang
Manuelle festgelegt werden. D EI IE]

59 |Umschaltung 0 : Die Geschwindigkeit héngt von der manuellen Betétigung durch Pedal 0/1 28
auf usw. ab. D D D lIl

Dckwartsnd 1:Die Geschwindigkeit hangt von der eingesteliten
am Néhanfang Rickwartsnahgeschwindigkeit (Nr. 8) ab.
Pause Funktion nach AbschluB des Rickwartsnahens am Nahanfang @

60 unmittelbar 0: Funktion far Anhalten der Nahmaschine nach Abschlu des 0/1 D EI
nach dem Rickwartsndhens am Nahanfang ist nicht verfigbar D l:l D @ 28
Ruckwartsnghen 1: Funktion fir Anhalten der Nahmaschine nach AbschluB des
am N&hanfang Rickwartsnahens am Nahanfang ist verflgbar
Stantspetre der |Startsperre der Nahmaschine durch Erkennung des Spulenfaden-Restbetrags
Nahmaschine 0: Die Nahmaschine wird bei Ablauf der Z&hlung (-1 oder weniger) nicht D El m

61 |durch angehalten. : 0/1 27
Erkennung des 1: Die Nahmaschine wird bei Ablauf der Z&hlung (-1 oder weniger) l:”:l DEI
Spulenfaden- angehalten. i
Restbetrags
Umschaltge- | Anfangsgeschwindigkeit zu Beginn der Verdichtungsstiche oder des

o4 schwindigkeit |Endnahtriegels 0 bis 250 D El El
&%rt‘dichtungs- (St/min)
stich oder D EI @
Endnahtriegel
Einschaltizeit-  [Stant-(Kompensations-)Zeitpunkt der Magnetspule fir Verdichtun?sstiche: -1

unkt der Kompensationswert zum Aktivieren der Magnetspule, wenn Verdichtungsstiche
agnetspule fiir [zu 1 Stich ausgefithrt werden. D El E

65 | o worn soso | CICIME |

stiche (wenn -

Verdichtungs- (10°)

stiche zu 1 Stich

ausgefihrt

werden)

Einschaltzeit- | Start-(Kompensations-)Zeitpunkt der Magnetspule fir Verdichtungsstiche: -2
unkt der Kompensationswert zum Aktivieren der Magnetspule, wenn Verdichtungsstiche

va%qelmule fur {zu 2 Stichen ausgefilhrt werden.
erdichtungs-

o sog0 | Do | =

erdi - o

sﬁche 2u 2 ( ) B D E E

Stichen

ausgefihrt

werden)

Funktionfar  |NahfuB wird langsam abgesenkt.

70 weiche 0: Nahfu3 wird schnell abgesenkt. on D @ 28
NahfuB- 1: NahfuB wird langsam abgesenkt. D D D @
Absenkung
Funktion fir  |Eine Geschwindigkeitsbegrenzung erfolgt bei der Wiederbeschleunigung nach
Beschleunigun-|der Geschwindl?eeitsreduzierung der Nahmaschine. Obis9 I:I [I‘ .
gsbegrenzung |Diese Funktion ist bei Schrittndhen wirksam. IS 20

7 lnach  ° OO0
sreduzierung
Funktion fir  |Eine Geschwindigkeitsbegrenzung erfolgt beim Anlaufen der Ndhmaschine

72 | Soogrenaeng® |ies Funkion o bel Schritiahen wirksa Obis Wleley 29
sbegrenzung |Diese Funktion ist be rittnéhen wirksam.
sbe OO0
Rotationsbeginn
Wiederhofunkiion | Disse ijnkﬁon wird verwendet, wenn die Nadel den Stoff nicht durchdringt . O [3]

0 : Normal
7 1 : Wiederholfunktion ist verfigbar. 0/ D D D IE] 29

* Bie mit Sternchen (*) markierten Einsteliwerte diirfen nicht veréndert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die Werksvorgabe

verindert wird, besteht die Gefahr einer Beschidigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.

Solite eine An

enthaltenen Anweisungen vor.
(Bei den in dieser Liste aufgefiihrten Einstellungen handelt es sich um die Werksvorgaben fir das Modell DDL-9000.)
Aus Griinden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.
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- N X Anzeige der Seiten-
NI'. Pos‘en Beschra[bung Elnslellbel'elch Efnste[llmg Wm
Laufrichtun Normate Laufrichtung des Motors
75|des Motorsg 0:im Uhrzeigersinn 0/1 l:] E’
1: entgegen dem Uhrzeigersinn D D D El
Funktion zur Die Anlaufkurve der Nahmaschine wird gewahit.
76 Xvnalglledegeschwir 3 Schariere Kurw 0/1 LICe] 29
n- : ere Kurve
aigket der L0O0E]
N&hmaschine
Funktion der Die Pedalkurve wird gewahit. (Verbesserung des Pedalfeinbewegungsbetriebs)
8]
87 Cllel(z]
onvz | OOOR |
Pedalhub
Spannung- Diese Funkion ist in Verbindung mit einem Maschinenkopf mit
89 s#eigabqunmm Vogelnestverhiitungsfunktion w?lksam (Sondersinheit A !;t erforderlich). 0/1 |:] E 23
0: Betrieb ist unzulassig. I—_—l D I:] @
1: Der Betrieb des Fadenauszug-/Rickstellmagneten ist gesperrt.
Kompensations-Funktion fiir Kompensationsstiche bei Handbetatigung des Handrads nach
betriebs-sperre (AbschiuB des KonstantmaBnihens 0/1 e
o1 sachHDr%heg (1): ;ungon zﬂr Eompensagonss{:cﬂe |s: wtrks':m.
les Handrads : Funktion fir Kompensationsstiche ist unwirksam.
von Hand p D D D m
Reduzierung  |Funktion zur Reduzierung der Geschwindigkeit nach AbschiuB des
der Rackwértsnéhens am Nahanfang 0/1 D @ EI 29
92 : 0: Geschwindigkeit wird nicht reduziert.
schwindigkeit 1: Geschwindigkeit wird reduziert. D I:l D E’
am Nahanfang
Erweiterungs- |Die Funktion des Nadel-hochftief-Kompensationsschalters wird nach dem
funktion des Einschalten der Stromversorgung oder nach dem Fadenabschneiden geéandert. I:I [EI IE]
ga| Nadel-hoch/ 0: Normal (nur Nadel-| odu%’ef—l(ompensationsnﬁhen) 0/1 30
tief- X 1: Ein-Stich-Kompensationsnahen erfolgt nur bei Durchfilhrung der obigen I:I D I:I E]
Kompensations- Umschaltung. (Hoch-Stopp — Hoch-Stopp)
schalters
Noenstop- Diese Funktion des IP-100 Programms erméglicht Nonstop-Betrieb der
Funkdion durch [N Zeching curoh Kombinieron von Dauevaeiiet mit Ein-SchuB-Nhen bei
g4| Dauerbetrieb + |oingr Schrittanderun D IEI E
Ein-Schu3- . " ﬂj' . . . 0/1 30
N 0: Normal (Die Nahmaschine bleibt nach Vollendung eines Schritts stehen.) D D D IE
&hen 1: Die N&hmaschine bleibt nach Vollendung eines Schritts nicht stehen und
geht zum n&chsten Schritt ber.
Einstellung der |Damit kann die Maximaldrehzahi des Nahmaschinenkopfes festgelegt werden. | 50 bis MAX D E] EI
96| Maximaldreh2ahi|* Die Einstellung hangt von dem anzuschlieBenden Widerstandssatz ab. (U/min) E E] @ @ 30
Stichzahl fir  [Diese Funktion ist in Verbindung mit einem Maschinenkopf mit
Spannung- Vogelnestverhiitungsfunktion wirksam (Sondereinheit A ist erforderiich). II] @ m
104 sireil betrieb [Diese Funktion dient zur Einstellung der Stichzahl fiir die Betatigung des . 23
am Nahanfang |Spannungsfreigabemagneten am Nhanfang. Obis 2 D D D IEI
0: Der Spannungsfreigabebetrieb ist gesperrt.
1 bis 2 Stiche: Stichzahl fiir Spannungsfreigabebetrieb
Nahvorgangs- |Diese Funktion dient zur Wahi des Eingabeziels des Nahvorgangszahlers.
zghler- 0: Der Zahlerstand erhdht sich bei jedem Fadenabschneidevorgang [l[]
Eingabefunktion : 30
101 automatisch. 0/1
1: Der Z&hlerstand erhdht sich durch Eingabe dber einen externen D D D@
Nahvorgangszahlerschalter.

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte diirfen nicht veriindert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die Werksvorgabe
verdndert wird, besteht die Gefahr einer Beschidigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.
Solite eine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranteitung, und gehen Sie nach den darin
enthaltenen Anweisungen vor.
(Bel den in dieser Liste aufgefiihrten Einstellungen handeit es sich um die Werksvorgaben fiir das Modell DDL-8000.)

Aus Griinden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.
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4. Ausfiihrliche beschreibung der funktionswahl

(® Wahl der Soft-Start-Funktion (Funktionseinsteliung Nr. 1)
Bei kurzem Stichabstand (Stichlange) oder Verwendung einer dicken Nadel kann es vorkommen, daB sich der
Nadelfaden am Nahanfang nicht mit dem Spulenfaden verschlingt. Um dieses Problem zu l6sen, wird diese Funktion
(“Soft-Start’) zur Begrenzung der Néhgeschwindigkeit verwendet, wodurch einwandfreie Bildung der Anfangsstiche
gewahrleistet wird.
D I:I III 0: Die Funktion ist deaktiviert.
D D D @ 1 bis 9: Anzahl der unter der Soft-Start-Betriebsart zu nahenden Stiche.

Die durch die Soft-Start-Funktion begrenzte Nahgeschwindigkeit kann geandert werden.
(Funktionseinstellung Nr. 37)

Dateneinstellbereich
7
I%l @ 150 bis 5.500 U/min <50/min>

@ stoffkantensensorfunktion (ED: Sondervorrichtung) (Funktionseinstellung Nr. 2 bis 4)
Diese Funktion ist wirksam, wenn der Stoffkantensensor (ED) angebracht ist. Einzelheiten sind der
Bedienungsanleitung des Stoffkantensensors zu entnehmen.

(Vorsicht) Die Einstellung ist ungiiltig, wenn kein Stoffkantensensor angebracht ist oder das Modell CP-
160 oder héher verwendet wird.

@ Flimmerunterdriickungs-Funktion (Funktionseinstellung Nr. 5)
Diese Funktion reduziert das Flimmern der Handlampe am Nahanfang. Je hoher der eingestellte Wert ist, desto

effektiver wirkt die Funktion.

D |:| IEI Einstellbereich
(10000e] 0bis 8

0: Die Flimmerunterdrickungs-Funktion ist deaktiviert.
bis
8: Flimmern wird effektiv reduziert.

(Vorsicht) Je effektiver die Flimmerunterdriickungs-Funktion arbeitet (je hoher der Einstellwert ist), desto
niedriger wird die Startgeschwindigkeit der Ndhmaschine.

@ Spulenfadenzihler-Funktion (Funktionseinstellung Nr. 6)
Wird die Steuertafel (CP-160 oder Modell héherer Klasse) verwendet, subtrahiert die Funktion vom voreingesteliten
Wert und zeigt den verbrauchten Spulenfadenbetrag an.
Einzelheiten sind der Bedienungsanleitung der Steuertafel zu entnehmen.

(Vorsicht) Wird “0” eingestellt, erlischt die Flissigkristallanzeige an der Steuertafel, und die
Spulenfadenzidhler-Funktion ist unwirksam.

® Fadenabschneidersperre (Funktionseinstellung Nr. 9)
Diese Funktion schaltet die Fadenabschneider- und Wischer-Magnetspulenausgabe ab, wenn Fadenabschneiden

ausgeldst wird.

[Wird die Steuertafel (CP-160 oder Modell hoherer Klasse) mit der Ndhmaschine verwendet, arbeitet diese Funktion
im Einklang mit der Funktionseinstellung der Steuertafel.]

Durch diese Funktion kann ein separates Stoffstiick angenédht werden, ohne den Faden abzuschneiden.
[C1C0e] 0: Aus Fadenabschneider ist wirksam. (Faden kann abgeschnitten werden.)

D D |:| @ 1: Ein Fadenabschneider ist unwirksam. (Faden kann nicht abgeschnitten werden.)
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® Einstellung der Nadelstangen-Stopposition bei Stilistand der Maschine(Funktionseinstellung Nr. 10)
Damit wird die Position der Nadelstange bei Neutraistellung des Pedals angegeben.
[ 1[1][o] 0:Tief  Die Nadelstange bleibt in der Tiefstellung stehen.

[ Y

Hoch Die Nadelstange bleibt in der Hochstellung stehen.

(Vorsicht) Falls die Stopposition der Nadelstange auf die Hochstellung eingestellt wird, wird der
Fadenabschneider ausgel6st, nachdem sich die Nadelstange einmal zur Tiefstellung gesenkt

hat.

@ Klickgeridusch der Tastenschalter am PSC-Kasten (Funktionseinstellung Nr. 11)
Mit dieser Funktion wird festgelegt, ob das Klickgerausch bei Betétigung der vier Tastenschalter am PSC-Kasten

erzeugt wird oder nicht.

| KR[N o:
N

Aus Klickgerausch wird nicht erzeugt.
Ein Klickgerausch wird erzeugt.

Wahl der Zusatzschalterfunktion (Funktionseinstellung Nr. 12):
Diese Funktion wird nur in Verbindung mit einem Maschinenkopf verwendet, der mit dem Zusatzschalter ausgestattet

ist.

Der Zusatzschalter kann mit den folgenden Funktionen belegt werden.

OEE .

: Nadel-hoch/tief-Kompensationsnahen : Bei jedem Driicken des Schalters wird ein halber

LI (o]

® Néhvorgang-Zihifunktion (Funktionseinstellung Nr. 14)

Keine Funktion (Standardeinstellung)

Stich in Normalrichtung ausgefihrt.
(Gleiche Funktion wie die des Schalters fir Hoch/Tief-Kompensationsstiche an der
Bedienungstafel.)

: Ruckwérts-Kompensationsnahen : Solange der Schalter gedriickt gehalten wird, erfolgt

Rickwértsndhen mit niedriger Geschwindigkeit.
(Diese Funktion ist nur wirksam, wenn ein KonstantmaB-Nahmuster mit der Steuertafel
CP-160 oder einem Modell héherer Klasse gewéhlt wird.)

: Einmaliges Annullieren des Riickwéartsnahens am Nahende : Wird das Pedal nach Driicken

des Schalters nach hinten niedergedriickt, wird Rickwartsnahen einmal annulliert.

: Fadenabschneidefunktion : Der Schalter fungiert als Fadenabschneideschalter.
: NahfuBlaftung : Der Schalter fungiert als Nahfuliftungsschalter.
: Ein-Stich-Kompensationsnahen : Bei jedem Driicken des Schalters wird Ein-Stich-

Nahbetrieb ausgefihrt.

: Funktion fir gleichzeitiges Annullieren von Rickwartsndhen am Nahanfang und Nahende

Durch Betatigung des Zusatzschalters kann abwechselnd zwischen unwirksam und
wirksam umgeschaltet werden.

(Hinweis) Die Anzeige @ fiir Riickwértsnahen am
Ndhanfang und -ende an der

Bedienungstafel bleibt selbst bei III @
Aufhebung der Funktion unverandert. ., >0

Gehen Sie daher sorgfiltig vor. I
= @:

wIRENCH (P00 D@l:

Diese Funktion erhdht den Zahlerstand nach jedem Fadenabschneiden und zahlt die Anzahl der ausgefihrten

Nahvorgange.

Diese Funktion ist in Verbindung mit der Steuertafel IP-100 wirksam. Siehe die Bedienungsanleitung der Steuertafe!.

I |
O

Ein Die Nahvorgang-Zahlfunktion ist wirksam.
Aus  Die Nahvorgang-Zahlfunktion ist unwirksam.
(Die Anzeige an der Steuertafel IP-100 erlischt ebenfalls.)
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@ Vogelnest-Verhiitungsfunktion (Funktionseinstellungen Nr. 18 bis 20, 28, 65, 66, 89 und 100)
Diese Funktion verhiitet Fadenverschlingung am N&dhanfang.
Diese Funktion ist wirksam in Verbindung mit einem Nahmaschinenkopf mit Vogelnest-Verhiitungsspezifikationen.
(Zur Benutzung dieser Funktion ist die Sondereinheit A erforderlich.)
® Vogelnest-Verhiitungsfunktion (Funktionseinstellung Nr. 18).
D ‘I’ 1: Die Vogelnest-Verhutungsfunktion ist wirksam.
D D D m 0: Die Vogelnest-Verhdtungsfunktion ist unwirksam.

Die Einstellung der Funktionen Nr. 19 bis 20, 28, 65, 66, 89, und 100 wird unwirksam.

@ Nadelfadenfreigabe am Nahanfang (Funktionseinstellung Nr. 19)
D m @ 0: Die Nadelfadenfreigabe am Nahanfang ist nicht verfigbar (normal).
D D D @ 1: Die Nadelfadenfreigabe am Nahanfang ist verfligbar.

(® Anzahl der Verdichtungsstiche (Funktionseinstellung Nr. 20)
Damit kann die Anzahl der Verdichtungsstiche am Néhende eingestellt werden.
Einstellbereich

[:HEI @ 1 bis 9 Stiche

I:I D D IEl 0: Die Verdichtungsstichfunktion ist unwirksam.

S
m
S
199)
Q)
Ry

@ Einschaltzeitpunkt der Magnetspule fir Verdichtungsstiche (wenn Verdichtungsstiche zu 1 Stich ausgefihrt
werden) (Funktionseinstellung Nr. 65)
Der Einschaltzeitpunkt der Magnetspule fiir Verdichtungsstiche zu 1 Stich kann in Winkeleinheiten von 10°
eingestelit werden.

[e][s] Einstellbereich
CICG[E]) -38viso <10

® Einschaltzeitpunkt der Magnetspule fiir Verdichtungsstiche (wenn Verdichtungsstiche zu 2 Stichen oder mehr
ausgefuhrt werden) (Funktionseinstellung Nr. 66)
Der Einschaltzeitpunkt der Magnetspule fiir Verdichtungsstiche zu 2 Stichen kann in Winkeleinheiten von 10°
eingestellt werden.

D IE @ Einstellbereich
BDE@ -36 bis 0 <1/10°>

(® Nadelfadenfreigabefunktion(Funktionseinstellung Nr. 28)
Diese Funktion dient zur Einstellung der Stichzahl bis zum Halten des eingespannten Nadelfadens nach dem
Néhstart.

D @ Einstelibereich: 0 bis 30 Stiche
{5

@ Fadenauszug-/Riickstelimagnet(Funktionseinstellung Nr. 89) .
Mit dieser Funktion wird festgelegt, ob der Betrieb des Fadenauszug-/Rickstellmagneten (LZ) durchgefihrt
oder gesperrt wird.

[___I @ 0: Betrieb ist unzulassig.
[J 1 J[o] 1: Funktion ist wirksam.

Stichzahl fur Spannungsfreigabebetrieb am Nahanfang(Funktionseinstellung Nr. 100)
Diese Funktion dient zur Einstellung der Stichzahl fur die Betatigung des Spannungsfreigabemagneten am
Nahanfang.
[1] [0][0] Einstellbereich: 0 bis 2 Stiche

LIOCe]
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@ Funktion fiir Neutralstellungs-NéhfuBliiftung (nur mit AK-Vorrichtung) (Funktionseinstellung Nr. 21)
Diese Funktion dient zum automatischen Anheben des NahfuBes bei Neutralstellung des Pedals.
Die Zeit fir die automatische Anhebung hangt von der Zeit fir automatische NahfuBluftung nach dem
Fadenabschneiden ab, und wenn der Nahfu3 automatisch abgesenkt wird, wird er bei der zweiten Neutralstellung
automatisch angehoben, nachdem das Pedal einmal aus der Neutralstellung bewegt worden ist.
D EI E‘ 0: Aus  Die Funktion fur automatische Neutralstellungs-NahfuBliftung ist unwirksam.
E’ D D @ 1: Ein Die Funktion fir automatische Neutralstellungs-NahfuBluftung ist wirksam.

@ Funktionsumschaltung des Kompensationsschalters an der Bedienungstafel (Funktionseinstellung Nr. 22)
Die Funktion des Kompensationsschalters an der Steuertafel CP-160 oder IP-100 kann auf Nadel-hochttief-
Kompensationsnahen oder Ein-Stich-Kompensationsndhen umgeschaltet werden.

D El IZ' 0: Nadel-hoch/tief-Kompensationsnéhen

L]0 [e] 1: Ein-Stich-Kompensationsnahen

@ Bedingung des Fadenabschneidebetriebs (Funktionseinstellung Nr. 25)
Diese Funktion macht den Fadenabschneidebetrieb unwirksam, wenn das Pedal nach hinten niedergedriickt wird,
nachdem die Tiefstellungserkennung durch Drehen des Handrads von Hand oder dergleichen ausgeschaltet worden

ist.
DE”E] 0: Fadenabschneidebetrieb ist zulassig.
|:| [’ D E 1: Fadenabschneidebetrieb ist unzulassig.

@ Funktion zur Einstellung der Haltekraft nach einem Stopp (Funktionseinstellung Nr. 26)
Diese Funktion dient zur Verhitung eines erhdhten Rickwartsdrehungsbetrags nach einem Stopp, wenn das
Drehmoment des Maschinenkopfes nach langer Benutzung der Maschine gering geworden ist. Durch Erhdhen
des Einstellwerts wird der Verhiitungseffekt gréBer. Wenn jedoch der Einsteliwert zu hoch ist, besteht dagegen die
Gefahr, dass sich die Maschine normal dreht. Stellen Sie diese Funktion ein, wéahrend Sie die Bewegung der
Nadelstange Gberpriifen.

[2][€] Einstellbereich: 0 bis 9
C1C0 e]

@ Funktion zur Einstellung der Reaktionskraft bei einer Wiederholung (Funktionseinstellung Nr. 27)
Diese Funktion dient zur Anderung der GroBe der Riickstellkraft vor dem Ubergang zum Wiederholungsbetrieb.

D IZ’ Einstellbereich: 1 bis 100
D D E @ 1: Geringe Ruckstellkraft bis 100: Hohe Ruckstellkraft

@® Einstellung der Saugbetriebszeit des Riegelmagneten (Funktionseinstellung Nr. 29)
Diese Funktion dient zum Andern der Saugbetriebszeit des Riegelmagneten.
Damit kann der Wert bei gro3er Hitze effektiv verringert werden.
(Vorsicht) Eine liberméaBige Verringerung des Wertes hat Betriebsausfall oder fehlerhafte Teilung zur
Folge. Gehen Sie daher beim Andern des Wertes sorgfiltig vor.
D@@ Einstellbereich: 50 bis 300 ms <10/ms>

[1=2]s][e]
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@ Funktion fiir Schnellschalt-Rickwértsndahen (Funktionseinstellungen Nr. 30 bis 33)
Es ist moglich, den Wirkungsbereich des am Maschinenkopf angebrachten Stichumschalthebels um die Funktion
zur Begrenzung der Stichzahl und die Funktion fir den Fadenabschneidebefehl zu erweitern.
Funktionseinstellung Nr. 30 .
Damit wird die Funktion fir Schnellschalt-Rickwartsnahen gewahit.
[][3][e] 0: Aus  Normales Riickwartsnihen
D D D @ 1: Ein  Funktion fir Schnellschalt-Rickwértsnéhen

Funktionseinstellung Nr. 31 Damit wird die Stichzahl fir Rickwéartsnéhen festgelegt.

Einstellbereich
%%%E 0 bis 19 Stiche

Funktionseinstellung Nr. 32 Wirksamkeit fir Schnellschalt-Rickwartsnéhen
D @ @ 0: Aus  Unwirksam bei Stillstand der Nahmaschine.
D D D @ (Schnellschalt-Ruckwartsnahen ist nur bei Betrieb der Nahmaschine wirksam.)
1: Ein  Wirksam bei Stillstand der Nahmaschine.
(Schnellschalt-Riickwartsnahen ist bei Betrieb und Stillstand der Nahmaschine

wirksam.)

(Vorsicht) Bei Betrieb der Nédhmaschine sind beide Zusténde funktionsféhig.
Funktionseinstellung Nr. 33

Fadenabschneiden wird nach AbschluB des Schnellschalt-Riickwértsnahens ausgefiihrt.
D E @ 0: Aus  Fadenabschneider wird nicht ausgelost.

D D I:l @ 1: Ein Fadenabschneider wird ausgeldst.

S
m
S
wn
O
T

Funktionen unter dem jeweiligen Einstellungszustand

Funktionseinstellun :
Anwendung g Ausgabefunktion

Nr.30 Nr.32 Nr.33
0] 0 O oder 1 | 0 oder 1 | Fungiert als normaler Antippschalter.

1 0 0 Wird der Antippschalter bei Niederdriicken des Pedals nach vorn betatigt, wird
@ die Anzahl der mit Funktionseinstellung Nr. 31 angegebenen Riickwartsstiche
ausgefuhrt.

1 1 0 Wird der Antippschalter bei Stillstand der Nahmaschine oder Niederdriicken des
® Pedals nach vorn betatigt, wird die Anzah! der mit Funktionseinstellung Nr, 31
angegebenen Rickwartsstiche ausgefihrt.

1 0 1 Wird der Antippschalter bei Niederdriicken des Pedals nach vorn betétigt, erfolgt
automatisches Fadenabschneiden, nachdem die Anzahl der mit
® Funktionseinstellung Nr. 31 angegebenen Rackwartsstiche ausgefiihrt worden
ist.

1 1 1 Wird der Antippschalter bei Stillstand der Nahmaschine oder Niederdriicken des
Pedals nach vom betétigt, erfolgt automatisches Fadenabschneiden, nachdem
die Anzahl der mit Funktionseinstellung Nr. 31 angegebenen Rickwartsstiche
ausgefiihrt worden ist.

®

@ Verwendung als normaler Rickwartsnah-Antippschalter.
@ Verwendung fir Verstarkungsnaht (Andricknéhen) der Falten.
(Diese Funktion ist nur bei Betrieb der Nahmaschine wirksam.)
® Verwendung fiir Verstarkungsnaht (Andricknéhen) der Falten.
(Diese Funktion ist sowohl bei Stillstand als auch bei Betrieb der Nahmaschine wirksam.)
@ Verwendung als Startschalter fur Rickwértsnahen am Nahende.
(Verwendung als Ersatz fiir Fadenabschneiden durch Niederdriicken des Pedals nach hinten. Diese Funktion
ist nur bei Betrieb der Ndhmaschine wirksam. Besonders wirksam bei Einsatz der Nahmaschine fiir Standarbeit.)
® Verwendung als Startschalter fiir Riickwértsndhen am Nahende.
(Verwendung als Ersatz fiir Fadenabschneiden durch Niederdriicken des Pedals nach hinten. Diese Funktion
ist sowohl bei Stillstand als auch bei Betrieb der Nahmaschine wirksam. Besonders wirksam bei Einsatz der
Nahmaschine fur Standarbeit.)
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(9 Drehzahl fiir Ein-SchuB-Néhautomatik (Funktionseinstellung Nr. 38)
Diese Funktion dient zur Einstellung der Geschwindigkeit der Ein-SchuB3-Ndhautomatik, bei der die Nahmaschine
durch einmalige Pedalbetatigung naht, bis die angegebene Stichzahl ausgefihrt oder die Stoffkante erkannt wird.

D @ Einstellbereich
[2][5][0][0] 200 bis MAX U/min <50/min>

(Vorsicht) 1. Die Einstellung der Ein-SchuB-N&ahautomatik erfolgt mit der Steuertafel CP-160 oder einem
Modell héherer Klasse.
2. Die maximale Nahgeschwindigkeit fiir die Ein-SchuB-Nahautomatik wird durch den
verwendeten Nihmaschinenkopf begrenzt.

@® NahfuBliiftungs-Haltezeit (Funktionseinstellung Nr. 47)
Im Falle der magnetspulengetriebenen NahfuBiiiftung (Nr. 46 0) kann die NahfuBliftungs-Haltezeit eingestellt
werden.
Diese Funktion sorgt fiir eine automatische Absenkung des NahfuBBes, wenn die mit Funktionseinstellung Nr. 47
eingestelite Zeit nach dem Anheben des NahfuBes verstrichen ist.
Bei Wahl der druckluftgetriebenen NahfuBliftung (Nr. 46 1) ist die NahfuBliftungs-Haltezeit ohne Riicksicht auf
den Einstellwert unbegrenzt.

|:| E Einstellbereich

I:l D EI @ 10 bis 600 Sekunden <10/Sekunde>

@ Kompensation des Ein/Aus-Zeitpunkts der Riickwirtstransport-Magnetspule
(Funktionseinstellungen Nr. 51 bis 53)
Wenn die Vorwérts- und Riickwartsstichnahte bei automatischem Riickwartsnahen ungleich sind, kann mit dieser
Funktion der Ein/Aus-Zeitpunkt der Riickwartstransport-Magnetspule zur Kompensation geéndert werden.

® Kompensation des Einschaltzeitpunkts der Riickwartstransport-Magnetspule am Néahanfang
(Funktionseinstellung Nr. 51)
Der Einschaltzeitpunkt der Riickwértstransport-Magnetspule am Néhanfang kann in Winkelgraden kompensiert
werden.

LIs1]

Einstellbereich

E“:”:l -36 bis 36 <1/10°>

Einsteliwert Kompensationswinkel | Anzahl der Kompensationsstiche ) * Betrachtet man den
-36 -360° -1 / Punkt vor Stich 1 als 0°,
-18 -180° .05 80— so ist eine
0 o 0 160" — Kompensation um 360°
0" —1 (1 Stich) vorn und hinten

18 180° 05 boodil méglich.

36 360° 1

@ Kompensation des Ausschaltzeitpunkts der Ruckwartstransport-Magnetspule am Nahanfang

(Funktionseinstellung Nr. 52)
Der Ausschaltzeitpunkt der Rickwértstransport-Magnetspule am Nahanfang kann in Winkelgraden kompensiert
werden.

[ [s][2]

Einstellbereich

E‘ I:I D EI -36 bis 36 <1/10°>
. =360
Einstellwert Kompensationswinkel Anzahl der Kompensationsstiche | .1g0°
-36 -360° -1 T
——180"
-18 -180° -0.5 ——360°
0 (0} 0
18 180° 0.5
36 360° 1
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(® Kompensation des Ausschaltzeitpunkts der Riickwértstransport-Magnetspule am Nahende
(Funktionseinstellung Nr. 53)
Der Ausschaltzeitpunkt der Rickwértstransport-Magnetspule am Nahanfang kann in Winkelgraden kompensiert
werden.

Einstellbereich
E%% m -36 bis 36 <1/10°>

Einsteliwert | Kompensationswinkel | Anzahl der Kompensationsstiche
-36 -360° -1
-18 -180° -0.5
0 0 0
18 180° 05
36 360° 1

@ NahfuBliiftung nach dem Fadenabschneiden (Funktionseinsteliung Nr. 55)
Diese Funktion dient zum automatischen Anheben des NahfuBes nach dem Fadenabschneiden. Diese Funktion
ist nur in Verbindung mit der AK-Vorrichtung wirksam.
D @ @ 0: Aus  Automatische NahfuBluftung ist nicht verfiigbar.
D I:l D II' (Der Nahfu3 wird nach dem Fadenabschneiden nicht automatisch angehoben.)
1: Ein  Automatische NahfuBliftung ist verfugbar.
(Der N&hfuB wird nach dem Fadenabschneiden automatisch angehoben.)

@ Riickwirtsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem Fadenabschneiden (Funktionseinstellung Nr. 56)
Diese Funktion dient dazu, die Nahmaschine nach dem Fadenabschneiden riickwarts laufen zu lassen, um die
Nadelstange in die Nahe der Hochstposition anzuheben. Diese Funktion wird verwendet, wenn die Nadel bis unter
den NahfuB reicht und die Gefahr besteht, daf3 das Nahgut aus schwerem Material oder dergleichen verkratzt
wird. ,

D@@ 0: Aus Die Funktion fur Rackwartsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem

D D D @ Fadenabschneiden ist nicht verfugbar.

1: Ein Die Funktion fir Rackwartsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem
Fadenabschneiden ist verflgbar.

(Vorsicht) Die Nadelstange wird durch Riickwéartsdrehung der Maschine fast bis zum oberen Totpunkt
angehoben. Dies kann zum Herausschliipfen des Nadelfadens fiihren. Daher ist es notwendig,
die nach dem Fadenabschneiden verbleibende Fadenldnge richtig einzustellen.

@ Spulenfaden-Restbetragerkennung (Funktionseinstellung Nr. 57, Nr. 61)
Diese Funktion erkennt den verbrauchten Spulenfadenbetrag und meldet den Spulenwechsel-Zeitpunkt.
Diese Funktion ist wirksam, wenn die Maschine mit dem Spulenfaden-Restbetragdetektor (AE) ausgertstet ist.
Einzelheiten sind der Bedienungsanleitung des Spulenfaden-Restbetragdetektors zu entnehmen.

L]
LI00 (el

(Vorsicht) Diese Funktion (Nr. 57) muB unwirksam (“0”) gemacht werden, wenn die AE-Vorrichtung nicht
angebracht ist. (“E43” wird angezeigt, und die Néhmaschine wird nicht in Betrieb gesetzt.)
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@ Halten der Nadelstange in der vorbestimmten Hoch-/Tiefstellung (Funktionseinstellung Nr. 58)
Wenn sich die Nadelstange in der Hoch- oder Tiefstellung befindet, kann sie bei Aktivierung dieser Funktion durch
Ausibung einer schwachen Bremskraft in der jeweiligen Stellung gehalten werden.
DE’ 0: Aus  Halten der festgelegten Hoch-/Tiefstellung der Nadelstange ist unwirksam.
D D D @ 1: Ein  Halten der festgelegten Hoch-/Tiefstellung der Nadelstange ist wirksam.

@ Steuerung der Nihgeschwindigkeit fiir Riickwartsnidhen am Niéhanfang durch Automatik oder Pedal
(Funktionseinstellung Nr. 59)
Mit dieser Funktion wird gewahlt, ob das Rickwéartsndhen am Nahanfang unmittelbar mit der durch die
Funktionseinstellung Nr. 8 festgelegten Geschwindigkeit erfolgt, oder ob die Geschwindigkeit durch die
Pedalbetatigung gesteuert wird.
D @ E 0: Manu Die Geschwindigkeit wird durch die Pedalbetatigung bestimmt.
D D D m 1: Auto Automatisches Nahen mit der festgelegten Geschwindigkeit

(Vorsicht) 1. Die maximale Geschwindigkeit fiir Riickwartsndhen am Nadhanfang ist ungeachtet der
Pedalbetétigung auf die durch die Funktionseinstellung Nr. 8 festgelegte Geschwindigkeit
begrenzt.

2. Wird “0” gewabhit, besteht die Gefahr, daB die Stiche fiir Riickwérts- und Vorwartsnahen
nicht libereinstimmen.

@ Funktion fiir Pause unmittelbar nach dem Riickwirtsnidhen am Nahanfang (Funktionseinstellung Nr. 60)
Mit dieser Funktion kann die N&hmaschine nach AbschluB des Rickwartsndhens am Nahanfang vortibergehend
angehalten werden, selbst wenn das Pedal nach vorn niedergedriickt gehalten wird.

Diese Funktion wird verwendet, um einen kurzen Abschnitt durch Riickwértsndhen am Nahanfang zu ndhen.
0: Die Funktion far voriibergehendes Anhalten der

+ Nahmaschine zum Andern der

) Nahrichtung.

[C1e][o] ~ Néahmaschine unmittelbar nach dem | N~ ------
Ruckwartsndhen am N&hanfang ist nicht : ,' .
L—_l D D @ .. Voriibergehendes Anhalten der
verflgbar. : !
|

1: Die Funktion fir voribergehendes Anhalten der
Nahmaschine unmittelbar nach dem
Rickwartsndhen am Néhanfang ist verfigbar.

@ Funktion fiir weiche NahfuBabsenkung (nur mit AK-Vorrichtung) (Funktionseinstellungen Nr. 70 und 49)
Diese Funktion dient zum weichen Absenken des NahfuBBes.
Diese Funktion kann benutzt werden, wenn es notwendig ist, Kontaktgerdusch, Stoffdefekt oder Stoffschlupf beim
Absenken des NéhfuBes zu verringern.

Hinweis : Der Zeitwert der Funktionseinstellung Nr. 49 muss bei Wahl der Funktion fiir weiche
NéhfuBabsenkung gedndert werden, da bei zu kurzem Zeitwert der Funktionseinstellung Nr. 49
keine ausreichende Wirkung erzielt wird, wenn der NahfuB durch Niederdriicken des Pedals
abgesenkt wird.

0 bis 250 ms

%I @ 10 ms/Schritt
[o]
[]

0: Die Funktion fiir weiche NahfuBB-Absenkung ist unwirksam.
m (NahfuB wird schnell abgesenkt.)
1: Die Funktion fir weiche NahfuB-Absenkung ist wirksam.

o0 Gl
L] =]
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@ Funktion fiir Verbesserung des Schrittbetriebs (Funktionseinstellungen Nr. 71 und 72)
Diese Funktion verbessert die Durchfihrbarkeit von Einzelstichndhen durch Betdtigung des
Hochgeschwindigkeitsschaliters fir das Pedal oder Nahmaschinen fir Standarbeit.
Je hdher der Einstellwert ist, desto groBer wird die Geschwindigkeitsbegrenzung bei Rotationsbeginn, so dass die
Durchfiihrbarkeit von Einzelstichnahen verbessert wird.

Die Funktionseinstellung Nr. 71 begrenzt die Geschwindigkeit bei der Wiederbeschleunigung nach der
Geschwindigkeitsreduzierung.
Die Funktionseinstellung Nr. 72 begrenzt die Beschleunigung aus dem Stoppzustand.

Hinweis : Diese Funktion ist unwirksam, wenn die Stromversorgung eingeschaitet oder der Nadhvorgang
unmittelbar nach dem Fadenabschneiden gestartet wird.

[:] m Obis 9 Funktionseinstellung Funktionseinsteliung
Nr. 72 Nr. 71

00 el

L__IEI 0 bis 9
CIC1C](e]

ujuas —»

Pedal-Neutralstellung | __Pedalbetitigung  —

@ Reduzierung der Riickwirtsnihgeschwindigkeit am Nahanfang (Funktionseinstellung Nr. 92)
Funktion zur Reduzierung der Geschwindigkeit nach AbschiuB des Riickwértsndhens am Nahanfang:
Normaler Gebrauch héngt vom Pedalzustand ab (Drehzahl wird ohne Unterbrechung bis auf Maximaiwert erhoht.)
Diese Funktion wird bei korrektem Gebrauch der Pausenfunktion verwendet.
(Manschetten und Manschettenannéhen)

S
m
5
%
O
T

D IEHZ’ 0: Geschwindigkeit wird nicht reduziert. ro H Ununterbrochenes Nihen
1: Geschwindigkeit wird reduziert. ' ', ohne Pause.
L[] RV
. Zwischenstopp

3) Wiederholfunktion (Funktionseinstellung Nr. 73)
Falls die Nadel beim Nahen schwerer Stoffe das Nahgut nicht sofort durchdringt, kann mit dieser Funktion der

Stich wiederholt werden, um das Néhgut leichter zu durchdringen.

[:l @ 0: Normal
D l:] D @ 1: Wiederholfunktion ist verfugbar.

@) Funktion zur Wahl der Anlaufgeschwindigkeit der Ndhmaschine (Funktionseinstellung Nr. 76)
Diese Funktion wird gewahit, wenn eine hohere Anlaufgeschwindigkeit der Nahmaschine gewinscht wird.
(Die Anlaufzeit wird um etwa 10% verk(rzt.)

[:] @ 0: Normale Kurve
(1 100e] 1: Scharfere Kurve

(Vorsicht) Bei Wahl von “1” kann der Motor ungleichmiBig laufen. AuBerdem kann wéhrend des
Niihmaschinenbetriebs ein Laufgerdusch auftreten oder der Gerduschpegel erhdht werden.
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@ Funktion der Pedalkurvenwahl (Funktionseinstellung Nr. 87)
Mit dieser Funktion kann die Kurve der Nahmaschinendrehzahl fur den jeweiligen Pedalhub gewahit werden.
Nehmen Sie eine Umschaltung vor, wenn Sie das Gefiihl haben, daB eine Feinbewegung schwierig ist oder das
Ansprechverhalten des Pedals zu langsam ist.

D 0: Die Nahmaschinendrehzahl in Bezug auf den

D D D @ Pedalhub nimmt linear zu.
1: Die Reaktion auf die Zwischengeschwindigkeit
in Bezug auf den Pedalhub wird verlangert.

2: Die Reaktion auf die Zwischengeschwindigkeit
in Bezug auf den Pedalhub wird verkirzt.

Drehzahl (St/min)

Pedalhub (mm)

@ Erweiterungsfunktion des Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalters (Funktionseinstellung Nr. 93)
Ein-Stich-Betrieb kann nur durchgefiihrt werden, wenn der Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalter bei Hoch-Stopp
unmittelbar nach dem Einschalten des Netzschalters oder unmittelbar nach dem Fadenabschneiden gedriickt
wird.

D @ @ 0: Normal (Nur Nadel-hoch / tief-Kompensationsnéhbetrieb)
D D D @ 1: Ein-Stich-Kompensationsnéhen (Hoch-Stopp — Hoch-Stopp) erfolgt nur bei Durchfithrung
der obigen Umschaltung.

@) Nonstop-Funktion durch Dauerbetrieb + Ein-SchuB-Nahen (Funktionseinstellung Nr. 94)
Diese Funktion des IP-100-Programms sorgt durch Kombinieren von Dauerbetrieb mit Ein-SchuB-Nahen dafiir,
daB die Nahmaschine nach dem letzten Schritt nicht anhalt und zum nachsten Schritt weitergeht.
Wabhlen Sie diese Funktion, wenn Sie iiberlappungsstellen mit 19 Stichen oder mehr nahen wollen.

D EI E 0: Normal (Stopp nach AbschluB3 eines Schritts.)
|—_—| D D @ 1: Die Nahmaschine geht nach AbschluB eines Schritts zum nachsten Schritt weiter, ohne
anzuhalten.

@ Einstellung der Maximaldrehzahl des N@hmaschinenkopfes (Funktionseinstellung Nr. 96)
Mit dieser Funktion kann die Maximaldrehzahl des zu verwendenden Nahmaschinenkopfes eingestellt werden.
Die Obergrenze des Einsteliwertes héngt von dem anzuschlieBenden Néhmaschinenkopf ab.
|:] E E] 50 bis MAX (St/min) <50 St/min>

[4][o][o][0]

@ Nahvorgangszihler-Eingabefunktion (Funktionseinstellung Nr. 101)
Mit dieser Funktion kann der Stand des auf der Tafel IP-100 angezeigten Nahvorgangszahlers zwischen Eingabe
durch externen Nahvorgangszahlerschalter und automatischer Aktualisierung durch interne
Fadenabschneidevorgangszéhlung umgeschaltet werden.
m @ El 0: Der Zahlerstand erhdht sich bei jedem Fadenabschneidevorgang automatisch.
D EI D @ 1: Der Zéhlerstand erhoht sich bei jeder Eingabe durch den Néhvorgangszahlerschalter.
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5. Sensor fiir automatische Kompensierung der Pedal-Neutralstellung

O B
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6. Spulenfaden-Restbetragdetektor, AE

Sl
LT_IUK

CIIZID

£

7. Wahl der pedalspezifikationen

KFL * PFL KFL » PFL

I

KFL-Einstellung PFL-Einstellung

. i
llt

Il tD
Ill Ill
Ill Ill

DDDD

Nach dem Auswechseln des Pedalsensors, der Feder

usw. muf3 unbedingt der folgende Bedienungsvorgang

ausgefihrt werden:

1) Bei gedriickter Taste @ den Netzschalter einschalten.

2) Die in der Abbildung gezeigte Anzeige @ erscheint
auf dem Display. Der auf den vier Sieben-Segment-
Anzeigen angezeigte Wert ist der Kompensationswert.

(Vorsicht)
Wird wihrend dieses Vorgangs das Pedal betitigt,
funktioniert der Pedalsensor nicht richtig. Stellen
Sie daher nicht lhren FuB oder einen anderen
Gegenstand auf das Pedal.Ein Warnton ertont, und
der Kompensationswert wird nicht angezeigt.

3) Den Netzschalter ausschalten und nach dem
SchlieBen der Frontabdeckung wieder einschalten.
Der Normalbetrieb der Maschine wird
wiederhergestelit.

Zur Benutzung der AE-Vorrichtung ist die optionale 10-
Platine erforderlich. Das an der Seite der AE-Vorrichtung
angebrachte Magnetkabel @ zur Benutzung an den 2P-
Stecker (rot) @ der 10-Platine anschlieBen.

(Vorsicht)
Beachten Sie, dass die Vorrichtung nicht
funktioniert, selbst wenn der Anschluss an den
14P-Stecker vom Maschinenkopf vorgenommen
wird.

Wird der Pedalsensor geandert (KFL — PFL oder PFL —
KFL), muB der Jumper @ durch Umstecken den neuen

Pedalspezifikationen angepaft werden.

(Vorsicht)e Der Pedalsensor mit zwei
Riickholfedern ist PFL, und derjenige
mit einer Feder ist KFL. Stellen Sie den
Pedalsensor auf PFL ein, wenn der
NihfuB durch Niederdriicken des
Pedals nach hinten angehoben werden
soll.

¢ Schalten Sie die Stromversorgung aus,
bevor Sie den Jumper umstecken. Wird
der Jumper bei eingeschalteter
Stromversorgung umgesteckt, bleibt die
Einstellung unwirksam. AuBerdem kann
die Haupteinheit beschadigt werden.
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8. Anschluss des Pedals an eine Maschine fiir Standarbeit

(Vorsicht)

den Stecker anschlieien.

(Vorsicht)

Signale an einen Elektriker.

Tabelle der Signal- und Stiftbelegung des Steckers

1) Den Stecker des PK70 an den Steckverbinder @
(CN32 : 12P) des SC-910 anschlieBen.

2) Das Kabel des PK70 zusammen mit den anderen
Kabeln mit dem an der Seite des Kastens
angebrachten Kabelband @ sichern, nachdem es
durch die Kabelklemme gefiihrt worden ist.

Schalten Sie die Stromversorgung aus, bevor Sie

Ein externer Ein-/Ausgangsanschiu3 @ zur Ausgabe der
folgenden Signale steht fir den AnschluB eines externen
Zahlers oder dergleichen zur Verfagung.

Wenden Sie sich beziiglich der Verwendung der

CN42 f;?::,l‘?; g E\:.?fgaalz Beschreibung Stromstarke
1 +5V — Power source
2 LS(N) Ausgabe | Rotation signal 360 pulses/rotation DCsV
3 N.C. - -
4 UDET(N) [Ausgabe | “L” wird bei Tiefstellung der Nadelstange ausgegeben. DCSV .
5 DDET(N) [Ausgabe | “L” wird bei Hochstellung der Nadelstange ausgegeben. DC5V
6 HS(N) Ausgabe | Rotationssignal von 45 Impulsen/Umdrehung DCs5V
7 BTD(N) Ausgabe | “L” wird bei Betrieb des Riegelmagneten ausgegeben. DCsV
8 TRMD(N) | Ausgabe | “L” wird bei Betrieb des Fadenabschneidermagneten ausgegeben. DC5V
9 LSWO(P) [ Ausgabe | Monitorsignal fiir Rotationsanforderung (Pedal oder dergleichen) DC5V
10 S.STATE(N) | Ausgabe | “L” is output when the sewing machine is in the stop state. DC5V
11 LSWINH(N) | Eingabe | Rotation durch Pedal ist wihrend der Eingabe des Signals “L* gesperrt. | DC5V, -5mA
12 SOFT Eingabe | Die Drehzahl ist wéhrend der Eingabe des Signals “L“ auf die Soft-Drehzahl | DC5V, -5mA
begrenzt.
13 SGND - ov
JUKI-Originalteil-Nr. Steckverbinder  Teile-Nr. HK016510130
Stiftkontakt Teile-Nr. HK016540000

From the library of: Superior S_ea\évi_ng Machine & Supply LLC



10. Einstellung der Auto-Lifter-Funktion

Wenn die Auto-Lifter-Vorrichtung (AK) angebracht ist, wird

sie durch diese Funktion betriebsfahig gemacht.

1) Den Netzschalter einschalten, wahrend die Taste @
im Schaltkasten gedriickt gehalten wird.

2) Die Anzeige @ (FL ON) erscheint mit einem "Piep"
auf dem LED-Display, und die Funktion des Auto-
Lifters wird wirksam. ’ ,

3) Den Netzschalter ausschalten und nach dem
SchlieBen der Frontabdeckung wieder einschalten.
Der Normalbetrieb der Maschine wird
wiederhergestellt. ‘

4) Um die Funktion des Auto-Lifters unwirksam zu
machen, die Schritte 1) bis 3) wiederholen, so daB
“FL OFF” auf dem LED-Display erscheint.

FL ON : Die Auto-Lifter-Vorrichtung ist funktionsfahig.
FL OFF : Die Auto-Lifter-Vorrichtung ist
funktionsunfahig.

(Standard (Werksvorgabe))
GleichermaBen wird der Nahfuf3 nach Vollendung des
programmierten Ndhbetriebs nicht automatisch
angehoben.

(Vorsicht) 1. Warten Sie mindestens eine Sekunde, bevor Sie die Stromversorgung erneut einschalten.
(Ist die Zeit zwischen dem Aus- und Einschalten zu kurz, wird die Einstellung méglicherweise
nicht richtig umgeschaitet.)

2. Der Auto-Lifter wird nur bei korrekter Wahl dieser Funktion wirksam.

3. Wird “FL ON"” gewiéhit, ohne daB die Auto-Lifter-Vorrichtung installiert ist, wird der Start am
Nihanfang kurzzeitig verzégert. Wahlen Sie unbedingt “FL OFF”, wenn der Auto-Lifter nicht
installiert ist, weil sonst der Antippschalter moglicherweise nicht funktioniert.

600600000000
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11. Anschluss des Stoffkantensensors (ED)

1) Den Stecker des Stoffkantensensors (ED) an den
Steckverbinder @ (CN45: 6P) des SC-910
anschlieBen.

2) Das Kabel des Stoffkantensensors zusammen mit den
anderen Kabeln mit dem an der Seite des Kastens
angebrachten Kabelband @ sichern, nachdem es
durch die Kabelklemme gefiihrt worden ist.

(Vorsicht)

1. Schalten Sie die Stromversorgung aus, bevor
Sie den Stecker anschlieBen.

2.Angaben zum Gebrauch des
Stoffkantensensors finden Sie in der
beiliegenden Bedienungsanleitung.
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12.Initialisierung der Einstellungsdaten

Alle Funktionseinstellungsinhalte des SC-910 kdnnen auf

die Vorgaben zurickgestellt werden.

1) Den Netzschalter einschalten, wahrend die drei Tasten
0. O und O hinter der Frontabdeckung gedriickt
gehalten werden.

2) Die Anzeige @ erscheint mit einem “Piep” auf dem
LED-Display, und die Initialisierung beginnt.

3) Der Summer ertdnt nach etwa einer Sekunde (drei
kurze Piepténe), und die Einstellungsdaten werden
auf die Vorgaben zurlickgestellt.

(Vorsicht)

Die Stromversorgung darf widhrend der
Initialisierung nicht ausgeschaltet werden.
Anderenfalls kann das Programm der Haupteinheit
beschédigt werden.

4) Den Netzschalter ausschalten und nach dem
Schlielen der Frontabdeckung wieder einschalten.
Der Normalbetrieb der Maschine wird
wiederhergestellt.

(Vorsicht)

1. Wird dieser Bedienungsvorgang durchgefiihrt,
wird der Neutralisierungs-Kompensationswert
des Pedalsensors “0”. DemgeméaB muB die
Neutralisierungs-Kompensation des
automatischen Pedalsensors vor der
Benutzung der Ndhmaschine durchgefiihrt
werden. (Siehe Seite 31.)

2. Selbst wenn diese Operation durchgefiihrt
wird, kénnen die mit der Bedienungstafel
eingestellten Ndahdaten nicht initialisiert
werden.
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IV. WARTUNG

1. Entfernen der riickabdeckung

WARNUNG:

Um Verletzungen durch elektrische Schldge oder pldtzliches Anlaufen der Ndhmaschine zu verhiiten, entfernen
A Sie die Abdeckung erst, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5 Minuten gewartet

haben. Ersetzen Sie eine durchgebrannte Sicherung nur durch eine neue Sicherung der gleichen Kapazitiit,

nachdem Sie den Netzschalter ausgeschailtet und die Ursache fiir das Durchbrennen der Sicherung beseitigt

haben, um Verletzungen zu vermeiden.

1) Die Taste OFF des Netzschalters zum Ausschalten
der Stromversorgung driicken, nachdem sichergestellt
ist, dass die Nahmaschine stillsteht.

2) Das Netzkabel von der Netzsteckdose abziehen,
nachdem sichergestelit ist, dass der Netzschalter
ausgeschaltet ist. Die Arbeit von Schritt 3) ausfiihren,
nachdem sichergestellt ist, dass die Stromversorgung
ausgeschaltet ist und mehr als 5§ Minuten vergangen
sind.

-/
M
S
w
®)
iy

3) Die Befestigungsschrauben @ der Frontabdeckung 5) Die zwei Schrauben @ l6sen, nachdem Schraube

© l6sen. © geldst wurde, und dann die Riickabdeckung @
4) Die Frontabdeckung @ éffnen, wahrend die Klinke abnehmen. Zum Anbringen der Riickabdeckung @
© an der Seitenflache hineingedriickt wird. die Schraube @ provisorisch eindrehen, dann die

zwei Schrauben @ und Schraube @ anziehen.
2. Auswechseln der sicherung

1) Die Sicherungen @ und @ am Glaskolben fassen und
entfernen.
2) Die Sicherung durch eine neue der vorgeschriebenen
Kapazitat ersetzen.
@ : 2 A/250 V trage Sicherung
(Ruckkopplungswiderstand-Schutzsicherung)
Teile-Nr. HF0078020P0
@ : 5 A/250 V trage Sicherung
(Magnetstromsicherung)
Teile-Nr. HF0013050P0
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3. Fehlersuche

Falls eine der folgenden Storungen auftritt, ergreifen Sie die entsprechenden AbhilfemaBnahmen, bevor Sie den

Kundendienst anrufen.

Stérung

Ursache

AbhilfemaBnahme

Beim Kippen der Nahmaschine ertdnt der
Summer, und die Nahmaschine kann

Wird die Nahmaschine gekippt, chne den
Netzschalter auszuschalten, wird der

Die Nahmaschine erst nach dem
Ausschalten der Stromversorgung

Fadenabschneiden, Rickwartsnahen,
Wischer usw. funktionieren nicht. Die
Handlampe leuchtet nicht auf.

Magnetspulen-Stromversorgung
durchgebrannt ist

nicht betrieben werden. links beschriebene Vorgang als | kippen.
SicherheitsmaBnahme ausgefihrt.
Die Magnetspulen far | Wenn die Sicherung zum Schutz der Die Sicherung zum Schutz der

Magnetspulen-Stromversorgung
Uberpriifen.

Die Ndhmaschine lauft trotz Betatigung
des Pedals unmittelbar nach dem
Einschalten der Stromversorgung nicht.
Wird das Pedal einmal nach hinten und
dann nach vorn gedrickt, lauft die
Nahmaschine.

Die N&hmaschine bleibt trotz
Rackstellung des Pedals auf die
Neutralstellung nicht stehen.

Die Neutralstellung des Pedals hat sich
verandert.
(Die Neutralstellung kann sich z.B. durch
eine Anderung des Pedalfederdrucks
verlagern.)

Die automatische Neutralstellungs-
Korrekturfunktion des Pedalsensors
ausfihren.

Die Halteposition der Nahmaschine
schwankt (ungleichmagig).

Beim Einstelten der Nadelstopposition ist
das Anziehen der Schraube im Handrad
vergessen worden.

Die Schraube im Handrad fest anziehen.

Der Nahfuf3 wird trotz Installation der
Auto-Lifter-Vorrichtung nicht angehoben.

Die Auto-Lifter-Funktion ist deaktiviert.

“FL ON" mittels Auto-Lifter-
Funktionswabhl einstellen.

Das Pedalsystem ist auf KFL eingestelit.

Den Jumper auf die PFL-Stellung
umstecken, um den N&hfuB durch
Niederdriicken des Pedals nach hinten
anzuheben.

Das Kabel der Auto-Lifter-Vorrichtung ist
nicht an den Steckverbinder (CN40)
angeschlossen.

Das Kabel richtig anschlieBen.

- Der Antippschalter funktioniert nicht.

Der NahfuB wird durch die Auto-Lifter-
Vorrichtung angehoben.

Den Schalter nach dem Absenken des
NéhfuBes betatigen.

Die Auto-Lifter-Funktion ist aktiviert,
obwohl keine Auto-Lifter-Vorrichtung
angebracht ist.

"FL OFF" wéhlen, wenn die Auto-Lifter-
Vorrichtung nicht angebracht ist.

Die Bewegung zur Hochstellung
funktioniert nicht, wenn alle Lampen an
der Tafel aufleuchten.

Der Funktionseinstellmodus ist aktiviert.
Der Schalter an der CTL-Platine wurde
durch die gebindelten Kabe! gedriickt,
woraus der oben erwdhnte Modus
resultierte.

Die Frontabdeckung entfemen, und die
Kabel nach dem in der
Bedienungsanleitung beschriebenen
normalen Bindeverfahren anordnen.

Die Nahmaschine lauft nicht.

Das Motorausgangskabel (4P) ist
abgetrennt.

Das Kabel richtig anschlieBen.

Der Stecker (CN38,CN39) des
Motorsignalkabels ist abgetrennt.

Das Kabel richtig anschlieBen.

From the library of: Superior S_es\éving Machine & Supply LLC




Zusatzlich weist dieses Gerat die folgenden Fehlercodes auf. Diese Fehlercodes sperren den Betrieb (oder begrenzen die Funktion)
und melden das Problem, so daB es bei Erkennung einer Stdrung nicht vergréBert wird. Wenn Sie den Kundendienst anfordern,
tberprifen Sie bitte die Fehlercodes.

Uberpriifungsverfahren des Fehlercodes
1) Den Schalter @ im Schaltkasten driicken, und den
Netzschalter einschalten.
L 2) Beim Piepton erscheint die Anzeige €@ auf dem LED,
© und der neuste Fehlercode wird angezeigt.
Dﬂu (El e 3) Die Uberpriifung des Inhalts des vorherigen Fehlers kann
) = == S durch Betétigen des Schalters @ oder @ durchgefihrt
i : g werden. (Wenn bei der Uberpriifung des Inhalts des
e 3 vorherigen Fehlers das Ende erreicht wird, ertdnen zwei
|® ] |__,_| |_’—_| |;| 8 einzelne Wamnténe.)
§ f 4 3 (Vorsicht) Wird der Schaiter @ betitigt, wird der
- i i { _ Fehlercode vor dem gegenwirtigen angezeigt.
o é \9 Wird der Schalter @ betitigt, wird der
Fehlercode nach dem gegenwirtigen angezelgt.
Liste der Fehlercodes 9
Nr. | Beschreibung des festgestellten Fehlers Vermutiiche Ursache Prufpunkte g
EO000 [Ausfithrung der Dateninitiatisierung * Wenn der Maschinenkopf ausgewechselt wird. ~
(Dies ist kein Fehler.) . W%l;ln der [nitialisierungsvorgang ausgefihrt E_/))
wi
E302 |Ausfall des Kippzustand- * Wenn der Kippzustand-Erkennungsschalter bei | * Prifen, ob der Maschinenkopf gekippt wurde, <
Erkennungsschalters eingeschalteter Stromversorgung eingeschaitet| ohne den Netzschalter auszuschalten
(Wenn der Sicherheitsschalter wird. (Nahmaschinenbetrieb wird aus
funktioniert) Sicherheitsgriinden gesperrt).

* Prifen, ob das Kabel des Kippzustand-
Erkennungsschalters an der N&dhmaschine oder
dergleichen hdngenbleibt.

ePrafen, ob der Kippzustand-
Erkennungsschalterhebel an irgend etwas
hangenbleibt.

E003 |Abtrennung des Positionsgebersteckers |+ Wenn das Positionserkennungssignal nicht vem [* Den Positionsgeberstecker (CN30) auf
Positionsgeber des Nahmaschinenkopfes | Wackelkontakt und Abtrennung dberprafen.

E004 |Ausfall des Positionsgeber- eingegeben wird. * Prafen, ob das Positionsgeberkabel durch
Tiefstellungssensors * Wenn der Positionsgeber beschédigt ist. Hﬁn&qenb!eubon am Maschinenkopf beschadigt
worden ist.

E005 |Ausfall des Positionsgeber-
Hochstellungssensors

E906 |Ausfall der Steuertafeliibertragung « Abtrennung des Bedlenungstafelkabels * Den Bedienungstafelstecker (CN34,CN35) auf

» Besch&digung der Bedienungstafel. Wackefkontakt und Abtrennung Gberpriifen.

» Prafen, ob das Bedienungstafelkabel durch
Hangenbleiben am Maschinenkopf beschédigt
worden ist.

E007 |Motoriberiastung - » Wenn der Maschinenkopf blockiert. *Prafen, ob sich der Faden in der
* Wenn besonders schwerer Stoff Gber die| Motorriemenscheibe verfangen hat.
garantierte Leistung des Maschinenkopfes hinaus [ Den Motorausgangsstecker (4P) auf

genaht wird. Wackelkontakt und Abtrennung Gberprifen.
* Wenn der Motor nicht l&uft.
 Motor oder Antrieb ist beschadigt. * Prifen Sie, ob ein Widerstand vorhanden ist,
wenn der Motor von Hand gedreht wird.
E008 |Ausfall des Maschinenkopfsteckers «Wenn das Ausgangssignal des|* Den Maschinenkopfstecker (CN31) auf
(Widerstandspack) Maschinenkopfsteckers nicht richtig gelesen | Wackelkontakt und Abtrennung Uberprifen.
werden kann.
E810 [Magnetspulen-Kurzschiuf « Wenn versucht wird, die kurzgeschlossene | Prifen, ob ein KurzschluB in der Magnetspule
Magnetspule zu aktivieren. vorliegt.
E811 |Uberspannung «Wenn eine hohere Spannung als die |« Prifen, ob die angelegte Spannung um +10%
Sollspannung eingegeben wird. oder mehr (ber der Bemessungsspannung liegt.
« 200 V sind an SC-910 fir 100-V-Spezifikationen | ¢ Prifen, ob der 100/200-V-Umschaltstecker falsch
angelegt worden. eingestelit wurde.
« JUS: 220 V wird an den Kasten von 120 V| In den oben genannten Féllen ist die
angelegt. Stromversorgungsplatine beschadigt.
¢ CE: 400 V wird an den Kasten von 230 V
angelegt.
E813 (Niederspannung * Wenn eine niedrigere Spannung als die |« Prifen, ob die Spannung um -10% oder weniger
Sollspannung eingegeben wird. unter der Bemessungsspannung liegt.
*» 100 V sind an SC-910 fiir 200-V-Spezifikationen | « Prafen, ob der 100/200-V-Umschaltstecker falsch
angelegt worden. eingestellt wurde.
* JUS: 120 V wird an den Kasten von 220 V
angelegt.
* Die innere Schaltung wurde durch die angelegte
Uberspannung beschédigt
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Nr.

Beschreibung des festgesteliten Fehlers

Vemmutliche Ursache

Prifpunkte

E924

Ausfall des Motortreibers

» Der Motortreiber ist beschadigt.

E730

Ausfall des Codierers

E731

Ausfall des Motorlochsensors

* Wenn das Motorsignal nicht richtig eingegeben
wird.

* Den Motorsignalstecker (CN38,CN39) auf
Wackelkontakt und Abtrennung Gberprifen.

¢ Prafen, ob das Motorsignalkabel durch
Héngenbleiben am Maschinenkopf beschidigt
worden ist.

E343

Ausfall des Spulenfaden-
Restbetragsensors

* Wenn sich die Positicn der Erfassungsstange der
AE-Vorrichtung von der Ausgangsstellung
verlagert hat.

 Prifen, ob die Erfassungsstange der AE-
Vorrichtung zu der korrekten Position
zurickgekehrtist. .

¢ Prifen, ob die Funktion Nr. 57 versehentlich
aktiviert worden ist.

» Die Stecker der AE-Vomichtung (CN121, CN123)
auf Wackelkontakt und Abtrennung berprifen.

* Prifen, ob das Kabel der AE-Vorrichtung durch
Hangenbleiben am Maschinenkopf beschadigt
worden ist.
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INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD

Estéa prohibido poner en operacién la maquina de coser hasta no cerciorarse de que los sistemas de cosido en los que
este tipo de méquinas se tienen que incorporar, estdn en conformidad con las regulaciones de seguridad vigentes en
su pais.

Tamblén estd prohibido el servicio técnico para estos sistemas de cosido.

1. Observe la medidas bésicas de seguridad, incluyendo, pero no limitandose, a las siguientes, siempre que use la
méquina.

2. Lea todas las instrucciones, incluyendo, pero no limitdndose a este Manual de Instrucciones, antes de usar la
méquina. Ademads, guarde este Manual de Instrucciones de modo que usted lo pueda leer cuando sea necesario.

3. Use la méquina después de haberse cerciorado de que se conforma a las reglas y normas de seguridad vélidas en
su pais.

4. Todos los dispositivos de seguridad deben estar en posicién cuando la méquina esté lista para entrar en servicio
o ya esté en operacién. No esta permitido operar la méquina sin los dispositivos de seguridad especificados.

5. Esta méquina debe ser operada por operadores debidamente entrenados.

6. Para la proteccién del personal, recomendamos la colocacién de gafas de seguridad.

7. Para lo siguiente, desconecte la alimentacién o desconecte el cable de alimentacién de la méquina desde la toma.
7-1 Para el enhebrado de la(s) aguja(s), enlazador, estiradora, etc., y para el reemplazo de la bobina.
7-2 Para el reemplazo de las piezas de la aguja, prensatelas, placa de agujas, enlazador, estiradora,dentado de-

transporte, protector de aguja, plegador, guia de tela, etc.

7-3 Para los trabajos de reparo.
7-4 Al dejar el lugar de trabajo o cuando el lugar de trabajo esta desatendido.
7-5 Cuando use motores de embrague sin aplicar el freno, se debe esperar hasta que el motor pare totaimente.

8. En caso de que el aceite, grasa, etc. que se usa en su méquina y dispositivos toque sus ojos o piel, o que trague
por descuido cualquier liquido semejante, lavese inmediatamente las partes afectadas o consulte a un médico.

9. Esta prohibido manipular las piezas y dispositivos méviles mientras esté conectada la corriente eléctrica a la
méquina.

10. Los trabajos de reparo, remodelacién y ajuste se deben hacer solamente por técnicos debidamente entrenados o
por personal especializado. Para los reparos, se pueden utilizar solamente las piezas de repuesto designadas por
JUKI.

11. Los trabajos de mantenimiento e inspeccién generales se deben llevar a cabo por personal debidamente
entrenado. '

12. Los trabajos de reparo y mantenimiento de los componentes eléctricos se deben conducir por técnicos eléctricos
calificados o bajo la verificacién y direccién de personal especializado.

Siempre que descubra una falla en cualquier componente eléctrico, pare inmediatamente la maquina.

13. Antes de llevar a cabo los trabajos de reparo y mantenimiento en la méquina equipada con piezas neuméticas,
tales como un cilindro de aire, se debe desmontar el compresor de aire desde la méquina, y también se dabe cortar
el suministro de aire comprimido. Ademds, se debe expeler la presi6n de aire existente después de la desconexién
de la méquina. Las excepciones para eso son solamente los ajustes y verificaciones de rendimiento que se hacen
por técnicos debidamente entrenados o por personal especializado.

14. Limpie periédicamente la méquina durante todo el periodo de uso.

15. La puesta a tierra de la méquina es siempre necesario para la operacién normal de la misma. La maquina debera
ser operada en un ambiente exento de ruidos fuertes tales como en lugares de soldadura de aita frecuencia.

16. Los técnicos eléctricos deberdn montar en la maquina un enchufe apropiado para la corriente eléctrica. El enchufe
de la corriente eléctrica se deberd conectar a un tomacorriente conectado a tierra.

17. Sélo se puede utilizar esta maquina para el propésito que fue fabricada. No se permiten otros usos.

18. Remodele o modifique la méquina de acuerdo a las normas y reglas de seguridad mientras toma todas las medidas
de seguridad efectivamente. JUKI no asume ninguna responsabilidad por daiios causados por la remodelacién o
modificacién de la maquina.

19. Los puntos de advertencia estdn marcados con los dos simbolos mostrados.

Peligro de lesi6n al operador o personal de servicio
A Itemes que requieren atencién especial
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SC-910 para JUS

Este modelo es para uso comercial
ANTES DE LA OPERACION “INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD”
Siempre que se use la maquina de coser, hay que seguir cuidadosamente las precauciones basicas de seguridad, incluyendo las
siguientes : Antes de usar la maquina, lea todas las instrucciones.
PELIGRO- Para evitar peligros de sacudidas eléctricas:
AVISO - para evitar peligros de quemaduras, incendios, sacudidas eléctricas o lesiones a personas :

1. No permitir que la méquina se use como un juguete. Hay que poner especial cuidado cuando esta maquina se usa
por o donde hay ninos.

2. Use esta méquina solamente para el fin establecido como se describe en este manual. Use solamente los aditamentos
recomendados por el fabricante que se describen en este manual.

3. Nunca opere esta méquina si no funciona debidamente, si se ha caido o dafiado, o si ha caido dentro del agua.
Devuelva la méquina al agente autorizado més cercano o al centro de servicio para su inspeccién, reparacién o
ajustes eléctricos o mecanicos.

4. Nunca meta ningtin objeto ni deje que caiga nada en ninguna de sus aberturas.

5. No la use fuera del edificio.

‘6. No opere la méquina donde se estén usando productos de aerosol (atomizadores) o donde se esté administrando
oxigeno.

7. Paradesconectar la corriente eléctrica, posicione en OFF todos los controles, y extraiga el enchufe del tomacorriente.

8. Nunca opere la méquina antes de verificar que el depésito de aceite ests lleno de aceite.

PRECAUCIONES EN LA OPERACION “SIGA ESTAS INSTRUCCIONES”

1. Nunca opere la méquina cuando esté obstruido alguno de los orificios de ventilacién. Mantenga los orificios de
ventilacién de la maquina de coser sin hilachas, ni polvo ni tela floja.

2. Mantenga los dedos lejos de las piezas movibles. Hay que tener cuidado especlal en no acercarlos a la aguja de la
maéquina de coser.

3. Use siempre una placa de agujas apropiada. Si se usa una placa de agujas errénea, ésta rompera la agu;a

4. No use agujas dobladas.

5. Durante el cosido, no empuije la tela ni tire de la misma, porque se desvia la aguja y se puede romper.

6. Cuando tenga que hacer algtin ajuste relacionado con la aguja, como el enhebrado de aguja, cambio de aguja,
enhebrado de bobina, o cambio de prensatelas, y semejantes, desconecte de la maquina de coser la corriente
eléctrica.

7. Siempre que tenga que desmontar alguna cubierta, o lubricar la méquina, o siempre que se haga alguno de los
ajustes de servicio de usuario mencionados en el manual de instrucciones, desconecte sin falta de la méquina la
corriente eléctrica.

8. Siempre que vaya a posicionar en ON el interruptor de Ia corriente eléctrica, o cuando la maquina est4 funcionando,
mantenga sus manos lejos de la aguja.

9. Cuando la mdquina esta funcionando, no ponga sus dedos dentro de la cubierta del tirahilo.

10. Antes de inclinar el cabezal de la mdquina o de desmontar la correa en V, posicione en OFF el interruptor de la
corriente eléctrica.

11. Mientras la maquina de coser est4 funcionando, ponga mucho cuidado en que ni usted ni ninguna otra persona
acerque la cabeza o las manos al volante, correa en V, bobinador o motor. Asi mismo, no coloque ningtin objeto
cerca de los mismos, porque es muy peligroso.

12. Si su méquina viene provista con una cubierta de la correa , protector de dedos o cualquier otro protector no opere
la maquina cuando cualquiera de estos protectores no esté montado en su debido lugar.

13. Para mayor seguridad, cerciérese de que el alambre de conexién a tierra estd bien conectado antes de operar la
maéquina de coser.

14. Cuando la méquina de coser no esté operando, no se oye ningtin ruido del motor. Por esto, al finalizar su trabajo,
no se olvide de desconectar la corriente eléctrica.

15. Cuando tenga que cambiar la unidad de un lugar frio directamente a un lugar caliente, es posible que se condense
rocio. Conecte la corriente eléctrica a la unidad después de verificar que no hay peligro de condensacién de rocio.

16. En el caso de tormentas, desconecte sin faita la unidad, y para mayor seguridad, extraiga el enchufe del tomacorriente.

17. Siempre que conecte o extraiga el conector de la corriente eléctrica o semejante, cerciérese de posicionar de
antemano en OFF el interruptor de la corriente eléctrica.
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PARA SEGURIDAD DE LA OPERACION

. Para evitar peligros de descargas eléctricas, no abra la cubierta de la caja eléctrica para el motor ni toque los

componentes montados en el interior de dicha caja mientras el interruptor de la corriente eléctrica estd en ON.

> B>

10

11.

12.

. Para evitar lesiones personales, nunca opere la maquina de coser cuando los

dispositivos de seguridad tales como la cubierta de la correa y la cubierta del protector de
los ojos no estdan debidamente montados.

. Para evitar lesiones personales causadas por la maquina durante la operacién, ponga

cuidado en no permitir que ni usted ni nadie acerque la cabeza, manos o vestidos al
volante, correa en V o motor. Ademas, no coloque ningtn objeto cerca de los mismos.

. Para evitar lesiones en sus dedos o manos, ponga cuidado en que ni usted ni nadie

ponga sus dedos cerca de la cuchilla cortadora de tela o de la aguja cuando esté
conectada la corriente eléctrica o durante la operacion.

. Para evitar lesiones en sus dedos y manos, no los cologue dentro de la cubierta del

protector de ojos.

. Para evitar lesiones personales causadas por un arranque brusco de la méquina,

posicione en OFF el interruptor de la corriente eléctrica y cerciérese de que la maquina de
coser no funciona aiin cuando el pedal de arranque esté presionado al desmontar la
cubierta de la correa, polea del motor o correaen V.

. Para evitar lesiones personales causadas por un arranque brusco de la maquina,

posicione en OFF el interruptor de la corriente eléctrica y cerciérese de que la maquina de
coser no funciona aunque esté presionado el pedal de arranque cuando ejecuta trabajos
tales como inspeccién o ajuste de la méquina de coser, limpieza, enhebrado, cambio de
aguja, etc.

. Para evitar peligros por descargas eléctricas, no opere la maquina cuando esté

desconectado el alambre de puesta atierra de la unidad suministradora de energia.

. Para evitar peligros por descargas eléctricas y accidentes causados por componentes

eléctricos dafiados, cerciérese de posicionar en OFF el interruptor de la corriente
eléctrica antes de insertar/extraer el enchufe de la corriente.

. Para evitar lesiones personales causadas por un arranque brusco de la maquina de

coser, posicione en OFF el interruptor de la corriente eléctrica siempre que se aleje de la
mesa de la maquina de coser.

Para evitar lesiones personales causadas por un arranque brusco de la méquina,
posicione en OFF el interruptor de la corriente eléctrica cuando falle la electricidad.

Para evitar lesiones personales causadas por atrapamiento de la miquina, la polea del
motor debera estar montada con su cubierta, asi como el pasador de proteccion contra
posibles atrapamientos de la maquina.

Cuando cambie el valor fijado descrito en las funciones para mantenimiento (que van con
una marca) en la lista de fijacién de funcién en este Manual de Instrucciones, cerciérese
de comprar el Manual del Ingéniero y ejecute el trabajo después de comprender a
perfeccion el contenido.

Si se cambia la valvula fijada sin cuidado, se corre el peligro que se rompa la maquina o
de que se deteriore el trabajo realizado. Asi que tenga cuidado. '
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I . ESPECIFICACIONES

Tension de suministro| Monofésica: de 100 a 120V | Monofasica: de 100 a 120V | Monoféasica: de 100 a 120V
Frecuencia 50 Hz /60 Hz 50 Hz /60 Hz 50 Hz /60 Hz
Ambiente operacional | Temperatura: de 0 a 40Aé Temperatura: de 0 a 40Aé | Temperatura: de 0 a 40Aé

Humedad 90% o menos Humedad 90% o menos Humedad 90% o menos
Entrada 650 VA 650VA 650VA

II . CONFIGURACION

La caja de control del SC-910 se puede usar para cabezal de méaquina de coser de sistema DD (impulsién por
corriente directa) y para cabezal de maquina de coser de sistema de impulsién por correa conectando de motor de
tamafio pequefio (M91) que se provee por separado.

Cuando se usa la unidad de motor de tamarfio pequefio/(M91), es necesario instalar la unidad de motor para la
caja de control antes de instalar la caja de control en la mesa.

Instale la unidad de motor en la caja de control siguiendo las instrucciones que se dan a continuacién.

Caja de control del SC-910 Unidad de motor de tamaiio pequeiio M91

(artfculo que se provee por separado)

1. Modo de instalar la unidad de motor de tamaio pequeiio M91

1) Coloque la caja de control en lugar seguro mientras
la cubierta posterior esta colocada debajo de la caja
ce control.

2) Desmonte la base @ sujetadora a presién de cables.

3) Ajuste la seccién de agujeros de la base de instalacién
del M91 en la seccién de agujero de la placa de
instalacién.

4) Apriete provisionalmente los cinco lugares con los
tornillos contratuerca @ que se suministran como
accesorios con la unidad.

5) Apriételos con seguridad usando la llave @ hexagonal
que se suministra con la unidad como accesorio.

(Precauciones)

1. Cuando el tornillo se aprieta excesivamente,
inserte con seguridad la llave hexagonal en
la seccién del agujero del tornillo y apriételo.

2. La llave hexagonal se coloca en el M91.

3. Ponga cuidado para que el eje del motor no
toque ningun objeto. (Si se da un golpe fuerte
al eje del motor, es posible que se daiie el
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2. Modo de instalar la mesa.

1) Instale la caja de control en la mesa con el perno de

_ ajuste (conjunto) que se suministra con la unidad como

[ ] accesorio. Ahora, inserte la tuerca y la arandela que

se suministran con la unidad como accesorios como

se ilustra en la figura de modo que la caja de control
quede bien fija.

Arandela
de muelle
Tuerca

hexagonal

2) Fije en la mesa el cabezal de la maquina de coser en la mesa después de instalar la caja de control (o con el
motor de tamaiio pequefio). (Consulte el Manual de Instrucciones para la méaquina de coser.)

3. Modo de ajustar la correa (cuando se usa el M91)

1) Ajuste la tensién de la correa girando las tuercas
superior e inferior @ del perno de ajuste y ajuste la
altura del centro del motor de modo que la correa ceda
15 mm (9,8N) cuando se presiona con la mano el
centro de la correa.

Aproximadamente (Precaucién)
15 mm/9,8 1. Cuando la tension de la correa es
excesivamente baja, la rotacién a velocidad
media o baja deviene desigual, o se malogra
la precision de parada. Cuando la tensién de
la correa es excesivamente alta, aumenta el
deterioro del motor. Por lo tanto, ponga
cuidado.
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4. Modo de ajustar la cubierta de la correa (cuando se usa el M91)

(1) Modo de ajustar la separacion de la cubierta.

1) Afloje el tornillo @ y haga el ajuste de modo que se
provea separaciones a la izquierda y derecha entre
la cubierta de la correa y la correa que sean iguales
una a la otra.

(Precaucién)

1. Ejecute el ajuste de la cubierta con la llave
hexagonal que se suministra con la unidad
como accesorio. Ahora, ponga cuidado para
que el tornillo no quede demasiado flojo.

(2) Modo de ajustar el pasador de prevencién de rotacién

2) Ajuste el pasador de prevencién de rotacién con la
llave hexagonal que se suministra con la unidad como
accesorio de modo que la separacién entre la correa

y el pasador de prevencién de rotacién @ sea de-

aproximadamente 4 mm.
(Precauciones)

1. Ponga cuidado en la direccién de rotacién del
motor y determine la posicién del pasador. (La
posicién que se muestra en la figura es la
posicién de instalacién cuando el motor gira
en la direccién de la flecha.)

2. Ejecute el ajuste de la cubierta con la llave
hexagonal que se suministra con la unidad
como accesorio. Ahora, ponga cuidado para
que el tornillo no quede excesivamente flojo.

(3) Modo de ajustar el pasador de prevencién de salida de la correa

3) Ajuste el pasador de prevencion de salida de la correa
con la llave hexagonal que se suministra con la unidad
como accesorio de modo que la separacién entre la
correa y el pasador © de prevencién de salida de la
correa sea de aproximadamente 3 mm.

(Precaucién)

1. Ejecute el ajuste de la cubierta con la llave
hexagonal que se suministra con la unidad
como accesorio. Ahora, ponga cuidado que
el tornillo no quede excesivamente flojo.

4) Ajuste la seccién ranurada de la cubierta @ exterior
de la polea a la separacion del tornillo @ de la cubierta
interior de la polea e inserte en la cubierta interior la
cubierta exterior @ .

5) Apriete el tornillo @ para completar el ajuste de la
cubierta.
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5. Modo de conectar los cables

AVISO :

* Para evitar lesiones personales causados por un arranque brusco de la maquina de coser, ejecute el trabajo
después de posicionar en OFF y un lapso de tiempo de 5 minutos o mas.

A * Para evitar dafios causados por un mal funcionamiento o por usar especificaciones equivocadas, cerciérese

de insertar los cables en los lugares designados.

* Para evitar lesiones personales causadas por un mal funcionamiento, cerciérese de bloquear el conector
con el dispositivo de cierre.

* Para los detalles del manejo de los dispositivos respectivos, lea con detencién los Manuales de Instrucciones
que se suministran con los dispositivos antes de manipular los mismos.

Unidad opcional A ®
®

{16}

'B\j, I
o0~
Il &=

()

@
@

Los siguientes conectores estdn montados en la cara frontal del SC-910. Conecte los conectores que vienen desde
el cabezal de la méaquina a los lugares correspondientes de modo que correspondan a los dispositivos montados en
el cabezal de la maquina.

© CN30 Sincronizador: detecta la posicién de la barrade ) CN38, CN39

aguja. Conector de sefiales de motor
@ CN35  Panel CP-160: Se pueden ejecutar varias clases @ CN32  Pedal para maquina a operar de pie: PK-70
de cosido programado. estandar JUKI, etc. La méquina de coser se puede
(Para mas detalles de las funciones de cada panel controlar con la senal exterior,
consulte el respectivo Manual de Instrucciones.) ® CN34  Panel IP-100 (Panel LCD): Se pueden ejecutar
© CN33  Noseusa. varias clases de cosido.
O CN31  Conector 4P del cabezal de la maquina (Para detalles de las funciones consulte el Manual
© CN42  Se prepara el conector de entrada/salida exterior : de Instrucciones para cada panel.)
de senal de deteccién de entrada/salida paraarriba/ @ CN45  Sensor para detectar el extremo de material ED-4,
abajo, sefial de prohibicién de rotacién, etc. etc.

@ CN48 Interruptor de seguridad (estandar): Cuandoincline @ CN43  Ventilador
el cabezal de la maquina sin desconectar la  * Afadiendo la unidad opcional A, se pueden conectar los
corriente eléctrica, la operacién de la maquina de siguientes dispositivos opcionales estandar JUKI.
coser se prohibe para proteger contra peligros. ® CN128 Deteccién de aguja izquierda/derecha
Interruptor opcional:cambiando las funciones @ CN127  Sujecién de hilo, succién de hilo, extraccién de hilo
internas , se pueden seleccionar 6 clases de @ CN122 Enfriador de aguja (ventilador inferior)
funciones. ® CN121  Deteccién de cantidad remanente de hilo de bobina
@ CN40  Solenoide del elevador del prensatelas. (Solamente  ® CN120 Fuente de potencia exterior de +24V
para tipo de elevador de prensatelas automatico) @ CN123  Sensor de deteccién de cantidad remanente de hilo

@ CN46  Solenocide del cabezal de la magquina: Interruptor de aguja/bobina
de corte de hilo, solenoide de pespunte inverso, @ CN125 Interfaz exterior Entrada de I/F D/A
interruptor a simple tacto, etc. @ CN126  LED, interruptor de blogqueo izquierdo/derecho

© CN47 Conector de conexion de tablero de circuito @ CN129 Sujecién de hilo, succién de hilo, extraccién de hilo,
opcional : Se requiere cuando se usa sensor de deteccién de cantidad remanente de hilo de bobina

deteccién de cantidad de hilo remanente de bobina
estandar JUKI, etc.
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1) Pase los cables @ del solenoide del cortahilo,
solenoide de pespunte inverso, efc., y los cables del
sincronizador @, interruptor de seguridad @,
conector 4P @ del cabezal de la méquina, sefial de
motor @, salida de motor @ por el agujero A en la
mesa para tenderlos por la maquina de coser.

2) Afloje el tornillo @ en la cubierta frontal ® .

3) Presionando el lado de la cubierta (® frontal en la
direccion de la flecha, abra la cubierta frontal hacia
usted.

Nota : Cerciérese de abrir y cerrar la puerta con sus
manos.

4) Conecte el conector 14P @ que viene desde el
cabezal de la maquina a conector @ (CN46).

5) Conecte el conector 4P que viene desde el cabezal
de la maquina @ al conector @ (CN31).

6) Conecte el conector 4P @ (conector de interruptor de
seguridad) que viene desde el cabezal de la méaquina
al conector © (CN48).

7) Conecte el conector 7P @ que viene desde el cabezal
de la maquina al conector @ (CN30).

8) Conecte el conector @ que viene desde el cabezal
de la méquina al conector @ (CN38, CN39).(Conecte
el conector 8P al CN38 y en el caso del conector 9P,
conecte al CN39.)

9) Cuando esté montado el dispositivo AK118 opcional,
conecte el conector 2P ® que viene desde el
dispositivo AK al conector @ (CN40).

Precauciones :

1. Cuando use el dispositivo AK, determine si va
a usar el dispositivo AK después de conformar
el modo de seleccionar la funcién de elevador
automético. (Consulte la pagina 33.)

2. Cerciérese de insertar con seguridad los
conectores respectivos después de comprobar
las direcciones de insercién dado que todos
los conectores tienen sus direcciones de
insercién. (Cuando use un tipo con cierre,
inserte los conectores todo lo que puedan
entrar en el dispositivo de cierre.) La maquina
de coser no es actuada a menos que los
conectores estén debidamente insertados.
Ademas, no solamente se da aviso de
ocurrencia de problema, sino que también se
pueden dafiar la mdquina de coser y la caja de
control.
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10)-1 Fije todos los cables que vienen desde el cabezal
de la méquina con la banda @ sujetadora del cable
unida a la base @ sujetadora a presién.

[Conexién del conector para panel CP]

Para la conexién del conector para CP-160 se han
preparado conectores exclusivos.

Poniendo atencién en la orientacién del conector,
conéctelo al conector @ ubicado en la tarjeta de circuito.
Después de la conexion, cierre con seguridad el conector.

[Modo de conectar el panel IP]
Se prepara el conector para conectar el IP-100.
Al conectarlo, inserte el conector hasta que quede cerrado

en®.

10)-2 Después de insertar el conector, ponga juntos todos

los cables sujetandolos con la abrazadera de
cables ® ubicada en el lado de la caja.
Ahora, ate los conectores que se han ordenado
encima del soporte de alambres al soporte de
alambres @ y los que estan ordenados debajo del
soporte de alambres al soporte @ .

(Precauciones)

1. Fije el sujetador de cables siguiendo el
procedimiento de sujecién.

2. Cuando extraiga el conector, extraigalo de la
abrazadera de alambres sacandolo de la
abrazadra a la vez que presiona el gancho de
la banda sujetadora de cables.
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Modo de fijar la banca ® sujetadora de cables

Tirar Tirar

i
@ -

Modo de quitar la abrazadera sujetadora de cables
Empujar

Empujar

. & E |
mpujar
% 4 el gancho

Empujando la porcién de gancho, empuje la
abrazadera para extraerla.

Precauciones :

1. Fije la abrazadera sujetadora de cables segiin
el siguiente procedimiento que se ilustraen la
figura.

2. Para quitar la abrazadera, empujela hasta que
salga mientras presiona el gancho de la misma
siguiendo el procedimiento que se ilustraen la
figura.

11)Cierre la cubierta frontal ® a la vez que pone atencién
agarrar el alambre.
Presione suavemente la porcién ® e inserte la cubierta
frontal ® de mode que haga “click”.

12) Terminado esto, fijelo con un tornillo @ .

13) Conecte el cable @ de salida de motor al conector ®
ubicado en el lado de la caja.
14) Conecte el conector 4P @ del interruptor de corriente
eléctrica al conector ® .
(Precaucién)
Enrute el cable de salida de motor desde la cara
frontal de la caja.
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[Solamente para especificaciones de CE]

=
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15) Saque los tres tornillos @ ubicados en el lado de la  16) Fije el cable @ de la fuente de alimentacién e instale
caja de control. la placa @suministrada con la unidad como accesorio
como se ilustra en la figura y sujételos a la unidad
principal de la caja de control usando los tres tornillos
@ que se habfan extraido antes.

17) Conecte el conector @ que viene desde el cable de
la fuente de corriente eléctrica al conductor inferior ®
después de comprobar la direccion.

(Precaucién)

Cuando el buje de goma € est4 fuera de la placa
de instalacién, ajustelo a la ranura de la placa de
instalacién e insértelo.

18) Conecte el cable @ de salida del motor al conector @ ubicado en el lado de la caja.
19) Fije la cubierta @ de la fuente de alimentacién que se suministra con la unidad usando los dos tornillos @
suministrados con la unidad.

Precaucién : Ahora ponga cuidado para que el cable de salida del motor no quede atrapado por la cubierta
de la fuente de alimentacién y haga que entre en la cavidad de la cubierta de la fuente de

alimentacién.
CE 12 230V 20) Modo de instalar el interruptor de la corriente eléctrica
Conecte el cable de alimentacién al interruptor de la
. } AC 220V- corriente eléctrica.
: ‘ 240v [Especificaciones para CE]
O) Verde/ Amarillo Monofésica de 230V :

(alambre de puesta a tierra) Cables de la corriente eléctrica : azul, marrén
y verde / amarillo (alambre de puesta a tierra)
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[Procedimiento a seguir en el cambio de tensién de la corriente de alimentacién
(procedimiento de fijacion de tensién de alimentacion)]

AVISO:
f Para evitar lesiones personales causadas por sacudidas eléctricas o por un arranque brusco de la méquina

de coser, ejecute el trabajo después de posicionar en OFF el interruptor de la corriente eléctrica y de dejar
un lapso de tiempo de 5 minutos o més. Para evitar accidentes causados por falta de experiencia en el
trabajo o por sacudidas eléctricas, solicite la ayuda de un experto o ingeniero eléctrico de nuestros
distribuidores cuando ajuste los componentes eléctricos.

Se acepta el cambio de tensién de corriente monofasica de 100V a 120V/ trifasica de 200V a 240V cambiando el

conector de cambio de tensién montado en FLT P.C.B.

(Precaucién) Cuando el procedimiento de cambio es erréneo, se rompera la caja de control. Por lo tanto
ponga mucho cuidado.

Cémo conectar el conector de cambio

1. Desconecte la fuente de la corriente eléctrica con el
interruptor de corriente eléctrica después de confirmar
que la maquina esta completamente parada.

2. Saque el cable de alimentaciéon del tomacorriente
después de confirmar que el interruptor de la corriente
eléctrica esté posicionado en OFF. Entonces espere
5 minutos 0 mas.

3. Quite la cubierta frontal.

4. Saque los tres tomillos fijadores de la tapa posterior de
la caja de control y abra lentamente la tapa posterior.

A. En el caso de usarse con corriente trifisica de 200V a 240V
* Co6mo conectar el conector de cambio
Conecte a 200V el conector de cambio de 100V/200V
de FLT p.c.b. @ ubicado en la parte superior de la
cara derecha cuando se observa desde el lado de la

tapa posterior.
(Lado del enchute)) ¢ Conecte el terminal tipo sujetador a presion del cable
BLANCO de entrada de AC al enchufe de la corriente como se
NEGRO ilustra en la figura.
ROJO - B. En el caso de usarse con corriente monofésica de 100V a 120V
VERDE/ ¢ Co6mo conectar el conector de cambio
— AMARILLO AMARILLO — Conecte a 100V el conector de cambio de 100V/200V

de FLT p.c.b. @ ubicado en la parte superior de la
cara derecha cuando se observa desde el lado de la
tapa posterior.

* Conecte el terminal tipo sujetador a presion del cable
de entrada de AC al enchufe de la corriente como se
ilustra en la figura. .

(Precaucién) Ejecute a perfeccién el trabajo de

aislamiento al terminal rojo que no se ha usado

m
n
)
>
P
o)
r-

(Lado del enchufe)
( ) BLANCO

o (O-—ERANCO con cinta aislante o semejante.
>0 NEGRO (Cuando el aislamiento es insuficiente, hay
r.F‘C’JO peligro de que se produzcan descargas eléctricas
\ A ERDE ,_[- o fuga de corriente.)
= AMARILLO AMARILLO — C.En el caso de usarse con corriente monofésica de 200V a 240V

¢ Coémo conectar el conector de cambio

c > Conecte a 200V el conector de cambio de 100V/200V
S de FLT p.c.b. @ ubicado en la parte superior de la
> cara derecha cuando se observa desde el lado de la
o tapa posterior.

» Conecte el terminal tipo sujetador a presién del cable
S (Lado del enchufe) de entrada de AC al enchufe de la corriente como se
Lado del enchufe ilustra en la figura.

BLANCO 55O —DLANCO (Precaucién) Ejecute a perfeccion el trabajo de
—_NEGROL A 5— :Zﬁ:o aislamiento al terminal rojo que no se ha usado
\____ROJO 5O con cinta aislante o semejante.

VERDE I@_Jv: DE/ (Cuando el aislamiento es insuficiente, hay
— AMARILLO  AMARILLO = peligro de que se produzcan descargas eléctricas

fbrary of: upenorgSeV\ﬁh'gaMae'Hme-)& Supply LLC



5. Compruebe sin falta que el cambio se ha ejecutado antes de cerrar la cubierta posterior.
6. Ponga cuidado para que el cable no quede cazado entre la tapa posterior y la unidad principal de la caja de
control. Cierre la tapa posterior mientras que presiona el lado inferior de la tapa posterior, seccién A, y apriete

los tres tornillos.

[En el caso de usar el interruptor de corriente para LA]
Es necesario comprar por separado las siguientes piezas.

No. de Pieza JUKI Descripcion Cantidad Observaciones
40012006 Fijar A para LA 1 Para cambio de corriente trifisica de 200 a 240V
40012007 Fijar B para LA 1 Para cambio de corriente monofasica de 100 a 120V

Ademas, hay que preparar separadamente un interruptor de corriente para LA.

15) Retirer les trois vis @ situées sur le coté de la boite

de commande.

16)Apriete bien las piezas @ para la instalacién de la
cubierta en la unidad principal de la caja de control
usando los tres tornillos @ que se habfan sacado en
el paso 15).

17)Conecte el conector @ que viene desde el cable de
la fuente de corriente eléctrica al conductor inferior ®
después de comprobar la direccién.
(Attention) Ajuste el buje de goma € a la ranura de la
placa de instalacién e insértelo.

18)Pase la tuerca €) suministrada con el interruptor de la
corriente eléctrica para LA por el cable de alimentacién
e inserte el cable en el conducto (como se marca con
flecha).
Fijela desde ambos lados con seguridad a las piezas
de instalacién usando la tuerca @ .

7

L7

le) ?

2

19)Brancher le cordon de sortie du moteur @ au connecteur @ situé sur le cété de la boite.
Fixer le couvercle de la source d'alimentation @ fourni avec le dispositif & l'aide des deux vis @ fournies.
(Attention) Veliller alors a ce que le cordon de sortie du moteur ne se prenne pas dans le couvercle de la
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JUS 3 220V

JUS 19 120V

AC 200V-
240V

(alambre de puesta a tierra)

6. Modo de colocar la biela

20) Modo de instalar el interruptor de la corriente eléctrica
Conecte el cable de alimentacién al interruptor de la
corriente eléctrica.

[Especificaciones para JUS]
Trifdsica de 220V :
Cables de la corriente eléctrica : negro, blanco,
rojo y verde / amarillo (alambre de puesta a
tierra)
Monofasica de 120V:
Cables de la corriente eléctrica : negro, blanco

y verde / amarillo (alambre de puesta a tierra)

21)Cerciérese de que el interruptor de la corriente
eléctrica estd en OFF e inserte el cable @ de
alimentacién que viene desde el interruptor de la
corriente eléctrica en el tomacorriente. (La ilustracion
es para la especificacion para el Japén tipo 100V.)

Precauciones :

1. El extremo superior del cable de la corriente
eléctrica varia en conformidad con el destino o
con la tensiéon de suministro. Vuelva a
comprobar la tensién de suministro y la tensién
designada en la caja de control cuando instale
el interruptor.

2. Prepare el interruptor de la corriente eléctrica
de acuerdo a las normas de seguridad estéandar.

3. Cerciérese de conectar el alambre de puesta a
tierra (Verde / Amarillo).

2 AVISO:

Para evitar lesiones personales causados por un arranque brusco deé la méquina de coser, ejecute el trabajo
después de posicionar en OFF y un lapso de tiempo de 5 minutos o més.

1) Fije la biela @ en el agujero de instalacién @ de la
palanca del pedal @ con la tuerca @ .

2) Lainstalacion de la biela @ en el agujero de instalacién
@ alargara el recorrido de presionado del pedal, y
con ello sera mas facil la operacién del pedal a una
velocidad media. '
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Il . PARA LAS OPERADORAS
1. Operacion del SC-910

1) Pulse el botén @ posicionando en ON el interruptor
para conectar la corriente eléctrica, Se ilumina el LED
© en la caja de control.

(Para algunos cabezales de méquina, se ilumina el
LED @® de la corriente eléctrica en el cabezal de la
maquina.)

Precaucioén :

Cuando el zumbador sigue emitiendo el pitido
inmediatamente después de conectar la corriente
eléctrica, pulse a OFF el botén @ en la méaquina
de coser para desconectar la corriente porque es
posible que la conexién del cable o la tension de
la corriente estén equivocados.

2) Cuando la barra de aguja no esté en su posicién UP,
gira automaticamente para subir a la posicién UP.
Precauciones :

1. Cuando conecte la corriente eléctrica por
primera vez, se retrasara un poco porque se
ejecuta la inicializacién.

2. Cuando conecte la corriente eléctrica, no
coloque sus manos debajo de la aguja.

3) Cuando presiona la parte frontal @ del pedal, la
maquina de coser gira al nimero de revoluciones de
acuerdo con la intensidad de la presién del pedal.
Cuando el pedal vuelva a su posicién neutral, la
maquina de coser se detiene.

4) Cuando presiona ligeramente la parte posterior @ del
pedal, sube el prensatelas. (Solamente el tipo PFL)

5) Cuando presione con fuerza la parte posterior @ del
pedal, se ejecuta el corte de hilo.

Precaucion : Para los tipos KFL y PFL, el punto de

entrada de corte de hilo difiera el uno
del otro.
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6) Cuando esté conectado el panel operacional @, se
pueden fijar varios patrones de cosido como el
pespunte de transporte inverso al inicio del cosido, el
pespunte inverso el fin de cosido, etc. Para mas
detalles, consulte el Manual de Instrucciones.

7) Cuando presione el interruptor @ de simple tacto, se
puede ejecutar el transporte inverso.

8) Cuando se complete el cosido, cercidrese de que se
ha parado la maquina de coser. Entonces, pulse el
botén OFF @ del interruptor de la corriente eléctrica
para desconectar la corriente eléctrica.

Se apaga el LED © en la caja de control.

(Para algunos cabezales de méquina, se apaga el LED
© de la corriente eléctrica en el cabezal de la
maquina.)

m
3
S
b=
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'\
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2. Modo de fijar las funciones del SC-910

Las funciones se pueden seleccionar y especificar mediante los cuatro interruptores de fijacion y los diodos
fotoemisores ubicados en el interior de la cubierta frontal del SC-910.

N? especificado
Valor especificado

aleg
a

© Interruptor para introducir el valor especificado cambiado
y actualizar el N2 de fijacién en la direccién UP

O Interruptor para introducir el valor especificado cambiado
y actualizar el N2 de fijacién en la direccién DOWN

© Interruptor de subida (UP)

© Interruptor de bajada (DOWN)

Precaucién : * No ejecute operaciones de interruptor que no sean las descritas a continuacién.

* Cercidrese de volver a posicionar en ON el interruptor de la corriente eléctrica después
que haya pasado uno o mas segundos. Si se conecta la corriente eléctrica inmediatamente
de haberla desconectado, es posible que la méquina de coser no funcione normalmente.
En este caso, vuelva a conectar la corriente eléctrica.

AVISO:
Para evitar posibles lesiones personales causadas por algin movimiento indeseado, no opere los interruptores
en el procedimiento fuera de los requeridos, como se describe a continuacién, para especificar las funciones.

Modo de cambiar a la modalidad de fijacién de funcién

1) Desconecte la corriente eléctrica de la unidad.

2) Abra la cubierta frontal.

3) Pulsando el interruptor @, conecte la corriente
eléctrica a la unidad.
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4) La indicacién @ se visualizara en la pantalla. (Sila
indicacién no cambia, vuelva a ejecutar los
procedimientos 1) y 3).

5) Cuando usted quiera avanzar el N2 de fijacion, pulse
el interruptor @ para avanzar el N2 de fijacién.
Cuando usted quiera volver al N2 de fijacién, pulse el
interruptor @ .

Precaucion :

Siga pulsando el interruptor @ o el interruptor @
, y el N2 de fijacién avanzara (o retrocederd)
continuamente.

Cuando haya avanzado (o retrocedido) el N2 de

fijacién, se determinaran los contenidos que '

hayan avanzado en uno (o retrocedido en uno).
Por lo tanto, tenga cuidado al cambiar los
contenidos (se ha tocado el interruptor up/down.)

EJEMPLO : MODO DE CAMBIAR LA FUNCION DE
REDUCCION DE ALETEO (FIJACION N2 5)

Pulse el interruptor @ cuatro veces para fijar el N2 de

fijacién a "5". Pulse el interruptor O cinco veces para

cambiar el Ne fijado a "5" dado que el valor fijado actual

se visualiza en el LED © .

(Estandar: “0")

Precaucion : _
Mantenga pulsado el interruptor @ o el interruptor
©, y asi el valor de fijacién se puede cambiar
continuamente.

6) Cuando se ha completado el cambio, pulse el interruptor
© o el @ para especificar el valor cambiado.
Precauciones :

1. Cuando desconecte la corriente eléctrica antes de
ejecutar este trabajo, los contenidos que se han
cambiado no se han actualizado.

2. Pulse el interruptor @, y la visualizacién en pantalla

" cambiara a los contenidos del siguiente N2 de
" fijacién.

3. Pulse el interruptor @, y la visualizacién en pantalla
cambiara a los contenidos del siguiente N® de
fijacion.

Después de completar la operacién, desconecte la

corriente eléctrica, y vueiva la cubierta frontal a su

posicién original. La méquina de coser vuelve a la
operacién normal volviendo a conectar la corriente

From the library of: Superiggss_eev'véfﬁi'Machine & Supply LLC
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3. Lista de fijaciones de funcion _
Ne ftem Descripcién Gama de fijaciones lndicacléfg:;ofﬁacwn de ":g’m |
Funcién de inicio |Nimero de puntadas a coser a baja velocidad cuando se usa la funcién de inicio suave al I:l D EI
inici Oa9
1 [suave inicio del cosido. 21
0: La funcién de inicio suave no est4 operativa. (puntadas) l:] I:I D IE'
Funcién de La funcién del sensor de extremo de material (usada en el caso de sin panel)
sensor de 0: La funcién detectora de extremo de material no esté operativa _ D |:| @
2 [extremo do 1: Despusés de detectar el extremo del material, se coseréa el nimero de puntadas 0/1 21
material especificado (N%4), y la méquina de coserse parard. D D D @
Funeién de corte |Funcién de corte de hilo por el sensor de extremo de material (usada en el caso de sin
de hilo por el panel) D D El
sensor de 0: La funcién de corte de hilo automética después de la deteccién del extremo del 0/1
3 |extremo de material no esta operativa. . D D L—_l @ 21
material 1. Después de detectar el extremo del material, se cosera el nimero de puntadas especificado
(N®4), y la mé&quina de coserse parard y se ejecutara el corte automético de! hilo.
Nimero de Numero de puntadas para el sonsor de extremo de material (usada o en el caso de sin
puntadas para el |pane . ) 19 D D El
4 [sonsorde Numero de puntadas desde la deteccién del extremo del material a la parada de la miquina Oa 21
extremo de do coser. (puntadas) D D D @
material
Funcién Funcién reductora de parpadso (i parpadea la Iémpara de mano) D D E
s |reductora de 0: La funcién reductora de parpadeo no esta operativa 0a8 21
parpadeo 1: Menos efectiva -> 8: Altamente operativa D I:l D @
Funcién Funcién contadora de hilo do bobina D D EI
6 |contadora de hilo 0: La funcién contadora de hilo de bobina no est4 operativa. 0/1 21
de bobina 1: La funcién contadora de hilo de bobina est4 operativa. D D D II'
Unidad de Unidad de contador descendente de hilo de bobina
oty | GO e e | QOO
ente de : Cual puntadas
7 |hilo de bobina 2: Cuanta/20 puntadas OO010e]
Niimero de Velocidad de cosido de pespunte de transporte invertido
rotaciones de D D
pespunte de 180 a 3.000
8 transporte (ppm)
invorido [1][s][e][o]
Funcién Funcién prohibitoria de corte de hilo (usada en el caso de sin panel)
prohibitoria de 0: No est4 operativa la funcién de prohibicién de corte de hilo. D D IEI
g |[corte de hilo 1: Estd prohibido el corte de hilo (est4 prohibida la salida del solenoide.: Cortahilo y| 0/1 21
retrehie) D000
Fijacién de la Se especifica la posicién de parada de la barra de aguja cuando se para la méquina de
posicién de coser.
parada de barra 0: Posicion inferior predeterminada I:I |I| m
10 |de aguja cuando 1: Posicién superior predeterminada 0/1 22
coptl 000E
maquina de
coser.
Sonido “click® del | Se especifica e! sonido “click* del interruptor de tecla montado en el PSC.
1 interruptor de 0: El sonido “click® no est4 operativo. D m m
tecla montado en 1: El sonido “click" est4 operativo. 0/1 22
ol PSC QOO0
Seleccién de Cambio de funcién de interruptor opcional
funcién de 0: No hay funclén
interruptor 1: Pespunte de compensacién de aguja arriba/abajo
opcional 2: Pesg:grx.te de compexcién atrds i n .
3: Funcién de cancelacién de pespunte inverso una vez al fin de cosido
12 4: :unmdeconede hié: 0a6 DEE] 22
§: Funcién de elevacién de prensatelas
6: Pespunte de compensaci6n de una puntada D D D @
7: Funci6n de cancelacién simultnea de pespunte de transporte inverso en el inicio y
fin de cosido.
Funcién de Funcién de prohibicién de arranque de la méquina de coser mediante contador de hilo de
prohibicién de bobina
arranque de la 0:  Cuando el conteo estd fuera (-1 0 menos) No esta operativa la funcién de prohibicién D III @
13 |m&quina de de arranque de la maquina de coser. 0/1
coser mediante 1: Cuando el conteo estd fuera (-1 0 menos) Esta operativa la funcién de prohibicion D D D E]
el contador de de aranque de la méquina de coser.
hilo de bobina
Contador de Funci6n de contador de cosido (niimero de complecién del proceso)
14 cosido 0: La funcién del contador de cosido no est4 oprativa. 0/ D m IZ’
1: Est4 operativa la funcién de contador de cosido. D D D m 2
Numero de veces | Numero de veces de deteccién de cantidad remanente de hilo de bobina gastado
de deteccién de 0: La funcién de cantidad remanente de hilo de bobina no est4 operativa D III E]
cantidad 1a19: Numero de veces durante el que la sefal no se hace ain cuando se haya
15 lremanente de detectado gue se ha gastado la cantidad remanente de hilo. 0a19 D D D m
hilo de bobina
gastado
Funcién Se realiza con efecto en combinacién con (la unidad opcional A necesaria).
preventivade 0: No est4 operativa la funcién de prevencién deenredado de hilo (*bird nest*). D m
1g |enredado del hilo 1: Esté operativa la funcién de enredado de hilo, 0/1 I:l D D III 23

* No cambie los valores fijados con la marca de a
fijado al tiempo de la entrega,

sterisco (*) ya que son funciones para mantenimiento.
existo el peligro de que se darie la médquina de coser o que se deteriore

Si se ha cambiado el vator fijado estdndar
el rendimiento. Sifuera necesario cambiar

un valor fijado, debera comprar el Manual del Ingenlero y segulr las instrucciones relevantes. (Las explicaciones de fijacién dadas en esta lista
son los valores estdndar al tiempo de la entrega del DDL-9000.)

Sin embargo, los contenidos de fijacién de funcién estén sujetos a cambio o a mejora de funcién y de ejecucién sin provia noticia.
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Ne Item i Gama de Indicacién de fijacién de | Pégina de
Descripcién fijaciones ncién referencia
Funciénpara | Se ejecuta con efectividad en combinacién con (la unidad opcicnal A
9 dejar libre el hilo necelsGaria). (av peona D E]
19 |de aguja alinicio|  0: No esta operativa la funcién de relajacién dehilo de aguja. 0/1 O00E 23
del cosido 1: Estd operativa la funcién de relajacién de hilode aguja.
Nimero de Se ejecuta con efectividad en combinacién con (la unidad opcional A
20 gg::lae?ssagi%n nece‘s)'aki%)bsté operativa la funcién de condensacién O:Funcién OFF D EI @ 23
1a9: Nimero de puntadas de condensacién. 129 puntadas D D D @
Funcién de Funcién de elevacién del prensatelas cuando el pedal esté en posicién neutral.
o1 |etevaci6n del 0: La funcidn de elevacién autemética del prensatelas neutral no esta D El EI
prensatelas operativa 0/1 000 @ 24
neutral 1: Seleccibn de la funcién de elevacién automética del prensatelas neutral
Funci6n de Se puede cambiar la funcién del interruptor de compensacién de arriba/abajo
cambio de en el panel de operacién.
interruptor de 0: Compensacién de aguja arriba/abajo (C21[2]
22 [compensacién 1: Compensacién de una puntada 0/1 D 24
ene
e e CI0(e]
operacion
Funcién de Se puede compensar el numero de rotaciones.
24 ajuste preciso | Cercidrese de usar normalmente esta funcién con “0". -1.5% a 1.5% D lzl E
de nimero de ) (. 1%5
rotaciones - D D D @
Condicion de | Esta funcién fija el movimiento de corte de hilo después que la posicién de
25 movimiento de |ABAJO queda en off girando con la mano el volante. 0/1 D EI @
corte de hilo 0: Se permite el corte de hilo después de girar el con la mano el volante. D D D EI 24
1: Se prohibe el corte de hilo después de girar con la mano el volante. .
Funcién de Esta funcién es para impedir que la méquina de coser gire en direccion inversa
fijacion de después que se ha parado.
26 fugrz?éde 0: Valor inicial 0a$% D @ @ 24
sujecién . iva ->9°
después de 1: Menos efectiva ->9: Muy efectiva I:I D I:I @
parada
Funcién para | Esta funcién fija la magnitud de fuerza de retomo de la barra de aguja antes del
07 ffeagaaélé?oﬂnzl fmovimiento de reintento. 12100 2] 24
: 1: Menos fuerza de retomo -> 100 : Mucha fuerza de retorno
tiempo de
reintento. l:l D IEI @
Numero de Esta funclén es efectiva en combinacién con la funcién preventiva de cjo de
28 |puntadas de  |perdiz (la unidad opcional A necesaria). 0a30 D El 23
iberacién de | Esta funcién fija el nimero de puntadas sujetando el hilo al inicio de cosido. (puntadas) D D I:l III
hilo de aguja | 0 a 30 puntadas
Tiempo de Esta funci6n fija el tempo de movimiento de succién del solenoide de pespunte
succién de la  |de remate.
primera 50 ms a 300 ms 50 a 300 O[=1[e]
2 s . ™ | OO00@ |
solenoide de
pespunte de
remate m
- - 1))
Funcién de Funcién de pespunte de transporte invertido en progreso
pespunte de 0. La funcién de pespute invertido en progreso no esté operativa. 0/1 [(J2][e] 25 E
30 |transporte 1: Esta operativa la funcién de pespunte de transporte inverso en curso.
invertido en OO0O(e] <
progreso E
Nimero de Numero de puntadas de pespunte de transporte invertido en progreso
puntadas de 0ai9
31 munt:e de (puntadas) D [§__| El 25
po!
invertido en D D I:] EI
camino
Condicién Condicién efectiva de pespunte de transporte invertido en progreso
efectiva do 0: La funcién no esta operativa cuando se para la méquina de coser.
pespunte de 1: La funcién esté operativa cuando se para la maquina de coser.
ety ot | OE@E_ |
32 linvertido en
progieso lando OO0
la méquina de
coser.
Condicién Funcién de corte de hilo por pespunte de transporte invertido en progreso
efectiva de 0: La funcién de corte de hilo automético después de la complecién del
pespunte de pespunte de transporte invertido en progreso no esta operativa. D IEI @
: : 0/1 25
33 |transporte 1: Se ejecuta el corte automético de hilo después de la complecion de EI
invertido en pespunte de transporte invertido en progreso. . D D D
progreso.
Numero de Velocidad fntima por pedal
rotaciones a
35 |baja velocidad 20a 400 EYE
(ppm) [1(2][e][o]

* No cambie los valores fijados con la marca de asterisco (*) ya que son funciones para mantenimiento. Si se ha cambiado el valor fijado esténdar
fijado al tiempo de la entrega, existe el peligro de que se darie la méquina de coser o que se deteriore el rendimiento. Si fuera necesario cambiar
un valor fijado, debers comprar el Manual de! Ingeniero y segul; las Instrucciones relevantes. (Las explicaciones de fijacién dadas en esta lista
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Indicacién de fijacién de |Péginade

después de cortado el hilo.

. Gama de

Ne ltem Descripcion fijaciones funcién referencia
Nimerode (Velocidad de corte de hilo 202250 W83

36 |rotaciones de (ppm)
corte de hilo D E] II] @
Nimerode  |Velocidad de cosido al inicio del cosido (inicio suave) 150 a 5500 C[E]

37 Jrotacion de inicio (ppm) 21
suave [1{8][o][o]
Velocidad de Velocidad de una sola operacién (El valor maximo depende del nimero de ﬂ

38 |una sola rotaticones del cabezal de la méquina de coser.) 20‘(-’ ax)Ax D @ . 26
operacion PP [2][5][e][o]
Recomidodel | Posicion en que la maquina de coser comienza a rotar desde la posicién neutral 10850 1]

39 | pedal al inicio de |del pedal (Recorrido de pedal) (0,1 ppm)

rotatién s [__-I D @ @
Seccién de baja | Posicion en la maquina de coser comienza a acelerar desde la posicién neutra

40 |velocidad de | del pedal (Recorrido do pedal) - 10a 100 LLelle]
pec oimm | OG0!
Posicién de Posici6n en que el prensatelas comienza a subir desde la posicién neutral del
inicio ge del pedal (Recorrido de pedal) 60a-10 D E III

41 |eleacion del -
prensatelas (0.1 mm) 100[=]0]
mediant pedal
Posicién de Posicién de inicio de bajada del prensatelas

42 |inicio de bajada |Recorrido desde la posicién neutral g 2 50 LLa][2]
del prensatelas (0,1 mm) 101 [1][o]
Recorrido 2 de | Posicidn 2 en que el cortahilo comienza desde la posicién neutral del pedal

43 | pedal para iniciar {Cuando se provee la funcién de elevacién de prensatelas mediante pedal.) ‘8013 -10 D E' [3]
elcorte de hilo  |(Recomido de pedal) (0,1 mm) B D E] m
Recorrido del  |Posicion en que la méaquina de coser Ilega a su velocidad mds alta de cosido
pedal para desde la posicién neutral del pedal (Recorrido de pedal) 10a 150 D Iz] E

44 o'?tener el axi (0,1 mm) D @
namero maximo
de rotaciones. III @
Compensacién |Valor de compensacién del sensor de pedal Il E E

45 |de punto neutral 15a15
del pedal [10I000e]
Funcion Seleccién de elevador automético

46 |selectora de 0: Sistema de impulsién por solenoide 0/ D E] El
elevacién 1: Sistema de impulsi6n por aire
automatica I:I D D IEI
Tiempo de El tiempo limite de espera para el dispositivo de elevacién automtica tipo de

47 reltem(:!ién del elevacién por solenoide (;29%%) I:I IZI 26
elevador
automatico - D D E‘ @
Recorrido 1de | Posicién en que el corte de hilo comienza desde la posicién neutral de pedal -60a-10

48 | pedal para iniciar| (Pedal esténdar) (Recorrido de pedal) (0,1 mm) D E
el corte de hilo B D [3] [s]

-| Tiempo de Tiempo de bajada del prensatelas después que se ha presionado el pedal. 0a250

49 |bajada del (El ingzio de rotacién de la méaquina de coser se retrasa durante este tiempo.) (10 ms) D E E 28
prenstes DGR
Compensacién| Compensacién de activacién del solenoide para pespunte de transporte
de temporizacién|invertido cuando se ejecuta el pespunte de transporte invertido al inicio del
de pespuntecosido. 36a36 E”E]E] 26

51 | slnoie en O “r | B00E
solenoide en
al inicio del
cosido.

Compensacién| Compensacién de liberacién del solenoide para pespunte de transporte
ge ter?poﬁ%acién invqgido cuando se ejecuta el pespunte de transporte invertido al inicio del
e solenoide en|cosido. -36a 36

s2|OFF para (10°) Q[s(z] 27
pespunte de
tra‘r’\sporte BDDE
invertido al inicio
del cosido.

Compensacién Compensacién de temporizacién del solencide para pespunte de transporte

de temporizacién|invertido cuando se ejecuta el pespunte de transporte invertido al fin del cosido.

del solenoide en -36a 36 D El El

" oo ahsdort “ | ooom |7

e transporte

invertido el fin del

cosido.

+ |Elevaciéndel  |Funcién de elevacién del prensatelas al tiempo de (o despué) del corte de hilo

prensatelas 0: No se provee la funcién de elevacion del prensatelas después del corte D IE] E'

56 después del de hilo 0/1 27
corte de hilo 1: Se provee con la funcién de elevacién automética del prensatelas

QO0o6]

* No cambie los valores fijados con la marca de asterisco
fijado al tiempo de la entrega, existe el peligro de que se
un valor fijado, deberd comprar el Manual del Ingeniero

son los valores estandar al tiempo de la entrega del DDL-5000.)

Sin embargo, los contenidos de fijacién de funcién estén sujetos a cambio o a mejora de funcién y de ejecucién sin previa noticia.
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y seguir las instrucciones relevantes. (Las explicaciones de fijacién dadas en esta lista



. Gama de Indicacién de fijacién |Pé4ginade
2

N Item Descripcion fijaciones de funcién referencia
Revolucién Funcién de revolucién invertida para elevar la aguja al tiempo (o después) del
invertidapara  |corte de hilo - (0 despuée) D E @

56 |elevar la aguja 0: No se provee con la funcién de revolucion inversa para elevar la aguja
después del despues de cortado el hilo 0/1 D D |:| m 7
corte de hilo 1: Se provee con la funcién de revolucion inversa para subir la aguja después

de cortado el hilo
Funcién Funcién sensora de cantidad remanente de hilo de bobina al tiempo (o
deteclorade  |después) del corte de hilo. 0/1 D E

57 |cantidad 0: No se provee con la funcién de deteccidn de cantidad remanente de hilo 27
remanente da de bobina D D |‘_‘| @
hilo de bobina 1 ngb provee con la funcién de deteccién de cantidad remanente de hilo de

ina
Funcién de Funcién de retencién de posicién superiorfinferior de la barra de aguja
retencién de 0: No se provee la funcién de retencién de posicién superior/inferior de la 0/1 :

58 |posicién barra de aguja W8 28

S‘;’gfégmm’; 1: Se pr_ov?ef con :’a l'unl;:ién c(!’e retencion predeterminada de posicién D I:I L—_l IEI
rior/in uja
b e superior/inferior de la barra de aguj
aguja
Funcién de Funcién de cambio Auto/Manual de pespunte de transporte invertido al inicio
cambio Auto/  |del cosido. 0/1 CE]E]
59 |Manual de 0: La velocidad dependera de la operacién manual mediante pedal, etc. 28
spunte 1: La velocidad dependera de la velocidad de pespunte de transporte l:l D D [Il
invertido al inicio invertido especificada (N® 8).
del cosido
Funcién de Funcién al tiempo de la compleci6n del pespunte de transporte invertido al
parada inicio del cosido.
inmediatamente 0: No se provee la funcién de parada temporal de la mdquina de coser al D IEI @

60 |después del tiempo de la complecién del pespunte de transporte invertido al tiempo 0/1 28
pespunte de del inicio del cosido. ' D D D IEI
transporte 1: Se provee con la funcién de parada temporal de la médquina de coser al
invertido al inicio tiempo de la complecién del pespunte de transporte inverso al inicio del
del cosido. cosido.

Funcién de Funcién de prohibicién de arranque de la maquina de coser por la deteccién de

prohibicién de  lla cantidad remanente de hilo de bobina.

arranque de la 0: Esta funcién no detiene la mdquina de coser cuando el conteo esta fuera

méquina de (-1 o menos). D E] III

61 |coserporla 1: Esta funcién detiene la maquina de coser cuando e! conteo esta fuera 0/1 27
deteccién de la (-1 o menos). I:' D D @
cantidad
remanente de
hilo de bobina.

Velocidadde  |vetocidad inicial cuando se inicia el pespunte de cendensacién o EBT
cambio de D E
* 164 pun:jada dg O(a 25)0 @
condesacion o PPM
£ finco CI0][e][o]
presillado)
la Temporizacién de inicio (compensacién) de solencide para puntada
temporizacion  (compensacién: -1
de solenoide  |valor de compensacién de activacién del solenoide cuando el pespunte de
5:'8 puntadas |condensacién se ejecuta por 1 puntada. 36 80
* -36a
65 ?ondegsacién (10°) D E El 23
cuando se
(cuandos O[]
pespunte de '
condensacion
por 1 puntada.)
Temporizacién  (Temporizacién de inicio (compensacién) de solenoide para puntada
de solenoide  |condensacion: -2 v
para puntada de Valor de compensacién de activacién del solenoide cuando el pespunte de
condensacién  |condensacion se ejecuta mediante 2 puntadas. -36a0 D El @ 23
« |66 |(cuando el (10°)
pespunte de (1CO000s]
condensacién
de ejecuta por 2
puntadas.)
Funcién de El prensatelas se baja lentamente. 7

70 |bajada suave P 0: El prensatelas se baja rapidamente. 0/1 D m 2
del prensatelas 1: El prensatelas baja lentamente. I_—_I D D El
Funcién de La limitacién de velocidad se ejecuta al tiempo de reaceleracién cuando se estd
limitaciénde  |efectuando la reduccién de velocidad de la méquina de coser. I:l III

71 |reacsleracién  |Es efectiva cuando se opera un cosido de avance diminuto.
| OO0Om | *
reduccién de
velocidad.

* No cambie los valores fijados con la marca de asterisco (*) ya que son funciones para mantenimiento. Si se ha cambiado el valor fijado estdndar
fijado al tiempo de la entrega, existe el petigro de que se dafie la médquina de coser o que se deteriore el rendimiento. Sifuera necesario cambiar
un valor fijado, deberd comprar el Manual del Ingeniero y seguir las instrucclones relovantes. (Las explicaciones de fijacién dadas en esta lista

son los valores estédndar al tiempo de la entrega del DDL-9000.)
Sin embargo, los contenidos de fijacién de funcién estdn sujetos a cambio o a mejora de funcién y de ejecucién sin previa noticia.
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- Gamade | Indicacion de fijacion |Pagina de

Ne item Descripcion fijaciones de funcién referencia
Funcién de La limitacién de velocidad se ejecuta al tiempo de la puesta en marcha de la
limitacién de méquina de coser (excluyendo el inicio de cosido). D E]

72 (acoleraciénal  |Es efectiva cuando se opera cosido de avance diminuto. 0ag 29
inicio de OO0
rotacién.

Funcién de Esta funcién se usa cuando la aguja no puede atravesar el material. 7
73 |reintento 0: Normal ) 0/1 D @ »
1: Se provee con la funcién de reintento O000e]

Direccién Direccién rotacional normal de motor

* | 75 |rotacional del 0: Hacia la derecha 0/1 D E]
motor 1: Hacla la izquierda D [:] D E]
Funciénpara  |Se selecciona la curva de arranque de la méquina de coser.
seleocioril);' la 0: Curva normal D E]

76 |vetocidad dc(;eE 1: Curva mds aguda 0/1 D D D @ 29
arranque de la
méquina de
coser
Funcién de Se selecciona la curva de pedal. (Operacién de avance lento del pedal
seleeeéén p?d : mejorada)
curva de pedal

87 (sl

erz | O00O@ |
Recorrido del pedal
Funcionde | Esta funcion es efectiva en combinacién con el cabezal de méaquina de coser
relajacién de |con la funcién de prevencién de ojo de perdiz (la unidad opcional A necesaria). D
*]89 . 0/1
tensién 0: Se prohfbe movimiento.
1: Se prohibe el movimiento de solenoide de extraccién/retorno de hilo D |:| D m
Funcién de Funcién de pespunte de compensacién cuando se gira con la mano el volante
prohibicién de | al tiempo de la complecién del pespunte de dimensién-constante.
operacién de 0: Es efectivo el pespunte de compensacion. 0/1 I:l EI m
* | 91 |compensacién 1: Esta prohibido el pespunte de compensacion.
despuss do girar OO0
ol volante con la
mano
Funcién de Funcion para reducir la velocidad al tiempo de la complecién del pespunte de
reduccidnde  |transporte inverso al iniclo del cosido.
velocidad de 0 : Iélo sedredulce Ialxg‘!gcgiad. /1 D IE' E'

92 (pespunte de : Se reduce la velocidad. 29
fransporta |
inverso al inicio
del cosido )

Funcién afiadida|La operacién del interruptor de compensacion de aguja arriba/abajo se cambia
alinterruptor de |después de conectar la comiente eléctrica o de cortar el hilo.
compensacion 0: Normal (solamente pespunte de compensaciénde aguja arriba/abajo) 0/1 D E] EI 30

93 |do aguja amibe/ 1: El pespunte de compensacién de una puntada solamente se ejecuta

abajo cuango )se hace el mencionado cambio. (Parada superior — Parada D D D @
superior
Funcién de En las funciones de programa del IP-100, una funcién no detiene la m&quina de
pespunte oosegiooTbinando pespunte continuo con pespunte de un tiro cuando se
cambia el paso. 0/1

94 m‘@gﬁ"a‘e no 0: Nomal (La méquina de coser se detiene cuando se completa un paso.) D @ 30
parada de 1: Laméquina de coser no se detiene cuando se completa un paso yprocede I:I D D m
pespunte de un al siguiente paso.
golpe
Ntmero méximo | Se puede fijar el nimero méximo de rotacién del cabezal de la maquina de
de fijacién coser. . 50 a MAX I:I IE] @

96 |rotacional La fifacién varfa en conformidad con el paquete de resistencia a ser conectado. (ppm) 30

Nﬁry:!ero de puntadas para movimiento de relajacién de tensién al inicio de El @ @ IE
cosido

Numero de Esta funcién es efectiva en combinacién con cabezal de méquina de coser con

puntadas para (la funcidn de prevencién de formacién de ojo de perdiz.(la unidad opcional A

movimiento de |necesaria). 0a2 [1][0][0]

* 1100 |relajacién de  |Esta funcién fija el nimero de J:untadas para que el solenoide relajador de 23
tensién al tensidn actuie al inicio de cosido. 0[]
inicio de 0: Se prohfbe movimiento de relajacién de tensién.
cosido Puntadas 1 a 2; Numero de puntadas de movimiento relajador de tensién
Funcién de Esta funcién selecciona el destino de entrada del contador de cosido.
entrada de 0: Cada vez que se ejecuta corte de hilo el contador cuenta en sentido

101 contador de ascendente. 0/1 m m IZI 30
cosido 1: El contador cuenta en sentido ascendente introduciendo el interruptor O0O00e]

exterior de contador de cosido.

* No cambie los valores fijados con la marca de asterisco (*) ya que son funciones para mantenimiento.
fijado al tiempo de la entrega,

Si se ha cambiado el valor fijado esténdar
existe el peligro de que se dafie la mdquina de coser o que se deteriore el rendimiento. Si fuera necesario cambiar

un valor fijado, debers comprar el Manual del Ingeniero y seguir las instrucclones relevantes. (Las explicaciones de fijacién dadas en esta lista
8on los valores estdndar al tiempo de la entrega de! DDL-8000.)

Sin embargo, los contenidos de fijacién de funcién estén sujetos a cambio o a mejora de funcién y de ejecucisn sin previa noticia.
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4. Explicacion detallada de la seleccion de funciones

@ Seleccién de la funcién de inicio suave (fijacién de funcion N21)
Es posible que el hilo de aguja no logre entrelazarse con el hilo de bobina al inicio del cosido cuando el espaciado
de pespunte (longitud de puntada) es pequefio o se usa una aguja gruesa. Para solventar este problema, esta
funcién (llamada “inicio suave") se usa para limitar la velcidad de cosido, asegurando asf la formacién correcta de
las puntadas inciales.
|:| D III 0: No se ha seleccionado la funcién
D D D L’(ﬂ 1 a 9: Numero de puntadas a coser bajo la modalidad de inicio suave.

Se puede cambiar la velocidad de cosido limitada por la funcién de inicio suave. (Fijacién de funcién N°37)

[][3] Gama de fijacién de datos
[1[e][o][0] 150 a 5.500 ppm <50/ppm>

@ Funcién de sensor de extremo de material (ED: opcional) (Fijacion de funcion Nos. 2 a 4)
Esta funcién es efectiva cuando se instala el sensor detector de extremo de material (ED).
Para mas detalles, consulte el Manual de Instrucciones para el sensor de extremo de material.

(Precaucién) La fijacion serd invélida cuando no estd montado el sensor de extremo de material, o cuando
se usa el CP-160 6 modelo de clase superior.

® Funcién reductora de parpadeo (Fijacion de funcién N2 5)
La funcién reduce el parpadeo de la lampara de mano al inicio del cosido. Cuando mas aumenta el valor fijado
maés efectiva sera la funcion.

D [][s] Gama de fijaciones
1] 1le] 0a8

0: No trabaja la funcién de reduccién de parpadeo.
a
8: El parpadeo se reduce efectivamente.
(Precaucién) Cuando mas efectiva sea la funcién reductora de parpadeo (cuanto mas sea el valor fijado),
mds baja sera la velocidad de inicio de la maquina de coser.

@ Funcién de cuenta de hilo de bobina (Fijacion de funcién N%)
Cuando se usa el panel de control (CP-160 o modelo de clase superior), la funcién resta del valor predeterminado
e indica la cantidad usada de hilo de bobina.
Para mas detalles, consulte el Manual de Instrucciones para el panel de control.

(Precaucién) Si se fija "0", se apagara la indicacién del LCD en el panel de control y devendra invalida la
funcién de cuenta de hilo de bobina.

® Funcién de prohibicién de corte de hilo (Fujacién de la funcién N2 9)
Esta funcién desconecta la salida del solenoide del cortahilo y la salida del solenoide del retirahilo cuando es
actuado el cortahilo. :
[Si se usa el panel de control (CP-160 o modelo de clase superior) con la maquina de coser, esta funcién trabajara
en conformidad con la fijacién de funcién en el panel de control.]
Con esta funcién el material de cosido se puede empalmar y coser sin corte de hilo.
D D L?_I 0: OFF esta operativa la funcion de corte de hilo (se puede cortar el hilo)
D D D@ 1:ON esta inoperativa la funcién de corte de hilo (no se puede cortar el hilo)

From the library of: Superio;Sewing Machine & Supply LLC
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® Fijacion de la posicién de parada de barra de aguja cuando se para la maquina de coser (Eiiacién de

funcién N2 10)

Se especifica la posicién de la barra de aguja cuando el pedal esta en su posicién neutral.

[0][o]
L0 (e

0: Down La barra de aguja se para en la posicion mas baja de su recorrido.

1: Up La barra de aguja se para en la posicién mas alta de su recorrido.

(Precaucion) Si la posicion de parada de la barra de aguja se fija a la posicién mas alta, la accién de corte
de hilo se tomara después que la barra de aguja baja una vez a la posicién mas baja.

@ Sonido "click" del interruptor de tecla montado en la caja PSC (Fijacion de funcién N 11)
Esta funcidn selecciona si es o no efectivo el sonido cuando se operan los cuatro interruptores de tecla montados

en la caja PSC.

(KN
Dodnd

0: OFF Es inefectivo el sonido "click".

1:

ON Es efectivo el sonido “click".

Seleccién de funcién de interruptor opcional (Fijacion de funcién N¢ 12): Se usa solamente cuando esta
combinada con el cabezal de la maquina provisto con el interruptor opcional.
Las funciones a ser asignadas al interruptor opcional se pueden seleccionar desde las siguientes funciones:

0: No hay funcién (Fijacién estandar)

LIG][2]
IO Le]

1:

Pespunte de compensacién de aguja/arriba: Cada vez que se pulsa el interruptor, se
ejecuta pespunte de transporte normal en media puntada. (La misma operacién que la
de pespunte de compensacion arriba/abajo en el panel.)

: Pespunte de compensacién atras: El pespunte de transporte inverso se ejecuta a baja

velocidad mientras se mantiene pulsado el interruptor. (Es efectivo solamente cuando se
ha seleccionado el patron de cosido de dimensién constante con el modelo de la clase
CP-160 o superior.)

: Funcion de cancelaciéon una vez el pespunte de transporte inverso al fin de cosido:

Presionando la parte posterior del pedal después de pulsar el interruptor, se cancela una
vez la operacion de pespunte de transporte inverso.

: Funcion de corte de hilo: Esta funcién se actia como la del interruptor de corte de hilo.
: Funcién de elevacién de prensatelas: Esta funcion se actia como la de interruptor de

elevacioén de pedal.

: Pespunte de compensacién de una puntada: Cada vez que se presiona el interruptor, se

ejecuta la operacién de pespunte de una puntada.

: Funcidn de cancelacién simultdnea de pespunte de transporte inverso en el inicio y fin de

cosido: Mediante operacién del interruptor opcional, se puede cambiar alternadamente

en no efectivo/efectivo.

(Nota) Indicacién @ de pespunte de transporte
inverso en el inicio y fin de cosido en el panel X
de operacién es igual cuando se cancela la E @
funcién. Por lo tanto, tenga cuidado. *l

, e

«JRLENCH (P10 D@;:

B

=(N]=

® Funcién de cuenta de cosido (fijacién de funcién Ne 14)
Esta funcion cuenta cada vez que se completa el corte de hilo y cuenta el nimero de compleciones del proceso de

cosido.

Esto se puede realizar juntamente con el panel de control IP-100.

Consulte la explicacion del panel de control.

1:ON  La funci6n de cuenta de cosido estd operativa.
0: OFF  La funcién de cuenta de cosido esta inoperativa.

[0]0e]
OOl
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@ Funcién preventiva de enredado de hilo (Fijacion de funcién Nos. 18 al 20, 28, 65, 66, 89 y 100)
Esta funcion impide que el hilo se enrede al inicio del cosido.
Esta funcion se usa solamente cuando esta combinada con el cabezal de la maquina con las especificaciones de
prevencion de formacion de enredado de hilo ("bird nest").
(Cuando se usa esta funcién, es necesaria la unidad opcional A .)
@ Funcién de prevencién de enredado de hilo (Fijacién de la funcién N 18)
|:| EI 1: Es efectiva la funcién preventiva de enredado de hilo.
D l:, D m 0: No es efectiva la funcién preventiva de enredado de hilo.

De viene efectiva la fijacion de fijacion de los Nos. 19 a 20, 28, 65, 66, 89 y 100.

® Funcién para dejar libre el hilo de aguja al inicio del cosido. (Fijacién de la funcién N2. 19)
I:”Il E 0: No se provee con la funcién de relajacién de hilo de agujaal inicio del cosido (Normal)
D D I:l @ 1: Se provee con la funcién de relajacién de hilo de aguja alinicio del cosido

® Numero de puntadas de condensacién al inicio del cosido (Fijacion de la funcién N2 20)
Se puede fijar el nimero de puntadas de condensacion al fin del cosido.

D @ @ Gama de fijacién

DDD@ 1 a 9 puntadas

0: Es inefectiva la funcién de condensacion.

@ Sincronizacién del solenoide para puntada de condensacién (cuando el pespunte de condenacién se ejecuta
en 1 puntada.) (Fijacion de la funcién N 65)
La sincronizacion de inicio del solenoide para pespunte de condensacién de 1 una puntada se puede corregir
mediante angulo en 1 unidad de 10°.

Gama de ajuste
5%%@ -36 a 0 <1/10°>

® Sincronizacién de solenoide para pespunte de condensacién (cuando las puntadas de condensacion se ejecutan
en 2 puntadas 0 mas.) (Fijacion de la funcién N2 66)
El tiempo de inicio del solenoide para condensacién de 2 puntadas 0 mas se puede corregir por angulo en la
unidad de 10°.

D @ @ Gama de ajuste

‘Z“:”:ﬂ@ -36 a 0 <1/10°> (nl1)
R
® Funcion de relajacion de hilo de aguja (Fijacion de funcién No. 28) gz
Esta funcion fija el nimero de puntadas mientras que se mantenga sujetado el hilo de aguja después de iniciar '_Q
el cosido.
D @ Gama de fijacién: 0 a 30 puntadas

| EY

@ Solenoide de extraccién/retorno de hilo (Fijacién de funcién No. 89)
Esta funcién fija si se ejecuta o se prohibe el movimiento del solenoide de extraccién retorno (LZ).

0: El movimiento es inefectivo
E % @ 1: La funcioén es efectiva

Numero de puntadas de movimiento de relajacién de tensién al inicio de cosido (Fijacién de funcién No. 100)
Esta funcidn fija el nimero de puntadas para que actue el solenoide de relajacion de tensién actue al inicio de
cosido.

E“EI @ Gama de fijacién: 0 a 2 puntadas

LIOIC[e]

From the library of: SuperiQESS_ewing Machine & Supply LLC



@ Funcién de elevacién automatica del prensatelas neutral (solamente con dispositivo AK) (Fijacion de funcién N2 21)
Esta funcion puede elevar automéaticamente el prensatelas cuando el pedal esta en la posicién neutral.
El tiempo de elevacién automatica del pedal depende del tiempo de elevacién automatica después del corte de
hilo y cuando el prensatelas baja automéaticamente, se eleva automéaticamente en la segunda posicién neutral
después que se a puesto en OFF una vez la posicién neutral.
D EJ LT_| 0 : off La funcidn de elevacién automética del prensatelas neutral no esta operativa
D D D @ 1:on Seleccion de la funcién de elevacién automética del prensatelas neutral

@@ Funcién de cambio de interruptor de compensacién en la funcién de panel de operacion (fijaciéon de la
funcion N2 22) '
La funcién del interruptor de compensacién en el panel de operacién de CP-160 o IP-100 se puede cambiar a
pespunte de compensacién de aguja arriba/abajo 0 a pespunte de compensacién de una puntada.
D @ @ 0: Pespunte de compensacién de aguja arriba/abajo
L—_l D |:| @ 1: Pespunte de compensacién de una puntada.

@ Condicién del movimiento de corte de hilo (Fijacién de funcién No. 25)
Esta funcién hace inefectivo el movimiento de corte de hilo cuando se presiona la parte posterior del pedal después
que ha quedado libre la posicion de deteccion de ABAJO girando con la mano el volante, o semejante.
DE’E’ 0: El movimiento de corte de hilo es efectivo.
D L—_l l:l Dj 1: Se prohibe el movimiento de corte de hilo.

@ Funcién de fijacién de fuerza de retencion después de parada (Fijacién de funcion No. 26)
La funcién para evitar que aumente la cantidad de rotacion inversa después de parada cuando la maquina de
coser se ha usado por largo tiempo y el par de apriete del cabezal de la maquina se ha debilitado. Cuando se
aumenta el valor fijado, aumenta el efecto de prevencién. Sin embargo, por el contrario, cuando se ha aumentado
excesivamente el valor fijado, se corre el peligro de que la méaquina no gire normalmente. Ajuste la funcién mientras
se comprueba el movimiento de la barra de aguja.

D @ IE Gama de fijacion: 0 a 9
LIOIO(e]

@® Funcién de fijacién de fuerza de reaccion al tiempo de reintento (Fijacion de funcién No. 27)
Esta funcidén cambia la magnitud de fuerza de inversién antes del movimiento de reintento.

D E’ Gama de fijacién: 1 a 100

D |:| E‘ @ 1: Menos fuerza de reversion a 100: Mas fuerza de reversion

@® Modo de fijar el tiempo de succion del solenoide de pespunte de remate. (Fijacion de funcién No. 29)
Esta funcién puede cambiar el tiempo de succién del solenoide de pespunte de remate.
Es efectiva para disminuir el valor cuando el grado de calor es alto.
(Precaucion) Cuando el valor disminuye excesivamente, se producira falla de movimiento o espaciado
D @ E defectuoso. Ponga cuidado cuando cambie el valor.
D@ @ @ Gama de fijacion: 50 a 300 ms <10/ ms>
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(D Funcién de pespunte de transporte inverso en curso (Fijacién de las funciones Nos. 30 a 33)
Las funciones del limite de nimero de puntadas y de comando de corte de hilo se pueden afadir al interruptor de
simple tacto en el cabezal de la maquina.
Fijacién de la funcién N2 30
Se selecciona la funcién de pespunte de transporte inverso en curso.
D@ @ 0: OFF  Funcién de presillado normal
I_—_| D I:l @ 1: ON Funcién de pespunte de transporte inverso en curso

Fijacién de la funcién N® 31 Se fija el nimero de puntadas a ejecutar en pespunte de transporte inverso.
D @ m Gama de fijacion

I___”:”:]E 0 a 19 puntadas

Fijacion de la funcién N2 32 Condicién efectiva de pespunte de transporte inverso en curso

D @ @ 0: OFF Inoperativa cuando se detiene la maquina de coser.
DDD @ (E! pespunte de transporte inverso en curso funciona solamente cuando esta
operando la maquina de coser.)

1: ON  Operativa cuando se detiene la maquina de coser.
(El pespunte de transporte inverso en curso funciona tanto cuando la maquina
de coser esta operando como cuando esta parada.)

Precaucion : Cualquiera de las condiciones esta operativa cuando esté operando la maquina de coser.
Fijacién de la funcién N2 33 El corte de hilo se ejecuta cuando se completa el pespunte de transporte inverso en
curso.

0: OFF Sin corte de hilo
%% % @ 1:ON _  Se ejecuta el corte de hilo

Acciones bajo cualquier estado de fijacion

Aplicacis Fijacién de funcién Funcién de salid
plicacién | —ro=s Ne a2 N33 uncién de salida

® 0 061 061 Funciona como interruptor de simple tacto normal.

1 0 0 Cuando se opera el interruptor a simple tacto al tismpo de presionar la parte
® frontal del pedal, se puede ejecutar el pespunte de transporte inverso tantas

veces como el niimero de puntadas especificado por la fijacién de la funcion N®
31.

1 1 0 Cuando se opera el interruptor a simple tacto al tiempo de parada de la méaquina
® de coser o de presionar la parte frontal de! pedal, el pespunte de transporte

inverso se puede ejecutar tantas veces como el niimero de puntadas especificado
por la fijacién de la funcién N2 31.

1 0 1 Cuando se opera el interruptor a simple tacto al tiempo de presionar la parte
frontal del pedal, el corte de hilo automatico se ejecuta después del pespunte de
® transporte inverso tantas veces como el niimero de puntadas especificado por
la fijacién de la funcién N© 31.

1 1 1 Cuando se opera el interruptor a simple tacto al tiempo de ya sea de la parada
de la maquina de coser o de presionar la parte frontal del pedal, se puede ejecutar
® el corte automatico del hilo después del pespunte de transporte inverso tantas
veces como el nimero de puntadas especificado por la fijacién de la funcion N¢
31.

m
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@ Se usa como el interruptor a simple tacto de pespunte de transporte inverso normal.

@ Se usa para reforzar la costura (cosido a presién) de plisados. ( Trabaja solamente cuando opera la maquina
de coser.)

® Se usa para reforzar la costura (cosido a presién) de plisados. (Trabaja tanto si la maquina de coser se para
como cuando la maquina de coser esta operando.)

@ Se usa como interruptor de arranque para pespunte de transporte inverso al fin del cosido. (Se usa como
sustituto para el corte de hilo presionando la parte posterior del pedal. Trabaja solamente cuando esta operando
la maquina de coser. Es especialmente efectivo cuando la maquina de coser se usa como maquina de coser
para operarla de pie.)

® Se usa como interruptor de arranque para pespunte de transporte inverso al fin del cosido. (Se usa como
substituto para el corte de hilo presionando la parte posterior del pedal.

Trabaja tanto cuando se detiene la maquina de coser como cuando la maquina de coser esta operando. Es
especialmente efectivo cuando la maquina de coser se usa como maquina de coser para operarla de pie.
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Numero de rotacion de pespunte de accién tinica (Fijacion de funcién N2 38)
Esta funcién puede fijar, mediante la operaci6n de pedal de un tiempo, la velocidad de cosido de pespunte de
accion unica cuando la maquina de coser contintia cosiendo hasta la complecion del nimero de puntadas
especificado o deteccién de extremo de material.

Gama de pespunte
% % @ 200 a MAX ppm <50/ppm>

(Precauciones)
1. Lafijacion de pespunte de accién tnica se hace mediante el panel de control del CP-160 o modelo
de clase superior.
2. El numero max. de rotacién de pespunte de accién tnica se limita mediante el modelo del cabezal
de la maquina de coser.

@ Tiempo de retencién del prensatelas (Fijacién de funcién Ne 47)
El elevador del prensatelas tipo solenoide (N° 46 0) puede ajustar el control de tiempo de retencion del prensatelas.
Esta funcion baja automaticamente el prensatelas cuando ha pasado el tiempo fijado con la fijacién N2 47 después
de elevar el prensatelas.
Cuando se selecciona el elevador del prensatelas tipo neumatico (N2 46 1), el control de tiempo de retencién del
prensatelas es ilimitado sea cual fuere el valor fijado.

Gama de fijacion
[ [4]
: 10 a 600 seg.<10/seg.>
L1 [e][o]

@ Compensacioén de temporizacién del solenoide para pespunte de transporte invertido (Fijacién de funcién
Nos. 51 al 53)
Cuando las puntadas de transporte normal e invertido no son uniformes bajo la modalidad de pespunte de transporte
invertido automatico, esta funcién puede cambiar la temporizacién ON/OFF del solenoide para presillado y
compensar la temporizacién.
® Compensacién de temporizacién de solenoide para pespunte de transporte invertido al inicio del cosido (Fijacién
de funcién N2 51)
Sincronizacion del solenoide para pespunte de transporte inverso al inicio del cosido y se puede compensar
mediante la unidad de dngulo.

D @ E‘ Gama de ajuste
EDD -36 a 36 <1/10°>

Valor fijado | Angulo de compensacién | Nimero de puntadas de compensacién * Cuando el punto antes de
36 360" 4 ) 1 puntada se considera
como 0°, la compensacién
-18 —180° -05 o] es posible en 360° (1
0 0 0 w:::‘ puntada) en las partes
18 180° 0.5 380 — frontal y posterior.
36 360° 1
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@ Compensacién de fuera de sincronizacion del solenoide para pespunte de transporte inverso al inicio del

cosido (Fijacién de la funcién N2 52)

La condicién de fuera de sincronizacién del solenoide para pespunte de transporte inverso al inicio del cosido

se puede compensar mediante la unidad de angulo.

[5][2]
L0

Gama de ajuste
@ -36 a 36 <1/10°>

Valor fijado | Angulo de compensacion | Nimero de puntadas de compensacién
-36 -360° -1
-18 -180° -0.5
0 o 0
18 180° 0.5
36 360° 1

—180"
——360"

/

»——-360°
——-180°

(® Compensacién de fuera de sincronizacién para pespunte de transporte inverso al fin de cosido (Fijacion de la

funcién N2 53)
La condicién de fuera de sincronizacién del solenoide para pespunte de transporte inverso al inicio del cosido

se puede compensar mediante la unidad de éangulo.

D @ @ Gama de ajuste
Bl:”:lm -36 a 36 <1/10°>
Valor fijado | Angulo de compensacién | Nimero de puntadas de compensacién :3::: R

-36 360’ 1 1o ——
-18 -180° 05 i
0 0 0
18 180° 0.5
36 360° 1

@) Funcién de elevacion de prensatelas después del corte de hilo. (Fijacién de funcién N2 55)
Esta funcién puede elevar automaticamente el prensatelas después de cortado el hilo.
Esta funcién es efectiva cuando se usa en combinacién con el dispositivo AK.
D @ @ 0: OFF  No se provee la funcién de elevacién automatica de prensatelas.
(El prensatelas no sube automaticamente después del corte de hilo.)
D D D m 1:ON  Se provee la funcion de elevacién automatica del prensatelas.
(El prensatelas sube autométicamente después del corte de hilo.)

@ Revolucién invertida para elevar la aguja después del corte de hilo (Fijacién de funcién N2 56)

Esta funci6n se usa para hacer que la méquina de coser gire en la direccién inversa después de cortado el hilo

para elevar la barra de aguja casi hasta la posicién mas aita.

Ese esta funcién cuando la aguja aparece debajo del prensatelas y es facil que haga raspaduras en los productos

de cosido de material pesado o semejantes. :

I:“_?_”E 0: OFF No se provee funcién de hacer que la maquina de coser gire en la direccion
inversa para elevar la aguja después de cortado el hilo.

D D D 1:ON  Se provee la funcién de hacer que la méaquina de coser gire en la direccion inversa

para elevar la aguja después de cortado el hilo. '

(Precaucién) La barra de aguja se eleva, girando la maquina de coser en la direccion inversa, casi hastael
punto muerto més alto. Esto puede resultar en un deslizamiento del hilo de aguja a fuerade
su lugar. En consecuencia, es necesario ajustar adecuadamente la longitud de cantidad
remanente de hilo después de cortado el hilo.

@ Funcién de deteccién de cantidad remanente de hilo de bobina (Fijacién de funcién N¢ 57, N¢ 61)
Esta funcién detecta la cantidad de hilo de bobina usado e informa el tiempo de reemplazamiento de la bobina.
Esta funcién es efectiva cuando estd montado el dispositivo (AE) detector de cantidad remanente de hilo de
bobina. Para méas detalles, consulte el Manual de Instrucciones para el dispositivo detector de cantidad remanente

de hilo de bobina.

Cs](7]
JOCI(e]

Precaucion : Cercidrese de fijar la fijacion N2 57 a inefectiva ("0") cuando no est4 montado el dispositivo
AE. (Se visualiza "E43", y no se actiia la méquina de coser.)
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@ Funcién de retencién de posicién superior/inferior predeterminada de la barra de aguija (Fijacion de funcion
N2 58)
Cuando la barra de aguja esté en la posicién superior o en la posici6n inferior, esta funcién mantiene la barra de
aguja aplicando el freno ligeramente.

|:| E 0: OFF  La funcién de retencién de posicion superior/inferior predeterminada de la barra
D D I:’ @ de aguja es inefectiva.
1:ON  La funcién de retencion de posicién superior/inferior de la barra de aguja es
efectiva.

@ Funcién de cambio de AUTO/pedal para velocidad de cosido del pespunte de transporte invertido al inicio
del cosido (Fijacion de funcién N2 59)
Esta funcion selecciona si el pespunte de transporte invertido al inicio del cosido se ejecuta sin una interrupcién a
la velocidad fijada por la fijacién de funcién N2 8 o si el pespunte se ejecuta a la velocidad mediante la operacion
de pedal.
D El @ 0: Manual La velocidad se indica mediante la operacion de pedal.
D D D III 1: Automatico Pespunte automético a la velocidad especificada.

(Precaucion)
1. La velocidad maxima de cosido del pespunte de transporte invertido al inicio del cosido se limita a
la velocidad fijada por le fijacién de funcién N2 8 sin que importe el pedal.
2. Cuando se selecciona "0", es posible que las puntadas de pespunte de transporte invertido no
coincidan con las de pespunte de transporte normal.

@ Funcién de parada inmediatamente después del pespunte de transporte inverso al inicio del cosido (Fijacién
de la funcion N¢ 60)
Esta funcién es para detener temporalmente la maquina de coser atiin cuando se mantenga presionada la parte
frontal del pedal al tiempo de la complecion del proceso de pespunte de transporte inverso al inicio del cosido.
Se usa cuando se cose una longitud corta mediante pespunte de transporte inverso al inicio del cosido.
D @ @ 0: No se provee con la funcién de parada temporal '
D D D @ de la méaquina de coser de la maquina de coser
inmediatamente después del pespunte de
transporte inverso al inicio del cosido
1: Se provee con la funcién de parada temporal
de la maquina de coser inmediatamente !
después del pespunte de transporte inverso al
inicio del cosido.

Pare temporalmente la
! maquina de coser para
cambiar la direccién de
los productos de cosido.

@ Funcién de bajada suave del prensatelas (solamente con dispositivo AK) (Fijacion de funcién Nos. 70 y 49)
Esta funcién puede bajar suavemente el prensatelas inferior.
Esta funcién se puede usar cuando es necesario disminuir el ruido de contacto, defecto de tela, o deslice de tela
al bajar el prensatelas.

Nota : Cambie el tiempo de fijacion de funcién N2 49 juntamente al tiempo de seleccionar la funcién de
bajada suave dado que no se puede obtener un efecto suficiente a menos que la fijacién de funcién
N2 49 se haya fijado a un tiempo mas largo cuando el prensatelas se baja presionando el pedal.

[ ][4][s] 0a 250 ms
DEE@ 10 ms/Paso

|:| @ 0: La funcién bajada suave del prensatelas no esta operativa.
100 ]e] (El prensatelas baja rapidamente.)

1: Seleccién de funcién de bajada suave del prensatelas
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@ Funcién de mejora de operacién de avance diminuto (Fijacién de funcion Nos. 71y 72)
Con esta funcién mejora la operabilidad de! cosido de una puntada operando el interruptor de alta velocidad para
el pedal o para la maquina de coser para trabajar de pie.
Cuando més alto se fije el valor, tanto mas notablemente se afiade la limitacién de velocidad mejorando asf la
operabilidad del cosido de una puntada.
La fijacién de la funcién N2 71 limita la velocidad al tiempo de reaceleracién durante la reduccién de velocidad.
La fijacién de funcién N2 72 limita la aceleracién desde el estado de parada.

Nota : Esta funcién no puede trabajar cuando se conecta la corriente eléctrica o cuando se inicia el cosido
inmediatamente después del corte de hilo.
' Fijacién de funcién Fijacién de la funcién

Dm 0a9 Ne 72 Ne 71

LICIC[e] .
D@ 0a9
I0I0[e]

Pedal en neutral | Presionando el pedal ]

@ Funcién para reducir la velocidad de pespunte de transporte inverso al inicio del cosido (Fijacién de la
funcién N2 92)
Esta funcién es para reducir la velocidad al tiempo de la complecién del pespunte de transporte inverso al inicio
del cosido: Uso normal dependiendo de la condicién del pedal (La velocidad se acelera hasta la mas alta sin
ninguna interrupcion.) Esta funcién se usa cuando se usa debidamente la parada temporal. (Pufios y colocacion
de puiios) Sl
D @ @ 0: No se reduce la velocidad :

1: Se reduce la velocidad !
D D D @ Parada temporal M= r“/

Cosido sin parada sin ninguna
interrupcién.

(Rl

(0 Funcién de reintento (Fijacion de la funcién N2 73)
Cuando se usa la funcién de reintento, si el material a coser es grueso y la aguja no lo puede traspasar, esta
funcién ayuda a la aguja a traspasar el material con facilidad.

D |_?_| 0: Normal
D D D @ 1: Se provee la funcién de reintento.

@) Funcién para seleccionar la velocidad de arranque de la médquina de coser (Fijacion de la funcién N°76)
Esta funci6n se selecciona en el caso en que se desee que la maquina de coser sea mas alta al tiempo del
arranque. (E!l tiempo requerido para la puesta en marcha estéa acortado en aproximadamente un 10%)

[1[7]1[e] 0: Curva normal
(1C1C0e] 1: Curva més aguda

Precaucién : Si se fija "1", es posible que el motor funcione irregularmente. Ademas, es posible que se
produzca ruido cuando esté funcionando la médquina de coser o que el ruido aumente durante
la operacion de la maquina de coser.

m
&
b
2
o
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@ Funcién de seleccién de curva de pedal (Fijacion de la funcién N2 87)
Con esta funcién se ejecuta la seleccion de curva de nimero de rotacion de la maquina de coser contra la
cantidad de presion del pedal.

Cambie esta funcién cuando usted crea que la operacion lenta resulta dificil o que la respuesta del pedal es baja.

0: Numero de rotaciones de la méquina de coser
D en términos de que la cantidad de presién del
|:| D D @ pedal aumenta linealmente.

' 1: Reaccién a velocidad intermedia en términos
de que la cantidad de presién del pedal se
retarda.

2: Reaccion a velocidad intermedia en términos
de que la cantidad de presién del pedal se
avanza.

Numero de rotaciones (ppm)

Recorrido de pedal (mm)

@ Funcién afadida al interruptor de compensacion de aguja arriba/abajo (Fijacién de la funcién N2 93)
La operacion de una puntada solamente se puede ejecutar cuando se pulsa el interruptor de compensacion de
aguija arriba/abajo al tiempo de la parada arriba después de posicionar en ON el interruptor de la corriente eléctrica
o de parada arriba inmediatamente después del corte de hilo.
D‘E @ 0: Normal (Solamente operacion de pespunte de compensacién deaguja arriba/abajo)
D I:l D @ 1: Se ejecuta la operacién de pespunte de compensacion de unapuntada (parada superior
— parada superior) solamente cuando se hace el mencionado cambio.

@ Funcién de pespunte continuo + funcién de pespunte de un golpe sin parada (Fijacién de la funcion N2 94)
En las funciones de programa de IP-100, esta es una funcién que no detiene la maquina de coser en el dltimo de
los pasos y procede al siguiente paso cuando ejecuta el cosido combinando el pespunte continuo con pespunte
de una puntada.

Seleccione esta funcién cuando usted quiera ejecutar pespunte superpuesto de 19 puntadas o mas.)

D @ E 0: Normal (Se para cuando ha completado un paso.)
D I:I D E’:I 1: La maquina de coser procede al siguiente paso sin pararse después de completado un
paso.

@ Fijacién de numero maximo de rotaciones del cabezal de la maquina (Fijacion de la funcién N2 96)
Esta funcién puede fijar el nimero maximo de rotaciones del cabezal de la maquina que usted desee usar. El
limite superior del valor fijado varfa en conformidad con el cabezal de la maquina a ser conectado.

[le]ls] 50 al maximo (ppm) <50/ppm>

[4][o][0][0]

@9 Funcién de entrada de contador de cosido (Fijacién de funcién No. 101)
Esta funcién puede cambiar el conteo del contador de cosido visualizado en el panel, cuando se conecta el panel
IP-100 ya sea para entrada de interruptor exterior de contador de cosido o para actualizar automéaticamente el

contador de corte de hilo interno.
II’ @ EI 0: Cada vez que se ejecuta el corte de hilo, el contador cuenta automéaticamente en sentido

D D |:| @ ascendente.

1: Cada vez que se introduce el interruptor de contador de cosido, el contador cuenta en
sentido ascendente.

From the library of: Superior S_%\(/)vi_ng Machine & Supply LLC



5. Compensacion automatica para hacer neutral el sensor de pedal

000600000060

Siempre que se haga recambio de sensor de pedal,

muelle, etc, cercidrese de ejecutar la siguiente operacién:

1) Presionar el interruptor @, para posicionar en On el
interruptor de la corriente eléctrica.

2) Laindicacion en la pantalla serd como se ilutraen @ .
Ahora, el sensor de pedal no trabaja debidamente si se
presiona el pedal. No cologue el pie ni ningln objeto
sobre el pedal.

Precaucion :

~ Ahora, el sensor de pedal no trabaja debidamente
si se presional el pedal. No coloque el pie ni
ninguin objeto sobre el pedal.No se visualiza el
valor de sonido de aviso «peeps» y el valor de
compensacion.

3) Posicione en OFF el interruptor de la corriente eléctrica
y posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica
después de cerrar la tapa frontal. La maquina vuelve
a su movimiento normal.

6. Dispositivo de deteccion de cantidad sobrante de hilo de bobina. AE

N
o,

IZIIZID

[I[I=

7. Seleccion de las especificaciones de pedal

KFL * PFL KFL * PFL
M
KFL setting PFL setting

=0,
AAE O
EBEEe ()

oo

6660600060000

ICuando se usa el dispositivo AE, se necesita 10 p.c.b.
opcional. Conecte el cable @ del solenoide que esta unido
en el lado del dispositivo AE en el enchufe 2P (rojo) @
unido al 10 p.c.b. para el uso.
Precaucion :

El dispositivo no funciona aunque se conecte al

enchufe 14P desde el cabezal de la maquina. Por

lo tanto, ponga cuidado.

Cuando cambie el sensor de pedal (KFL — PFL o PFL —
KFL), reemplace la conexién a puente @ para
acomodarse a las especificaciones cambiadas del pedal.

Precaucion :

* El sensor de pedal con dos muelles ubicado en
la parte trasera del tipo de pedal es PFL, y el de
tipo de un muelle es KFL. Fije el sensor de pedal
a PFL cuando eleve el prensatelas presionando
la parte posterior del pedal.

¢ Cuando cambie la conexién a puente, cerciérese

de no hacer el trabajo después de desconectar’

la corriente eléctrica. Si la conexion a puente se
cambia mientras esta conectada la corriente
eléctrica, no cambia la fijacion. Y es posible que
se rompa la unidad principal.

From the library of: Superiog18ewing Machine & Supply LLC

m
S
S
2
)
P.




8. Conexion del pedal de maquina de coser para trabajar de pie
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1) Conecte el conector del PK70 al conector @ (CN32
12P) del SC-910.

2) Apriete el cable del PK70 juntamente con los otros
cables con la banda sujetadora de cables @ que va
unida al lado de la caja después de pasarlo por el
sujetador de cable.

Precaucion : Cerciérese de desconectar la corriente
eléctrica antes de conectar el conector.

Esté preparado el conector @ de entrada/salida exterior
que puede dar salida a las siguientes sefiales que son
convenientes cuando se instala el contador o cosa
semejante.

Precaucién : Cuando use las sefiales, consulte a los
ingenieros con experiencia en materia
de electricidad.

Tabla de senales y disposicién de conectores

CN42 ;“:ﬁ’::"e de SE;‘I’E'::W Descripcién Espec. Eléctr.
1 +5V - Fuente de alimentacién
2 LS (N) Salida | Seiial de rotacién de 360 pulsos DCsV
3 N.C. - - ' ,
4 UDET (N) Salida | “L" es salida cuando la barra de aguja est4 en posicion BAJA. DCsV
5 DDET (N) Salida “L” es salida cuando la barra de aguja est4 en posicién ALTA. DCsV
6 HS (N) Salida | Seiial de rotacién de 45 pulsos. DCs5V
7 BTD (N) Salida | “L” es salida cuando funciona el solenoide de pespunta de remate. DC5V
8 TRMD (N) | Salida | “L” es salida cuando funciona el solenoide de corte de hilo. DCsV
9 LSWO (P) | Salida | Seiial de monitoreo de solicitud de rotacién (pedal o semejante) DCsV
10 S.STATE(N) | Salida | “L" es salida cuando la méquina de coser est4 parada. DC5V
11 LSWINH (N) | Entrada | Rotacién a pedal se prohibe mientras se est4 introduciendo la sefial “L". | DC5V, - 5SmA
12 SOFT Entrada | La velocidad de rotacion se limita a velocidad lenta mientras se estd | DC5V, - 5mA
introduciendo la seiial “L".
13 SGND - Corriente
N¢ de pieza genuina JUKI  Conector N@ de pieza HK016510130
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10. Modo de fijar la funcién del elevador automatico

Cuando esté montado el dispositivo elevador automatico
(AK), esta funcion realiza el trabajo de elevacién
automatica.

1) Conecte la corriente eléctrica pulsando el interruptor
© dentro de la caja de control.

2) La visualizacién de LED se gira a @ (FL ON) con
“pitido”, y deviene efectiva la funcién del elevador
automatico. '

3) Posicione en OFF el interruptor de la corriente eléctrica
y posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica
después de cerrar la tapa frontal. La maquina vuelve
a su movimiento normal.

4) Repita las operaciones 1) a 3), y la visualizacién del
LED vuelve a (FL OFF). Entonces, no trabaja la funcién
de elevacion automatica.

FL ON : Deviene efectivo el dispositivo elevador
automatico.

FL OFF: No trabaja el elevador automatico.
(Estandar al tiempo de entrega)

De un modo similar, el prensatelas no sube

automaticamente cuando se completa el pespunte

programado.

s

Precauciones : 1.Para volver a conectar la corriente eléctrica, cerciérese conectarla después de que pase un

segundo o més.
(Si la operacion ON/OFF se ejecuta demasiado rdpidamente, es posible que la fijacién no
cambie bien.)

2.El elevador automatico no queda actuado a no ser que esta funcion esté bien seleccionada.

3.Cuando se seleccione "FL ON" sin instalar el dispositivo elevador automético, el arranque
momentianeamente al inicio del cosido. Ademads, cerciorese de seleccionar "FL OFF" cuando
no esté instalado el elevador automatico dado que es posible que no trabaje el interruptor
a simple tacto.

11. Conexion del sensor de extremo de material (ED)

1) Conecte el conector del sensor de extremo de material
(ED) al conector (CN45: 6P) @ del SC-910.

2) Apriete el cable del sensor de extremo de material
juntamente con otros cables con la banda sujetadora
de cables @ que va unida al lado de la caja después
de pasarlo por el sujetador de cables.

Precaucion :

1. Cerciérese de desconectar la corriente
eléctrica antes de conectar el conector.

2. Para el uso del sensor de extremo de material,
consulte el Manual de Instrucciones que va
adjunto al sensor de extremo de material.
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12. Inicializacién de los datos de fijacion

Todo el contenido de fijacién de funcién del SC-910 se

pueden devolver a los valores fijados estéandar.

1) Conecte la corriente eléctrica pulsando todos los
interruptores @, @ y © dentro de la cubierta frontal.

2) EILED visualiza la indicacién @ con el sonido “piip",
y comienza la inicializacion.

3) El zumbador suena después de aproximadamente un
segundo (un mismo sonido tres veces, "piip”, “piip",
“piip", y el dato de fijacién vuelve al valor de fijacion
estandar.

Precaucién :

No desconecte la corriente eléctrica durante el

proceso de la operacion de inicializacién. Se

puede estropear el programa de la unidad
principal.

4) Posicione en OFF el interruptor para desconectar la
corriente eléctrica y en ON para conectarla después
de cerrar la tapa frontal. La maquina de coser vuelve
a su movimiento normal.

Precauciones :

1. Cuando se ejecuta esta operacion, el valor de
compensacién neutral del sensor de pedal
deviene "0". En consecuencia, cerciérese de
ejecutar la operaciéon de compensacién
automaética de neutral del sensor de pedal antes
de usar la maquina de coser. (Consulte la
pagina 31.)

2. Aun cuando se ejecute esta operacién, no se
pueden inicializar los datos de cosido fijados
por el panel de operacion.
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IV.. MANTENIMIENTO

1. Cémo quitar la cubierta posterior

AVISO:

Para evitar lesiones personales causadas por sacudidas eléctricas o por un arranque brusco de la méquina

de coser. quite la cubierta después de desconectar la corriente eléctrica y de que pase un tiempo de 5
minutos o mds. Para evitar lesiones personales, cuando se quema un fusible, cerciérese de reemplazario
por otro nuevo de la misma capacidad después de posicionar en OFF el interruptor de la corriente eléctrica
y de eliminar la causa de la quema del fusible.

1) Presione el botén OFF del interruptor de la corriente
eléctrica para desconectar la corriente después de
confirmar que la maquina de coser esta
completamente parada.

2) Saque el cable de la corriente eléctrica que viene
desde el tomacorriente después de confirmar que el
interruptor esté posicionado en OFF. Ejecute el trabajo
del paso 3) después de confirmar que la corriente esta
desconectada y que han pasado 5 minutos 0 mas.
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3) Afloje los tornillos @ en la tapa frontal @ . 5) Afloje los dos tomillos @ después de aflojar el tornillo rQ
4) Abra la tapa frontal @ a la vez que presiona cerrojo 0, y quite la cubierta posterior @. Cuando coloque
© ubicado en la cara lateral. la cubierta posterior @, apriete los dos tornillos @

después de meter un poco el tornillo @, y apriete de
nuevo el tornillo @ .

2. Como reemplazar el fusible

1) Agarre por el vidrio los fusibles @ y @y extraigalos.
2) Use el fusible que tenga la misma capacidad
especificada.
O : Fusible de retardo 2A/250V
(fusible protector de resistencia regenerativo)
No. de Pieza HF0078020P0
@ : Fusible de retardo 5A/250V
(fusible de potencia de solenoide)
No. de Pieza HF0013050P0
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3. Cédigos de error

En los casos siguientes, vuelva a comprobar antes de juzgar el caso como problema.

Fenémeno

Causa

Medidas correctivas

Cuando eleve la maquina de coser, el
zumbador emite pitidos y la méaquina de
coser no puede operar.

Cuando eleve la maquina de coser sin
desconectar la corriente eléctrica, hay
que ejecutar la accién que se describe
en el lado izquierdo para mayor
seguridad.

Incline la maquina de coser después de
desconectar la corriente eléctrica.

No funcionan los solenoides para el
cortahilo, transporte inverso, retirahilo,
etc. No se ilumina la ldmpara de mano.

Cuando se quema el fusible para
proteccién del solenoide.

Compruebe el fusible para proteccién de
alimentacion del solenoide.

No se ilumina la lampara de mano.

Se ha quemado el fusible de la lampara
de mano (Especificaciéon para
exportacién)

Compruebe el fusible ubicado en el
interior de portafusible de la lampara de
mano.

Aan cuando presione el pedal
inmediatamente después de conectar la
corriente eléctrica, la maquina de coser
de funciona. Cuando presiona el pedal
después de presionar la parte trasera del
pedal una vez, la maquina de coser
funciona.

La maquina de coser no se para aun
cuando el pedal ha vuelto a su posicién
neutral.

Ha variado la posicion neutral del pedal.
(Es posible que la posicién neutral se
desplace cuando cambia la presi6n del
muelle del pedal o semejante.)

Ejecute la funcién de correccién neutral
del sensor de pedal.

Varia la posicién de parada de la
maquina de coser (irregular).

Cuando se ha olvidado de apretar el
tomillo en el volante al tiempo del ajuste
de posicién de parada de aguja.

Apriete con seguridad el tornillo en el
volante.

El prensatelas no sube atn cuando esta
montado el dispositivo elevador
automatico.

Esta desconectada la funcién del
elevador automatico.

Seleccione "FL ON" mediante la
seleccion de funcién del elevador
automatico.

El sistema de pedal esta fijado al sistema
KFL.

Cambie la conexién a puente a la fijacién
de PFL para elevar el prensatelas
presionado la parte posterior del pedal.

No esta conectado el cable del dispositivo
elevador automético al conector (CN40).

Conecte debidamente el cable.

No funciona el interruptor a simple tacto.

E! prensatelas sube mediante el
dispositivo elevador automatico.

Accione el interruptor después de bajar
el pedal.

No esta instalado el dispositivo elevador
automatico. Sin embargo, la funcién del
elevador automatico esta en ON.

Seleccione "FL-OFF" cuando no esta
montado el dispositivo elevador
automatico.

Cuando estan iluminadas todas las
ldmparas en el panel el movimiento UP
no funciona.

La modalidad esta en la fijacién de
fun.cién.

Si se pulsa el interruptor en el CTL p.c.b.
mediante los cable atados el resultado
es la modalidad mencionada.

Quite la tapa frontal, y ordene los cables
segun el procedimiento de hacinamiento
regular descrito en el Manual de
Instrucciones.

La mé&quina de coser no logra funcionar.

Esta desconectado el cable de salida de
motor (4P).

Conecte el cable debidamente.

Estéa desconectado el cable del conector
(CN38,CN39) de sefial de motor.

Conecte el cable debidamente.
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Ademas, para este dispositivo“ hay los siguientes cédigos de error. Estos cddigos de error se interconectan (o limitan la

funcién) e informan acerca del problema de modo que el problema no aumente cuna vez que se ha descubierto. Siempre que
usted solicite nuestro servicio, sirvase conformar los cédigos de error.

Cémo comprobar cédigos de error

1) Pulsando el interruptor @ en la caja de control, posicione
en ON el interruptor de la corriente eléctrica.

2) EILED visualiza @ y emite el sonido “peep” y se visualiza
el dltimo cédigo de error.

3) La confirmacion del contenido del error anterior se puede
ejecutar accionando los interruptores @ o © . (Cuando la
confirmacién del contenido del error anterior que ha
avanzado hasta el Gltimo, se emite dos veces el sonido de.
aviso “peep” en solo tono.)

(Precaucion)

Cuando se acciona el interruptor ©, se visualiza uno
antes del cédigo de error existente.

Cuando se acciona el interruptor @, se visualiza uno
después del cédigo de error existente.

Lista de cédigos de error
No. Descripcion del error detectado Causa supuesta que lo ha provocado ltemes a comprobar

E000 | Ejecucién de inicializacién de datos (Esto |» Cuando se ha cambiado el cabezal de la
no es error.) maquina.
» Cuando se ejecuta la operacnin de instalacién

E£302 | Falla del interruptor de deteccién de » Cuando e! interruptor de deteccidn de fallas esta |« Compruebe si el cabezal de la maquina esta
fallas en elestado en que la corriente eléctrica estd en | inclinado sin haber posicionado en OFF el
(Cuando funciona el interruptor de| ON. interruptor de la corriente eléctrica Z(se prohibe
seguridad) la operacion de la maquina de coser para mayor

seguridad).

» Compruebe si el cable del interruptor detector de
fallas esta atrapado por la méquina de coser o
semejante.

* Compruebe si la palanca del interruptor detector
de fallas esta atascada o semejants.

E003 |Desconexion del conector del|s Cuando a la sefial detectora de posicién no se | * Compruebe el conector del sincronizador (CN30)

sincronizador. da entrada desde el sincronizador del cabezal | para ver si la conexién estd floja o si no hay

de la méquina. conexién.
E004 | Falla del sensor de posicién inferior del| e Cuando se ha roto el sincronizador. » Compruebe si se ha roto el cable del
sincronizador. sincronizador dado que el cable ha sido atrapado

en el cabezal de la maquina.
E005 | Falla del sensor de posicion superior del
sincronizador.

E906 | Falla de transmision de pedal de operacién|  Desconexién del cable del panel de operacién. |* Compruebe el conector (CN34, CN35) del panel

* El panel de operacién estd roto. de operaci6n para ver si la conexion esta floja o
si estd desconectado.

* Compruebe si se ha roto el cable del panel de
operacion dado que el cable esté atrapado por
el cabezal de la maquina.
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E007 | Sobrecarga en el motor ¢ Cuando esta bloqueada la méaquina de coser. |* Compruebe si e! hilo se ha enredado en la polea
¢ Cuando el material extra pesado excede la| del motor.
garantia del cabezal de la méquina. » Compruebe si el conector (4P) de salida de motor
» Cuando no funciona el motor. esta flojo o desconectado.
* El motor o la unidad impulsora esta roto. * Compruebe si hay alguna parada cuando se gira
el motor con la mano.
E008 | Falla del conector del cabezal de la + Cuando el conector del cabezal de la maquina {» Compruebe el conector (CN31) del cabezal de
méaquina no esta bien conectado. la méquina para ver si esté flojo o desconectado.
(Paquete de resistencia)
E810 | Cortocircuito en el solenoide * Cuando se quiere activar el solenoide |+ Compruebe si el solenoide esté cortocircuitado.
cortocircuitado.
E811 | Tensién demasiado aita * Cuando la tensién estd mds alta que la|» Compruebe si la tension aplicada estd mas alta
garantizada. que la tensién de régimen + (mds) 10% o més.
* Se ha introducido 200V para las especificaciones | » Compruebe si esta fijado correctamente el
de 100V para el SC-910. conector de cambio de 100V/200V.
* JUS: Se aplica 220V a la caja de 120V. En los casos mencionados, es que esta roto el
» CE: 400V se aplica a la caja de 230V. p.c.b.
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No.

Dascripcién del error detectado

Causa supuesta que lo ha provocado

ltemes a comprobar

E813 |Tensién demasiado baja * Cuando la tensién estd mas baja que la| Compruebe si la tensién estd mas baja que la
garantizada. tensién de régimen - (menos) 10% o menos.
» Se ha introducido 100V para las especificaciones | « Compruebe si esta fijado correctamente el
de 200V para el SC-910. conector de cambio de 100V/200V.
* JUS: 120V se aplica a la a la caja de 220V.
« El circuito interior esta roto debido a que se ha | * Compruebe si se ha quemado el fusible o si se
aplicado sobrevoltaje ha roto la resistencia regenerativa.
E924 |Falla del impulsor del motor * El impulsor del motor esté roto.

E730

Falla del codificador

E731

Falla del sensor de! motor

¢ Cuando la sefial de motor no se ha introducido
adecuadamente.

* Compruebe el conector (CN38, CN39) de sefial
de motor para ver si esta flojo o desconectado.

* Compruebe si el cable do la sefial se ha roto
dado que el cable ha sido atrapado en el cabezal
de la méquina.

E343

Falla de la unidad del sensor de cantidad
remanente de hilo de bobina.

» Cuando la posicién de la barra detectora del
dispositivo AE se ha desplazado de su posicién
original.

* Compruebe si la barra detectora del dispositivo
AE ha vuelto a su posicién correcta.

* Compruebe si la fijacién de la funcién N2 57 se
ha fijado equivocadamente.

» Compruebe si los conectores (CN121, CN123)
del dispositivo AE estén flojos o desconectados.

* Compruebe si el cable del dispositivo AE estd
roto dado que ha sido atrapado por el cabezal
de la maquina.
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ISTRUZIONI IMPORTANTI PER SICUREZZA _.

E vietato mettere in funzione sistemi di cucitura fino a che si sia accertato che i sistemi di cucitura in cui queste
macchine per cucire vengono inserite rispondono a quanto previsto dalle norme di sicurezza nel vostro paese.
E altresi proibito intervenire tecnicamente su detti sistemi.

1. Osservare le misure fondamentali di sicurezza,comprese, ma non limitate a quelle seguenti, ogni volta che si usala
macchina.

2. Leggere tutte le istruzioni, compreso, ma non limitate a questo Manuale d’Istruzioni prima di usare la macchina. In
aggiunta, custodire questo Manuale d'Istruzioni in modo che si possa leggerlo in qualsiasi momento quando
necessario.

3. Usare la macchina dopo che & stato accertato che essa & conforme a regole/standards di sicurezza validi in vostro
paese.

4. Tutti i dispositivi di sicurezza devono essere in posizione quando la macchina & pronta per lavoro o in operazione.
L'operazione senza i dispositivi di sicurezza specificati non & permessa.

5. Questa macchina deve essere operata da operatori appropriatamente addestrati.

6. Per la protezione personale, si consiglia di mettersi occhiali di sicurezza.

7. Nei casi seguenti, spegnere I'interruttore di corrente o staccare la spina elettrica della macchina dalla presa di
corrente.

7-1 Per infilare ago(hi), spoletta, spatole ecc., e per sostituire bobina.

7-2 Per sostituire parte(i) di ago, piedino, placca, spoletta, spatola, gancio di trasporto, riparo di ago, piegatrice,
guida di tela ecc.

7-3 Per lavoro di riparazione.

7-4 Quando si lascia il luogo di lavoro o quando il luogo di lavoro & senza sorveglianza.

7-5 Quando si usano motori a frizione senza azionare freno, si deve aspettare finché il motore si fermi completamente.

8. Se olio, grasso, ecc. usati con la macchina e dispositivi venissero in contatto con gli occhi o la pelle o venisse
inghiottito qualcuno di tali liquidi per errore, lavare immediatamente aree messe in contatto o rivolgersi a un
medico.

9. E proibito manomettere le parti e i dispositivi sotto tensione indipendentemente dal fatto che 1a macchina &
alimentata o meno.

10. Lavori di riparazione, rimodellamento e regolazione devono essere fatti solo da tecnici appropriatamente
addestrati o personale esperto. Solo parti di ricambio designate da JUKI possono essere usate per riparazioni.

11. Lavori generali di manutenzione ed ispezione devono essere fatti da personale appropriatamente addestrato.

12. Lavori di riparazione e manutenzione di componenti elettrici devono essere condotti da tecnici elettrici qualificati
o sotto il controlio e la guida di personale esperto.

Se viene trovato un guasto di qualche componente elettrico, fermare immediatamente la macchina.

13. Prima di fare lavori di riparazione e manutenzione sulla macchina dotata di parti pneumatiche come un cilindro
d’aria, il compressore d’aria deve essere staccato dalla macchina e I'alimentazione d’aria compressa deve essere
bloccata. Eventuale pressione d'arla residua dopo il scollegamento del compressore d’aria dalla macchina, deve
essere espulsa. Eccezioni a questo sono solo regolazioni e controlli di prestazione eseguiti da tecnici
appropriatamente addestrati o personale esperto.

14. Pulire periodicamente la macchina per tutto il periodo di uso.

15. E sempre necessario collegare la macchina a massa per la regolare operazione della macchina.
La macchina deve essere operata in un ambiente che & libero da sorgente di rumore forte come saldatrice ad alta
frequenza.

16. Una appropriata spina elettrica deve essere attaccata alla macchina da tecnici elettrici.
Spina elettrica deve essere connessa ad una presa elettrica collegata a massa.

17. E permesso usare questa macchina solo per il fine inteso. Altri usi non sono permessi.

18. Rimodellare o modificare la macchina in conformita alle norme/standards di sicurezza prendendo tutte le misure di
sicurezza efficaci. JUKI non assume nessuna responsabilith per danno causato da rimodellamento o modifica
della macchina.

9. Cenni di avvertimento sono fatti con i due simboli dimostrati.

A Pericolo di ferita a operatore o staff di servizio

A Articoli che richiedono particolare attenzione
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PER UN UTILIZZO SICURO

1. Per evitare incidenti causati da scosse elettriche, non aprire il coperchio della morsettiera elettrica, né toccare
i componenti montati al’interno della morsettiera elettrica quando I'interruttore dell’alimentazicne & acceso.

> B>

1. Per evitare ferimenti, non azionare mai la macchina se & sprovvista dei dispositivi di
sicurezza come copricinghia e protezione occhi.

2. Per evitare ferimenti causati dall’intrappolamento nel motore, non avvicinare testa, mani
o lembi di vestiario, ed assicurarsi che terzi non lo facciano, al volantino, alla cinghiaa V
o al motore, né posare alcuna cosa vicino a questi componenti quando la macchina & in
funzione.

3. Per evitare ferimenti a dita e mani, non avvicinare le stesse, ed assicurarsi che terzi non lo
facciano, al coltello tagliastoffa o all'ago quando la macchina viene accesa o durante il
funzionamento della stessa.

4. Per evitare ferimenti a dita e mani, non mettere le dita all’interno della protezione occhi.

5. Per evitare incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, spegnere
Pinterruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che la macchina per cucire non funzioni
anche se il pedale di avvio viene premuto in caso di rimozione di copricinghia, puleggia
motore o cinghiaa V. ’

6. Per evitare incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, spegnere
I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che la macchina per cucire non funzioni
anche se il pedale di avvio viene premuto quando si eseguono lavori come ispezione o
regolazione della macchina per cucire, pulizia, infilatura, sostituzione dell’ago, ecc.

7. Per evitare rischi di scosse elettriche, non azionare mai la macchina per cucire con il
cavo di alimentazione sprovvisto di terra.

8. Per evitare rischi di scosse elettriche e incidenti causati dai componenti elettrici
danneggiati, assicurarsi di spegnere I'interruttore dell’alimentazione prima di collegare/
staccare la spina dalla presa di corrente. '

9. Per evitare incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, assicurarsi
di spegnere l'interruttore dell’alimentazione quando si lascia il tavolo della macchina per
cucire.

10. Per evitare incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, spegnere
interruttore dell’alimentazione in caso di interruzione di corrente.

11. Per evitare ferimenti causati dall'intrappolamento nel motore, la puleggia motore deve
essere attaccata non solo con il copripuleggia ma anche con il perno di protezione
intrappolamenti.

12. Quando si cambia il valore di impostazione descritto nelle funzioni per la manutenzione
(contrassegnate con un segno *) sulla lista delle funzioni da impostare in questo Manuale
d'Istruzioni, aver cura di acquistare il Manuale di Manutenzione ed effettuare il lavoro
dopo aver compreso pienamente il suo contenuto.

- Se il valore di impostazione viene cambiato trascuratamente, c'é il rischio di causare la
rottura della macchina o il deterioramento delle sue prestazioni. Percid, fare attenzione.
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I . CARATTERISTICHE TECNICHE

Tensione di alimentazione | Da 100 a 120V, monofase Da 200 a 240V, trifase Da 200 a 240V, monofase
Frequenza 50 Hz /60 Hz 50 Hz / 60 Hz 50 Hz /60 Hz
Ambiente operétivo Temperatura : da 0 a 40°C |Temperatura : da 0 a 40°C | Temperatura:da 0 a 40°C
Umidita : il 90% o meno Umidita : il 90% o meno Umidita : il 90% o meno
Assorbimento , 650VA 650VA 650VA

II .MESSA A PUNTO

La centralina di controllo SC-910 pud essere usata per la testa della macchina a sistema DD (presa diretta) e la
testa della macchina a trasmissione a cinghia collegando l'unita di motore di piccole dimensioni (M91) disponibile
con sovrapprezzo.

Quando si usa ['unita di motore di piccole dimensioni/(M91), & necessario installare I'unita di motore alla centralina
di controllo prima di installare la centralina di controllo al tavolo.

Installare I'unita di motore alla centralina di controllo seguendo le istruzioni sottostanti.

Centralina di controllo SC-910 M91 Unita di motore di piccole dimensioni
(articolo disponibile con sovrapprezzo)

1. Installazione dell’'unita di motore di piccole dimensioni M91

1) Sdraiare la centralina di controilo mentre il coperchio
posteriore & posizionato sotto la centralina di controllo.

2) Rimuovere la base di legatura @ .

3) Regolare la sezione di foro della base di montaggio di
M91 alla sezione di foro della piastra di montaggio.

4) Serrare temporaneamente cinque punti con le viti a
testa svasata @ in dotazione con l'unitad come
accessori.

5) Serrarle saldamente con la chiave esagonale @ in
dotazione con I'unita come accessori.

(Attenzione)

1. Quando si serra la vite, inserire sicuramente’
la chiave esagonale nella sezione di foro della
vite per serrare.

2. La chiave esagonale & attaccata a M91.

3. Fare attenzione che I'albero del motore non urti
contro alcuna cosa. (Se un colpo forte viene
dato all’albero del motore, c’é la possibilita che
il motore venga danneggiato.)
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2. Installazione al tavolo

Rondella
piana
Rondella
elastica

Dado
esagonale

1) Installare la centralina di controllo al tavolo con il
bullone di montaggio (asm.) in dotazione con l'unita
come accessori. Allora, inserire il dado e la rondella
in dotazione con I'unita come accessori come mostrato
nella figura in modo che la centralina di controllo sia
fissata saldamente.

2) Mettere la testa della macchina al tavolo dopo aver installato la centralina di controllo (o con il motore di piccole
dimensioni) al tavolo. (Consultare il Manuale d'Istruzioni per la macchina per cucire.)

3. Regolazione della cinghia (quando M91 & usato)

Circa 15 mm/9,8N

1) Regolare la tensione della cinghia girando i dadi
superiore e inferiore @ del bullone di regolazione e
regolando l'altezza del centro del motore in modo che
la cinghia si incurvi di 15 mm (9,8N) quando il centro
della cinghia viene premuto con la mano.

(Attenzione)

1. Quando la tensione della cinghia e‘
eccessivamente bassa, la rotazione a media o
bassa velocita diventa irregolare, o la
precisione di arresto si deteriora. Quando la
tensione & eccessivamente alta, il
deterioramento del motore viene anticipato.
Percio, fare attenzione.
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4. Regolazione del copricinghia (quando M91 é usato)

(1) Regolazione della distanza del coperchio

1) Allentare la vite di fissaggio del coperchio @ e regolare
in modo che le distanze sinistra e destra tra il
copricinghia e la cinghia siano uguali 'una allaltra.

(Attenzione)

1. Effettuare la regolazione del coperchio con la
chiave esagonale in dotazione con l'unita come
accessori. Allora, fare attenzione che la vite
non sia eccessivamente allentata.

(2) Regolazione del perno di prevenzione dell’arrotolamento

2) Regolare il pemo di prevenzione dell'arrotolamento con
la chiave esagonale in dotazione con I'unitd come
accessori in modo che la distanza tra la cinghia e il pemo
di prevenzione dell'arrotolamento @ sia di circa 4 mm.

(Attenzione)

1.Fare attenzione al senso di rotazione del
motore e determinare la posizione del perno.
(La posizione mostrata nella figura e la
posizione di montaggio quando il motore gira
nel senso indicato dalla freccia.)
2. Effettuare la regolazione del coperchio con la
chiave esagonale in dotazione con I'unita come
_accessori. Allora, fare attenzione che la vite
non sia eccessivamente allentata.

(3) Regolazione del perno di prevenzione dello staccamento della cinghia

(4) Installazione del copricinghia

3) Regolare il perno di prevenzione dello staccamento
della cinghia con la chiave esagonale in dotazione con
I'unitd come accessori in modo che la distanza tra la
cinghia e il perno di prevenzione dello staccamento
della cinghia @ sia di circa 3 mm.

(Attenzione)

1. Effettuare la regolazione del coperchio con la
chiave esagonale in dotazione con I'unita come
accessori. Allora, fare attenzione che la vite
non sia eccessivamente allentata.

4) Regolare la sezione di tacca del coperchio esterno
della puleggia @ all'apertura della vite @ del coperchio
interno della puleggia e inserire il coperchio esterno
@ al coperchio interno.

5) Serrare la vite @ per completare la regolazione del
coperchio.
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5. collegamento dei cavi

A

AVVERTIMENTO :
* Per evitare ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti
operazioni spegnere l'interruttore dell'alimentazione ed assicurarsi che siano passati 5 minuti o piu.

* Per evitare danni al dispositivo causati da malfunzionamenti e caratteristiche tecniche inadatte, assicurarsi

di inserire i cavi ai posti specificati.

* Per evitare ferimenti causati da malfunzionamenti, assicurarsi di bloccare il connettore con fermo.
* Per quanto riguarda il dettaglio relativo al maneggio di rispettivi dispositivi, leggere attentamente i Manuali
d'Istruzioni in dotazione con i dispositivi prima di maneggiare i dispositivi.

L) @0

Unita optional A
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Seguenti connettori sono preparati sulla faccia anteriore di SC-910. Collegare i connettori che vengono dalla testa della macchina
ai posti corrispondenti al fine di adattare i dispositivi montati sulla testa della macchina.

@ CN30

@ CN35

© CN33
'O CN31
O CN42

0 CN48

@ CN40

© CN46

© CN47

Sincronizzatore: esso rileva la posizione della barra
ago.

Pannello CP-160: Vari tipi di cucitura programmata
possono essere eseguiti. (Fare riferimento al
Manuale d'Istruzioni per ciascun pannello per i
dettagli delle funzioni.)

Non usato.

Connettore 4P testa della macchina

Il connettore di ingresso/uscita esterno : ingresso/
uscita del segnale di rilevazione su/giu, segnale di
proibizione della rotazione, ecc. & preparato.
Interruttore di sicurezza (standard): Quando si
inclina la macchina per cucire senza spegnere la
macchina, il funzionamento della macchina per
cucire & proibito in modo da evitare il rischio.
Interruttore facoltativo: commutando le funzioni
interne, 6 tipi di funzioni possono essere
selezionate.

Solenoide alzapiedino (Soltanto per il tipo
alzapiedino automatico)

Solenoide testa della macchina: Taglio del filo,
solenoide affrancatura, interruttore di inversione del
trasporto, ecc.

Connettore di collegamento del pannello elettronico
optional : Richiesto quando si usa il sensore di
rilevazione standard JUKI della quantita rimanente
del filo della bobina, ecc.

(@ CN38,39 Connettore segnale del motore

@ CN32

® CN34

® CN45

® CN43

*

Pedale della macchina per lavoro in piedi: PK-70
standard JUKI, ecc. La macchina per cucire pud
essere controllata con il segnale esterno.
Pannello IP-100 (pannello a LCD) : Vari generi di
cucitura programmata possono essere eseguiti.
(Consultare il Manuale d’lstruzioni per ciascun
pannello per ulteriori dettagli riguardanti le funzioni.)
Sensore di rilevamento del bordo del materiale ED-
4, ecc.

Ventilatore

Aggiungendo I'unita facoltativa A, i seguenti dispositivi

facoltativi standard JUKI possono essere collegati.

® CN128
@ CN127

@ CN122
@® CN121

@® CN120
@ CN123

@ CN1i25
@ CN126
@ CN129

Rilevamento dell’ago sinistro/destro
Mantenimento del filo, aspirazione del filo, trazione
del filo

Ra1ffredda-ago (ventilatore inferiore)
Rilevamento della quantita rimanente del filo della
bobina

Alimentazione elettrica esterna +24V

Sensore di rilevamento della quantita rimanente del
filo dell'ago/della bobina

Interfaccia esterna I/F D/A Ingresso

Interruttore di bloccaggio sinistro/destro, LED
Mantenimento del filo, aspirazione del filo, trazione
del filo, rilevamento della quantita rimanente del
filo della bobina
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1) Fare passare i cavi @ del solenoide taglio del filo,

del solenoide affrancatura, ecc., ed i cavi del
sincronizzatore @, dellinterruttore di sicurezza ©,
del connettore 4P della testa della macchina @, del
segnale del motore @, dell'uscita del motore @
attraverso il foro A nel tavolo per dirigerli sotto il tavolo
della macchina.

L] @

i

e Y I

2) Allentare la vite di fissaggio ® nel coperchio frontale
6.

3) Premendo la parte laterale del coperchio frontale ®
nel senso della freccia, aprire il coperchio frontale
verso l'operatore.

Nota : Aver cura di aprire/chiudere il coperchio
frontale tenendolo con le mani.

4) Collegare il cavo 14P @ che viene dalla testa della
macchina al connettore @ (CN46).

5) Collegare il connettore 4P che viene dalla testa della
macchina @ al connettore @ (CN31).

6) Collegare il connettore 4P © (connettore
dellinterruttore di sicurezza) che viene dalla testa della
macchina al connettore @ (CN48).

7) Collegare il connettore 7P @ che viene dalla testa
della macchina al connettore @® (CN30).

8) Collegare il connettore @ che viene dalla testa della
macchina al connettore ) (CN38, CN39). (Collegare
il connettore 8P a CN38 e in caso del connettore 9P,
collegare a CN39.)

9) Quando il dispositivo facoltativo AK118 & attaccato,
collegare il connettore 2P (® che viene dal dispositivo
AK al connettore @ (CN40).

(Attenzione)

1. Quando si usa il dispositivo AK impostare se
usare o meno il dispositivo AK dopo aver
controllato la modalita di selezione della funzione
dell'alzapiedino automatico. (Fare riferimento alla
pagina 33.)

2. Aver cura di inserire sicuramente i rispettivi
connettori dopo aver controllato i sensi di
inserimento in quanto tutti i connettori hanno i
sensi di inserimento. (Quando si tratta di quello
con il bloccaggio, inserire i connettori finché essi
vengano bloccati.) La macchina per cucire non
viene azionata tranne che i connettori siano
inseriti correttamente. Inoltre, non solo il
problema di avvertimento dell'errore o qualcosa
di simile si presenta, ma anche la macchina per
cucire e la centralina di controllo vengono
danneggiate.
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10)-1 Fissare tutti i cavi che vengono dalla testa della
macchina con il nastro fermacavi @ attaccato alla
base di legatura @ .

[Collegamento del connettore per il pannelio CP]

| connettori esclusivi sono preparati per il collegamento
del connettore per il CP-160.

Prestando attenzione all'orientamento del connettore,
collegarlo al connettore @ posto sul pannello elettronico.
Al termine del collegamento, bloccare il connettore in
modo sicuro.

[Collegamento per il pannello IP]

Anche il connettore per collegare IP-100 & preparato.
Quando si collega, inserire il connettore finché esso venga
bloccato a ® .

10)-2 Dopo aver inserito il connettore, mettere tutti i fili

insieme con il nastro fermacavi ® posto sul lato
della centralina.
Allora, legare in un fascio i connettori che sono
sistemati sopra la sella del filo alla sella del filo @
e quelli che sono sistemati sotto la sella del filo
alla sella del filo @ .

(Attenzione)

1. Fissare il nastro fermacavi seguendo la
procedura di fissaggio.

2. Quando si rimuove il connettore, rimuoverlo
dalla sella del filo
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Come fissare la fascetta ®

Come rimuovere la fascetta

Spingere
Spingere Spingere il
@ | gancio.

Premendo la parte del gancio, spingere la fascetta
per rimuoveria.

(Attenzione)

1. Fissare la fascetta seguendo la procedura di
fissaggio come mostrata nella figura.

2. Per rimuovere la fascetta, spingere la fascetta
finché essa si stacchi premendo il gancio della
fascetta seguendo la procedura di rimozione
come mostrata nella figura.

11) Chiudere il coperchio frontale ® prestando attenzione
. che i fili non vengano presi dal coperchio.
Leggermente premere la parte © ed inserire il
coperchio frontale ® con “uno scatto".
12) Dopo di cid, fissarlo @ con la vite.

13)Collegare il filo dell'uscita del motore @ al connettore
@ posto sul lato della centralina.
14)Collegare il connettore 4P @ dell’interruttore
dell'alimentazione al connettore ® .
(Attenzione)
Dirigere il filo dell’'uscita del motore dalla faccia
frontale della centralina.
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[Soltanto per la specifica CE]

T
|
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15) Rimuovere le tre viti @ poste sul lato della centralina.

16) Posizionare I'insieme del cavo di alimentazione @ e
la piastra di montaggio € in dotazione con 'unita come
accessori come mostrato nella figura, e fissarli all'unita
principale della centralina di controllo con le tre viti di
fissaggio @ che sono state rimosse.

17)Collegare il connettore @® che viene dal cavo di
alimentazione al connettore inferiore ® dopo aver
controllato il senso.

(Attenzione)

Quando la boccola di gomma € & staccata dalla
piastra di montaggio, regolarla alla scanalatura
della piastra di montaggio e inserirla.

\J

——

TRF

18) Collegare il cavo dell'uscita del motore @ al connettore (® posto sulla parte laterale della centralina.
19) Fissare il coperchio dell'alimentazione elettrica @ in dotazione con funita usando le due viti @ in dotazione con funita.

(Attenzione) Allora, fare attenzione in modo che il cavo dell'uscita del motore non venga preso dal coperchio
dell'alimentazione elettrica ed in modo che il cavo entri nella cavita del coperchio

dell'alimentazione elettrica.

CE 10 230V

[C Marrone | AC 220V-
C Blu 240V

HO) Verde/Giallo
(filo di massa)

20) Installazione dell'interruttore dell'alimentazione
Ccllegare il cavo dell'alimentazione all'interruttore
dell'alimentazione.
[Specifica "CE" ] :
Monofase 230V : Cavi dell'alimentazione: marrone,
blu, e verde/giallo (filo di massa).
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[Procedura di commutazione della tensione di alimentazione
(procedura di impostazione della tensione di alimentazione)]

WARNING :

adjusting the electrical components.

out the work after turning OFF the power switch and a lapse of 5 minutes or more. To prevent accidents

c To prevent personal injuries caused by electric shock hazards or abrupt start of the sewing machine, carry
caused by unaccustomed work or electric shock, request the electric expert or engineer of our dealers when

Essa & adattabile alla tensione da 100V a 120V, monofase/da 200V a 240V, trifase modificando il connettore di

commutazione della tensione montato sulla scheda di circuito stampato FLT.
(Attenzione) Quando la procedura di modifica & sbagliata, la centralina di controllo sara rotta. Percio, fare

+ molta attenzione.

(Lato della spina)
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Procedura di modifica del connettore di commutazione

1. Spegnere la macchina con l'interruttore
dell'alimentazione dopo aver confermato che la
macchina per cucire sia arrestata.

2. Estrarre il cavo di alimentazione dalla presa di corrente
dopo aver confermato che l'interruttore
dell'alimentazione sia spento. Aspettare quindi per
cinque minuti o piu.

. . Rimuovere il coperchio frontale.

Rimuovere le tre viti che fissano il coperchio posteriore

della centralina di controllo e aprire lentamente il

coperchio posteriore.

W

A. In caso di usare con Iatensioneda200Va240V,trifase_.

» Modifica del connettore di commutazione
Collegare a 200V il connettore di commutazione 100/
200V della scheda di circuito stampato FLT @ posta
sul lato superiore della faccia del lato destro, vista dal
lato del coperchio posteriore.

e Collegare il morsetto senza saldatura del fiio di
ingresso c.a. alla spina come mostrato nella figura.’

B. In caso di usare con la tensione da 100V a 120V, monofas
* Modifica del connettore di commutazione
Collegare a 100V il connettore di commutazione 100/
200V della scheda di circuito stampato FLT @ posta

sul lato superiore della faccia del lato destro, vista dal .

lato del coperchio posteriore. ,
* Collegare il morsetto senza saldatura del filo di
ingresso c.a. alla spina come mostrato nella figura.
(Attenzione)
Effettuare sicuramente il trattamento di
isolamento al morsetto nero che non & utilizzato
con il nastro isolante o qualcosa di simile.
(Quando l'isolamento & insufficiente, c'é pericolo
di scossa elettrica o dispersione elettrica.)

C. In caso di usare con la tensione da 200V a 240V, monofas
* Changing the changeover connector
Connect to 200V the 100/200V changeover connector
of FLT p.c.b. @ located on the upper side of the right
side face as observed from the rear cover side.
¢ Collegare il morsetto senza saldatura del filo di
ingresso c.a. aila spina come mostrato nella figura.
(Attenzione)
Effettuare sicuramente il trattamento di
isolamento al morsetto nero che non é utilizzato
con il nastro isolante o qualcosa di simile.
(Quando l'isolamento & insufficiente, c'é pericolo
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5. Controllare che la modifica sia stata effettuata senza fallo prima di chiudere il coperchio posteriore.
6. Fare attenzione che il cavo non sia pizzicato tra il coperchio posteriore e l'unita principale della centralina di
controllo. Chiudere il coperchio posteriore premendo il lato inferiore del coperchio posteriore, e serrare le tre viti.

[In caso di usare I'interruttore dell’alimentazione per LA]
E necessario acquistare con sovrapprezzo le parti sottostanti.

_—

/==

'\/l

I 2

No. di Parte JUKI Descrizione Quantita Osservazioni
40012006 Insieme A per LA 1 Per la tensione da 200 a 240V, trifase
40012007 Insieme B per LA 1 Per la tensione da 100 a 120V, monofase
Inoltre, preparare con sovrapprezzo l'interruttore dell’alimentazione per LA.
N ®

@

15) Remove three screws @ located on the side of the

control box.

16) Fissare gli accessori di montaggio del coperchio @
all'unita principale della centralina di controllo con le
tre viti @ che sono state rimosse nel passo 15).

17)Collegare il connettore @ che viene dal cavo di
alimentazione al connettore inferiore ® dopo aver
controllato il senso.

(Attenzione)

Regolare la boccola di gomma € alla scanalatura
della piastra di montaggio e inserirla.

18) Fare passare il dado @ in dotazione con l'interruttore
dell’alimentazione per LA attraverso il cavo di
alimentazione e inserire il cavo nel tubo protettivo
(indicato dalla freccia).

Fissarlo saldamente agli accessori di montaggio con
il dado @ da ambedue i lati.

7
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—
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19) Das Motorausgangskabel @ an den Steckverbinder @ an der Seite des Kastens anschlieBen.

Die mit der Einheit gelieferte Stromquellenabdeckung @ mit den mitgelieferten zwei Schrauben @ befestigen.
(Vorsicht) Achten Sie dabei darauf, daB das Motorausgangskabel nicht von der Stromquellenabdeckung
eingeklemmt wird, und daB das Kabel in der Aussparung der Stromquellenabdeckung liegt.
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20) Installazione dell'interruttore dell'alimentazione
B%0) Nero Collegare il cavo dell'alimentazione all'interruttore
=5) Rosso AC 200V- dell'alimentazione.
6 20 bi 240V [Specifica "JUS" ]

= anco

Trifase 220V :  Cavi dell'alimentazione: nero, rosso,

JUS 30 220V

B0) Verde/Giallo bianco,e verde/giallo (filo di massa)
JUS 12 120V (filo di massa) Monofase 120V :Cavi dell'alimentazione: nero, bianco
/- B0) Nero } AC 100V- e verde/giallo (filo di massa)
<~—1H#80) Bianco [ 120V
O Verde/Giallo

21) Assicurarsi che l'interruttore dell'alimentazione sia
spento ed inserire il cavo dell'alimentazione @ che
viene dall'interruttore dell'alimentazione nella presa di
corrente. (L'illustrazione & per la specifica giapponese
tipo 100V.)

(Attenzione)

1. L'estremita del cavo dell'alimentazione varia a
seconda della destinazione o della tensione di
alimentazione. Controllare di nuovo la tensione
di alimentazione e la tensione specificata sulla
centralina di controllo quando si installa
l'interruttore.

2. Preparare l'interruttore dell'alimentazione
conforme allo standard della sicurezza.

3. Aver cura di collegare il filo di massa (verde/
giallo).

6. Installazione del tirante a snodo

AVVERTIMENTO:
A Per evitare ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti
operazioni spegnere l'interruttore dell'alimentazione ed assicurarsi che siano passati 5 minuti o pi.

1) Fissare tirante a snodo @ a foro di installazione @ di
leva di comando @ con dado © .

2) Se tirante a snodo @ viene installato a foro di
installazione @, la corsa del pedale viene allungata,
e il funzionamento del pedale a media velocita sara
piu facile.

N
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II . PER L'OPERATORE

1. Funzionamento del SC-910

1)

Premere il bottone ON @ dell'interruttore
dell'alimentazione per accendere {a macchina. Il LED
© nella centralina di controllo si illumina.

(Per alcune teste della macchina, il LED di indicazione
dell'alimentazione elettrica € incassato nella testa
della macchina si illumina.)

(Attenzione)

2)

Quando il cicalino continua a squittire
immediatamente dopo aver acceso la macchina,
premere il bottone OFF @ sulla macchina per
cucire per spegnere la macchina in quanto il
collegamento del cavo o la tensione di
alimentazione potrebbe essere scorretto.

Quando la barra ago non & nella sua posizione
sollevata, la macchina per cucire gira automaticamente
per raggiungere la posizione sollevata.

(Attenzione)

3)

4)

5)

1. Quando la macchina viene accesa per la prima
volta, questo sara leggermente ritardato poiché
l'inizializzazione viene effettuata.

2. Quando la macchina viene accesa, non mettere
le mani sotto I'ago.

Quando la parte anteriore @ del pedale viene premuta,
la macchina gira al numero di giri a seconda della
quantita di pedaleggio.

Quando il pedale viene riportato alla sua posizione di
folle, la macchina si arresta.

Quando la parte posteriore @ del pedale viene
premuta, il piedino premistoffa si solleva. (solo il tipo
PFL)

Quando la parte posteriore @ del pedale viene
premuta fortemente, il taglio del filo viene eseguito.

(Attenzione)

Per i tipi KFL e PFL, il punto d'entrata del taglio
del filo é differente I'uno dall'altro.
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6) Quando il pannelio operativo @ & collegato, vari
modelli di cucitura come l'affrancatura a inizio cucitura,
l'affrancatura a fine cucitura, ecc. possono essere
impostati. Fare riferimento al Manuale d'lstruzioni per
il pannello operativo per i dettagli.

7) Quando l'interruttore di inversione del trasporto ©
viene premuto, l'inversione del trasporto pud essere
eseguita.

8) Quando la cucitura & completata, assicurarsi che la
macchina per cucire sia ferma. Premere quindi il
bottone OFF @ dell'interruttore dell'alimentazione per
spegnere la macchina.

Il LED @ nella centralina di controllo si spegne.

(Per alcune teste della macchina, il LED di indicazione
dell'alimentazione elettrica @ incassato nella testa
della macchina si spegne.)

N
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2. Impostazione per funzioni di SC-910

Funzioni possono essere selezionate e impostate per mezzo del quattro interruttori di impostazione e diodi
luminescenti posti all'interno del coperchio anteriore del SC-910.

No. di specificato

O Interruttore per iscrivere il valore specificato cambiato e
per aggiornare il No.di impostazione nel senso ascendente.

© Interruttore per iscrivere il valore specificato cambiato e
per aggiornare il No.di impostazione nel senso discendente.

© Interruttore giis (DOWN)

O Interruttore su (UP)

(Attenzione) ¢ Non agire sugli interruttori nella procedura tranne quelle descritte nelle seguenti spiegazioni.
¢ Aver cura di accendere di nuovo l'interruttore dell'alimentazione dopo che un secondo o piu
& passato. Se la macchina per cucire viene accesa immediatamente dopo averla spenta, la

macchina potrebbe non funzionare regolarmente. In questo caso, accendere di nuovo la
macchina.

AVVERTIMENTO:
Per evitare ferimenti causati da movimento ail'infuori di quello che si desidera, non agire sugli interruttori
nella procedura tranne quelte richieste, come descritte qui sotto, per impostare le funzioni.

Modalita di commutazione al modo di impostazione

della funzione

1) Desconecte la corriente eléctrica de la unidad.

2) Aprire il coperchio frontale.

3) Pulsando el interruptor @, conecte la corriente
eléctrica a la unidad.

=

[]
OCae =
|l ] _

g/
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4) Indicazione @ sara mostrata sul visualizzatore. (Se
l'lindicazione non viene cambiata, eseguire
nuovamente le procedure 1) e 3).

5) Qualora si desideri avanzare il No. di impostazione,

premere interruttore @ per avanzare il No. di
impostazione.
Quando si desidera riportare indietro il No.di
impostazione, premere l'interruttore @ per riportare
indietro il No.di impostazione.

(Attenzione)
Tenere premuto l'interruttore @ o l'interruttore @,
e il No.di impostazione verra avanzato (riportato
indietro) continuamente.
Quando il No.di impostazione viene avanzato
(riportato indietro), il contenuto precedente
(seguente) sara iscritto. Percio, fare attenzione
quando si modificano i contenuti (I'interruttore sw/
giu viene toccato.).

ESEMPIO) MODIFICA DELLA FUNZIONE DI
RIDUZIONE DEL TREMOLIO
(IMPOSTAZIONE No.5)

Premere ['interruttore @ quattro volte per impostare il No.di

impostazione a "5".

Premere l'interrutiore @ cinque volte per cambiare il valore

di impostazione a "5" poiché il valore di impostazione

attuale viene visualizzato sul LED @ . (Standard: "0")

(Attenzione)
Tenere premuto l'interruttore O o l'interruttore ©,
e il valore di impostazione pud essere cambiato
continuamente.

6) Quando la modifica & stata completata, premere

linterruttore @ o @ per iscrivere il valore cambiato.

(Attenzione)

1. Quando la macchina viene spenta prima di
effettuare questa operazione, i contenuti che
sono stati cambiati non vengono aggiornati.

2. Premere l'interruttore @, e la visualizzazione
dello schermo sara cambiata ai contenuti del
No.di impostazione seguente.

3. Premere l'interruttore @, e la visualizzazione
dello schermo sara cambiata ai contenuti del
No.di impostazione precedente.

Al termine dell'operazione, spegnere la macchina,

e riportare il coperchio frontale alla posizione

originale. La macchina ritorna al funzionamento

normale accendendola di nuovo. "

N
=
N
=
o
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3. Lista delle funzioni da impostare

Campo di Indicazione Vedere

No. Articolo Descrizione impostazione dati |delfimpostazione di funzione | pagina
Funzione di Il numero di punti da cucire a bassa velocita quando la funzione di partenza dolce &

1 |partenza dolce |usata allinizio di cucitura, da0ag D I:I [1] 21
. : (punti)
0: Funzicne di partenza doice non & operativa. D D D @
Funzione di Funzione di sensore bordo materiale (usata senza il pannetlo)
sensore bordo 0: Funzione di rilevamento del bordo del materiale non & operante. D I:l @
2 |materiale 1: Dopo il levamento del bordo de! materiale, il numero di punti impostato (No.4) 0/1 21
sara cucito, e la macchina per cucire si fermera. D D D @
Funzione di Funzione di taglio del filo tramite il sensore bordo materiale (usata senza il pannello) :
tagtio del filo 0: Funzione di taglio del filo automatico dopo il rilevamento del bordo del materiale
tramite il non & operante. D D El

3 [sensore bordo 1: Dopo il rilevamento del bordo del materiale, il numero di punti impostato (No.4) 0/1 21

materiale sara cucito, e la macchina per cucire si fermera ed eseguira taglio del filo D I:I
automatico. D @
Numero di punti | Numero di punti per il sensore bordo materiale (usata senza il pannello)
4 |[peril sensore |l numero di punti dal rilevamento del bordo del materiale fino alfamresto della [:I D EI 21
rdo materiale |macchina per cucire. da0a9
(punti L1010
Fi i Funzione di riduzione di tremolio (Se la lampada a mano tremola.)

5 ,&‘ﬂgﬁ:g{ ?: aunzionfg di riduzign& dlitlrerfnﬂolio non & operante. da 088 E E' % El 21
tremolio : Meno officace — 8: Molto sfficace a
Funzione di Funzione di conteggio del filo della bobina D I:l [E

6 |contegglo del 0: Funzione di conteggio del filo della bobina non & operante. 0/1 21
filo della bobina 1: Funzione di contegglo del filo della bobina & operante. D D I:l E]

Unita per il Unita per il conteggio alla rovescia del filo della bobina
conteggio alla 0: Conteggio/10 punti D D

7 lrovescia del 1: Conteggio/15 punti da0a2
filo della bobina 2: Contegglo/20 punti D D D @
Numero digiri | Numero di giri dell'affrancatura

o et @ 1895000 %%@
Funzione di Funzione di proibizione del! tagllo del filo (usata senza il pannello)
proibizione del 0: Funzione di proibizione del taglio del filo non & operante. 0/1 I_—_l D E] 21

9 ltagﬂo det filo 1: Taglio del filo & proibito. (Uscita del solenoide & prolbita.: Rasafilo e scartafilo) D I:l I:l @
Impostazione | Viene impostata la posizione di arresto della barra ago quando la macchina per
della posizione |cucire si ferma. D III @

di arresto della 0: La posizione piu bassa predeterminata 0/1 22

10 |barra ago 1: La posizione piu alta predeterminata D D D E’
quando la
macchina per
cucire si ferma.

Lo scatto del Lo scatto del tasto montato su PSC viene impostato.

11 [tasto montato 0: Lo scatto non & operante. : 0/1 D El m 22
su PSC 1: Lo scatto & oparante. D D |:| m
Selezione delle |Commutazione della funzione dell'interruttore facoltativo
funzioni 0: Niente funzione
dell'interruttore 1: Cucitura di compensazione con i'ago su/gid
facoltativo 2: Cucitura di compensazione ail'indietro D II' El

12 3: Funzione per cancellare una volta I'affrancatura alla fine di cucitura da0aé 22

4: Funzione di taglio del filo I:I I:I I:I @
5: Funzione di sollevamento del piedino premistoffa
6: Funzione di cucitura di compensazione con un punto
7: Funzione di cancellazione simultanea dell'affrancatura a inizio e fine cucitura
Funzione di Funzione di proibizione dell'avvio della macchina per cucire tramite il conteggio del
proibizione filo della bobina
dell'avvio della 0: Quando il conteggio & finito (-1 0 meno) Funzione di proibizione defavvio della D EI EI

13 |macchina per macchina per cucire non & operante. 0/1
cucire tramite il 1: Quando il contegglo & finito (-1 0 meno) Funzione di prolbizione dell'avvio della D D l:, @
contatore del filo macchina per cucire & operante.
della bobina
Contatore della | Funzione di conteggio della cucitura (numero di processi completati) -

14 |cucitura (1): 'l;unzgoneegg oomt:{ore ge“a cuc;{gra gon -] opttarante. 0/1 D m E

: Funzione di contatore della cucitura & operante. DI:“:”II 22
Numero di volte | Numero di volte del rilevamento deli'esaurimento della quantita rimanente del filo
del rilevamento | della bobina D III IE'

15 [dell'esaurimento 0: Funzione di quantita rimanente de! filo della bobina non & operante. dala19
della quantita da 1a19: Numero di volte durante le quall il segnale non viene emesso anche I:I D L__I m
rimanente de! se I'esaurimento della quantita imanente del filo della bobina & rilevato.
filo della bobina
Funzione di Questa funzione viene resa vallda in combinazione con la testa della macchina con la

18 [prevenzione di funzlone di prevenzione del "Nido d'Uccello® (Unita optional A necessaria). 0/4 D m

Nido d'Uccello® 0: Funzione di prevenzione del "Nido d'Uccello” non & operante. 23
1: Funzione di prevenzione del *Nido d'Uccello® & operante. D |___| D El
Funzione di Questa funzione viene resa valida in combinazione con la testa della macchina

19 [flascio del filo |con la funzione di prevenzione del *Nido d'Uccello® (Unita optional A’ necessaria). 0/1 ] m @
deli'ago allinizio 0: Funzione di ritascio del filo dell'ago non & operante. 23
di cucitura 1: Funzione di rilascio de! filo dell'ago & operante. OO00e]

* Non modificare i vatori di impostazione con il segno asterisco (*) in quanto essi sono le funzioni per la manutenzione. Se il valore di impostazione
standard impostato al momento della consegna viene modificato, ¢'& il rischio di causare la rottura della macchina o il deterioramento delle sue

prestazioni. Se & necessario modificare il valore di impostazione,
descrizioni dell'impostazione in questa lista sono i valori standa

si prega di acquistare il Manuate di Manutenzione e seguire le istruzioni. (Le
rd al momento della consegna del DDL-8000.)

Tuttavia, i contenuti dell'impostazione della funzione sono soggetti alle modifiche necessarie ad un miglioramento della funzione e delle
prestazioni senza I'obbligo di preavviso.
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Campo di Indicazione Ved
No.) Aricolo Descrizione impostazone datl |delfmpostaziona d funzions | pagina
Numero di punti | Questa funzione viene resa valida in combinazione con la testa della macchina|0: Funzione OFF
diinfittimento | con la funzione di prevenzione del *Nido d'Uccello® (Unita optional A necessaria).| da 1a 9 punti |___| @ [0]
20 0: Funzione di infittimento non & operante. 23
da 1 a 9: Numero di punti di infittimento C1C0000e]
Funzione di Funzione di sollevamento del piedino premistoffa quando il pedale & nella
sollevamento del| posizione di folle. 0/1
21 |piedino 0: Funzione di sollevamento automatico del piedino premistoffa in folle non D E m 24
remistoffa in & valida.
olle 1: Selezione della funzione di sollevamento automatico del piedino D D D @
premistoffa
Funzione di Funzione delfinterruttore di compensazione con I'ago su/gitl sul pannello
commutazione | operativo pud essere cambiata.
della funzione 0: Compensazione con Fago su/gil 0/1
22 g_eli‘mterruttore 1: Compensazione con un punto [:I @ EJ 24
|
compensazione I:’ L__I [:I @
sul pannello
operativo
Funzione di Numero di giri pud essere compensato.
24 |regolazione fine |Non mancare di usare questa funzione normatmente con “0”. da-1.5% a 1.5% D @ EI
del mumero di . (0.1%)
git O[]
Condizione di | Questa funzione imposta it movimento di taglio del filo dopo che la posizione
25 movimento di |abbassata si & scostata girando il volantino manualmente. o/1 D @ EI
tagtio del filo 0: ll taglio del filo dopo aver girato il volantino manualmente & permesso. I:I I:I D EI 24
1 : li taglio del filo dopo aver girato il volantino manuaimente & proibito.
Funzione di Questa funzione previene la rotazione inversa della macchina per cucire dopo
impostazione |che essa si & arrestata. da0a9 D @ E
26 | della forza di 0: Valore iniziale 24
mantenimento 1: Meno efficace -> 9 : Molto efficace D D I:] @
dopo l'arresto
Funzic:ge di (‘.}uesst?1 ftlmzione impogit?i Ita ggndezza della forza di ritomo della barra ago
impostazione |prima del movimento di ri-tentativo. 7
27 |della forza di 1: Meno forza di ritomo -> 100 : Elevata forza di ritomo da1a100 D IE 24
reazione al D D El @
momento del
ri-tentativo
Nume&o di ?uesta fudnzione -] vaiit'.ladinl lcombir\lﬁazlione con(lja It?llsta( Lt}ellma mgcchil}\a conla
punti del unzione di prevenzione dell'aggrovigliamento del filo (Unita optiona
28 |lascio del flo | testa funi osta il di punti che afferra il filo allinizio dell o) MIEY 2
ell'ago uesta funzione imposta il numero di punti che afferra il filo all'inizio della punti
oreg cucitura. P P D l:l D III
Da 0 a 30 punti
Tempo di Questa funzione imposta il tempo di movimento di aspirazione del solenoide di
aspirazione affrancatura
sg |della prima Da 50 ms a 300 ms da 50 a 300 D@@ 24
partenza del (ms)
solenoide di D I:l D m
inversione
Funzione di Funzione di affrancatura a mezza strada D @ m
30 |affrancatura a 0: Funzione di affrancatura a mezza strada non & operante. 0/1 25
mezza strada 1: Funzione di affrancatura a mezza strada & operante. I:I D D @
31 g;pg; dipunti | Numero di punti dell'affrancatura a mezza strada dabai9 D @ EI 25
‘affrancatura .
amezza strada (punti) OO0(a]
Condizionein | Condizione in cui affrancatura a mezza strada & valida.
cui affrancatura 0: Invalida quando la macchina per cucire & ferma. 0/1 D E @ 25
32 |a mezza strada 1: Valida quando la macchina per cucire & ferma. D D D @
& valida.
Funzione di Funzione di taglio del filo tramite affrancatura a mezza strada :-{
tagtio del filo 0: Funzione di taglio del filo automatico al termine dell'affrancatura a mezza D E] @ N
33 |tramite strada non & operante. 0/1 25 ~
affrancatura a 1: Funzione di tagfio del filo automatico al termine dell'affrancatura a mezza HERO =
mezza strada strada & operante. ~
Numero digiria |La velocita piti bassa tramite il pedale da 20 2 400 (E16E] %
o e Gumn | [[2][o][0]
Numero digiri | Velocita el tagtio del filo dazazso | LG
digii | Velocita di cucitura all'inizio di cucitura (partenza dolce| 7
geﬁ?;e':nér?; elocita di cucitul i (p ) da 150 a 5500 D@ 21
37 p (pnt/min)
e ] OEEm
Velocitadella | Velocita della cucitura "di un colpo® (Il valore massimo dipende dal numero di
ag lcuctura*diun | giri della testa della macchina.) da 200”3 MAX. L1E] 26
e’ Grimn) | [3][sIE](e]

* Non modificare i valori di impostazione con il segno asterisco (*) in quantp essi sono le funzioni per la manutenzione. Se il valore di impostazione
standard impostato al momento della consegna viene modificato, ¢'a il rischio di causare la rottura della macchina o il deterioramento delle sue
prestazioni. Se & necessario modificare il valore di im; one, si prega di acguistam il Manuate di Manutenzione e seguire le istruzioni. (Le
descrizioni dellimpostazione in questa lista sono i valori standard al momento della consegna del DDL-8000.)
Tuttavia, i contenuti dell'impostazione della funzione sono soggetti alle modifiche necessarie ad un miglioramento della funzione e delle
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i Campo di Indicazione Vedere
o | aicai Descrizione lmpostazip:ne dati | delfimpostazions di funzione | pagina
Corsa del pedale |Dalla posizione di folle del pedale fino alla posizione dove la macchina per
39 |allinizio di cucire inizia a girare (Corsa del pedale) "(% 11°n?n?)0 [:' @ E
fodors ' DOEE
Sezione a bassa |Dalla posizione di folle del pedale fino alla posizione dove la macchina per
40 |velocita del cucire inizia ad accelerare (Corsa del pedale) da 10a 100 D E] @
pedale (0,1 mm) I:l D EI IEI
Posizione Dalla posizione di folle del pedale fino alla posizione dove il piedino premistoffa
iniziale del inizia a sollevarsi (Corsa del pedale) da-60a-10 I-:I E El
41 spell:_vamento del| (0,1 mm)
piedino
bromistofa 0ORA]
tramite il pedale
Posizione di Posizione di avvio dell'abbassamento del piedino premistoffa
avvio dell'abbas- [Corsa dalla posizione di folle da8as0 D E] Izl
42 sgersgnm del (0.1 mm) D D II' @
piedino
premistoffa
Corsa del le |Dalla posizione di folle del pedale fino alla posizione 2 dove il taglio del filo inizia
43 |2per inizigrzda (Quando la funzione di sollevamento del piedino premistoffa da-60a-10 D E IEI
tagliodefilo  |tramite il pedale & operante.) (Corsa del pedale) (0,1 mm) C10s104]
Corsa del pedale |Dalla posizione di folle del pedale fino alla posizione dove la macchina per
44 [per raggiungere |cucire raggiunge la sua velocita di cucitura piu alta (Corsa del pedale) da 10 a 150 D IE]
Il massimo (0,1 mm)
numero di gir C10(s][e]
Compensazione |Valore di compensazione del sensore del pedale
a5 [0 Balo del da-15a15 CCal(s]
neutrale -
pedale LI (o]
Funzione di Selezione dell'alzapiedino automatico
46 ?i?nirz:;\;ed (1): gis}ema gi azionamen:o a so!enotilde 0/1 D E @
ell'alzapiedino : Sistema di azionamento pneumatico
automatico D D D IEI
Tempo peril Limitazione del tempo per il quate il dispositivo alzapiedino automatico a
quale solenoide mantiene il sollevamento L__I EI
a7 I'alzapiedino d(a 10 a:\ 330 26
automatico seco
mantiene [JC(el[o]
sollevamento
Corsa del pedale |Dalla posizione di folle del pedale fino alla posizione dove il taglio del filo inizia
48 |1 per iniziare (Pedale standard) (Corsa del pedale) da-60a-10 D E
tagtio del filo (0,1 mm) EI D @ E
Tempo di Tempo di abbassamento del piedino premistoffa dopo che il pedale & stato
abbassamento [premuto. da0a 250 &[] 2
49 |del piedino {(Awvio della rotazione deila macchina per cucire viene ritardato durante questo (10 ms)
premistoffa tempo.) D |I| [z' @
Compensazione |Compensazione dell'avvio del sclencide per affrancatura quando l'affrancatura
gella it all'inizio di cucitura viene eseguita.
empestivi da -36 a 36
51 |delfawio del (10°) L5106 o
solenoide per
affrancatura [-[100(e]
allinizio di
cucitura
Compensazione |Compensazione del rilascio del sclenoide per affrancatura quando Faffrancatura
:?ylr!l:es iivita dgl | 21iNiZi0 di cucitura viene eseguita.
52 rila}scio_ é:tel da -(:13(6) g 36 D IEI @ ”7
solenoide per
aﬁrancaturpae EI D D El
all'inizio di
cucitura
Compensazione Compensazione del rilascio del solenocide per affrancatura quando ['affrancatura
?:tlrli%estivita gl |22 fine di cucitura viene eseguita.
53 iascio dol da 36 236 C1E1[E] »7
solenoide per
affrancatura alla IZI D D El
fine di cucitura
geolll:i\;adrin“%nto Sulnzmione di sollevamento del piedino premistoffa al momento di (dopo) taglio
! el filo
remistoffadopo | "0: Funzione di sollevamento del piedino premistoffa dopo il tagtio del filo 0/1 C1s10s]
55 |il taglio del filo non & operante. 27
1: Funzione di sollevamento automatico del pledino premistoffa dopo il taglio D D D E
del filo & operante.
Rotazione Funzione di rotazione inversa per sollevare I'ago al momento di (dopo) taglio de
inversa per filo . i o ) l:] @ @
56 |[sollevare fago 0: Funzione di rotazione inversa per sollevare I'ago dopo il tagtio del filo 0/1 28
dopo il tagfio del non § operante. OJO0[e]
filo 1: Funzxor:e di rotazione inversa per sollevare i'ago dopo il taglio del filo &
operante.

* Non modificare i valori di impostazione con il segno asterisco (*) in quanto essi sono le funzioni per la manutenzione. Se il valore di impostazione

standard impostato al momento della consegna viene modificato, ¢'a il rischio di causare la rottura della macchina o il deterioramento delle sue
tazione, si prega di acquistare il Manuale di Manutenzione e seguire le istruzioni. (Le
la consegna del DDL-8000.)
oramento della funzione e delle

prestazioni. Se & necessario modificare il valore di im
descrizioni dell'impostazione in questa lista sono i valori standard al momento

Tuttavia, i contenuti dell'impostazione della funzione sono soggetti alle modifiche necessarie ad un migli
preslaﬁoni senza I'obbliﬂq i preavviso.
|
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- Campo di Indicazione Vedere
No.|  Articolo Descrizione impostazione dati |deTimpostazions difunzione | pagina
Funzione di Funzione di rilevamento della quantita rimanente del filo della bobina al
rilavamento momento di (dopo) taglio del filo
57 | della quantita 0: Funzione di nlevamento della quantita rimanente del filo della bobina 0/1 [:I E] m 2
rimanente del non & operante. 8
filo della bobina 1: Funziortxe di rilevamento della quantita rimanente del filo della bobina & l:l D I:l @
operante.
Funzione di Funzione di mantenimento della posizione in alto/basso predeterminata della
mantenimento  [02f7a ago . - .
della posizione 0: Funzione di mantenimento della posizione in alto/basso predeterminata 0/1 D El
58 |in atto/basso della barra ago non & operante. 28
predeterminata 1: Funzione di mantenimento della posizione in alto/basso predeterminata D D D @
della barra ago della barra ago & operante.
Funzione di Questa funzione pud impostare Ia velocita di cucitura dell'affrancatura all'inizio
commutazione |di cucitura . .
automatica/ 0: La velocita dipendera dal funzionamento manuale tramite il pedale, ecc.
59 | manuale 1: La velocita dipendera dalla velocita deil'affrancatura impostata (No.8). 0/1 D IEI @ 28
del'affrancatura
allinizio di D D D II'
cucitura
Funzione di Funzione al termine deli‘affrancatura all'inizio di cucitura
arresto 0: Funzione di arresto temporaneo della macchina per cucire al termine
immediatamente del'affrancatura all'inizio di cucitura non & operante. [(1(s](o] 28
60 dopo 1: Funzione di arresto temporaneo della macchina per cucire al termine 0/1
2?” izr:cazt::ra del'affrancatura alfnizio di cucitura & operante. OO00e]
'inizio
cucitura
Funzione di Funzione di proibizione dell'avvio della macchina per cucire tramite il
proibizione ritevamento della quantita rimanente del filo della bobina
deli'avvio della 0: Questa funzione non armesta la macchina per cucire quando il conteggio
macchina per & finito (-1 0 meno). D @ IIl
cugcire tramite il 1: Questa funzione arresta la macchina per cucire quando il conteggio & 0/1 28
61 | ilevamento finito (-1 0 meno). O0O0e]
della quantita
rimanente del
filo della bobina
Velocita di Velocita iniziale quando comincia il punto di infittimento o EBT
commutazione
del punto di ClellE]
64 iétgt_}imemo 0 d(a r?t/ a ?5)0 D II] @
pnt/min
&aﬁrancatura alla
ne di cucitura)
Tempestivith  |Tempestivita dell'avvio (compensazione) del solenoide per il punto di
delfawio de!  [infittimento: -1
solenoide per il [Valore di compensazione dell'avvio del solenoide quando il punto di infittimento
punto di viene eseguito per 1 punto. I:I EI E 23
65 | infitimento da-36a0
{guando il punto (10°) E' O10] EI
diinfittimento
viene eseguito
per 1 punto.)
Tempestivita | Tempestivita deli'avvio (compensazione) del solenoide per il punto di
delfavvio del  |infittimento: -2
solenoide peril {Valore di compensazione dell'avvio del solenoide quando il punto di infittimento
punto di viene eseguito per 2 punto. C1lslle]
66 | infitimento da-36a0 23
(quando I purto (10 L1O0](E]
di infittimento
viene eseguito
per 2 punto.)
Funzions di Piedino premistoffa viene abbassato lentamente. I:I @
70 gh?as;:;nen;o (1): F,iegino prem;s%oga viene ggassa{o :/eltocemetnte.
olce iedino| : Piedino premistoffa viene abbassato lentamente. 29
premistofta 0/1 D D D @
Funzione di Limitazione della velocita viene eseguita al momento dell'riaccelerazione in via
limitazione di riduzione della velocita della macchina per cucire. D III
n W Questa & valida quando si aziona la cucitura a spestamento graduale. da0a9 D D D @ 29
a one
della velocita
Funzione di Limitazione della velocita viene eseguita al momento deli'avvio della macchina
limitazione per cucire. (escluso linizio di cucitura) |:] E] :
72 | delfaccelerazione|Questa & valida quando si aziona la cucitura a spostamento graduale. da0a9 29
s 000®
rotazione
Funzione di Questa funzione & usata quando I'ago non pud penetrare i materiali.
“riprovare® 0: Normale 0/1 I:l @ 2
73 1: Funzione di “riprovare” & operante. D L—.] D @
Senso di Senso di rotazione normale del motore
75 |rotazione del 0: Senso orario 0/1 D E]
motore 1: Senso antiorario D D L—_l EI

* Non modificare i valori di impostazione con il segno asterisco (*)in quanto essi sono le funzioni per la manutenzione. Se il valore di impostazione
standard impostato al momento della consegna viene modificato, ¢' il rischio di causare la rottura della macchina o il detericramento delle sue
prestazioni. Se & necessario modificare il valore di impostazione, st rrega di acquistare il Manuale di Manutenzione e segulre le istruzioni. (Le
descrizioni dell'impostazione in questa lista sono i valori standard al momento della consegna del DDL-8000.)

Tuttavia, i contenuti dell'impostazione della funzione sono soggetti alle modifiche necessarie ad un miglioramento della funzione e delle
prestazioni senza I'obbligo di preavviso.
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. Campo di Indicazione Vedere

No. Atticolo Descrizione impostazione dati | delfimpostazione difunzione | pagina
Funzione per  |Curva di avvio della macchina per cucire viene selezionata.
selezionare la 0: Curva normale D @

76 5el|octta di awvio 1: Curva piu spiccata 0/1 O000E 30

eila macchina
per cucire
Funzione di Curva del pedale viene selezionata. (Miglioramento dell'operazione di
selezione della |spostamento graduale de! pedale)
curva del pedale I:I
7
8 Numero di pnt or172 DDD@ 30
Corsa del pedale
Funzionedi  |Questa funzione & valida in combinazione con la testa della macchina con la
rilascio della  [funzione di prevenzione dell'aggrovigliamento del filo (Unita optional A D El
89 [tensione necessaria). 0/1 23
0 : |l movimento & proibito. D D D @
1: ll movimento del solenoide di estrazione/rimessa del filo & proibito.
Funzione di Funzione di cucitura di compensazione quando il volantino viene girato
proibizione manua|g1entie al tgrmine del Ig\ cucitura a diimengione costante
dell'operazi 0: Funzione di cucitura di compensazione & operante.
di perazione 1: Funzione di cucitura di compensazione & proibita. 0/1 D @ 1]

91 | compensazione
Gops v vt |l
il volantiro
manualmente
Funzione di Funzione per ridurre la velocita al termine dell'affrancatura all'inizio di cucitura
riduzione della 0: Velocita non viene ridotta. |:| IEI Izl

92 velocita 1: Velocita viene ridotta. 0/1 2
dell'affrancatura
alfinizio di D D D IE
cucitura
Funzione Funzionamento dell'interruttore di compensazione con I'ago su/git dopo aver
aggiunta acceso la macchina o dopo il taglio del filo viene cambiato. D @ EI
aliinterruttore di 0: Normale (soltanto la cucitura di compensazione con I'ago sw/gil) 0/1 30

93 | compensazione 1: Cucitura di compensazione con un punto viene effettuata solo quando la ] L__] D [o]
con f'ago sw/gid sopraccitata commutazione viene fatta. (Aresto nella posizione sollevata

— arresto nella posizione sollevata)
Funzione di non | Tramite le funzioni di programmazione del IP-100, una funzione che non arresta
stop con la la macchina per cucire combinando la cucitura continua con la cucitura *di un Clel[Aa]
cucitura colpo” quando Il passo viene cambiato. 0/1 30

94 | continua + la 0: Normale (La macchina per cuclre si ferma quando un passo & completato.) O000e]
cucitura "di un 1: La macchina per cucire non si ferma quando un passo & completato e
colpo” prosegue il passo successivo.

! tazion Numero di giri max. della testa della macchina per cucire pud essere impostato.

9% d’2 ,,ume,ogi * Impostazione varia a seconda del pacco di resistenza da collegare. da 50 a MAX. l:] IEI IE' 20
g na. rimn) " | [a] (o] o]}
Numero di Questa funzione & valida in combinazione con la testa della macchina con la
punti del funzione di prevenzione dell'aggrovigliamento del filo{Unita optional A da0a2 II' @ m
movimento di |necessaria). 23

100/|rilascio della  |Questa funzione imposta il numero di punti per fare funzionare il solenoide di |:| D D IE
tensione rilascio della tensione all'inizio della cucitura.
all'inizio della 0: Il movimento di rilascio della tensione & proibito.
cucitura Da 1 a 2 punti : Numero di punti del movimento di rilascio della tensione
Funzione di  |Questa funzione seleziona la destinazione dellimmissione del contatore della
immissione del {cucitura. 0/1

101 | contatore della 0: Ogni volta che il taglio del filo viene effettuato, il contatore addiziona El IE III 30
cucitura automaticamente.

1: Il contatore addiziona con {immissione dell'interruttore del contatore della I:I D D @
cucitura esterno.

* Non modificare i vatori di impostazione con il segno asterisco (*) in quanto essi sono le funzioni per la manutenzione. Se il valore di impostazione
standard impostato al momento della consegna viene modificato, ¢ il rischio di causare la rottura della macchina o il deterioramento delle sue
prestazioni. Se & necessario modificare il valore di impostazione, si prega di acquistare il Manuale di Manutenzione e seguire le istruzioni. (Le

descrizioni dell'impostazione in questa lista sono i valori standard al momento della consegna del DDL-8000.)

Tuttavia, i contenuti dell'impostazione della funzione sono soggetti alle modifiche necessarie ad un miglioramento della funzione e delle
prestazioni senza I'obbligo di preavviso.
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4. Descrizione dettagliata della selezione di funzioni

@ Selezione della funzione di partenza dolce (Impostazione di funzione No.1)
i fillo dell'ago pud non riuscire a intrecciarsi con il filo della bobina all'inizio di cucitura quando il passo di cucitura
(lunghezza del punto) & piccolo 0 un ago spesso & usato. Per risolvere tale problema, questa funzione (chiamata
"partenza dolce") & usata per limitare la velocita di cucitura, assicurando quindi formazione riuscita dei punti
iniziali.
D D EI 0: La funzione non & selezionata.
D I:I D @ da 1 a 9: Il numero di punti da cucire nel modo di partenza dolce.

La velocita di cucitura limitata tramite la funzione di partenza dolce pud essere modificata.
(Impostazione di funzione No.37)

Campo di impostazione dati:
7
% @ da 150 a 5.500 [pnt/min] <50 pnt/min>

@ Funzione di sensore bordo materiale (ED: opzionale)(Impostazione di funzione da No.2 a No.4)
Questa funzione & valida quando il sensore bordo materiale (ED) & attaccato. Per dettaglio, fare riferimento al
manuale d'istruzioni per il sensore bordo materiale.

(Attenzione) Impostazione sara invalida quando il sensore bordo materiale non & attaccato, oppure CP-
160 o modello di classe piu alta & usato.

® Funzione di riduzione di tremolio (Impostazione di funzione No.5)
La funzione riduce tremolio della lampada a mano all'inizio di cucitura.
Quando pil il valore di impostazione & grande, tanto pill la funzione sara efficace.

D D @ Campo di impostazione dati:

(] ][e] da0a8

0: Funzione di riduzione di tremolio non & operante.
|
8: Tremolio & efficacemente ridotto.
(Attenzione) Quando piti la funzione di riduzione di tremolio & efficace (quanto piu il valore di impostazione
& grande), tanto piu la velocita di messa in moto della macchina per cucire sara bassa.

@ Funzione di conteggio del filo della bobina (Impostazione di funzione No.6)
Quando il pannello di comando (CP-160 o modello di classe pil alta) & usato, la funzione sottrae dal predeterminato
valore e indica la quantita del filo della bobina usato.
Per dettaglio, fare riferimento al manuale d'istruzioni per il pannello di comando.

(Attenzione) Se "0" & impostato, indicazione LCD sul pannello di comando si spegnera e la funzione di
conteggio del filo della bobina sara invalida.

® Funzione di proibizione del taglio del filo (Impostazione della funzione No.9)
Questa funzione spegne l'uscita del solenoide del taglio del filo e l'uscita del solenoide dello scartafilo quando il
taglio del filo viene azionato.
[Se il pannello di comando (CP-160 o modello di classe piu alta) & usato con la macchina per cucire, questa
funzione lavorera a seconda dell'impostazione di funzione sul pannello di comando.]
Con questa funzione, un materiale di cucitura separato pud essere congiunto e cucito senza tagliare il filo.
0: off Taglio del filo & inoperante. (il filo pud essere tagliato).
DD @ 1:on Taglio del filo & operante. (il filo non pud essere tagliato).

JUCe]
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® Impostazione della posizione di arresto della barra ago quando la macchina per cucire si ferma (Impostazione

di funzione No.10)

La posizione della barra ago quando il pedal ¢ in folle viene impostata.

[0[o]
LI (o]

0:
1:

Down La barra ago si ferma nella posizione pili bassa della sua corsa.
Up La barra ago si ferma nella posizione piu alta della sua corsa.

(Attenzione) Se la posizione di arresto della barra ago & impostata alla posizione piu aita, I'operazione di
taglio del filo sara effettuata dopo che la barra ago si abbassa una volta alla posizione pit

bassa.

@ Lo scatto del tasto montato sulla centralina PSC (Impostazione di funzione No.11)
Questa funzione seleziona se il suono & operante o inoperante quando si azionano i quattro tasti montati sulla

centralina PSC.

[0]0]
LOnin]

0:
1:

off Lo scatto non & operante.
on Lo scatto & operante.

Selezione delle funzioni dell'interruttore facoltativo (Impostazione della funzione No.12): Questa funzione
& usata solo quando essa & combinata con la testa della macchina dotata dell'interruttore facoltativo.
Le funzioni da assegnare all'interruttore facoltativo possono essere selezionate dalle seguenti funzioni.

L0]L2]
L0I0(el

0:
1:

[S I

Niente funzione (Impostazione standard)

Cucitura di compensazione con I'ago su/giu: Ogni volta che ['interruttore viene premuto,
la cucitura di trasporto normale per mezzo punto viene effettuata. (Lo stesso funzionamento
di quello dell'interruttore di compensazione con l'ago su/gil sul pannello.)

: Cucitura di compensazione all'indietro: L'affrancatura viene effettuata a bassa velocita

mentre l'interruttore & tenuto premuto. (Questa funzione & valida solo quando il modelio
di cucitura a dimensione costante & selezionato con il CP-160 o il modello di classe pit
alta.)

: Funzione per cancellare una volta l'affrancatura alla fine di cucitura: Premendo la parte

posteriore del pedale dopo aver premuto l'interruttore, I'operazione di affrancatura viene
cancellata una volta.

: Funzione di taglio del filo: Questa funzione lavora comet'interruttore di taglio del filo.
: Funzione di sollevamento del piedino premistoffa: Questa funzione lavora come

l'interruttore di sollevamento del piedino premistoffa.

: Cucitura di compensazione con un punto: Ogni volta che

l'interruttore viene premuto, I'operazione di cucitura con un punto viene effettuata.

: Funzione de cancellazione simultanea dell'affrancatura a inizio e fine cucitura; Azionando

l'interruttore optional, inoperante/operante pud essere alternamente commutato.

(Nota) L mdlcaz-lone © dellaffrancatura a.imzm e P DIEID
fine cucitura sul pannello operativo & la

stessa anche quando la funzione & E @ l/l
cancellata. Percio, fare attenzione. ' >0
N

N

® Funzione di conteggio della cucitura (Impostazione di funzione No.14)
Funzione di contatore della cucitura non & operante.
La funzione conteggia il numero di processi di cucitura completati sommando ogni volta che taglio del filo viene

completato.

Questo pud essere realizzato insieme al pannello di comando IP-100. Fare riferimento alla descrizione del pannello

di comando.

IGd[e]
||

1:
0:

on Funzione di conteggio della cucitura & operante.
off Funzione di conteggio della cucitura & inoperante.
(Anche l'indicazione sul pannello di comando IP-100 si spegnera)
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@ Funzione di prevenzione di "Nido d'Uccello”
(Impostazione della funzione da No.18 a 20, 28, 65, 66, 89, e 100)
Questa funzione previene l'aggrovigliamento del filo all'inizio di cucitura.

Questa funzione & usata solo quando essa & combinata con la testa della macchina con la specifica “prevenzione
del "Nido d'Uccello”.

(Quando si usa questa funzione, l'unita optional A necessaria.)

@ Funzione di prevenzione del "Nido d'Uccello® (Impostazione della funzione No.18)
I:”Il 1: Funzione di prevenzione di "Nido d'Uccello® & operativa.
D‘:I D II’ 0: Funzione di prevenzione dl “Nido d'Uccello” non & operativa.

Le impostazioni dell'impostazione della funzione da No.19 a 20, 28, 65, 66, 89, e 100 diventano invalide.

@ Funzione di rilascio del filo deli'ago all'inizio di cucitura (Impostazione della funzione No.19)
[1][e] 0: Funzione di rilascio del filo dell'ago alliinizio di cucitura non & operante. (Normale)
D D D @ 1: Funzione di rilascio del filo dell'ago all‘inizio di cucitura & operante.

® Numero di punti di infittimento all'inizio di cucitura (Impostazione della funzione No.20)
Numero di punti di infittimento alla fine di cucitura pub essere impostato.

[ 1[2][o] Campo di impostazione

DDD@ d.a1a9.punti

0: Funzione di infittimento & inoperante.

@ Tempismo di avvio del solenoide per il punto di infittimento (quando il punto di infittimento viene effettuato per
1 punto.) (Impostazione della funzione No.65)
Tempismo di avvio del solenoide per l'infittimento di 1 punto pud essere corretto con I'angolo all'unita di 10°.

Gamma di regolazione
E%%@ da-36 a0 <1/10°>

® Tempismo di avvio del solenoide per il punto di infittimento (quando il punto di infittimento viene effettuato per
2 punti o pili.) (Impostazione della funzione No.66)
Tempismo di avvio del solenoide per l'infittimento di 2 punti o pil pud essere corretto con I'angolo all'unita di
10°. '
|:| [E] @ Gamma di regolazione

E'DII”E da-36a0 <1/10°>

® Funzione di rilascio del filo dell'ago (Impostazione della funzione No. 28)
Questa funzione imposta il numero di punti finché il filo dell'ago pinzato venga tenuto dopo l'inizio della cucitura.

D [2] Gamma di impostazione : da 0 a 30 punti

N[N

@ Solenoide di estrazione/rimessa del filo (Impostazione della funzione No. 89)
Questa funzione imposta se il movimento del solenoide di estrazione/rimessa (LZ) & permesso o proibito.

|:| E 0:1l movirpento e inyalido.
|__‘| D D @ 1 : La funzione & valida.

N
=
N
<
o

Numero di punti del movimento di rilascio della tensione all'inizio della cucitura (Impostazione della funzione
No. 100)
Questa funzione imposta il numero di punti per fare funzionare il solenoide di rilascio della tensione all'inizio
della cucitura.
EI @ @ Gamma di impostazione : da 0 a 2 punti

I [e]
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@ Funzione di sollevamento automatico del piedino premistoffa in folle (solo con il dispositivo AK)
.(Impostazione della funzione No. 21)
Questa funzione pud automaticamente sollevare il piedino premistoffa quando il pedale & nella posizione di folle.
Tempo di sollevamento automatico del pedale dipende dal tempo di sollevamento automatico dopo il taglio del filo
e quando il piedino premistoffa viene abbassato automaticamente, esso viene automaticamente sollevato alla
seconda posizione di folle dopo che esso si & staccato dalla posizione di folle una volta.
D @ E' 0: off Funzione di sollevamento automatico del piedino premistoffa in folle non & valida.
D D D @ 1:on Selezione della funzione di sollevamento automatico del piedino premistoffa

@ Funzione di commutazione della funzione dell' interruttore di compensazione sul pannello operativo
(Impostazione della funzione No.22)
Funzione dell'interruttore di compensazione sul pannello operativo del CP-160 o IP-100 pud essere commutata
alla cucitura di compensazione con l'ago su/gilu o alla cucitura di compensazione con un punto. '
[212] 0: Cucitura di compensazione con I'ago su/gil
D D D ’II 1: Cucitura di compensazione con un punto

@ Condizione di movimento di taglio del filo (Impostazione della funzione No. 25)
Questa funzione rende invalido il movimento di taglio del filo quando si preme la parte posteriore del pedale dopo
che la posizione di rilevamento abbassata si & scostata girando il volantino manualmente o qualcosa di simile.
I:l IZI IEI 0 : Il movimento di taglio del filo & valido.

D E] D E, 1 : I movimento di taglio del filo & proibito.

@ Funzione di impostazione della forza di mantenimento dopo I'arresto (Impostazione della funzione No. 26)
La funzione per prevenire la quantita aumentata di rotazione inversa dopo l'arresto quando la macchina & stata
usata per un lungo tempo e la coppia della testa della macchina & diventata leggera. Quando il valore di impostazione
& aumentato, I'effetto di prevenzione diventa grande. Tuttavia, quando il valore di impostazione & eccessivamente
aumentato, al contrario, c'& pericolo che la macchina giri in senso normale. Regolare la funzione controllando il
movimento della barra ago.

[][2][e] Gamma di impostazione : da0 a9

LI ]0e]

@® Funzione di impostazione della forza di reazione al momento del ri-tentativo (Impostazione della funzione
No. 27)
Questa funzione cambia la grandezza della forza di inversione prima di spostarsi al movimento di ri-tentativo.
D @ Gamma di impostazione : da 1 a 100
D D @ @ Da 1 : Meno forza di inversione a 100 : Piu forza di inversione

@® Impostazione del tempo di aspirazione del solenoide di affrancatura (Impostazione della funzione No. 29)
Questa funzione pud cambiare il tempo di aspirazione del solenoide di affrancatura.
& efficace diminuire il valore quando il calore & grande.
(Attenzione) Quando il valore & eccessivamente diminuito, ne risultera mancato movimento o il passo
difettoso. Fare attenzione quando si cambia il valore.
D IE, IE’ Gamma di impostazione : da 50 a 300 ms <10/ms>

[1L2][s][0]
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@ Funzione di affrancatura a mezza strada (Impostazione della funzione da No.30 a 33)

Funzione di limitazione del numero di punti e funzione di comando del taglio del filo possono essere aggiunte
all'interruttore di inversione del trasporto sulla testa della macchina.

Impostazione della funzione No.30

Funziore di affrancatura a mezza strada viene selezionata.

D E @ 0: oft Funzione d! affrancatura normale

D D D @ 1:on Funzione di affrancatura a mezza strada

Impostazione della funzione No.31 Numero di punti dell'affrancatura viene impostato.

Gamma di impostazione
%%%E da 0 a 19 punti

Impostazione della funzione No.32 Condizione valida dell'affrancatura a mezza strada
D@ @ 0: off Inoperante quando la macchina per cucire & ferma.
(Affrancatura a mezza strada funziona solo quando la macchina per cucire & in

D D l:’ @ funzione.)

1:0n Operante quando la macchina per cucire & ferma.
(Affrancatura a mezza strada funziona sia quando la macchina per cucire & in
funzione sia quando la macchina per cucire & ferma.)

(Attenzione) E operante in tutt'e due le condizioni quando la macchina per cucire & in funzione.
Impostazione della funzione No.33 Taglio del filo viene effettuato quando ['affrancatura a mezza strada & completata.
I____| @ E’ 0: off Senza il taglio del filo

1:on Taglio del filo viene eseguito.

LI o]

Azioni sotto ciascuno stato di impostazione

. Impostazione della funzione . .
Applicazione Funzione di uscita
No.30 No.32 No.33

O] 0 0ot 001 | Funziona come il normale interruttore di inversione del trasporto

1 0 0 Se l'interruttore di inversione del trasporto viene azionato quando la parte anteriore
® del pedale & premuta, I'affrancatura pud essere effettuata per il numero di punti
specificato tramite I'impostazione della funzione No.31.

1 1 0 Se l'interruttore di inversione del trasporto viene azionato sia quando la macchina
per cucire & ferma sia quando la parte anteriore del pedale & premuta, ['affrancatura
pud essere effettuata per il numero di punti specificato tramite I'impostazione
della funzione No.31.

1 0 1 Se l'interruttore di inversione del trasporto viene azionato quando la parte anteriore
del pedale & premuta, il taglio del filo automatico viene eseguito dopo che
l'affrancatura & stata effettuata per il numero d| punti specificato tramite
l'impostazione della funzione No.31.

1 1 1 Se l'interruttore di inversione del trasporto viene azionato sia quando la macchina
® per cucire & ferma sia quando la parte anteriore del pedale & premuta, il taglio
del filo automatico viene eseguito dopo che ['affrancatura & stata effettuata per il
numero di punti specificato tramite l'impostazione della funzione No.31.

N
=
N
P4
O

@ Usato come il normale interruttore di inversione del trasporto per l'affrancatura.

@ Usato per rinforzare la cucitura (la cucitura di pressione) delle pieghe. (Funziona solo quando la macchina per
cucire & in funzione.)

® Usato per rinforzare la cucitura (la cucitura di pressione) delle pieghe. (Funziona sia quando la macchina per
cucire & ferma sia quando la macchina per cucire & in funzione.)

Usato come linterruttore di avvio per l'affrancatura alla fine di cucitura. (Usato come il sostituto per il taglio del
filo effettuato premendo la parte posteriore del pedale. Funziona solo quando la macchina per cucire & in
funzione. E particolarmente utile quando la macchina per cucire & usata come la macchina per lavoro in piedi.)

® Usato come l'interruttore di avvio per 'affrancatura alla fine di cucitura. (Usato come il sostituto per il taglio del
filo effettuato premendo la parte posteriore del pedale. Funziona sia quando la macchina per cucire & ferma
sia quando la macchina per cucire & in funzione. E particolarmente utile quando la macchina per cucire & usata
come la macchina per lavoro in piedi.)
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Numero di giri della cucitura "di un colpo" (Impostazione di funzione No.38)
Premendo una volta il pedale, questa funzione pud impostare la velocita di cucitura della cucitura “di un colpo”

quando la macchina per cucire contirtia la cucitura finché il numero di punti impostato venga completato o bordo
del materiale venga rilevato.

I:] El Campo di impostazione dati:

@ E @ @ da 200 a pnt/min al massimo <50 pnt/min>

(Attenzione) 1. La cucitura "di un colpo" viene impostata tramite il pannello di comando CP-160 o modello

di classe piu alta.
2. Il numero di giri max. della cucitura "di un colpo" é limitato secondo il modello della testa

della macchina per cucire.

(9 Tempo di mantenimiento del sollevamento del piedino premistoffa (Impostazione di funzione No. 47)
Alzapiedino a solenoide (N0.46 0) pud regolare il controllo del tempo di mantenimento del sollevamento del piedino

premistoffa.
Questa funzione automaticamente abbassa il piedino premistoffa quando il tempo impostato tramite Iimpostazione

No.47 & passato dopo aver sollevato il piedino premistoffa.
Quando alzapiedino pneumatico (N0.46 1) & selezionato, il controllo del tempo di mantenimento del sollevamento
del piedino premistoffa & senza limite indifferentemente al valore di impostazione.

Campo di impostazione dati:
7
E % @ da 10 a 600 sec. <10/sec.>
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@ Compensazione della tempestivita dell'avvio del solenoide per affrancatura (Impostazione difunzione da
No.51 a No.53)
Quando i punti normali e punti di trasporto ad inversione non sono uniformi nell'operazione dell'affrancatura
automatica, questa funzione pud modificare la tempestivita di avvio/rilascio del solenoide per punto di affrancatura
e pud compensare la tempestivita.
® Compensazione della tempestivita dell'avvio del solenoide per affrancatura allinizio di cucitura (Impostazione
di funzione No.51)

Tempismo di avvio del solenoide per I'affrancatura all'inizio di cucitura pud essere compensato con l'unita di
angolo.

[1s]0]
10 re]

Campo di regolazione:
da -36 a 36 <1/10°>

Valore diimpostazione| Angolo di compensazione | Numero di punti di compensazione * Quando 1 punto prima
. & considerato come 0°,
-36 -360 -1 .
- - la compensazione &
18 —180 —05 150" — possibile per 360° (1
0 0 0 132:: punto) davanti e
18 180° 0.5 360" — indietro.
36 360° 1

@ Compensazione del tempismo di arresto del solenoide per I'affrancatura all'inizio di cucitura (Impostazione
della funzione No0.52)
Tempismo di arresto del solenoide per l'affrancatura all'inizio di cucitura pud essere compensato con l'unita di
angolo.

L1s](2]
CI0IC(s]

Campo di regolazione:
da -36 a 36 <1/10°>

Valore di impostazione| Angolo di compensazione | Numero di punti di compensazione
-36 -360° -1
-18 -180° -0.5
0 0’ 0
18 180° 0.5
36 360° 1

360"
180"

—180°

@ Compensazione del tempismo di arresto del solenoide per l'affrancatura alla fine di cucitura (Impostazione
della funzione No0.53)
Tempismo di arresto del solenoide per l'affrancatura alla fine di cucitura pud essere compensato con l'unita di
angolo.

L1s](s]
0I0n]

Campo di regolazione:
da -36 a 36 <1/10°>

Valore diimpostazione| Angolo di compensazione | Numero di punti di compensazione §
-36 -360° -1 iy
18 -180° 05 =
0 0 0 o
18 180° 0.5
36 360° 1

@ Funzione di sollevamente del piedino premistoffa dopo il taglio del filo. (Impostazione di funzione No.55)
Questa funzione pud sollevare automaticamente il piedino premistoffa dopo il taglio del filo.
Questa funzione & valida solo quando essa & usata in combinazione con il dispositivo AK.
E“E] @ 0: off Funzione di sollevamento automatico del piedino premistoffa non & operante.
D D I:I II, (Piedino premistoffa non si solleva automaticamente dopo il taglio del filo.)
1:on

Funzione di sollevamento automatico del piedino premistoffa & operante.
(Piedino premistoffa si solleva automaticamente dopo il taglio del filo.)
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@ funzione di rotazione inversa per sollevare I'ago dopo il taglio del filo (Impostazione di funzione No.56)

Questa funzione & usata per fare ruotare la macchina per cucire nel senso inverso dopo il taglio del filo per
sollevare la barra ago quasi alla posizione pil alta. Usare questa funzione quando I'ago apparisce sotto il piedino
premistoffa e probabilmente graffia i prodotti di cucitura di materiale pesante.

D@ E] 0: off Funzione di fare ruotate la macchina per cucire nel senso inverso dopo il taglio
del filo per sollevare l'ago non & operante.
DD D @ 1:on . Funzione difare ruotate la macchina per cucire nel senso inverso dopo il taglio

del filo per sollevare I'ago & operante.

(Attenzione) La barra ago viene sollevata, ruotando la macchina nel senso inverso, quasi alpunto morto
superiore. Questo avra come risultato lo sfilamento del filo dell'ago. E quindi necessario
regolare correttamente la lunghezza del filo rimanente dopo il taglio del filo.

@ Funzione di rilevamento della quantita rimanente del filo delia bobina

(Impostazione di funzione No. 57, No.61)

Questa funzione rileva la quantita del filo della bobina usato e informa I'operatore del momento di sostituzione
della bobina. Questa funzione & valida quando il dispositivo di rilevamento della quantita rimanente del filo della
bobina (AE) & attaccato. Per dettaglio, fare riferimento al manuale d'istruzioni per il dispositivo di rilevamento della
guantita rimanente del filo della bobina.

D @ (Attenzione) Aver cura di impostare l'impostazione No.57 ad “inoperante” ("0") quando il

D D D @ dispositivo AE non é attaccato.
("E43" viene visualizzato, e la macchina per cucire non viene azionata.)

@ Funzione di mantenimento della posizione in alto/basso predeterminata della barra ago

(Impostazione di funzione No.58)

Quando la barra ago & nella posizione in basso, questa funzione mantiene la barra ago applicando leggermente
una frenata.

D IE‘ 0: off Funzione di mantenimento della posizione in alto/basso predeterminata della barra
ago & invalida.
|:| I:] |:| @ 1:on Funzione di mantenimento della posizione in alto/basso predeterminata della barra
ago & valida.

@ Funzione di commutazione automatica/pedale per la velocita di cucitura dell'affrancatura Il'inizio di cucitura

(Impostazione di funzione No.59)

Questa funzione selezione se l'affrancatura all'inizio di cucitura viene eseguita ininterrottamente alla velocita
impostata tramite I'impostazione di funzione No.8 oppure la cucitura viene eseguita alla velocita controllata dal
pedale.

D @ IE' 0: Manu. Cucitura automatica alla velocita impostata.

D D D III 1: Auto. La velocita viene controllata dal pedale.

(Attenzione) 1. La velocita massima di cucitura dell'affrancatura all'inizio di cucitura & limitata alla velocita
impostata tramite I'impostazione di funzione No.8 indifferentemente al pedale.
2. Quando "0" & selezionato, i punti dell'affrancatura potrebbero non corrispondere a quelli
della cucitura di trasporto normale.

@ Funzione di arresto immediatamente dopo I'affrancatura all'inizio di cucitura (Impostazione della funzione
No.60)

- Questa funzione arresta temporaneamente la macchina per cucire anche quando la parte anteriore del pedale &
tenuta premuta al termine del processo di affrancatura all'inizio di cucitura.
Questa funzione & usata quando si procede alla cucitura di una piccola lunghezza con I'affrancatura all'inizio di

cucitura.
N

DE’@ 0: Funzione di arresto temporaneo della I
macchina per cucire immediatamente dopo !
: ,  Arresta la macchina per
operante. v cucire temporaneamente per
]
r

DDD@ I'affrancatura all'inizio di cucitura non &
1: Funzione di arresto temporaneo della ! cambiare la direzione del
macchina per cucire immediatamente dopo prodotto di cucitura.
l'affrancatura all'inizio di cucitura & operante.
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@ Funzione di abbassamento dolce del piedino premistoffa (solo con il dispositivo AK) (Impostazione della
funzione No. 70 e 49)
Questa funzione pud dolcemente abbassare il piedino premistoffa.
Questa funzione pud essere usata quando & necessario diminuire il rumore di contatto, il difetto della stoffa o lo
slittamento della stoffa al momento dell’'abbassamento del piedino premistoffa.

Nota : Cambiare insieme il tempo dell'impostazione della funzione No. 49 al monento della selezione della
funzione di abbassamento dolce poiche I'effetto sufficiente non puo essere ottenuto tranne che il
tempo dell'impostazione della funzione No. 49 sia impostato ad un valore piu lungo quando si
abbassa il piedino premistoffa premendo il pedale.

G omeres

D @ 0: Funzione di abbassamento dolce del piedino premistoffa non & valida.
l—_—l D D @ (Piedino premistoffa viene abbassato velocemente.)
1: Selezione della funzione di abbassamento dolce del piedino premistoffa

@ Funzione di miglioramento del funzionamento a spostamento graduale
(Impostazione della funzione No. 71 e 72)
Questa funzione migliora I'operabilita della cucitura ad un punto azionando l'interruttore di alta velocita per il
pedale o per la macchina per cucire per lavoro in piedi.
Piu grande & il valore di impostazione, piu insolitamente viene aggiunta la limitazione della velocita all’inizio di
rotazione e I'operabilita della cucitura ad un punto viene migliorata.
Impostazione della funzione No. 71 limita la velocita al momento dell’riaccelerazione in via di riduzione della
velocita.
Impostazione della funzione No. 72 limita I'accelerazione dalla macchina arrestata.

Nota : Questa funzione non lavora quando si accende la macchina o si inizia la cucitura immediatamente
i i ilo.
dopo il taglio del filo Impostazione della Impostazione della

D E‘ da0a9 f“"?i°“e N°-\72 funzione NQ 7
mEED / N
[:, Izl da0a9 /
L[]

Pedale in folle L Pedale premuto [

@ Funzione di riduzione della velocita dell'affrancatura all'inizio di cucitura (Impostazione della funzione
No.92)
Funzione per ridurre la velocita al termine dell'affrancatura all'inizio di cucitura: Uso normale dipendente dalla
condizione del pedale (La velocita viene accelerata fino alla velocita massima senza interruzione.)
Questa funzione & usata quando l'arresto temporaneo & usato in modo appropriato. (Polsini e l'attacco dei polsini)

EI 0: Velocita non viene ridotta. S0
D EI 1: Velocita viene ridotta. | L )
r__l D D @ ,  Viene cucito senza fermarsi

r \:/ senza interruzione.

RalRY

Arresto temporaneo

N
=
PN
<
o

@0 Funzione di "riprovare" (Impostazione della funzione No.73)
Quando la funzione di "riprovare" & usata, se il materiale & spesso e |'ago non lo penetra, questa funzione fa
penetrare il materiale con facilita all'ago.

0: Normale
g % @ 1: Funzione di "riprovare" & operante.
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@ Funzione per selezionare la velocita di avvio della macchina per cucire (Impostazione della funzione No.76)
Questa funzione viene selezionata quando si desidera aumentare la velocita della macchina per cucire al momento
dell'avvio. (Tempo richiesto per avviare la macchina viene accorciato del 10% circa.) '

I:I [EI 0: Curva normale
: Curva piu spiccata
O0O0E

(Attenzione) Se "1" & impostato, il motore potrebbe muoversi irregolarmente. Inoitre, il rumore potrebbe
presentarsi quando la macchina per cucire & in funzione o il rumore potrebbe aumentare
quando la macchina per cucire & in funzione.

@ Funzione di selezione della curva del pedale (Impostazione della funzione No.87)
Questa funzione puo effettuare la selezione della curva del numero di giri della macchina per cucire contro la
quantita di pedaleggio del pedale. Effettuare la selezione quando si sente che l'operazione di spostamento graduale
& difficile o che la risposta del pedale & lenta.

0: Numero di giri della macchina per cucire in
I:' termini della quantita di pedaleggio del pedale

|:| |:| D @ aumenta in modo lineare.

1: Reazione alla velocita intermedia in termini
della quantita di pedaleggio del pedale &
ritardata.

2: Reazione alla velocita intermedia in termini
della quantita di pedaleggio del pedale &
avanzata.

Numero di giri (pnt/min)

Corsa del pedale (mm)

@ Funzione aggiunta all'interruttore di compensazione con I'ago su/giu (Impostazione della funzione No.93)
L'operazione di un punto pud essere effettuata solo quando l'interrutiore di compensazione con I'ago su/gil viene
premuto al momento dell'arresto nella posizione sollevata immediatamente dopo aver acceso l'interruttore
dell'alimentazione o al momento dell'arresto nella posizione sollevata immediatamente dopo il taglio del filo.

D @ I—i_' 0: Normale (soltanto la cucitura di compensazione con I'ago su/gil)
1: L'operazione di cucitura di compensazione con un punto (Arresto nella posizione sollevata
I:] l:’ D @ — arresto nella posizione sollevata) viene effettuata solo quando la sopraccitata
commutazione viene fatta.

® Funzione di non stop con la cucitura continua + la cucitura "di un colpo" (Impostazione della funzione
No.94)
Tramite le funzioni di programmazione del IP-100, questa & una funzione che non arresta la macchina per cucire
alla fine di un passo e prosegue il passo successivo quando la cucitura viene effettuata combinando la cucitura
continua con la cucitura "di un colpo*.
Selezionare questa funzione quando si desidera eseguire la cucitura sovrapposta di 19 punti o piu.
D El III 0: Normale (La macchina per cucire.si ferma quando un passo viene completato.)

1: La macchina per cucire prosegue il passo successivo senza fermarsi dopo che un passo

D D I_—_l @ viene completato.

@ Impostazione del numero di giri max. della testa della macchina per cucire (Impostazione della funzione
No.96)
Questa funzione pud impostare il numero di giri max. della testa della macchina per cucire il quale si desidera
usare. |l limite superiore del valore di impostazione varia a seconda della testa della macchina per cucire da
collegare.

D EI EI da 50 a Max. [pnt/min] <50/pnt>

[4][o][0][o]

@9 Funzione di impostazione del contatore della cucitura (Impostazione della funzione No. 101)
Questa funzione pud commutare il conteggio del contatore della cucitura visualizzato sul pannello, quando si
collega il pannello IP-100, o allimmissione dell'interruttore del contatore della cucitura esterno o all'aggiornamento
automatico con il conteggio interno del taglio del filo.

II' @ III 0 : Ogni volta che il taglio del filo viene effettuato, il contatore addiziona automaticamente.
DD 1 : Ogni volta che l'interruttore del contatore della cucitura viene immesso, il contatore
D @ addiziona.
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5. Compensazione automatica per rendere neutrale il sensore del pedale

000660600000

Ogni volta che il sensore del pedale, molla, ecc. vengono

sostituiti, assicurarsi di effettuare le seguenti operazioni:

1) Premento interruttore @, accendere l'interruttore
dell'alimentazione.

2) Indicazione sullo schermo sara come illustrata in @ .
A questo punto, il valore nei 7 segmenti di quattro cifre
¢ il valore di compensazione.

(Attenzione) A questo punto, il sensore del pedale
non funziona correttamente se il pedale
& premuto. Non appogagiare il piede o
alcun oggetto sul pedale. Il suono di
avvertimento "squittisce" e il valore di
compensazione non viene visualizzato.

3) Spegnere l'interruttore dell'alimentazione e accendere
l'interruttore dell'alimentazione dopo aver chiuso il
coperchio anteriore. La macchina ritorna al movimento
normale.

6. Dispositivo di rilevamento della quantita rimanente del filo della bobina, AE

EU
A0

Il =

7. Selezione della specifica del pedale

KFL * PFL KFL « PFL
— L
[T T
KFL setting PFL setting

666050000660

Quando si usa il dispositivo AE, la scheda di circuito

stampato 10 optional & necessario. Collegare il filo del

solenoide @ attaccato al lato del dispositivo AE alla spina

2P (rossa) @ attaccata alla scheda di circuito stampato

10 per l'uso. '

(Attenzione) Anche quando si collega alla spina 14P
dalla testa della macchina, il dispositivo
non funziona. Percio, fare attenzione.

Quando il sensore del pedale viene cambiato (KFL —
PFL o PFL — KFL), sostituire il ponticello @ per adattarlo
alla specifica del pedale cambiata.

(Attenzione) )

» Sensore del pedale con le due molle poste alla
parte posteriore del pedale & il tipo PFL, e quello
con una molla é il tipo KFL. Impostare il sensore
del pedale al PFL quando si solleva il piedino
premistoffa premendo la parte posteriore del
pedale.

* Quando si cambia il ponticello, aver cura di
spegnere la macchina prima di eseguire il lavoro.
Se il ponticello viene cambiato mentre la macchina
& accesa, I'impostazione non cambia. Questo
potrebbe danneggiare I'unita principale.
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8. Collegamento del pedale della macchina per lavoro in piedi

1) Collegare il connettore del PK-70 al connettore @
(CN32:12P) del SC-910.

2) Stringere il filo di PK70 insieme con altri fili con il nastro
fermacavi @ attaccato al lato della centralina dopo
averlo fatto passare attraverso l'assicuracavi.

(Attenzione) Aver cura di spegnere la macchina

prima di collegare il connettore.

E preparato il connettore ingresso/uscita esterno @ che
pud mandare i seguenti segnali che sono utili quando si
installa il contatore o qualcosa di simile all’esterno.

(Attenzione) Quando si usano i segnali, consultare
dei tecnici che abbiano una conoscenza

elettrica.

Tabella assegnazione connettore e segnale

CN18 Nsc:;:a? : l Ing:;sao/ Descrizione i?::g;?
1 +5V - Alimentazione elettrica
2 LS(N) Uscita | Segnale della rotazione 360 impulsifrotazione CCs5V
3 N.C. - -
4 UDET(N) Uscita | “L" viene erogato quando la barra ago & alla posizione abbassata. CCs5v
5 DDET(N) Uscita | “L" viene erogato quando la barra ago & alla posizione sollevata. CC5v
6 HS(N) Uscita | Segnale della rotazione 45 impulsi/rotazione ccsv
7 BTD(N) Uscita | “L" viene erogato quando il solenoide di affrancatura lavora. CCsVv
8 TRMD(N) Uscita | “L" viene erogato quando il solenoide del rasafilo lavora.(45/rotazione) | CC5V
9 LSWO(P) Uscita | Segnale di controllo della richiesta di rotazione (pedale o qualcosa di simile) | CC5V
10 S.STATE(N) | Uscita | “L"viene erogato quando la macchina per cucire & in condizioni di arresto. | CC5V
1 LSWINH(N) | Ingresso | La rotazione tramite il pedale & proibita mentre si sta immettendo il segnale “L". CC5V, -5mA
12 SOFT Ingresso | La velocita di rotazione & limitata alla velocita dolce mentre si sta CC5V, -5mA
immettendo il segnale “L".
13 SGND - Corrente
No.di parte originale JUKI  Connettore No.di parte HK016510130

Spillo contatto No.di parte HK016540000
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10. Impostazione della funzione dell'alzapiedino automatico

Quando il dispositivo alzapiedino automatico (AK) &
attaccato, questa funzione fa lavorare la funzione di
sollevamento automatico del piedino premistoffa.

1) Accendere linterruttore dell'alimentazione premendo

I'interruttore @ posto all'interno della centralina di
controllo.

2) IILED visualizza l'indicazione @ (FL ON) con il suono
"pio”, e la funzione di sollevamento automatico del
piedino premistoffa diventa operante.

3) Spegnere linterruttore dell'alimentazione e accendere
l'interruttore dell'alimentazione dopo aver chiuso il
coperchio anteriore. La macchina ritorna al movimento
normale.

4) Ripetere I'operazione da 1) a 3), e il LED visualizza
I'indicazione (FL OFF). Quindi, la funzione di
sollevamento automatico del piedino premistoffa non
lavora.

FL ON : Il dispositivo alzapiedino automatico diventa
operante.
FL OFF: La funzione di sollevamento autormatico del
piedino premistoffa non lavora.
(Standrad al momento della consegna.)
Allo stesso modo, il piedino premistoffa non viene
sollevato automaticamente quando la cucitura
programmata viene completata.

660060600008

(Attenzione)

1. Aver cura di accendere di nuovo l'interruttore dell'alimentazione dopo che un secondo o piu &
passato. (Se la macchina per cucire viene accesa immediatamente dopo averla spenta, I'impostazione
potrebbe non essere commutata bene.)

2. L'alzapiedino automatico non viene azionato tranne che questa funzione venga selezionata
correttamente.

3. Quando "FL ON" & selezionato senza installare il dispositivo alzapiedino automatico, I'avvio &
momentaneamente ritardato a inizio cucitura. Inolire, aver cura di selezionare "FL OFF" quando
I'alzapiedino automatico non & installato poiché l'interruttore di inversione del trasporto potrebbe non
funzionare.

11. Collegamento del sensore del bordo del materiale (ED)

1) Collegare il connettore del sensore del bordo del
materiale (ED) al connettore @ (CN45 : 6P) di SC-
910.

2) Stringere il filo del sensore del bordo del materiale
insieme con altri fili con il nastro fermacavi @ attaccato
al lato della centralina dopo averlo fatto passare
attraverso l'assicuracavi.

(Attenzione)

1. Aver cura di spegnere sempre la macchina
prima di collegare il connettore.
2. Per l'uso del sensore del bordo del materiale,

consultare il Manuale d'Istruzioni attaccato al
sensore del bordo del materiale.
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12. Modalita di inizializzazione dei dati di impostazione

Tutti i contenuti dell'impostazione della funzione del SC-
910 possono essere riportati ai valori di impostazione
standard.

1) Premendo tutti gli interrutiori @, @ e © posti all'interno
del coperchio frontale, accendere l'interruttore
dell'alimentazione.

2) I LED visualizza l'indicazione @ con il suono “pio”, e
l'inizializzazione comincia.

3) licicalino suona dopo circa un secondo (suono singolo
tre volte, “pio”, “pio”" e “pio”), ed i dati di impostazione
ritornano ai valori di impostazione standard.

(Attenzione) Non spegnere la macchina sulla via di
operazione di inizializzazione. Questo
potrebbe danneggiare il programma
dell'unita principale.

4) Spegnere linterruttore dell'alimentazione una volta, e
accendere l'interruttore dell'alimentazione dopo aver
chiuso il coperchio frontale per ritornare al modo
operativo normale.

(Attenzione)

1. Quando questa operazione é effettuata, il valore
di compensazione della posizione di folle del
sensore del pedale diventa "0". Di
conseguenza, aver cura di effettuare
I'operazione di compensazione automatica della
posizione di folle del sensore del pedale prima
di usare la macchina per cucire. (Fare
riferimento alla pagina 31.)

2. Anche quando questa operazione & effettuata,
i dati di cucitura impostati tramite il pannello
operativo non possono essere inizializzati.
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IV. MANUTENZIONE

1. Rimozione del coperchio posteriore

AVVERTIMENTO:
.E Per evitare pericoli di scosse elettriche o ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina per cucire,

prima di rimuovere il coperchio spegnere I'interruttore dell'alimentazione ed assicurarsi che siano passati 5
minuti o plu. Per evitare ferimenti, quando un fusibile & saltato, aver cura di sostituirlo con uno nuovo con la
stessa capacita dopo aver spento l'interruttore dell'alimentazione ed eliminato la causa del fusibile saltato.

1) Premere il bottone OFF (escluso) dell'interruttore
dell'alimentazione per spegnere la macchina dopo
aver confermato che la macchina per cucire sia
arrestata.

2) Estrarre il cavo di alimentazione dalla presa di corrente
dopo aver confermato che l'interruttore
dell'alimentazione sia spento. Eseguire il lavoro del
passo 3) dopo aver confermato che l'alimentazione
elettrica sia stata tagliata e siano passati 5 minuti o
pit.

3) Allentare le viti di fissaggio @ nel coperchio anteriore  5) Allentare le due viti © dopo aver allentato la vite @, e

0. rimuovere il coperchio posteriore @. Quando si
4) Aprire il coperchio anteriore @ premendo il attacca il coperchio posteriore @, stringere le due viti
chiavistello @ posto sulla faccia laterale. © dopo aver leggermente inserito la vite @, e

stringere la vite @ nuovamente.

2. Sostituzione del fusibile

1) Afferrare la parte di vetro dei fusibili @ e @ e rimuoveri.
2) Usare il fusibile la cui capacita & quella specificata.
© : Fusibile ritardato 2A/250V
(fusibile per la protezione della resistenza rigenerativa)
No. di parte HF0078020P0
@ : Fusibile ritardato 5A/250V
(fusibile per I'alimentazione del solenoide)
No. di parte HF0013050P0

N
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3. Codice errore

Nei casi seguenti, prima di giudicare il caso come inconveniente controllare nuovamente.

Fenomeno

Causa

Rimedio

Quando la macchina per cucire viene
inclinata, il cicalino sugittisce e la
macchina per cucire non pud essere
azionata.

Quando la macchina per cucire viene
inclinata senza spegnere l'interruttore
dell'alimentazione, viene presa l'azione
mostrata a sinistra a scopo di sicurezza.

Inclinare la macchina per cucire dopo
aver spento la macchina.

| solenoide per il taglio del filo,
I'affrancatura, lo scartafilo, ecc. non
riescono a funzionare. La lampada da
lavoro non si accende.

Quando il fusibile per la protezione
dell’alimentazione del solenoide & stato
fatto saltare

Controllare il fusibile per la protezione
dell'alimentazione del solenoide.

Anche quando il pedale viene premuto
immediatamente dopo aver acceso la
macchina, la macchina per cucire non
gira. Quando il pedale viene premuto
dopo aver premuto la parte posteriore del
pedale una volta, la macchina per cucire
gira.

La macchina per cucire non si ferma
anche quando il pedale viene riportato
alla sua posizione di folle.

La posizione di folle del pedale & variata.
(La posizione di folle potrebbe essere
spostata quando la pressione della molla
del pedale viene cambiata o qualcosa di
simile.)

Effettuare l'operazione di compensazione
automatica della posizione di folle del
sensore del pedale.

La posizione di arresto della macchina
per cucire varia (irregolare).

Quando la vite nel volantino non & stata
serrata al momento della regolazione
della posizione di arresto dell'ago.

Serrare saldamente la vite nel volantino.

Il piedino premistoffa non si solleva anche
quando il dispositivo alzapiedino
automatico & attaccato.

La funzione di sollevamento automatico
del piedino premistoffa & OFF.

Selezionare "FL ON" tramite la selezione
della funzione di sollevamento
automatico del piedino premistoffa.

Il sistema di pedale & impostato al
sistema KFL.

Cambiare il ponticello all'impostazione
PFL per sollevare il piedino premistoffa
premendo la parte posteriore del pedale.

Il cavo del dispositivo alzapiedino
automatico non & collegato al connettore
(CN40).

Collegare il cavo correttamente.

L'interruttore di inversione del trasporto
non riesce a funzionare.

Il piedino premistoffa si sta sollevando
tramite il dispositivo alzapiedino
automatico.

Azionare l'interruttore dopo aver

"abbassato il piedino premistoffa.

Il dispositivo alzapiedino automatico non
© attaccato. Tuttavia, la funzione di
sollevamento automatico del piedino
premistoffa & ON.

Selezionare "FL OFF" quando il
dispositivo alzapiedino automatico non &
attaccato.

Lo spostamento alla posizione sollevata
non riesce a lavorare quando tutte le luci
sul pannello sono illuminate.

Il modo operativo & nel modo di
impostazione della funzione.

L'interruttore sulla scheda di circuito
stampato CTL & premuto dai fili legati e
ne & risultato il predetto modo operativo.

Rimuovere il coperchio anteriore, e
sistemare i fili con la procedura regolare
di legatura descritta nel Manuale
d’Istruzioni.

La macchina per cucire non riesce a
girare.

Il cavo (4P) dell'uscita del motore &
scollegato.

Collegare il cavo correttamente.

Il connettore (CN38, CN39) del cavo del
segnale del motore & scollegato.

Collegare il cavo correttamente.
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Inoitre, ci sono i seguenti codici errore in questo dispositivo. Questi codici errore intercettano (o limitano la funzione) il problema ed
informano l'operatore sul problema in modo che il problema non venga ingrandito qualora si verificassero dei problemi. Quando
si richiede la nostra assistenza, si prega di confermare i codici errore.

Procedura di controllo del codice di errore

1) Premendo linterruttore @ nella centralina di controllo,
accendere l'interruttore dell’alimentazione.

2) I LED diventa lindicazione @ con il suono di “squittio” e il
codice di errore pili recente viene visualizzato.

3) Laconferma dei contenuti degli errori precedenti pud essere
effettuata azionando l'interruttore @ o @. (Quando la
conferma dei contenuti degli errori precedenti avanza fino
all'ultimo, il suono di avvertimento squittisce in tono singolo
due volte.)

(Attenzione) Quando si aziona I'interruttore @, il codice

di errore precedente a quello attuale viene
visualizzato. .

Quando si aziona I'interruttore @, il codice
di errore successivo a quello attuale viene

Lista codice errore

visualizzato.

No. Descrizione dell'errore rilevato Causa supponibile dell'avvenimento Articoli da controllare

E000 |Esecuzione inizializzazione (Questa non |e Quando la testa defla macchina viene cambiata.

& ferrore.) * Quando l'operazione di inizializzazione & eseguita

E302 |Anomalia interruttore di rilevazione defla |« Quando [interruttore di rilevazione della caduta | * Controllare se la testa della macchina per cucire
caduta i viene immesso nello stato in cui la macchina & | & inclinata senza spegnere l'interruttore
(Quando l'interruttore di sicurezza lavora.)| accessa. dell'alimentazione (il funzionamento della

macchina per cucire & proibito a scopo di
sicurezza.)

* Controllare se il cavo dell'interruttore di rilevazione
della caduta & intrappolato nella macchina per
cucire o qualcosa di simile.

e Controllare se la leva dell'interruttore di
rilevazione della caduta & intrappolata in
qualcosa.

E003 | Scollegamento connettore * Quando il segnale della rilevazione della |* Controllare il connettore del sincronizzatore
sincronizzatore posizione non viene immesso dal sincronizzatore [ (CN30) per collegamento lento e scollegamento.

della testa della macchina. « Controllare se il cavo del sincronizzatore si & rotto

E004 | Anomalia sensore di posizione abbassata |« Quando il sincronizzatore si & rotto. poiché il cavo @ intrappolato nella testa della
sincronizzatore macchina.

EO00S5 | Anomalia sensore di posizione sollevata
sincronizzatore

ES06 | Anomalia trasmissione pannelflo operativo |+ Scollegamento del cavo del pannello operativo. |* Controllare il connettore del pannello operativo

« [l pannello cperativo si & rotto. (CN34,CN35) per collegamento lento e
scollegamento.

« Controliare se il cavo del pannello operativo si & rotto
poiché il cavo & intrappolato nella testa della
macchina.

E007 | Svraccarico motore * Quando la testa della macchina & bloccata. « Controllare se il filo si & impigliato nella puleggia

* Quando si procede alla cucitura del materiale | motore. . ]
extrapesante oltre la garanzia della testa della [+ Controllare il connettore dell'uscita del motore
macchina. (4P) per collegamento lento e scollegamento.
» Quando il motore naon gira.
« [ motore o elemento motore & rotto. = Controllare se c'd qualche resistenza quando il
motore viene girato manualmente.

E008 | Anomalia connettore testa della « Quando il connettore della testa della macchina | * Controllare il connettore della testa della ~
macchina non viene letto correttamente. macchina (CN31) per collegamento lento e S{
(Pacco della resistenza) scollegamento. =

-

E810 |Cortocircuito solenoide * Quando si cerca di azionare il solenoide |+ Controllare se il solenoide & cortocircuitato. pN

cortocircuitato. P
E811 |Sovratensione » Quando una tensione piu alta di quella garantita | * Controllare se la tensione di alimentazione o)
viene immessa. applicata & pil alta della tensione nominale + (piu)
. il 10%.
« 200V & stata impostata al SC-910 di specifica [+ Controllare se il connettore di commutazione
“100V". 100V/200V & impostato scorrettamente.
« JUS : 220V & applicata alla centralina di 120V. | Nei casi predetti, la scheda di circuito stampato
» CE : 400V & applicata alla centralina di 230V. POWER é rotta.
E813 | Bassa tensione « Quando una tensione pii1 bassa di quella garantita | * Controllare se la tensione & pii bassa della tensione
viene immessa. nominale - (meno) il 10%.
« 100V & stata impostata al SC-910 di specifica | * Controllare se il connettore di commutazione
"200Vv". 100V/200V & impostato scorrettamente.
* JUS : 120V & applicata alla centralina di 220V. . .
o || circuito interno & rotto dalla sovratensione |* Controllare se il fusibile o la resistenza rigenerativa
applicata. & rotto.
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No.

Descrizione deli'errore rilevato

Causa supponibile del'avvenimento

Articoli da controllare

E924 | Anomalia elemento motore del motore * L'elemento motore del motore si & rotto.

E730 |Anomalia codificatore » Quando il segnale del motore non viene immesso |« Controllare il connettore del segnale del motore
correttamente. (CN38,CN39) per collegamento lento e

E731 | Anomalia sensore di foro del motore scollegamento.

* Controllare se il cavo del segnale del motore si d
rotto poiché il cavo & intrappolato nella testa della
macchina.

E343 | Anomalia unita sensore di quantita ¢ Quando la posizione della barra di rilevazione del | » Controllare se la barra di rilevazione del

rimanente del filo della bobina

dispositivo AE & spostata dalla posizione
originate.

dispositivo AE & ritornata alla posizione corretta.
 Controllare se limpostazione della funzione No.57
& stata impostata erroneamente.
« Controllare i connettori del dispositivo AE (CN121,
CN123) per collegamento lento e scollegamento.
« Controllare se il cavo del dispositivo AE si & rotto
poiché il cavo & intrappolato nella testa della
macchina.
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JUKI X4t

T 182-8655 WE#IBHHERE 8-2-1
TEL. 03-3480-1111 (%)

BRER

TEL. 03-3430-4001 (F1¥IA2)

JUKI CORPORATION

INTERNATIONAL SALES H.Q.

8-2-1, KOKURYO-CHO,

CHOFU-SHI, TOKYO 182-8655, JAPAN
PHONE : (81)3-3430-4001 to 4005

FAX : (81)3-3430-4309 - 4914 - 4984
TELEX : J22967

Copyright © 2003 JUKI CORPORATION

* ZBORBEZRECTER. 57D LE
B2EULET,

* All rights reserved throughout the world.

* Alle Rechte weltweit vorbehalten.

* Tous droits réservés partout dans le monde.

* Reservados todos derechos en el mundo
entero.

* Tuttii diritti sono riservati in tutto il mondo.

* [RAEATE BB - BEASNNE -

To order or for further information, please contact :

Um lhre Bestellung aufzugeben oder weitere Informationen anzufordem, wenden Sie sich bitte an :
Pour commander ou pour plus d'information s'adresser a :

Para hacer pedidos o para ulterior informacién, sirvase ponerse en contacto con :

Per ordinare o per ulteriore informazione, si prega di mettersl in contatto con :

CORBOEVNSICONTHRPLERDIG D E ULIHBROOBFEER (G S EREFRICHBRVEDE L,

¥ CONBHARIHRNROID FEZLEETIRHIS LT,

Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further information when necessary.

* The description covered in this instruction manual is subject to change for improvement of the
commodity without notice.

Bitte wenden Sie sich an unsere Handler oder Vertreter in lhrer N&he, wenn Sie weitere Informationen benétigen.

* Anderungen der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Beschrelbungen, die der Verbesserung des
Produktes dienen, bleiben vorbehalten.

Pour plus d'information, n’hésitez pas & consulter nos distributeurs ou agents dans votre région.

* Les spécifications données dans le présent Manue! d’utilisation sont sujettes 2 modification sans préavis.

Sirvase ponerse en contacto con nuestros distribuidores o agentes en su 4rea siempre que necesite alguna

informacién mds detallada.

* La descripcion que se de en este manual de instrucciones estd sujeta a cambio sin previo aviso por
razones de mejora de la mercancia.

Per ulteriore informazione, si prega di non esitare a mettersi in contatto con nostri distributori o agenti vostra area

quando necessario.

* Le descrizioni contenute in questo manuate d’ istruzioni sono soggette a modifiche senza alcun preavviso.
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