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INSTRUCTION MANUAL
MANUEL D'UTILISATION

•JUKI

BETRIEBSANLEITUNG
MANUAL DEINSTRUCCIONES

MANUALE D'ISTRUZIONI

mmmm.

2:eDiSi3!ie^5£f^br<«£tsuv

ISOTB: R0adj9idfety iixstrucHans eatieluily and undarstand ihiem
SBiain:|Ma Instrucdpn Silanuaf fof fpttBerpfarapoa^

taaen ${adia Slabarliaitaapw^unsianaiilma^aain durct^ «m aidi mlt UmanvmVmAasu ma<d)ani
bavor Sle diaae ^aaehltia in Betrtelv nahmaiv. Bawabran Sla diaae Badfanun^santattung Ok
spaiara Beaugnahnte auf.

Avant utiiiaar la m$K^rte» KraattenfiM^ttatd; tatdaa leaaonal^tas de a^addtd.
Odnaaivaraa mandal jsoarppiivfor laaonauftaf an aaa da baaoin.

NOTAi Aniaa da apmanzar a aaar aata mdqnina taa aon datanaidn haala aoniprandar todaa iaa
inidfucctanea da aaquridad. Cc^rtaarve aata Manual da jnalfuceloitaa a ma»o bsfa futuraa
a&natdtaa.

NQTA: Leggeraattentafficnia e aompnedi^idrteia iafruzjionE la ^curazzaprlrba dlEinzl^ne VU$odl
quasia macidilna. Conaarvare unaata Maaui^d'rnalrdjdoni par pronlo rlli^imanlo.
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^^)>gl!)a5©(cSfflUrUS3RIH6'l4tfSlc^?^url/^S•r®"^r,ilSICc^^gffl^nS:^•'^U-$'®:5ec^:Cf.^
mmm^sns^^coTjis, »iuicot® e^icouraaaro «ias!srnr, +»s«snte

±rci£ffl<fcSi/^o ii®TOi4SM g^icoi^rgaitgi I (cBfimri/'isrtgB. es«tfBiAan
fcBS®tt«llCl3:SSn«l^«Sfel5«SnrUiSyo

»fe\ *SS!i5iJe9»a3<J:a, «Sl®»S3'~<J^®+»a»U•(:L^terc<fc»IC, aSSS^«WT®<J;5ICffi
i^^tfrsDS-r, cn6®F^§«i-»(caisu.

(I) mi^c!)7j<m(Dm^

A )b^
A»S

mmims sv#. B3Sbsa^o{Sl^«Bo;^:o.

A ttUBa. ip • &MS^)S<£^tl(DS3i:Z3o

A
A
A

ippieSfitlT^ "S

^"To

i^^ESBicMnr.

"To

m-smcmnz. p
^[^©SnJb^SD^
"To

/<

Jly

(A)»t

esicouiTOEse®

'^ji/ hicssas
n. sas-rssn
ffSOSf^

7lNU"d/^^"^O

y-xmcDism^m
^bZi^^To

!»<!:»::
•^/L S c_t ^ l/^O o

^(0^ib5mu±mMb

1. Cffifflan5l!i(C3j®iRS4W«»d:Ufs MHICXo'CUS^r®i4M«!i«!E!ig«iiaKfe"ai.V
Sfcs l/0-C€.-r<*EiE«)«d;5IC. ::®B®iiBSa»«^IC«1?Ur<fi:SU<,

2. ^3sic»&mrusrts». BXffnfcfflttcttaiEgsnTt^iEfi-^isfeisiSsrnrus-ro

3. stjffnc<fc5»ttR6±®teK). e^ira«gfflur<;^a^^.

g^lB> gfe5^JU

1. g^e®%SE<);:&«ffiee±®n:tt>.

snr^^5P«®igi^ztyssflpur<
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2.

L/r<sfffUo

3. MICM0«ttr»SSS5'<JUS. ^lcBo^DS^5cl:3ICbr«^<^r<fc•

auo iifi«nfcD?f#ufcSS. ifuu5'^jui:5sabr<?fauo

SS§

1.

b»U-C<fc"ffUo

2. AftPittss^rofcto. MicB. ES)is«jnA»i<^-c<fc*st\o aeiKd;org«fc»»icaL/TB. m

ttB•ffiSm^,^SttA,o

1. ^finic<i:3»aBs±®fc«>. c®B8^®Sf^lc^l,^r®l8tB^a6ty|^^sslc^^«^7^fcto®s®

«BfflS)!)»SSB. 5^'<b-$'®af6b ^•

®/£»BfflBB, mmz:!t'<.v-*>(i>wimmmw;m^imKj. uss-rscts^g-c^,

^s^itB': ®®A-i-Vy¥«oorfi»sV '^b'4bf'^
• VlzVhfi*616<c:i:««5. OTBU

®i«tas«BnBtt6»u»a

1. ^Mmtm±(I!>1tlb. ifs®KBB-Bic:Bs««]or<j£si,\o
2. W!®Ta®Ei!ilc<i:5P»B5±®te». J»®d;3»KB. !E>-3'®i«eiorit)'6<7or<nfaUo

2-1. fctXB. it. 1U-A\ A7b'.y5'S®S^>lbS8a'^SiaL/r5B1f>- 7lfev«3^^5K.
2-2. fct^B. B«®ifilB8r5ar®aS®5Ea. SteBBBrSKo

2-3. ittxit. (iSs s»r5B*>. a«fi*6iiin5Ko

3. aa. SB, Ase»«Beit®te». ®i73iJ'«J6<BB, •-K-CBB<73i^'«jforl6Ur<1£

Sl/b

4. ?:«®SlllCJ:a»»Rfi±®fc®, i75s/?^-5'«ffiBUri,i5SaBBS«)i3ofc^, ^IC±

So"CU5C<!:3g!iigUrto*S, ±IB2®f^il5ffo'C<fi:2rU.

s

1. A*»»Bfi±®te», M®iSB±ifB2A«±"ciTi/i> ^nicBa^^ffiffluroeano
2. ^Mmtm±on:lb. JfS±IA ^ll®BBKffl, STS«ecaaud;3i3jea®«<!:oT<fc'S

Uo

3. ?wiis&a»v, ST»»Be±®fc», aaarsasB, am<tiii;«iiicHfflabr<msi,io

sic^Kfttsufc»B, +»icae®or or< fc-stb

1. A*»«B5±®fc», lifflB±fi»Sliif¥J:<ffor<te"ari,\o7K«iffla®®aB, «lcilCB-|-»ai
br<?gau. Ste, fiBffi)!)»si6«ffior<;£au.

2. Aa»»BS±®fc», fflaB»&fiH®®fi»»r, •Miic®t)aibr<Ksi,i«

tsxm-t

(I) x-7ik m

1. Asaafssi®/!:®, iiB, if«jE®s®®fflur<fc*arLi. jfiffiEsa
«fflfflraaaB. «ai®«a, sasffiaur<fc"an.

2. A»»aB6±®te»> x--:?'11/<tKi®@$B. TtfiUK^asJ^USffib ;|;fibr®H£B0
5.1 xgS32mmiy±®laL;rB$L/r<K:SrUo Sfc, T7l:«BgK'JJl/^rS<glBS'r
t, aB'FS<!:»D$'3-®r, T7v:B®uoeise®sari;ur<;£ai,v aas,
aaietffisnrnsibv !K'g'BMibr<te"suo

3. A»»aB6±®fcto, railC=|ri'XtS'€WB5«S. -|-»»ae«feofcns/i7f4«+-\'A5'«ffi
«br<te"4i,b
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(n) ir-yiw Eta

te, V^Jl/ he®«EBIiifi<lcer--7JUE«r5BB. 30mm«±®IHIPi«i:o-craiU-C</Sa

2. g;^. sm. :«:»!9»KS±®72:®. a'3Siai»usu7<;£su<.

tt. •*i75'®®jgorttu'c<te'auo

(1) mm

^. MS. SS«EIC<);%SffieS±®>!:ti>. SM:77df»^®«P9SS«'g^^SAIc.
sffit)«Brfe5-3-c<esu. ste. SM^5d*'»ia^gssnfc3vtzv hic:^ur<fi!s

Uo

2. MSIC<»;3«at!eS±®fctt). 7-:^SB!E»^1S«U'C<;£dU.
(IV)

1. «^E<i:5Pi!®5jt®te«). t-5'»Ji5eante!E«t-5'(«iES)«ffifflUT<esu<,
2. V'<?)i/h'^®®easn»a8s±®tett.

^-U®/(-ffMUtei75s/5'^-5'«a!EU"C<«au.

SfP 10 I

1. A#waii6±®tefe. Sii««xf5i3ic. tr-yimcmm. e^.
MU"c<te"auo

2. A^»aBS±®te».fflia»ic¥SAntti,^-c<n:atv s/t. ^-u®isiffiSiqitf5e0i(!:-au-cu
5fi\ liigu'cossu.

3. +i'A5'W«Mi^€ffiffl®«s. ^s®siiicj:s»aii6±®fcto. +f:x5'€D!i'i7'r5ft». ^y-px
7ypAyc8ai«a5EU"c<eauo

"t>
1. ^Sia»IC,):3A#Sai»±®fc®. V'<)Uh. =E-5'«iElcS. as. 3«i«

jEtJBfcD. «)«H6»»U-C<KSUo

2. A#»aB6lh®te». SMSAnSS. SteaWif^4>»tt®MffiiP>. A®K-rtlCS«Ana^/^•e
<fi:aUo

3. fflWifW. SB;®iS"C0®U"Ct^S-r<, ¥'s®a®B6±®te».
u-coesuo sfc. rt(t;v3^®M»SM««iot:<)gstv

4. A#Pis®5±®tefe. SKsiifR. sfc7E®iaB'sM-rB. }i@®»ssn»uj:3ica»U"c<Ka
^/^«

5. ^S®eillCJ:5»aB6±®fc». Sfc'^JH-SA-aAUF. VOl/hSWfSBSM®
«ior<Kffu.

6. t)'-j|?^-yscffiffl®®a«. «tt(9±>l'B^-yS6«US1iA. ^a®SI!lE,):5»aBe±®tete.
sji®<ai0 snicffliur< fifsuo

1. iaisa®^tc«. juKi^i-xyus'yAB-f)usffifflur<esuo
2. ®yuSB6<*teft. aif>#«:|C«WSbfcBBIISIC3t»Ur<n:au»
3. TS. IIiltt«li6<'fc». moZ&3f^h1tmBs ••BICB®®^ffiSSBT<fi:SU,

M ^
^. 7SniC<):%VaRlff±®;c®.(^.BSBSfilSSffl L/;£S^£tiSA<$SiSiiMff®}i9^H7}T7

Z<KZl\. Ste. fflfia3^®S(3;. aaMiE^S€ffior<ft:^t^o ^1ia»(ia• SS«J:iTIPMjE

2. ^nic«t:ssa^.SSVaB±®)£®.S^H^®(iS. S^caCES)»^®ap^sffi®€3a.
sfcBsa. ssaisct^ssicaaiurofatv

3. ^s®®l(lic:J:3*aB5±®te®.I7—yUyy®®^E«ffiffl L."CUSfflffi®(^1p>ffiS®ff3S
». ^®«8Si®®A-fy««o. seuTussssaajurfi'StTo-cogtfi^.

[II
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1 4. mmm • fau • •> mimhj-c\M3.\,\z. tstMur
i <fc*SUo

5. ffifilfflffifflSIJStf!0SWEitji«ffor<nfSt^. C®|g. ^S®EaiC,J:5»aR6±®fc». Si
BiEd^-a W Siror< ^aUo

tiigurfi»6ffor</gsuo (i'5u/5'=E-5'®aa. ®i;^-rs/?®«iofc«te=E-^'»iittruK
s < II0 jiBS'r®r^iSur< «su.)

7. A&W»R6±®te».

i^eic^u. (^fl^ur<7£ruo
a A#»aB5±®fc». ta-xfi'ianfeRiB. ig'TSisiint). ta-x«)n®iis«ffiDKurfi»s,

0-S«®t a-Xt5S«0r < fc'SUc

1. ^f^lc<i:5WaB6±®te8).®S3aC7iJU^f^Uy'-i'XB(®i$aS)fi>S^«S»«l,^E»lTrffiffl
ur<fi:au,

2. Biiiftcd;«»aBS±®fc», !£«®E± io%«as.5mr»ffifflL.»ur<Kauo
a ic j:3»aBS±®te».xt-vu urusshb. Sie®E^«iisor

fi>sffifflor<i(gsi,o

4. e±ic»ffluutee<fc»E. Tia®JBTr«ffiL\<fi!si^o

51C~351C

ffiStJ-fflS 35%~85%
5. ^a!aaB-rai6ftli:<fc5»af!6±®teto. 8^-^<!:r5^)»SillC®^!)»l,^i:r3»<^:SS6Sfi»to•^teK.

ttf® Ds^®r. -i-»icjK>icDi&E6««<Borfi»ssB«xnr<«fai,\o

saur<;ssu.

7. ®®tti!ic<fcorB, ifi<®xoev oi;:i-(c«tB«%^srtib'®DS'r, r®«aicB. a>055/>
j;OSlorcffiffl</ssu.

IV
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sKiie

1. C<0WI<WSB±tfB2AUJ:-Cfftv ^iiiic:B#s«ffifflur<;£au.

^^/^o

3. jg^fvtBicoi,\-ctt®®iffl0»ici2®tsnr»os'r,5a^an-i-i^4nfc±Tef^§i«ja«>r<fe-
SL^.

1.7:iinic<i:3»%, gE^«tt%E)5<'^t!).

»5»m±i|g®U'C!b*SS®liBr<;£4U. Sfc. g!®»a€R6<'fe». iinfc^'CSaS^MI®

3. A#wa€l»<*fc». •!t-t;xV-a7Jb®Jia^lCBo'C. ®S«3®ibr<;^Sl^,
4. A#»a®B5<*fe», ffiBBS$Ufctt8iKBSUZ:6»Sf^«ffor<fc*au.

5. A#»afc«B5<-te». flfi®ai:®S®, =iV1zVh®Bffl^S. ftU.
hBICW)2>3!f®»l,MIii®IiillUr<fi:SUo

a A#»tt€I!6<*fc». SiS. l!l>5^!^6«»^^6»IiigUr<fe•Sl^o
s±±. ^a-^1Px-7^®i8iia!isjSffifflL/teD. :7UVl-SffiS^65¥ft»Ute®atf®t)^To S
It. rtai2«!B5i$^tou«'i75>y'Cic,t:orBEsacgisu»uj:3KiassnrusT®'c. z
nsBiKi'fetifaD ic ur< fcsuo

7. sa3^®EgB^tt$BiEa%Bor<rc<^tv
^HGESSaaffilc <t:3*SKIC^urB,

mit. 3^a3Ria:u®aBf^«iiaic(t>±u, aasfcB. ss5B)S®affi#ic0^i/
r<te"aUo

SI^-S*®t:i-XtS^Ur<fi:aUo

1. 'F«niCJ:5»». S5®»»«ES<-te». ^Bia®PBB^®IIP^fllffi®»5A. ^fcB. ^ttSS

2. ?:iinic<l:S»». iig;ltu'i'X«liB2)i0B®«S®BB®B€)iOO^®fc»
R'M'DJ hgai,7-/i<aggiai7r<?ggru„ mit. ®S9IS€E6<*te». Snfc¥•CPBf^«ba^/^

•c<fe'au<.

3. Atw»€BS<*fc». ^®aai^ws^ •tt-trAv-a7ju®iis^HWc. sffiicjgBsnru^apB
ffl«U i-A@®pB®ffor

4. A©»a®B6<-te», ®fiiBS!£UfcttSIICB®Urft»Sf^«ffor<n:SlV
Ste. IMB®iEaiM«S$Lr<ft:Sl,>.

5. A&WJ«€El5<*fc». 7-s/ h@tfM)aA;ra^^».
ur<ft:auo

6. A#»ttSB5<-te®. B>a»^ffau6»li^Ur<;£SUo
7. A#»». Beasn»a«BB<'te». xxhiiu®BBffi±ic-t^aiiur<fifSUo

Stes «®'^juhicfflnauJ:9ic-i-i^aiEur<ri:su.
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itm. m

1. A#wa«Ei5<-n:4&, •tf'-tfT.-^-ayji/CDmmanz-im^tjozosii^o
2.mrnmcom^msossA.

am^comimiceimLz<f£i^i\o
3. ^1!!flic<t:^mil[. Pitts'

4. A#»a€E6<-fc».

Sfc. imttiiE»IM«»®LT<«SU,

5. A#»»«B5<*fc«>.i!i3lf^B.feb,:#-f hCD8SW» Nl/i7]b*Ji$SnrU5€i®ttJi$ NUi^T?.

h;ui7-ci8»r <te•au^o
zy h^tfB)3A,'cauft»iimi/rjb»5xx^asiur<K<su.

6. A»»issB5<-fc». si3if^«tts8s®gisfi«at\s«tiigur<ri:su.

S^±. t^UVt-Bffito^SjyS^UfcSSft'SDS-r. s
te. rtSKlStt5iaSt»U*>i75VyiilCJ:org)E®®EgSgU»UA<#:3ICffii®SnrUST®-Cv C
nettiESTtxtfeD ic u•c<fe•so^o

a A#Wtt€K6<-te». xAI-ae®RB|lliS»l565IUU6>^:3J!)»Iiii8Ur<fc•at^o
9. xA t-as®KB. AMmssi. #ea$n»a!®5±®fc», -t-»e±icaiiu. ste^if>3Mgtf. m

m<D^ji/Ncmn&i,\j:5ii:. •Hjagur<;gsu.

VI
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A

A

1.

7Ks/i7Xrt®Smicsjn»u'c<n!^u.

1. ^M^•^m/mWiC1t>!b.

2. S^aa^lCJ:5A#'sCDggSB5<-te«>. =E-$'fttia

ICJi. 1^, SSISSjEtJBteD. ®«H6^au^7?<fc•at^.

3. JiPCDa««B6<-fc«)x Sg«AnSK. Sfe5i/VSgif»fli«IDAA«<t:tfH-C!)WiEiC

}i^Ana:l,^•c<>sat^o

4. }i¥(0afli«B6<-te«>. 5^/V^'^||ca«H^]A-f«glCJi«An»l^•C<fc•SU,

5. ^iE<I^IC<l:5A»'s(iD^®Rl5<-te«>. '^JUh^jK-, V-CJUH®

^1•fKtt®i€«Joreill'^5''J^®aA/•Cfe5e/V)!)l!l)!)m^^I<!:^li6»^bT)!3»5^Ur<

6. ?:if®^ICj:SA»'s<oa®«B5<*fcK)x 52/V®ji5«Hf>PS. miiU. tt®3aa

»4f®-r5KB. iaf-SSSWor. ei!l'^^Jb®lg/u-Ct.52/Vfil!lfi»»UJ:<i:«®fi»»

r6*s, ffor<;eau,

7. ^ICJ:5WJ»«E6<*fc». ^5'-A®€WLte«fii'CSe/V€^U«WC<ftf4t^,

Z<KiE[,\c

9. =FifC!^ICJ:5A»'N®^<i«B)5<-fe». 5e/Vx-7'JU««n5K«!K-r®i««IoT

10. Tit®eBlcj:5A»'N®affi«B6<-te». ©ffiUteRltti»-3'SS€Wor<;£arii.

11. @aa»ICJ:5AS'^®«««B6<*fcfe.
fticseja»B5iht:>®®o(4i7«}7^r<nfsti.

12. sc-9io«iES$-ssi::sa«^®fc»®«ig (♦v-5'®(4<sntefe®)eib
®snriis^ffls$M'rs(S5ttiiif'+t-t;A-7^a7'ji/«»AU. rte®afi¥Ufc±-c
n-3Z<mtil\c ^fflitlc$gTa<!:Wi®0^*"l4iE®3eib€«fiSA$l§BI'CTo

VII
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I. tt

100-120V 200-240V 200-240V

50HZ/60HZ 50HZ/60HZ 50HZ/60HZ

itm^mmm ^0-40*0, ^90%OT ^0-40*0. ^90%m"F ^0-40*0. ^90%1UT

mtj 650VA 650VA 650VA

n. Izy V7vV
sc-9io»sg7tti/^;^m»r, DD:i3a:ais?. siK0'j®€-5'a-y i-(M9i)Sigr-'^jbh®iii:5a:iSB

T$^comm\z:1$tl\ m^7n^y^MZ=E-i^iL-y f-5&®D^^I:trTc^Uo

iDIlDCSD
1 I I M I I ]

1. M91 /Jviy=E-:^a-ry hroDf4l:t

:iQ(lDC3q
I M M I iT

M91 tm=E-^n.-y h (gO^S)

1) ®g7K'>5'7.®U5'^)K-5TlCUr8fi»1ir<rc

Sl/lo

3) M91 ®i!OWI^'<-7.®5v:gBt®!1^M®5tg8€

a'liS'r.

4) <^ii®imfiL;o(cr5fi0T«®S5toL.s?".

5) #g®7\ftuv?©icr$atou^'r,

(^) i.43i;«atbMI:t%eglc»s Xjoto^ni^U
v9=€ftU7tfflicsxur«8)M»7:<rs

SUo

2. 7tSUV?«M91 ICMBUTUSf.

3. =E-5'i/f7h««sotfau<c3icaito

r < rssu,(t-5'5/ -f 7 hicauffi»«

S11- SiSntfE D s

t",)

-1 -
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(^gg^No.26)

aWF5®®ffllCcfcD, liBB WL'i7tf^<»or$rcC<!:lCd:D, <»orc:l^lCBJ5±
< 'TS <hK±s?()^IS;*:$ S<t2?lciEI£'r5

imtfmomr. tnf®ii)<f«»iiu»tf6iisu^T<,

•Hiri] S:SlgH:0~9
•••E

® U h7'r^®MA^(%gi^No.S7)

• |2](T| 1-100
• •EE ^ -100 :

® yimmmss. («SgS!eNo.29)

n [2] [9] ^®0 :50- 300ms <10/ms>
•SHE
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1 : on

•[I][o]
•••E
«s:eno.3i

•EE
•••S
afig^No.32

• EE
•••E
(aii) a®tt>ttfB66»®iii«:icssi,ArfeW5a"CT

«figiS$No.33

•BE
•DDE

0~198t

0: off 5;/>(?±K«a (5i/visi®ct3®a^®ct3igoi®i/M!)«Hg-rSo)

1 : on 5i/Vif±K=S?a <i±tfi:felca'*iaO!Sil/'>ff«-r5o)

jfiif'iiUiKiiiKTK, Moomn

0:off

1 ;on

mm

No.30 No.32 No.33

® 0 O^rdil O^rcttl 515^05' ^S\Nt Urilif^U^^o

(D
1 0 0 y Ky^x-c y tmmwimo.31 {z^ozmmti

nrcmimmrc\m[ymi^^nb^^-^o

(D
1 1 0

No.31 (Cc);oris^c!^nrclglo^g!arcl:^3§uslU5&^TU^•ro

(D
1 0 1 ^^)bmmd^m\z^y^jKyyx^y^^mi'^-^^tmmmmo.3Mz^ozw^ts

(D
1 1 1 =y^±m'c%^^)bm^d^mv%'yy^j^yyx-(y tmmm^

No.31 lCcl:^ris:^c^^nrcl^l^g!!srcl:l•iiUl^u^^Torc^.g^&^«)D^^7U^^o

® ^0)iUiBl/^®S^)7.-l'•>?<!:urffifflo('^5'Jl^g|a!^iiL/^«]0®f^toDc!:Urffiffl.55^>leiett'rc
irBS.iyytL>z^m~ ^(c^xSo)

ziyya <> («age;iNo.38)

—jg®/^:5fjbji{'^|c;r, jistfusrctt, a ly
SSUS'T.

• [sJIj] iS$i5H
[2]@00 200~MAX. rpm <50/rpm>
(aif) 1. ^7^2/3 y cp-i6om:«M8f^A*fncrs!tus'ro

2. 7V2/3 <>
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(aig^No.47)

(no.46 o)

mm No.47 •ceSUfcKFJtfSji^

I7-a»^±tfSS^K (No.46 1) IS,

•SH
••[I][o| 10 ~ 600 sec <10/s8c>

>gU|gt^Vb>'-f (ffiSg^JSNo. 51 ~53)

iiligUiBl/M)(tlC33Ur, iE • J<yi7VL/y'-i' l^aiON/OFF^-^-yy
^mEL. znmiEr?>mmvro

© msb&vmiwvuy-itity'S'^s.y'ymiE (^igis^No.si)

teteSUiKUCDVUy-< K:Sy5'-rS

•BQ] issffiH
•••B -36~36< 1/10* >

mmm mimm

-36 -360* -1

- 18 - 180- -0.5

0 0" 0

18 180° 0.5

36 360° 1

8? <tur

trr^(c36o- om

360' —6

® ^isbmumiwi^oy-c (M^no.52)

•00 mmmm
• ••0 -36~36<1/10' >

^mmjE mimm

-36 -360° -1

- 18 - 180° -0.5

0 0° 0

18 180° 0.5

36 360° 1

K:r:7^-ray^^E (^tE^No.53)

•00 mmmm
• ••• -36'-'36< 1/10' >

wimm mimn

-36 -360° -1

- 18 - 180° -0.5

0 0° 0

18 180° 0.5

36 360° 1
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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Putting sewing systems into operation is prohibited untii it has been ascertained that the sewing systems in which
these sewing machines wiii be buiit into, have conformed with the safety reguiations in your country.
Technicai service for those sewing systems is aiso prohibited.

1. Observe the basic safety measures, inciuding, but not iimited to the foiiowing ones, whenever you use the
machine.

2. Read aii the instructions, inciuding, but not iimited to this instruction Manuai before you use the machine. In
addition, keep this instruction Manuai so that you may read it at anytime when necessary.

3. Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your country.
4. Aii safety devices must be in position.when the machine is ready for work or in operation. The operation without

the specified safety devices is not allowed.
5. This machine shall be operated by appropriately-trained operators.
6. For your personal protection, we recommend that you wear safety glasses.
7. For the foiiowing, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the receptacle.

7-1 For threading needie(s), iooper, spreader etc. and replacing bobbin.
7-2 For replacing part(s) of needle, presser foot, throat plate, iooper, spreader, feed dog, needle guard, folder, cloth

guide etc.
7-3 For repair work.
7-4 When leaving the working place or when the working place is unattended.
7-5 When using clutch motors without applying brake, it has to be waited untii the motor stopped totally.

8. ifyou should allow oil, grease, etc. used with the machine and devices to come in contact with your eyes or skin or
swallow any of such liquid by mistake, immediately wash the contacted areas and consult a medical doctor.

9. Tampering with the live parts and devices, regardless of whether the machine is powered, is prohibited.
10. Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately trained technicians or specially

skilled personnel. Only spare parts designated by JUKI can be used for repairs.
11. General maintenance and inspection works have to be done by appropriately trained personnel.
12. Repair and maintenance works of electrical components shall be conducted by qualified electric technicians or

under the audit and guidance of specially skilled personnel.
Whenever you find a failure of any of electrical components, immediately stop the machine.

13. Before making repair and maintenance works on the machine equipped with pneumatic parts such as an air
cylinder, the air compressor has to be detached from the machine and the compressed air supply has to be cut off.
Existing residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has to be expelled.
Exceptions to this are only adjustments and performance checks done by appropriately trained technicians or
specially skilled personnel.

14. Periodically clean the machine throughout the period of use.

15. Grounding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to be
operated in an environment that is free from strong noise sources such as high-frequency welder.

16. An appropriate power plug has to be attached to the machine by electric technicians. Power plug has to be
connected to a grounded receptacle.

17. The machine is only allowed to be used for the purpose intended. Other used are not allowed.
18. Remodel or modify the machine in accordance with the safety rules/standards while taking aii the effective safety

measures. JUKI assumes no responsibility for damage caused by remodeling or modification of the machine.

19. Warning hints are marked with the two shown symbols.

A Danger of injury to operator or service staff
A items requiring special attention

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



SC-910forJUS

This model Is Intended for commercial use.

BEFORE OPERATION "IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS'

When using the sewing machine, basic safety precautions should always be followed, includingthe following: Read all instructions

before using

DANGER -To reduce the risk of electric shock:

WARNING -To reduce the riskof bums, fire, electric shock, or injury to persons:
1. Do not allow to he used as a toy. Close attention is necessary when this machine is used by or near children.

2. Use this machine only for its intended use as described in this manual. Use only attachments recommended by the

manufacturer as contained in this manual.

3. Never operate this machine if it is not working properly, if it has been dropped or damaged, or dropped into water.

Return the machine to the nearest authorized dealer or service center for examination, repair, electrical or

mechanical adjustment.

4. Never drop or insert any object Into any opening.

5. Do not use outdoors.

6. Do not operate where aerosol (spray) products are being used or where oxygen is being administered.

7. To disconnect, turn ail controls to the off position, then remove plug form outlet.

8. Never operate the machine unless its oil pan has been filled with oil.

OPERATION PRECAUTIONS "SAVE THESE INSTRUCTIONS'

1. Never operate the machine with any air openings blocked. Keep ventilation openings of the sewing machine tree

from the accumulation of lint, dust, and loose cloth.

2. Keep fingers away from all moving parts. Special care is required aroung the sewing machine needle.

3. Always use the proper needle plate. The wrong plate can cause the needle to break.

4. Do not use bent needles.

5. Do not pull or push fabric while stitching. It may deflect the needle causing it to break.

6. Switch the sewing machine off when making any adjustments in the needle area, such as threading needle,

changing needle, threading bobbin, or changing presser foot, and the like.

7. Always disconnect power source from sewing machine when removing covers, lubricating, or when making any

other user servicing adjustments mentioned in the Instruction manual.

8. Keep your hands away from the needle when you turn the power switch ON or while the machine is operating.

9. Do not put your fingers into the thread take-up cover while the machine is operating.

10. Be sure to turn the power switch OFF before tilting the machine head or removing the V belt.

11. While the sewing machine is in operation, be careful not to allow your or any other person's head or hands to come

close to the handwheel, V belt, bobbin winder or motor. Also, do not place anything close to them. Doing so may be

dangerous.

12. If your machine is provided with a belt cover, finger guard or any other protectors, do not operate your machine

with any of them removed.

13. To achieve security, be sure that the power supply earth wire has been connected before operating the sewing

machine.

14. No motor sound is heard when the sewing machine is not operating. So, do not forget to turn the power OFF at the

end of work.

15. When you move the unit from a cold place directly to a warm place, dew condensation may result. Turn ON the

power to the unit after you have confirmed there is no fear of dew condensation.

16. In case of thunder, be sure to stop the unit and remove the power plug from the receptacle for extra safety.

17. Whenever you connect/remove the power connector or the like, be sure to turn OFF the power switch beforehand.
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A

FOR SAFE OPERATION

1. To avoid electrical shock hazards, neither open the cover of the electrical box for the motor

nor touch the components mounted inside the electrical box while the power switch is ON.

1. So as to avoid personal injuries, never operate the machine with the safety devices such as

the belt cover and the eye-guard cover removed.

2. So as to avoid personal injuries caused by being caught in the machine, during operation,

be careful not to allow your or any other person's head, hands or clothes to come close to

the handwheel, V-belt or motor. Also, do not place anything close to them.

3. So as to avoid injuries to fingers and hands, be careful not to allow your or any other

person's fingers to come close to the cloth cutting knife or the needle when turning ON the

power or during operation.

4. So as to avoid injuries to fingers and hands, do not place the fingers inside the eye-guard

cover.

5. So as to avoid personal injuries caused by abrupt start of the machine, turn OFF the power

switch and iascertain that the sewing machine does not run even if the starting pedal is

depressed when removing belt cover, motor pulley or V-belt.

6. So as to avoid personal injuries caused by abrupt start of the machine, turn OFF the power

switch and ascertain that the sewing machine does not run even if the starting pedal is

depressed when performing such works as inspection or adjustment of the sewing
machine, cleaning, threading, replacing the needle, etc.

7. So as to avoid electrical shock hazards, do not operate the machine with the power supply

earth wire removed.

8. So as to avoid electrical shock hazards and accidents caused by damaged electrical

components, be sure to turn OFF the power switch before inserting/detaching the power
plug.

9. So as to avoid personal injuries caused by abrupt start of the machine, turn OFF the power
switch when leaving the sewing machine table.

10. So as to avoid personal injuries caused by abrupt start of the machine, turn OFF the power
switch when the electricity fails.

11. So as to avoid personal injuries caused by being caught in the machine, the motor pulley
should be attached with the pulley cover as well as the catching protection pin.

12. When changing the set value described in the functions for maintenance (attached with *
mark) on the function setting list in this Instruction Manual, be sure to purchase the
Engineer's Manual and perform the work after fully understanding the contents.

Ifthe set valve is carelessly changed, it is in danger of causing the machine to be broken or

the performance to be deteriorated. So, be careful.

Ill
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I . SPECIFICATIONS

Supply voltage Single phase 100 to 120V 3-phase 200 to 240V Single phase 200 to 240V

Frequency 50 Hz/60 Hz 50 Hz 760 Hz 50 Hz/60 Hz

Operating environment Temperature: 0 to 40*C

Humidity; 90% or less

Temperature: 0 to 40'C

Humidity: 90% or less

Temperature: 0 to 40'C

Humidity: 90% or less

Input 650VA 650VA 650VA

n . SET-UP
SC-910 control box can be used for DD (direct-drive) system machine head and the beit-drive system machine

head by connecting the separateiy-avaliabie smaii-sized motor unit (M91).

When using the smaii-sized motor unit, it is necessary to install the motor unit to the control box before installing

the control box to the table.

install the motor unit to the control box following the instructions below.

SC-910 control box

iiiacsD
ni I I 1111 ]

1. Installing M91 small sized motor unit

f
o o

<S) —1
@1

I O Of®
1

I^OOCSU
I I I I I mT

M91 small-sized motor unit

(separately-available article)

1) Laydown the control box whilethe rear cover is placed

under the control box.

2) Remove tie-mountO •
3) Adjust the hole section of the installingbase of M91 to

the hole section of the installing plate.

4) Temporarily tighten five places with counter-sunk

screws O supplied with the unitas accessories.
5) Securely tighten themwith hexagonal wrench key O

supplied with the unit as accessories.

(Caution) 1. When tightening the screw, securely insert

the hexagonal wrench key into the screw

hole section to tighten.

2. Hexagonal wrench key is attached to M91.

3. Be careful that the motor shaft does not

hit against anything. (If a strong shock is

given to the motor shaft, there is the

possibility that the motor is damaged.)

- 1 -
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2. Installing to the table

o o

o o

Plain
washer

Spring
washer

Hexagonal
nat

1) Install the control box to the table with the fitting bolt

(asm.) supplied with the unit as accessories. At this

time, insert the nut and washer supplied with the unit

as accessories as shown in the figure so that the

control box is securely fixed.

2) Set the machine head to the table after installing the control box (orwith small-sized motor) to the table. (Refer
to Instruction Manual for the sewing machine.)

3. Adjusting the belt (when M91 is used)

Approx. 15mm / 9.8N

1) Adjust the belt tension by turning upper and lower nuts

O of the adjustment bolt and adjusting the height of
the center of the motor so that the belt sags 15 mm

(9.8N) when the center of the belt is pressed by hand.

(Caution) 1. When the belt tension is excessively low,

medium or low speed rotation becomes

uneven, or stop accuracy Is deteriorated.

When the tension is excessively high,

deterioration of the motor is advanced.

So, be careful.

- 2
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4. Adjusting the belt cover (when M91 is used)

(1) Adjusting the clearance of the cover

©

(2) Adjusting the roii-in prevention pin

(3) Adjusting the off-belt prevention pin

©

O

(4) installing the belt cover

r,
i-C

1) Loosen cover setscrew O and adjust so that the left
and right clearances between the belt cover and the

belt are equal to each other.

(Caution) 1. Perform the adjustment of the cover with

the hexagonal wrench key supplied with

the unit as accessories. At this time, be

careful that the screw is not excessively

loosened.

2) Adjust the roll-in prevention pin with the hexagonal

wrench key supplied with the unit as accessories so

that the clearance between the belt and roll-in

prevention pin0 is approximately 4 mm.
(Caution) 1. Be careful of the direction of rotation of

the motor and determine the position of

the pin. (Position shown in the figure is

the installing position when the motor

rotates in the direction of the arrow mark.)

2. Perform the adjustment of the cover with

the hexagonal wrench key supplied with

the unit as accessories. At this time, be

careful that the screw is not excessively

loosened.

3) Adjust the off-belt prevention pin with the hexagonal

wrench key supplied with the unit as accessories so

that the clearance between the belt and off-belt

prevention pin0 is approximately 3 mm.
(Caution) 1. Perform the adjustment of the cover with

the hexagonal wrench key supplied with

the unit aS accessories. At this time, be

careful that the screw is not excessively

loosened.

4) Adjust the notch section of the pulley outer cover 0
to the gap of screw 0 of the pulley inner cover and
insert the outer cover to the inner cover.

5) Tighten screw 0 to complete the adjustment of the
cover.

- 3 -
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5. Connecting the cords

A

WARNING:
• To prevent personal injury caused by abrupt start of the sewing machine, carry out the work after turning

OFF the power switch and a lapse of 5 minutes or more.
• To prevent damage of device caused by maloperatlon and wrong specifications, be sure to connect all the

corresponding connectors to the specified places.
• To prevent personal injury caused by maloperatlon, be sure to lock the connector with lock.
• As for the details of handling respective devices, read carefully the Instruction Manuals supplied with the

devices before handling the devices.

e

Optional unit A

-ollowing connectors are prepared on the front face of SC-910. Connect the connectors coming from the machine
head to the corresponding places so as to fit the devices mounted on the machine head.

O
0

CN30

CN35

CN33

CN31

CN42

0 CN48

CN40

0 CN46

CN47

Synchronizer: it detects the needle bar position.
CP-160 panel: Various kinds of programmed
sewing can be executed.
(Refer to the Instruction Manual for each panel
for the details of functions.)
Not used

Machine head connector 4P

External input/output connector: input/output of
up/down detection signal, rotation prohibition
signal, etc. is prepared.
Safety switch (standard): When tilting the sewing
machine without turning the power OFF, the
operation of the sewing machine is prohibited
so as to protect against danger.
Optional switch : by changing over the internal
functions, 6 kinds of functions can be selected.
Presser foot lifter solenoid. (For automatic
presser foot lifter type only)
Machine head solenid : Thread trimming,
reverse-stitching solenoid, touch-back switch,
etc.

Optional circuit board connection connector:
Required when using JUKI standard bobbin
thread remaining amount detection sensor, etc.

CN38, CN39
Motor signal connector
Standing machine pedal: JUKI standard PK-70,
etc. Sewing machine can be controlled with the
extemal signal.
IP-100 panel (LCD panel) : Various kinds of
programmed sewing can be executed.
Material end detection sensor ED-4, etc.
Fan

By adding the optional unit A, the following optional
devices of JUKI standard can be connected.

Left/right needle detection
Thread holding, thread suction, thread drawing
Needle cooler (bottom fan)
Bobbin thread remaining amount detection
+24V external power source
Needle/bobbin thread remaining amount
detection sensor

External interface l/F D/A Input
Left/right lock SW, LED
Thread holding, thread suction, thread drawing,
bobbin thread remaining amount detection

0 CN32

0 CN34

0 CN45
0 CN43

0 CN128

0 CN127

0 CN122

0 CN121

0 CN120
0 CN123

0 CN125
0 CN126

0 CN129

-4-
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1) Pass the cords O of the thread trimming solenoid,
reverse-stitching solenoid, etc., and the cords of the

synchronizer O, safety switch O, machine head
4P connector O, motorsignal0, motoroutput 0
through hole A in the table to route them down under

the machine table.

0

D

a cm
• Jo

/•

2) Loosen setscrew 0 in front cover 0.

3) Pressing the side of front cover 0 in the direction of
the arrow, open the front cover toward you.

Note: Be sure to open / close the front cover with

your hands.

4) Connect 14P code O comingfromthe machine head
to connector 0 (CN46).

5) Connect 4P connector coming from the machine head

O to connector 0 (CN31).
6) Connect 4P connector 0 (safty switch connector)

coming from the machine head to connector 0
(CN48).

7) Connect 7P connector 0 coming from the machine
head to connector 0 (CN30).

8) Connect connector 0 comingfrom the machine head
to connector0 (CN38, CN39). (Connect8P connector
to CN38 and in case of 9Pconnector, connect to

CN39.)

9) When the optional AK118 device is attached, connect

2P connector 0 coming from the AK device to
connector 0 (CN40).

(Caution)

1. When using the AK device, set whether to use
the AK device after confirming how to select

the auto-lifter function. (Refter to page 33.)

2. Be sure to securely insert the respective

connectors after checking the inserting

directions since all connectors have the

inserting directions.

(When using a type with lock, insert the
connectors untii they go to the lock.)

The sewing machine is not actuated unless the

connectors are inserted properly.

In addition, not only the problem of error

warning or the like occurs, but also the sewing
machine and the control box are damaged.

- 5 -
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s

UD

OODO

10)-1 Fix all cables coming from the machine head with

cable clip band 0 attached to tie-mountO.

[ Connection of the connector for CP panel ]

Exclusive connectors are prepared for connection of the

connector for CP-160.

Paying attention to the orientation of the connector,

connect it to connector 0 located on the circuit board.

After connecting, securely lock the connector.

[ Connecting for IP panel ]

The connector for connecting IP-100 is prepared.

When connecting, insert the connector until it is locked to

10)-2 After inserting the connector, put all cords together

with cable clip band 0 located on the side of the
box.

At this time, bundle the connectors which are

arranged above the wire saddle to wire saddle ®

and those which are arranged below the wire

saddle to wire saddle 0.

(Caution) 1. Fix the cord clamp and the cable clip band

following the attaching procedure.

2. When removing the connector, remove It

from the wire saddle and remove It while

pressing the hook of the cable clip band.

- 6 -
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How to fix cable clip band

Pull Pull

How to remove cable clip band

Push

Push Push the hook.

Pushing the hook portion, push the band to remove It.

hUCLOCXSU
I I I 1111

@

(Caution)

1. Fix the cable clip band following the attaching

procedure as shown in the figure.

2. To remove the cable clip band, push the cable

clip band until It comes off while pressing the

hook of the band following the removing

procedure as shown in the figure.

11)Close frontcover ® while payingattentionto pinching
of the wire.

Lightly press portion ® and insert front cover ® with
"click".

12) After that, fix itwith the screw ®.

13)Connect motoroutputcord O to connector ® located
on the side of the box.

14)Connect connector 4P ® of the power switch to
connector (D.

(Caution) Route the motor output cord from the front

face of the box.

- 7 -
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[For CE specifications only]

15) Remove three screws ® located on the side of the

control box.

16) Set power source cord set ® and installing plate
supplied with the unit as accessories as shown in the
figure, and fix them to the control box main unit with
three setscrews ® which have been removed.

17)Connect connector © coming from the power source
cordto lowerconnector© aftercheckingthe direction.

(Caution) When rubber bush © is off the installing
plate, adjust it to the groove of the installing plate

and insert it.

18)Connect motoroutput cord O to connector © located on the side of the box.
19)Fix powersource cover © suppliedwith the unit using twoscrews © suppliedwith the unit.

(Caution) At this time, be careful so that the motor output cord is not caught by the power source cover
and so that the cord enters the recess of the power source cover.

CE 10 230V

&
Brown

^ Blue

Q) Green/Yellow

(ground wire)

Brown \
^ gS Blue /

AC 220V-

240V

20) Installing power switch

Connect power supply cord to the power switch.

[CE specifications]

Single phase 230V: Power supply cords: blue, brown

and green / yellow (ground wire)

- 8 -
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[Power voltage changeover procedure (power voltage setting procedure)]

A
WARNING :
To prevent personal Injuries caused by electric shock hazards or abrupt start of the sewing machine, carry
out the work after turning OFF the power switch and a lapse of 5 minutes or more. To prevent accidents
caused by unaccustomed work or electric shock, request the electric expert or engineer of our dealers when
adjusting the electricai components.

Itis adaptable to the voltage ofsingle phase 100Vto 120V/3-phase 200V to 240V by changing the voltage changeover
connector mounted on FLT p.c.b.

(Caution) When the changing procedure is wring, the control box will be broken. So, be very careful.

Changing procedure of the changeover connector
1. Tum OFF the power source with the power switch after

confirming that the sewing machine has stopped.
2. Draw out the power cord from the power plug socket

after confirming that the power switch is turned OFF.
Then wait for five minutes or more.

3. Remove the front cover.

4. Remove three screws fixing the rear cover of the
control box and slowly open the rear cover.

A. In case of using with 3-phase 200V to 240V
• Changing the changeover connector

Connect to 200V the 100/200V changeover connector
of FLT p.c.b. O located on the upper side of the right
side face as observed from the rear cover side.

•Connect the crimp style terminal of AC input cord to
the power plug as shown in the figure.

B. In case of using with single phase 100V to 120V
• Changing the changeover connector

Connect to 100V the 100/200V changeover connector
of FLT p.c.b. O located on the upper side of the right
side face as observed from the rear cover side.

•Connect the crimp style terminal of AC input cord to
the power plug as shown in the figure.

(Caution) Securely perform the insulation treatment
to the red terminal which is not used with insulation

tape or the like.
(When the insulation is insufficient, there is a
danger of electric shock or leakage current.)

C. In case of using with single phase 200V to 240V
•Changing the changeover connector

Connect to 200V the 100/200V changeover connector
of FLT p.c.b. O located on the upper side of the right
side face as observed from the rear cover side.

• Connect the crimp style terminal of AC input cord to
the power plug as shown in the figure.

(Caution) Securely perform the insulation treatment
to the red terminal which is not used with insulation

tape or the like.
(When the insulation is insufficient, there is a
danger of electric shock or leakage current.)

5. Check that the change has been performed without
fail before closing the rear cover.

6. Be careful that the cord is not pinched between the
rear cover and the control box main unit. Close the

rear cover while pressing the lower side of rear cover,
and tighten three screws.

B

1

1

WHITE

BLACK

RED

GREEN/

~ YELLOW

WHrrE

BLACK

RED

GREEN/

— YELLOW

WHITE

BLACK

RED

1 GREEN/

— YELLOW

Oo~HD-

O-o o-O
•0-o~o-0

GREEN/

O-o o-Q
-0-O~0-0"

(Plug side)

WHITE

BLACK

RED

GREEN/

YELLOW ~

£

(Plug side)

WHITE

BLACK

.RED

r
YELLOW —

(Plug side)

WHITE

BLACK

RED
O® o-Ot"®

GREEN/ r
YELLOW —
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[In case of using the power switch for LA]

It is necessary to separately purchase the parts below.

JUKI Part No. Description Q'ty Remarks

40012006 Set A for LA 1 For 3-phase 200 to 240V

40012007 Set B for LA 1 For single phase 100 to 120V

In addition, separately prepare the power switch for LA.

15) Remove three screws ® located on the side of the
control box.

Wi

•

1

16)Tighten cover installing fittings ® to the control box
main unit with three screws ® which have been
removed in step 15).

17)Connect connector ® comingfrom the powersource
cordto lower connector0 afterchecking the direction.

(Caution) Adjust rubber bush ® to the groove of
installing plate and Insert It.

18)Pass nut 0 supplied with the power switch for LA
through the power cord and insert the cord into the

conduit (arrow mark).

Securely fix it to the installing fittings with nut ® from
both sides.

19)Connect motor output cord 0 to connector 0 located on the side of the box.
Fix power source cover0 supplied with the unit using two screws 0 supplied with the unit.

(Caution) At this time, be careful so that the motor output cord Is not caught by the power source cover
and so that the cord enters the recess of the power source cover.

- 10 -
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JUS 30 220V

JUS 10120V

&

Black

Red

White

Green / Yellow

(ground wire)

Black AC100V-

g) White f 120V
S) Green/Yellow

(ground wire)

Black

^ m@ White J

6. Attaching the connecting rod

AC 200V-

24GV

20) Installing power switch

Connect power supply cord to the power switch.

[JUS specifications]

3-phase 220 V: Power supply cords : black,

white, red and green/yellow

(ground wire)

Single phase 120V: Power supply cords : black,

white, and green/yellow(ground

wire)

21) Make sure that the power switch is turned OFF and

insert power supply cord 0 coming from the power
switch into the power plug socket. (Illustration is for

the Japanese specification 100V type.)

(Caution) 1. Top end of power supply cord varies in

accordance with destination or supply

voltage. Check again the supply voltage

and the voltage designated on the control

box when installing the switch.

2. Prepare the power switch conformed to

the safety standard.

3. Be sure to connect the ground wire (green

/ yellow).

A
WARNING:
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following
workafter turning the poweroffand a lapse of 5 minutes or more.

o

1) Fix connecting rod O to installing hole 0 of pedal
lever 0 with nut 0.

2) Installing connecting rod O to installing hole O will
lengthen the pedal depressing stroke, and the pedal
operation at a medium speed will be easier.

- 11 -
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m . FOR THE OPERATOR
1. Operation of SC-910

3

Udihcsi]

I

|0 ^
1

—

1) Press ON button O of the power switch to turn ON
the power. LED O inthe control box light up.
(Forsome machineheads, powerdisplay LED O built
in the machine head light up.)

(Caution) When the buzzer is kept beeping

immediately after turning ON the power,

press OFF button 0 on the sewing machine
to turn OFF the power since connection of

the cord or power voltage may be wrong.

2) When the needle bar is not in its UP position, it

automatically rotates to reach the UP position.

(Caution) 1. When turning ON the power for the first

time, it will be slightly delayed since

initialization is performed.

2. When turning ON the power, do not

place your hands under the needle.

3) When depressing front part O ofthe pedal, the sewing
machine rotates at the number of revolutions in

accordance with the depressing amount.

When the pedal is returned to the neutral position, the

sewing machine stops.

4) When lightly depressing back part0 ofthe pedal, the
presser goes up. (PFL type only)

5) When strongly dpressing back part 0 of the pedal,
thread trimming is performed.

(Caution) For KFL and PFL types, thread trimming

entering point is different from each other.

- 12 -
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6) When operation panel O isconnected, various sewing
patterns such as reverse feed stitching at sewing start,

reverse feed stitching at sewing end, etc. can be set.

Refer to the Instruction Manualfor the operation panel
for the details.

7) When pressing touch-back switch O, reverse feed
can be performed.

8) When sewing is completed, make sure that the sewing
machine has stopped.

Then, press the OFF buttonO of the powerswitchto
turn OFF the power.

LED O inthe control boxgoes off.
(Forsome machine heads, powerdisplayLED Obuilt
in the machine head goes off.)

-13-
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2. Setting for functions of SC-910

Functions can be selected and specified by means of the four setting switches and light emitting diode located

inside the front cover of the SC-910.

dOQUCSD
11 I I I I 11

Specified No.

Specified value

D

O Switch for entering specified value changed
and updating setting No. in UP direction

O Switch for entering specified value changed
and updating setting No. in DOWN direction

O Up switch (UP)
O Down switch (DOWN))

(Caution) • Do not perform switch operations other than those described in the following explanations.
• Be sure to re-turn the power switch ON after one second or more has passed. If the power is

turned ON immediately after turning it OFF, the sewing machine may not work normally. In
this case, turn ON the power again.

A
WARNING:
To avoid possible personal injuries caused by movement other than that you desired, do not operate the
switches in the procedure other than those required, as described below, to specify the functions.

n

• ••

How to change over to the function setting modo

1) Tum OFF the power to the unit.

2) Open the front cover.

3) Pressing switch O, turn ON the power to the unit.

- 14 -
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Setting No.

(

1 .•!
• ••

D
2:o°
Giro

• •

i

4) Indication 0 will be shown on the dispiay. (If the
indication fails to change, re-perform the procedures

1) and 3).

5) When you want to advance the setting No., press

switchO to advance the setting No.
When you want to retum the setting No., press switch

0 to retum the setting No.

(Caution) Keep pressing switch O or switch 0, and
the setting No. will advance (return)
continuously.
When the setting No. is advanced

(returned), the contents which are before
by one (after by one) will be etemined.
So be careful when changing the contents
(up / down switch is touched.)

EXAMPLE) CHANGING THE FLICKER REDUCING

FUNCTION (SETTING No. 5)

Press switch O four times to set the setting No. to "5".
Press switch O five times to change the set No. to "5"
since the current set value is displayed on LED 0.
(Standard: "0")

(Caution) Keep pressing switch O or switch 0, and
the setting vaue can be changed
continuously.

6) When the change has been completed, press switch
Oor 0 to specify the changed value.

(Caution) 1. When turning OFF the power before
performing this work, the contents which
have been changed are not updated.

2. Press switch O, and screen display will
change to the contents of next setting No.

3. Press switch 0, and screen display will
change to the contents of previous
setting No.

After completing the operation, turn OFF
the power, and return the front cover to the
original position.
The machine returns to the normal

operation by turning ON the power again.

- 15 -
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3. Function setting iist

No. Item Description Setting range
Indication of

function setting
Ref.

page

1

Soft start
function

The number of stitches to be sewn at a low speed when the soft-start function is
used at the start of sewing.

0: Soft-start function is not operative.
0to9

(Stitches)
••m
•••0

21

2

Material end
sensor function

Material end sensor function (used in case of without panel).
0: Material end detection function is not operative.
1; Afterdetecting materialend, the specifiednumberof stitches (No.4) will

be sewn, and the sewing machine willstop.
0/1 ••m

•••0
21

3

Thread trimming
function by
material end
sensor

Thread trimming function by material end sensor (used in case of without panel).
0: Automatic thread trimming function after detection of material end is not

operative.
1: Afterdetecting material end, the specified number of stitches (No. 4) will

be sewn, and the sewing machine will stop and perform automatic thread
trimming.

0/1
••0
•••0

21

4

Number of
stitches for
material end
sensor

Number ofstitches for material endsensor(usedincase ofwithout panel).
Number ofstitches from detection ofmaterial endtostopofthesewing machine. 0to19

(Stitches)
••0
•••0 21

5
Flicker
reducing
function

Ricker reducing function (Ifthe hand lamp flickers).
0: Flicker reducing function is not operative.
1: Less effective 8: Highlyeffective

0to8
••0
•••0 21

6

Bobbin thread
counting
function

Bobbin thread counting function
0: Bobbin thread counting function is not operative.
1: Bobbin thread counting function is operative. 0/1

••0
•••0 21

7

Unit of bobbin
thread
counting down

Unit of bobbin thread counting down
0: Count/10 stitches
1: Gount/15 stitches
2: Count/20 stitches

0to2 ••0
•••0

8

Number of
rotation of
reverse feed
stitching

Sewing speed of reverse feed stitching
180 to 3,000

(r.p.m.)
••0
00(110

9

Thread
trimming
prohibiting
function

Thread trimming prohibiting function (used in case of without panel).
0: Thread trimming prohibiting function is notoperative.
1; Thread trimming is prohibited.

(Output of solenoid is prohibited.: Thread trimmer and wiper)
0/1

OD0
•••0 21

10

Setting of
needle bar
stop position
when the
sewing
machine stops.

Position of needle bar is specified when the sewing machine stops.
0: Predetermined lowest position
1: Predetermined highest position

0/1
•00
•••0 22

11

Click sound of
key switch
mounted on
PSC

Click sound of key switch mounted on PSC is specified.
0: Click is not operative.
1: Click is operative. 0/1

•00
•••0 22

12

Optinal switch
function
selection

Switching of function of optional switch.
0: No function
1: Needle up/down compensating stitching
2: Back compensating stitching
3: Functionof canceling once reverse feed stitchingat the end of sewing
4: Threadtrimming function
5: Presser foot lifting function
6: One stitch compensating stitching
7: Function of simultaneously canceling reverse feed stitching at the start and

end of sewing

0to6 •00
•••0

22

13

Function of
prohibiting
start of the
sewing
machine by
bobbin thread
counter

Functionof prohibiting start of the sewing machine by bobbin thread counting
0: When counting is out (-1or less) Functionof prohibiting start of the sewing

machine is not operative.
1: When countingis out (-1or less) Functionofprohibiting start of the sewing

machine is operative. 0/1

•00
•••0

14

Sewing
counter

Counting function of sewing (numt>erof completion of process)
0: Sewing counter function is not operative.
1: Sewing counter function is operative.

0/1 •00
•••0

22

15

Number of times
of detection of
run-out of
bobbin thread
remaining
amount

Numberof times of detection of run-outof bobbin thread remainingamount
0: Function of bobbin thread remaining amount is not operative.

1 to 19: Number oftimesduring which the signalis notmadeeven ifrun-out
of bobbin thread remaining amount is detected. 0to19

•00
•••0

18

Bird's nest
prevention
function

This function is effective in combination with the machine head with bird's nest
prevention function (optional unit A is necessary).

0: Bird's nest prevention function is not operative.
1: Bird's nest prevention function is operative.

0/1
•00
•••0

23

Do not change the set values with asterisk (*)mark as they are functions for maintenance, if the standard set value set at the time of
delivery is changed, it is in danger of causing the machine to be broken or the performance to be deteriorated,
if it is necessary to change the set value, please purchase the Engineer's Manual and follow the instructions.
(Descriptions of setting in this iist are the standard values at the time of delivery of DDL-3000.)
However, contents of function setting are subject to change for improvement of function and performance without notice.
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No. Item Description Setting range
Indication of

function setting
Ref.
page

19

Needle thread
release
function at the
sewing start

This function is effective in combination with the machine head with bird's nest
prevention function (optional unit A is necessary).

0; Needle thread release function is not operative.
1: Needle thread release function is operative.

0/1
•SS
•••0

23

20

Number of
condensation
stitches

This function is effective in combination with the machine head with bird's nest
prevention function (optional unit Aisnecessary).

0: Condensation function is not operative.
1 to 9: Number of condensation stitches

0: Function OFF
1 to 9 stitches

•00
•••0

23

21

Function of
neutral presser
lifting

Function of lifting presser foot when the pedal is in neutral position.
0: Function ofneutral automatic presser lifting isnot operative.
1: Selection of function of neutral presser lifting. 0/1 •00

•••0
24

22

Function of
changeover of
compensating
switch on the
operation
panel function

Functionof needle up/downcompensating switchon the operation panel can
be changed.

0: Needle up/down compensation
1: One stitch compensation 0/1

•00
•••0

24

24

Function of
fine adjustment
of number of
rotation

Number of rotation can be compensated.
Be sure to normally use this function with "0". -1.5% to 1.5%

(0.1 %)
•00
•••0

25

Thread
trimming
motion
condition

This function sets the thread trimmingmotion after DOWNposition has been
off by turning handwheel by hand.

0: Thread trimming after turninghandwheel by hand Is permitted.
1: Thread trimming after turninghandwheel by hand is prohibited.

0/1 •00
•••0

24

26

Function of
setting the
holding force
after stop

Thisfunction preventsthe sewingmachinefrom the reverse rotation after ithas
stopped.

0: Initial value
1: Less effective •> 9: Highlyeffective

0to9 •00
•••0

24

27

Function of
setting the
reaction force
at the time of
retry

This function sets the magnitudeof return force of the needle bar before the
retry motion.

1: Less retum force •> 100: High return force 0 to 100 •00
••00

24

28

Number of
stitches of
needle thread
release

This function is effective in combination with the machine head with bird's nest
preventionfunction (optional unitAIs necessary).
This functionsets the number of stitches grasping thread at the sewing start.

0 to 30 stitches

0to30
(Stitches)

•00
•••0

23

29

Suction time of
the first start of
the back
solenoid

This function sets the suction motion time of the back-tack solenoid.
50 ms to 300 ms

50 to 300
(ms)

•00
•••0

24

30

Function of
reverse feed
stitching on the
way

Function of reverse feed stitching on the way
0: Functionof reverse stitchingon the way is not operative.
1: Functionof reverse feed stitchingon the way is operative. 0/1

•00
•••0

25

31

Number of
stitches of
reverse feed
stitching on the
way

Number of stitches of reverse feed stitching on the way.

Oto19
(Stitches)

•00
•••0

25

32

Effective
condition of
reverse feed
stitching on the
way when the
sewing
machine is
stopping.

Effective condition of reverse feed stitching on the way
0: Function is notoperative whenthe sewing machine stops.
1: Function is operative when the sewing machine stops.

0/1 •00
•••0

25

33

Thread
trimming
function by
reverse feed
stitching on the
way

Threadtrimming function byreversefeed stitching on the way
0: Automatic thread trimming function aftercompletion of reverse feed

stitchingon the way is not operative.
1: Automatic thread trimming after completionof reverse feed stitchingon

the way is performed.

0/1 •00
•••0

25

35

Number of
rotation at a
tow speed

Lowest speed by pedal 20 to 400
(r.p.m.)

•00
•000

36

Number of
rotation of
thread
trimming

Thread trimming speed 20 to 250
(r.p.m.) •00

•000

37

Number of
rotation of soft-
start

Sewing speed at the start of sewing (soft-start) 150 to 5500
(r.p.m.) •00

•000 21

delivery is changed,it is in dangerofcausingthe machine to be broken or the performance to be deteriorated.
ifitis necessary tochange theset value, please purchase theEngineer's Manuai andfoiiow theinstructions. (Descriptions ofsetting
in this iist are the standard values at the time of delivery of DDL-9000.)
However, contentsoffunction setting are subject to changeforimprovement offunction and performance without notice.
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Indication of

function setting
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page

38

One-shot
speed

One-shot speed (The max. value depends on the number of rotation of the
sewing machine head.) 200 to MAX

(r.p.m.)
•mil]
[i][i]00

26

39

Pedal stroke at
the start of
rotation

Position where the sewing machine starts rotating from pedal neutral position
(Pedal stroke) 10 to 50

(0.1 mm)
•imi]
••IHio]

40

Low speed
section of
pedal

Positionwhere the sewing machine starts accelerating frompedal neutralposition
(Pedal stroke) 10 to 100

(0.1 mm)
•djllj
••SB

41

Starting
position of
lifting presser
foot oy pedal

Position where the cloth presser starts lifting from pedal neutral position (Pedal
stroke) -60 to-10

(0.1mm)
•HE
••EE

42

Starting
position of
lowering
presser foot

Starting position of lowering presser foot
Stroke from the neutral position 8to50

(0.1 mm)
•BE
••EE

43
Pedal stroke 2
forstarting
thread trimming

Position 2 where the thread trimmingstarts from pedal neutral position (When
the function of lifting presser foot by pedal is provided.) (Pedal stroke)

-60 to-10
(0.1 mm) •BE

••EE

44

Pedal stroke for
reaching the
maximum
number of
rotation

Position where the sewing machin reaches its highest sewing speed from pedal
neutral position (Pedal stroke)

10 to 150
(0.1 mm)

•BE
•EBB

45

Compensation of
neutralpointof
the pedal

Compensation value of the pedal sensor

-15 to 15
•BE
•••E

46

Auto-lifter
selectingfunction

Auto-lifter selection
0: Solenoid drive system
1: Pneumatic drive system

0/1 •BE
•••E

47

Holding timeof
lifting auto-lifter

Limitation time of waitingfor lifting solenoid type auto-iifterdevice
10 to 600
(second)

•BE
••BE

26

48

Pedal stroke 1
forstarting
thread trimming

Position where thread trimming starts from pedal neutral position (Standard
pedal) (Pedal stroke)

-60 to-10
(0.1 mm)

•BE
••BE

49

Lowering time of
presser foot

Loweringtime of presser foot after the pedal has been depressed.
(Start of rotationof the sewing machine is delayed duringthis time.)

0 to 250
(10 ms)

•BE
•EBB

29

51

Compensation of
solenold-on
timing of reverse
feed stitching at
the start of
sewing

Compensation of starting the solenoidfor reverse feed stitchingwhen reverse
feed stitching at the start of sewing is performed.

—36 to 36
(10-)

•BE
•••E

27

52

Compensationof
soienoid-off
timing of reverse
feed stitching at
the start of
sewing

Compensation of releasing the solenoidforreverse feed stitching whenreverse
feed stitchingat the start of sewing is performed.

-36 to 36
(10-) •BE

•••B
27

53

Compensationof
soienoid-off
timing of reverse
feed stitchingat
the end of
sewing

Compensation of releasingthe solenoidforreverse feed stitching whenreverse
feed stitchingat the end of sewing is perfomted.

—36 to 36
(10-)

•BE
•••E

27

55
Foot lift after
thread trimming

Function of lifting presser footat the timeof (after)thread trimming
0: Not provided with the function oflifting presser foot afterthreadtrimming
1: Provided with the function of lifting presser footautomatically afterthread

trimming
0/1 •BE

•••E 28

56

Reverse
revolution to lift
the needle after
thread trimming

Functionof reverse revolution to lift the needle at the time of (after) thread
trimming

0: l^ot provided with thefunction ofreverse revolution to lift the needle after
thread trimming

1; Provided with the function of reverse revolution to lift the needle after
thread trimming

0/1 •BE
•••E

28
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delivery is changed, it is in danger of causing the machine to be broken or the performance to be deteriorated.
Ifit is necessaryto changethe set value, please purchasethe Engineer's Manual and follow the instructions. (Descriptions ofsetting
inthis listare the standardvaluesat the timeofdelivery of DDL-9000.)
However, contents offunction settingare subject to changefor improvement offunction and performance without notice.
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No. Item Description Setting range
Indicabon of

function setbng
Ref.
page

57

Bobbin thread
remaining
amount
detection
function

Functionofdetecbng bobbinthread remainingamountat the bme of (afterthread
trimming

0: Not provided with the function of detecting bobbin thread remaining
amount

1: Provided withthe funcbon of detecbng bobbin thread remaining amount

0/1
•HID
•••0

28

58

Function of
holding
predetermined
upper/lower
positionof the
needle bar

Funcbon ofholding predetermined upper/lower position ofthe needlebar
0: Not provided with the function of holding predetermined upper/lower

posibon of the needle bar
1: Provided with the funcbon of holding predetermined upper/lower pc^ibon

of the needle bar

0/1

•••0
28

59

Function of Auto/
Manual change
over of reverse
feedstitching at
the start of
sewing

This funcbon can specify the sewing speed of reverse feed stitching at the start
of sewing.

0: The speed willdepend on the manual operabon by pedal, etc.
1: The speed willdepend on the specified reverse feed stitching speed

(No. 8).
0/1 •00

•••0
28

60

Function of stop
immediatelyafter
reverse feed
stitchingat the
start ofsewing

Function at the bme of complebon of reverse feed sbtching at the start of sewing
0: Not provided with the funcbon of temporary stop of the sewing machine

at the bmeofcompletion of reversefeed stitching at Oie startofsewing
1: Provided with the funcbon of temporary stop of the sewing machine at

the time of completion of reverse feed stitching at the start of sewing.

0/1 •00
•••0

29

61

Function of
starting
prohibition of the
sewingmachine
bydetectionof
bobbin thread
remaining
amount

Function of starting prohibition of the sewing machine by detecbon of bobbin
thread remaining amount

0: This function does not stop the sewing machine when counting is out (-
1 or less).

1: This function stops the sewing machine when counting is out (-1 or less).

0/1 •00
•••0

28

64

Change-over
speed of
condensation
stitch or EBT
(end back tack)

Initialspeed when starting condensabon stitch or EBT

0 to 250
(r.p.m.)

•00
••00

65

On-timingof
solenoid for
condensation
stitch(when
condensab'on
stitch is
perfonned by 1
stitch.)

Starting (compensabon) bming of solenoid for compensation sbtch: -1
Compensation value of starting the solenoid when condensabon stitch is
performed by 1 sbtch.

-36 too
(10-)

•00
••00

23

66

On-timing of
soleno'idfor
condensation
stitch(when
condensab'on
stitch is
performedby 2
stitches.)

Starbng (compensabon) bming of solenoid for condensabon sbtch: -2
Compensation value of starting the solenoid when condensabon stitch is
performed by 2 sbtches.

-36to0
(10-)

•00
••00

23

70

Function of soft-
downof presser
foot

Presser foot is slowly lowered.
0: Presser foot is rapidly lowered.
1; Presser foot is slowly lowered.

0/1 •00
•••0

29

71

Function of
limitation of re-
acceierabon
from reducbon of
speed

Speed limitation is performed at the time of re-acceleration on the way of
reducing speed of the sewing machine.
It is effective when operating inching sewing. 0to9 •00

•••0
29

72

Function of
limitabon of
accelerabon at
the start of
rotabon

Speed limitation is performed at the time of start-up of the sewing machine
(excluding the start of sewing).
It is effective when operabng inching sewing. 0to9 •00

•••0
29

73
Retryfuncbon This funcbon is used when needle cannot pierce materials.

0: Normal
1: Retry funcbon is provided.

0/1
•00
•••0

30

75

Rotabng direcbon
of motor

Normal rotabng direcbon of motor
0: Clockwise
1: Counterclockwise

0/1
•00
•••0

76

Funcbon to
select the start
up speed of the
sewing machine

Starbng curve of the sewing machine is selected.
0: Normal curve
1: More sharp curve 0/1

•00
•••0

30

* Do not change the set values with asterisk (*)mark as they are functions for maintenance. If the standard set value set at the time of
delivery is changed, it is in danger of causing the machine to be broken or the performance to be deteriorated.
If it is necessary to change the set value, please purchase the Engineer's Manual and follow the Instructions. (Descriptions of setting
in this list are the standard values at the time of delivery of DDL-9000.)
However, contents of function setting are subject to change for improvement of function and performance without notice.
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No. Item Description Setting range
Indication of

function setting
Ref.
page

87

Function ofpedal
curve selection

Pedal curve is selected, i

Number of rotations

Improving pedal inching operation)

'V-'TT

' P^al stroke

0/1/2 •0111
•••0

30

89

Tension
release
function

This function is effective in combination with the machine head with bird's nest
prevention function (Optional unitA is necessary).

0: Motion is prohibited.
1: Motion of thread draw-out/retum solenoid is prohibited.

0/1 •00
•••0

23

91

Function of
prohibiting
compensation
operation after
turning
handwheel by
hand

Function of compensating stitching when turning handwheel by hand at the
time of completion of constant-dimension stitching

0; Function of compensating stitching is effective.
1: Function of compensating stitching is prohibited. 0/1

•00
••••

92

Function of
reducingspeed
of reverse feed
stitchingat the
start of sewing

Function to reduce speed at the time of completion of reverse feed stitching at
the start of sewing.

0: Speed is not reduced.
1: Speed is reduced.

0/1
•00
•••0 29

93

Function added
to needle up/
down
compensating
switch

Operation of needle up/down compensating switch is changed after turning ON
the power or thread trimming.

0: Normal (needle up/down compensating stitching only)
1: One stitch compensa^g stitching isperformed oi^ when aforementioned

changeover is made. (Upper stop ii upper stop)

0/1
•00
•••0

30

94

Continuous
stitching-i- one-
shot stitching
non-stop
function

In IP-100 program functions, a function that does not stop the sewing machine
by combining continuous stitching with one-shot stitching when the step is
changed.

0; Normal (Thesewing machine stops whena step is completed.)
1: The sewing machine does not stop when a step Is completed and

proceeds to next step.

0/1
•00
•••0

30

96
Max. number of
rotationsetting

Max. number of rotation of the sewing machine head can be set.
* Setting varies in accordance with resistance pack to be connected. 50 to MAX

(rpm)
•00
0000

30

100

Number of
stitches of
tension release
motion at the
sewing start

This function is effective in combination with the machine head with bird's nest
prevention function. (Optional unit A is necessary).
This function sets the number of stitches to make the tension release solenoid
actuate at the sewing start.

0: Tension release motion is prohibited.
1 to 2 stitches: Number of stitches of tension release motion

0to2
•00
•••0

23

101

Sewing
counter input
function

This function selects the input destination of the sewing counter.
0: Every time thread trimming is performed, the counterautomatically counts

1: T^e counter counts up by Inputting of the external sewing counter SW
0/1

•00
•••0

30

Do not change tfie set values with asterisk (*) mark as they are functions for maintenance. If the standard set value set at the time of
delivery Is changed, It is in danger of causing the machine to be broken or the performance to be deteriorated,
if it is necessary to change the set value, please purchase the Engineer's Manual and follow the Instructions. (Descriptions of setting
in this list are the standard values at the time of delivery of DDL-SOOO.)
However, contents of function setting are subject to change for improvement of function and performance without notice.
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4. Detailed explanation of seiection of functions

0 Selection of the soft-start function (Function setting No. 1)
The needle thread may fail to Interlace with the bobbin thread at the start of sewing when the stitching pitch (stitch

length) is small or a thick needle is used. To solve such problem, this function (called "soft-start") is used to limit the

sewing speed, thereby assuring successful formation of the starting stitches.

0: The function is not selected.

I—11—11—11 to 9: The number of stitches to be sewn under the soft-start mode.

The sewing speed limited by the soft-start function can be changed. (Function setting No. 37)

n S 0 setting range
Q 0 150 to 5,500 rpm <50 rpm>

0 Material end sensor (ED : optional) function (Function setting No. 2 to 4)
This function is possible when the material end sensor (ED) is attached.

As for the details, refer to the instruction manual for the material end sensor:

(Caution) Setting will be invalid when the material end sensor is not attached, or CP-160 or higher class
model is connected.

0 Flicker reducing function (Function setting No. 5)

The function reduces flickering of the hand lamp at the start of sewing. The higher the set value increases, the

more effective the function will work.

nn0 Setting range

0 : Flicker reducing function does not work,

to

8: Flickering is effectively reduced.

(Caution) The more effective the flicker reducing function works (the more the set value is made), the
lower the start-up speed of the sewing machine will become.

0 Bobbin thread counting function (Function setting No. 6)

When the control panel (CP-160 or higherclass model) is used, the function subtracts from the predetermined
value and indicates the used amount of bobbin thread.

For the details, refer to the instruction manual for the control panel.

(Caution) If "0" is set, the LCD indication on the control panel will go out and the bobbin thread counting
function will be invalid.

0 Thread trimming prohibiting function (Function setting No. 9)
Thisfunction tums OFFthread trimming solenoid outputand wipersolenoidoutputwhenthread trimming isactuated.
[If the control panel (CP-160 or higher class model) is used with the sewing machine, this function will work in
accordance with the function setting on the control panel.]
By thisfunction, separate sewing material can be splicpd and sewn without trimming thread. ,

O CH S 0:off Thread trimming is operative, (thread can be trimmed).1^1^1^ 1:on Thread trimming is inoperative, (thread can not be trimmed).
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(D Setting of the needle bar stop position when the sewing machine stops (Function setting No. 10)
The position of the needle bar when the pedal is in its neutral position is specified,

imE E ^ needle bar stops in the lowest position of its stroke.
1^1^Q1^ 1: Up The needle bar stops in the highest position of its stroke.
(Caution) If the stop position of the needle bar is set to the highest position, the thread trimming action

will be taken after the needle bar comes down once to the lowest position.

0 Sound of click of the key switch mounted on the PSCbox (Functionsetting No. 11)
This function selects whether the sound is effective or ineffective when operating the four key switches mounted
on the PSC box.

CH 0 0 0: off The sound of click is ineffective.
•••E 1 : on The sound of click is effective.

(D Optional switchfunction selection (Function setting No. 12): Itis used onlywhen it is combined with the
machine head provided with the optional switch.

Functions to be assigned to the optionalswitchcan be selected from the following functions.

000 0: No function (Standard setting)
1 11 11 11:Needle up / down compensating stitching: Every time the switch is pressed, normal feed

stitching by half stitch is performed. (Same operationas that of up / downcompensating
stitching switch on the panel.)

2 : Back compensating stitching : Reverse feed stitching is performed at lowspeed while
the switch is heldpressing. (It is effective only whenconstantdimension sewing pattem
is selected with the CP-160 or higher class model.)

3: Function ofcanceling once reverse feed stitching at the end ofsewing : By depressing
the backpartofthe pedalafterpressing the switch, operation of reversefeed stitching is
canceled once.

4: Thread trimming function : Thisfunction is actuated as the thread trimming switch.
5: Presser foot lifting function : This function is actuated as the foot lifter switch.

6: One stitch compensating stitching : Every time the switch is pressed, one stitch stitching
operation is executed.

7: Function ofsimultaneously canceling reversefeed stitching at the startand end ofsewing
: Byoperating the optional switch, ineffective/effective can be alternately changed over.
(Note) Indication O of reverse feed stitching at the

start and end of sewing on the operation

panel is the same even when the function is

canceled. So, be careful.

(D Sewing countingfunction (Function setting No. 14)
The function counts up every time thread trimming is completed and counts the number of completion of the
sewing process.

This can be realized together with the IP-100 control panel. Refer to the explanation ofthe control panel.

000 ^ Sewing counting function is operative.
I—11—11—I 0: off Sewing counting function is inoperative.

(Indication on the IP-100 contort panel will go out as well.)
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Bird's nest prevention function (Function setting No. 18 to 20,28,65,66,89,100)

This function prevents the thread from being entangled at the sewing start.
Thisfunction is used onlywhen itiscombinedwith the sewingmachinehead with bird'snest prevention specifications.
(When using this function, the optional unit A is necessary.)

0 Bird's nest prevention function (Function setting No. 18)

[Z1E S ^ prevention function is effective.
1^1^1^[JJ 0: Bird's nest prevention function is ineffective.

Setting of function setting Nos. 19 to 20,28,65, 66,89 and ICQbecomes ineffective.

0 Needle thread release function at the sewing start (Function setting No. 19)

CZl E 0 0: Not provided with needle thread release function at the sewing start (Normal)
1^ 1: Provided with needle thread release function at the sewing start

0 Number of condensation stitches at the sewing start (Function setting No. 20)
Number of condensation stitches at the sewing end can be set.

mXI 0 Setting range
1 to 9 stitches

0: Condensation function is ineffective.

0 On-timing of solenoid for condensation stitch (when condensation stitch is performed by 1 stitch.)
(Function setting No. 65)

Starting timing of solenoid for condensation of 1 stitch can be corrected by angle at the unit of 10*.

1^0[J] Adjusting range
• •EE -36to0<1/10->

0 On-timing ofsolenoidforcondensation stitch (whencondensation stitches are performed by2 stitches or more.)
(Function setting No. 66)

Starting time of solenoid for condensation of 2 stitches or more can be corrected by angle at the unitof 10*.

EES Adjusting range
BQEE -36to0<1/10*>

0 Needle thread release function (Function setting No. 28)
This function sets the number of stitches until the clamped needle thread is held after the start of sewing

EES Setting range: 0to 30 stitches
•••m

0 Thread draw-out/returnsolenoid (Functionsetting No. 89)
This function sets whether the motion of draw-out/retum solenoid (LZ) is performed or prohibited.

E E E ®' Motion is ineffective.
1^1^ 1: Function is effective.

0 Number of stitches of tension release motion at the sewing start (Function setting No. 100)

This function sets the number of stitches to make the tension release solenoid actuate at the sewing start.

EES Setting range :0to 2stitches
•••0
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(0) Neutral automatic presser lifting function (with AKdevice only) (Functionsetting No. 21)

This function can automatically lift the presser foot when the pedal is in the neutral position.
Automatic lifting timeofthe pedal depends on the automatic lifting timeafter thread trimming and when the presser
foot is automatically lowered, it is automatically lifted at the second neutral position after ithas come off the neutral
position once.

n [UE 0: off Function of neutral automatic presser lifting is not operative.1^1^1^ 1:on Selection of function of neutral automatic presser lifting

® Function of changeover of compensating switch on the operation panel function (Function setting No. 22)
Function of compensation switch on the operation panel of CP-160 or IP-100 can be changed over to needle up /

down compensating stitching or one stitch compensating stitching.

[2][2] 0: Needle up / down compensating stitching
1^ 1:One stitch compensating stitching

(g) Thread trimming motion condition (Function setting No.25)
This function makes the thread trimming motion ineffective when depressing the back part of the pedal after

DOWN detection position has been off by turning handwheel by hand or the like.

[5] 0:Thread trimming motion is effective.
I 11 11 Ipf] 1 :Thread trimming motion is prohibited.

(§) Function of setting the holding force after stop (Function setting No. 26)
Function to prevent the increased amount of reverse rotation after stop when the machine has been used for a long

time and the machine head torque has become light. When the set value is increased, the prevention effect

becomes large. However, when the set value is excessively increased, on the contrary, there is a danger that the

machine normally rotates. Adjust the function while checking the motion of the needle bar.

Setting range: 0 to 9

•••0

(§) Function of setting the reaction force at the time of retry (Function setting No.27)
This function changes the magnitude of the reversing force before moving to the retry motion.

CHEB Setting range: 1to 100
CH CZIS 0 ^ ""sversing force to 100 :More reversing force

® Setting of the suction time of the back-tack solenoid (Function setting No.29)
This function can change the suction time of the back-tack solenoid.

It is effective to decrease the value when the heat is high.

(Caution) When the value is excessively decreased, failure of motion or defective pitch will follow.

Be careful when changing the value.

Q Setting range :50 to 300 ms <10 / ms>
• |1][5][0]
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© Function of reverse feed stitchingon the way(Function setting Nos. 30to 33)
Functions of the limit of number of stitches and thread trimmingcommand can be added to the touch back switch
on the sewing machine head.
Function setting No. 30
Function of reverse feed stitching on the way is selected.

[3] 0: off Normal back-tack function
1:on Function of reverse feed stitching on the way

Function setting No. 31 Number of stitches performing reverse feed stitching is set.

• Sin Setting range
0 to 19 stitches

Effective condition of reverse feed stitching on the wayFunction setting No. 32
0

•0 a
•••0

off

1 : on

Actions under each setting state

Inoperative when the sewing machine stops.
(Reverse feed stitching on the way functions only when the sewing machine is
running.)

Operative when the sewing machine stops.

(Reverse feed stitching on the way functions both when the sewing machine is

running and stops.)

(Caution) Either condition is operative when the sewing machine is running.
Function setting No. 33 Thread trimming is performed when reverse feed stitching on the way is completed.

0 0: off Without thread trimming
1^1^ 1^ 1:on Thread trimming is executed.

Application
Function setting

Output function
No.30 No.32 N0.33

(D 0 Oorl Con It works as normal touch-back switch.

(D

1 0 0 When operating touch-back switch at the time of depressing front part of the

pedal, reverse feed stitching as many as the number of stitches specified by the
function setting No. 31 can be performed.

(D

1 1 0 When operating touch-back switchat the time of either stop ofthe sewing machine

or depressing frontpart ofthe pedal, reverse feed stitching as manyas the number

of stitches specified by the function setting No. 31 can be performed.

1 0 1 When operating touch-back switch at the time of depressing front part of the

pedal, automatic thread trimming is performed after reverse feed stitching as

many as the number of stitches specified by the functionsetting No.31 has been
performed.

1 1 1 When operating touch-back switch at the time of either stop ofthe sewing machine

or depressing front part of the pedal, automatic thread trimming is performed
after reverse feed stitching as many as the number of stitches specified by the

function setting No. 31 has been performed.

0 Used as the normal reverse feed stitching touch-back switch.
0 Used for reinforcing seam (press sewing)of the pleats. (It works onlywhen the sewing machine is running.)
0 Used for reinforcing seam (press sewing) of the pleats.

(It workseither when the sewing machine stops or when the sewing machine is running.)
0 Used as startingswitch for reverse feed stitching at the sewing end.

(Usedas the substituteforthread trimming bydepressing back partofthe pedal. Itworks only whenthe sewing
machine is running. It is especially effective when the sewing machine is used as the standing-work machine.)

0 Used as starting switch for reverse feed stitching at the sewing end.
(Used as the substitute for thread trimming by depressing back part of the pedal. Itworks either when the
sewing machinestops or whenthe sewingmachine is running. Itis especially effective whenthe sewingmachine
is used as the standing-work machine.)
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(S) Number off rotation off one-shot stitching (Function setting No. 38)
This function can set, by the pedal operation of one time, the sewing speed of one-shot stitching when the sewing
machine continues stitching until completingthe number of stitches specified or detecting the material end.
[^00 Setting range
@ [1]B 0 ^

(Caution) 1. Setting off the one-shot stitching is made by tffie control panel off the CP-160 or higher class model.

2. The max. number off rotation off one-shot stitching is limited by the model off the sewing

machine head.

® Holding time off liffting presser ffoot (Function setting No. 47)
Solenoid type presser foot lifter (No. 46 0) can adjust the holding time control of lifting presser foot.

This function automatically lowers the presser foot when the time set with the setting No. 47 has passed after lifting

the presser foot.

When the pneumatic type presser foot lifter (No. 46 1) Is selected, the holding time control of lifting presser foot Is

limitless regradless of the set value.

EH00 Setting range
0000 10to600sec<10/sec>
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Compensation of timing of the soienoid for reverse feed stitching (Function setting No. 51 to 53)
When the normaland reverse feed stitches are not uniform under the automatic reverse feed stitching action, this
function can change the ON/ OFF timing of the solenoid for back tack and compensate the timing.

® Compensation ofon-timing ofsolenoid for reverse feed stitching at thestartofsewing (Function setting No. 51)
On-timing of solenoid for reverse feed stitching at the start of sewing can be compensated by the unitof angle.

EUSIj] Adjusting range
[T]I 11 I -36 to36<1 /10*>

Set value Compensation angle Number ofsitches ofcompensation

-36 -360* -1

-18 -180* -0.5

0 0* 0

18 180* 0.5

36 360* 1

180—

180—

When the point before 1

stitch Is regarded as 0*,

compensation Is

possible by 360* (1

stitch) In front and In the

rear.

(DCompensation ofoff-timing ofsolenoidfor reverse feed stitching at the start ofsewing (Function setting No. 52)
Off-timing of solenoid for reverse feed stitching at the start of sewing can be compensated by the unit of angle.

[ZIUJB Adjusting range
•••S

-36 to 36 <1 /10'>

Set value Compensation angle Number ofsitches ofcompensation

-36 -360* -1

-18 -180* -0.5

0 0* 0

18 180* 0.5

36 360* 1

(DCompensation ofoff-timing ofsolenoidfor reverse feed stitching at the end ofsewing (Function setting No. 53)
Off-timing of solenoid for reverse feed stitching at the start of sewing can be compensated by the unit of angle.

Q00 Adjusting range
-36 to 36 <1 /10*>

Set value Compensation angle Number ofsitches ofcompensation

-36 -360* -1

-18 -180* -0.5

0 0* 0

18 180* 0.5

36 360* 1
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(|1) Foot liftfunction after thread trimming (Function setting No.55)
This function can automaticaiiy iift the presser foot after thread trimming.This function is effective only when it is

used in combination with the AK device.

0 : off Function of automaticaiiy iifting the presser foot is not provided.

(Presser foot does not automatically go up after thread trimming.)

1 : on Function of automatically lifting the presser foot is provided.

(Presser foot automaticaiiy goes up after thread trimming.)

@ Reverse revolution to lift the needle after thread trimming (Function setting No. 56)
This function is used to make the sewing machine rotate in the reverse direction after thread trimming to liftthe

needle bar almost to highest position. Use this function when the needle appears under the presser foot and it is

likely to make scratches on the sewing products of heavy-weight material or the like.

n B S 0:off Function of making the sewing machine rotate in the reverse direction to lift the1^Q needle after thread trimming is not provided.
1 ; on Function of making the sewing machine rotate in the reverse direction to iift the

needle after thread trimming is provided.

(Caution) The needle bar is raised, by rotating the machine in the reverse direction, almost to the highest

dead point. This may result in slip-off of the needle thread. It is therefore necessary to adjust

the iength of thread remaining after thread trimming properly.

# Bobbin thread remaining amount detection function (Function setting No.57, No.61)
This function detects the amount of the bobbin thread used and informs of the time of replacement of the bobbin.

This function is used when the bobbin thread remaining amount detection device (AE) is attached.

As for the details, refer to the instruction manual for the bobbin thread remaining amount detection device.

•••0
(Caution) Be sure to set the setting No. 57 to ineffective ("0") when the AE device is not attached.

("E43" is displayed, and the sewing machine is not actuated.)

@ Function of holding predeterminedupper / lower position of the needle bar (Function setting No. 58)
When the needle bar is in the upper positionor in the lower position,this function holds the needle bar by applying

a brake slightly.

0: off Function of holding predetermined upper/lower position of the needle bar is

ineffective.

1 : on Function of holding predetermined upper/lower position of the needle bar is

effective.

•••0

Change-over function of AUTO / Pedal for sewing speed of the reverse feed stitching at the start of sewing
(Function setting No. 59)

This function selects whether the reverse feed stitching at the start of sewing is performed without a break at the
speed set by the function setting No. 8 or the stitching is performed at the speed by the pedal operation.

EH B S ® speed is indicated by the pedal operation.
1^ 1:Auto Automatic stitching atthe specified speed

(Caution) 1. The max. sewing speed of the reverse feed stitching at the start of sewing is limited to the
speed set by the function setting No. 8 regardiess of the pedal.

2. When "0" is selected, stitches of reverse feed stitching may not match those of normal feed
stitching.
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® Function ofstop immediately afterthe reversefeedstitching at the start ofsewing(Function setting No. 60)
This function temporarilystops the sewing machine even when keeping depressing the front part of the pedal at
the time of completion of process of reverse feed stitching at the start of sewing.

It is used when sewing a short length by reverse feed stitching at the start of sewing.

Not provided with the function of temporary

stop of the sewing machine immediately after

the reverse feed stitching at the start of sewing

Provided with the function of temporary stop

of the sewing machine immediately after the

reverse feed stitching at the start of sewing

I Stop the sewing machine
/ temporarily to change direction

of sewing products.

® Function of soft-down of presser foot (with AKdevice only) (Function setting Nos. 70 and 49)
This function can softly lower the presser foot.
This function can be used when it is necessary to decrease contact noise, cloth defect, or slippage of cloth at the
time of lowering the presser foot.

Note: Change the time of function setting No. 49 together at the time of selecting the function of soft-

down since the sufficient effect cannot be obtained unless the time of function setting No. 49 is

set longer when lowering the presser foot by depressing the pedal.

•BE 0to 250 ms
10ms/Step•EBE

•BE
•••E

0: Function of soft-down of presser foot is not operative. (Presser foot is rapidly lowered.)

1 : Selection of function of soft-down of presser foot

Function of improving inching operation (Function setting Nos. 71 and 72)

This function improves operability of one-stitch sewing by operating the high-speed switch for the pedal or sewing
machine for standing work.

The more the set value becomes, the more the speed limitation at the start of rotation is remarkably added and

operability of one-stitch sewing is improved.

Functionsetting No. 71 limits the speed at the time of re-acceleration on the way of reducing speed.
Function setting No. 72 limits acceleration from the stop state.

Note: This function fails to work when turning ON the power or starting sewing immediately after thread
trimming.

•BE
•••E

•BE
•••E

0to9

0to9

Pedal neutral [

Function setting
No. 72 I

Depressing pedal

Function setting
No. 71

Function of reducing speed of reverse feed stitching at the start of sewing (Function setting No. 92)
Function to reduce speed at the time of completion of reverse feed stitching at the start of sewing : Normal use
depending on the pedal condition (Speed is acceralated to the highestwithout a break.)
This function is used when temporary stop is used properly. (Cuff and cuff attaching)

0: Speed is not reduced.

1 : Speed is reduced. ,

Temporary stopx^ I" ^
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® Retry function (Function setting No. 73)
When the retry function Is used, ifthe sewing material is thick and not piereced with needle, this function makes the

needle pierce in the material with ease.

EHSS ®•Normal
1^1^ 1: Retry function is provided.

# Function to seiect the start-up speed of the sewing machine (Function setting No. 76)
This function is selected in the case where the speed of the sewing machine is desired to be more at the time of
start-up. (Time required to start is shortened by approximately 10%.)

CH 0 E ®•Normal cun/e
1^1^ 1:More sharp curve

(Caution) If "1" is set, motor may move irregularly. In addition, noise may occur when the sewing machine

is running or noise may increase when the sewing machine is running.

® Function of pedal curve selection (Function setting No.87)
This function can perform the selection of the curve of number of rotation of the sewing machine against the
depressing amount of the pedal.

Change to this function when you feel that inching operation is hard or that pedal response is slow.

I—1 rSlin ®•Number of rotation of the sewing machine in terms
I—II—II—II—I of the depressing amount of thepedal increases £
1—II—II—IL^ linearly. ^

1 : Reaction to intermediate speed in terms of the §
depressing amount of the pedal is delayed. -§

2 : Reaction to intermediate speed in terms of the "s
depressing amount of the pedal is advanced. o

E
3

Z

Pedal stroke (mm)

® Function added to the needle up / downcompensating switch (Function setting No. 93)
One stitch operation can be performed onlywhen the needle up / down compensating switch is pressed at the time
of upper stop immediatelyafter turning ON the power switch or upper stop immediatelyafter thread trimming.

I—I fslrn ®' Normal (Only needle up / down compensating stitching operation)
I—II—II—11"^ 1: One stitch compensating stitching operation (upper stop upper stop) isperformed
'—"—"—"—' only when aforementioned changeover is made.

® Continuousstitching +one shot stitching nonstop function(Function setting No. 94)
In IP-100 program functions, this is a function that does not stop the sewing machine at the last of a step and
proceeds to the next step when performingsewing by combining continuous stitching withone shot stitching.
Select this function when you desire to execute the overlapped stitching of 19 stitches or more.

1^ [2 0•Normal (Stop when a step has completed.)
. Q1^ 1^ 1:The sewing machine proceeds to next step without stopping after astep has completed.

® Settingof max. number of rotation of the sewingmachine head (Function setting No. 96)
This function can set the max. number of rotation of the sewing machine head you desire to use.
Upper limit of the set value varies in accordance with the sewing machine head to be connected.

I IQ 50 to Max. [rpm] <50 / rpm>
[4]000

# Sewing counter inputfunction (Function setting No. 101)
Thisfunction can change over the count of the sewing counterdisplayed on the panel, whenconnecting IP-100
panel, whether to the external sewing counter switch input or to the automatic updating by the internal thread
trimming count.

SEE 0:Every time thread trimming is performed, the counter automatically counts up.
Q 1^ 1: Every time the sewing counter switch is inputted, the counter counts up.
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5. Automatic compensation of neutrai point of the pedal sensor

Whenever the pedal sensor, spring, etc. are replaced, be sure to performfollowing operation:

1) Pressing switch O. turn ON the powerswitch.
2) Indication on the screen will be as illustrated in O. At

this time, the value indicated in the 7 segments of four

figures is the compensation value.

(Caution)

At this time, the pedai sensor does not work

properly if the pedal is depressed. Do not place

the foot or any object on the pedaLWaming sound

"peeps" and the compensation value is not

displayed.

3) Turn OFF the power switch once, and turn ON the

power switch after closing the front cover to return to

the normal mode.

O w

D

• ••

6. Bobbin thread remaining amount detection device, AE
When using the AE device, the optional 10 p.c.b. is

necessary.

Connect solenoid cord O attached to the side of the AE

device to 2P plug (red) O attached to the 10 p.c.b. for
use.

(Caution)

Even when connecting to 14P plug from the

machine head, the device does not work. So, be

careful.

7. Seiection of the pedai specifications

KFL • PFL KFL • PFL

KFL setting PFL setting

• •••

When the pedal sensor is changed (KFL-»• PFL or PFL
-• KFL), replace jumperO to fit the pedal spcifications
changed.

(Caution)

• Pedai sensor with two springs iocated at the

back part of the pedal type is PFL, and that with

one spring type is KFL. Set the pedal sensor to

PFL when lifting the presser foot by depressing

the back part of the pedal.

• When changing the Jumper, be sure to do the

work after turning OFF the power. If the Jumper

is changed while the power is ON, the setting

does not change.

The main unit may be broken.

- 31 -

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



8. Connection of the pedal of standing-work machine
1) Connectthe connectorof PK70 toconnectorO (CN32

: 12P) of SC-910.

2) Tighten the cord of PK70 together with other cords

with cabie clipband O attached to the side of the box
after passing it through the cable clamp.

(Caution) Be sure to turn OFF the power before
connecting the connector.

m

9. External input / output connector
Extemal input/output connector O which can take out the
following signals that are convenient when installing

counter or the like outside is prepared.

(Caution) When using the signals, consult engineers

who have electrical knowledge.

Table of assignment of connector and signal

CN42 Signal name
Input /
output Description Electric spec.

1 +5V - Power source

2 LS(N) Output Rotation signal 360 pulses/rotation DC5V

3 N.C. - -

4 UDET(N) Output "L" is output when needle bar is at LOW position. •CSV

5 DDET(N) Output "L"is output when needle bar is at UP position. DCSV

6 HS(N) Output Rotation signal 45 pulses/rotation •CSV

7 BTD(N) Output "L" is output when the back-tack solenoid works. DCSV

8 TRMD(N) Output "L" is output when the thread trimmer solenoid works. DCSV

9 LSWO(P) Output Rotation request (pedal or the like)monitor signal DCSV

10 S.STATE{N) Output "L" is output when the sewing machine is in the stop state. DCSV

11 LSWINH(N) Input Rotation by pedal is prohibited while "L" signal is being inputted. DCSV, -SmA

12 SOFT Input Rotation speed is limited to the soft-speed while "L" signal is being inputted. DCSV. -SmA

13 SGND OV

JUKI genuine part No

Pin contact: Part No. HK016540000
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10. Setting of the auto lifter function

o w

1
L_ o

0 n
u

• •

D

1
1

When the auto-lifter device (AK) is attached, this function

makes the function of auto-lifter work.

1) Turn ON the power switch while pressing switch O

inside the control box.

2) LED display is turned to 0 (FL ON) with "beep", and
the function of auto-lifter becomes effective.

3) Turn OFF the power switch and turn ON the power

switch after closing the front cover. The machine

retums to the normal motion.

4) Repeat the operation 1) to 3), and LED display is

turned to (FL OFF). Then, the function of auto-lifter

does not work.

FL ON : Auto-lifter device becomes effective.

FL OFF: Auto-lifter function does not work.

(Standard at the time of delivery)

Similarly, the presser foot Is not automatically lifted \

when programmed stitching is completed. )
(Caution) 1. To perform re-turning ON of the power, be sure to perform after the time of one second or

more has passed.

(If ON / OFF operation of the power is performed quickly, setting may be not changed over

well.)

2. Auto-lifter is not actuated unless this function is properly selected.

3. When "FL ON" is selected without installing the auto-lifter device, starting is momentarily

delayed at the start of sewing. In addition, be sure to select "FL OFF" when the auto-lifter is

not installed since the touch-back switch may not work.

11. Connection of the material end sensor (ED)
1) Connect the connector of material end sensor (ED) to

connector O (CN45 : 6P) of SC-910.
2) Tighten the cord of the material end sensor together

with other cords with cable clip band 0 attached to
the side of the box after passing it through the cable

clamp.

(Caution) 1. Be sure to turn OFF the power before

connecting the connector.

2. For the use of the material end sensor,

refer to the Instruction Manual attached

to the material end sensor.

P Tits
e »>ll frS_r\>v
g »[l uy* - u

VMl
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12. Initialization of the setting data
Allcontents of function setting of SC-910 can be returned

to the standard set values.

1) Pressing all switches O, O and O inside the front
cover, turn ON the power switch.

2) LED displays indication O with the sound "peep", and
initialization starts.

3) The buzzer sounds after approximately one second

(single sound three times, "peep", "peep", and "peep"),

and the setting data returns to the standard setting

value.

(Caution) Do not turn OFF the power on the way of

inltiailzing operation. Program of the main

unit may be broken.

4) Turn OFF the power switch and turn ON the power

switch after closing the front cover. The machine

returns to the normal motion.

(Caution) 1. When this operation is performed, the

neutrai compensation vaiue of the pedai

sensor becomes "0". Accordingiy, be

sure to execute the operation of

automatic pedai sensor neutrai

compensation before using the sewing

machine. (Refer to page 31.)

2. Even when this operation is performed,

the sewing data set by the operation

panei cannot be initiaiized.
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¥. MAINTENANCE

1. Removing the rear cover

A
WARNING:
To preventpersonal Injuries caused byelectricshock hazards or abrupt start of the sewring machine, remove
the coverafter turningOFF the powerswitchand a lapse of5 minutesor more.To preventpersonal Injuries,
whena fuse has blown out, be sure to replace Itwitha newone withthe same capacityafter turningOFFthe
power switch and removing the cause of the blown-out of the fuse.

iOriOCSD

3) Loosen setscrews O in front cover O.
4) Open front cover O while pressing latchO located

on the side face.

2. Replacing the fuse

O

0

1) Press the OFF button of the power switch to turn OFF

the power after confirming that the sewing machine
has stopped.

2) Draw out the powercord comingfrom the power plug
socket after confirming that the power switch Is turned
OFF. Performthe workof step 3) after confirming that
the power has been cut and It has passed for5 minutes
or more.

5) Loosentwoscrews 0 after looseningscrew O, and
remove rear cover 0. When attaching rear cover
0, tighten two secrews 0 after lightly entering screw
O , and tighten screw O again.

1) Grasp the glass part of fuses 0 and 0 and remove

them.

2) Use the fuse of which capacity Is specified.

0: 2A/250V time-lag fuse
(regenerative resistance protection fuse)

Part No. HF0078020P0

0 : 5A/250V time-lag fuse (solenoid powerfuse)
Part No. HF0013050P0
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3. Error codes

In case of the following, check again before you judge the case as trouble.

Phenomenon Cause Corrective measure

When tilting the sewing machine, the

buzzer beeps and the sewing machine

cannot be operated.

When tilting the sewing machine without

tuming OFF the power switch. Actiongiven

on the left side is taken for safety sake.

Tiltthe sewing machine after tuming OFF

the power.

Solenoids for thread trimming, reverse

feed, wiper, etc. fail to work. Hand lamp

does not light up.

When the fuse for solenoid power

protection has blown out

Check the fuse for solenoid power

protection.

Even when depressing the pedal

immediately after turning ON the power,

the sewing machine does not run. When

depressing the pedal after depressing the

back part of pedal once, the sewing

machine runs.

Neutral position of the pedal has varied.

(Neutral position may be shifted when

changing spring pressure of the pedal or

the like.)

Execute the automatic neutral correction

function of the pedal sensor.

The sewing machine does not stop even

when the pedal is returned to its neutral

position.

Stop position of the sewing machine

varies (irregular).

When tightening the screw in the

handwheel is forgotten at. the time of

adjustment of needle stop position.

Securely tighten the screw in the

handwheel.

Presser foot does not go up even when

auto-lifter device is attached.

Auto-lifter function is OFF. Select "FL ON" by auto-lifter function

selection.

Pedal system is set to KFLsystem. Change the jumper to PFL setting to lift

the presser foot by depressing the back

part of the pedal.

Cord of auto-lifter device is not connected

to connector (CN40).

Connect the cord properly.

Touch-back switch fails to work. Presser foot is going up by auto-liter

device.

Operate the switch after the presser foot

lowered.

Auto-lifter device is not attached. However,

auto-lifter function is ON.

Select "FL OFP when auto-lifter device is

not attached.

UP position move fails to work when all

lamps on the panel light up.

The mode is in the function setting mode.

The switch on the CTL p.c.b. is pressed

by the bound cords and the

aforementioned mode resulted.

Remove the front cover, and arrange the

cords by the regular binding procedure

described in the Instruction Manual.

Sewing machine fails to run. Motor output cord (4P) is disconnected. Connect the cord properly.

Connector (CN38,CN39) of motor signal

cord is disconnected.

Connect the cord properly.
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In addition, there are the following error codes In this device. These error codes interlock (or limit function) and inform the problem
so thatthe problem isnotenlarged when anyproblem isdiscovered. When you request ourservice, pleaseconfirm theerror codes.

Error code list

E n
u

n
u

Checking procedure of the error code

1) Pressing switch O in thecontrol box, turn ON thepower switch.
2) LED becomes display O with the sound of"peep" and the

latest error code is displayed.
3) Confirmation of the contents of previous error can be

performed by operating switches O or O. (When the
confirmation of the contents of previous error advanced to
the last, the warning sound peeps insingle tone twotimes.)

(Caution)When operating switch O, one before the existing
error code is displayed.

When operating switch O, one after the existing error
code is displayed.

No. Description of error detected Cause of occurrence expected Items to be checked

EOOO Execution of data initiaiization

(This is not the error.)
• When the machine head is changed.
• When the initialization operation is executed

E302 Fail detection switch failure

(When the safety switch works)
• When fall detection switch is input in the state

that the power is tumed ON.
• Check whether the machine head is tilted

without turning OFF the power switch (sewing
machine operation is prohibited for safety
sake).

• Check whether the fail detection switch cord

is caught in the sewing machine or the like.

• Check whether the fall detection switch lever

is caught in something.

E003 Disconnection of synchronizer
connector

• When position detection signal is not input from
the sewing machine head synchronizer.

• When the synchronizer has broken.

• Check the synchronizer connector (CN30) for
loose connection and disconnection.

• Check whether the synchronizer cord has
broken since the cord is caught in the machine
head.

E004 Synchronizer lower position sensor
failure

E005 Synchronizer upper position sensor
failure

E906 Operation panel transmission failure • Disconnection of operation panel cord

• Operation panel has broken.

• Check the operation panel connector (CN34,
CN35) for loose connection and disconnection.

• Check whether the operation panel cord has
broken since the cord is caught in the machine
head.

E007 Overload of motor • When the machine head is locked.

• When sewing extra-heavy material beyond the
guarantee of the machine head.

• When the motor does not run.

• Motor or driver is broken.

• Check whether the thread has been entangled
in the motor pulley.

• Check the motor output connector (4P) for
loose connection and disconnection.

• Check whether there is any holdup when
turning the motor by hand.

E008 Machine head connector failure

(Resistance pack)
• When the machine head connector is not

properly read.
• Check the machine head connector (CN31)

for loose connection and disconnection.

E810 Solenoid short-circuit • When the short-circuited solenoid is desired

to be driven.

• Check whether the solenoid is short-circuited.

E811 Overvoitage • When voltage higher than guaranteed one is
inputted.

• 200V has been inputted to SC-910 of 100V
specifications.

• JUS : 220V is applied to the box of 120V.

• CE : 400V is applied to the box of 230V.

• Check whether the applied power voltage is
higher than the rated voltage + (plus) 10% or
more.

• Check whether 100V/200V changeover
connector is improperly set.

in the aforementioned cases, POWER p.c.b is
broken.

E813 Low voltage • When voltage lower than guaranteed one is
inputted.

• 100V has been inputted to SC-910 of 200V
specifications.

• JUS : 120V is applied to the box of 220V.

• Inner circuit is broken by the applied
overvoitage

• Check whether the voltage is lower than the
rated voltage - (minus) 10% or less.

• Check whether 100V/200V changeover
connector is improperly set.

• Check whether fuse or regenerative resistance
is broken.
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No. Description of error detected Cause of occurrence expected Items to be checked

E924 Motor driver failure • Motor driver has broken.

E730 Encoder failure • When the motorsignal is not properlyinputted. • Check the motor signal connector
(CN38,CN39) for loose connection and
disconnection.

• Check whether the motor signal cord has
broken since the cord is caught in the machine
head.

E731 Motor hole sensor failure

E343 Bobbin thread remaining amount sensor
unit failure

• When the position of the detection bar of the
AE device is shifted from the home position.

• Check whether the detection bar of the AE

device has returned to the correct position.

• Check whether the function setting No. 57 has
been mistakenly set.

• Check the AE device connectors (CN121,
CN123) for loose connection and
disconnection.

• Check whether the AE device cord has broken

since the cord is caught in the machine head.

-38-
From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



FRANCAIS

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES

li est interdit de mettre en service des syst^mes de couture incorporant ces machines sans s'§tre assure qu'iis sent
conformes b ia r^giementation de s6curit6 du pays d'utilisation.
Toute intervention technique pour ces systdmes de couture est igaiement interdite.

1. Lors de i'utiiisation de ia machine, observer les mesures de s6curit^ de base qui comprennent, sans tOutefois s'y
iimiter, les regies suivantes.

2. Lire toutes les instructions qui comprennent sans toutefois s'y Iimiter ies instructions de ce manuel d'utilisation
avant d'utiiiser la machine. Conserver ce manuei d'utilisation pour pouvoir s'y reporter b tout moment en cas de
besoin.

3. Utiiiser ia machine aprds s'etre assure qu'eile est conforms aux rdgles/normes de s^urit^ en vigueur dans ie pays
d'utilisation.

4. Tous ies dispositifs de s^curit4 doivent etre en place lorsque ia machine est prete a etre utiiis6e ou qu'elie
fonctionne. L'utiiisation sans ies dispositifs de s6curit6 sp^cifi^s n'est pas autoris^.

5. Cette machine doit etre utilises par des op^rateurs ayant re9u une formation appropriee.
6. Pour la protection de i'op^rateur, ii iui est recommend^ de porter des lunettes de s^curit^.
7. Toujours mettre I'interrupteur d'allmentatlon en position d'arret ou debrancher la fiche secteur de la machine b la

prise:
7-1 avant d'enfiler une aiguille, Ie boucleur, I'^tendeur, etc. et de remplacer la canette;
7-2 avant de remplacer des pibces telles qu'aiguille, pied presseur, plaque a aiguille, boucleur, ^tendeur, griffe

d'entrainement, garde-aigullle, remplleur, gulde-tissu, etc.;
7-3 avant d'effectuer une reparation;
7-4 avant de quitter i'ateiier ou lorsque I'ateiier est sans surveillance;
7-5 lors de l'utiiisation d'un moteur ii embrayage sans appiiquer Ie frein, attendre que Ie moteur soit compldtement

arr§te.

8. En cas de contact de produits tels qu'huiles et gralsses utilises dans ia machine ou ses dispositifs avec ies yeux
ou ia peau, rincer immediatement ia partie touches et consuiter un medecin. En cas d'absorption accidentelie de
teis produits, consuiter immediatement un medecin.

9. ii est interdit de toucher aux pieces et dispositifs sous tension que la machine soit ou non en circuit.
10. Les travaux de reparation, de reconditionnement et de reglage ne doivent etre executes que par des techniciens

correctement formes ou par un personnel ayant une qualification specials. Seuies ies pieces de rechange
indiquees par JUKI doivent etre utiiisees pour les reparations.

11. Les travaux d'entretien et de contrdie ordinaires doivent etre executes par un personnel correctement forme.
12. Les travaux de reparation et d'entretien des pieces eiectriques doivent etre executes par des eiectriclens qualifies

ou sous Ie controls et la direction d'un personnel ayant une qualification specials.
En cas d'anomalle d'une piece eiectrique, arreter immediatement ia machine.

13. Avant d'effectuer des travaux de reparation et d'entretien sur une machine comportant des pieces pneumatlques
telles que cylindre pneumatlque, desaccoupler Ie compresseur de la machine et couper i'aiimentation en air
comprime. Apres avoir desaccoupie Ie compresseur d'air de la machine, detendre ia pression d'air residuelie. Les
seuies exceptions e cette regie sont les reglages et les verifications de fonctionnement effectues par des
techniciens correctement formes ou par un personnel ayant une qualification specials.

14. Nettoyer periodiquement la machine pendant touts sa duree de service.

15. La machine doit toujours etre miss b la terre pour rutllisatlon normals. Elle doit §tre utilises dans un
environnement sans sources de bruits importantes teiies que posts de soudage b haute frequence.

16. Une fiche secteur appropriee doit etre fixes b la machine par un eiectricien.
La fiche secteur doit §tre branches b une prise de courant reiiee b la terre.

17. Cette machine ne doit servir qu'e i'usage pour lequei eiie est prevue. Tout autre usage est interdit.
18. Reconditionner ou modifier ia machine en observant ies rdgles/normes de securite et en prenant toutes les

mesures de s§curit6 nicessalres. La responsabilit^ de JUKI ne saurait etre engages pour des dommages causes
par Ie reconditionnement ou ia modification de ia machine.

19. Les mises en garde sont signal^es par les deux symboles indiquis.

A
A

Risque de blessures pour i'op^rateur ou Ie personnel d'entretien

Points demandant une attention particuii&re
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A

POUR LA SECURITE D'UTILISATION

1. Pourne pas risquerune Electrocution, ne jamaisouvrir le couvercie de la bolleelectrique du moteurnl
toucher despieces a I'interieur delabofte electrique lorsque I'interrupteur d'alimentation estsurmarche.

1. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais faire fonctionner la machine avec des

dispositifs tels que couvre-courroie et prolEge-yeux retirEs.

2. Pour ne pas risquer de se blesser, ne Jamais approcher la tete, les mains ou les vEtements

du volant, de la courroie trapEzoi'dale ou du moteur pendant ie fonctionnement de la

machine et veiller h ce que personne ne le fasse. Ne rien placer E proximite de ces plEces.

3. Pour ne pas risquer de se blesser, ne pas approcher les'doigts du couteau fendeur ou de

raiguille lors de la mise sous tension ou pendant le fonctionnement et veiller a ce que

personne ne le fasse.

4. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais passer ia main le protege-yeux.

5. Pour ne pas risquer des biessures causees par une brusque mise en marche de la ma

chine, placer I'interrupteur d'alimentation sur arret et s'assurer que la machine ne tourne

pas lorsqu'on appuie sur ia pEdale de dEpart avant de retirer le couvre-courroie, ia poulie

de moteur ou ia courroie trapEzoTdale.

6. Pour ne pas risquer des biessures causEes par une brusque mise en marche de la ma

chine, placer I'interrupteur d'alimentation sur arret et s'assurer que la machine ne tourne

pas lorsqu'on appuie sur ia pEdale de dEpart avant d'effectuer des opErations teiles que

controle ou rEgiage de la machine, nettoyage, enfilage, rempiacement de i'aiguiiie, etc.

7. Pour ne pas risquer une Electrocution, ne jamais faire fonctionner ia machine avec le fil de

terre de i'alimentation retirE.

8. Pour ne pas risquer une Electrocution ou un accident dus h des pieces Eiectriques

endommagEes, toujours placer i'interrupteur d'alimentation sur arret avant de brancher et

de dEbrancher ia fiche secteur.

9. Pour ne pas risquer des biessures causEes par une brusque mise en marche de ia ma

chine, toujours placer I'interrupteur d'alimentation sur arret avant de quitter ia machine.

10. Pour ne pas risquer des biessures causEes par une brusque mise en marche de ia ma

chine, placer I'interrupteur d'alimentation sur arret en cas de panne d'ElectricitE.

11. Pour ne pas risquer de se blesser, veiiier a ce que la poulie du moteur soit toujours munie

du carter de poulie ainsi que du tEton de sEcuritE.

12. Avant de changer une vaieur de rEgiage dEcrite dans les fonctions de maintenance (portant

la marque *) sur la Liste des parametres des fonctions de ce manuei, acheter ie Manuel du

technicien et s'assurer que i'on en a bien compris ie contenu.

En changeant incorrectement une vaieur de rEgiage, on risque de causer des anomalies de

ia machine ou d'en affecter ies performances. Faire attention a ce point.
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I . CARACTERISTIQUES

Tension d'allmentatlon Monophas^e 100 ^ 120 V Triphasee 200 k 240 V Monophasee 200 k 240 V

Frequence 50 Hz/60 Hz 50 Hz/60 Hz 50 Hz/60 Hz

Conditions amblantes Temp6rature: 0 ^ 40 ®C

Humidity: 90 % maximum

Temperature: 0 e 40 SQ

Humldlte : 90 % maximum

Temperature :0k40-C

Humldlte: 90 % maximum

Entree 650 VA 650VA 650VA

n . INSTALLATION

La bofte de commande SC-910 peut §tre utilis^e pour une tdte de machine DD(entrafnement direct) et une tdte de

machine ^ entraTnement parcourroie en raccordant le moteur compact (M91) disponible s^pardment.

Pour utiliser le moteur compact (M91), I! est n^cessaire de rinstalier sur la bofte de commande avant de poser

celle-cl sur la table.

installer le moteur sur la boite de commande en precedent comme II est Indlqud cl-dessous.

Moteur compact M91

(disponible s^pardment)
BoTte de commande SC-910

1. Installation du moteur compact M91

i^Diipcsq

1) Poser la botte de commande avec le couvercle arrl^re

sous ceile-cl.

2) Retlrer le support d'attache O.
3) R^gler la partle de Torlflce du socle d'Installatlon du

M91 sur la partle de rorlfice de la plaque de montage.

4) Serrer provlsolrement cinq points k I'alde des vis k

t§te frals^e O fournles comme accessolres avec le

moteur.

5) Serrer les vis k fondavec la cl^ hexagonale O foumie
comme accessoire avec le moteur.

(Attention)

1. Lors du serfage des vis, introduire

correctement la elk hexagonale dans I'orlflce

de la vis.

2. La cle hexagonale est flx^ sur le M91.

3. Velller k ne pas heurter I'arbre du moteur. (Un

choc important donne sur I'arbre du moteur

pourralt endommager le moteur.)

- 1 -
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2. Pose sur la table

o o

o o

A
3 Rondelle

plate
Rondelle
Grower

Ecrou
six pans

rJIDJJ

1) Poser la boTte de commande sur la table avec le boulon

de fixation (ensemble) foumi comme accessoire avec

le moteur. Introduire alors I'^rou et la rondelle foumis

comme accessoires avec le moteur comme sur la

figure pour que la boTte de commande soit

correctement fix6e.

2) Placer la t§te de la machine sur la table apr^s avoir pos^ la boite de commande (ou avec le moteur compact)

sur la table. (Consulter le manuel d'utilisation de la machine k coudre.)

3. Reglage de la courroie (lorsque le M91 est utilise)
1) R^gler la tension de la courroie en toumant les Serous

sup^rieur et inf^rieur O du boulon de reglage et en
r^glant la hauteur du centre du moteur de fagon que

la courroie pr^sente une fl^che de 15 mm lorsqu'on

exerce une pouss^e (9,8 N) vers le bas au centre de

la courroie avec la main.

(Attention)

1. Si la tension de la courroie est insuffisante, la

rotation a moyenne ou petite vitesse devient

irreguliere ou la precision d'arret se degrade.

Si ia tension est excessive, le moteur se

det^riore pr^maturement. Faire attention.

15 mm environ/9,8 N
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4. Reglage du couvercle de courroie (lorsque le M91 est utilise)

(1) Reglage du jeu du couvercle

©

(2) Reglage de I'axe antl-rentree

1) Desserrer la vis de fixation O du couvercie et r^gier
ceiul-ci de fagon que ses jeux drolt et gauche avec ia
courroie soient §gaux.

(Attention)

1. Effectuer le reglage du couvercle k I'aide de la

cle hexagonale fournie comme accessoire avec

le moteur. Velller alors k ne pas trop desserrer

la vis.

2) R^gier i'axe antl-rentree k i'aide de ia ci§ hexagonale

fournie comme accessoire avec ie moteur de fagon
que ie jeu entre ia courroie et i'axe antl-rentree O solt

d'envlron 4 mm.

(Attention)

1. Determiner la position de I'axe en pretant

attention au sens de rotation du moteur. (La

position indiquee sur la figure est la position

d'installation lorsque le moteur tourne dans le

sens de la fleche.)

2. Effectuer le reglage du couvercle k I'aide de la

cl6 hexagonale fournie comme accessoire avec

le moteur. Velller alors k ne pas trop desserrer

la vis.

(3) Reglage de I'axe anti-delogement de la courroie

©

e

(4) Pose du couvercle de courroie

i^o

3) Regier i'axe antl-deiogement a i'aide de ia c\k

hexagonaie fournie comme accessoire avec ie moteur

de fagon que ie jeu entre ia courroie et i'axe antl-

d^iogement 0 soit d'envlron 3 mm.

(Attention)

1. Effectuer le reglage du couvercle k I'aide de la

cle hexagonale fournie comme accessoire avec

le moteur. Velller alors k ne pas trop desserrer

la vis.

4) Regier ia partle crant^e du couvercie ext^rieur de

pouile O sur i'espace de vis0 du couvercieint^rieur
de pouileet Introduire ie couvercle ext^rieur O dans
ie couvercie Int^rleur.

5) Serrer ia vis 0 pour termlner ie r^giage du couvercie.

- 3 -
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5. RACCORDEMENT DES CORDONS

A

AVERTISSEMENT:
• Pour ne pas risquer des blessures causdes par une brusque mise en marche de ia machine, placer

linterrupteur d'allmentatlon sur arr§t (OFF) et attendre au molns cinq minutes avant de commencer ies
operations ci-dessous.

• Pour ne pas risquer d'endommager ie dispositif par une mauvaise utilisation et des caracteristiques
incorrectes, veiiier k bien brancher tous ies connecteurs aux endroits indiques.

• Pour ne pas risquer des blessures causees par un mauvais fonctionnement, toujours termer ia pidce de
verrouiiiage des connecteurs.

• Avant d'utiliser ies difterents dispositifs, lire attentivement ieur manual d'utiiisatlon.

O

Carte A en option

mmma

u
Les connecteurs suivants se trouvent sur i'avant du SC-910. Brancher ies connecteurs ventant de ia t§te de la machine

aux endroits correspondents pour pouvoir installer les dispositifs months sur la t§te de la machine.

O CN30 Synchroniseur: D^tecte la position de la barre a
aiguille.

O CN35 Panneau CP-160: Permetd'ex^cuter divers types
de coutures programm^es.
(Pour plus d'informations sur les fonctions,
consulter Ie manuel d'utiiisatlon de cheque
panneau.)

O CN33 Non utilise
O CN31 Connecteur k 4 broches de la tete de la machine
0 CN42 Connecteur d'entr^e/sortie externe: entree/sortie

du signal de detection de relevage/abaissement,
signal d'Interdiction de rotation, etc., sent prepares.

O CN48 Contacteur de securite (standard) : Interdit Ie
fonctionnement de la machine lorsqu'on bascule
la tete de la machine en arriere sans avoir coupe
ralimentation afin de proteger centre Ie danger,
interrupteur optionnel: On peut seiectionner la
fonction de cet interrupteur parmi six types de
fonctions.

O CN40 SoienoTde de reldve-presseur (pour reieve-
presseur automatique seulement)

O CN46 SoienoTde de tete de la machine : Coupedes fils,
soienoTde d'execution de points arriere, interrupteur
touch-back, etc.

0 CN47 Connecteur pourlaconnexion d'unecarteen option
: necessaire lors de I'utilisation du capteur de
quantite restante de fil de canette Standard JUKI,
etc.

0 CN38,39 Connecteur de signal du moteur
0 CN32 Pedale pour machine k travail debout; PK-70

standard JUKI. La machine peut dtre commandee
par un signal exteme.
Panneau IP-100 (panneau LCD) : Permet
d'executer divers types de coutures programm^es.
(Pour plus d'informations sur les fonctions,
consulter Ie manuel d'utiiisatlon de cheque
panneau.)
Capteur d'extr^mit^ du tissu ED-4, etc.
Ventilateur

* En ajoutant une carte A en option, 11 est possible de raccorder
les dispositifs en option de norme JUKI suivants:

0 CN128 Detection d'aiguille gauche/droite
Maintien du fll, aspiration du fil, tirage du fil
Refroidisseur d'aiguille (ventilateur inf^rieur)
Detection de quantity restante de fil de canette
Source d'alimentation extSrieure de -1-24 V

Capteur de quantity restante de fil d'aiguille/cannete
Entree num^rique/analogique d'interface Interface
exteme

Contacteur de verrouiiiage gauche/droite, LED
Maintien du fil, aspiration du fil, tirage du fil,
detection de quantity restante de fil de canette

0CN34

0CN45
0CN43

0CN127
0CN122
0CN121
0CN12O
0CN123
0CN125

0 CN126
0CN129
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e

1) Introduire les cordons O du sol^noide de coupe-fil,
du sol^noTde de piquage d'ex^cution de points
arridre, etc. ainsi que les cordons du synchroniseur

O, du contacteur de s^cuiit^ O. du connecteur k 4

broches de la t§te de la machine O , de signal du
moteur 0 et de sortie du moteur 0 dans I'oriflce A

de la table et les gulder sous la table.

[SMI

0

s.

r

1111111

2) Desserrer la vis de fixation 0 du couvercle avant 0.

3) Ouvrlr le couvercle avant 0 en poussant le cotd du
couvercle avant0 vers sol en exergantune pouss^e
aux endrolts Indlqu^s par des filches.

Remarque : Ouvrlr et termer le couvercle avant en

utilisant les deux mains.

4) Brancherleconnecteur^14 broches 0 provenant de
la t§te de la machineau connecteur 0 (CN46).

5) Brancher le connecteur k 4 broches O provenant de
la tdte de la machine au connecteur 0 (CN31).

6) Brancher le connecteur k 4 broches 0 (connecteur
du contacteur de s^curlt^) provenant de la tdte de la

machineau connecteur 0 (CN48).
7) Brancher le connecteur k 7 broches 0 provenant de

la tSte de la machine au connecteur 0 (CN30).
8) Brancher le connecteur 0 provenant de la tdte de la

machine au connecteur 0 (CN38, CN39).(Brancher
le connecteur k 8 broches k CN38. Dans le cas d'un

connecteur k 9 broches, le brancher k CN39.)
9) Lorsqu'un disposltif AK118 en option est Install^,

brancher le connecteur k 2 broches 0 provenant du
disposltif AK au connecteur 0 (CN40).

(Attention)
1. Sproifier si le disposltif AKdolt etre utilise apr^

avoir v^rlfle comment actlver la fonctlon de

releveur automatlque. (Volr page 33.)
2. Les connecteurs sont dot^s d'un detrompeur

afin qu'lls ne pulssent etre Introdults que dans
un seul sens. Velller a blen les Introduire dans

le bon sens. (SI le connecteur comporte un
verroulllage, I'lnserer jusqu'^ ce qu'll
s'enclenche.) La machine ne fonctlonnera pas
si les connecteurs ne sont pas correctement

Inseres. Non seulement cela entrainera un

message d'erreur ou autre, mals II pourra en

resulter des dommages a la machine et a la

boTte de commande.

- 5 -
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_1_

•D

DODO

10)-1 Fixer tous ies cables provenant de la t§te de la

machine avec rattache-cSble ® flx6 au support
d'attache O.

[ Branchement du connecteur du panneau CP ]

Des connecteurs sp^ciaux sent utilises pour le

raccordement du connecteur du panneau CP-160 .

Brancher le connecteur du panneau au connecteur (S) de

la carte en pr§tant attention k son orientation. Apr§s le

branchement, verroulller solldement le connecteur.

[ Raccordements pour le panneau IP ]

Pr6parer le connecteur pour le raccordement de riP-100.

Lorsdu raccordement, brancher leconnecteur ^ ® jusqu'^
ce qu'll se verroullle.

10)-2 Apr^s avoir branch^ le connecteur, regrouper tous

Ies cordons avec I'attache-cSble ® sltu6 sur le cdt6

de la boTte.

Attacher Ies connecteurs sltu^s au-dessus de la

semelle porte-cdbles sur la semelle porte-cables ®
et Ies connecteurs situes au-dessous de la semelle

porte-cdblessur la semelle porte-cables®.
(Attention)

1. Fixer Tattache-cable en observant la procedure

de pose ci-dessous.

2. Pour debrancher le connecteur, le retirer de la

semelle porte-cables et le sortir en appuyant

sur le crochet de I'attache-cable.

- 6 -
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Comment termer I'attache autobloquante

TIrer Tirer

Comment ouvrir I'attache autobloquante

Pousser

Pousser
Enfoncer le

crochet.

Tout en enfonyant la partie du crochet, pousser

I'attache pour la retlrer.

oDOOCSD

(Attention)

1. Fixer rattache autobloquante en procedant

comma ii est indiqud.

2. Pour retirer I'attache autobloquante, la pousser

jusqu'^ ce qu'elle sorte tout en appuyant sur

son crochet comma il est indiqu6 sur la figure.

11)Refermer le couvercle avant en veiilant h ne pas

pincer le fll.

Appuyer l^g^rement sur la partie ®. Le couvercle
avant ® s'engage avec un d^clic.

12) Le fixerensuite avec la vis (D.

13)Raccorder le cordon de sortie du moteur 0 au

connecteur 0 situ§ sur le cdt§ de la boTte.

14)Brancherleconnecteurk 4 broches 0 de I'interrupteur
d'alimentation au connecteur 0.

(Attention)

Faire passer le cordon de sortie du moteur depuis

la face avant de la boite.

- 7 -
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[Pour caracteristiques CE seulement]

15)Retirer les troisvis® situ^es sur ie cdt6 de la boTte
de commande.

16) Poser Ie cordon d'ailmentatlon 0 et la plaque de
montage 0 fournis comme accessolres avec I'unlt^
comme sur la figure et les fixer sur I'unlt^ princlpale
de la boTte de commande avec les trols vis de fixation

0 retirees.

17)Brancher Ie connecteur 0 du cordon d'ailmentatlon

au connecteur Inf^rleur 0 apr^s en avoir v6rlfl6 la
direction.

(Attention)

Si la bague en caoutchouc 0 se trouve hors de
la plaque d'instaliation, I'ajuster a la gorge de

cette plaque et I'lntrodulre.

18)Brancher Ie cordon de sortie du moteur 0 au connecteur 0 sltu^ sur Ie cdt4 de la boTte.
19)FixerIecouvercle de la source d'ailmentatlon 0 foumi avec Ie disposltif k I'aldedes deux vis 0 foumles.

(Attention) Velller alors a ce que Ie cordon de sortie du moteur ne se prenne pas dans Ie couvercle de la
source d'ailmentatlon et qu'll p^n^re dans Ie creux du couvercle.

20) Installation de I'lnterrupteur d'ailmentatlon

Raccorder Ie cordon d'ailmentatlon k I'lnterrupteur
d'ailmentatlon.

[Caracteristiques CE ]
Monophas6e 230 V: Flls du cordon d'ailmentatlon :

bleu, marron et vert/jaune (fll de
terre)

- 8 -
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[Procedure de oommutatioHi de tension d'alimentation
(procedure de selection de tension d'alimentation)]

A
AVERTiSSEMENT:
Pour ne pas risquer une Electrocution ou des blessures causEes par une brusque mise en marche de la
machine, toujours placer linterrupteur d'alimentation sur arrEt (OFF) et attendre au molns 5 minutes avant
d'effectuer le travaii. Pour ne pas risquer un accident dOk une Intervention mal exEcutEe ou k une Electrocution,
toujours confier les rEgiages Eiectriques k un Eiectricien quaiifiE ou i'un de nos revendeurs.

II est possible de passer entre une alimentation monophasEe de 100 E120 Vet une alimentation triphasEe de 200
k 240 V en changeant la position du connecteur de commutation de tension montE sur la carte FLP.
(Attention) Une procedure de changement Incorrecte endomniagera la bofte de commande. Faire trEs attention.

Changement de la positiondu connecteur de commutation
1. Couper Talimentation k I'aide de I'interrupteur

d'alimentation aprEs s'Etre assurE que la machine k
coudre est arrEtEe.

2. DEbrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant aprEs s'Etre assurE que I'interrupteur
d'alimentation est sur arrEt. Attendre au moins cinq
minutes.

3. Retirer le couvercle avant.

4. Retirer les trois vis fixant le couvercle arriEre de la

boTte de commande et ouvrir progressivement le
couvercle arriEre.

A. Pour une utilisation avec une alimentation

triphasEe de 200 a 240 V
• Changement de la position du connecteur de

commutation

Connecter le connecteur de commutation 100/200V de
la carte FLT O (se trouvant en haut de la face latErale
droite vu depuis le cEtEdu couvercle arriEre)sur 200V.

• Raccorder la cosse k sertir du cordon d'entrEe CA k la

fiche d'alimentation comme sur la figure.

B.Pour une utilisation avec une alimentation

monophasEe de 100 k 120 V
• Changement de la positiondu connecteur de commutation

Connecter le connecteur de commutation 100/200V de
la carte FLT O (se trouvant en haut de la face latErale
droite vu depuis le cotE du couvercle arriEre) sur 100V.

• Raccorder la cosse k sertir du cordon d'entrEe CA k la

fiche d'alimentation comme sur la figure.
(Attention) isoier correctement ia borne noire non

utilisEe avec du ruban isolant ou similaire.

(Un isoiement insufffisant ferait courir un risque
d'Electrocution ou de fuites de courant.)

C.Pour une utilisation avec une alimentation

monophasEe de 200 E 240 V
• Changement de la position du connecteur de

commutation

Connecter le connecteur de commutation 100/200V de

la carte FLT O (se trouvanten haut de la face latErale
droite vu depuis le cdtE du couvercle arriEre) sur 200V.

• Raccorder la cosse k sertir du cordon d'entrEe CA k la

fiche d'alimentation comme sur la figure.
(Attention) Isoier correctement ia borne noire non

utilisee avec du ruban isolant ou similaire.

(Un isoiement insuffisant ferait courir un risque
d'Electrocution ou de fuites de courant.)

B

O

(Bl

iTTTmi iiiiii

m BLANC

NOIR

ROUGE

J_VERT/
— JAUNE

BLANC

NOIR

—1 ROUGE

1 VERT/

- JAUNE

BLANC

NOIR

1
ROUGE

VERT/

3 JAUNE

(CatE fiche)

0-o~MD-
•(yo~o-cy
0o~»-0

BLANC

NOIR

ROUGE

£VERT/

JAUNE 3

(Cdt6 fiche)

•0-o~o-0

BLANC

NOIR

.ROUGE
0° o-Of-®

VERT/

JAUNE ~

r

(Cdt6 fiche)

0-®
BLANC

0"0
NOIR

ROUGEOo o-(3-|—#
VERT/

JAUNE 3

r
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5. Avant de fermer le couvercle arri^re, s'assurer que le changement a bien effectu^.
6. Veiller k ce que le cordon ne soit pas pinc6 entre le couvercle arri^re et I'ensemble principal de la bofte de

commande. Fermer le couvercle arrlere en appuyant sur sa partie inf^rieure, puls serrer les trols vis.

[Pour une utilisation avec I'interrupteur d'alimentation pour la LA]

II est n^cessaire d'acheter s^par^ment les pieces ci-dessous.

N°de pi^ce JUKI Description Qt^ Remarques

40012006 Ensemble A pour la LA 1 Pour une alimentation triphas^e de 200 k 240 V

40012007 Ensemble B pour la LA 1 Pour une alimentation monophas^e de 100 ^ 120 V

Pr^parer ^galement s^parement i'interrupteur d'alimentation pour la LA.

15)Retirer les trois vis ® situ^es sur le cdt^ de la bofte
de commande.

i

A
•

16)Serrer les pieces de montage du couvercle isg) sur
I'ensemble principal de boTte de commande avec les
trois vis ® ayant ktk retirees k i'^tape 15).

17)Brancher le connecteur ® du cordon d'alimentation
au connecteur inf^rieur 0 apr^s en avoir v^rifi^ la
direction.

(Attention) Ajuster la bague en caoutchouc ® sur la
gorge de la plaque de montage et

18)Faire passer I'^crou 0 fburni avec I'interrupteur
d'alimentation pour la LAsur le cordon d'alimentation
et introduire le cordon dans le conduit (fl^che).
Le fixer solidement aux pieces de montage avec

c:

19)Brancher le cordon de sortie du moteur 0 au connecteur 0 situ§ sur le cdt^ de la bofte.
Fixerle couverclede la source d'alimentation 0 fourni avec le dispositif k I'aide des deux vis 0 fournies.

(Attention) Veiller alors a ce que le cordon de sortie du moteur ne se prenne pas dans le couvercle de la
source d'alimentation et qu'll pen^tre dans le creux du couvercle.

10-
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JUS 30 220V
Noir

Rouge

Blanc

Vert/Jaune (fll de terre)

20) Installation de I'lnterrupteur d'allmentation

Raccorder le cordon d'allmentation k I'lnterrupteur

d'allmentation.

[Caract^ristiques JUS]

Trlphas6e 220 V: Cordons d'allmentation : noir,

blanc, rouge et vert/jaune (fll de

terre)

Monophas^e 120 V: Flls du cordon d'allmentation :

noir, blanc et vert/jaune (fll de

terre)

2G0V-240V

CA

JUS 10120V

NoIr

~=m^ Blanc /&
100V-120V

CA

Vert/Jaune (fll de terre)

21) S'assurer que I'lnterrupteurd'allmentation est sur arret

(OFF), puls brancher le cordon d'allmentation ®

provenant de I'lnterrupteur d'allmentation k la prise de

courant (I'lllustratlon est pour le type 100 V de

caract^rlstlques japonalses).
(Attention)

1. L'extremite superieure du cordon d'allmentation
est differente selon ies destinations ou la

tension d'allmentation. Lors de rinstallation de

i'lnterrupteur, verifier k nouveau la tension du
secteur et la tension indiquie sur la bo?te de
commande.

2. Pr^parer i'lnterrupteur d'allmentation en
respectant Ies normes de s^curite.

3. Brancher imperativement le fll de terre (vert/
jaune).

6. Montage de la tige d'accouplement

A
AVERTISSEMENT:

t\ Pour ne pas risquer des blessures causdes par une brusque mise en marche de la machine, placer I'lnterrupteur
d'allmentation sur arret (OFF) et attendre au moins cinq minutes avant de commencer Ies operations ci-
dessous.

L
1) Fixerla tIge d'accouplement O k I'orlflce O du levier

de pedale 0 avec I'^crou0.
2) SITon fixe la tIged'accouplement 0 k rorifice O, cecl

rallonge la course d'enfoncement de la p^dale et rend

son actlonnement plus souple k moyenne vltesse.

- 11 -
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m. POUR L'OPERATEUR

1. Utilisation du SC-910

0(F OM

ydoDCSCl
I II I I I I II

i

1) Appuyer sur la touche ON O de I'interrupteur
d'alimentation pour mettre la machine sous tension.

La diode-t^moln 0 de la boTte de commande s'allume.

(Pour certaines t§tes de machine, la diode-t6moln

d'alimentation O de la t§te de la machine s'allume.)

(Attention)

Si i'on entend un bip continu imm^iatement apres

la mise sous tension, appuyer sur la touche OFF

O de la machine pour couper i'alimentation car
ceci peut indiquer que le cordon est mal connecte

ou que la tension d'alimentation est incorrecte.

2) Si la barre a aiguille ne se trouve pas en position

HAUTE, la machine tourne automatiquement pour

I'amener en position HAUTE.

(Attention)

1. Lorsqu'on met ia machine sous tension pour

la premidre fois, le fonctionnement est

legerement retarde car une initialisation a lieu.

2. Ne pas mettre la main sous raiguille lorsqu'on

met la machine sous tension.

|o ^

3) Lorsqu'on enfonce I'avant de la p^dale O, la machine
tourne ^ une Vitesse qui est fonction du degr^

d'enfoncement.

Lorsqu'on ram^ne la p^dale au neutre, la machine

s'arrdte.

4) Lorsqu'on enfonce l^g^rement I'arri^re de la p^dale

0 , le presseur remonte. (Type PEL seulement)
5) Lorsqu'on enfonce davantage i'am'̂ re de la p^dale 0

, le coupe-fil est actionn§.

(Attention)

Les points d'entr^e de coupe du fil n'est pas le

meme pour le type KFL et pour le type PFL.

- 12 -
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n

6) Lorsquele panneau de commande O est install^, on
peut d^finir diverses configurations de couture telles

que I'ex^ution de points arri^re au d§but de la couture,

i'ex^cution de points arridre k la fin de la couture. Pour

plus d'informations, consulter le manuel d'utilisation

du panneau de commande.

7) Lorsqu'on appuie sur I'interrupteur touch-backO, des
points arridre sont ex^cut^s.

8) S'assurer que la machine s'arrdte k la fin de la couture.

Appuyer ensuite sur la touche OFF O de i'interrupteur
d'alimentation pour mettre la machine hors tension.

La diode-t^moin 0 de la boTte de commande s'^teint.

(Pour certaines tetes de machine, la diode-t^moin

d'alimentation0 de la t§te de la machine s'^teint.)

-13-
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2. Parametrage des fonctions du SC-910

Les fonctions peuvent §tre actlv^es et param^tr^es k I'aide des quatre touches de parametrage et de raffichage

se trouvant derriere le couvercle avant du SC-910.

dDllOCSD
111 I I 111

N° specifie

Valeur specifiee

O Touche de validation des vaieurs specifiees et de
passage au numero de parametre suivant (SET -f)

O Touche de validation des vaieurs speoifiees et de
retour au numero de parametre precedent (SET -)

O Touche d'augmentation (UP)
O Touche de diminution (DOWN)

(Attention) • Ne pas effectuer d'operations de touches autres que celles qui sont decrites dans les

explications suivantes.

• Attendre au moins une seconds avant de remettre I'interrupteur d'aiimentation sur marche

(ON) iorsqu'on i'a place sur arret (OFF). Sinon, la machine risquera de ne pas fonctionner

normalement. Dans un tei cas, la remettre hors tension, puis sous tension.

A
AVERTISSEMENT:
Pour ne pas risquer des biessures causees par un mouvement imprevu de la machine, ne pas manipuier les
touches d'une mani^re autre que ceiie qui est indiqu^e ci-apr^s iors du parametrage des fonctions.

O W

D

• ••

Comment passer en mode de parametrage des

fonctions

1) Mettre le dispositif hors tension.

2) Retirer le couvercle avant.

3) Tout en maintenant la touche O enfoncee, mettre le

dispositif sous tension.

-14-
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H" sp^cifi^

/

—

ril

• ••

D

4) L'indication 0 s'affiche. (Si elle nechange pas, r^p^ter
les operations 1) et 3).

5) Pour passer au numero de parametre suivant, appuyer
sur la touche O.
Pour revenir au numero de parametre pr6c6dent,
appuyer sur la touche 0.

(Attention)
Si i'on maintient ia touche O ou 0 enfoncee, ies
numeros de parametre augmentent (diminuent)
continueiiement.

Lorsque ie numero de parametre change, ies
modifications effectuees concement ie numero de

parametre affiche. S'assurer que ie parametre est
bien celui que i'on desire modifier (iorsqu'on a
appuye sur les touches d'augmentation/
diminution).

EXEMPLE) CHANGEMENT DE LA FONCTION DE
REDUCTION DE PAPILLOTEMENT

(PARAMETRE N° 5)
Appuyer quatre fois sur la touche O pour afficher Ie
num6ro de parametre "5".
Appuyer cinqfoissur la touche 0 pourchanger la valeur
de reglage sur "5". La valeur de r^glage est indiqu^e sur
Taffichage 0. (Valeur standard: "0")

(Attention) Si I'on maintient la touche O ou 0
enfoncee, ies numeros de parametre
changent continueiiement.

6) Apres avoir termine la modification, appuyer sur la
touche O ou 0 pour valider la nouvelle valeur.

(Attention)
1. Si I'on coupe i'alimentation sans appuyer sur

I'une des touches ci-dessus, ia valeur modifi^
n'est pas vaiidee.

2. Lorsqu'on appuie sur la touche 0, ie contenu
du numero de paramdtre suivant s'affiche.

3. Lorsqu'on appuie sur la touche 0, ie contenu
du numero de parametre precedent s'affiche.

Apres ces operations, couper i'alimentation et
remettre ie couvercle avant en place. Lorsqu'on
retabiit I'alimentation, la machine revient au mode
de fonctionnement normal.

-15-
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3. Liste des parametres des fonctions

N" Param^tre Description Plage de rdglage
Paramdtrage tel

qu'affichd
Page

de rdf.

1
Fonction de
depart en
douceur

Nombrede points executes k petite vitesse lorsque la fonction de depart en
douceur est utilisee au debut de la couture

0: Fonction de depart en douceur desactivde
0 e 9 (points)

•• •• •E
0

21

2

Fonction de
capteur
d'extrdmit^ du
tissu

Fonction de capteurd'extrdmite du tissu (utiiisee lorsqu'il n'ya pas de panneau)
0: Fonction de detection de i'extrdmite du tissu desactivde
1 : Aprds la detection de Textrdmite du tissu, le nombre spdcifidde points

(n° 4) est execute et la machine s'arrdte.
0/1

••0
•••0

21

3

Fonction de
coupe du fil
commandde
par le capteur
d'extrdmitd du
tissu

Fonction de coupe du filcommandde par le capteur d'extrdmitd du tissu
(utiiisde lorsqu'il n'y a pas de panneau)

0: Fonction de coupe automatique du filaprds la detection de rextrdmitd
du tissu d^ssctlv^o

1: Aprds la detection de rextrdmitddu tissu, le nombre de points spdcifid
(n° 4)est ex^ute et lamachine s'arrdte et coupe automatiquement letil.

0/1

••0
•••0 21

4

Nombre de
points pour le
capteur
d'extrdmitd du
tissu

Nombre de points pour le capteur d'extrdmitddu tissu (utiiisdelorsqu'iln'y a
pas de panneau)
Nombre de points exdcutd entre le moment ou I'extrdmite du tissu est ddtectde
et celui oCi ia machine s'arrdte

oe 19 (points)
••0
•••0

21

5

Fonction de
reduction de
papiliotement

Fonction de reduction de papiliotement (si la lampe k main papiliote)
0: Fonction de reduction de papiliotement ddsactivee
1: Efficacitd minimum 8: efficacitd maximum

oe8 ••0
•••0

21

6

Fonction de
comptage de fil
de canette

Fonction de comptage de filde canette
0: Fonction de comptage de fil de canette ddsactivde
1: Fonction de comptage de fil de canette activde

0/1

•• •• •0
E

21

7

Unit6 du
comptage
ddgressif de fil
de canette

Unite du comptage ddgressif de fil de canette
0; Comptage/10 points
1: Comptage/15 points
2: Comptage/20 points

oe2

•• •• •E
0

8

Vitesse
d'exdcution de
points arri^re

Vitesse de couture iors de rexdcution de points arridre
180 e 3.000

(pts/mn)
••0
[7][9][o][o]

9

Fonction
d'interdiction
de coupe du fil

Fonction d'interdiction de coupe du fil (utilisee lorsqu'il n'y a pas de panneau)
0: Fonction d'interdiction de coupe du fildesactivee
1: Coupe du fil interdite

(Sortie du sotenoide interdite: Goupe-fil et tire-fil)
0/1

••0
•••0

21

10

Position d'arrSt
de la barre k
aiguille lorsque
la machine
s'arrdte

Position de la barre k aiguille Iors de I'arrdt de la machine
0: Position inferieure predetermines
1 ; Position superieure predeterminee 0/1

•00
•••0 22

11
Dddic des
touches de la
bolte PSC

Active ou desactivee ie dedic des touches de la botte PSC.
0: oedic desactive
1: oedic active

0/1
•mm
•••m

22

12

Selection de la
fonction de
I'interrupteur
optionnel

selection de ia fonction de rintermpteur optionnel
0: Pas de fonction
1: Compensation de points par ie relevage/abaissement de i'aigullle
2: Compensation de points arriere
3: Annulation de I'execution de points arriere k la fin de la couture une

seule fois
4: Fonction de coupe du fil
5: Fonction de relevage du pied presseur
6: Compensation d'un point
7: Fonction d'annulation de I'execution simultanee de points arriere au debut

et k la fin de la couture

067 •00
•••0

22

13

Fonction
d'interdiction
du ddmarrage
k la fin du
comptage du fil
de canette

Fonction d'interdidion du ddmarrage e la fin du comptage du filde canette
0: A la findu comptage (-1 ou moins) Fondion d'interdictiondu demarrage

ds id nidchino d^sdctiv^o
1; Ala findu comptage (-1 ou moins) Fonction d'interdictiondu demarrage

de ia machine activde

0/1 •00
•••0

14

Compteur de
cycles de
couture

Fonction de comptage des cycles de couture (nombre d'opdrations de couture
termindes)

0: Fonction de comptage des cycles de couture ddsactivee
1: Fonction de comptage des cycles de couture activde

0/1 •00
•••0

22

15

Nombre de
detections de
la fin de la
quantite
restante de fil
de canette

Nombre de detections de la fin de la quantitd restante de filde canette
0: Fonction de fin de quantitd restante de filde canette ddsactivee
1 e 19: Nombre de foisoDle signal ne sera pas dmis Iors de la detection de

la fin de la quantitd restante de filde canette
oei9

•00
•••0

18

Fonction anti-
boule de fil

Cette fonction est efficace iorsqu'eile est utiiisde avec une tdte de machine
dotde de la fonction anti-emmdlement (la carte A en option est ndcessaire).

0: Fonction anti-boule de fil ddsactivee
1: Fonction anti-boule de fil activee

0/1

•• •E •0
E

23

Ne pas changer les valours ddfinles par ddfaut pour las fonctions marquees d'un astdrlsque (*)car^lles sont destfndes d la maintenance. En
changeant la valour par ddfaut d'une fonctlon, on risqueralt do causer une anomalle do la machine ou d'en effector les performances.
S'll est n4cessalre do changer la valour par ddfaut do cos fonctions, acheter le Manuel du technician at en sulvre les Instructions. (Les valours
des paramdties sur cette Ilste sont les valours par ddfaut pour la DDL-9000.)
Noter, toutefols, quo le contenu du param§trage des fonctions est susceptible d'etre modlfl6 sans pr^avls pour am^llorer les fonctions at
performances.

- 16-
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N° Param^tre Descnption Plage de reglage Farametrage tel
Qu'affiche

Page
de ref.

19

Fonction de
liberation du fil
d'aiguille au
ddbut de la
couture

Cettefonction est efficace lorsqu'elie est utilises avec une tete de machine
dotes de la fonction anti-emmelement (lacarteAen option est necessaire).

0: Fonction de liberation du fild'aiguille desactivee
1: Fonction de liberation du fild'aiguille actives 0/1

•Qil]
23

20

Nombre de
points de
condensation

Cettefonction est efficace lorsqu'elie est utilises avecunetete de machine
dotee de la fonction anti-emmelement (lacarteAen option est necessaire).

0: Fonction de condensation desactivee
1 e 9: Nombre de points de condensation

0: Fonction
desactivee
1 k 9 points

•in ID
•••0

23

21

Fonction de
relevage du
presseur au
neutre

Permet d'activer/desactiver le relevage du pied presseur lorsque la pedals est
au neutre.

0: Lafonction de relevage automatique dupresseurau neutre est desactivee.
1: La fonction de relevage automatique au presseur est activee.

0/1
•EE
•••0

24

22

Changement
de la fonction
de
I'interrupteur
de
compensation
sur le panneau
de commands

Permet de changer la fonction de I'interrupteur de compensation par le
relevage/abaissement de raiguiile sur le panneau de commands.

0: Compensation par le relevage/abaissement de I'aiguiile
1: Compensation d'un point -15%ei5%

(0.1%)
•[I10
•••0

24

24

Fonction de
rdglage fin de
la Vitesse de
rotation

Permet de corriger la vitesse de rotation.
Utiiiserg4n§ralement cette fonction avec "0".

0/1
•00
•••0

25

Autoiisation/
interdiction de
la coupe du fil

Cettefonction permet d'autoriser/interdire lacoupedufil lorsqu'on toume le
volant h la main pour remonter i'aiguiile depuis la position BASSE.

0: Coupe du filautorisde lorsqu'on toume le volant k la main.
1: Coupe du filinterdite lorsqu'on toume le volant k la main.

0/1 •00
•••0

24

26

Fonction de
rdglage de la
force
d'immobilisation
apres i'arret

Cette fonction permet d'empdcher la machine de toumer en arriere aprds i'arrgt.
0; Valeur pard^faut
1: Efficacit^ minimum -> 9: Efficacit4 maximum OkB

•00
•••0

24

27

Fonction de
rdgiage de la
force de
reaction lors
d'une relance

Cette fonction permet de specifier la force de retour de la barre ^ aiguilleavant
le mouvement de relance.

1: Force de retour minimum -> 100: Force de retour maximum oeioo
•00
••[110

24

28

Nombre de
points de
liberation du fil
d'aiguille

Cette fonction est efficace lorsqu'eile est utilisde avecunetSte de machine
dot^ede la fonction anti-emmdiement (lacarteAen option est ndcessaire).
Cette fonction permet de spddfier le nombre de points aprds lequel le serrage
du fil est effectu^ au ddbut de la couture.

0 a 30 points

oe3o
(points)

•00
•••0

23

29

Duree
d'aspiration du
soldnoTde
d'execution de
points d'arrSt

Cette fonction permet de specifier ladui^e d'aspiration dusoldnoTde
d'ex^cution de points d'arret.
50 k 300 ms 50 e 300

(ms)
•00
•••0

24

30

Fonction
d'execution de
points arriere
sur une

position
intermediaire

Fonction d'exdcution de points arriere sur une position intermddiaire de la
couture

0: Fonction d'exdcution de points arriere sur une position intermddiaire
dSsactivde

1 : Fonction d'exdcution de points arridre sur une position intermddiaire
activde

0/1
•00
•••0

25

31

Nombre de
points arriere
executes sur
une position
intermediaire

Nombrede points am'dreex^cut^s sur une positionintermediairede la couture

oei9
(points)

•00
•••0

25

32

Condition
d'executlon de
points arriere
sur une

position
intermediaire
lorsquela
machine est
arrStee

Conditionde rexdcution de points arridre sur une positionintermddiairede la
couture lorsque la machine est arrdtee

0: Fonction ddsactivee lorsque lamachine est arretde
1: Fonction activde lorsque la machine est arrStee

0/1
•00
•••0

25

33

Fonction de
coupe du file
la fin de
I'execution de
points arriere
sur une

position
intermediaire

Fonctionde coupe du fil k la finde rexdcutionde pointsarriere sur une position
intermediaire

0; Fonction de coupe du filautomatique e la fin de I'execution de points
am'ere sur une position intermediairedesactivee

1 : Fonction de coupe du fil automatique e la fin de I'execution de points
arriere sur une position intermediaire activee

0/1
•00
•••0

25

* Nepas changerles valeursdSftnies parddfautpourleafonctions marques d'un ast^risque(*) car elles sent deatindes jk lamaintenance. En
changeantlavaleurparddfautd'une fonctlon, on riaquerait de causer une anomalie de la machine ou d'en affecter lea performances.
S'il eat ndceaaairede changer la valeur par ddfautde ces fonctions, acheter le Manuel du technicienet en aulvre lea Instructions.(Leavaleurs
dea paramdtrea aur cette Hatesent les valeurs par d^aut pour la DDL>9000.)
Noter,toutefola, que le contenu du paramdtrage dea fonctions eat susceptible d'dtre modifid sans prdavia pour amdilorer les fonctions et
performances.
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Paramdtre Description Plage de rdglage Paramdtrage tel
au'affichd

Page
de rdf.

35
Vitesse de
fonctionnement
lent

Vitesse minimale command4e par la pedale
20^400
(pts/mn)

•EH]
•EEE

36
Vitesse iors de
la coupe du fil

Vitesse Iors de la coupe du fil
20^250
(pts/mn)

•BUI
•BEE

37
Vitesse de
ddpart en
douceur

Vitesse au ddbut de la couture (ddpart en douceur)
150^5.500

(pts/mn)
•BB
•bbb

21

38
Vitesse de
couture pas k
pas

Vitesse de couture pas k pas (Lavaleurmaximale ddpendde la Vitesse de
couture maximale de la tdtede la machine.) 200 k maxi

(pts/mn)
•BB
BBBB

26

39
Course de la
pddale au
d^but de la
rotation

Course entre la position neutre de la pddale et la position de ddbut de rotation
de la machine (course de la pddale) 10^50

(0,1 mm)
•BB
••BB

40
Partie de petite
Vitesse de la
p^dale

Course entre la position neutre de la p^ale et la position de d6but
d'acc^l^ration de la machine (course de la pedale) 10^100

(0,1 mm)
•BB
••BB

41

Position de
ddbut de
relevage du
pied presseur
par la p4dale

Course entre la position neutre de la pedale et la position de dSbut de relevage
du pied presseur par la pedale (course de la pddale) -60&-10

(0,1 mm) •BB
••BB

42

Position de
depart
d'abaissement
du pied
presseur

Position de depart d'abaissement du pled presseur
Course par rapport au neutre 8^50

(0,1 mm) •BB
•••B

43

Course de
pddale2 pour
le d^but de la
coupe du fil

Course entre la position neutre de la p6dale et la position 2 de dibut de coupe
du fil par la pedale (lorsaue la fonction de relevage du piedpresseurest
activee) (course de la pedale)

-60 a-10
(0,1 mm) •BB

••BB

44

Course de la
pedale pour
atteindre la
Vitesse
maximale

Course entre la position neutre de la pedale et la position ou la machine atteint
sa Vitesse maximale

10 & 150
(0,1 mm) •BB

•BBB

45
Correction du
neutre de la
pMale

Valeur de correction du neutre du capteur de pddale
-15^15 •BB

•••B

46

Fonction de
selection de
releveur
automatique

Selection du releveur automatique
0: Systdme de commande par sofenotde
1: Systdme de commande pneumatique 0/1 •BB

•••B

47

Temps de
maintien du
relevage du
pied presseur

Temps ilmited'attente pour le relevage du dispositif de releveur automatique k
sol^noTde 10^600

(seconds)
•BB
••BB

26

48

Course de
p^ale 1 pour
le d^but de la
coupe du fil

Course entre la position neutre de la pddale et la position de debut de coupe du
fil (pedale standard) (course de la pddale) -60 a-10

(0,1 mm)
•BB
••BB

49

Durde
d'abaissement
du pied
presseur

Durde d'abaissement du pied presseur apr^s qua la pddale a dtd enfoncde.
(Le d^but de la rotation de la machine est retardd pendant ce temps.) 0a250

(10 ms)
•BB
•BBB

29

51

Correction de
la phase
d'excitation du
sofenoTde
d'ex4cution de
points am'^re
au d^but de la
couture

Correction du ddbut d'excitation du soldnoTded'exdcution de points arridre Iors
de I'exdcution de points anibre au ddbut de la couture

-36^36
(10°)

•BB
•••B 27

52

Correction de
la phase de
ddsexcitation
du sofenolde
d'exdcution de
points arri^re
au d^but de la
couture

Correctionde la phase de d^sexcitation du soldnoTde d'exdcuti'on de points
arridre Iors de I'exdcution de points arri^re au d^but de la couture

-36^36
(10°)

•BB
•••B 27

Ne pas changer les valours d^finies par d^aut pour las fonctions marques d'un astdrisque (*) car elles sent destinies &la maintenance. En
changeantlavalour par ddfautd'une fonction, on risquerait docauser uneanomalie de la machine ou d'en effector les performances.
S'il estndcessalre dechanger lavalour par d^autdecos fonctions, acheter leManuel dutechnicien etensulvre lesInstructions. (Les valours
des param§tres sur cette llste sent les valours par cfefaut pour la DDL-9000.)
Noter, toutefols, quo le contenu du paramdtragedes fonctions est susceptible d'dtre modiffe sans prdavis pour amdilorerles fonctions et
performances.
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N» Pammdtre Description Plage de rbglage Parambtrage tel
qu'affichb

Page
de rbf.

53

Correction de
!a phase de
ddsexcitation
du sol^noTde
d'ey4cution de
poll itsarri^red
la fin de la
couture

Correctionde la phase de desexcitation du soldnoTde d'execution de points
arribre lors de I'execution de points arriere it la fin de la couture

36 b 36

m
•dlll]

27

55

Relevage du
pied presseur
aprds la cou,/e
du fil

Fonction de relevage du pied presseur aprds la coupe du fil
0: Fonctionde relevage automatique du pied presseur apr^s la coupe du fil

ddsactivSe
1: Fonctionde relevage automatique du pied presseur aprds la coupe du

fil activde

0/1
•[I10
•••m 28

56

Rotation
arri^re pour ie
relevage de
raigullle aprds
la coupe du fil

Fonction de rotation arri^re pour le relevage de I'aiguille aprbs la coupe du fil
0: Fonctionde rotationam'bre pour le relevage de I'aiguille aprbs la coupe

du fil dbsactlvbe
1 : Fonction de rotation arribre pour le relevage de Taiguilleaprbs la coupe

du fil activbe

0/1
•dllll
•••0

28

57

Fonction de
detection de la
quantity
restante de fil
de canette

Fonction de dbtection de la quantitb restante de fil de canette aprbs la coupe du

0: Fonction de dbtection de la quantitb restante de filde canette aprbs la
coupe du fildbsactlvbe

1: Fonction de dbtection de la quantitb restante de filde canette aprbs la
coupe du filactivbe

0/1
•00
•••0

28

58

Fonction de
maintien de la
position
supSrieure/
inf^rieure
pr6d^termin6e
delabarre^k
aiguille

Fonction de maintien de la position supbrieure/infbrieure prbdbtenninbe de la
barre b aiguille

0: Fonction de maintien de la position supbrieure/infbrieure prbdbterminbe
de la barre b aiguille dbsactlvbe

1: Fonction de maintien de la position supbrieure/infbrieure prbdbterminbe
de la barre b aiguille activbe

0/1

•00
•••0 28

59

Fonction de
selection de la
commande
automatique/
manuelle de la
pSdale pour
rex^cution de
pointsarri^reau
dSbut de la
couture

Cette fonction permet de spbcifier la vitesse d'exbcution de points am'bre au
dbbut de la couture.

0: La Vitesse dbpend de I'actionnement de la pbdale, etc.
1: La Vitesse dbpend de la vitesse d'exbcution de points arribre spbctfibe

(N° 8).
0/1

•00
••••

28

60

Fonction d'arrSt
juste aprbs
rex^cution de
points arribre au
d^but de la
couture

Fonction b la fin de I'exbcution des points arribre au dbbut de la couture
0: Fonction d'arrbt momentanb de la machine b la fin de I'exbcution des

points arribre au dbbut de la couture dbsactlvbe
1: Fonction d'arrbt momentanb de la machine b la fin de I'exbcution des

points arribre au dbbut de la couture activbe
0/1 •00

•••0
29

61

Fonction
d'interdiction du
demurrage de la
machine par la
detection de la
quantity restante
de fil de canette

Fonction d'interdiction du dbmarrage de la machine par la dbtection de la
quantitb restante de filde canette

0: Cette fonction n'arrbte pas la machine b la findu comptage (-1 ou moins)
1; Cette fonction arrbte la machine b la fin du comptage (-1 ou moins) 0/1

•00
•••0

28

64

Selection de la
Vitesse des
pointsde
condensation ou
des points
(farrSt
d'extr^mtd

Vitesse initlale lors de I'exbcution de points de condensation ou de points d'arrbt
d'extrbmltb

Ob 250
(pts/mn)

•00
• 0[|][o]

65

Phase
d'excitation du
sol6noTde pour
ies points de
condensation
(lorsque le point
de condensation
est ex^d avec
1 point)

Correction de la phase d'excitation du solbnoide pour le point de condensation; -1
Valeur de correction de la phase d'excitation du solbnoide lorsque le point de
condensation est exbcutb avec 1 point

-36 bO
(10V

•00
•••0

23

66

Phase
d'excitation du
soi^noTde pour
le pointde
condensation
(lorsque le point
de condensation
est exdcut6 avec
2 points)

Correction de la phase d'excitation du solbnoTdepour le point de condensation; -2
Valeur de correction de la phase d'excitation du solbnoTde lorsque le point de
condensation est exbcutb avec 2 points

-36 bO
(10»)

•00
••00

23

70

Fonction
d'abalssement
lent du pied
presseur

Permet d'activer/dbsactiver la fonction d'abalssement lent du pied presseur.
0: Le pied presseur descend rapldement.
1: Le pied presseur descend lentement.

0/1 •00
•••0

29

71

Fonction de
limitation de r6-
acceleration
depuis la Vitesse
reduite

Permet de limiter la vitesse de rb-accblbration depuis la vitesse rbduite de la
machine.
Cette fonction est utillsable lors de la couture pas b pas. 0b9 •00

•••0
29

Ne pas changer les valours d^infes par ddfaut pour !es fonctions marquees d'un astdrlsque (*)car elles sent destinies a la maintenance. En
changeant la valour par d^faut d'une fonction, on risquerait do causer une anomalie do la machine ou d'en effector les performances.
S'il est ndcessaire do changer la valour par ddfaut do ces fonctions, acheter le Manuel du technicien et en suivre les instructions. (Les vaieurs
des paramdtres sur cette lists sont les vaieurs par d^faut pour la DDL-9000.)
Noter, toutefois, quo le contenu du paramStrage des fonctions est susceptibie d'dtre modifi# sans pr6avis pour ameiiorer ies fonctions et
performances.
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N° Param^tre Description Plage de rgglage Paramgtrage tel
qu'affichg

Page
de rgf.

72

Fonction de
limitation
d'acc6!dration
au ddmarrage
de la mactiine

Permet de limiter la Vitesse au demarrage de la machine (sauf au debut de la
couture).
Cette fonction est utilisable lors de la couture pas k pas. 0g9 •Hill] 29

73

Fonction
nouvelle
tentative

Cette fonction est utilisee lorsque I'aiguille ne peut pas traverser le tissu.
0: Normal
1: Fonction nouvelle tentative activde

0/1
•Hill]

29

75

Sens de rotation
du moteur

Sens de rotation normal du moteur
0: Sens des aiguilles d'une montre
1: Sens inverse des aiguilles d'une montre

0/1
•[I10

76

Fonction de
sdlection de la
Vitesse de
ddmarragede la
machine

Selection de la courbe de demarrage de la machine

0; Courbe normale
1: Courbe plus prononcde 0/1

•00
•••0

30

87

Fonction de
selection de la
couite de la
p^ale

Selection de la courbe
pMale)

Vitesse

de la pgdale (amglioration de la commande fine de la

j/C-
i " Course de la pgdale

0/1/2 •00
•••0

30

89

Fonction de
liberation de
tension

Cettefonction est efficace lorsqu'elle est utilises avec une tStede machine
dotdede la fonction anti-emmgiement (lacarteAen option est ngcessaire).

0: Mouvement dgsactlvg.
1: Mouvement du solgnoTde de tirage du fil/retour dgsactivg.

0/1 •00
•••0

23

91

Fonction
d'interdiction de
compensation
apres la rotation
manueile du
volant

Fonction de compensation de points lorsqu'on toume le volant k la main lors de
I'exgcution d'une couture k dimensions constantes

0: Fonction de compensation de points activge
1: Fonction de compensation de points dgsactivde

0/1

•00
••••

92

Fonction de
diminution de la
Vitesse e la fin
de rexdcution
des points
arriere au ddbut
de la couture

Fonction de diminution de Vitesse g la fin de I'exgcution de points arrigre au
dgbut de la couture

0: Pas de diminution de Vitesse
1: Diminution de Vitesse

0/1 •00
•••0

29

93

Fonctionajoutde
k I'interrupteur
de
compensation
des points par
relevage/
abaissementde
i'aiguille

Changement du fonctionnement de I'interrupteur de compensation par le
relevage/abaissement de raiguille aprgs la mise sous tension ou la coupe du fil

0 : Normal (exgcution d'une compensation de points par le relevage/
abaissement de I'aiguille seulement)

1: Une compensation d'un point n'est exgcutge que lorsque le changement
ci-dessus est effectug (arrgt supgrieur-* arrgt supgrieur.

0/1 •00
•••0

30

94

Fonction
d'exdcution
ininterrompue de
la couture
continue
couture pas k
pas

Dans les fonctions de programmation du IP-100, une fonction qui n'arrgte pas la
machine en combinant une couture continue avec une couture pas g pas
lorsqu'on change d'gtape.

0: Normal (La machine s'arrgte g la fin d'une gtape.)
1 : La machine ne s'arrgte pas g la fin d'une gtape et passe directement g

I'gtape suivante.

0/1 •00
•••0

30

96
Rdgiagede la
Vitesse
maximale

Vitesse maximale g laquelle la tgte de la machine peut gtre rgglge
* Le rgglage varie en fonction de la rgsistance connectge. 50 g maxi

(pts/mn)
•00
0000

30

100

Nombre de
points de la
fonction de
liberation de
tension au
debut de la
couture

Cettefonction est efficace lorsqu'elle est utilisge avec une tgtede machine
dotgede lafonction anti-emmglement (lacarteAen option est ngcessaire).
Cettefonction permetde spgcifier le nombre de points pendantlequel le
solgnoTde de libgration de tension est actionng au dgbut de la couture.

0: Mouvement de libgration de tension dgsactivg.
1 g 2 points: Nombre de points de la fonction de libgration de tension

0g2
000
•••0

23

101

Fonction
d'entrde du
compteur de
couture

Cette fonction permet de sglectionner I'entrge du compteur de couture.
0: A cheque coupe du fil, la valeur du compteur augmente d'une unitg.
1 : Le comptage progressif du compteur est commandg par I'entrge du

contacteur du compteur de couture exteme.

0/1 000
•••0

30

* Ne pas changer les valours definies par d^aut pour les fonctions marquees d'un ast^risque (*)car elles sent destine a la maintenance. En
changeant la valourpar ddfautd'une fonction, on risqueraitdo causer une anomaliedo la machineou d'en af^ter les performances.
S'ilest ndcessairede changerla valour pard^aut de ces fonctions, acheter le Manuel du techniclen et en suivreles instructions. (Lesvalours
des param^tres sur cette lists sent les valours par defaut pour la DDL-SOOO.)
Noter, toutefols, quo le contenu du paramdtrage des fonctions est susceptible d'Stre modifi^ sans preavis pour am6liorer les fonctions et
performances.
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4. Explication detaiilee de ia programmation des fonctions

0 selection de i'^tat de la fonction de depart en douceur (Param^tre n° 1)
li se peut que le fil d'aiguille ne s'entrelace pas avec le fil de canette au d^but de la couture lorsque le pas de

couture (longueur des points) est falble ou que raiguille utilis^e est grosse. La fonction de "depart en douceur"

r^sout ce probl^me en llmltantla Vitesse de couture pour assurer une formation correcte des points au d^but de la

couture.

0 : Fonction d6sactiv6e

1^ 1^9: Nombre des points ex6cut6s en mode de depart en douceur

II est possible de changer la vitesse de couture limit^e par la fonction de depart en douceur. (Param^tre 37)

CHS 0 r^glage
EH E 0 0 ^ ^ pts/mn <50 pts/mn>

0 Fonction du capteur d'extremite du tissu (ED: en option) (Parametres n° 2 ^ 4)
Cette fonction peut etre utilisde lorsque le capteur d'extremite du tissu (ED) est instalie.

Pour plus d'informations, consulter le manuel d'utilisation du capteur d'extremite de tissu.

(Attention)Le parametrage est sans effet si le capteur d'extremite du tissu n'est pas instalie ou si I'on

utilise le panneau de commande CP-160 ou un modeie d'une classe superieure.

0 Fonction de reduction de papillotement (Parametre n° 5)
Cette fonction permet de reduire le papillotement de la lampe k main au debut de la couture. Plus la valeur cholsie

est eievee, plus la fonction est efficace.

EH EH 0 reglage
• ••E 0^8

0: Fonction de reduction de papillotement desactivee

e

8: Papillotement reduit au minimum

(Attention)Plus la fonction de reduction de papillotement est efficace (plus la valeur de reglage est eievee),

plus la machine demarre lentement.

0 Fonction de comptage de fil de canette (Parametre n° 6)
Lorsque le panneau de commande (CP-160 ou modeie de classe superieure) est utilise, cette fonction compte k

rebours depuis la valeur specifiee et indique la quantite de fil de canette utilisee.

Pour plus d'informations, consulter le manuel d'utilisation du panneau de commande.

(Attention)Si Ton specifie "0", I'affichage du panneau de commande s'eteint et la fonction de comptage de

fil de canette est Inoperante.

0 Fonction d'interdiction de coupe du fil (Parametre n° 9)
Cette fonction d^sactive le signal de sortie du sol^noTde de coupe du fil et le signal de sortie du sol^noTde de tire-

fil lors de la coupe du fil. [Si I'on utilise le panneau de commande (CP-160 ou module de classe superieure) avec

la machine, cette fonction depend de la manibre dont les fonctions sont parametrees sur le panneau de commande.]

Cette fonction permet d'episser des tissus separes sans couper le fil.

EH EH 0 0: off La coupe du fil est activee (le fil peut etre coupe).Q1^ 1^ 1:on La coupe du fil est desactiv/ee (le fil ne peut pas etre coupe).
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(D selection de la position d'arret de la barre k aiguille lorsque la machine s'arrete (Parametre n° 10)
Cette fonction permet de choisir la position d'arr§t de ia barre k aiguiiie iorsque ia p^daie est au neutre.

•EH 0: abaiss^e La barre kaiguiiie s'arrete sur ie point ie plus bas de sacourse.
1 : reiev^e La barre k aiguiiie s'arrdte sur ie point ie plus haut de sa course

(Attention)Si la position d'arret choisie de la barre a aiguille est la position superieure, Ie coupe-fil est

actionne quand la barre k aiguille atteint Ie point inferieur.

0 D^clic des touches de la boTte PSC (Parametre n'' 11)
Cette fonction permet de choisir si ies quatre touches de ia boite PSC produisent un bruit iorsqu'on appuie dessus.

n E S 0: off Le d6ciic est d6sactive.
1 : on Le d6ciic est activ6.

0 Selectionde lafonctionde I'interrupteur optionnel(Parametren°12): Ce parametre ne sert que si la tete de
la machine est dotee de I'interrupteur optionnel.

Les fonctions affectees k i'interrupteur en option peuvent §tre s^iectionn^es parmi ies suivantes :

0: Pas de fonction (regiage standard)

1 : Compensation de points par le reievage/abaissement de i'aiguiiie: A chaque pression

sur ia touche, un demi-point est execute dans ie sens normal de ia couture. (M§me

fonction que ceiie de i'interrupteur de compensation de points par ie reievage/abaissement

de i'aiguiiie sur ie panneau)

2 : Compensation de points arri^re : Lorsqu'on maintient ia touche enfonc^e, des points

arri^re sont ex^cut^s k petite vitesse. (Cette fonction n'est utiiisabie que iorsqu'une

configuration de couture k dimensions constantes est s^iectionnee avec ie CP-160 ou

un module de ciasse superieure).

3: Annuiation de i'execution de points arribre k ia fin de ia couture une seuie fois: Lorsqu'on

enfonce i'arriere de ia p^daie apr^s avoir appuye sur ia touche, i'operation d'ex^cution

de points arribre est annuiee une fois.

4: Fonction de coupe du fii: Cette fonction joue ie role d'un interrupteur de coupe du fii.

5: Fonction de reievage du pied presseur: Cette fonction joue ie role d'un interrupteur de

reievage du pied presseur.

6: Compensation d'un point: A chaque pression sur ia touche, un point est ex^cut^.

7: Fonction d'annuiation de i'ex^ution simuitan^e de points arribre au d^but et k ia fin de

ia couture : en agissant sur i'interrupteur en option, ii est possible d'activer/d^sactiver

aiternativement cette fonction.

•EE
•DDE

(Note) L'Indicatlon O de la couture arrlere au debut

et a la fin de la couture sur le panneau de

commande ne change pas meme lorsque la

fonction est d^sactiv^. Faire attention a ce

point.

IIMOO

0 Fonction de comptage des cycles de couture (Parametre n° 14)
Cette fonction augmente i'indication du compteur d'une unit6 k chaque fois que ie coupe-fii est actionn§ et compte
ie nombre de cycles de couture terminus.

Eiie est possible aveqte panneau de commande iP-100. Voir ies explications du panneau de commande.

IHI0 S 1:on Fonction de comptage des cycles de couture activ6eI—II—II—I0: off Fonction decomptage descycles decouture d6sactiv6e
(L'indication du panneau de commande iP-100 s'^teint ^gaiement.)
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Fonction anti-boule de fil (Param^tres 18 a 20,28,65,66,89, et 100)
Cette fonction emp§che remmelement du til au debut de la couture.
Elle ne sert que lorsqu'une t§te de machine avec des caract^ristiques antl-boule de fil est utilis^e. (Pour utiliser
cette fonction, la carte A en option est n^cessaire.)
0 Fonction anti-boule de fil (Param6tre n° 18)

[mIXIS ^anti-boule de fil activ6e1^ 0:Fonction anti-boule de fil d6sactiv6e

Le r6glage des paramfetres n® 19 ^ 20, 28, 65, 66, 89 et ICQ devient inop6rant.

0 Fonction de liberation du fil d'aiguille au debut de la couture (Parametre n® 19)

•EE 0: Fonction de liberation du fil d'aiguille au debut de la couture desactivee (Normal)
I 11 I "I : Fonction de liberation du fil d'aiguille audebut de lacouture activee

0 Nombre de pointsde condensation au debut de la couture (Parametre n® 20)
II est possible de specifier le nombre de points de condensation h la fin de la couture.

Q [2] P'age de reglage

0: Fonction de condensation desactivee

0 Phase d'excitation du soienoTde pour le pointde condensation (lors de I'execution d'une condensation d'un
point) (Parametre n® 65)
La phase de depart du soienoTde pour une condensation de 1 point peut etre corrigee par un changement
d'angle par pas de 10®.

n B S reglage
• •EE •36««0<1/10-'>

0 Phase d'excitation du soienoTde pour le pointde condensation (lors de I'execution d'une condensation de 2
points ou plus) (Parametre n® 66)
La phase de depart du soienoTde pour une condensation de 2 pointsou plus peut §tre corrigee par un changement
d'angle par pas de 10®.

D B B reglage
•DEB

0 Fonction de liberation du fil d'aiguille (parametre n^28)
Cette fonction permet specifier le nombre de points avant que fil d'aiguille ne soit serre au debut de la couture

0 Plage de reglage: 0e 30 points
•••E

0 SoienoTde de tirage du fll/retour (parametre n® 89)
Cette fonction permet d'activer/desactiver le mouvement du soienoTde de tirage du fil/retour (LZ).

0 B B ®•Mouvement desactive.
1 11 I 1 : Mouvement active.

0 Nombrede points de la fonction de liberation de tension au debut de la couture (parametre n® 100)
Cette fonction permet de specifier le nombre de points pendant lequel le soienoTde de liberation de tension est
actionne au debut de la couture.

Plage de reglage: 0 e 2 points

•DDE
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(0) Fonction derelevage automatique du presseur auneutre (avec le dispositif AK seulement) (param^tre n** 21)
Cette fonction permet de relever automatiquement le pled presseur lorsque la p^dale est au neutre.
Ladur^edu relevage automatique de la p6dale depend de ladur^ede relevage automatique aprds lacoupedu fll.
Lorsque le pled presseur est automatiquementabalss§, II est automatiquement relev§ sur la seconde position
neutre aprds avoir qultt^ une fols le neutre.

I IQ1^ 0:off La fonction de relevage automatique du presseur au neutre est d^sactlv^e.
I—11—11—IQ 1:on La fonction de relevage automatique du presseur est actlv6e.

® Fonction de changement de lafonction de i'interrupteur de compensation sur le panneau de commande
(Paramdtre n° 22)

II est possible de specifier que I'interrupteur de compensation sur le panneau de commande CP-160 ou IP-100

commandeune compensation de points par le relevage/abalssement de Talgullle ou une compensation d'un point.

Q [g] 0: Compensation de points par le relevage/abalssement de Talgullle
1 : Compensation d'un point

(0) Autorisation/interdiction de la coupe du III (paramdtre n^ 25)
Cette fonction permet d'autorlser/lnterdire la coupe du fll lorsqu'on appule sur I'arrlbre de la p6dale apr6s avoir
qultt^ la position de detection BASSE de Talgullle en tournant le volant k la main.

Q ®•Mouvement de coupe du fll autorls6.
1^ 1^1^ 1:Mouvement de coupe du fll Interdlt.

(0) Fonction de reglage de laforce d'immobilisation aprds I'arret (paramdtre n° 26)
Cette fonction permet d'emp§cher que larotation arri^re apr6s I'arret n'augmente lorsque lamachine a 6t6longtemps
utllls6e et que le couple de la t§te de la machinea dlmlnu6. Plus la valeur speclfl6e est 6lev6e, plus I'effet de
prevention est Important. Toutefols, si Ton sp6clfle une valeur excessive, la machine risque de tourner dans le
sens normal. R6glercette fonction en v6rlflant le mouvement de la barre k aiguille.

[§] Plage de reglage: 0^9

® Fonction de reglage de laforce de reaction lors d'une relance (parametre n^ 27)
Cette fonction permet de specifier la force de retour avant le mouvement de relance.

n [U0 reglage: 1^100
I 11 IQ1^ 1:Force de retour minimum jusqu'̂ 100 :Force de retour maximum

® Reglage de la dur^ d'aspiration du solenoi'de d'execution depoints d'arret (parametre n^ 29)
Cettefonction permet de specifier la dur6e d'aspiration du solenoide d'ex6cutlon de points d'arret.
DImlnuerla valeur lorsque la chaleur est ^levee.

(Attention) Nepas trop diminuer la valeur car ceci pourraitse traduire par une absence de mouvementou
un pas de couture incorrect. Faire attention lorsqu'on change la valeur.

[IIIUJ0 Plage de reglage: 50 ^300 ms <10/ms>
•@|T|0
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© Fonction d'ex^ution de points arrlere sur une position interm^iaire de la couture (Param^tres n° 30 k 33)
Les fonctions de limitedu nombre de points et de commande de coupe du fit peuvent §tre ajout^es k i'lnterrupteur
louch-back" sur la tete de la machine.

Param^tre n° 30

Permet d'activer la fonction d'ex^ution de points arri^re sur une position interm^diaire.

•EE
•••E
Param^tre n° 31

•EE
•••B
Param^tre n*" 32 Permet de sp^ifier la conditionde I'ex^ution de points arri^re sur une positioninterm^diaire.

•EE
•DDE

Parametre n° 33

•EE
•DDE

0: off Fonction de points d'arr§t normals
1 : on Fonction d'ex6cution de points arri^re sur une position interm6diaire

Permet de specifier le nombre de points pour I'ex^cution de points arri^re.
Plage de r^glage
0 ^ 19 points

0: off

1 : on

D^sactivee lorsque la machine est arr§t^e
(L'ex^cution de points arri^re sur une position interm^diaire n'est possible que
pendant le fonctionnement de la machine.)
Activ^e lorsque la machine est arret^e
(L'execution de points arri^re sur une position interm^diaire est possible aussi
bien pendant le fonctionnement de la machine que lorsqu'elle est arrdt^e.)

(Attention)L'une des conditions est active pendant ie fonctionnement de la machine.

Permet de specifier si le fil est coup6 lors de l'execution de points arridre sur une position
intermediaire.

0: off Coupe-fil desactive
1 : on Coupe-fil active

Fonctionnement seion ia valeur seiectionnee pour ie parametre

Application
Reglage du parametre

Resultat
N° 30 N°32 N°33

0 Gou 1 0 ou 1 Fonctionne comme un interrupteur touch-back normal.

(D

1 0 0 Lorsqu'on actlonneI'interrupteur touch-backtouten enfon9ant I'avant de la pedale,
le nombre de points arriere seiectlonne avec le parametre n** 31 est execute.

CD

1 1 0 Lorsqu'on actionne I'interrupteur touch-back alors que la machine est arrdtee ou
que I'avant de la pedale est enfonce, le nombre de points arriere seiectlonne
avec le parametre n" 31 est execute.

1 0 1 Lorsqu'on actionne I'interrupteur touch-backen enfon^ant I'avantde la pedale,
le fil est automatiquement coupe apres l'execution du nombre de points arriere
seiectlonne avec le parametre n° 31.

(D

1 1 1 Lorsqu'on actionne I'interrupteur touch-backalors que la machineest arretee ou
que I'avant de la pedale est enfonce, le fil est automatiquementcoupe apres
l'execution du nombre de points seiectlonne avec le parametre n" 31.

© Utilisee comme interrupteurtouch-back d'execution de points arriere normals
® Utilisee pourle renfort de la couturedes plis (couture presse) (N'estutilisable que pendant le fonctionnement

de la machine.)
© Utilises pourle renfort de la couture des plis (couture presse) (Peutetre utilises avec la machine arretee ou

fonctionnant.)
© Utilises comme interrupteur de depart pour l'execution de points arriere k la fin de la couture. (Remplace la

commande ducoupe-fil parenfoncement de I'arriere de lapedals.N'estutilisable que pendantlefonctionnement
de la machine. Est partlculierement utile lorsque la machine est utilises comme machine pourtravail debout.)

® Utilises comme interrupteur de depart pour l'execution de points arriere k la fin de la couture. (Remplace la
commande du coupe-fil parenfoncement de I'arriere de lapedals. Estutilisable lorsque la machine est arretee
ou pendant son fonctionnement. Est particulierement utile lorsque la machine est utilises comme machine
pour travail debout.)
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(§) Vitessede couture pas a pas (Parametren°38)
Cette fonction permet de r^gler la vitesse de couture pas k pas par une seule pression sur la p^dale lorsque la
machinecontinuele piquagejusqu'^ la fin du nombrede points sp^ifid ou jusqu'^ce qu'elledetects TextrSmit^ du tissu.

Q [3] 0 Plage de r6glage
[2][|]00 200 kmaxi pts/mn <50 pts/mn>
(Attention)l. Le regiage de la couture pas k pas est effectu6 par le panneau de commande CP-160 ou de

modele de classe superieure.
2. La Vitesse maximale de la couture pas a pas est limits par le modele de tete de machine.

(!i) Temps de malntlendu relevage du pled presseur (Parametre n"" 47)
La fonction de rel^ve-presseur k sol^noTde (n° 46 0) permet de r^gler la commande de temps de maintien du
relevage de pied presseur.
Cette fonction abaisse automatiquement le piedpresseur apr^s l'^coulement de ladur^e sp^ifi^e avec le parametre
nM7.

Lorsquele rel^ve-presseur pneumatique (n°461) est selectionn^, lacommande de temps de maintien du relevage
du pied presseur est illimit^equelle que soit la valeur sp^cifi^e.

imS 0 r^glageI—11—I Q 10 &600 sec. <10/sec>
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Correction de la phase du solinoTde d'ex^utlon de points arri§re (Param^tres n° 51 k 53)

Lorsque les points dans ie sens normal et dans le sens am'^re ne son! pas uniformes lors de Tex^ution automatique
de points arridre, cette fonction permet de changer la phase d'excitation/d^sexcitation du sol^noTded'ex^ution de
points arri^re et de la modifier.
0 Correction de la phase d'excitation du sol§noTde d'ex^ution de pointsarri^re au d^butde lacouture(Param^tre

n° 51)

La phase d'excitation du sol^noTde d'execution de points arri^re au d6but de la couture peut §tre coriig^e par
un changement d'angle.

n 0 E de r6glage
• ••B -36§36<1/10°>

Plage de r^lage Angle de correction Nombre de points de correction

-36 -360* -1

-18 -180* -0.5

0 0* 0

18 180* 0.5

36 360* 1

-180—

160 —

360'—

Lorsque le point avant 1

point de couture est pris

comme 0°, la correction

est possible sur 360** (1

point de couture) en

avant et en arrldre

0 Correction de la phase de d^sexcitation du sol^noTde d'execution de points arriere au debut de la couture
(Parametre n° 52)
La phase de desexcitation du soienoTde d'execution de points arriere au debut de la couture peut etre corrigee
par un changement d'angle.

CUBS Plage de reglage
•••0 -36 e 36 <1/10°>

Plage de reglage Angle de correction Nombre de points de correction

-36 -360* -1

-18 -180* -0.5

0 0* 0

18 180* 0.5

36 360* 1

0 Correction de la phase de desexcitation du soienoTde d'execution de points arribre k la fin de la couture
(Parametre n° 53)

La phase de desexcitation du soienoTde d'execution de points arriere e la fin de la couture peut etre corrigee
par un changement d'angle.

• B B reglage
•••m

-36 a 36 <1/10°>

Plage de rdglage Angle de correction Nombre de points de correction

-36 -360* -1

-18 -180* -0.5

0 0* 0

18 180* 0.5

36 360* 1
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Fonction de relevage du pied presseur apres la coupe du fli (Parametre n° 55)
Cette fonction permet qua ie pled presseur soit automatiquement relev^ apr^s la coupe du III. Elle n'est utillsable
qu'avec Ie disposltif AK.

I Ifslin 0 :off Fonction de relevage automatlque du pled presseur d6sactlv6e
I—11—11—I nr-i (Le pled presseur ne remonte pas automatiquement apr6s la coupe du fll.)
'—''—I'—''—I 1:on Fonction de relevage automatlque du pled presseur actlv6e

(Le pled presseur remonte automatiquement apr^s la coupe du fll.)

Rotation arriere pour ie relevage de I'aiguille apres la coupe du fil (Parametre n° 56)
Cette fonction permet de faire tourner la machineen arrl^re apr^s la coupe du fll pour releverla barre k aiguille
presque compl^tement. Utillser cette fonction lorsque Talgullle apparaft sous le pled presseur et qu'elle risque
d'^rafler le tissu lorsque celul-cl est ^pals.

I—I m m 0: off Fonction de rotation arriere dela machine apr6s la coupe du fll pour le relevageU U U ^ de Talgullle d§sactlv6e
I 11 11 Im 1:on Fonction de rotation arriere de la machine apr^s la coupe du fll pour le relevage

de Talgullle actlv^e
(Attention)Lors de la rotation arridre de la machine, la barre k aiguille remonte presque jusqu'au point

mort haut. Le fil peut alors glisser hors du chas d'aiguille. On doit done regler correctement la
longueur restante du fil apres la coupe du fil.

Fonction de detection de quantite restante de fil de canette (ParamMres n° 57, n'' 61)
Cette fonction d^tecte la quantity de fll de canette utllls^e et Indlquequand II est temps de remplacer la canette.
Elle peut etre utllls^e lorsque le disposltifde detection de quantity restante de fll de canette (AE) est Install^.
Pour plus d'Informatlons, consulter le manuel d'utlllsatlon du disposltif de detection de quantity restante de fll de
canette.

I Ifsir^ (Attention) Toujours placer le parametre n° 57 a I'etat desactiv6 ("0") lorsque le
I—11—11—11-^ disposltif AE n'est pas install^. ("E43" s'affiche et la machine n'est pas
I—11—11—IL2J actionnee.)

Fonction de maintien de la position superieure/inferieure predetermine de la barre a aiguille (Parametre
n° 58)
Lorsque la barre k aiguilleest sur sa positionsup6rleure ou sur sa position Inf6rleure, cette fonction I'lmmoblllse en
appllquant l§g§rement le freln.

0: off Fonction de maintien de la position superleure/lnf6rleure pr6d6termln6e de la
I IlAl IAI barre kaiguille d6sactlv6e

1 : on Fonction de maintien de la position sup6rleure/lnf6rleure pr^d§termln6e de la
barre k aiguille actlv^e

Fonction de selection de la commande automatique/manuelle de la p^dale pour I'ex^cutlon de points
arriere au debut de la couture (Parametre n"" 59)
Cette fonction permetde cholsir si I'ex^cutlon de points arriereau d^butde la coutures'effectuesans Interruption
k la Vitesse sp§clfl6e avec le parametre n"8 ou s'll s'effectue k la vltesse command^e par la p^dale.

n E S ® Vitesse est commandee par la p6dale.
Q 1^1^ 1:Auto Couture automatlque kla vltesse sp6clfl6e

(Attention)l. La vltesse maximale d'execution de points arriere au debut de la couture est limlt^e k la
valeur sp^cifi^ au parametre n"* 8 quelle que soit la position de la pddale.

2. Lorsque "0" est selectionne, 11 se peut que les points arriere executes ne correspondent pas
aux points dans le sens normal.
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® Fonction d'arret justeapres rex^ution de points arridre au debut de lacouture (Parambtre n° 60)
Cettefonction arr§teprovlsoirement la machine memelorsque I'avant de la p6daleest enfonc6 k la fin d*ex6cutlon
de points arrl^re au d^but de la couture.
Elles'utlllse pour une couture courte avec des points arrl^re au d^but de la couture.

0: Fonction d'arrdt momentan6 de la machine

juste apr^s I'exdcutlon de points arrldre au
d^but de la couture d^sactlv^e

1 : Fonction d'arr§t momentan6 de la machine

juste apr^s I'ex^cutlon de points arrldre au
d§but de la couture actlv^e

•••0 ' Arret momentan§ de la

machine pour permettre de

changer le sens de la

couture d'un article

Fonction d'abaissement lent du pied presseur (avec dispositif AK seulement) (param^tres n° 70 et 49)
Cette fonction permet d'abalsser lentement le pled presseur.
Cette fonction peut §tre utllls§e lorsqu'll est n^cessalre de dimlnuer un bruit de contact, un d^faut du tissu ou un
gllssement du tIssu lors de I'abalssement du pied presseur.

Remarque: Changer la duree du paramdtre n'' 49 lors du param^trage de la fonction d'abaissement lent
car I'effet est insuffisant si Ton ne spicifie pas pour le paramdtre n° 49 une dur4e plus longue
lors de I'abaissement du pied presseur par pression sur la p4dale.

•00
•000

•00
•••0

0 k 250 ms

10 ms/pas

0: Fonction d'abaissement lent du pled presseur d^sactlv^e
(Le pied presseur s'abalsse rapldement.)

1 : Fonction d'abaissement lent du pled presseur actlv^e

Fonction d'am^lioration de {'operation de couture pas a pas (parametres n° 71 et 72)
Cette fonction am^llore I'efflcaclt^ de {'execution d'un point lorsqu'on actionne I'lnterrupteurgrande vltesse pour la
p^dale ou la machine pour travail debout.
Plus la valeur de r^glage est grande, plus la vltesse au d^but de la couture est limlt^e et plus I'efflcacit^ de
I'ex^cutlon d'un point est am§llor§e.

Le param^tre 71 llmlte la vltesse lors de la r^-acc^l^ratlon depuls la vltesse r^dulte.
Le param6tre n° 72 llmlte racc6l6ratlon depuls I'arrSt.

Remarque : Cette fonction n'est pas activ6e lorsqu'on met la machine sous tension ou que Ton commence
lacouture immediatement apres lacoupe du fil. paramdtre n° 72

•00
•••0

•00
•••0

0^9

0^9

Param^tre n' 71

Neutre de lap^dalD Pression suria p6dale n

Fonction de diminution de vitesse a la fin de I'exTOUtion de points arriere au debut de la couture (Parametre
n° 92)
Cette fonction dimlnue la vltesse k la fin de I'executlon de points arrl^re au d^but de la couture. Son utilisation
normals depend de la position de la p^dale. (La vltesse augments contlnuellement jusqu'au maximum.)
Cette fonction est utilises lorsque la pause est correctement utilises (polgnets et pose des polgnets)

0: La Vitesse ne dimlnue pas.

•••0
1 ; La vltesse dimlnue

Couture Inlnterrompue

Arrgt momentan^

Fonction nouvelle tentative (Param§tre n° 73)
Lorsqu'elle est utilises, si un tIssu ^pais n'est pas perck par I'algullle, elle faclllte la penetration de I'algullledans le
tIssu.

000 0: Normal
—I 1 : Fonction nouvelle tentative activ6e

•••0
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® Fonction de selection de la vltesse de demarrage de la machine (Paramdtre n"" 76)
Cette fonction s'utilise pour augmenter la vltesse de la machine au demarrage. (Le temps n^cessalre pour le
d6marrage est r6dult de 10 % environ.)

O 0 B ® nprmale1^Q1^ 1:Courbe plus prononc6e
(Attention) Si i'on choisit "1le moteur peut toumer irrigulidremenLCeci peut ^galement se traduire par un bruit

de fonctionnement de la machine ou par une augmentation du bruit pendant le fonctionnement

® Fonction de selection de la courbe de la pddale (Paramdtre n° 87)
Cette fonction permet de cholsir lacourbe de la vltesse de rotation de la machine par rapportau degr^ d'enfoncement
de la p^dale.

Utillser cette fonction si la commands fine de la p^dale est difficile ou si la r^ponse de la p^dale est lente.

I—irsirTl 0:La vltesse de la machine augmentsy r=iy I—I Iln6alrement lorsqu'on enfonce la p6dale.
I—II—II—11-5J 1 : La reaction de la machine lorsqu'on enfonce

la pedals est plus lente k la vltesse
Interm^dlalre.

2: La reaction de la machine lorsqu'on enfonce
la pedals est plus raplde k la vltesse
Interm^dlalre.

Course de la p^dale (mm)

Fonction ajoutee a i'interrupteur de compensation de points par ie relevage/abaissement de i'aiguille
(Param^tre n° 93)
L'op^ratlon d'un point ne peut §tre executes que lorsque I'interrupteur de compensation de points par le relevage/
abalssement de I'aiguille est enfonc^ lors d'un arr§t sur la position superleure juste apr^s que I'ona plac4 I'interrupteur
d'allmentation sur marche (ON) ou lors d'un arr§t sur la position superleure juste apr^s la coupe du fll.
I I 0: Normal (operation decompensation de points par le relevage/abaissement de I'aiguille

• ••0 seulement)
— — — — 1: Une operation de compensation d'un point (arret superleur -> arret superleur) n'est

executes que lorsque la commutation cl-dessus est effectuee.

(§) Fonction d'execution ininterrompue de la couture continue + couture pas k pas (Parametre n° 94)
Cholsir cette fonction pour executor une couture superposes de 19 points ou plus.
ParmI les fonctlons de programmatlon du IP-100, cette fonction n'arrete pas la machine k la fin d'une etape et
passe k I'etape sulvante en comblnant une couture continue avec une couture pas k pas.

I IrSlm ^C-® machine s'arrete k lafin d'une etape.)I—I 1:La machine ne s'arr§te pas kla fin d'une etape et passe directement kI'etape sulvante.

® Regiage de la vitesse maximaie de ia tete de la machine (Parametre n° 96)
Cette fonction permet de regler la vltesse maximaie de la tete de la machine que I'on desire utillser.
La limits maximaie de la valour de regiage varle selon la tete de la machine raccordee.
I IQ 50 kmaxi (pts/mn) <50 pts/mn>

® Fonction d'entree du compteur de couture (parametre n^101)
Lorsque le panneau IP-100 est utilise, cette fonction permet de commuter I'afflchage du compteur de couture sur
le panneau entre I'sntree du signal du contacteur du compteur de couture externe et I'actuallsatlon automatlque
par le comptage du nombre de coupes de flls Interne.

000 0: Acheque coupe du fll, la valour du compteur augments d'une unlt6.j—11—II—11"^ 1 : Acheque entr6e du signal du compteur decouture, lavalour du compteur augments
LJLJLJL2J d'une unlt6.
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5. Correction automatlque du neutre du capteur de pedale
Lors du remplacement du capteur de pedale, du ressort, etc., toujours effecluer reparation suivante :

I 1) Tout en appuyant sur latouche O, placer i'interrupteur

D

• ••

d'allmentation sur marche.

2) L'Indlcatlon k l'6cran est alors telle qu'indlqu^e en O.

La valeur indlqu^e par les quatre positions Inf^rieures

de I'affichage est la valeur de correction.

(Attention)

Lors de cette operation, le capteur de pidale ne

fonctionne pas correctement si Ton appule sur la

pedale. Ne pas placer le pied ou un objet sur la

pedale.Un bip d'avertlssement se fait entendre et

la valeur de correction ne s'affiche pas.

3) Mettre I'interrupteur d'alimentation sur arr§t, puis le

remettre sur marche aprfes avoir ferm6 le couvercle

avant. Le mouvementde la machine redevient normal.

6. Dispositif de detection de ia quantite restante de fil de canette, AE
I Lors de Tutilisatlon du dispositif AE, la carte d'entr6es/

^ [^5 sorties (10) en option est n^cessaire. Raccorder le cordon
I de sol6noi"de Ositu6 sur le c6t6 du dispositif AE kla
/ fiche k2broches (rouge) O de la carte d'entr6es/sorties

n e (10).
. (Attention)

y Meme lors d'un raccordement a la fiche a 14
E^ZZI 0sG broches depuls la tete de la machine, le dispositif

aun, ne fonctionne pas. Faire attention.

7. Selection des caracteristlques de pedale

KFL • PFL KFL •PFL

KFL setting PFL setting

• •••

Lorsqu'on change le capteur de pedale (KFL PFL ou

PFL-• KFL), changer la positiondu cavalier O pour tenir

compte du changement des caract^ristiques de pedale.

(Attention)

• Le capteur de pedale avec deux ressorts au

dos de la p^ale est PFL. Le capteur de pedale

avec un ressort est KFL. Placer le capteur de

pedale sur PFL lorsqu'on releve le pled

presseur en appuyant sur I'arrl^re de la pedale.

• Avant de changer la position du cavalier,

couper I'allmentatlon. SI Ton change le cavalier

avec le dispositif sous tension, le reglage ne

change pas. Cecl peut endommager I'unlte

principals.
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8. Raccordement de la pedale de la machine a travail debout
1) Raccorder le connecteur de la PK70 au connecteur

O (CN3212 broches) de la SC-910.
2) Attacher le cordon de la PK70 avec les autres cordons

a I'aide de I'attache-cdble O situ6 sur le cot^ de la

boTte apr^s I'avoir fait passer dans la bride de cdble.

(Attention) Avant de brancher le connecteur, couper

i'allmentation.

9. Connecteur d'entree/sortie externe

i

Connecteur d'entree/sortie externe O pour la sortie des
signaux suivants, utiles lorsqu'un compteur ou un dispositif

similaire est installe.

(Attention) Avant d'utlliser les signaux, consulter un

technlclen ayant des connalssances

^lectrlques.

Tableau des signaux et dimplantation des connecteurs

CN42
Nom du

signal
Entr6e/

Sortie Description Carac. 6lect.

1 +5V - Alimentation

2 LS(N) Sortie Signal de rotation 360 impulsions/tour •CSV

3 N.C. — —

4 UDET (N) Sortie Le signal "L" est ^mis lorsque la barre k aiguillese trouve en positon BASSE. •CSV

5 DDET (N) Sortie Le signal "L" est emis lorsque la barre k aiguillese trouve en positon HAUTE. •CSV

6 HS (N) Sortie Signal de rotation 45 impulsions/tour •CSV

7 BID (N) Sortie Le signal "L" est emis lorsque le sol^noTde d'exdcution de points arridre est
actionn^.

•CSV

8 TRMD (N) Sortie Le signal "L"est 6mis lorsque le sol^noTde de coupe-fil est actionn^. DC5V

9 LSWO (P) Sortie Signal de controle de requete de rotation (pSdale ou autre) •CSV

10 S.STATE(N) Sortie Le signal "L" est ^mis lorsque la machine k coudre se trouve k rarr§t. •CSV

11 LSWINT(N) Entree La rotation par la pedale est interdite lors de I'entr^e du signal "L". DC5V, -5mA

12 SOFT Entr6e La Vitesse de rotation est limit^e k la Vitesse douce lors de I'entr^e du

signal "L".
DC5V. -5mA

13 SGND - Courant

Num^ros de piece d'origine JUKI Connecteur N"* de pi^ce : HK016510130
Contact male N° de pi^ce ; HK016540000
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10. Comment activer la fonctlon de releveur automatique
Lorsque le rel6veur automatique (AK) est Install^, cette
fonctlon permet de le faire fonctlonner.

1) Etabllr I'allmentatlon en appuyant sur la touche O a
rint6rieur de la boTte de commande.

2) L'afflchage est plac6k I'̂ tat O (FL ON), un bipse fait
entendre et la fonctlon de releveur automatique est
actlv^e.

3) Mettre I'lnterrupteur d'allmentatlon sur arret, puls le
remettre sur marche aprds avoir ferm6 le couvercle

avant. Le mouvement de la machine redevlent normal.

4) Pour d6sactlver la fonctlon de releveurautomatique,
rep6ter les operations 1)^3). L'afflchage est place a
retat (FL OFF).

FLON : Releveur automatique active

FLOFF: Releveur automatique desactlve

(Reglage d'uslne)

/ Le pled presseur n'est pas releve automatlquement k\
\ la fin d'une couture programmee. j

(Attention)l. Attendre au moins une seconde avant de remettre I'lnterrupteur d'allmentatlon sur marche
(ON) lorsqu'on I'a place sur arret (OFF).

(SIon le remet sur marche trop rapldement, la modificationdu parametre risque de s'effectuer
Incorrectement.)

2. Le releveur automatique n'est pas actlonne si la fonctlon n'est pas correctement selectlonn^.

3. SI "FLON" est s^lectlonne alors qu'un releveur automatique n'est pas Installe, le demarrage
est momentan^ment retarde au d^but de la couture. Toujours selectlonner "FLOFF" lorsque
le releveur automatique n'est pas Installe car autrement I'lnterrupteur touch-back pourralt ne
pas fonctlonner.

11. Raccordement du capteur d'extremlte du tissu (ED)
1) Brancher le connecteur du capteur d'extr6mlt6 du tIssu

(ED) au connecteur (CN45 : 6 broches) O de la 80-
910.

2) Attacher le cordon du capteur d'extremlte du tIssu avec

les autres cordons a I'alde de I'attache-cable O situe

sur le cote de la boTte apres I'avolr fait passer dans la

bride de cable.

(Attention)

1. Mettre la machine hors tension avant de

brancher le connecteur.

2. Pour I'utlllsatlon du capteur d'extremlte du

tIssu, consulter son manuel d'utlllsatlon.

f 1
L_ o°

Q n P
• •

D

^ ir>i.ryN

V

c 1 3 V bL^^/ /

i ^

Mi

-33-

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



12. Initialisation des donnas de parametrage

D

II est possible de ramener tous les param^tres des
fonctions du SC-910 aux valeurs par d^faut (valeurs

standard).

1) Tout en maintenant enfonc^es les touches O, O et
situ^es derri^re le couvercle avant, placer

rinterrupteur d'allmentation sur marche (ON).

2) L'Indlcation O apparaTt sur I'affichage, un bipse fait
entendre et la reinitialisation commence.

3) Un signal sonore se fait entendre environ une seconde
apres (trois bips courts) et les param^tres des

fonctions sont ramenes aux valeurs par defaut.

(Attention) Ne pas couper i'ailmentation pendant la
remise aux valeurs par ddfaut. Cecl
pourralt d^trulre le programme de I'unlte
principale.

4) Mettre rinterrupteur d'alimentation sur arr§t, puis le
remettre sur marche apr^s avoir ferme le couvercle

avant. Le mouvement de la machine redevient normal.

(Attention)
1. Aprds cette operation, la valeur de correction

du neutre du capteur de pidale est remise k
"0". Avant d'utlllser la machine, executer

I'op^tion de correction automatlque du neutre

du capteur de p^dale. (Voir page 31.)
2. Noter qu'aprds cette operation, les donnas de

couture d^flnles sur le panneau de commande
ne sont pas r^lnltlalls^es.
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IV. ENTRETIEN

1. Retrait du couvercle arridre

A
AVERTISSEMENT
Pour ne pas risquer une Electrocution ou des blessures causEes par une brusque mise en marche de Is
machine, toujours placer I'interrupteur d'allmentation sur arret (OFF) et attendre au moins 5 minutes avani
de retirer le couvercle. Pour ne pas risquer une Electrocution lorsqu'un fusible a sautE, toujours placei
I'interrupteur d'allmentation sur arrEt (OFF) et corriger le problEme ayant fait sauter le fusible avant de le
remplacer et n'utlliser qu'un fusible de meme ampErage.

liDDIlCSD
Hi I I I I I I

1) AprEs s'Etre assure que la machine est arrdtEe, la

mettre hors tension en appuyant sur la touche OFF

de I'interrupteur d'allmentation.

2) Tirer le cordon d'allmentation provenant de la prise
d'allmentation aprEs s'Etre assurE que I'interrupteur

d'allmentation est sur arrEt. Effectuer les opErations
de I'Etape 3) aprEs s'Etre assurE que la machine est

hors tension et avoir attendu au moins 5 minutes.

3) Desserrerles visde fixation 0du couvercle avantO.

4) Ouvrir le couvercleavant O tout en appuyant sur le
loquet O sItuE sur la face latErale.

5) Desserrer les deux vis0 aprEsavoirdesserrE lavis
O, puls retirer le couvercle arrlEre0. Lors de la
remise en place du couvercle arrlEre0, resserrer
les deux vis 0 aprEs avoirfait lEgErement pEnEtrer
la vis O . Resserrer ensuite la vis 0.

2. Remplacement du fusible

©

0

1) Retirer les fusibles O et 0 en les tenant par la partie
en verre.

2) Utillser un fusible d'ampErage spEcifiE.

0: FusibletemporisE 2 A/250 V
(fusible de protection de rEsistance rEgEnEratrice)

N9 de piEce HF0078020P0

0 : Fusible temporisE 5 A/250 V
(fusible d'allmentation de solEnoTde)

N2de piEce HF0013050P0
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3. Codes d'erreur

Dans les cas suivants, verifier si le ph^nom^ne se reprodult plusieurs fois avant de le consid^rer comme une

anomalie.

Ph6nom6ne Cause Remade

Lorsqu'on bascule la t§te de la machine
en arridre, un bip se fait entendre et la
machine ne fonctionne plus.

On n'a pas mis l'interrupteur
d'alimentation sur arret (OFF) avant de
basculer la t§te de la machine en arri^re.

Cette alarme est destinSe k assurer la

s^curitd de la machine.

Placer l'interrupteur d'alimentation sur
arret (OFF) avant de basculer la tete de
la machine en arri^re.

Les soldnoTdes pour la coupe des fils,
I'ex^ution de points arri^re, le tire-fll, etc.,
ne fonctionnent pas. La lampe ^ main ne
s'allume pas.

Lorsque le fusible de protection de
I'alimentation des sol§no?des a saut§

Verifier le fusible de protection de
I'alimentation des sol^noTdes.

La machine ne fonctionne pas lorsqu'on
appuie sur la p^dale juste apr^s la mise
sous tension. Lorsqu'on appuie sur la
p^dale juste apres avoir enfonce une fois
I'arri^re de la pSdale, la machine
fonctionne.

La position neutre de la p^ale a change.
(Ceci peut etre du k un changement de
pression du ressort de la p^dale, etc.)

Exdcuter la fonction de correction

automatique du neutre du capteur de
pedale.

La machine ne s'arr§te pas lorsqu'on
ramdne la p^dale au neutre.

La position d'arr§t de la machine varie
(irriguli^re).

On a oublie de resserrer la vis du volant

lors du r^glage de la position d'arrSt de
I'aiguille.

Serrer la vis du volant k fond.

Le pied presseur ne remonte pas bien
qu'un releveur automatique soit install^.

La fonction de releveur automatique est
desactiv^e.

S^Iectionner "FLON" par la selection de
fonction du releveur automatique.

La pedale est reglee sur le systdme KFL. Placer le cavalier sur la posHion PFL pour
que le pied presseur soit relevd lorsqu'on
enfonce I'arri^re de la pSdale.

Le cordon du releveur automatique n'est
pas branch§ au connecteur (CN40).

Brancher correctement le cordon.

L'interrupteur touch-back ne fonctionne
pas.

Le pied presseur est releve par le
releveur automatique.

Attendre que le pied presseur se soit
abaiss6 avant d'actionner l'interrupteur.

Le releveur automatique n'est pas
install^, mais la fonction du releveur
automatique a ^t^ plac6e k I'^tat active.

S§lectlonner "FLOFF" lorsque le releveur
automatique n'est pas install^.

Le mouvement en position HAUTE ne
s'effectue pas lorsque tous les t^moins
du panneau s'allument.

La machine se trouve en mode de

param^trage des fonctions.

Les cordons attaches ont exerc§ une

pression sur le contacteur de la carte

GTL, ce qui a entratnd le mode ci-dessus.

Retirer le couvercle avant et disposer les
cordons en les attachant selon la

procedure corrects d^crite dans le
manuel d'utilisation.

La machine ne fonctionne pas. Lecordon de sortie du moteur (4 broches)
est d^branch^.

Brancher correctement le cordpn.

Le connecteur (CN38,CN39) du cordon
de signal du moteur est d§branch6.

Brancher correctement le cordon.

-36-

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



Les codes d'erreur de ce dispositifsent les suivants. Ces codes d'eireur verrouillent le fonctionnement (ou limitent les fonctions) et
avertissent I'operateur qu'un probl^me a etd d^tecte afin qu'ilpuisse prendre les mesures necessaires pour qu'ii ne s'aggrave pas.
Lors d'une demande de service apres-vente, indiquer ces codes d'erreur.

1 Procedure de verification du code d'erreur

1) Placer I'interrupteur d'alimentation sur marche tout en

I I appuyant sur I'interrupteur O de la boTte decommande.
D n L'affichage passe sur O.unblpse fait entendre etie dernier0 code d'erreur s'affiche.

1^ 3) On peut verifier le contenu des precedentes erreurs a I'aide
•j-'v iM ||\ t3ss ss ^1 I des interrupteurs Oou ©. (Lorsque la verification du

J/J/ >F ^ n nO ^ • contenu des erreurs precedentes atteint la demiere.un signal^<—^1 i sonore d'avertissement aun seul ton se fait entendre adeux
^ L • • n n S reprises.)^ y V V ^ (Attention)

^ / I ] Lorsqu'on agit sur I'interrupteur ©, le code d'erreur
IT T t~ precedent s'affiche.

® ® Lorsqu'on agit sur I'interrupteur ©, le code d'erreur
suivant s'affiche.

c n n fjb^t^uur

LIste des codes d'erreur

Description de I'erreur detectee Cause possible

Execution de I'lnitlalisation des donnees

(Ceci n'est pas une erreur.)
• La tete de la machine vient d'etre remplacee.

• Lorsque I'operatlon d'initialisation est executee

Oefaillance du contacteur de detection de

descente
(Lorsque le contacteur de securite est
actionne)

• Le signal du contacteur de detection de descente
est emis alors que ralimentation est eta^lie.

Debranchement du connecteur du
synchroniseur

• Le signal de detection de position n'est pas emis
par le synchroniseur de la tete de ia machine.

• Anomalie du synchroniseur
Defalllance du capteur de position
inferieure du synchroniseur

Oefaillance du capteur de position
superieure du synchroniseur

oefaillance de transmission du panneau
de commande

• Le cordon du panneau de commande est
d6connecte.

• Anomalie du panneau de commande

Surcharge du moteur • La tete de la machine est verrouiliee.

• Un tissu dont t'epaisseur depasse la valeur
admissible pour la tete de la machine est utilise.

• Le moteur ne toume pas.

• Moteur ou circuit d'attaque endommage.

Oefaillance du connecteur de la tSte de la
machine

(Bloc resistance)

• Le connecteur de la tete de la machine presente
un probleme de connexion.

Court-circuit d'un soIenoTde • Un solenoids en court-circuit a ete excite.

Surtenslon • La tension d'entree est superieure e la valeur
nominale.

• Un courant de 200 V a ete fourni pour une SC-
910 de caracteristiques 100 V

• JUS: Une tension de 220 V a ete appliquee h ia
boite de 120 V.

• CE : Une tension de 400 V a ete appliquee e ia
bolte de 230 V.

Tension insuffisante • La tension d'entree est inferieure e la valeur
nominale.

• Un courant de 100 V a ete foumi pour une SC-
910 de caracteristiques 200 V

• JUS : Une tension de 120 V a ete appliquee k la
bolte de 220 V.

• Le circuit interieur est endommage par la
surtension appliquee

Points & verifier

Verifier si Ton n'a pas bascule la tSte de la
machine en arridre sans avoir place i'interrupteur
d'alimentation sur arrSt (OFF) (Is fonctionnement
de la machine est alors interdit par mesure de
security).
Verifier si le cordon du contacteur de detection

de descente n'est pas pris dans la machine, etc.
Verifier si le levier du contacteur de detection de

descente n'est pas bloqu^ dans une pidce.

ne presente pas de mauvals contact ou de
d6connexion.

Vdnfier si le cordon du synchroniseur n'a pas ete
sectionne en se prenant dans la t§te de la
machine.

commande (CN34,CN35) ne presente pas de
mauvals contact ou de deconnexion.

• Verifier si le cordon du panneau de commande
n'a pas dt^ sectionn^ en se prenant dans la tite
de la machine.

• Verifier si le fil de couture n'est pas embrouiil^
dans la poulie du moteur.

• Verifier si le connecteur de sortie du moteur

(4 broches) ne pr6sente pas de mauvais
contact ou de deconnexion.

• verifier s'ii y a une resistance lorsqu'on toume le
moteur a la main.

(CN31) ne presente pas de mauvais contact ou
de deconnexion.

• verifier si le soienoTde n'est pas court-circuite.

• verifier si la tension d'alimentation n'est pas
superieure k la tension nominale + (plus) 10 %.

• verifier si le connecteur de commutation 100 V/
200 V n'est pas Incorrectement positionne.

Dans les cas cl-dessus, la carte d'alimentation
(POWER) est endommagee.

verifier si la tension d'alimentation n'est pas
inferieure a la tension nominale • (moins) 10 %.
verifier si le connecteur de commutation 100 V/

200 V n'est pas incorrectement positionne.

>verifier si le fusible n'a pas saute ou si la resistance
regeneratrice n'est pas endommagee.

i
I
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N® Description de I'erreur d^tect^e Cause possible Points k verifier

E924 Ddfaillance de rentratnement du moteur • Anomalie de i'entralnement du moteur

E730 Ddfatiiance du codeur • Le signal cTentr^edu moteur est incorrect • Verifier si le connecteur du signal du moteur
(GN38.CN39) ne prdsente pas de mauvais
contact ou de d^connexion.

• Verifiersi le cordon du signal du moteur n'a pas
6t6 sectionn^ en se prenant dans la tdte de la
machine.

E731 D6falllance du capteur de ddconnexion
du moteur

E343 Ddfalliance du capteur de quantity
restante de fil de canette

• La barre de detection du dispositif AE s'est
dcart^e de ia position d'origine.

• Verifier si la barre de detection du dispositif AE
est revenue sur la position correcte.

• Verifier si ie parambtre n° 57 n'a pas 6t6
incorrectement rdgld.

• Verifier si les connecteurs du dispositif AE
(GN121, GN123) ne prdsentent pas de mauvais
contact ou de d^connexion.

• Verifiersi le cordon du dispositif AE n'a pas 6t6
sectionnd en se prenant dans la tdte de la
machine.
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WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Nahanlagen, die fur den Einbau dieser Nahmaschlnen vorgesehen sind, durfen erst In Betrieb genommen werden,
nachdem sichergestellt 1st, daB sle den SIcherheitsvorschrlften des betreffenden Landes entsprechen.
Bis dahin ist technischer Service fur diese Nahanlagen ebenfails verboten.

1. Beachten Sie die grundsatziichen SicherheitsmaBnahmen, elnschiieBiich der foigenden, wann immer Sie die
Maschine benutzen.

2. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine samtliche Anieitungen, elnschiieBiich dieser Bediejiungsanleitung durch.
Bewahren Sie diese Bedienungsanieitung auBerdem so auf, daB sie bei Bedarf jederzeit griffbereit ist.

3. Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, nachdem sichergestellt ist, daB sie den in ihrem Land guitigen
SicherheitsvorschriftenZ-normen entspricht.

4. Aile Sicherheitseinrichtungen mussen angebracht sein, wenn die Maschine betriebsbereit Oder in Betrieb ist. Der
Betrieb ohne die vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen ist unzuiassig.

5. Diese Maschine darf nur von entsprechend geschuitem Personal bedient werden.
6. Zu ihrem persdniichen Schutz empfehien wir, eine Schutzbriiie zu tragen.
7. in den foigenden Fallen ist der Netzschaiter auszuschaiten, Oder der Netzstecker der Maschine von der

Netzsteckdose abzuziehen.

7-1 Zum Einfadein von Nadei(n), Greifer, Spreizer usw. und Auswechsein der Spuie.
7-2 Zum Auswechsein von Teiien wie Nadei, NahfuB, Stichpiatte, Greifer, Spreizer, Transporteur, Nadeischutz,

Abkanter, Stoffuhrung usw.
7-3 Fur Reparaturarbeiten.
7-4 Bei Veriassen des Arbeitsplatzes und unbeaufsichtigtem Arbeitspiatz.
7-5 Bei Verwendung von Kuppiungsmotoren ohne Bremsbetatigung muB bis zum voiikommenen Stiiistand des

Motors gewartet werden.
8. Soiite 6i, Schmierfett usw., das fur die Maschine und Gerate verwendet wird, in ihre Augen Oder auf Ihre Haut

geraten, oder soiiten Sie versehentiich eine dieser Fiussigkeiten schiucken, waschen Sie die betroffenen Bereiche
sofort bzw. suchen Sie einen Arzt auf.

9. Eingriffe an stromfuhrenden Teiien und Vorrichtungen bei ein- oder ausgeschalteter Maschine sind verboten.
10. Reparatur-, Umbau- und Einsteiiarbeiten durfen nur von entsprechend ausgebiideten Technikern oder spezieii

geschuitem Personal durchgefuhrt werden. Fur Reparaturen durfen nur von JUKI vorgeschriebene Ersatztelle
verwendet werden.

11. AllgemeineWartungsarbeiten und Inspektionen mussen von entsprechend ausgebildetem Personal durchgefuhrt
werden.

12. Reparaturen und Wartungsarbeiten an elektrischen Bauteiien durfen nur von quaiifizierten Eiektrikern oder unter
der Aufsicht und Anieitung spezieii geschuiten Personals durchgefuhrt werden.
Soiite ein Fehier in einem der elektrischen Bauteile festgesteiit werden, ist die Maschine unverzugiich abzusteiien.

13. Vor der Durchfuhrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten an Maschinen, die mit Druckiuftteiien (z.B.
Luftzylinder) ausgestattet sind, muB der Luftkompresisor von der Maschine getrennt und die Druckiuftversorgung
abgeschaitet werden. Noch vorhandener Restdruck nach dem Trennen des Luftkompressors von der Maschine
muB abgeiassen werden. Ausgenommen hiervon sind nur Einsteiiungen und Leistungsprufungen, die von
entsprechend ausgebiideten Technikern Oder spezieii geschuitem Personal durchgefuhrt werden.

14. Die Maschine ist wahrend des ganzen Benutzungszeitraums regeimaBig zu reinigen.

15. Eine Erdung der Maschine ist stets notwending, um normalen Betriebder Maschinezu gewahrieisten.
Die Maschine muB in einer Umgebung betrieben werden, die frei von starken Storungsqueiien, wie z.B.
Hochfrequenz-SchweiBgeraten, ist.

16. Ein passender Netzstecker muB von einem Eiektriker am Netzkabei der Maschineangebracht werden.
Der Netzstecker darf nur an eine geerdete Steckdose angeschiossen werden.

17. Diese Maschine darf auBer zu dem vorgesehenen Zweck nicht anderweitig benutzt werden.
18. Umbauarbeiten oder Anderungen der Maschine mussen gemaB den SicherheitsvorschriftenZ-normen unter

Beachtung aiier zutreffendenSicherheitsmaBnahmendurchgefuhrt werden. JUKI ubernimmtkelne Verantwortung
fur Schaden, die durch Umbau oder Anderung der Maschine verursacht wurden.

19. Warnhinweise sind mit den beiden foigenden Symbolen gekennzeichnet.

A
A

Verletzungsgefahr fur Bedienungsperson oder Wartungspersonal

Besonders zu beachtende Punkte
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A

A

FUR SICHEREN BETRIEB

1. Urn elektrische Schlage zu verhuten, achten Sie darauf, daB Sie bei eingeschaltetem Netzschalter weder

die Abdeckungdes Elektrokastensfur den Motoroffnennoch die innenteiiedes Elektrokastens beruhren.

1. Falls ihre Maschlne mit Schutzvorrlchtungen wie RIemenabdeckung und Augenschutz

ausgestattet ist, betreiben Sie sie niemals ohne dieseTeile, um Verletzungen zu vermeiden.

2. Achten Sie wahrend des Betriebs darauf, daB Sie oder andere Personen nicht mit Kopf,

Handen oder Kleidungsstucken in die Nahe von Handrad, Keiiriemen oder Motor kommen,

und daB auch keine Gegenstande in der Nahe dieserTeile abgelegt werden, um Verletzungen

durch ErfaBtwerden zu vermeiden.

3. Um Finger- und Handverletzungen zu vermeiden, achten Sie beim Einschalten der

Stromversorgung oder wahrend des Betriebs darauf, daB Sie oder andere Personen nicht

mit den Fingern in die Nahe des Stoffmessers oder der Nadel kommen.

4. Stecken Sie niemals Ihre Finger hinter die Augenschutzplatte, um Finger- und

Handverletzungen zu vermeiden.

5. Um durch pidtzliches Aniaufen der Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhuten, schalten

Sie vor dem Entfemen der Riemenabdeckung, der Motorriemenscheibe oder des Keilriemens

unbedingt den Netzschalter aus und vergewlssern Sie sich, daB die Maschine selbst bei
Betatigung des Startpedals nicht aniauft.

6. Um durch pidtzliches Aniaufen der Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhuten, schalten
Sie vor solchen Arbeiten wie Uberprufung oder Einstellung der Nahmaschine, Reinigen,

Einfadein, Auswechsein der Nadel usw. unbedingt den Netzschaiter aus und vergewissern

Sie sich, daB die Maschine selbst bei Betatigung des Startpedals nicht aniauft.

7. Um durch elektrische Schlage verursachte Unfalle zu verhuten, darf die Maschine niemals
ohne Erdleiter fur die Stromversorgung betrieben werden.

8. Um durch eiektrische Schlage verursachte Unfalle zu verhuten und eine Beschadlgung der
Elektroteile zu vermeiden, schalten Sie vor dem AnschlleBen/Abziehen des Netzsteckers

unbedingt den Netzschalter aus.

9. Um durch pidtzliches Aniaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu verhuten,
schalten Sie vor dem Verlassen des Nahmaschinentisches den Netzschalter aus.

10. Um durch pidtzliches Aniaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu verhuten,
schalten Sie bei einem Stromausfall den Netzschalter aus.

11. Um Verletzungen durch ErfaBtwerden von der Maschine zu vermeiden, sollte die
Motorriemenscheibe mit der Verkleidung und dem Erfassungsschutzstift versehen werden.

12. Bevor Sie den in den Wartungsfunktionen (mit * gekennzelchnet) auf der
Funktionseinstellungsliste in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Einstellwert andern,
sollten Sie sich die Mechanikeranleitung besorgen und sich mit deren Inhalt grundlich

vertraut machen.

Wird der Einstellwert unvorsichtigerwelse geandert, besteht die Gefahr einer Beschadigung
Oder LeistungseinbuBe der Maschine. Gehen Sie daher sorgfaltig vor.
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I . TECHNISCHE DATEN

Versotgungsspannung EInphasenstrom 100 bis 120 V Dreiphasenstrom 200 bis 240 V EInphasenstrom 200 bis 240 V

Frequenz 50 Hz/60 Hz 50 Hz 760 Hz 50 Hz 760 Hz

Betriebsumgebung Temperatur: 0 to 40'C

Luftfeuchtigkeit: maximai 90 %

Temperature : 0 to 40'C

Luftfeuchtigkeit: maximal 90 %

Temperature: 0 to 40'C

Luftfeuchtigkeit: maximai 90 %

Eingang 650 VA 650VA 650VA

n . EiNRICHTUNG
Der Schaltkasten SC-910 kann fur Maschinenkopfe mit DD-System (Direktantiieb) und Riemenantriebssystem

verwendet warden, indem die getrennt erhaltllche kompakte Motorelnheit (M91) angeschlossen wird.

Wenn die kompakte Motoreinheit (M91) venwendet wird, muss diese am Schaltkasten montiert warden, bevor der

Schaitkasten am Tisch montiert wird.

Montieren Sie die Motoreinheit gemaB den naohstehenden Anweisungen am Schaitkasten.

Schaltkasten SC-910

cmcsD

Kompakte Motoreinheit M91

(getrennt erhaitlicher Artikei)

1. Montieren der kompakten Motoreinheit M91

±][10C3(J

1) Den Schaltkasten so hinlegen, dass die

Ruckabdeckung unten liegt.

2) Die Bandhaiterung O entfemen.
3) Den Lochteil der Montagebasis der Einheit M91 auf

den Lochteil der Montageplatte ausrichten.

4) Die Einheit an funf Stellen mit den mitgelieferten

Senkschrauben O provisorisch befestigen.
5) Die Schrauben mit dem als Zubehor mit der Einheit

geiieferten inbusschlussei O fast anziehen.
(Vorsicht)

1. Fuhren Sle den Inbusschlussei zum Anziehen

der Schrauben einwandffrei in den

Innensechskant ein.

2. Der Inbusschlussei ist an der Einheit M91

angebracht.

3. Achten Sie darauf, dass die Motorwelle

nirgendwo anstoBt. (Wird die Motorwelle
einem starken StoB ausgesetzt, besteht die

Gefahr, dass der Motor beschadigt wird.)

- 1 -
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2. Montieren am Tisch

o o

o o

Unterleg
scheibe

Feder
scheiiie

Sechskant
mutter

qDCLO

1) Montieren Sle den Schaltkasten mit den im

Lieferumfang der Einhelt enthaltenen

Befestigungsschrauben (Einh.) am Tisch. Bringen Sie

dabei die im Lieferumfang der Einheit enthaltenen

Muttern und Unterlegscheiben gemaB der Abbildung

an, um den Schaltkasten sicher zu befestigen.

2) Setzen Sieden Maschinenkopf aufdenTisch, nachdem SiedenSchaltkasten (oder mit kompaktem Motor) am
Tisch montiert haben.

(Siehe die Bedienungsanleitung der Nahmaschine.)

3. Einstellen des Riemens (bei Verwendung

ca. 15 mm/9,8 N

von M91)
1) Stellen Sie die Riemenspannung ein, indem Sie die

obere und untere Mutter O der Einstellschraube

drehen und die Hohe der Motormitte so einstellen,

dass der Piemen einen Durchhang von 15 mm hat,

wenn mit der Hand Druck (9,8 N) auf die Mitte des

Riemens ausgeubt wird.

(Vorsicht)

1. Eine zu niedrige Riemenspannung fCihrt zu
unglelchmaBiger Drehung im mittieren oder

unteren Drehzahibereich oder zu einer

Verschiechterung der Anhaitegenauigkeit.
Eine zu hohe Riemenspannung bewirkt eine

Beschieunigung des MotorverschieiBes.

Lessen Sie daher Sorgfait walten.

- 2 -
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4. Einsteilen der Riemenabdeckung (bei Verwendung von M91)

(1) Einsteilen des Abdeckungsabstands

(2) Einsteilen des EInrollverhutungsstlfts

(3) Einsteilen des Abrutschverhutungsstlfts

©

(4) Installieren der Riemenabdeckung

Z-C

1) Die Befestigungsschraube O der Abdeckung losen
und so einsteilen, dass die Abstande zwischen der

Riemenabdeckung und dem Piemen auf der linken

und rechten Seite gleich groB sind.

(Vorsicht)

1. Fuhren Ste die Einsteflung der Abdeckung mit

dem im Lieferumfang der Einheit enthaitenen

Inbusschiussel durch. Achten Sie dabei

darauf, dass Sie die Schraube nicht zu sehr

losen.

2) Den Einrollverhutungsstift mit dem im Lieferumfang

der Einheit enthaitenen Inbusschiussel so einsteilen,

dass der Abstand zwischen dem Piemen und dem

Einrollverhutungsstift O ungefahr4 mm betragt.
(Vorsicht)

1. Beachten Sie die Drehrichtung des Motors bei

der Festlegung der Position des Stifts. (Die

in der Abbildung gezeigte Position ist die

Montageposition bei Drehung des Motor in

Richtung der Pfeilmarke.)

2. Fuhren Sie die Einstellung der Abdeckung mit dem im Lieferumfang der Einheit enthaitenen

Inbusschiussel durch. Achten Sie dabei darauf, dass Sie die Schraube nicht zu sehr losen.

3) Den Abrutschverhutungsstift mit dem im Lieferumfang

der Einheit enthaitenen Inbusschiussel so einsteilen,

dass der Abstand zwischen dem Piemen und dem

Abrutschverhutungsstift O ungefahr 3 mm betragt.
(Vorsicht)

1. Fuhren Sie die Einstellung der Abdeckung mit

dem im Lieferumfang der Einheit enthaitenen

Inbusschiussel durch. Achten Sie dabei

darauf, dass Sie die Schraube nicht zu sehr

losen.

4) Die Paste der auBeren Piemenscheibenabdeckung

O in den Spalt des Schraubenteils 0 der inneren
Piemenscheibenabdeckung einfuhren.

5) Die Schraube 0 anziehen, um die Einstellung der
Abdeckung zu beenden.

- 3 -
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5. Anschliessen der kabel

A

WARNUNG:
• Urn durch pidtzliches Aniaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die

Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschaiter ausgeschaltet und mindestens 5 Minuten gewartet haben.
• Urn Beschadigung des Gerates durch Betriebsstorungen und falsche Spezifikationen zu vermeiden, achten

Sie auf korrekten AnschluB der Kabel.

• Um Verletzungen durch Betriebsstdrungen zu vermeiden, sichem Sie die Steckverbinder unbedingt mit der
Verriegeiung.

• Einzelheiten zur Handhabung der jeweiiigen Vorrichtung entnehmen Sie bitte der beiliegenden
Betriebsanieitung, bevor Sie die Vorrichtung benutzen.

Optioneneinheit A

m

•••

Die folgenden Anschlusse befinden sich an der Vorderseite des SC-910. SchiieBen Sie die vom Maschinenkopf
kommenden Kabel an den entsprechenden Steilen an, um die am Maschinenkopf angebrachten Vorrichtungen
funktionsfahig zu machen.

O CN30 Positionsgeber : Erkennt die Position der
Nadelstange.

O CN35 Bedienungstafel CP-160:
Ermdglicht die Ausfuhrung verschiedener
Nahprogramme. (Einzelheiten zu den Funktionen
sind der Bedienungsanleitung der jeweiiigen
Bedienungstafel zu entnehmen.)

O CN33 Nichtbenutzt
O CN31 Maschinenkopf-Steckverbinder 4P
0 CN42 Externer Ein-/Ausgangsanschluss: Bietet Ein-/

Ausgabe des Hoch/Tief-Erkennungssignals,
Rotationssperrsignals usw.

0 CN48 Sicherheitsschalter (Standard) : Wird die
Nahmaschine gekippt, ohne die Stromversorgung
auszuschalten, wird der Nahmaschlnenbetrieb zum
Schutz vor Gefahren gesperrt.
Zusatzschalter: Durch Umschalten der internen
Funktionen stehen 6 verschiedene Funktionen zur

Auswahl.

0 CN40 NahfuBluftungs-Magnetspule.
(Nurfur Typ mitautomatischer NahfuBluftung)

0 CN46 Maschinenkopf-Magnetspule: Fadenabschneiden,
RuckwartsnShbetrieb, NShrichtungsumschalter
usw.

0 CN47 Anschluss fur Erweiterungsplatine: Wird bei
Venvendung des JUKI-Standard-Spulenfaden-
Restbetragerkennungssensors usw. bendtigt.

® CN38,CN39
MotorsignalanschluB

0 CN32 Pedal fur Standmaschlne: JUKI-Norm PK-70 usw.
Die Nahmaschine kann uber das externe Signal
gesteuert warden.
IP-100 Tafel (LCD-Tafel): Verschiedene
programmierte NUhvorgange konnen ausgefuhrt
warden.(Einzelheiten zu den Funktionen
entnehmen Sie der Bedienungsanleitung der
jeweiiigen Tafel.)
Stoffkantensensor ED-4 usw.

Lufter

Durch Einbau dar Optioneneinheit A konnen die folgenden
Sondervomchtungen der JUKI-Norm angeschlossen warden.
CN128 Erkennung der linken/rechten Nadel

Faden halten, ansaugen, ziehen
Nadeikuhler (unterer Lufter)
Erkennung des Spulenfaden-Restbetrags
+24 V exteme Stromquelle
Erkennungssensor des Nadel-/Spulenfaden-
Restbetrags
Externe Schnittstelle l/F D/A-Eingang
Links/rechts Sperrschalter, LED
Faden halten, ansaugen, ziehen, Erkennung des
Spulenfaden-Restbetrags

0

0
0
0
0

0

CN34

CN45

CN43

CN127

CN122

CN121

CN120

CN123

CN125

CN126

CN129

- 4 -
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O

1) Die Kabel O der Fadenabschneider-Magnetspule,
der Ruckwartstransport-Magnetspule usw. sowie die

Kabel von PositionsgeberO, Sicherheitsschalter0
, 4P-MaschinenkopfsteckerO, Motorsignal 0 und
Motorausgang 0 durch die Offnung A in der
Tischplatte fuhren und unter dem Maschinentisch

verlegen.

U

&

en] „
S nm"'
O ••••

^ llsJ

0

a

/•

dnrmcsD

2) Die Halteschraube 0 an der Frontabdeckung 0 losen.
3) Die Seiten der Frontabdeckung 0 in Pfeilrichtung

drucken, und die Frontabdeckung nach vorn offnen.

Hinweis : Verwenden Sie nur Ihre Hande zum Offnen/

SchlieBen der Frontabdeckung.

4) Das vom Maschinenkopfkommende 14P-Kabel 0 an
den Steckverbinder 0 (CN46) anschlieBen.

5) Den vom Maschinenkopf kommenden 4P-Stecker O
an den Steckverbinder 0 (CN31) anschlieBen.

6) Den vom Maschinenkopf kommenden 4P-Stecker 0
(Sicherheitsschalterstecker) an den Steckverbinder 0
(CN48) anschlieBen.

7) Den vom Maschinenkopf kommenden 7P-Stecker 0
an den Steckverbinder0 (CN30) anschlieBen.

8) Den vom Maschinenkopf kommenden Stecker 0 an
den Steckverbinder 0 (CN38, CN39) anschlieBen.
(Den 8P-Stecker an CN38, und den 9P-Stecker an
CN39 anschlieBen.)

9) Wenn die Sonden/orrichtung AK118 angebracht ist,
den von der AK-Vorrichtung kommenden 2P-Stecker
0 an den Steckverbinder0 (CN40) anschlieBen.

(Vorsicht)
1. Wenn die AK-Vorrlchtung angebracht Ist,

muB ihr Benutzungsstatus nach Uberprufung
der Einsteiiung der Auto-Lifter-Funktion.
(Siehe Seite 33.)

2. Da alle Stecker richtungsorientiert sind, muB
belm AnschlieBen auf ihre vorschriftsmaBige
Ausrichtung geachtet warden. (Stecker mit
Verriegelung mussen bis zum Einrasten
eingefiihrt warden.) Die Nahmaschine ist erst
dann betriebsbereit, wenn alle Stecker korrekt

angeschlossen worden sind. AuBerdem
besteht die Gefahr, daB Fehlermeldungen
Oder dergleichen auftreten, und daB
Nahmaschine und Schaltkasten beschadigt
warden.

5 -
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10)-1 Alle vom Maschinenkopf kommenden Kabel mit

dem an der Bandhalterung O befestigten
Kabelband ® sichem.

[AnschluB des Stackers fur die CP-Tafel]

Exklusive Steckverbinder fur den AnschluB von CP-160

sind vorhanden.

Den Stacker unter Beruckslchtlgung der Ausrichtung an

den Steckverbinder(Dder Leiterplatte anschlieBen. Nach
dem AnschluB den Stacker einwandfrei verriegeln.

[Anschluss fiir IP-Tafei]

Der Stacker fiir den Anschluss von IP-100 ist vorgesehen.

Den Stacker balm AnschlieBen so welt einfuhren, bis er

In ® einrastet.

10)-2 Nach dem Einfuhren des Stackers alle Kabel mit

dem an der Seite des Kastens befindlichen

Kabelbinder 0 bundeln.Dabei sind die uber der

Kabelklemme angeordneten Stacker in der

Kabelklemme und die unter der Kabelklemme

angeordneten Stacker in der Kabelklemme 0 zu

bundeln.

(Vorsicht)

1. Befestlgen Sle den Kabelbinder gemaB dem

Montageverfahren.

2. Losen Sle den Stecker zum Entfemen aus der

Kabelklemme, wahrend Sle den Haken des

Kabelblnders hlnelndriicken.

- 6 -
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Befestlgung der Kabelschelle ®

Ziehen Ziehen

Losen der Kabelschelle

Drucken Haken

Drucken nlederdrucken.

Haken nlederdrucken und Band herausschleben.

(Vorsicht)

1. Die Kabelschelle gemaB dem In der Abblldung

gezelgten Montageverfahren befestigen.

2. Zum Losen der Kabelschelle das Band

hinelndrucken, bis es sich von der Schelle

lost, wahrend der Haken der Schelle gemaB

dem In der Abblldung gezelgten Verfahren

nledergedriickt wird.

11) Die Frontabdeckung schlieBen, ohne Irgendwelche

Kabel einzuklemmen.

Die Stelie® leicht andrucken, bisdie Frontabdeckung
mit einem "Klick" einrastet.

12)Danach mitder Schraub ® befestigen.

13)Das Motorausgangskabel 0 an den Steckverbinder
0 auf der Seite des Schaitkastens anschlieBen.

14)Den 4P-Stecker 0 des Netzschalters an den
Steckverbinder 0 anschlieBen.

(Vorsicht)

Verlegen Sle das Motorausgangskabel auf der

Vorderselte des Schaitkastens.

- 7 -
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[Nur fur CE-spezifikationen]

15)Die drei Schrauben ® auf der Seite des

Schaltkastens entfernen.

16)Bringen Sie den im Lieferumfang des Gerats
enthaitenen Stromquellenkabelsatz ® und die
Montageplatte 0 gemaB der Abbiidung an, und
befestigen Sie die Teile mit den drei entfernten
Befestigungsschrauben ® am Schaltkasten.

17) Den vom Stromquellenkabel kommenden Stecker®
nach Feststellung der Richtung an den unteren

Steckverbinder ® anschlieBen.

(Vorsicht)

Falls sich die Gummltulle ® von der

Montageplatte geldst hat, ist sie auf die Nut der

Montageplatte auszurichten und einzusetzen.

18)Das Motorausgangskabel 0 an den Steckverbinder 0 an der Seite des Kastens anschlieBen.
19) Die mit der Einheit gelieferte Stromquellenabdeckung 0 mit den mitgelieferten zwei Schrauben 0 befestigen.

(Vorsicht) Achten Sie dabei darauf, daB das Motorausgangskabel nicht von der Stromquellenabdeckung
eingeklemmtwird, und daB das Kabel in der Aussparung der Stromquellenabdeckung liegt.

CE10 230V

5ZZ
Braun AC 220V-

Blau /240V
Grun/Gelb

(Massekabel)

20) Installieren des Netzschalters
Das Stromversorgungskabel an den Netzschalter
anschlieBen.

[CE-Spezifikationen]
Einphasenstrom 230 V:
Stromversorgungskabel: blau, braun

und grun/gelb(Massekabel)

- 8 -
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[Versorgungsspannungs-Umschaltverfahren (Versorgungsspannungs-Einstellverfahreny

A
WARNUNG:
Urn Verletzungen durch elektrische Schlage Oder pidtzliches Aniaufen der Nahmaschine zu verhuten, fuhren
Sie die Arbeit erst aus, nachdem Sle den Netzschalter ausgeschaltet und mlndestens 5 Mlnuten gewartet
haben. Urn durch mangeinde Sachkenntnlsse Oder elektrische Schlage verursachte Unfalie zu verhuten,
lessen Sie Arbelten an der Elektrik von einem Elektrlker oder Technlker unserer HMndler ausfuhren.

Die Maschlne kann durch Umstecken das Spannungsumschaltsteckers an der FLT-Platine an Einphasenstrom
von 100 V bis 120 V Oder an Dreiphasenstrom von 200 V bis 240 V angepasst warden.
(Vorsicht) Durch falsche Ausfiihrung des Umschaltverfahrens kann der Schaltkasten beschadlgt warden.

Lassen Sie daher groBte Sorgfait walten.
Wechselverfahren des Umschaltsteckers

1. Schalten Sie die Stromversorgung mit dam
Netzschalter aus, nachdem sichergesteiit ist, dass die
Nahmaschine stillsteht.

2. Ziehen Sie das Netzkabel von der Netzsteckdose ab,

nachdem sichergesteiit ist, dass der Netzschalter
ausgeschaltet ist. Warten Sie dann mlndestens funf
Minuten.

3. Die Frontabdeckung abnehmen.
4. Die drei Befestigungsschrauben der Ruckabdeckung

des Schaltkastens entfernen, und die Ruckabdeckung
vorsichtig offnen.

A BelVerwendung von Dreiphasenstromvon 200Vbis 240V
• Wechsein des Umschaitanschlusses

Den 100/200-V-Umschaltanschluss der FLT-Platine O
auf der Oberseite der rechten Seitenflache (von der
Ruckabdeckung aus gesehen) an 200 V anschlieBen.

• Den Crimpanschluss des Wechselstrom-
Eingangskabels an den Netzstecker anschlieBen, wie
in der Abbildung gezeigt.

B.BeiVerwendung von Einphasenstrom von 100Vbis 120V
• Wechsein des Umschaitanschlusses

Den 100/200-V-Umschaltanschluss der FLT-Platine O
auf der Oberseite der rechten Seitenflache (von der
Ruckabdeckung aus gesehen) an 100 V anschlieBen.

• Den Crimpanschluss des Wechselstrom-
Eingangskabels an den Netzstecker anschlieBen, wie
in der Abbildung gezeigt.

(Vorsicht) Nehmen Sie eine einwandfreie isolierung
der unbenutzten rot Kiemme mit Isolierband Oder

dergleichen vor.
(Beiunzureichender IsolieiiingbestelitdieGef^rvon
elektrischem Schlag oder Verfuststrom.)

C.Bei VenAfendungvon Einphasenstromvon 200Vbis 240V
• Wechsein des Umschaitanschlusses

Den 100/200-V-Umschaltanschluss der FLT-Platine O
auf der Oberseite der rechten Seitenflache (von der
Ruckabdeckung aus gesehen) an 200 V anschlieBen.

• Den Crimpanschluss des Wechselstrom-
Eingangskabels an den Netzstecker anschlieBen, wie
in der Abbildung gezeigt.

(Vorsicht) Nehmen Sie eine einwandfreie isolierung
der unt>enutzten rot Kiemme mit Isolierband oder

dergleichen vor.
(BeiunzureichenderIsolierungbestehtdie Gef^rvon
elektrischem Schlag oder Verluststrom.)

B
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5. Vergewissem Sie sich, dass die Umstellung einwandfrei durchgefuhrtworden ist, i3evor Sie die Ruckabdeckung
schlieBen.

6. Achten Sie darauf, dass das Kabel nicht zwischen der Ruckabdeckung und der Schaltkasten-Haupteinheit
eingeklemmt wird. Die Ruckabdeckung schiieBen, wahrend ihre Unterseite im angedruckt wird, und die drei
Schrauben anziehen.

[Bei Verwendung des Netzschalters fur LA]

Die folgenden Teile mussen getrennt gekauft werden.

JUKI-Teile-Nr. Beschreibung Menge Bemerkungen

40012006 Satz A fur LA 1 Fiir Dreiphasenstrom von 200 bis 240 V

40012007 Satz B fur LA 1 Fur Einphasenstrom von 100 bis 120 V

AuBerdem muss ein Netzschaiter fur LAzusatzlich bereitgestellt werden.

I

0

1

3

f
15)Die drei Schrauben

Schaitkastens entfemen.

auf der Seite des

«
rftj

Iyr-

O

16)Tightencover instailing fittings ® to the control box
main unit with three screws ® which have been
removed in step 15).

17)Den vom Stromquelienkabei kommenden Stecker®
nach Feststeilung der Richtung an den unteren
Steckverbinder 0 anschlieBen.

(Vorsicht) Die Gummitulie ® auf die Nut der
Montagepiatte ausrichten und einfuhren.

18)Die mitdem Netzschaiter fur LA gelieferte Mutter0
durch das Netzkabei fuhren, und das Kabel in das

Installationsrohr (Reilmarke) einfuhren.

Das Kabel auf beiden Seiten mit der Mutter 0

einwandfrei an den Montageteiien befestigen.

19)Das Motorausgangskabel 0 an den Steckverbinder 0 an der Seite des Kastens anschlieBen.
Die mit der Einheit gelieferte Stromquellenabdeckung 0 mit den mitgelieferten zwei Schrauben 0 befestigen.

(Vorsicht) Achten Sie dabei darauf, daB das Motorausgangskabel nicht von der Stromquellenabdeckung
eingeklemmt wird, und daB das Kabel in der Aussparung der Stromquellenabdeckung liegt.

10 -
From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



JUS 30 220V Schwarz

Rot

WeiB

Grun/Gelb(Massekabel)

AC

200V-24DV

20) Installieren des Netzschalters
Das Stromversorgungskabel an den Netzschalter
anschlieBen.

[JUS-Spezifikationen]
Dreiphasenstrom 220 V:
Stromversorgungskabel: schwarz, rot, welB und

grun/gelb(Massekabel)
Einphasenstrom 120 V:
Stromversorgungskabel: schwarz, welB und

grun/gelb(Massekabel)
JUS 10 120V Schwarz

aKgjWelU /
AC

100V-120V

Grun/Gelb(Massekat)el)

21)Sicherstellen, daB der Netzschalter ausgeschaltet 1st,
und dann das vom Netzschalter kommende Netzkabel

an eine Netzsteckdose anschlieBen.

(Die Abbildung zelgt den 100-V-Typ der japanischen
Spezifikation.)

(Vorsicht)
1. Das obere Ende des Stromversorgungskabels

ist je nach Bestimmungsland Oder
Versorgungsspannung unterschiedlich.
Uberprufen Sie bei der Installation des
Schalters noch einmal die

Versorgungsspannung und die
Spannungsangabe am Schaitkasten.

2. Verwenden Sie einen Netzschalter, der die
Sicherheitsvorschriften erfuiit.

3. SchlieBenSieunbedingtdenEtdleiter(grun/geib)
an.

6. Montleren der verbindungsstange

A
WARNUNG:
Urn durch pidtzliches Aniaufen der Nahmaschlne verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5 Minuten gewartet
haben.

m

1) Die Verbindungsstange O mit der Mutter O Im
Montageloch® des Pedalhebels O befestlgen.

2) Durch die Montage der Verbindungsstange O im
Montageloch O wird der Pedalweg verlangert,
wodurch die Pedalbedienung bei mittlerer

Geschwindigkeit leichter wird.

11 -
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m . FUR DEN BEDIENER

1. Bedienung des SC-910

3

Udqucsd
I I M I I I

I

1) DieTaste ON O des Netzschaiters drucken, urndie
Stromversorgung einzuschalten. Die LED 0 im
Schaltkasten leuchtet auf.

(Bei einigen Maschinenkopfen leuchtet die in den

Maschinenkopf eingebaute Betriebsanzeige-LED 0
auf.)

(Vorsicht)

Falls der Summer unmittelbar nach dem

Einschalten der Stromversorgung fortwahrend

ertont, schalten Sle die Stromversorgung durch

Drucken der Taste OFF 0 an der Nahmaschine aus,

da mdglicherwelse der AnschluB des Netzkabels

Oder die Netzspannung falsch ist.

2) Falls sich die Nadelstange nicht in der Hochstellung

befindet, lauft die Maschine automatisch waiter, bis

die Hochstellung erreicht ist.

(Vorsicht)

1. Beim ersten Einschalten der Stromversorgung

gibt es eine klelne Verzogerung, well eine

Initiallsierung durchgefuhrt wird.

2. Halten Sle beim Einschalten der

Stromversorgung nIcht Ihre Hands unter die

Nadel.

[o

3) Wird das Pedal nach vom 0 niedergedruckt, lauftdie
Nahmaschine je nach dem Anstellwinkel mehr Oder

weniger schnell.

Wird das Pedal auf die Neutralstellungzuruckgestellt,

bleibt die Nahmaschine stehen.

4) Wird das Pedal leicht nach hinten 0 niedergedruckt,
wird der NahfuB angehoben. (nur PFL-Typ)

5) Wird das Pedal kraftig nach hinten 0 niedergedruckt,
wird Fadenabschneiden ausgefuhrt.

(Vorsicht) Die Typen KFL und PFL welsen

unterschledliche Startpunkte fur das

Fadenabschneiden auf.

- 12 -
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-A.

im

yriohcsD
I I I I 1 I i I I

a

6) Wird die Bedienungstafei O angeschlossen, konnen
verschiedene Nahmuster, wie Ruckwartsnahen am

Nahtanfang, Ruckwartsnahen am Nahtende usw.

eingestellt warden. EInzelhelten zu den Funktionen

sind der Bedienungsanleltung der jeweiligen

Bedienungstafei zu entnehmen.

7) Durch Drucken des Antippschaiters O kann
Ruckwartstransport durchgefuhrt warden.

8) Nach AbschluB des Nahvorgangs sichergehen, daB

die Nahmaschine stiilsteht. Dann die Taste OFF Q

des Netzschalters drucken, um die Stromversorgung

auszuschaiten.

Die LED O im Schaitkasten leuchtet eriischt.

(Bei einigen Maschinenkopfen leuchtet die in den

Maschinenkopf eingebaute Betriebsanzeige-LED O
eriischt.)

-13-
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2. Einstellen der funktionen des SC-910

Die Funktionen konnen mitHilfe der vier EInstelltasten und der LED-Anzeigen hinter dem Frontdeckel des SC-900

ausgewahit und eingegeben warden.

[

Bdoocsd
I I I I I I I I

Funktions-Nr.

Einsteliwert

O Eingabetaste (Einsteliwert und Aktualisierung
der Funktions-Nr.) in (•i-)-Richtung

O Eingabetaste (Einsteiiwert und Aktuaiisierung
der Funktions-Nr.) in (-)-Richtung

O Erhdhungstaste (UP)
O Emiedrigungstaste (DOWN)

(Vorsicht)

• Fuhren Sie nur die In den folgenden Erlauterungen beschriebenen Tastenoperatlonen aus.
• Warten Sle mindestens eine Sekunde bis zum erneuten Einschalten des Netzschalters. Wird der

Netzschalter unmitteibar nach dem Ausschalten eingeschaitet, kdnnen Funkitionsstdrungen der
Nahmaschine auftreten. Schaiten Sie in diesem Fall die Stromversorgung erneut ein.

A
WARNUNG:
Um mdgliche Verletzungen durch ungewollte Maschinenbewegungen zu verhQten,betatlgen Sie die Tasten
zur Angabe der Funktionen nur nach dem unten beschriebenen Verfahren.

D

• ••

Umschaltung auf den Funktionseinsteilmodus

1) Die Stromversorgung ausschalten.

2) Die Frontabdeckung offnen.

3) Bel gedruckter Taste O die Stromversorgung
einschalten.

- 14 -
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ft 1
A

"" "

Funktions-Nr.

D
o°

• ••

D
3d°
nro
••

G

i

4) Die Anzelge 0 erscheintaufdem Display.
(Falls sich die Anzeige nicht andert, die Schritte 1)
und 3) emeut ausfuhren.)

5) DurchDruckender Taste O wirddie Funktionsnummer

erhoht.

Durch Drucken der Taste 0 wirddie Funktionsnummer

erniedrigt.

(Vorsicht)
Wird die Taste 0 Oder 0 gedriickt gehaiten,
andert sich die Funktionsnummer fortlaufend.

Wird die Funktionsnummer erhoht (erniedrigt),
wird der inhalt des nachsten (vorhergehenden)
Postens festgeiegt. Lassen Sie daher bei einer
Anderung des inhaits (Betatigung der
Erhohungs'/Erniedrigungstaste) ausreichende
Sorgfait waiten.

BEISPiEL)

ANDERN DER FLIMMERUNTERDRUCKUNGSFUNKTION

(FUNKTION Nr. 5)

Die Taste O viermal drucken, um die Funktionsnummer

auf "5" einzustellen.

Die Taste 0 funfmal drucken, um den Einstellwert auf "5"

einzustellen, da der gegenwartige Einstellwert (Vorgabe:

"0") auf der LED 0 angezeigt wird.

(Vorsicht) Wird die Taste O Oder 0 gedruckt
gehaiten, andert sich der Einstellwert

fortlaufend.

6)

- 15 -

Nach AbschluB der Anderung die Taste 0 Oder 0
drucken, um den geanderten Wert festzulegen.

(Vorsicht)
1. Wird die Stromversorgung vor der Ausfiihrung

dieses Schritts ausgeschaltet, wird der
geanderte inhalt nicht aktualisiert.

2. Wird die Taste 0 gedruckt, erscheint der Inhalt
der nachsten Funktionsnummer auf dem

Display.
3. Wird die Taste 0 gedruckt, erscheint der Inhait

der vorhergehenden Funktionsnummer auf
dem Display.

Nach AbschluB der Operation die Stromversorgung ausschalten und die Frontabdeckung wieder
anbringen. Beim nachsten Einschalten der Stromversorgung wird die Maschine wieder auf die
Normaibetriebsart umgeschaitet.
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3. LISTE DER FUNKTIONSEINSTELLUNGEN

Nr. Posten Beschreibung Einstellbereich
Anzeige der
Einstellung

Seiten-
verweis

1
Soft-Start-
FunkSon

Anzahlder mitniedrigerGeschwindigkeitzu nihenden Stiche be! Verwendung
der ^ft-Start-FunkUon am NShanfang.

0: Soft-Start-Funktion 1st deaktivlert

Obis 9
(Stiche)

••m
•••0

21

2

Stoffkanten-
sensor-

Funktion

Stoffkantensensor-Funktion (Venivendung ohne Steuertafe!)
0: Stoffkanten-Erkennungsfunktion ist deaktivlert.
1: Die Maschlne nSht die angegebene Anzahl von Stichen (Nr. 4) nach

Erkennnung der Stoffkante und bieibt dann stehen.
0/1 ••01

•••0
21

3

Steuening des
Fadenab-
schnei-ders
durch
Stoffkanten-
sensor

Steuerung des Fadenabschneiders durch Stoffkantensensor (Verwendungohne
Steuertafei)

0: Automatisches Fadenabschneiden nach Erkennung der Stoffkante ist
deaktiviert.

1; Die Maschlne n§ht die angegebene Anzahl von Stichen (Nr. 4) nach
Erkennnung der Stoffkante. Dann bieibt die Maschlne stehen und fOhrt
automatisches Fadenabschneiden aus.

0/1
••0
•••0

21

4

Stichzahl fur
Stoffkanten-
sensor

Stichzahl fOrStoffkantensensor (Verwendung ohne Steuertafei)
Anzahl der zu nShenden Stiche von der Stoffkantenerkennung bis zum Anhaiten
der Ndhmaschine.

0 bis 19
(Stiche)

••0
•••0

21

5

Ffimmeam^ru-
ckungs-
Funktion

FlimmerunterdrOckungs-Funktion (failsdie Handiampe fiimmert)
0: Flimmerunterdnickungs-Funktion ist deaktiviert.
1: Weniger wirksam
8; AuBerst wirksam

Obis 8 ••0
•••0

21

6

Spulenfaden-
zShler-
Funkdon

Spulenfadenzahler-Funktion
0: Spuienfadenzdhler-Funktion ist deakdvieit
1: Spu!enfadenz§hier-Funktion ist aktiviert. 0/1

••0
•••m

21

7

Ruckwartszdhi-
einheit des
Spulenfaden-
zahlers

RuckwartszUhleinheit des Spulenfadenzahlers
0: Zahlung/10 Stiche
1: Z3hiung/15 Stiche
2: Zahiungy20 Stiche

Obis 2 ••m
•••0

8

Drehzahl fOr
RCickw3rtsn3hen

RQckwdrtsnahgeschwindigkeit
180 bis 3.000

(St/min)
••0
[T1000

9

Fadenatechnei-
dersperre

Fadenabschneidersperre (Verwendung ohne Steuertafei)
0: Fadenabschneidersperre ist deaktiviert.
1: Fadenabschneider Ist gesperrt

(Magnetspulenausgang ist gesperrt: Fadenabschneider und Wischer)
0/1

••0
•••0

21

10

Nadelstangen-
Stopposition
bei Anhaiten
der
Ndhmaschlne

Damit wird die Position der Nadeistange bei Anhaiten der Nahmaschine
festgelegt

0: VorfoestimmteTiefsteilung
1: Vorbestimmte Hochsteilung 0/1

• 00
• ••0 22

11

Klickgerdusch
des am PSC
angebrachten
Tastenschalters

Damit wird das KiickgerSusch des am PSC angebrachten Tastenschalters
festgelegL

0: KOckgerdusch ist deaktivierL
1: Klickgerdusch ist aktiviert.

0/1
•mm
•••m

22

12

Wahl der
Zusatzschal-
terfunktion

Umschaitung der Funktion des Zusatzschalters.
0: Keine Funktion
1: Nadel-hoch/tief-Kompensationsnahen
2: Ruckwarts-Kompensationsnahen
3: Einmaiiges Annullieren des Ruckwartsndhens am NShende
4: Fadenabschneidefunktion
5: NShfuBIuftung
6: Ein-Sb'ch-Kompensationsndhen
7: Funktion fur gleichzeitiges Annullieren von Ruckwartsnahen am

NShanfang und NShende

Obis 6 •mm
•••0

22

13

Startsperre der
Nahmaschine
durch
Spulenfaden-
zghier

Startsperre der Nahmaschine durch Spulenfadenzdhler
0: Bei Ablauf der ZShlung (-1 oder weniger)

Startsperre der NShmaschine ist dealdiviert.
1: Bei Ablauf der Zghlung (-1 oder weniger)

Startsperre der Nahmaschine ist aktiviert.

0/1 •mm
•••0

14

Nihvorgangs-
zShier

Zdhifunktion der NShvorgdnge (Anzahl derabgeschlossenenNahvorgSnge)
0: NShvorgangszShter-f^nidion istdeaktiviert.
1: Ndhvorgangsz§h!er-Funktion ist aktiviert.

0/1 •mm
•••m

22

15

Anzahl der
Erkennungen
des
Spulenfaden-
Restbetrag-
verbrauchs

Anzahl der Erkennungen des Spulenfaden-Restbetragverbratichs
0: Spuienfaden-Restbetragfunktion ist deaktiviert.
1 bis 19: Anzahl der SignalunterdrOckungen trotz Erkennung des

Spuienfaden-Restbetragverbrauchs.
Obis 19 •mm

•••m

18

Vogeinest-
VechubngsftiMan

Wirksam in Verbindung mit (Sondereinheit A ist erforderlich).
0: Vogelnest-Verhutungsfunktion ist deaktiviert.
1: Vogelnest-Verhutungsfunktion ist aktiviert.

0/1
•mm
•••m

23

DiemitStemchen (*) maridertenEinstellwerte durfen nichtverandert werden,da es sich umWartungsfunktlonen handelLFallsdie Werksvorgabe
verindert wird, besteht die Gefahr einer BeschSdigung der Maschlne oder einer Leistungselnbuto.
Sollte eine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sle sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den darin
enthaltenen Anweisungen vor.
(Beiden in dieser Liste aufgefuhrten Einsteliungen handelt es sich um die Werksvorgabenfur das Modeli DDL-9000.)
Aus Grunden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.

-16-
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Nr. Posten Beschretbung Einstelibereich
Anzeige der
Einstellung

Seiten-
irerweis

19

Nadelfaden-
frelgabe am
NShanfang

Wirksam in Verbindung mit (Sondereinheit A ist erfordertich).
0: Nadelfadenfreigabe Ist deaktlviert.
1: Nadelfadenfreigabe ist aktiviert. 0/1

••HI
23

20

Anzahl der
Verdichtungs-
stiche

Wirksam in Verbindung mit (Sondereinheit A ist erfordertich).
0: Verdichtungsshchfunktion ist deaktiviert.
1 bis 9: Anzahl der Verdichtungsstiche 0/1

•II10
•••0

23

21

Funktion fOr
Neutralstellungs-
NdhtuBIQftung

Funktion fOrN§hfuBluftung bei Neutralstellung des Pedals
0: Die Funktion fur automatische Neutralsteilungs-NahfuBluftung ist

unwirksam.
1: Die Funktion fur automatische Neutralsteilungs-NahfuBluftung ist

wirksam.

0: Funktion AUS
1 bis 9 Stiche

•00
•••0

24

22

Funktionsum-
schaltung des
Kompensatlons-
schalters an
der
Bedienungstafel

Die Funktion des Nadel-hoch/tief-Kompensationsschaiters an der
Bedienungstafel kann umgeschaltet werden.

0: Nadel-hoch/tief-Kompensation
1: Ein-Stich-Kompensation

0/1
•00
•••0

24

24

Funktion fOr
Drehzahl-
Feineinstellung

Drehzahl kann kompensiert werden.
Diese Funktion sollte nonnalerweise mit "XT venivendet werden. -1.5% bis 1.5%

(0..1%)
•00
•••0

25

Bedingung des
Fadenab-
schneldebetiiebs

DieseFunktion dientzur Festlegung des Fadenabschneidebetriebs, nachdem
die Tiefstellung durch Drehen des Handrads von Hand abgeschaltet worden ist.

0: Fadenabschneiden nach Drehen des Handrads von Hand ist zulSssig.
1: Fadenabschneiden nach Drehen des Handrads von Hand ist unzulSssig.

0/1
•00
•••0

24

26

Funktion zur
Einstellung der
Haitekraft nach
einem Stopp

Diese Funktion verhutet RQckwartslauf der NShmaschine nach einem Stopp.
0: Anfarigswert
1: Weniger wirksam -> 9: Sehr wirksam

Obis 9
•00
•••0

24

27

Funktion zur
Einstellung der
Reaktionskraft
bei einer
Wiederholung

Diese Funktion dient zur Einstellung der GrdBe der RQckstellkraft der
Nadelstange vor dem Wiederholungsbetrieb.

1: Geringe RQckstellkraft -> 100: Hohe RQckstellkraft Obis 100 •00
••00

24

28

Stichzahl fOr
Nadelfaden-
freigabe

Diese Funktion istinVerbindung mit einem Maschinenkopf mit
VogelnestverhQtungsfunktion wirksam (Sondereinheit Aist erforderlich).
Diese Funktiondient zur Einsteilungder Stichzahl fQr die Erfassung des
Fadens am NShanfang.

0 bis 30 Stiche

Obis 30
(Stiche)

•00
•••0

23

29

Saugzeit des
ersten Starts
des
Riegelmagneten

Diese Funktion dient zur Einstellung der Saugbetriebszeit des Riegelmagneten.
50 ms bis 300 ms 50 bis 300

(ms)
•00
•[1][1]0 24

30

Schnellschalt-
RQckw&tsnShen

Schnellschalt-RQckwQrtsnahen
0: Schnellschalt-RQckwartsnQhen ist deaktiviert.
1: Schneilschait-RQckwartsnahen ist aktiviert.

0/1 •00
•••0

25

31

Stichzahl fQr
Schnellschalt-
RQckwartsnSlhen

Stichzahl fQr Schneilschalt-RQckwSrtsnQhen. Obis 19
(Stiche)

•00
•••0

25

32

Wirksamkeit
des
Schnelischalt-
Ruckwdrts-
nShens bei
Stillstand der
NShmaschine

Wirksamkeit fQr Schnellschatt-RQckwdrtsndhen
0: Funktion ist bei Stiilstand der Nahmaschine unwirksam.
1: Funktion ist bei Stillstand der Ndhmaschine wirksam. 0/1

•00
•••0

25

33

Fadenab-
schneiden
durch
Schnellschalt-
RQckwSrtsnahen

Fadenabschneiden durch Schnellschalt-RQckwQrtsndhen
0: Automatisches Fadenabschneiden nach AbschluB des Schnellschalt-

RQckwartsnahens ist deaktiviert.
1: Automatisches Fadenabschneiden nach AbschluB des Schnellschait-

RQckwQitsnahens ist aktiviert.

0/1 •00
•••0

25

35
Drehzahl bei
niedriger
Geschwind'^keit

Niedrigste Geschwindigkeit mit Pedal 20 bis 400
(St/min)

•00
• [2[o][o]

36
Drehzahl beim
Fadenab-
schneiden

Fadenabschneidegeschwindigkeit 20 bis 250
(St/min)

•00
•[l]|7|[o]

37
Drehzahl bei
Soft-Start

NShgeschwindigkeit am Nahanfang (Soft-Start) 150 bis 5500
(St/min)

•00
• 000

21

Die mitStemchen(*) markierten EInstellwerte durfennichtverandertwerden, da es sich umWaitungsfunktionen handelt FallsdieWerksvorgabe
verandert wird, besteht die Gefahr einer Beschadigung der Maschine Oder einer LeIstungseinbuBe.
Sollteeine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bittedie Mechanikeranieitung, und gehen Sie nach den darin
enthaltenen Anweisungen vor.
(Bel den indieserListe aufgefuhrten Einsteliungen handelt es sichumdieWerksvorgaten furdas Modell DDL-9000.)
Aus Grunden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.
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Nr. Posten Beschrelbung EInstellberelch
Anzeige der
Einstellung

Selten-
verwels

38

Ein-SchuB-
NShgeschwin-
digkeit

Ein-SchuB-Nahgeschwindlgke'tt
(DerMaxlmalwert hdngtvon der Hdchstdrehzahl des Ndhmaschlnenkopfes ab.) 200 bis MAX

(St/min)
•ID in
[I1I1100

26

39

Pedalhub be!
NShmaschinen-
start

Pedalhub zwlschen Neutralstellung und Startposition der
NShmaschlnendrehung 10 bis 50

(0,1 mm)
•Hill]
• •Slo]

40

Niedeigeschwin-
digkeitsbereich
des Pedals

Pedalhub zwlschen Neutralstellung und Startposition der
Nahmaschinenbeschleunlgung 10 bis 100

(0,1 mm)
•HID
••dilo]

41

Startposition
der
NShfuBIQftung
dutch Pedal

Pe^lhub zwlschen Neutralstellung und Startposition der NShfuBIQftung dutch
-60 bis -10
(0,1 mm)

•mil]
••BH]

42
Startposition
der NShfuB-
absenkung

Startpos'tHon der NShfuBabsenkung
Hub von der Neutralstellung 8 bis 50

(0.1 mm)
•mil]
••[I10

43

Pedalhub 2
zum Aktlvleren
des Fadenab-
schneiders

Pedalhub zwlschen Neutralstellung und Startposition 2 des Fadenabschneiders
(bel Ausstattung mItNghfuBIQftung dutch Pedal) -60 bis -10

(0,1 mm) •HIS
•DES

44

Pedalhub zum
Erreichen der
MaximaldnBhzahl

Pedalhub zwlschen Neutralstellung und Position der Maximaldrehzahlder
NShmaschlne 10 bis 150

(0,1 mm) •BE
•BBS

45

Kompenslerung
der
Neutralstellung
des Pedals

Kompensationswert des Pedalsensors

-15 bis 15 •BE
•DDE

46

Auto-Llfter-
Wahlfunktion

Auto-Ufter-Wahl
0: Magnetspulenantrleb
1: Druckluftantrieb

0/1 •BE
•••B

47
Haltezeit der
NghfuBIQftung

Wartezeltbegrenzungder NdhfuBluftung mItMagnetspulenantrleb
10 bis 600

(Sekunden)
•BE
••EE

26

48

Pedalhub 1
zum Aktlvleren
des Fadenab-
schnelders

Pedalhub zwlschen Neutralstellung und Positionder Aktivierung des
Fadenabschneiders dutch Standardpedal -60 bis-10

(0,1 mm)
•BE
••EE

49
NghfuB-
Absenkzelt

NahfuB-Absenkzelt nach NIederdrucken des Pedals.
(DerAniaufstart der NShmaschlnewirdwahrend dleser Zeltverzogert.)

0 bis 250
(10 rris) •BE

•BBS
28

51

Kompenslerung
des
Elnschaltzelt-
punkts der
RQckwartstran-
sport-
Magnetspule
amNdhanfang

Kompenslerung der Aktivierung der Ruckwartstransport-Magnetspule, wenn
Ruckwartsndhen am N3hanfang durchgefuhrt wird.

-36 bis 36

(10-) •EB
•••E

26

52

Kompenslerung
des
Ausschaltzelt-
)unkts der
^uckwSrtstrans-
jort-
^agnetspule
am Nahanfang

Kompenslerung der Deaktlvlerung der Ruckwartstransport-Magnetspule, wenn
RuckwdrtsnShen am Ndhanfang durchgefuhrt wird.

-36 bis 36
(10-) •Es

•••E
26

53

Kompenslerung
des
Ausschaltzelt-
junkts der
RQckwSrtstrans-
jort-
Magnetspule
amNShende

Kompenslerung der Deaktlvlerung der Ruckwartstransport-Magnetspule, wenn
Ruckwgrtsnahenam NShendedurchgefuhrtwird.

-36 bis 36
(10-)

•BE
•••B 27

55

NShfuBluftung
nach Fadenab-
schnelden

NShfuBIuftung belm (nach dem) Fadenabschnelden
0: Funktlon zum Anheben des NihfuBes nach dem Fadenabschnelden ist

nIcht verfOgbar
1: Funktlon fur automatisches Anheben des NdhfuBes nach dem

Fadenabschnelden Ist verfugbar

0/1
•EE
•••B

27

• Die mit Sternchen (*) mariderten Einstellwerte durfen nicht verandert werden, daessich urn Wartungsfunktionen handelt Falls die Werksvorgabe
verindertwird, bestehtdieGefahr einerBeschadlgung derMaschlne Oder elnerLeIstungselnbuBe.
Sollte eine Anderung des EInstellwertes notwendig sein, besorgen SlesIch bitte dieMechanlkeranleltung, und gehen Slenach den darin
enthaltenen Anwelsungen vor.
(Bel den In dleser Liste aufgefQhrten EInstellungen handelt es sIch urn die Werksvorgaben fur dasModel! DDL-9000.)
Aus Griinden derFunktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns Jedoch eIne Anderung derFunktlonselnstellungen vor.
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Nr. Posten Beschreibung Einstellbereich
Anzeige der

Einstellung
Seiten-
verweis

56

RQckwartsdre-
hung zum
Anheben der
Nadel nach
dem
Fadenabsch-
neiden

Funktion fOrRQckwSrtsdrehung zum Anheben der Nadel beim (nach dem)
Fadenabschneiden

0: Funktion fur Ruckwdrtsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem
Fadenabschneiden ist nicht verfugbar

1: Funktion fOr RQckwdrtsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem
Fadenabschneiden ist verfugbar

0/1 •Hd]
•••0

27

57 Spulenfaden-
Restbetrager-
kennung

Funktionzum Erkennen des Spulenfaden-Restbetrags beim (nach dem)
Fadenabschneiden

0: Funktion zum Erkennen des Spulenfaden-Restbetrags ist nicht verfugbar
1: Funktion zum Erkennen des Spulenfaden-Restbetrags ist verfugbar

0/1 •BUI
•••0

27

58

Halten der
Nadeistange in
der
vortjestimmten
Hoch-/
TIefstellung

Halten der Nadeistange in der vorbestimmten Hoch-ZTiefstellung
0: Funktion zum Halten der Nadeistange in der vorbestimmten Hoch-/

TIefstellung ist nicht verfOgbar
1: Funktion zum Halten der Nadeistange in der vorbestimmten Hoch-/

Tiefstellung ist verfQgbar

0/1 •00
•••0

28

59

Automatlsche/
Manuelle
Umschaltung
auf
Ruckwaitsnahen
am Nahanfang

Mit dieser Funktion kann die RQckwcirtsnghgeschwindigkeit am NShanfang
festgelegt werden.

0: Die Geschwindigkeit hSngt von der manuellen BetSb'gungdurch Pedal
usw. ab.

1: Die Geschwindigkeit hSngt von der eingestellten
Ruckwdrtsndhgeschwindigkeit (Nr. 8) ab.

0/1 •00
••••

28

60

Pause
unmittelbar
nach dem
Ruckwgitsnahen
am Nahanfang

Funktion nach AbschluB des RQckw3rtsndhens am NShanfang
0: Funktion fOr Anhalten der Ndhmaschine nach AbschluB des

Ruckw3rtsn3hens am NShanfang ist nicht verfQgbar
1: Funktion fOr Anhalten der NShmaschine nach AbschluB des

RuckwdrtsnShens am Ndhanfang ist verfQgbar

0/1 •00
•••0

28

61

Startsperre der
Nahmaschine
durch
Erkennung des
Spulenfaden-
Restbetrags

Startsperre der Ndhmaschine durch Erkennung des Spulenfaden-Restbetrags
0: Die NQhmaschine wird bei Ablauf der ZShlung (-1 Oder weniger) nicht

angehalten.
1: Die NShmaschine wird bei Ablauf der Zdhiung (-1 Oder weniger)

angehalten.

0/1
•00
•••0

27

64

Umschaitge-
schwindigkeit
von

Verdichtungs-
stlch Oder
Endnahtriegel

Anfangsgeschwindigkeit zu Beginnder Verdichtungsstiche Oderdes
Endnantriegels

0 bis 250
(St/min)

•00
•000

65

Einschaltzeit-
punkt der
Magnetspuie fOr
Verdichtungs-
stiche (wenn
Verdichtungs-
stiche zu 1 Stich
ausgefCthrt
werden)

Start-(Kompensations-)Zeitpunkt der Magnetspuie fur Verdichtunpsstiche: -1
Kompensationswert zum Arctivieren der Magnetspuie, wenn Verdichtungsstiche
zu 1 Stich ausgefQhrt werden.

-36 bis 0
(10»)

•00
••00

23

66

Einschaltzeit-
punktder
Magnetspuiefur
Verdichtungs-
stiche (wenn
Verdichtungs-
stiche zu 2
Stichen
ausgefuhrt
werden)

Start-(Kompensatlons-)Zeitpunkt der Magnetspuie fQr Verdichtungsstiche: -2
Kompensationswert zum Aktivieren der Magnetspuie,wenn Verdichtungsstiche
zu 2 Stichen ausgefQhrt werden.

-36 bis 0
(10»)

•00
••00

23

70

Funktion fur
weiche
NahfuB-
Absenkung

NahfuB wird langsam abgesenkt.
0: NQhfuBwird schnell abgesenkt.
1: NShfuBwird langsam abgesenkt.

0/1
•00
•••0

28

71

Funktion fur
Beschleunlgun-
gsbegrenzung
nach
Geschwindigkett-
sreduzierung

EineGeschwindigkeitsbegrenzung erfolgtbei der Wiederbeschleunigung nach
der Geschwindigkeitsreduzierung der Nahmaschine.
Diese Funktion ist bei SchrittnOhen wirksam.

Obis 9 •00
•••0 29

72

Funktion fur
Beschleunigung-
sbegrenzung
be!
Rotationsbeginn

EineGeschwindigkeitsbegrenzung erfolgtbeimAniaufen der Nahmaschine
(auBeram NQhanfang).
Diese Funktion ist bei Schrittndhen wirksam.

Obis 9
•00
•••0

29

73

WiedeifioBunklian Diese Funktion virird verwendet, wenn die Nadel den Stoff nicht durchdringt.
0: Normal
1: Wiederholfunktion ist verfugbar. 0/1

•00
•••0

29

Die mlt Sternchen (*) marklerten Einstellwerte durfen nicht verindert werden, daes sichurn Wartungsfunktionen handeltFalls dieWerksvorgabe
verandert wird, besteht die Gefahr elner Beschadlgung der Maschlne Odereiner LeistungseinbuQe.
Sollte eineAnderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen SiesIchbittedie Mechanikeranleitung, undgehenSlenachden darin
enthaltenen Anwelsungen vor.
(Bel denindieser LIste aufgefiihrten EInstellungen handelt es sichurn dieWerksvorgaben furdas Modell DDL-9000.)
Aus GrQnden der Funktlons- und Leistungsverbesserung behalten wiruns jedocheine Anderungder Funktlonseinstellungen vor.
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Nr.
Posten Beschreibung Einstetlbereich Anzeige der

Einsteilung
Selten-
ventveis

75

Laufrichtung
des Motors

Normale Laufrichtung des Motors
0: im Uhrzeigersinn
1: entgegen dem Uhrzeigersinn

0/1 •HII]
•••0

76

Funktion zur
Wahl der
Aniaufgeschwin-
digkeit der
Nahmaschine

Die Aniaufkurve der NShmaschine wird gewdhlt.
0: Normale Kun/e
1: SchSrfere Kurve 0/1

•00
•••0

29

87

Funktion der
Pedalkun«nwahl

Die Pedalkurve wird gewahit. (

Drehzahl

Verbesserung des Pedalfeinbewegungsbetriebs)

yy
—L Pedalhub

0/1/2

•00
•••0 30

89

Spannung-
sirelgabefunktion

DieseFunktion 1st inVerbindung mit einemMaschinenkopf mit
VogelnestverhQtungsfunktion wirksam (Sondereinheit A ist erforderiich).

0: Betrieb ist unzuldssig.
1: Der Betrieb des Fadenauszug-/RQcksteilmagneten ist gesperrt.

0/1 •00
•••0

23

91

Kompensations-
betriebs-sperre
nach Drehen
des Handrads
von Hand

Funktion fur Kompensationsstiche bei Handbetitigung des Handrads nach
AbschluB des KonstantmaBnShens

0: FunktionfOr Kompensationsstiche ist wirksam.
1: Funktion fur Kompensationsstiche ist unwirksam.

0/1 •00
••••

92

Reduzierung
der
RQckwaitsnShge-
schwindigkeit
am NShanfang

Funktion zur Reduzierung der Geschwindigkeit nach AbschluB des
RQckwSrtsnahens am NSianfang

0: Geschwindigkeit wird nicht reduziert.
1: Geschwindigkeit wird reduziert.

0/1 •00
•••0

29

93

Erweiterungs-
funktion des
Nadel-hoch/
tief-
Kompensations-
schalters

Die Funktiondes Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalters wird nach dem
Einschalten der Stromversorgung Oder nachdemFadenabschneiden geindert.

0: Normal (nurNadel-hoch^ef-Kompensationsnahen)
1: Ein-Stich-Kompensationsnahenerfolgtnur bei DurchfQhrung der obigen

Umschaltung. (Hoch-Stopp -» Hoch-Stopp)

0/1 •00
•••0

30

94

Nonstop-
Funktion durch
Dauerbetrieb +
Eln-Schu3-
NShen

Diese Funktiondes IP-100 Programms ermdglicht Nonstop-Betrieb der
Ndhmaschine durch Kombinieren von Dauerbetrieb mit Ein-SchuB-Ndhen bei
einer Schrittdnderung.

0: Normal (DieNahmaschinebleibtnach Vollendurra eines Schrittsstehen.)
1: Die NShmaschine bleibt nach Vollendungeines schritts nicht stehen und

geht zum nSchsten Schritt Qber.

0/1
•00
•••0

30

96
Einsteilung der
Maximaidrehzahl

Damit kann dieMaximaidrehzahl des Nahmaschinenkopfes festgelegt werden.
*DieEinsteilung hangt vondem anzuschlieBenden Widerstandssatz ab. 50 bis MAX

(U/min)
•00
0000

30

IOC

Stichzahl fOr
Spannung-
sfreigabebetiieb
am NShanfang

Diese Funktion istIn Verbindung mit einem Maschinenkopf mit
VogelnestverhQtungsfunktion wtrksam (SondereinheitA ist erforderiich).
Diese Funktion dientzurEinsteilung der Stichzahl fQr dieBetdtigung des
Spannungsfreigabemagneten am Nahanfang.

0: Der Spannungstreigabebetrieb ist gesperrt.
1 bis 2 Stiche: Stichzahl fQr Spannungsfreigabebetrieb

Obis 2

000
•••0

23

101

NShvorgangs-
zShler-
Elngabefunkdon

Diese Funktion dient zur Wahldes Eingabezielsdes NQhvorgangszdhlers.
0: Der ZQhIerstand erhdht sich bei jedem Fadenabschneidevorgang

automatisch.

1: Der Zahlerstand erhdht sich durch Eingabe Qber einen externen
NShvorgangszahlerschalter.

0/1
000
•••0

30

* Die mit Stemchen (*) markieiten Einstellweite durfen nicht verandert warden, daeasichum Wartungsfunktionen handelL Falls dieWerksvorgabe
verandertwifd, besteht die Gefahreiner Beschadigungder Maschine Oder einer LeistungseinbuBe.
Sollteeine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgenSiesIch bittedie Mechanlkeranleltung, und gehenSie nach den darin
enthaltenen Anweisungen vor.
(Bei denindieser Liste aufgefuhrten Einstellungen handelt es sichum dieWerksvorgaben furdas Modell DDL-9000.)
AusGriinden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eineAnderung der Funktionselnstellungen vor.
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4. Ausfuhrliche beschreibung der funktionswahl

0 Wahl der Soft-Start-Funktion (Funktionseinstellung Nr. 1)
Bei kurzem Stichabstand (Stichlange) oder Verwendung einer dicken Nadel kann es vorkommen, daB sich der
Nadelfaden am Nahanfang nichtmitdem Spulenfaden verschlingt. Umdieses Problem zu Idsen, wirddiese Funktlon

("Soft-Starf) zurBegrenzung der Nahgeschwindigkeit verwendet, wodurch einwandfreie Biidung der Anfangsstiche
gewahrleistet wird.

1^Q1^ 0: Die Funktion ist deaktiviert.
1^ 1bis 9: Anzahl der unter der Soft-Start-Betriebsart zu nahenden Stiche.

Die durch die Soft-Start-Funktion begrenzte Nahgeschwindigkeit kann geandert warden.

(Funktionseinstellung Nr. 37)

I—I m in Dateneinstellbereich
j—j |-^ 150 bis 5.500 U/min <50/min>

0 Stoffkantensensorfunktion (ED: Sondervorrlchtung) (Funktionseinstellung Nr. 2 bis 4)
Diese Funktion ist wirksam, wenn der Stoffkantensensor (ED) angebracht ist. Einzelheiten sind der

Bedienungsanleitung des Stoffkantensensors zu entnehmen.

(Vorsicht) Die Einstellung ist ungultig, wenn kein Stoffkantensensor angebracht ist oder das Modell CP-

160 Oder hdher verwendet wird.

0 Flimmerunterdruckungs-Funktion (Funktionseinstellung Nr. 5)
Diese Funktion reduziert das Flimmern der Handlampe am Nahanfang. Je hoher der eingestellte Wert ist, desto

effektiver wirkt die Funktion.

EH CH S Einstellbereich

0: Die Flimmerunterdriickungs-Funktion ist deaktiviert.

bis

8: Flimmern wird effektiv reduziert.

(Vorsicht) Je effektiver die Fllmmerunterdruckungs-Funktlon arbeltet (je hoher der EInstellwert Ist), desto

niedrlger wird die Startgeschwindlgkelt der Nahmaschlne.

0 Spuienfadenzahler-Funktlon (Funktionseinstellung Nr.6)
Wird die Steuertafel (CP-160 oder Modell hdherer Klasse) verwendet, subtrahiert die Funktion vom voreingestellten

Wert und zeigt den verbrauchten Spulenfadenbetrag an.

Einzelheiten sind der Bedienungsanleitung der Steuertafel zu entnehmen.

(Vorsicht) Wird "0" eingestellt, erilscht die Flusslgkristallanzelge an der Steuertafel, und die
Spulenfadenzahler-Fiinktlon Ist unwirksam.

® Fadenabschneldersperre (Funktionseinstellung Nr. 9)
Diese Funktion schaltet die Fadenabschneider- und Wischer-Magnetspulenausgabe ab, wenn Fadenabschneiden

ausgeldst wird.

[Wirddie Steuertafel (CP-160 oder Modell hdherer Klasse) mit der Nahmaschlne verwendet, arbeltet diese Funktion

im Einklang mit der Funktionseinstellung der Steuertafel.]

Durch diese Funktion kann ein separates Stoffstuck angenaht werden, ohne den Faden abzuschneiden.

EH EH 0 Fadenabschneider ist wirksam. (Faden kann abgeschnitten werden.)
1^ 1: Ein Fadenabschneider ist unwirksam. (Faden kann nicht abgeschnitten werden.)
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(6) Einstellung der Nadelstangen-Stopposition bei Stillstand der Maschine(Funktionseinstellung Nr. 10)

Damit wird die Position der Nadeistange bei Neutraisteiiung des Pedals angegeben.

CH E E Nadeistange bleibt in der Tiefstellung stehen.
I 11^1^ 1: Hoch Die Nadeistange bleibt in der Hochstellung stehen.

(Vorsicht) Falls die Stopposition der Nadeistange auf die Hochstellung eingestellt wird, wird der
Fadenabschneider ausgeldst, nachdem sich die Nadeistange einmal zur Tiefstellung gesenkt

hat.

0 Klickgerausch der Tastenschalter am PSC-Kasten (Funktionseinstellung Nr. 11)
Mit dieser Funktion wird festgelegt, ob das Klickgerausch bei Betatigung der vier Tastenschalter am PSC-Kasten

erzeugt wird oder nicht.

d]E H 0: Aus Klickgerausch wird nicht erzeugt.
I 11 11 IQ 1; Ein Klickgerausch wird erzeugt.

(D Wahl der Zusatzschalterfunktion (Funktionseinstellung Nr. 12):
Diese Funktion wird nur in Verbindung miteinem Maschinenkopf venwendet, der mitdem Zusatzschalter ausgestattet

ist.

Der Zusatzschalter kann mit den folgenden Funktionen belegt werden.

0; Keine Funktion (Standardeinstellung)

1: Nadel-hoch/tief-Kompensationsnahen : Bei jedem Driicken des Schalters wird ein halber

Stich in Normalrichtung ausgefuhrt.

(Gleiche Funktion wie die des Schalters fur Hoch/Tief-Kompensationsstiche an der

Bedienungstafel.)

2: Ruckwarts-Kompensationsnahen : Solange der Schalter gedruckt gehalten wird, erfolgt

Ruckwartsnahen mit niedriger Geschwindigkeit.

(Diese Funktion ist nur wirksam, wenn ein KonstantmaB-Nahmuster mit der Steuertafel

CP-160 Oder einem Modell hoherer Klasse gewahit wird.)

3: Einmaliges Annullieren des Ruckwartsnahens am Nahende: Wird das Pedal nach Drucken

des Schalters nach hinten niedergedruckt, wird Ruckwartsnahen einmal annulliert.

4; Fadenabschneidefunktion : Der Schalter fungiert als Fadenabschneideschalter.

5: NahfuBluftung : Der Schalter fungiert als NahfuBluftungsschalter.

6: Ein-Stich-Kompensationsnahen : Bei jedem Drucken des Schalters wird Ein-Stich-

Nahbetrieb ausgefuhrt.

7: Funktion fur gleichzeitiges Annullieren von Ruckwartsnahen am Nahanfang und Nahende

Durch Betatigung des Zusatzschalters kann abwechseind zwischen unwirksam und

wirksam umgeschaltet werden.

(Hinweis) Die Anzeige O fur Ruckwartsnahen am
Nahanfang und -ende an der

Bedienungstafel bleibt selbst bei

Aufhebung der Funktion unverandert.

Gehen Sie daher sorgfaltig vor.

•HI HI
•DDE

>•

(D Nahvorgang-Zahifunktion (Funktionseinstellung Nr.14)
Diese Funktion erhdht den Zahlerstand nach jedem Fadenabschneiden und zahit die Anzahl der ausgefuhrten

Nahvorgange.

Diese Funktion ist in Verbindung mitder Steuertafel IP-1 GO wirksam. Siehe die Bedienungsanleitung der Steuertafel.

EEB 1:Ein Die Nahvorgang-Zahifunktion ist wirksam.
I—11—11—I 0:Aus Die Nahvorgang-Zahifunktion istunwirksam.

(Die Anzeige an der Steuertafel IP-100 eiiischt ebenfalls.)
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Vogelnest-Verhutungsfunktion (Funktionseinstellungen Nr. 18 bis 20,28,65,66,89 und 100)
Diese Funktionverhutet Fadenverschlingung am Nahanfang.
DieseFunktion istwirksam In Verbindung mit einem Nahmaschinenkopf mit Vogeinest-Verhutungsspeziflkatlonen.
(Zur Benutzung dieser Funktion ist die Sondereinheit A erforderiich.)

0 Vogelnest-Verhutungsfunktion (Funktionseinsteliung Nr. 18).

CH E E 1: Die Vogelnest-Verhutungsfunktion ist wirksam.
I 11 11^[T] Vogelnest-Verhutungsfunktion ist unwirksam.

Die Einsteilung der Funktionen Nr. 19 bis 20,28, 65, 66, 89, und 100 wird unwirksam.

0 Nadeifadenfreigabe am Nahanfang (Funktionseinsteliung Nr. 19)

CH E B Nadeifadenfreigabe am Nahanfang ist nicht verfugbar (normal).
I 11 11 11:Die Nadeifadenfreigabe am Nahanfang ist verfugbar.

0 Anzahi der Verdichtungsstiche (Funktionseinsteliung Nr. 20)
Damit kann die Anzahi der Verdichtungsstiche am Nahende eingestelit warden.

Einstelibereich

1 bis 9 Stiche

0: Die Verdichtungsstichfunktion ist unwirksam.

0 Einschaitzeitpunkt der Magnetspule furVerdichtungsstiche (wenn Verdichtungsstiche zu 1 Stich ausgefuhrt
warden) (Funktionseinsteliung Nr. 65)

Der Einschaitzeitpunkt der Magnetspule fur Verdichtungsstiche zu 1 Stich kann in Winkeieinheiten von 10°

eingestelit warden.

Q [5] Einstelibereich
• •BE -36bis0<1/10°>

0 Einschaitzeitpunkt der Magnetspule fur Verdichtungsstiche (wenn Verdichtungsstiche zu 2 Stichen Oder mehr
ausgefuhrt warden) (Funktionseinsteliung Nr. 66)

Der Einschaitzeitpunkt der Magnetspule fur Verdichtungsstiche zu 2 Stichen kann in Winkeieinheiten von 10°

eingestelit warden.

[[] [§] 0 Einstelibereich
• •EE

0 Nadelfadenfreigabefunktion(Funktionseinsteliung Nr. 28)
Diese Funktion dient zur Einsteilung der Stichzahl bis zum Haiten des eingespannten Nadelfadens nach dem

Nahstart.

I I[y| Einstelibereich: 0 bis 30 Stiche

•••0

0 Fadenauszug-/Ruckstellmagnet(Funktionseinsteliung Nr. 89)
Mit dieser Funktion wird festgeiegt, ob der Betrieb des Fadenauszug-ZRucksteiimagneten (LZ) durchgefuhrt

Oder gesperrt wird.

[3]E E unzuiassig.
1: Funktion ist wirksam.

0 Stichzahl fur Spannungsfreigabebetriebam Nahanfang(Funktionseinstellung Nr. 100)
Diese Funktion dient zur Einsteilung der Stichzahl fur die Betatigung des Spannungsfreigabemagneten am

Nahanfang.

[T] Einstelibereich: 0bis 2Stiche
•••0
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(0) Funktion fur Neutralstellungs-NahfuBluftung (nur mit AK-Vorrichtung) (Funktionseinstellung Nr. 21)
Diese Funktion dient zum automatischen Anheben des NahfuBes be! Neutralstellung des Pedals.

Die Zeit fur die automatische Anhebung hang! von der Zeit fur automatische NahfuBluftung nach dem

Fadenabschneiden ab, und wenn der NahfuB automatisch abgesenkt wird, wird er bei der zweiten Neutralstellung

automatisch angehoben, nachdem das Pedal einmal aus der Neutralstellung bewegt worden ist.

CH [?]H automatische Neutralstellungs-NahfuBluftung ist unwirksam.
1^1^ 1^ 1: Ein Die Funktion fur automatische Neutralstellungs-NahfuBluftung ist wirksam.

® Funktionsumschaltung des Kompensationsschaltersan der Bedienungstafel (Funktionseinstellung Nr. 22)
Die Funktion des Kompensationsschalters an der Steuertafel CP-160 Oder IP-100 kann auf Nadel-hoch/tief-

Kompensationsnahen Oder Ein-Stich-Kompensationsnahen umgeschaltet warden.

0: Nadel-hochAief-Kompensationsnahen

1^1^ 1: Ein-Stich-Kompensationsnahen

(0) Bedlngung des Fadenabschneidebetriebs (Funktionseinstellung Nr. 25)
Diese Funktion macht den Fadenabschneidebetrieb unwirksam, wenn das Pedal nach hinten niedergedruckt wird,
nachdem die Tiefstellungserkennung durch Drehen des Handrads von Hand Oderdergleichen ausgeschaltet worden

ist.

CH 0 IaI f^®^®"®'̂ schneidebetrieb ist zulassig.
1^1^ 1^ 1; Fadenabschneidebetrieb ist unzulassig.

(S) Funktion zur Einstellungder Haltekraft nach einem Stopp (Funktionseinstellung Nr. 26)
Diese Funktion dient zur Verhiitung eines erhohten Ruckwartsdrehungsbetrags nach einem Stopp, wenn das
Drehmoment des Maschinenkopfes nach langer Benutzung der Maschine gering geworden ist. Durch Erhohen

des Einstellwerts wird der Verhutungseffekt groBer. Wenn jedoch der Einstellwert zu hoch ist, besteht dagegen die
Gefahr, dass sich die Maschine normal dreht. Stellen Sie diese Funktion ein, wahrend Sie die Bewegung der
Nadelstange uberprufen.

Einstellbereich: 0 bis 9

•••0

di) Funktion zur Einstellung der Reaktionskraft bei einer Wiederholung (Funktionseinstellung Nr. 27)
Diese Funktion dient zur Anderung der GroBeder Ruckstellkraft vor dem Ubergang zum Wiederholungsbetrieb.

rnmryl Elnstellbereich: 1 bis 100
j—j j—j j-^ |-^ 1: Geringe Ruckstellkraft bis 100: Hohe Ruckstellkraft

(§) Einstellung der Saugbetriebszeit des Riegelmagneten (Funktionseinstellung Nr. 29)
Diese Funktiondient zum Andem der Saugbetriebszeit des Riegelmagneten.

Damit kann der Wert bei groBer Hitze effektiv verringert werden.

(Vorsicht) Eine ubermaBige Verringerung des Wertes hat Betriebsausfall Oderfehlerhafte Teilung zur
Folge. Gehen Sie daher beim Andern des Wertes sorgfaltig vor.

Q [U Einstellbereich: 50 bis 300 ms <10/ms>
•|T|[|]0
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® Funktion fiir Schnellschalt-Ruckwartsnahen (Funktionseinstellungen Nr. 30 bis 33)
Es ist mdglich, den Wirkungsbereich des am Maschinenkopf angebrachten Stichumschalthebels um die Funktion
zur Begrenzung der Stichzahl und die Funktion fur den Fadenabschneldebefehl zu erweitem.
Funktionselnsteliung Nr. 30
Damit wird die Funktion fur Schnellschalt-Ruckwartsnahen gewahlt.

0:Aus Normales Ruckwartsnahen

1^ 1: Bin Funktion fiir Schnellschalt-Ruckwartsnahen

Funktionselnsteliung Nr. 31 DamItwIrddie Stichzahl fur Ruckwartsnahen festgelegt.

I IfTirn EInstellberelch
j—j j—j j—j 0bis 19 Stiche

Funktionselnsteliung Nr. 32 WIrksamkelt fur Schnellschalt-Ruckwartsnahen
0: Aus Unwirksam bel Stillstand der Nahmaschlne.

(Schnellschalt-Ruckwartsnahen Ist nur bel Betiieb der Nahmaschlne wirksam.)
1: Bin Wirksam bel Stillstand der Nahmaschlne.

(Schnellschalt-Ruckwartsnahen Ist bel Betrleb und Stillstand der Nahmaschlne
wirksam.)

(Vorslcht) Bel Betrieb der Nahmaschlne sind belde Zustande funktlonsfahlg.
Funktionselnsteliung Nr. 33
Fadenabschnelden wIrd nach AbschluB des Schnellschalt-Ruckwartsnahens ausgefuhrt.

n 0 0 Fadenabschnelder wIrd nicht ausgelost.
1: Bin Fadenabschnelder wIrd ausgelost.

Funktlonen unter dem jewelllgen Elnstellungszustand

Anwendung
Funktionselnsteliung

Ausgabefunktion
Nr.30 Nr.32 Nr.33

0 0 Oder 1 0 Oder 1 Funglert als normaler Antlppschalter.

1 0 0 WIrd der Antlppschalter bel NIederdrucken des Pedals nach vorn betatigt,wird
die Anzahl der mit Funktionselnsteliung Nr. 31 angegebenen RQckwartsstiche
ausgefuhrt.

0)

1 1 0 Wird der Antlppschalter bel Stillstand der Nahmaschlneoder NIederdrucken des
Pedals nach vorn betatigt, wirddie Anzahlder mit Funktionselnsteliung Nr. 31
angegebenen RQckwartsstiche ausgefuhrt.

1 0 1 WIrd der Antlppschalter belNIederdrucken des Pedals nachvombetatigt, erfolgt
automatisches Fadenabschnelden, nachdem die Anzahl der mit

Funktionselnsteliung Nr. 31 angegebenen RQckwartsstiche ausgefQhrt worden
Ist.

1 1 1 WIrd der Antlppschalter belStillstand der Nahmaschlne oder NIederdrQcken des
Pedals nach vom betatigt,erfolgt automatisches Fadenabschnelden, nachdem
die Anzahl der mit Funktionselnsteliung Nr. 31 angegebenen RQckwartsstiche
ausgefQhrt worden Ist.

® Venwendung als normaler Ruckwartsnah-Antlppschalter.
® Verwendung fur Verstarkungsnaht (Andrucknahen) der Falten.

(DIeseFunktion Ist nur bel Betrlebder Nahmaschlne wirksam.)
(D Ven/vendung fiir Verstarkungsnaht(Andrucknahen) der Falten.

(DIese Funktion Ist sowohl bel Stillstand als auch bel Betrleb der Nahmaschlne wirksam.)
® Verwendung als Startschalter fur Ruckwartsnahen am Nahende.

(Verwendung als Ersatz fur Fadenabschnelden durch NIederdrucken des Pedals nach hinten. DIese Funktion
Istnur bel Betrlebder Nahmaschlne wirksam. Besonders wirksambel BInsatzder Nahmaschlne furStandarbelt.)

(D Verwendung als Startschalter fur Ruckwartsnahen am Nahende.
(Verwendung als Ersatz fur Fadenabschnelden durch NIederdrucken des Pedals nach hinten. DIese Funktion
Ist sowohl bel Stillstand als auch bel Betrleb der Nahmaschlne wirksam. Besonders wirksam bel BInsatz der
Nahmaschlne fur Standarbelt.)
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Drehzahl fur Ein-SchuB-Nahautomatik (Funktionseinsteilung Nr. 38)

Diese Funktion dient zur Einstellung der Geschwindigkeit der Ein-Schul3-Nahautomatik, bei der die Nahmaschlne
durch einmalige Pedalbetatlgung naht, bis die angegebene Stichzahl ausgefuhrt oder die Stoffkante erkannt wird.

|^[3]0 Einstellbereich
200 bis MAX U/min <50/min>

(Vorsicht) 1. Die Einstellung der Ein-SchuB-Nahautomatik erfolgt mit der Steuertafei CP-160 oder einem
Modeil hdherer Kiasse.

2. Die maximale Nahgeschwindigkeit fur die Ein-SchuB-Nahautomatik wird durch den
verwendeten Nahmaschinenkopf begrenzt.

NahfuBluftungs-Haltezeit (Funktionseinsteilung Nr. 47)
Im Faiie der magnetspulengetriebenen NahfuBluftung (Nr. 46 0) kann die NahfuBluftungs-Haltezeit eingestellt
werden.

Diese Funktion sorgt fur eine automatische Absenkung des NahfuBes, wenn die mit Funktionseinsteilung Nr. 47
eingestellte Zeit naoh dem Anheben des NahfuBes verstrichen ist.

Bei Wahl der druckluftgetriebenen NahfuBluftung (Nr. 46 1) ist die NahfuBluftungs-Haltezeit ohne Rucksicht auf
den Einstellwert unbegrenzt.

IIIIE0 Einstellbereich
••EH 10 bis 600 Sekunden <10/Sekunde>

Kompensation des Ein/Aus-Zeitpunkts der Ruckwartstransport-Magnetspule
(Funktionseinsteliungen Nr. 51 bis 53)
Wenn die Vorwarts- und Ruokwartsstichnahte bei automatischem Riickwartsnahen ungleich sind, kann mitdieser
Funktion der Ein/Aus-Zeitpunkt der Ruokwartstransport-Magnetspulezur Kompensation geandert werden.

0 Kompensation des Einschaltzeitpunkts derRuokwartstransport-Magnetspule am Nahanfang
(Funktionseinsteilung Nr. 51)
Der Einschaltzeitpunkt der Ruokwartstransport-Magnetspule am Nahanfang kann inWinkelgraden kompensiert
werden.

n E E Einstellbereioh
H n n s

Einstellwert Kompensationswinkel Anzahlder Kompensationsstiche

-36 -360* -1

-18 -180* -0.5

0 0* 0

18 180* 0.5

36 360* 1

180 —

Betrachtet man den

Punkt vor Stich 1 als 0°,

so ist sine

Kompensation urn 360°

(1 Stich) vorn und hinten

mdglich.

0 Kompensation desAussohaltzeitpunkts der Ruokwartstransport-Magnetspule am Nahanfang
(Funktionseinsteilung Nr. 52)

DerAussohaltzeitpunkt der Ruokwartstransport-Magnetspule am Nahanfang kanninWinkelgraden kompensiert
werden.

IHI0 0 Einstellbereioh
•••0

-36 bis 36 <1/10°>

Einstellwert Kompensationswinkel Anzahl der Kompensationsstiche

-36 -360* -1

-18 -180* -0.5

0 0* 0

18 180* 0.5

36 360* 1
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(D Kompensation des Ausschaltzeitpunkts der Ruckwartstransport-Magnetspule am Nahende
(Funktionseinstellung Nr. 53)

DerAusschaltzeitpunkt der Ruckwartstransport-Magnetspule am Nahanfangkann In WInkelgraden kompensiert
warden.

EInstellbereich

-36 bis 36 <1/10®>

Einstellwert Kompensationswinkel Anzahl der Kompensationsstiche

-36 -360* -1

-18 -180* -0.5

0 0* 0

18 180* 0.5

36 360* 1

NahfuBluftung nach dem Fadenabschneiden (Funktionseinstellung Nr. 55)

Diese Funktion dient zum automatlschen Anheben des NahfuBes nach dem Fadenabschneiden. Diese Funktion

ist nur in Verbindung mit der AK-Vorrichtung wirksam.

n [?] [?] Automatische NahfuBluftung ist nicht verfugbar.I—II—II—I rri (Der NahfuB wird nach dem Fadenabschneiden nicht automatisch angehoben.)
1: Ein Automatische NahfuBluftung ist verfugbar.

(Der NahfuB wird nach dem Fadenabschneiden automatisch angehoben.)

Ruckwartsdrehung zum Anheben der Nadei nach dem Fadenabschneiden (Funktionseinstellung Nr. 56)

Diese Funktion dient dazu, die Nahmaschine nach dem Fadenabschneiden ruckwarts laufen zu lassen, um die

Nadelstange in die Nahe der Hochstposition anzuheben. Diese Funktion wirdverwendet, wenn die Nadel bis unter

den NahfuB reicht und die Gefahr besteht, daB das Nahgut aus schwerem Material Oder dergleichen verkratzt

wird.

Die Funktion fur Ruckwartsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem

Fadenabschneiden ist nicht verfugbar.

Die Funktion fur Ruckwartsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem

Fadenabschneiden ist verfugbar.

•[HH]
•••0

0: Aus

1: Ein

(Vorsicht) Die Nadelstange wird durch Ruckwartsdrehung der Maschine fast bis zum oberen Totpunkt
angehoben. Dies kann zum Herausschiupfen des Nadeiffadens fiihren. Daher ist es notwendig,
die nach dem Fadenabschneiden verbleibende Fadenlange richtig einzustellen.

Spulenfaden-Restbetragerkennung (Funktionseinstellung Nr. 57, Nr. 61)
Diese Funktion erkennt den verbrauchten Spulenfadenbetrag und meldet den Spulenwechsel-Zeitpunkt.

Diese Funktion ist wirksam, wenn die Maschine mit dem Spulenfaden-Restbetragdetektor (AE) ausgerustet ist.

Einzeiheiten sind der Bedienungsanleitung des Spulenfaden-Restbetragdetektors zu entnehmen.

•00
•••0
(Vorsicht) Diese Funktion (Nr.57) muB unwirksam ("0") gemacht warden, wenn die AE-Vorrichtung nicht

angebracht ist. ("E43" wird angezeigt, und die Nahmaschine wird nicht in Betrieb gesetzt.)
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Halten der Nadelstange in der vorbestimmten Hoch-H'iefstellung (Funktionselnsteilung Nr. 58)

Wenn sich die Nadelstange in der Hoch- OderTiefsteiiung befindet, kann sie be! Aktivierung dieser Funktion durch

Ausubung einer schwachen Bremskraft in der jeweiligen Steilung gehalten werden.

Q A"® Halten der festgelegten Hoch-/Tiefstellung der Nadelstange ist unwirksam.
I 11 I •Ein Halten der festgelegten Hoch-/Tiefstellung der Nadelstange ist wirksam.

Steuerung der Nahgeschwindigkeit fur Riickwartsnahen am Nahanfang durch Automatik Oder Pedal

(Funktionselnsteilung Nr. 59)

Mit dieser Funktion wird gewahit, ob das Ruckwartsnahen am Nahanfang unmittelbar mit der durch die

Funktionseinstellung Nr. 8 festgelegten Geschwindigkeit erfolgt, Oder ob die Geschwindigkeit durch die

Pedalbetatigung gesteuert wird.

1^[i] [i] 0: Manu Die Geschwindigkeit wird durch die Pedalbetatigung bestimmt.
1^1^1^ 1: Auto Automatisches Nahen mit der festgelegten Geschwindigkeit

(Vorsicht) 1. Die maximale Geschwindigkeit fiir Ruckwartsnahen am Nahanfang ist ungeachtet der

Pedalbetatigung auf die durch die Funktionseinstellung Nr. 8 festgelegte Geschwindigkeit

l)egrenzt.

2. Wird "0" gewahit, besteht die Gefahr, daB die Stiche fiir Ruckwarts- und Vorwartsnahen

nicht (ibereinstimmen.

Funktion fur Pause unmittelbar nach dem Ruckwartsnahen am Nahanfang (Funktionseinstellung Nr. 60)

Mitdieser Funktion kann die Nahmaschine nach AbschluB des Ruckwartsnahens am Nahanfang vorubergehend

angehalten werden, selbst wenn das Pedal nach vorn niedergedruckt gehalten wird.

Diese Funktion wird verwendet, um einen kurzen Abschnitt durch Ruckwartsnahen am Nahanfang zu nahen.

0: Die Funktion fiir vorubergehendes Anhalten der

Nahmaschine unmittelbar nach dem

Ruckwartsnahen am Nahanfang ist nicht

verfugbar.

1: Die Funktion fiir vorubergehendes Anhalten der

Nahmaschine unmittelbar nach dem

Ruckwartsnahen am Nahanfang ist verfugbar.

'X
! Vorubergehendes Anhalten der

/ Nahmaschine zum Andern der

Nahrichtung.

Funktion fiir weiche NahfuBabsenkung (nur mit AK-Vorrichtung) (Funktionseinstellungen Nr. 70 und 49)

Diese Funktion dient zum weichen Absenken des NahfuBes.

Diese Funktionkann benutzt werden, wenn es notwendig ist, Kontaktgerausch, StoffdefektOderStoffschlupfbeim
Absenken des NahfuBes zu verringern.

Hinweis: Der Zeitwert der Funktionseinstellung Nr. 49 muss bei Wahl der Funktion fiir weiche
NahfuBabsenkung geandert werden, da bei zu kurzem Zeitwert der Funktionseinstellung Nr. 49

keine ausreichende Wirkung erzielt wird, wenn der NahfuB durch Niederdriicken des Pedals

abgesenkt wird.

CUES Obis 250 ms
•BEE

•BE
•••E

10 ms/Schritt

0: Die Funktion fiir weiche NahfuB-Absenkung ist unwirksam.

(NahfuB wird schnell abgesenkt.)

1; Die Funktion fiir weiche NahfuB-Absenkung ist wirksam.
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Funktion fiir Verbesserung des Schrittbetriebs (Funktionseinstellungen Nr. 71 und 72)

Diese Funktion verbessert die Durchfuhrbarkeit von Einzelstichnahen durch Betatigung des

Hochgeschwindigkeitsschalters fur das Pedal OderNahmaschinen fur Standarbeit.

Je hoher der Einstellwert ist, desto groBerwird die Geschwindigkeitsbegrenzung bei Rotationsbeginn, so dass die
Durchfuhrbarkeit von Einzelstichnahen verbessert wird.

Die Funktionseinstellung Nr. 71 begrenzt die Geschwindigkeit bei der Wiederbeschleunigung nach der
Geschwindigkeitsreduzierung.

Die Funktionseinstellung Nr.72 begrenzt die Beschleunigung aus dem Stoppzustand.

Hinweis : Diese Funktion Ist unwirksam, wenn die Stromversorgung eingeschaltet oder der Nahvorgang
unmltteibar nach dem Fadenabschneiden gestartet wird.

•Em
•••E

•BE
•••E

0 bis 9

Obis 9

Funktionseinstellung
Nr. 72 \

Funktionseinstellung
Nr. 71 \

V
0

\ V /'
lJ \/ /r

V ^

Pedal-Neutralstellunq I Pedalbetatigung p-j

Reduzlerung der Ruckwartsnahgeschwindlgkeit am Nahanfang (Funktionseinstellung Nr. 92)
Funktion zur Reduzlerung der Geschwindigkeit nachAbschluB des Ruckwartsnahens am Nahanfang:
Normaler Gebrauch hangt vom Pedalzustand ab (Drehzahl wird ohne Unterbrechung bis auf Maximalwert erhoht.)
Diese Funktion wird bei korrektem Gebrauch der Pausenfunktion verwendet.

(Manschetten und Manschettenannahen)

I—I m ril Geschwindigkeit wird nicht reduziert.y Q|-^ 1: Geschwindigkeit wird reduziert.
Zwischenstopp

I

ri/
Ununterbrochenes Nahen

ohne Pause.

WIederholfunktlon (Funktionseinstellung Nr. 7^)
Falls die Nadel beim Nahen schwererStoffe das Nahgut nicht sofort durchdringt, kann mit dieser Funktion der
Stich wiederholtwerden, um das Nahgut leichter iu durchdringen.

• BE 0: Normal
• ••E

11 WIederholfunktlon ist verfiigbar.

Funktion zurWahl der Aniaufgeschwindlgkelt der Nahmaschlne (Funktionseinstellung Nr. 76)
Diese Funktion wird gewahit, wenn eine hohere Aniaufgeschwindigkeit der Nahmaschlne gewunscht wird.
(Die Aniaufzeit wird um etwa10%verkurzt.)

CH 0 E 0: Normale Kurve
1: Scharfere Kurve

(Vorslcht) Bel Wahl von "1" kann der Motor unglelchmaBIg laufen. AuBerdem kann wahrend des
Nahmaschlnenbetrlebs ein Laufgerausch auftreten oder der Gerauschpegel erhoht werden.
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Funktion der Pedalkurvenwahl (Funktionseinsteilung Nr. 87)
Mit dieser Funktion kann die Kurve der Nahmaschinendrehzahl fur den jeweillgen Pedalhub gewahit warden.
Nehmen Sie eine Umschaltung vor, wenn Siedas Gefuhl haben, daB eine Felnbewegung schwierig ist Oder das
Ansprechverhalten des Pedals zu langsam ist.

CH S 0 ^ Nahmaschinendrehzahl in Bezug auf denI—II—II—I Pedalhub nimmt linear zu.
1: Die Reaktion auf die Zwischengeschwindigkeit

in Bezug auf den Pedalhub wird verlangert.
2: Die Reaktion auf die Zwischengeschwindigkeit

in Bezug auf den Pedalhub wird verkurzt.

Pedalhub (mm)

E) Erweiterungsfunktion des Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalters (Funktionseinsteilung Nr. 93)
Ein-Stich-Betrieb kann nur durchgefuhrt warden, wenn derNadei-hoch/tief-Kompensationsschaiter bei Hoch-Stopp
unmitteibar nach dem Einschaiten des Netzschaiters oder unmitteibar nach dem Fadenabschneiden gedruckt
wird.

I IQ 0: Normal (Nur Nadel-hoch / tief-Kompensationsnahbetrieb)
I 11 I[ 11Q I 1•Ein-Stich-Kompensationsnahen (Hoch-Stopp —*• Hoch-Stopp) erfolgt nur bei Durchfuhrung

der obigen Umschaltung.

) Nonstop-Funktion durch Dauerbetrieb -i- Ein-Schu8-Nahen (Funktionseinsteilung Nr. 94)
Diese Funktion des iP-100-Programms sorgt durch Kombinieren von Dauerbetrieb mit Ein-SchuB-Nahen dafur,
daB die Nahmaschlne nach dem letzten Schritt nicht anhait und zum nachsten Schritt weitergeht.
Wahien Sie diese Funktion, wenn Sie uberlappungsstelien mit 19 Stichen oder mehrnahen woiien.

I IQ1^ 0: Normal (Stopp nach AbschiuB eines Schritts.)
I 11 11 I 1•Die Nahmaschlne geht nach AbschiuB eines Schritts zum nachsten Schritt welter, ohne

anzuhaiten.

IEinstellung derMaximaldrehzahl des Nahmaschinenkopfes (Funktionseinsteilung Nr. 98)
Mit dieser Funktion kann die Maximaldrehzahl des zu verwendenden Nahmaschinenkopfes eingestelit werden.
Die Obergrenze des Einsteiiwertes hangt von dem anzuschlieBenden Nahmaschinenkopf ab.
I Iin 50 bis MAX (St/min) <50 St/min>
1TI000

Nahvorgangszahler-Eingabefunktion (Funktionseinsteilung Nr. 101)
Mit dieser Funktion kann der Stand des auf der Tafei iP-100 angezeigten Nahvorgangszahlers zwischen Eingabe
durch externen Nahvorgangszahierschalter und automatischer Aktuaiisierung durch interne
Fadenabschneidevorgangszahiung umgeschaltet werden.

[T] [l~| 0: Der Zahierstand erhoht sich bei jedem Fadenabschneidevorgang automatisch.
I 11 11 I •̂Der Zahierstand erhoht sich bei jeder Eingabe durch den Nahvorgangszahierschalter.
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5. Sensor fur automatische Kompensierung der Pedal-Neutralstellung

D

• ••

6. Spulenfaden-Restbetragdetektor, AE

aoio

7. Wahl der pedalspezifikationen

KFL • PFL

[

KFL-PFL

KFL-Einstellung PFL-Einstellung

D

• •••

Nach dem Auswechsein des Pedalsensors, der Feder
usw. muB unbedingt der folgende Bedienungsvorgang
ausgefuhrt warden:
1) BeigedruckterTaste O den Netzschaltereinschalten.
2) Die In der Abbildung gezeigte Anzelge O erscheint

auf dem Display. Der auf den vier Sieben-Segment-
Anzeigen angezeigte Wert ist der Kompensationswert.

(Vorsicht)
Wird wahrend dieses Vorgangs das Pedal betatigt,
funktionlert der Pedaisensor nicht richtig. Stellen
Sie daher nicht Ihren FuB Oder einen anderen

Gegenstand auf das PedaI.Ein Warnton ertont, und
der Kompensationswert wird nicht angezeigt.

3) Den Netzschalter ausschalten und nach dem
SchlleBen der Frontabdeckung wieder einschalten.
Der Normaibetrleb der Maschlne wird

wiederhergestellt.

Zur Benutzung der AE-Vorrlchtung Ist die optlonale 10-

Platlne erforderllch. Das an der Selte der AE-Vorrlchtung

angebrachte Magnetkabel O zur Benutzung an den 2P-
Stecker (rot) O der lO-Platlne anschlleBen.

(Vorsicht)

Beachten Sie, dass die Vorrichtung nicht

funktionlert, selbst wenn der Anschluss an den

14P-Stecker vom Maschinenkopf vorgenommen

wird.

Wirdder Pedaisensor geandert (KFL PFL Oder PFL
KFL), muB der Jumper O durch Umstecken den neuen
Pedalspezifikationen angepaBt werden.

(Vorsicht)* Der Pedaisensor mit zwei
Riickholfedern ist PFL, und derjenige
mit einer Feder ist KFL. Stellen Sie den

Pedaisensor auf PFL ein, wenn der
NahfuB durch l^liederdrucken des
Pedals nach hinten angehoben werden
soil.

• Schalten Sie die Stromversorgung aus,
bevor Sie den Jumper umstecken. Wird
der Jumper bei eingeschalteter
Stromversorgung umgesteckt, bleibt die
Einstellung unwirksam. AuBerdem kann
die Haupteinheit beschadigt werden.
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8. Anschluss des Pedals an sine Maschine fiir Standarbeit

1) Den Stacker des PK70 an den Steckverbinder O
(CN32 :12P) des SC-910 anschlieBen.

2) Das Kabel des PK70 zusammen mit den anderen

Kabein mit dem an der Seite des Kastens

angebrachten Kabelband O siohern, nachdem es
durch die Kabelklemme gefuhrt worden 1st.

(Vorsicht)

Schalten Sie die Stromversorgung aus, bevor Sle

den Stecker anschlieBen.

9. Externer eln-/ausgangsanschluss
Eln externer Ein-/AusgangsanschluB O zur Ausgabe der
folgenden Signaie steht fur den AnschluB eines externen

Zahlers Oder dergleichen zur Verfugung,

(Vorsicht)

Wenden Sie sich beziiglich der Verwendung der

Signaie an einen Elektriker.

Tabelle der Signal- und Stiftbelegung des Stackers

CN42
Signaibe
zeichnung

Eingabe/
Ausgabe

Beschreibung Stromstarke

1 +5V - Power source

2 LS(N) Ausgabe Rotation signal 360 pulses/rotation •CSV

3 N.C. - -

4 UDET{N) Ausgabe "L" wird bei Tiefstellung der Nadelstange ausgegeben. •CSV

5 DDET(N) Ausgabe "L" wird bei Hochstellung der Nadelstange ausgegeben. •CSV

6 HS(N) Ausgabe Rotationssignal von 45 Impulsen/Umdrehung •CSV

7 BTD(N) Ausgabe "L" wird bei Betrieb des Riegelmagneten ausgegeben. •CSV

8 TRMD(N) Ausgabe "L" wirdbei Betrieb des Fadenabschneidermagneten ausgegeben. •CSV

9 LSWO(P) Ausgabe Monitorsignal fur Rotationsanforderung (Pedal Oderdergleichen) •CSV

10 S.STATE(N) Ausgabe "L" is output when the sewing machine is in the stop state. •CSV

11 LSWINH{N) Eingabe Rotation durch Pedal ist w§hrend der Eingabe des Signals "L" gesperrt. DC5V, -5mA
12 SOFT Eingabe DieDrehzahlistwahrend der Eingabedes Signals "L" aufdie Soft-Drehzahl

begrenzt.

DC5V, -5mA

13 SGND - OV

JUKI-Origlnalteil-Nr. Steckverbinder

Stiftkontakt

Teiie-Nr. HK016510130

Teiie-Nr. HK016540000
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10. Einstellung der Auto-Lifter-Funktion

1
L o'

o n
©

• •

D

Wenn die Auto-Lifter-Voriichtung (AK) angebracht ist, wird
sie durch diese Funktion betriebsfahig gemacht.
1) Den Netzschalter einschalten, wahrend die Taste O

im Schaltkasten gedruckt gehaiten wird.
2) DieAnzeige 0 (PL ON) erscheint miteinem "Piep"

auf dem LED-Display, und die Funktion des Auto-
Lifters wird wirksam.

3) Den Netzschalter ausschalten und nach dem
SchlieBen der Frontabdeckung wieder einschalten.
Der Normalbetrieb der Maschine wird

wiederhergestellt.
4) Um die Funktion des Auto-Lifters unwirksam zu

machen, die Schritte 1) bis 3) wiederholen, so daB
"FL OFF" auf dem LED-Display erscheint.
FL ON : Die Auto-Lifter-Vorrichtung ist funktionsfahig.
FL OFF: Die Auto-Lifter-Vorrichtung ist

funktionsunfahig.
(Standard (Werksvorgabe))

f GleichermaBen wird der NahfuB nach Vollendung des\
programmierten Nahbetriebs nicht automatisch

^angehoben. /
(Vorsicht) 1. Warten Sie mindestens eine Sekunde, bevor Sie die Stromversorgung erneut einschalten.

(Ist die Zeit zwischen dem Aus- und Einschalten zu kurz, wird die Einstellung mdglicherweise
nicht richtig umgeschaltet.)

2. Der Auto-Lifter wird nur bei korrekter Wahl dieser Funktion wirksam.
3. Wird "FL ON" gewahit, ohne daB die Auto-Lifter-Vorrichtung installiert ist, wird der Start am

Nahanfang kurzzeitig verzogert. Wahlen Sie unbedingt "FL OFF",wenn der Auto-Lifter nicht
installiert ist, well sonst der Antippschaiter mdglicherweise nicht funktioniert.

11. Anschluss des Stoffkantensensors (ED)
1) Den Stecker des Stoffkantensensors (ED) an den

SteckverbinderO(CN45: 6P) des SC-910

anschlieBen.

2) Das Kabel des Stoffkantensensors zusammen mItden

anderen Kabein mit dem an der Seite des Kastens

angebrachten Kabelband 0 sichern, nachdem es
durch die Kabelklemme gefuhrt worden ist.

(Vorsicht)

1. Schaiten Sie die Stromversorgung aus, bevor

Sie den Stecker anschlieBen.

2.Angaben zum Gebrauch des
Stoffkantensensors finden Sie in der

beiliegenden Bedienungsanleitung.
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12.lnitialisierung der Einstellungsdaten

D

Alle Funktionseinstellungsinhaite des SC-910 konnen auf
die Vorgaben zuruckgestellt warden.
1) Den Netzschalter einschalten, wahrend die drel Tasten

O.O und O hinter der Frontabdeckung gedruckt
gehalten warden.

2) Die Anzeige O erscheint miteinem "Piep" auf dam
LED-Display, und die Initialisierung beginnt.

3) Der Summer ertont nach etwa einer Sekunde (drei
kurze Pieptdne), und die Einstellungsdaten warden
auf die Vorgaben zuruckgestellt.

(Vorsicht)
Die Stromversorgung darf wahrend der
initialisierung nicht ausgeschaitet warden.
Anderenfaiis kann das Programm der Haupteinheit
beschadigt warden.

4) Den Netzschalter ausschalten und nach dam
SchlieBen der Frontabdeckung wieder einschalten.
Der Normalbetrieb der Maschine wird

wiederhergestellt.
(Vorsicht)

1. Wird dieser Bedienungsvorgang durchgefuhrt,
wird der Neutralisierungs-Kompensationswert
des Pedaisensors "0". DemgemaD muD die
Neutraiisierungs-Kompensation des
automatischen Pedaisensors vor der

Benutzung der Nahmaschine durchgefiihrt
warden. (Siehe Seite 31.)

2. Seibst wenn diese Operation durchgefiihrt
wird, konnen die mit der Bedienungstafei
eingesteiiten Nahdaten nicht initiaiisiert
warden.
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IV. WARTUNG

1. Entfernen der riickabdeckung

A
WARNUNG:
UrnVerletzungen durch elektrische Schlage oder plotzliches Anlaufen der Nahmaschine zu verhuten, entfernen
Sie die Abdeckung erst, nachdem Sle den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5 MInuten gewartet
haben. Ersetzen Sie eine durchgebrannte Sicherung nur durch eine neue Sicherung der gieichen KapazitSt,
nachdem Sie den Netzschaiter ausgeschaitet und die Ursache fur das Durchbrennen der Sicherung beseitigt
haben, um Verietzungen zu vermeiden.

iQCLOCSD

3) Die Befestigungsschrauben O der Frontabdeckung
O Idsen.

4) Die Frontabdeckung O offnen, wahrend die Klinke
an der Seitenflache hineingedruckt wird.

2. Auswechsein der sicherung

D

1) Die Taste OFF des Netzschalters zum Ausschalten

der Stromversorgung drucken, nachdem sichergestellt

ist, dass die Nahmaschine stillsteht.

2) Das Netzkabel von der Netzsteckdose abziehen,

nachdem sichergestellt ist, dass der Netzschalter

ausgeschaltet ist. Die Arbeit von Schritt 3) ausfuhren,

nachdem sichergestellt ist, dass die Stromversorgung

ausgeschaltet ist und mehr als 5 Minuten vergangen

sind.

mwHMii

5) Die zwei Schrauben 0 Idsen, nachdem Schraube
O geldst wurde, und dann die Ruckabdeckung 0
abnehmen. ZumAnbringen der Ruckabdeckung 0
die Schraube O provisorisch eindrehen, dann die
zwei Schrauben 0 und Schraube O anziehen.

1) DieSicherungen O und 0 am Giaskolbenfassen und
entfernen.

2) Die Sicherung durch eine neue der vorgeschriebenen

Kapazitat ersetzen.

0:2 A/250Vtrage Sicherung
(Ruckkopplungswiderstand-Schutzsicherung)

Telle-Nr. HF0078020P0

0:5 A/250Vtrage Sicherung
(Magnetstromsicherung)

Teile-Nr. HF0013050P0
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3. Fehlersuche

Falls eine der folgenden Storungen auftritt, ergrelfen Sie die entsprechenden AbhilfemaBnahmen, bevor Sie den

Kundendienst anrufen.

Stdrung Ursache AbhilfemaBnahme

Beim Kippen der Nahmaschine ertdnt der
Summer, und die Nahmaschine kann
nicht betrieben warden.

Wirddie Nahmaschine gekippt, ohne den
Netzschalter auszuschalten, wird der
links beschriebene Vorgang als
SicherheitsmaBnahme ausgefOhrt.

Die Nahmaschine erst nach dem

Ausschalten der Stromversorgung
kippen.

Die Magnetspulen fur
Fadenabschnelden, RQokwdrtsnahen,
WIscher usw. funktlonleren nicht. Die

Handlampe leuchtet nicht auf.

Wenn die Sicherung zum Schutz der
Magnetspulen-Stromversorgung
durchgebrannt ist

Die Sicherung zum Schutz der
Magnetspulen-Stromversorgung
uberprufen.

Die Nahmaschine Iduft trotz Betatigung
des Pedals unmittelbar nach dem

Einschalten der Stromversorgung nicht.
Wird das Pedal einmal nach hinten und
dann nach vorn gedrOckt, l&uft die
Nahmaschine.

Die Neutralsteliung des Pedals hat sich
verandert.

(Die Neutralsteliung kann sich z.B. dutch
eine Anderung des Pedalfederdrucks
verlagem.)

Die automatische Neutralstellungs-
Korrekturfunktion des Pedalsensors
ausfOhren.

Dje NShmaschine bleibt trotz
RQckstellung des Pedals auf die
Neutralsteliung nicht stehen.

Die Halteposition der Ndhmaschine
schwankt (ungleichm§6ig).

Beim Einsteilen der Nadelstopposition ist
das Anziehen der Schraube im Handrad

vergessen worden.

Die Schraube im Handrad fest anziehen.

Der NdhfuB wird trotz Installation der

Auto-Lifter-Vorrichtung nichtangehoben.
Die Auto-Lifter-Funktion ist deaktiviert. "FL ON" mittels Auto-Lifter-

Funktionswahl einsteilen.

Das Pedalsystem ist auf KFLeingestellt. Den Jumper auf die PFL-Stellung
umstecken, um den NahfuB durch
Niederdrucken des Pedals nach hinten

anzuheben.

Das Kabel der Auto-Lifter-Vorrichtung ist
nicht an den Steckverbinder (CN40)
angeschlossen.

Das Kabel richtig anschlieBen.

Der Antippschalter funktioniert nicht. Der NahfuB wird durch die Auto-Lifter-

Vorrichtung angehoben.
Den Schalter nach dem Absenken des

NdhfuBes betatigen.

Die Auto-Lifter-Funktion ist aktiviert,
obwohl keine Auto-Lifter-Vorrichtung
angebracht ist.

"FL OFF" wghlen, wenn die Auto-Lifter-
Vorrichtung nicht angebracht ist.

Die Bewegung zur Hochstellung
funktioniert nicht, wenn alle Lampen an
derTafel aufleuchten.

Der Funktionseinstellmodus ist aktiviert.
Der Schalter an der CTL-Platine wurde

durch die gebundelten Kabel gedruckt,
woraus der oben erwahnte Modus

resultierte.

Die Frontabdeckung entfemen, und die
Kabel nach dem in der

Bedienungsanleitung beschriebenen
normalen Bindeverfahren anordnen.

Die Nahmaschine Iduft nicht. Das Motorausgangskabel (4P) ist
at>getrennt.

Das Kabel richtig anschlieBen.

Der Stecker (CN38,CN39) des
Motorsignalkabels ist abgetrennt.

Das Kabel richtig anschlieBen.

-36-
From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



Zusatzlichweist dieses Gerdt die folgenden Fehlercodes auf. Diese Fehlercodes sperren den Betrieb (oder begrenzen die Funktion)
und melden das Problem, so da(3es bei Erkennung einer Stoning nicht vergrdBert wird. Wenn Sie den Kundendienst anfordern,
uberprufen Sie bitte die Fehlercodes.

Uberprufungsverfahren des Fehlercodes
1) Den Schalter O im Schaltkasten drucken, und den

Netzschalter einschalten.

2) Beim Piepton erscheint die Anzeige O auf dem LED,
und der neuste Fehlercode wird angezeigt.

3) Die Obeiprufung des Inhalts des vorherigen Fehlers kann
durch Betatigendes Schalters O oder O durchgefuhrt
werden. (Wenn bei der Oberprufung des Inhalts des
vorherigen Fehlers das Ende erreicht wird, ertdnen zwei
einzelne Wamtdne.)

(Vorsicht) Wird der Schalter O betatigt, wird der
Fehlercode vor dem gegenwartlgen angezeigt.
Wird der Schalter O betatigt, wird der
Fehlercode nach dem gegenwartlgen angezeigt

if n
u \u

•

Lisle der Fehlercodes

D

0

Nr. Beschreibung des festgestellten Fehlers Vermutllche Ursache Prufpunkte

EOOO AusfQhrung der Dateninltlallsierung
(Dies 1st kein Fehier.)

• Wenn der Maschlnenkopf ausgewechselt wird.
• Wenn der Initiallslerungsvorgang ausgefOhrt

wird

E302 Ausfall des Kippzustand-
Erkennungsschaltefs
(Wenn der Sicherheitsschalter
funktionlert)

• Wenn der Kippzustand-Erkennungsschalter bei
eingeschalteter Stromversorgung eingeschaltet
wird.

• Prufen, ob der Maschinenkopf gekippt wurde,
ohne den Netzschalter auszuschalten
(Nahmaschinenbetrieb wird aus
Sicherheitsgrunden gesperrt).

• Prufen, ob das Kabel des Kippzustand-
Erkennungsschalters an der Ndhmaschine Oder
dergleichen hangenbieibt.

•Prufen, ob der Kippzustand-
Erkennungsschaiterhebel an irgend etwas
hangenbieibt.

E003. Abtrennung des Positionsgebersteckers • Wenn das Positionserkennungssignal nicht vom
Positionsgeber des Ndhmaschinenkopfes
eingegeben wird.

• Wenn der Positionsgeber beschSdigt ist.

• Den Positionsgeberstecker (CN30) auf
Wackelkontakt und Abtrennung QberprQfen.

• PrQfen, ob das Positionsgeberkabel durch
Hangenbleiben am Maschinenkopf beschadigt
worden ist.

E004 Ausfall des Positionsgeber-
Tiefstellungssensors

E005 Ausfall des Positionsgeber-
Hochstellungssensors

E906 Ausfall der Steuertafelubertragung • Abtrennung des Bedienungstafelkabels
• Beschadigung der Bedienungstafei.

• Den Bedienungstafelstecker (CN34,CN35) auf
Wackelkontakt und Abtrennung QberprQfen.

• PrQfen, ob das Bedienungstafelkabel durch
Hangenbleiben am Maschinenkopf beschadigt
worden ist.

E007 MotorQberlastung • Wenn der Maschinenkopf biockiert.
• Wenn besonders schwerer Stoff Qber die

garantierte Ljeistung des Maschinenkopfes hinaus
genaht wird.

• Wenn der Motor nicht ISuft.
• Motor Oder Antrieb ist beschadigL

• PrQfen, ob sich der Faden in der
Motom'emenscheibe verfangen hat.

• Den Motorausgangsstecker (4P) auf
Wackeikontakt und Abtrennung QberprQfen.

• PrQfen Sie, ob ein Widerstand vorhanden ist,
wenn der Motor von Hand gedreht wird.

E008 Ausfall des Maschinenkopfsteckers
(WIderstandspack)

•Wenn das Ausgangssignai des
Maschinenkopfsteckers nicht richtig gelesen
werden kann.

• Den Maschinenkopfstecker (CN31) auf
Wackelkontakt und Abtrennung QberprQfen.

E810 Magnetspulen-KurzschluB • Wenn versucht wird, die kurzgeschlossene
Magnetspule zu aktivieren.

• PrQfen, ob ein KurzschluB in der Magnetspule
voriiegt.

E811 Uberspannung • Wenn eine hdhere Spannung als die
Solispannung eingegeben wird.

• 200 V sind an SC-910 fOr100-V-Spezifikationen
angelegt worden.

• JUS: 220 V wird an den Kasten von 120 V
angeiegt.

• CE: 400 V wird an den Kasten von 230 V
angelegt.

• PrQfen, ob die angelegte Spannung um -t-IO^o
Oder mehr Qber der Bemessungsspannung liegt.

• PrQfen, ob der 100/200-V-UmschattsteckerfaIsch
eingestellt wurde.

In den oben genannten Fallen ist die
Stromversorgungspiatine beschadigt.

E813 Niederspannung • Wenn eine niedrigere Spannung als die
Solispannung eingegeben wird.

• 100 V sind an SC-910 fur 200-V-Spezifikationen
angelegt worden.

• JUS: 120 V wird an den Kasten von 220 V
angelegt.

• Die innere Schaitung wurde durch die angelegte
Oberspannung beschSdigt

• PrQfen, ob die Spannung um -10% oder weniger
unter der Bemessungsspannung liegt.

• PrQfen, ob der 100/200-V-UmschaItsteckerfalsch
eingestellt wurde.

-37-
From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



Nr. Beschreibung des festgestellten Fehlers Vermutlicfie Ursacfie Prufpunkte

E924 Ausfall des Motortreibers • Der Motortreiber1stbescfiSdIgt.

E730 Ausfall des Codierers • Wenn das Motorslgnal nicfit richtig eingegeben
wild.

• Den Motorslgnalstecker (CN38,CN39) auf
Wackelkontakt und Abtrennung uberprufen.

• PrOfen, ob das Motorslgnalkabel durch
H3ngenbleiben am Maschinenkopf beschSdlgt
worden 1st.

E731 Ausfall des Motoriochsensors

E343 Ausfall des Spulenfaden-
Restbetragsensors

• Wenn sicfidie Positionder Erfassungsstange der
AE-Vorrichtung von der Ausgangsstellung
vertagert hat.

• PrOfen, ob die Erfassungsstange der AE-
Vorrichtung zu der korrekten Position
zurOckgekehrt 1st.

• PrOfen, ob die Funktion Nr. 57 versehentlich
aktiviert worden 1st.

• DieStecker der AE-Vom'chtung (CN121,CN123)
auf Wackelkontaktund Abtrennung QberprOfen.

• PrOfen, ob das Kabel der AE-Vorrichtung durch
HOngenbleiben am Maschinenkopf beschOdigt
worden ist.
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INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD

Estd prohibido poner en operacidn la mdquina de coser hasta no cerciorarse de qua los sistemas do cosido en los qua
asta tfpo da mdqulnas sa tianan qua incorporar, astdn an conformldad con las regulaclonas da saguridad vigantas an
su pafs.
Tambi^n astd prohibido al sarvlcio t^cnlco para astos sistamas da cosido.

1. Observe la madidas bdslcas da saguridad, incluyando, paro no llmitdndosa, a las sigulantas, siampra qua use la
m^qulna.

2. Lea todas las instruccionas, Incluyando, paro no llmltdndosa a asta Manual da Instrucclonas, antes da usar la
m^qulna. Adamds, guarda asta Manualda Instrucclonas da modo qua ustad lo puada laar cuando saa nacasario.

3. Use la mSquina daspu^s da habarsa carclorado da qua sa conforms a las raglas y normas da saguridad vdlldas an
su pals.

4. Todos los dispositlvos da saguridad daban astar an posicidn cuando la mSqulna ast4 lists para antrar an sarvlcio
o ya ast^ an operacion. Noastd parmltldo oparar la m^quina sin los dispositlvos da saguridad aspacificados.

5. Esta mdquina daba sar oparada por oparadoras debidamanta antranados.
6. Para la protaccion del personal, racomandamos la colocacidn da gafas da saguridad.
7. Para lo sigulanta, dasconacta la allmantacidn o dasconacta al cable da allmentacldn da la mdqulna dasda la toma.

7-1 Para al anhabrado da la(s) aguja(s), aniazador, astlradora, etc., y para al raamplazo da la bobina.
7-2 Para al raamplazo da las plazas da la aguja, pransatalas, placa da agujas, aniazador, astlradora,dantado da^

transporta, protector da aguja, plagador, gufa da tala, ate.
7-3 Para los trabajos da raparo.
7-4 Aldajar al lugar da trabajo o cuando al lugar da trabajo astd dasatandido.
7-5 Cuando use motoras da ambragua sin apllcar al frano, sa daba asparar hasta qua al motor para totalmanta.

8. En caso da qua al acaita, grass, ate. qua sa usa an su mSqulna y dispositlvos toque sus ojos o pial, o qua tragua
por dascuido cualquiarIfquido samajanta, Idvasainmadlatamanta las partas afactadas o consults a un mddico.

9. Estd prohibido manipular las piazas y dispositlvos mdvilas miantras ast^ conactada la corrianta electrics a la
m^qulna.

10. Los trabajos da raparo, ramodalacidn y ajusta sa daban hacar solamanta por tecnicos dabfdamantaantranados o
por personalaspaciallzado. Para los raparos, sa puadan utilizer solamanta las piazasda rapuasto dasignadas por
JUKI.

11. Los trabajos da mantanlmlanto a inspaccion ganaralas sa daban llavar a cabo por personal debidamanta
antranado.

12. Lostrabajos da raparo y mantanlmlanto da los componantas al4ctricossa daban conducir por tdcnicos aldctrlcos
callficados o bajo la varlflcacl6n y diraccidn da personal aspaciallzado.
Siampra qua dascubra unafaiia an cualquiar componentsal^ctrico, para inmadiatamanta is mdquina.

13. Antes da llavar a cabo los trabajos da raparo y mantanimfantoan la m^quina aquipada con piazas naumdtlcas,
tales como un cilindro da airs, sa daba dasmontar al comprasor da airs dasda la mdquina, y tambi^n sa daba cortar
al suministro da airs comprimido. Adam^s, sa dabaaxpalarla prasidnda airsaxistantadaspuis da ladasconaxidn
da la mdqulna. Lasaxcapcionasparaaso son solamantalos ajustas y varificaciones da randimlanto qua sa hacan
por tdcnicos debidamantaantranados o por personal aspaciallzado.

14. Limpia pariddicamanta la mdqulna duranta todoal parfodo da uso.

15. La puasta a tierra da la mdquina as siampra nacasario para laoperacidn normal da lamisma. La mdquina dabard
sar oparadaan un ambianta axantoda ruidosfuartas tales comoan lugarasda soldadurada alts fracuancla.

16. Lostdcnicos aldctricos dabardn montaran la maquinaun anchufa apropiado para la corrianta aidctrica. Elanchufa
da la corrianta alectrica sa datiard conectar a un tomacorrianta conactado a tiarra.

17. Sdio sa puada utilizer asta mdquinapara al propdslto qua fua fabricada. No sa parmltanotros usos.
18. Ramodala o modifiqua la mdquina da acuerdoa las normasy raglasda saguridad miantras tomatodas las madidas

da saguridad afactivamanta. JUKI noasuma ninguna rasponsabllidad pordahoscausadosporla ramodalacidn o
modlflcacidn da la mdquina.

19. Los puntos da advartancia astdn marcados con los dos sfmbolos mostrados.

A Pallgro da Iasl6n al oparadoropersonal da sarvlcio
A Itamas qua raquiaran atancldn especial
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SC-910 para JjJS

Este modelo es para uso comercial

ANTES DE LA OPERACION "INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD'

Siempre quese use la m^quina de coser, hayquaseguir culdadosamente las precauciones baslcasde seguridad, Incluyendo las
siguientes: Antes de usar la maquina, lea todas las instrucciones.

PELIGRO- Para evitar peiigros de sacudidas el^ctricas:

AVISO - Para evitar peiigros de quemaduras, incendios, sacudidas ei^ctricas o iesiones a personas:
1. Nopermitir que ia maquina se use como un juguete. Hay que poner especiai cuidado cuando esta mdquinase usa

por o donde hay nihos.
2. Use esta maquina soiamente para ei fin establecido como se describe en este manual. Use soiamente ios aditamentos

recomendados por ei fabricante que se describen en este manual.
3. Nunca opere esta maquina si no funciona debidamente, si se ha cafdo o dahado, o si ha cafdo dentro del agua.

Devueiva ia maquina ai agente autorizado mas cercano o al centro de servicio para su inspeccidn, reparacion o
ajustes ei^ctricos o mecanicos.

4. Nunca meta ningilinobjeto ni deje que caiga nada en ninguna de sus aberturas.
5. No la use fuera del edificio.

6. Noopere ia maquina donde se est^n usando productos de aerosol (atomizadores) o donde se est6 administrando
oxfgeno.

7. Para desconectar iacorriente electrics, posicione en OFFtodos ios controies,y extraigael enchufe del tomacorriente.
8. Nunca opere ia maquina antes de verificar que ei depdsito de aceite estd iieno de aceite.

PRECAUCIONES EN LA OPERACION "SIGA ESTAS INSTRUCCIONES"

1. Nuncaopere ia maquinacuando est^ obstruido aiguno de Ios orificiosde ventiiacidn. Mantenga ios orificiosde
ventiiacidn de ia mdquina de coser sin hiiachas, ni poivo ni teia floja.

2. Mantenga ios dedos iejos de las piezas movibles. Hay que tener cuidadoespeciai en no acercarios a ia aguja de la
mdquina de coser.

3. Usesiempre una piacade agujas apropiada. Si se usa una piaca de agujas errdnea,esta romperd ia aguja.
4. No use agujas dobiadas.
5. Duranteei cosido, no empuje ia teia ni tire de ia misma, porque se desvfa ia aguja y se puede romper.
6. Cuando tenga que hacer aigun ajuste reiacionado con ia aguja, como ei enhebrado de aguja, cambio de aguja,

enhebrado de bobina, o cambio de prensateias, y semejantes, desconecte de la mdquina de coser ia corriente
electrica.

7. Siempre que tenga que desmontar aiguna cubierta,o iubricar ia maquina, o siempreque se haga aiguno de Ios
ajustes de servicio de usuario mencionados en el manualde instrucciones, desconecte sin faitade ia mdquina ia
corriente eldctrica.

8. Siempreque vayaa posicionar en ON ei interrupterde ia corrienteeldctrica,o cuando ia mdquinaestd funcionando,
mantenga sus manos iejos de ia aguja.

9. Cuando la mdquina esta funcionando, no ponga sus dedos dentro de ia cubierta del tirahiio.
10. Antes de inciinarei cabezal de ia mdquina o de desmontar ia correa en V, posicione en OFF ei interrupter de ia

corriente eldctrica.

11. Mientras la mdquina de coser estd funcionando, ponga mucho cuidado en que ni usted ni ninguna otra persona
acerque ia cabeza o las manos al volante, correa en V, bobinador o motor. Asfmismo, no coioque ningdn objeto
cerca de ios mismos, porque es muy peiigroso.

12. Sisu mdquina viene provista conunacubierta de iacorrea, protector de dedoso cuaiquier otro protector noopere
ia maquina cuando cualquiera de estos protectores no estd montado en su debido iugar.

13. Para mayor seguridad,cercidrese de que ei aiambrede conexidn a tierraestd bienconectado antes de operar ia
mdquina de coser.

14. Cuando ia mdquina de coser noestd operando, nose oyeningun ruido del motor. Poresto,aifinaiizar su trabajo,
no se olvide de desconectar ia corriente eldctrica.

15. Cuando tenga que cambiar ia unidad de un iugarfrfo directamente a un Iugarcaiiente, es posibie que se condense
rocio. Conecte ia corriente eldctricaa ia unidad despuds de verificar que no hay peligrode condensacidn de rocfo.

16. Enelcaso de tormentas,desconecte sin faitaiaunidad,y para mayorseguridad,extraigael enchufedel tomacorriente.
17. Siempreque conecte o extraigaei conector de ia corriente eldctricao semejante, cercidrese de posicionar de

antemano en OFF ei interrupter de ia corriente eldctrica.
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PARA SEGURIDAD DE LA OPERACION

1. Paraevitarpeligros de descargaselectricas, no abra lacubierta de lacajaelectrica parael motor nitoque los

componentes montados en el interior de dichacaja mientras el Interrupter de lacorriente elictricaestd en ON.

1. Para evitar lesiones personates, nunca opere la maquina de coser cuando los

dispositivos de seguridad tales como la cubierta de la correa y la cubierta del protector de

los ojos no estan debldamente montados.

2. Para evitar lesiones personates causadas por la mdquina durante la operaclon, ponga

culdado en no permltir que nl usted nl nadle acerque la cabeza, manos o vestldos al

volante, correa en V o motor. Ademas, no coloque ningun objeto cerca de los mismos.

3. Para evitar lesiones en sus dedos o manos, ponga culdado en que nl usted nl nadle

ponga sus dedos cerca de la cuchilla cortadora de tela o de la aguja cuando est6

conectada la corriente electrica o durante la operaclon.

4. Para evitar lesiones en sus dedos y manos, no los coloque dentro de la cubierta del

protector de ojos.

5. Para evitar lesiones personates causadas por un arranque brusco de la m^qulna,

poslclone en OFF el interrupter de la corriente electrica y cercldrese de que la mdqulna de

coser no funclona aun cuando el pedal de arranque est6 preslonado al desmontar la

cubierta de la correa, polea del motor o correa en V.

6. Para evitar lesiones personates causadas por un arranque brusco de la maquina,

poslclone en OFF el Interrupter de la corriente electrica y cercldrese de que la mdqulna de

coser no funclona aunque este preslonado el pedal de arranque cuando ejecuta trabajos

tales como Inspecclon o ajuste de la mdqulna de coser, llmpleza, enhebrado, camblo de

aguja, etc.

7. Para evitar peligros por descargas electricas, no opere la maquina cuando este
desconectado el alambre de puesta atlerra de la unldad sumlnlstradora de energia.

8. Para evitar peligros por descargas electricas y accldentes causados por componentes

electrlcos danados, cercldrese de poslclonar en OFF el interrupter de la corriente

electrica antes de insertar/extraer el enchufe de la corriente.

9. Para evitar lesiones personates causadas por un arranque brusco de la mdqulna de
coser, poslclone en OFF el Interrupter de la corriente electrica slempre que se aleje de la
mesa de la maquina de coser.

10. Para evitar lesiones personates causadas por un arranque brusco de la mdqulna,

poslclone en OFF el Interrupter de la corriente electrica cuando falle la electrlcldad.

11. Para evitar lesiones personates causadas por atrapamlento de la maquina, la polea del
motor debera estar montada con su cubierta, asi como el pasador de proteccldn contra

poslbles atrapamlentos de la mdqulna.

12. Cuando camble el valor fijado descrlto en las funclones para mantenlmlento (que van con

una marca) en la llsta de fijacldn de funclon en este Manual de Instrucclones, cercldrese
de comprar el Manual del Ingenlero y ejecute el trabajo despuds de comprender a
perfecclon el contenldo.

SI se cambia la valvula fijada sin culdado, se corre el pellgro que se rompa la mdqulna o
de que se deterlore el trabajo reallzado. Asi que tenga culdado.
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I . ESPECIFICACIONES

Tensldn de sumlnlstro Monofdsica: de 100 a 120V Monofdsica: de 100 a 120V Monofdsica: de 100 a 120V

Frecuencia 50 Hz/60 Hz 50 Hz 760 Hz 50 Hz 760 Hz

Amblente operaclonal Temperatura: de 0 a 40Ad
Humedad 90% o menos

Temperatura: de 0 a 40A6
Humedad 90% o menos

Temperatura: de 0 a 40Ad
Humedad 90% o menos

Entrada 650 VA 650VA 650VA

n . CONFIGURACION
La caja de control del SC-910 se puede usar para cabezal de m^qulna de coser de sistema DD (impulsidn por
corriente directa) y para cabezal de m^quina de coser de sistema de impulsidn por correa conectando de motor de
tamano pequeno (M91) que se provee por separado.
Cuando se usa la unidad de motor de tamano pequeho/(M91), es necesario instalar la unidad de motor para la
caja de control antes de instalar la caja de control en la mesa.
Instale la unidad de motor en la caja de control siguiendo las instrucciones que se dan a continuacidn.

Unidad de motor de tamafto pequeno M91
(artfculo que se provee por separado)

Caja de control del SC-910

:!DQiJC3D

1. Modo de instalar la unidad de motor de tamano pequeno M91

Coloque la caja de control en lugar seguro mientras

r—e
O O

@ ^

[ O Of® @

1

tiDDIlDSD
I I I I M

1)

4)

5)

- 1 -

la cubierta posterior estd colocada debajo de la caja
ce control.

Desmonte la base O sujetadora a presidn de cables.
Ajustela seccidn de agujeros de la base de instalacidn
del M91 en la seccidn de agujero de la placa de
instalacldn.

Aprlete provlslonalmente los cinco lugares con los
tornlllos contratuerca O que se sumlnlstran como
accesorlos con la unidad.

Apiidtelos consegurldad usando la Have 0 hexagonal
que se suministra con la unidad como accesorlo.

(Precauclones)
1. Cuando el tornlllo se aprieta excesivamente,

inserte con segurldad la Have hexagonal en
la seccidn del agujero del tornlllo y aprldtelo.
La Have hexagonal se coloca en el M91.
Ponga cuidado para que el e|e del motor no
toque nlngun objeto. (SI se da un goipe fuerte
al eje del motor, es posible que se dahe el
motor.)

2.

3.
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2. Modo de instalar la mesa.

o o

o o

Arandeta
plana

Arandela
de muelle.
'Tuerca
hexagonal

•=000

1) Instale la caja de control en la mesa con el pemo de
ajuste (conjunto) que se suministra con la unidad como

accesorio. Ahora, inserte la tuerca y la arandela que

se suminlstran con la unidad como accesorios como

se ilustra en la figura de modo que la caja de control

quede bien fija.

2) Fije en la mesa el cabezal de la mdqulna de coser en la mesa despu^s de instalar la caja de control (ocon el
motorde tamaho pequeno). (Consulte el Manual de Instruccionespara la maqulna de coser.)

3. Modo de ajustar la correa (cuando se usa el M91)
1) Ajuste la tensldn de la correa girando las tuercas

superiore inferior O del perno de ajuste y ajuste la
altura del centre del motorde modo que la correa ceda

15 mm (9,8N) cuando se presiona con la mano el

centre de la correa.

(Precaucion)

1. Cuando la tension de la correa es

excesivamente baja, la rotacion a velocidad

media o baja deviene desiguai, o se maiogra
la precision de parada. Cuando la tensidn de

la correa es excesivamente aita, aumenta el

deterioro del motor. Por lo tanto, ponga
cuidado.

Aproximadamente

15 min/9,8

- 2 -
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4. Modo de ajustar la cubierta de la correa (cuando se usa el M91)

(1) Modo de ajustar la separacion de la cubierta.
1) Afloje el tornlllo O y haga el ajuste de modo que se

provea separaclones a la izquierda y derecha entre

la cubierta de la correa y la correa que sean iguales

una a la otra.

(Precaucion)

1. Ejecute el ajuste de la cubierta con la Have

hexagonal que se suministra con la unldad

como accesorio. Ahora, ponga cuidado para

que el tornlllo no quede demasiado flojo.

(2) Modode ajustar el pasador de prevencion de rotacion
2) Ajuste el pasador de prevencidn de rotacidn con la

Have hexagonal que se suministra con la unidad como
accesorio de modo que la separacidn entre la correa

y el pasador de prevencidn de rotacidn O sea de
aproximadamente 4 mm.

(Precauciones)

1. Ponga cuidado en la direccion de rotacidn del
motor y determine la posicion del pasador. (La
posicidn que se muestra en la figura es la

posicidn de instalacidn cuando el motor gira
en la direccidn de la flecha.)

2. Ejecute el ajuste de la cubierta con la Have

hexagonal que se suministra con la unidad
como accesorio. Ahora, ponga cuidado para

que el tornlllo no quede excesivamente flojo.

(3) Modode ajustar el pasador de prevencion de salida de la correa
3) Ajusteel pasador de prevencidnde salida de la correa

con la Have hexagonal que se suministracon la unidad
como accesorio de modo que la separacidn entre la

correa y el pasador O de prevencidn de salida de la
correa sea de aproximadamente 3 mm.

(Precaucidn)

1. Ejecute el ajuste de la cubierta con la Have
hexagonal que se suministra con la unidad
como accesorio. Ahora, ponga cuidado que

el tornlllo no quede excesivamente flojo.

©

O

(4) Modo de instalar la cubierta de la correa

3-t

4) Ajuste ia seccidn ranurada de lacubierta O exterior
de lapolea a laseparacidn del tomillo 0 de lacubierta
interior de la polea e inserte en la cubierta interior la
cubierta exterior O.

5) Apriete el tornlllo 0 para completar el ajuste de la
cubierta.

- 3 -
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5. Modo de conectar los cables

A

AVISO :
" Para evitar lesiones personales causados por unarranque brusco de la m^quina decoser, ejecute eltrabajo

despu^s de poslclonar en OFF y un lapso de tiempo de 5 minutos o m^s.
• Paraevitardahos causados porun ma! funclonamiento o por usar especlflcaciones equlvocadas, cercl6rese

de inserter los cables en los lugares deslgnados.
• Para evitar lesiones personales causadas por un mal funcionamlento, cercldrese de bloquearel conector

con el dispositivo de clerre.
• Para los detalles del manejo de los dispositlvos respectivos, lea con detencldn los Manuales de Instrucclones

que se sumlnistran con los dispositlvos antes de manipular los mismos.

'• UULUa
o ••••

Unidad opclonal A

Los sigulentes coneotores est^n montados en la cara frontal del SC-910. Conecte los conectores que vienen desde
el cabezal de la m^qulna a los lugares correspondlentes de modo que correspondan a los dispositlvos montados en
el cabezal de la m^quina.

Sincronlzador: detects la poslclon de la barra de
aguja.
Panel CP-160: Se pueden ejecutar varlas clases
de cosldo programado.
(Para m^s detalles de las funcionesde cada panel
consulte el respective Manual de Instrucclones.)
No se usa.

Conector 4P del cabezal de la maquina
Se prepare el conector de entrada/sallda exterior:
de senal de detecclon de entrada/salldapara arriba/
abajo, senal de prohlblclon de rotaclon, etc.
Interrupter de segurldad (est^ndar): Cuando Incline
el cabezal de la maquina sin desconectar la
corriente electrica, la operaclbn de la maquina de
coser se prohibe para proteger contra pellgros.
interrupter opclonal:camblando las funciones
Internas , se pueden seleccionar 6 clases de
funciones.

Solenoidedelelevadordel prensatelas. (Solamente
para tlpo de elevador de prensatelas autom^tlco)
Solenoide del cabezal de la maquina: Interrupter
de corte de hilo, solenoide de pespunte Inverse,
Interrupter a simple tacto, etc.
Conector de conexidn de tablero de circulto
opclonal: Se requlere cuando se usa sensor de
detecclon de cantldad de hilo remanente de boblna
estdndar JUKI, etc.

® CN38, CN39
Conector de sehales de motor

CN32 Pedal para maquina a operar de pie; PK-70
estandar JUKI, etc. La mdqulna de coser se puede
controlar con la serial exterior.

® CN34 Panel iP-100 (Panel LCD): Se pueden ejecutar
varlas clases de cosldo.

(Para detalles de las funciones consulte el Manual
de Instrucclonespara cada panel.)

CN45 Sensor para detectarel extreme de material ED-4,
etc.

(D CN43 Ventllador
* Ariadlendo la unidad opclonal A, se pueden conectar los

sigulentes dispositlvos opclonales estandar JUKI.
CN128 Deteccldnde aguja izqulerda/derecha

® CN127 Sujecibn de hilo, succlbn de hilo, extracclbn de hilo
® CN122 Enfrlador deaguja (ventllador inferior)
© CN121 Detecclon de cantldad remanente de hilo de boblna
® CN120 Fuente de potencia exterior de +24V
® CM 123 Sensorde deteccion de cantldad remanente de hilo

de aguja^obina
® CN125 Interfaz exterior Entrada de l/F D/A
® CN126 LED, Interruptor de bloqueo Izquierdo/derecho
® CN129 Sujecidn de hilo, succlbn dehilo, extraccldn de hilo,

deteccibn de cantldad remanente de hilo de boblna

©CN34

©CN45

® CN43

©CN127
©CN122
©CN121
©CN120
®CN123

®CN125
® CN126
® CN129

-4-
From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



1) Pase los cables O del solenoide del cortahilo,
solenoide de pespunte inverse, etc., y los cables del
sincronlzador O, interrupter de seguridad O,
cenecter 4P O del cabezal de la m^quina, sehal de

meter 0, sallda de meter 0 per el agujere Aen la
mesa para tenderles per la mdquina de ceser.

o

0

m

2) Afleje el ternille 0 en lacubierta frontal 0.
3) Preslenande el lade de la cubierta 0 frontal en la

direccidn de la flecha, abra la cubierta frontal hacia

usted.

Nota: Cerci6rese de abrir y cerrar la puerta con sus

manos.

4) Cenecte el cenecter 14P O que viene desde el
cabezal de la mdquina a cenecter 0 (CN46).

5) Cenecte el cenecter 4P que viene desde el cabezal
de la m^qulna 0 al cenecter 0 (CN31).

6) Cenecteel cenecter4P 0 (cenecterde interrupter de
seguridad)que viene desde el cabezal de la m^quina
al cenecter 0 (CN48).

7) Cenecte elcenecter7P 0 queviene desde elcabezal
de la mSquina al cenecter 0 (CN30).

8) Cenecte el cenecter 0 que viene desde el cabezal
de la m^quina al cenecter0 (CN38, CN39).(Cenecte
el cenecter BPal CN38 y en el case del cenecter 9P,
cenecte al CN39.)

9) Cuande est§ mentadeel dispositive AK118 epcienal,
cenecte el cenecter 2P 0 que viene desde el
dispositive AK al cenecter 0 (CN40).

Precauciones:

1. Cuando use el disposltlvo AK, determine si va
a usar el disposltlvo AKdespuds de conformar
el modo de seleccionar la funcldn de elevador
autom^tico. (Consulte la pdglna 33.)

2. Cerciorese de insertar con seguridad los
conectores respectlvos despu^s de comprobar
las direcciones de insercldn dado que todos
los conectores tienen sus direcciones de
insercion. (Cuando use un tipo con cierre,
inserte los conectores todo lo que puedan
entrar en el dispositive de cierre.) La miquina
de coser no es actuada a menos que los
conectores esten debldamente insertados.
Ademas, no solamente se da aviso de
ocurrencia de probiema, sine que tambien se
pueden danar la maquina de coser y la caja de
control.

- 5 -
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10)-1 Fijetodos los cables qua vienen desde el cabezal

de lam^qulna conla banda© sujetadora delcable
unida a la base O sujetadora a presidn.

[Conexion del conector para panel CP]
Para la conexidn del conector para CP-160 se ban

preparado conectores exclusivos.

Poniendo atencldn en la orientacidn del conector,
conectelo alconector (D ubicado en la tarjeta de circulto.
Despudsde laconexidn, cierreconsegurldad el conector.

[Modo de conectar el panel IP]
Se prepare el conector para conectar el IP-100.
Al conectarlo, Inserte elconectorhasta que quedecerrado
en ®.

10)-2 Despuds de Inserter elconector, ponga juntos todos
los cables sujetdndolos con la abrazadera de

cables ® ubicada en el lado de lacaja.
Ahora, ate los conectores que se ban ordenado
encima del soporte de alambres al soporte de
alambres ® y los que estdn ordenados debajo del
soporte de alambres al soporte ®.

(Precauciones)
1. Fije el sujetador de cables siguiendo el

procedimiento de sujecldn.
2. Cuando extraiga el conector, extraigalo de la

abrazadera de alambres sacandolo de la

abrazadra a la vez que presiona el gancho de
la banda sujetadora de cables.

- 6 -
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Modo de fijar la banca ® sujetadora de cables

TIrar Tlrar

Modo de quitar la abrazadera sujetadora de cables

Empujar

Empujar^^
el gancho

Empujando la porcldn de gancho, empuje la
abrazadera para extraerla.

dDllDCSU
111 I 1111

©

Precauciones:

1. Fije la abrazadera sujetadora de cables segun

el siguiente procedimiento que se ilustra en la

figura.

2. Para quitar la abrazadera, empujela hasta que

saiga mlentras presiona el gancho de la mlsma

siguiendo el procedimiento que se ilustra en la

figura.

11)Cierrelacubiertafrontal ® a lavez que pone atencl6n
agarrar el alambre.

Presionesuavemente la porcidn ® e insertelacubierta
frontal de mode que haga "click".

12)Terminado esto, ffjelo con untornillo ®.

13)Conecte elcable 0 de salida de motor alconector0
ubicado en el lado de la caja.

14)Conecteel conector4P 0 del interrupter de corriente
el^ctrica al conector 0.

(Precaucidn)

Enrute el cable de salida de motor desde la cara

frontal de la caja.

-7 -

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



[Solamente para especificaciones de CE]

15) Saque los tres tornillos® ubicados en el lado de la

caja de control.

16) Fijeel cable ® de la fuente de alimentacidne instale
la placa 0suministrada con la unldad como accesorio
como se ilustra en la figura y suj^telos a la unidad
principal de la caja de control usando los tres tornillos
® que se habfan extrafdo antes.

17)Conecte el conector ® que viene desde el cable de
la fuente de corriente el§ctrica al conductor inferior0
despu^s de comprobar la direccibn.

(Precaucidn)
Cuando el buje de goma 0 esta fuera de la placa
de instalacion, ajustelo a la ranura de la placa de
Instalacidn e insertelo.

.

/
(D

/

A 0\ —1 1.1. A. .1 J .1 • . i " .

ID

' ^ wil Wl IUV4V/ Id VdJCl*

19) Fije la cubierta 0 de la fuente dealimentacibn que se suministra con la unidad usando los dos tornillos 0
suministrados con la unidad.

Precaucidn : Ahora ponga cuidado para que elcable desalida del motor no quede atrapado por la cubierta
de la fuente de alimentaciony haga que entre en la cavidad de la cubierta de la fuente de
alimentacidn.

20) Modode instalarel interrupterde la corriente elbctrica
Conecte el cable de alimentacibn al interrupter de la
corriente elbctrica.

[Especificaciones para CE]
Monofbsica de 230V :

Cables de la corriente elbctrica: azul, marrbn
y verde/ amarillo (alambre de puesta a tierra)

CE 10 230V

&
Marrdn ^ ^C220V-

^==B^ Azul f 240V
^—&§) Verde/Amarillo

(alambre de puesta a tierra)

- 8 -
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[Procedimiento a seguir en el cambio de tension de la corriente de alimentacion
(procedimiento de fijacion de tension de alimentacion)]

A
AVISO:
Para evitar lesiones personates causadas per sacudldas el^ctrlcas o per un arranque brusco de la mdqulna
de coser, ejecute el trabajo despu^s de poslcionar en OFF el interrupter de la corriente el^trlca y de dejar
un lapse de tiempo de 5 minutes e mis. Para evitar accidentes causades per falta de experlencia en el
trabaje e per sacudldas el^ctrlcas, seliclte la ayuda de un experte e ingeniere el^ctrice de nuestres
distrlbulderes cuande ajuste les cempenentes el^ctrices.

Se acepta el cambio de tensidn de corriente monofisica de 100V a 120V/trifisica de 200V a 240V cambiando el
conector de cambio de tensidn montado en FLT P.C.B.

(Precaucl6n) Cuando el procedimiento de cambio es erroneo, se rompera la caja de control. Por lo tanto
ponga mucho cuidado.

C6mo conectar el conector de cambio

1. Desconecte la fuente de la corriente elictrica con el

interrupter de corriente elictrica despuis de confirmar
que la miquina esti completamente parada.

2. Saque el cable de alimentacidn del tomacorriente
despuis de confirmar que el interrupter de la corriente
elictrica esti posicionado en OFF. Entonces espere
5 minutes o mis.

3. Quite la cubierta frontal.

4. Saque los tres tomillos fijadores de la tapa posterior de
la caja de control y abra lentamente la tapa posterior.

A. En el case de usarse con corriente trifasica de 200V a 240V

• Cdmo conectar el conector de cambio

Conecte a 200V el conector de cambio de 100V/200V
de FLT p.c.b. O ubicado en la parte superior de la
cara derecha cuando se observe desde el lado de la
tapa posterior.

• Conecte el terminal tipo sujetadpr a presidn del cable
de entrada de AC al enchufe de la corriente como se

ilustra en la figure.

B. En el caso de usarse con corriente monof^sica de 100Va 120V
• C6mo conectar el conector de cambio

Conecte a 100V el conector de cambio de 100V/200V
de FLT p.c.b. O ubicado en la parte superior de la
cara derecha cuando se observe desde el lado de la
tapa posterior.

• Conecte el terminal tipo sujetador a presidn del cable
de entrada de AC al enchufe de la corriente como se
ilustra en la figure.

(Precaucidn) Ejecute a perfeccion el trabajo de
aisiamiento al terminal rojo que no se ha usado
con cinta aisiante o semejante.
(Cuando ei aisiamiento es insuficiente, hay
peligro de que se produzcan descargas electricas
o fuga de corriente.)

C.En el caso de usarse con corriente monof^sica de 200Va 240V
• C6mo conectar el conector de cambio

Conecte a 200V el conector de cambio de 100V/200V
de FLT p.c.b. O ubicado en la parte superior de la
cara derecha cuando se observe desde el lado de la
tapa posterior.

• Conecte el terminal tipo sujetador a presidn del cable
de entrada de AC al enchufe de la corriente como se
ilustra en la figura.

(Precaucion) Ejecute a perfeccidn el trabajo de
aisiamiento al terminal rojo que no se ha usado
con cinta aisiante o semejante.
(Cuando el aisiamiento es insuficiente, hay
peligro de que se produzcan descargas electricas
o fuga de corriente.)

9 -

B

BLANCO

NEGRO

ROJO

VERDE/

-Z AMARILLO

BLANCO

NEGRO

1
ROJO

VERDE/

- AMARILLO

BLANCO

NEGRO

1
ROJO

VERDE/
Z AMARILLO

(Lado del enchufe)

BLANCOO-o o-OO-oOJiiGRO
X ROJO0° o-O

O-o

VERDE

AMARILLO T

/I

(Lado del enchufe)

BLANCO

NEGRO

ROJO

VERDE _
AMARILLO -

(Lado del enchufe)

BLANCO

NEGROO-o
0-o~®-0
"O^ °"0—®

ROJO

,rVERDE

AMARILLO '=^
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5. Compruebe sin falta que el cambio se ha ejecutado antes de cerrar la cublerta posterior.
6. Ponga culdado para que el cable no quede cazado entre la tapa posteriory la unldad principal de la caja de

control. Clerre la tapa posterior mientrasque preslonael lado Inferior de la tapa posterior, seccldn A, y aprlete
los tres tomlllos.

[En el caso de user el Interruptor de corrlente para LA]

No. de PlezaJUKI Descripcldn Cantldad Observaclones

40012006 FIjar A para LA 1 Para cambio de corriente trlf^slca de 200 a 240V

40012007 FIjar B para LA 1 Para cambio de corriente monof^slca de 100 a 120V

Ademds, hay que preparar separadamente un Interruptor de corrlente para LA.

15)Retlrer les trols vis ® sltu^es sur le cot^ de la boTte
de commande.

m
@J
1 h)

16)Aprlete blen las plezas ® para la Instalacldn de la
cublerta en la unldad principal de la caja de control
usando los tres tornlllos ® que se habfan sacado en
el paso 15).

17)Conecte el conector ® que viene desde el cable de
la fuente de corriente el^ctiica al conductor Inferior(D
despu6s de comprobar la direccldn.

(Attention) Ajuste el buje de gome ® a la ranura de la
piaca de Instalacldn e lns6rtelo.

18)Pase latuerca 0 sumlnlstrada conel Interruptor de la
corriente el6ctrica para LA por el cable de alimentacldn
e Inserte el cable en el conducto (comose marca con
flecha).
Ffjela desde ambos ladoscon segurldad a las plezas
de Instalacldn usando la tuerca

19)Brancher le cordon de sortie du moteurO au connecteur (Dsltu6 sur le c6t6 de la boTte.
Fixer lecouvercle de lasource d'allmentatlon ® fourni avec ledisposltif k I'alde des deux vis ® fournles.

(Attention) Velller alorsa ce que lecordon de sortiedu moteur nese prenne pas dans lecouvercle de la
source d'allmentatlon et qu'll penMre dans le creux du couvercle.

- 10 -

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



JUS 30 220V

20) Modode instalar el interaiptor de la corriente el^rica
Conecte el cable de alimentacidn al interrupter de la
corriente el^trica.

[Especificaciones para JUS]
TrlMsica de 220V:

Cables de la corriente el^rica: negro, bianco,
rojo y verde / amarillo (alambre de puesta a
tierra)

MonofSsicade 120V:

Cables de la corriente ei§ctrica: negro, bianco
y verde / amariiio (alambre de puesta a tierra)

$ Bianco

AC 200V-

240V

^ Verde/ Amarillo
(alambre de puesta a tierra)

Negro AC 100V-

^ Blanco j '•^OV
S) Verde / Amarillo

(alambre de puesta a tierra)

JUS 10120V

21)Cerci6rese de que el interrupter de la corriente
el^ctrica est^ en OFF e inserte ei cable ® de
alimentacidn que viene desde ei interrupter de la
corriente eldctrica en el tomacorriente. (La ilustracidn
es para la especificacidn para el Japdn tipo 100V.)

Precauciones:

1. El extreme superior del cable de la corriente
eldctrica van'a en conformldad con el destine o

con la tension de sumlnlstro. Vuelva a

comprobar la tension de sumlnlstro y la tension
deslgnada en la caja de control cuando Instate
el interrupter.

2. Prepare el Interrupter de la corriente eldctrica
de acuerdo a las normas de seguridad estdndar.

3. Cercldrese de conectar el alambre de puesta a
tierra (Verde / Amarillo).

6. Modo de colocar la blela

A
AVISO:
Paraevltarlesionespersonalescausados per unarranquebrusco de la mdquina de coser, ejecuteel trabajo

^ despuds de posicionar en OFF yun lapso de tiempo de 5minutes omds.

L

o

1) Fije la bielaO en el agujero de instalacidn ® de la
palanca del pedal O con la tuerca

2) Lainstalacidn de labiela O en elagujero de instalacidn
O alargardi el recorrido de presionado del pedal, y
con ello serd m^s fdcil la operacidn del pedal a una

velocidad media.

- 11 -
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m . PARA LAS OPERADORAS

1. Operacion del SC-910

Uriohcsc]
11111111 i/t

a

I
K

1) Pulse el bot6n O poslcionando en ON el interrupter
para conectar la corriente el^trica. Se ilumina el LED

O en la caja de control.
(Para algunos cabezales de mdqulna, se ilumina el

LED 0 de la corriente el^ctrica en el cabezal de la

m^quina.)

Precaucion:

Cuando el zumbador sigue emitiendo el pitido
inmedlatamente despu^s de conectar la corriente

el^ctrlca, pulse a OFF el botdn O en la mSquina
de coser para desconectar la corriente porque es

posible que la conexion del cable o la tension de

la corriente esten equivocados.

2) Cuando la barra de aguja no est^ en su posicldn UP,
gira automaticamente para subir a la posicidn UP.

Precauciones:

1. Cuando conecte la corriente electrica por
primera vez, se retrasard un poco porque se
ejecuta la inicializaclon.

2. Cuando conecte la corriente electrica, no

coloque sus manos debajo de la aguja.

3) Cuando presiona la parte frontal O del pedal, la
m^quina de coser gira al nOmero de revoluciones de

acuerdo con la intensidad de la presidn del pedal.
Cuando el pedal vuelva a su posicldn neutral, la
m^quina de coser se detlene.

4) Cuandopresionallgeramente la parte posterior 0 del
pedal, sube el prensatelas. (Solamente el tipo PFL)

5) Cuando presione con fuerza la parte posterior 0 del
pedal, se ejecuta el corte de hilo.

Precaucion : Para los tipos KFL y PFL, el punto de
entrada de corte de hilo difiera el uno

del otro.

-12-
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I

6) Cuando est6 conectado el panel operacional O, se
pueden fijar varies patrones de cosldo come el

pespunte de transporte inverse al inicie del ceside, el

pespunte inverse el fin de ceside, etc. Para m^s

detalles, censulte el Manual de Instruccienes.

7) Cuande presiene el interrupterO de simple tacte, se
puede ejecutar el transperte inverse.

8) Cuande se cemplete el ceside, cercidrese de que se

ha parade la mdquina de ceser. Entences, pulse el

betdn OFF O del interrupterde la cerriente eldctrica
para descenectar la cerriente eldctrica.

Se apaga el LED 0 en la caja de centrel.
(Para algunes cabezales de mdquina,se apaga el LED
0 de la cerriente eldctrica en el cabezal de la

mdquina.)

-13-
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2. Modo de fijar las funciones del SC-910

Las funciones se pueden selecclonar y especlficar mediante Ids cuatro Interruptores de fijacl6n y Ids diodes

fotoemisores ubicados en el interior de la cubierta frontal del SC-910.

3^

dOQIlCSD
I I I I M I II

N9especlflcado

Valor especlflcado

D

a

O Interruptor para introduclrelvalorespeclflcadocamblado
y actuallzar el de fijacldn en la dlreccldn UP

O Interruptor para Introduclrelvalorespeclflcado camblado
y actuallzar el de fijacldn en la direccldn DOWN

0 Interruptorde sublda (UP)
O Interruptorde bajada (DOWN)

Precaucidn : • No ejecute operaclones de Interrupter que no sean las descrltas a contlnuacldn.
• Cerclorese de velvet a poslcionar en ON el interruptor de la corriente eldctrica despuds

que haya pasado uno o mas segundos. Si se conecta la corriente electrica inmediatamente
de haberia desconectado, es poslble que la mdqulna de coser no funcione normalmente.
En este case, vuelva a conectar la corriente eiectrica.

A
AVISO:
Paraevitar poslbles leslonespersonales causadas poralgun movlmlento Indeseado, nooperelos interruptores
en el procedlmlento fuerade los requerldos,comose describe a contlnuacldn, para especlficarlas funciones.

O W

• ••

n

Mode de cambiar a la modalldad de fijacldn de funcidn

1) Desconecte la corriente eldctrica de la unidad.

2) Abra la cubierta frontal.

3) Pulsando el interruptor O, conecte la corriente
eldctrica a la unidad.

-14-
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vow

• ••

especiflcado

vO W

VOW

0 o

sf

j

0

D

0

4) La indicaci6n 0 se visualizar^en la pantalla. (Si la
indicacidn no cambia, vuelva a ejecutar los

procedimlentos 1) y 3).

5) Cuando usted quiera avanzar el de fijacidn, pulse
el interrupter O para avanzar el de fijacidn.
Cuando usted quiera volver al N°de fijacidn, pulse el
interrupter 0.

Precaucion:

Siga pulsando el interrupter0 o el interrupter0
, y el de fijaclon avanzara (e retrecederd)
centinuamente.

Cuande haya avanzade (e retrecedide) el de
fijacldn, se determlnaran les centenldes que
hayan avanzade en une (e retrecedide en une).
Per le tante, tenga cuidade al cambiar les
centenides (se ha tecade el interrupter up/dewn.)

EJEMPLO :MODO DE CAMBIAR LA FUNCI6N DE
REDUCCION DE ALETEO (FIJACI6N 5)

Pulse el interrupter 0 cuatro veces para fijar el N® de
fijacldn a "5". Pulseel interrupter O cinco veces para
cambiar el N® fijado a "5" dado que el valorfijado actual
se visualize en el LED 0.

(Estdndar: "0")

Precaucidn:

Mantenga pulsade el Interrupter 0 e el interrupter
0. y asf el valer de fijacion se puede cambiar
centinuamente.

6) Cuando se ha completado elcambio, pulse el interrupter
0 0 el 0 para especificar elvalorcambiado.

Precaucienes:

1. Cuande descenecte la cenienteelectrica antes de
ejecutar este trabaje, les centenides que se han
cambiade ne se han actualizade.

2. Pulse el interrupter0,ylavisualizacion en pantalla
cambiard a les centenides del siguiente de
fijacion.

3. Pulse el interrupter0,y lavisualizacion en pantalla
cambiara a les centenides del siguiente N' de
fijacion.

Despuds de completer la eperacidn, descenecte la
cerriente eldctrica, y vuelva la cubierta frontal a su
pesicion original. Lamaquinade ceser vuelvea la
eperacion normal velviendea cenectar la cerriente
eldctrica.

-15-
From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



3. Lista de fijaciones de funcion

N« Item Descripcidn Game de fijaciones Indicacidn de fijacidnde
funcidn

Pdginade
referenda

1

Funci6n de inicio
suave

Numero de puntadas a coser a baja veiocidad cuando se usa la funddn de iniciosuave al
inicio del cosido.

0: Lafuncidnde inicio suave no estd operativa.
0a9

(puntadas)
••m
•••0

21

2

Funcidn de
sensor de
extremo de
material

Lafuncidn del sensor de extremode material (usada en el caso de sin panel)
0; Lafunddn detedora de extremode materialno estd operativa
1: Despudsde detectar el extremodel material, se coserd el ndmerode puntadas

especificado(NM), y la mdquinade coserse parard. 0/1
••0
•••a

21

3

Funcidn de corte
dehlloporel
sensor de
extremo de
material

Funddnde cortede hilo porel sensor de extremo de material (usada en el caso de sin
panel)

0: La funcidn de corte de hilo automdtica despuds de ia detecddn del extremo de
material no estd operativa.

1. Despuds dedetectarelextremo delmaterial, se coserd elniimero depuntadas especificado
(N^), y la mdquina de coserse parardyse ejecutaid el corteautorndtico del hilo.

0/1

•• •• •0
a

21

4

Ndmero de
puntadas para el
sonsorde
extremo de
material

Ndmero de puntadas para el sonsor de extremode material (usada o en el caso de sin
psmel)
Numero de puntadas desde ladetecddndelextremo delmaterial a laparadade lamdquina
de coser.

Oa 19
(puntadas)

••a
•••a

21

5

Funcidn
reductora de
parpadeo

Funddn redudora de parpadeo(siparpadea la Idmpara de mano)
0: Lafunddn reductorade parpadeo no estd operativa
1: Menosefectiva ->8: Altamenteoperativa 0a8

••a
•••a

21

6

Funcidn
contadora de hilo
de t)obina

Funddn contadora de hilo de bobina
0: Lafurwidn contadorade hilode trobina no estd operativa.
1: Lafurwidn contadora de hilode Iwbinaestd operativa. 0/1

••a
•••a

21

7

Unidad de
contador
descendente de
tiilo de liobina

Unidad de contador descendente de hilo de bobina
0: Cuanta/10 puntadas
1: Cuanta/15 puntadas
2: Cuanta/20 puntadas

0a2

0an••••

8

NCmero de
rotadones de
pespunte de
transporte
invertkto

Veloddadde cosido de pespunte de transporte invertido

180 a 3.000
(ppm)

••a
[T]0[o][o]

9

Funcidn
prohibitoriade
corte de hilo

Funcidn prohibitoria de cortede hilo (usadaen el caso de sinpanel)
0: Noestd operativa la furwidn de prohibicidn de corte de hilo.
1: Estdprohibido el cortede hilo (estdprohiblda lasaiidadelsotenoide.: Cortahilo y

retirahilo) 0/1

00n••••

21

10

Rjaddndela
posiddnde
parada de baira
de aguja cuando
se para la
mdquina de
coser.

Se especitica laposiddn de parada de lat)arra deaguja cuando se paralamdquina de
coser.

0: Posiddn inferiorpredeterminada
1: Posiddn superior predeterminada

0/1
•aa
•••a

22

11

Sonido *dtck* del
interrupter de
teda montado en
elPSC

Se espedUcael sonido'dick' del interrupter de teda montadoen el PSC.
0: Elsonido 'dick* no estd operativo.
1: Elsonido 'dick* estd operativo.

0/1
•an
•••a

22

12

Seleccldn de
funcidn de
interrupter
opdonal

Cambiode funddn de interrupteropdonal
0: No hay funddn
1: Pespuntede comperrsaddn de agujaarriba/abajo
2: Pespunte de compensaddn atrds
3: Funddn de canceladdn de pespunte inverse una vez al finde cosido
4: Funcidn de corte de hilo
5: Funcidndo elevaddn de prensatelas
6: Pespuntede compensaddnde una puntada
7: Funcidn de canceladdn simultdnea de pespunte de transporte inverse en el inicio y

fin de cosido.

0a6 •aa
•••a

22

13

Funddn de
prohibicidn de
arranque de la
mdquina de
coser mediante
el contador de
hilo de txrbina

Funddnde prohtoiddn de arranque de lamdquina de cosermediante contador de hilo de
bobina

0: Cuando elconteo estdfuera (-1 omenos) No estdoperativa lafunddn deprohtoicidn
de arranque de la mdquinade coser.

1: Cuando elconteo estdfuera (-1 o menos) Estd operativa lafunddn deprohibiddn
de arranque de la mdquina de coser.

0/1
•aa
•••a

14

Contador de
cosido

Funcidn decontador de cosido (ndmero de complecidn delproceso)
0: Lafurwidn del contadorde cosidono estd oprativa.
1: Estd operativa la funddn de contador de cosido. 0/1 •aa

•••a
22

15

^umero de veces
de detecddn de
cantidad
remanente de
hilo de bobina
gastado

Ndmero deveces dedetecddn decantidad remanente de hilo de bobina gastado
0:Lafuncidn de cantidad remanente de hilo de bobina rwestdoperativa
1a 19: Ndmero deveces durante elque laserial nose hace aiin cuando se haya

detectado que se ha gastado la cantidad remanente de hilo. 0a19
•aa
•••a

18

Funddn
preventiva de
snredado del hilo

Se realize con efedoencombinacidn con (la unidad opcional Anecesaria).
0: No estdoperativa lafuncidn doprevencidn deenredado de hilo ('bird nest').
1: Estdoperativala funcidn de enr^ado de hilo. 0/1 •aa

•••a
23

sin embargo, los contenidos de fijacidn de funcidn est^n eujetos acamblo oamejora de funcidn yde ejecucidn sin previa notlcia.
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N® Item Descripcidn Gama de
fijaciones

ndicacidn de fijacidn de
funcidn

Piginade
referenda

19

Funci6npara
dejarlibreel hilo
deaguja al Inicio
del cosido

Se ejecuta con efectivldad en combinacidn con (la unidad opcional A
necesaria).

0: Noestd operativa la funcidn de relajacidn dehilo de aguja.
1: Estd operativa la funcidn de relajacidn de hilode aguja.

0/1
•EE
•DDE

23

20

Mi^mero de
riuntadasde
»ndensaci6n

Se ejecuta con efectivldad en combinacidn con (la unidad opcional A
necesaria).

0: No estd operativa la funcidn de condensacidn.
1 a 9: NCimero de puntadas de condensacidn.

0:Funcidn OFF
1 a 9 puntadas

•EE
•••E

23

21

Funcidn de
slevacidn del
prensatelas
neutral

Funcidn de elevacidn del prensatelascuandoel pedalestd en posiddnneutral.
0: La funcidn de elevacidn automdtica del prensatelas neutral no estd

operativa
1: Seleccidn de la funcidn de elevacidn automdtica del prensatelas neutral

0/1
•BE
•••B

24

22

Funcidn de
cambio de
nterruptorde
compensacidn
snel
l>anelde
operacidn

Se puede camblar la funcidn del interrupter de compensacidnde arriba/abajo
en el panel de operacidn.

0: Compensacidn de aguja arriba/abajo
1: Compensacidn de una puntada 0/1

•EE
•••B

24

24

Funcidn de
ajuste precise
(de ndmero de
rotaciones

Se puede compensar el ndmero de rotaciones.
Cercidrese de usar normalmente esta funcidn con "0". -1.5% a 1.5%

(0..1%)
•BE
•••E

25

Condicidn de
movimiento de
corte de hilo

Esta funcidn fija el movimiento de corte de hilo despuds que la posicidn de
ABAJO queda en offgirando con la mano el volante.

0: Se permiteel corte de hilodespuds de girarel con la mano el volante.
1: Se prohfbe el corte de hilodespuds de girarcon la mano el volante.

0/1 •BE
•••E

24

26

Funcidn de
fijacidn de
fuerza de
sujecidn
despuds de
parada

Esta funcidn es para impedir que la mdquinade coser gire en direccidn inverse
despuds que se ha parade.

0: Valor inicial

1: Menos efectiva -> 9: Muy efectiva
0a9 •BE

•••E
24

27

Funcidn para
fiiar la fuerza
de reaccldn al
tiempo de
reintento.

Esta funcidn fija la magnitud de fuerzade retomode la barrade agujaantes del
rhovimiento de reintento.

1: Menos fuerza de retomo -> 100: Mucha fuerza de retomo
1 a 100 •BE

••EE
24

28

Numero de
cuntadas de
iberacidn de
hilo de aguja

Esta funcidn es efectiva en combinacidn con la funcidn preventlva de ojo de
perdiz (la unidad opcional A necesaria).
Estafuncidn fija el ndmerode puntadas sujetandoel hilo al Inicio de cosido.

0 a 30 puntadas

0a30
(puntadas)

•EE
•••E

23

29

Tiempo de
succidn de la
primera
activacidn del
solenoide de
pespunte de
remate

Esta funcidn fija el tiempo de movimiento de succidndel solenoidede pespunte
de remate.

50 ms a 300 ms 50 a 300
(ms)

•BE
•••E

24

30

Funcidn de
pespunte de
transporte
invertido en
progreso

Funcidn de pespunte de transporte invertido en progreso
0. Lafuncidn de pe^ute invertido en progreso noestd operativa.
1: Estdoperativa la funcidn de pespuntede transporte inverseen curso.

0/1 •BE
•••E

25

31

Ndmero de
puntadasde
pespunte de
transporte
invertido en
camino

NCtmero de puntadas de pespunte de transporteinvertido en progreso
0a19

(puntadas) •BE
•••B

25

32

Condicidn
efectivade
pespunte de
transporte
inverSdo en
progreso cuando
se estdparando
la mdquinade
coser.

Condicidn efectiva de pespunte de transporte invertido en progreso
0: La funcidnno estd operativa cuando se para la mdquinade coser.
1: La funcidn estd operativa cuando se para la mdquina de coser.

0/1 •BE
•••E

25

33

Condicidn
efectiva de
pespunte de
transporte
invertido en
progreso.

Funcidn de corte de hilopor pespunte de transporte invertido en progreso
0: La funcidn de corte de hilo automdtico despuds de la complecidn del

pespunte detransporte Invertido enprogreso noestd operativa.
1: Se ejecuta el corte automdtico de hilo despuds de la complecidn de

pespunte de transporte Invertido en progreso.

0/1
•EE
•••B

25

35

Ndmero de
rotaciones a
baja velocidad

Velocidad fntima por pedal
20 a 400

(ppm)
•BE
•bee

No cambie Ids valores tijadoa con la marca oe astenaco ^ j ya quo son luncionus para manwnuniamu. oi oo na bamuiouw w »aiwi iijaw
fiiado altiempo dolaentiega, oxiato elpeligro deque aedano lamSqulna decoaer oque aedeteriore elrendimiento. Sifuera neceaario camblar
unvalor fijado, deberd comprar elManual del Ingenlero yaoguir lea Inatruccionea relevantea. (Lea explicacionea dofijaclon dadaa eneatallata
aon loa valorea eatindar al tiempo do la entroga del DDL-9000.) . ^ . t .< •
Sinembargo, ioacontenidoa defijacidn defuncidn eatdn au|et08 a cambio o a mejora defuncidn ydeejecucion ainprevia notlcia.
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N» Item Descripcidn Gamade
fijaciones

Indicacidn de fijacidn de
funcidn

Pfiginade
referenda

36
Numero de
rotaciones de
corte de hilo

Velocidad de corte de hilo
20 a 250

(ppm)
•sui
•[l][D[o]

37

Ndmero de
rotacidn de inicio
suave

Velocidad de cosido al inicio del cosido (inicio suave)
150 a 5500

(ppm)
•mil]
•II100

21

38

Velocidad de
una sola
cperacidn

Velocidad de una sola operacidn (El valor mdximo depende del nCimerode
rotaticones del cabezal de la mdquina de coser.) 200 a MAX

(ppm)
•iiiii]
[l][l][o][o] 26

39
Recorrido del
pedal al inicio de
la rotatidn

Posicidn en que la mdquina de coser comienza a rotar desde la posicidn neutral
del pedal (Recorrido de pedal) 10 a 50

(0,1 ppm)
•EH]
••BE

40
Secci6n de baja
velocidad de
pedal

Posicidn en la mdquina de coser comienza a acelerardesde la posicidn neutra
del pedal(Recorrido de pedal) 10a 100

(0,1 mm)
•BE
••BE

41

Posicidn de
inicio de
eleacidn del
prensatelas
mediant pedal

Posicidnen que el prensatelas comienza a subir desde la posicidnneutral del
pedal (Recorrido de pedal)

-60 a-10
(0,1 mm)

•BB
••BE

42

Posicidn de
iniciode bajada
del prensatelas

Posicidn de iniciode bajada del prensatelas
Recorrido desde la posicidn neutral 8 a 50

(0,1 mm)
•BB
••EE

43
Recorrido 2 de
pedal para iniciar
el corte de hilo

Posicidn2 en que el cortahilo comienzadesde la posicidn neutraldel pedal
(Cuando se proveela funcidn de elevacidn de prensatelasmediante pedal.)
(Recorrido de pedal)

-60 a-10
(0,1 mm)

•BB
••BE

44

Recorrido del
pedal para
obtener el
numero m^imo
de rotaciones.

Posicidn en que la mdquina de coser llega a su velocidad mds alta de cosido
desde la posicidn neutral del pedal (Recorrido de pedal)

10 a 150
(0,1 mm)

•BB
•BEE

45
Compensacidn
de punto neutral
del pedal

Valorde compensacidn del sensor de pedal

-15 a 15
•BB
•••E

46

Funcidn
selectora de
elevacidn
automdtica

Seleccidn de elevador automdtico
0: Sistema de impulsidn por solenoide
1: Sistema de impulsidn por aire 0/1 •BE

•••E

47

Tiempode
retencidn del
elevador
automdtico

Eltiempo limite de espera parael dispositive de elevacidn automdtica tipo de
elevacidn por solenoide 10a600

(segundo) •BB
••BE

26

48
Recorrido 1 de
pedal para iniciar
el corte de hilo

Posicidn en que el corte de hilo comienzadesde la posicidn neutralde pedal
(Pedal estdndar) (Recorrido de pedsil) -60 a-10

(0,1 mm) •BE
••BB

49

Tiemp de
bajada del
prensatelas

Tiempo de bajadadelprensatelas despudsque se ha presionado el pedal.
(El inicio de rotacidn de la mdquina de coserse retrasadurante este tiempo.) 0a250

(10 ms) •BE
•EBE

28

51

Compensacidn
de temporizacidn
de pespunte
invertido con
solenoide en ON
al inicio del
cosido.

Compensacidn de activacidn delsolenoide para pespunte de transporte
invertido cuandose ejecuta el pespunte de transporte invertido al inicio del
cosido.

-36a36
(10°)

•BE
•••E

26

52

Compensacidn
de temporizacidn
de solenoide en
OFF para
pespunte de
transporte
invertido al inicio
del cosido.

Compensacidn de liberacidn delsolenoide parapespunte de transporte
invertido cuandose ejecuta el pespunte de transporte invertido al inicio del
cosido.

-36 a 36
(10°) •BB

•••B
27

53

Compensacidn
de temporizacidn
del solenoide en
OFFde pespunte
de transporte
invertido el fin del
cosido.

Compensacidn de temporizacidn del solenoide parapespunte de transporte
invertido cuando se ejecuta el pespunte de transporteinvertido al fin del cosido.

-36a 36
(10°) •BB

•••E
27

55

Elevacidn del
prensatelas
despuds del
corte de hilo

Funcidn de elevacidn del prensatelasal tiempo de (o despud)delcortede hilo
0: Nose provee la funcidn de elevacidn del prensatelas despuds del corte

de hilo
1: Se provee con la funcidn de elevacidn automdtica del prensatelas

despuds de cortado el hilo.

0/1 •BB
•••E

27

«aicri»*.u yj ya qua son runciones para manienimiento. si se ha camblado el valor fijado estandar
fijado al«empo^ laentrega, existe elpeligro deque sedane lamaqulna decoser oque sedeteriore elrendlmiento. Si fuera necesario cambiar
unvalor fijado, detera comprar el Manual delIngeniero yseguir lasInstrucclones relevantes. (Las explicaciones defllacidn dadasenesta llsta
son losvalores estandaral tiempo de laentrega del DDL-9000.) v w..«o«aowiiosuiiioiaSin embargo, los contenldos de fijacldn de funcidn estan sujetos acambio oamejora de funcldn yde ejecucldn sin previa noticia.
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N® Item Descripcidn
Gamade
fijaciones

Indicacidn de fijacidn
de funcidn

P^ginade
referenda

56

Revoluci6n
invertidapara
eievar la aguja
despuds del
corte de hilo

Funcidn de tevolucidn invertida para eievar la aguja al tiempo (o despuds) del
corte de hilo

0: No se provee con la funcidn de revolucidn inverse paraeievarlaaguja
despuds de cortado el hilo

1: Se provee con la funcidn de revolucidn inverse para subir la aguja despuds
de cortado el hilo

0/1

•SB
•••0 27

57

Funcidn
detectora de
cantldad
remanente de
hllo de bobina

Funcidn sensora de cantidad remanente de hilo de bobina al tiempo (o
despuds) del corte de hilo.

0; No se provee con la funcidn de deteccidn de cantidad remanente de hilo
de bobina

1: Se provee con la funcidn de deteccidn de cantidad remanente de hilo de
bobina

0/1 •B0 27

58

Funcidn de
retencidn de
posicidn
superior/inferior
predetermlnada
de la barra de
aguja

Funcidn de retencidn de posicidn superior/inferior de la barrade aguja
0: No se provee la funcidn de retencidn de posicidn superior/inferior de la

barra de aguja
1: Se provee con la funcidn de retencidn predeterminada de posicidn

superior/inferior de la barra de aguja

0/1 •00
•••0

28

59

Funcidn de
cambio Auto/
Manual de
pespunte
invertido al inicio
del cosido

Funcidn de cambio Auto/Manual de pespunte de transporte Invertido al inicio
del cosido.

0: La velocidad dependerd de la operacidn manual mediante pedal, etc.
1: La velocidad dependerd de la velocidad de pespunte de transporte

invertido especificada (N° 8).

0/1 •00
•••0

28

60

Funcidn de
parade
inmediatamente
despuds del
pespunte de
transporte
invertido al inicio
del cosido.

Funcidn al tiempo de la complecidn del pespunte de transporte invertidoal
inicio del cosido.

0; No se provee la funcidn de parada temporal de la mdquina de coser al
tiempo de la complecidn del pespunte de transporte invertidoal tempo
del inicio del cosido.

1: Se provee con la funcidn de parada temporalde la mdquinade coser al
tiempo de la complecidn del pespunte de transporte inverse al inicio del
cosido.

0/1 •00
•••0

28

61

Funcidn de
prohibicidn de
arranque de la
mdquinade
coser por la
deteccidn de la
cantidad
remanente de
ttilo de bobina.

Funcidn de prohibicidnde arranque de la mdquina de coser por la deteccidn de
la cantidad remanente de hilo de bobina.

0: Esta funcidn no detiene la mdquina de coser cuando el conteo estd fuera
(-1 0 menos).

1: Esta funcidn detiene la mdquina de coser cuando el conteo estd fuera
(-1 0 menos).

0/1
•00
•••0

27

64

Velocidad de
cambio de
puntada de
condesacidn o
EBT (finds
presillado)

Velocidad inicial cuando se inicia el pespunte de condensacidn o EBT

0a250
(ppm)

•00
•000

65

La
temporizacidn
de solenoids
para puntadas
de
condensacidn
(cuando se
ejecuta el
pespunte de
condensacidn
por 1 puntada.)

Temporizacidnde inicio (compensacidn) de solenoide para puntada
compensacidn: -1
Valorde compensacidn de activacidndel solenoide cuando el pespunte de
condensacidn se ejecuta por 1 puntada.

-36 a 0
(10») •00

••00
23

66

Temporizacidn
de solenoids
para puntada de
condensacidn
(cuandoel
pespunte de
condensacidn
de ejecuta por 2
puntadas.)

Temporizacidn de inicio (compensacidn) de solenoide parapuntada
condensacidn: -2
Valorde compensacidn de activacidn del solenoide cuando el pespunte de
condensacidn se ejecuta mediante 2 puntadas. -36 a 0

(10")
•00
••00

23

70

Funcidn de
baiada suave
del prensatelas

El prensatelas se baja lentamente.
0: El prensatelas se baja rdpidamente.
1: El prensatelas baja lentamente. 0/1

•00
•••0

28

71

Funcidn de
limitacidn de
reaceleracidn
desde la
reduccidn de
velocidad.

La limitacidn de velocidad se ejecuta al tiempo de reaceleracidn cuando se estd
efectuando la redurxidn de velocidad de la mdquina de coser.
Es efectiva cuando se opera un cosido de avance diminuto.

0a9
•00
•••0

29

Nocambie los valores fijados con la marca de asterlsco (*) ya quo son funciones para mantenimiento.St se ha camblado el valorfijadoestdndar
fijadoal tiempode laentiega, existe el peligrode que se dafie la mSquina de coser o que se deterioreel rendlmiento. Sifuera necesario camblar
un valorfijado,deberd comprar el Manual del Ingenleroy segutr las instrucclones relevantes. (Lasexpllcaciones de fijacidndadas en esta lista
son los valores estdndar al tiempo de la entrega del DDL-9000.)
Sin embargo, los contenidos de fijacidn de funcidn estan sujetos a camblo o a mejora de funcion y de ejecucldn sin previa noticia.
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N« Item Descripcidn
Qamade
fljadones

Indlcaddn de fijacldn
de funcldn

PSginade
referenda

72

Funcidn de
limitacidn de
aceieracidn al
inicio de
rotacidn.

la limitacidn de velocldad se ejecuta al tiempo de la puesta en marcha de la
mdqulna de coser (exduyendo el Iniciode cosldo).
Es efectiva cuando se opera cosldo de avance dimlnuto. 0a9

•[I10 29

73
Funcldn de
reintento

Esta funcldn se usa cuando la aguja no puede atravesar el material.
0: Nomfial
1: Se proves con la funcldn de reintento

0/1 •[un]
•••0

29

75

DIreccidn
rotacional del
motor

DIreccidn rotacional normal de motor
0: Hacia la derecha
1: HacIa la Izqulerda

0/1 •00
•••0

76

Funcldn para
selecdonar la
velocldad de
arranque de la
mdqulnade
coser

Se selecclona la curva de arranque de la mdquina de coser.
0: Curva normal
1: Curva mds aguda 0/1 •00

•••0
29

87

Funcldn de
selecddn de
curva de pedal

Se selecclona la curva de pedal. ((
mejorada)

NCimero de rotaclones

3peracldn de avance lento del pedal

1 Recorrldo del pedal

0/1/2
•00
•••0

30

89

Funcldn de
relajacldn de
tensldn

Esta funcldn es efectiva en comblnaddn con el cabezal de mdqulna de coser
con la funcldn de prevencldn de ojo de perdiz (la unldad opclonal A necesaria).

0: Se prohfbe movlmlento.
1: Se prohfbe el movlmlento de solenolde de extraccldn/retomo de hilo

0/1 •00
•••0

91

Funcldn de
prohlblcldn de
operacldnde
compensacldn
despuds de girar
el volante con la
mano

Funddnde pespunte de compensack3n cuandose glraconla manoel volante
al tiempo de la complecldn del pespunte de dimensidn-constante.

0: Es efectlvo el pespunte de compensacldn.
1: Estd prohlbldo el pespunte de compensacldn. 0/1 •00

•••0

92

Funcldn de
reduccldn de
velocldad de
pespunte de
transports
Inverse al Inicio
del cosldo

Funcldn para reduclr la velocldad al tiempo de la complecldn del pespunte de
transporte Inverse al Iniciodel cosldo.

0: No se reduce la velocldad.
1: Se reduce la velocldad. 0/1

•00
•••0

29

93

Funcldn adadida
al Interrupter de
compensacldn
de aguja arnt)a/
at)ajo

Laoperacldn del Interrupter de compensacldn de agujaam'ba/abajo se cambia
despuds de conectar la corrlente electrica o de cortar el hllo.

0: Normal(solamente pespunte de compensaddnde aguja arrlba/at)ajo)
1: El pespunte de compensacldn de una puntada solamente se ejecuta

cuando se hace el menclonado cambio. (Parada superior Parade
superior)

0/1 •00
•••0

30

94

Funcldn de
pespunte
contlnuo +
funcldn dene
paradade
pespunte de un
goipe

En las funcionesde programs del IP-100, una funcldn no detlene la mdqulnade
coser comblnando pespunte contlnuo con pespunte de un tiro cuando se
cambia el peso.

0: Normal (La mdqulnade coser se detlene cuando se complete un peso.)
1: Lamdqulna de cosernose detlenecuandose completaunpeso yprocede

al sigufente peso.

0/1 •00
•••0

30

96

Ndmero mdximo
de fijacldn
rotacional

Se puede fijar el nCimero mdximo de rotacldn del cabezal de la mdqulnade
coser.

La fijacldn varfa en conformldadcon el paquete de reslstencia a ser conectado.
Ndmero de puntadas para movlmlento de relajacldn de tensldn al Inicio de
cosldo

50 a MAX
(ppm)

•00
0000

30

100

Ndmero de
puntadas para
movlmlento de
relajacldn de
tensldn al
inicio de
cosldo

Esta funcldn es efectiva en comblnaddn con cabezal de mdqulnade coser con
la funcldn de prevencldnde formacldn de ojo de perdlz.(launldad opclonalA
necesaria).
Esta funcldnfijael numero de puntadas para que el solenolde relajador de
tensldn actde al Inicio de cosloo.

0: Se prohfbe movlmlentode relajacldn de tensldn.
Puntadas 1 a 2; Numero de puntadas de movlmlento relajador de tensldn

0a2 000
•••0

23

101

Funcldn de
entrada de
contador de
cosldo

Esta funcldn selecclona el destine de entrada del contador de cosldo.
0: Cada vez que se ejecuta corte de hllo el contador cuenta en sentldo

ascendente.

1; Elcontador cuenta en sentldo ascendente Introduclendo el Interrupter
exterior de contador de cosldo.

0/1 000
•••0

30

No cambie Idsvalores fijados conlamarca doaaterisco (*) yaquosonfunciones paramantenlmiento. Siso hacambiado elvalor fijado estdndar
fijadoal tiempode laentrega,existeel peligro doque se dahe la m^qulna de coser o que se deterioreel rendlmiento. SIfuera necesariocamblar
un valorfijado, debera comprarel Manual del Ingeniero yseguir las Instrucclonesrelevantes.(Lasexplicaclonesde fijacldn dadas en esta lista
son los valores estdndar al tiempo de la entrega del DDL-9000.)
Sinembargo, loscontenidos dofijacldn dofuncldn estdnsujetosa cambio o a mejora dofuncldn ydeejecucldn sin previa noticla.
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4. Explicacion detallada de la seleccion de funclones

0 Seleccion de la funcion de inlcio suave (fijaclon de funcion N^1)
Es posible qua el hilo de aguja no logre entrelazarse con el hilo de bobina al Iniciodel cosido cuando el espaclado

de pespunte (longitud de puntada) es pequeho o se usa una aguja gruesa. Para solventar este problema, esta

funcidn (llamada "iniciosuave") se usa para limitar la velcidad de cosido, asegurando asf la formacidn correcta de

las puntadas inciales.

1^1^1^ 0: No se ha seleccionado la funcidn
1^1^1^1^ 1a9: Numero de puntadas acoser bajo la modalldad de inicio suave,

Se puede cambiar la velocidad de cosido limitadapor la funcidn de inicio suave. (Fijacidn de funcion N°37)

CH[H0 Garna de fijacidn de dates
0 0 150 a5.500 ppm <50/ppm>

0 Funcion de sensor de extreme de material (ED: opcional) (Fijaclon de funcion Nos. 2 a 4)

Esta funcion es efectiva cuando se instala el sensor detector de extreme de material (ED).

Para m^s detalles, consulte el Manual de Instrucciones para el sensor de extreme de material.

(Precaucion) Lafijaclonsera invalidacuando no esta montado el sensor de extreme de material,o cuando
se usa el CP-160 6 modelo de clase superior.

0 Funcion reductora de parpadeo (Fijaclon de funcidn 5)

Lafuncidn reduce el parpadeo de la Idmpara de manoal inicio del cosido. Cuando mas aumenta el valorfijado
mds efectiva serd la funcidn.

IHI d 0 Gama de fijaciones
• ••0— — 0: No trabaja la funcidn de reduccidn de parpadeo.

a

8: El parpadeo se reduce efectivamente.

(Precaucion) Cuando masefectiva sea lafuncidn reductora de parpadeo (cuanto massea elvalor fijado),
mas baja sera la velocidad de inicio de la maquina de coser.

0 Funcidn de cuenta de hilo de bobina (Fijacidn de funcidn N%)
Cuando se usa el panel de control (CP-160 o modelo de clase superior), lafuncidn restadelvalor predeterminado
e indica la cantidad usada de hilo de bobina.

Para mds detalles, consulte el Manual de Instrucciones para el panel de control.

(Precaucidn) Sise fija "0", se apagara la indicacidn del LCD en el panel de control y devendrd invalida la
funcidn de cuenta de hilo de bobina.

0 Funcidn de prohibicidn de corte de hilo (Fujacidn de la funcidn N-9)
Esta funcidn desconecta la salida del solenoide del cortahilo y la salida del solenoide del retirahilo cuando es
actuado el cortahilo.

[Si se usa el panel decontrol (CP-160 o modelo declase superior) con la mdquina decoser, estafuncidn trabajard
en conformidadcon la fijacidn de funcidn en el panel de control.]
Con esta funcidn el material de cosido se puede empalmar y coser sin corte de hilo.

I—II—I in operative la funcidn de corte de hilo (se puede cortar el hilo)j—j I—I j—I 1: ON estd inoperative la funcidn de corte de hilo (no se puede cortar el hilo)

- 21 -

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



(D Fijacion de la posiclon de parada de barra de aguja cuando se para la maquina de coser (FIjacion de
funcidn 10)

Se especifica la posici6n de la barra de aguja cuando el pedal estd en su poslcidn neutral,

n 0 0 aguja separa en la posicidn mas baja de su recorrido.
1^ 1^ 1: Up La barra de aguja separa en la poslcldn mas alta de su recorrido.

(Precaucion) SI la poslcidn de parada de la barra de aguja se fija a la poslcidn mas alta, la accldn de corte

de hllo se tomara despues que la barra de aguja baja una vez a la poslcidn mas baja.

0 Sonldo "click" del Interrupterde tecia montado en la caja PSC(FIjacldn de funcldn 11)
Esta funcldn selecciona si es o no efectivo el sonldo cuando se operan los cuatro Interruptores de tecIa montados

en la caja PSC.

IHIE 0 0: OFF Es Inefectlvo el sonldo "click".
1^ 1^Qj] 1: ON Es efectivo el sonldo "click".

0 Seleccldn de funcldn de Interrupter epclenal (FIjacldn de funcldn 12): Se usa selamente cuande esta
cemblnada cen el cabezal de la maquina prevlste cen el Interrupter epclenal.
Las funclones a ser aslgnadas al Interrupter opclonal se pueden selecclonar desde las sigulentes funciones:

O00 0: No hay funcldn (FIjacldn estandar)
1: Pespunte de compensacldn de aguja/arrlba: Cada vez que se pulsa el Interrupter, se

ejecuta pespunte de transporte normal en media puntada. (La misma operacldn que la
de pespunte de compensacldn arrlba/abajo en el panel.)

2: Pespunte de compensacldn atrds: El pespunte de transporte Inverse se ejecuta a baja
velocidad mientras se mantiene pulsado el Interrupter. (Es efectivoselamente cuando se
ha selecclonado el patrdn de cosldo de dimensldn constante con el modelo de la clase

CP-160 0 superior.)

3: Funcldn de cancelacldn una vez el pespunte de transporte Inverse al fin de cosldo:

Preslonando la parte posteriordel pedal despues de pulsarel Interrupter, se cancela una
vez la operacldn de pespunte de transporte Inverse.

4: Funcldn de corte de hllo: Esta funcldn se actCia come la del Interrupter de corte de hllo.
5: Funcldn de elevacldn de prensatelas: Esta funcldn se actua come la de Interrupter de

elevactdn de pedal.

6: Pespunte de compensacldn de una puntada: Cadavezque se preslona el Interrupter, se
ejecuta la operacldn de pespunte de una puntada.

7: Funcldn de cancelacldn simultdnea de pespunte de transporte Inverse en el Inicio yfin de
cosldo: Medlante operacldn del Interrupter opclonal, se puede camblar alternadamente
en no efectlvo/efectivo.

(Nota) Indlcaclon O de pespunte de transporte
Inverse en el Inlcioy fin de cosldo en el panel
de operacldn es Igual cuando se cancela la

funcldn. For lo tanto, tenga culdado.

0 Funcldn de cuenta de cosldo (fijacldn de funcldn 14)
Esta funcldn cuenta cada vez que se complete elcorte de hllo ycuenta el numero decompleclones del proceso de
cosldo.

Esto se puede reallzar juntamente con el panel de control IP-100.
Consulte la expllcacidn del panel de control.

000 1: ON La funcldn de cuenta de cosldo estd operative.1^ 0: OFF La funcldn de cuenta de cosldo estd Inoperative.
(La Indlcacidn en el panel de control IP-100 se apagard tambldn.)
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® Funcion preventiva de enredado de hiio (Fijacion de funcidn Nos. 18al 20,28,65,66,89 y ICQ)
Esta funcidn impide que el hiio se enrede al iniciodel cosido.
Esta funcidn se usa solamente cuando estd combinadacon el cabezal de la mdquina con las especificacionesde
prevencidn de formacidn de enredado de hiio ("bird nest").
(Cuando se usa esta funcidn, es necesaria la unidad opcional A .)
0 Funcidn de prevencidn de enredado de hiio (Fijacidn de lafuncidn N-18)

n 0 E ^ efectiva la funcidn preventiva de enredado de hiio.
I 11 11 j 0: No es efectiva la funcidn preventiva de enredado de hiio.

De viene efectiva la fijacidn de fijacidn de los Nos. 19 a 20,28, 65, 66,89 y 100.

0 Funcidn paradejar libre el hiio de agujaal inicio delcosido. (Fijacidn de la funcidn N-. 19)

n E S 0: No seprovee con la funcidn de relajacidn de hiio de agujaal inicio del cosido (Normal)1^1^1^|-^ 1: Se provee con la funcidn de relajacidn de hiio de aguja alinicio del cosido

0 Ndmero de puntadas de condensacidn al inicio del cosido (Fijacidn de la funcidn N- 20)
Se puede fijar el numero de puntadas de condensacidn al fin del cosido.

•III0 Gama de fijacidn
n n n E ^^^pumadas

0: Es inefectiva la funcidn de condensacidn.

0 Sincronizacidn del solenoide para puntada de condensacidn (cuando el pespunte de condenacidnse ejecuta
en 1 puntada.) (Fijacidn de la funcidn N® 65)

La sincronizacidn de inicio del solenoide para pespunte de condensacidn de 1 una puntada se puede corregir
mediante dngulo en 1 unidad de 10°.

I IITlin Gama deajuste

• •as •36a0<1/10°>
0 Sincronizacidn de solenoide para pespunte de condensacidn (cuando laspuntadasde condensacidn se ejecutan

en 2 puntadas o mas.) (Fijacidn de la funcidn N® 66)
El tiempo de inicio del solenoide para condensacidn de 2 puntadas o mds se puede corregir por dngulo en la

unidad de 10°.

I IITlITl Gama de ajuste

• ••S -36a0<1/10°>
0 Funcidn de relajacidn de hiio de aguja (Fijacidn de funcidn No. 28)

Esta funcidn fija el numero de puntadas mientras que se mantenga sujetado el hiio de aguja despuds de iniciar

el cosido.

Gama de fijacidn: 0 a 30 puntadas

••••

0 Solenoide de extraccidn/retomo de hiio (Fijacidn de funcidn No. 89)
Esta funcidn fija si se ejecuta o se prohfbe el movimiento del solenoide de extraccidn retomo (LZ).

n E E inefectivoI—11—11—IQ 1: La funcidn es efectiva

0 Ndmero de puntadas de movimiento de relajacidn de tensidn al inicio de cosido (Fijacidn de funcidn No. 100)
Esta funcidn fija el numero de puntadas para que actde el solenoide de relajacidn de tensidn actde al iniciode

cosido.

[1]0 0 Gama de fijacidn: 0a2puntadas
•••0
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(0) Funcidnde elevacionautomatica del prensatelas neutral (solamente con dispositive AK) (Fijacion de funcion 21)
Esta funci6n puede elevar autom^ticamente el prensatelas cuando el pedal estd en la poslcidn neutral.

El tiempo de elevacidn automatica del pedal depende del tiempo de elevacion automatica despu^s del corte de

hllo y cuando el prensatelas baja automdticamente, se eleva autom^ticamente en la segunda poslcidn neutral
despu^s que se a puesto en OFF una vez la posicion neutral.

•SHI 0: off La funcidn de elevacidn automatica del prensatelas neutral no estd operativa
: on Seleccidn de la funcion de elevacidn automatica del prensatelas neutral

(H) Funcion de camblo de Interrupter de compensacion en la funcidn de panel de operacidn (fijacion de ia
funcidn 22)

La funcidn del interrupter de compensacion en el panel de operacidn de CP-160 o IP-100 se puede cambiar a

pespunte de compensacidn de aguja arriba/abajo o a pespunte de compensacidn de una puntada.

[2] Pespunte de compensacidn de aguja arriba/abajo
1^1^ 1; Pespunte de compensacidn de una puntada.

(!|)Condicidn del movimiento de corte de hilo (Fijacidn de funcidn No. 25)
Esta funcidn hace inefectivo el movimiento de corte de hilo cuando se presiona la parte posterior del pedal despuds

que ha quedado libre la posicidn de deteccldn de ABAJO girando con la mano el volante, o semejante.

im[US efectivo.1^1^ 1: Se prohfbe el movimiento de corte de hilo.

<0) Funcidnde fijacidn de fuerza de retencidn despues de parada (Fijacidn de funcidn No. 26)
La funcidn para evitar que aumente la cantidad de rotacidn inverse despuds de parada cuando la mdquina de

coser se ha usado por largo tiempo y el par de apriete del cabezal de la mdquina se ha debilitado. Cuando se

aumenta el valor fijado, aumenta el efecto de prevencidn. Sin embargo, por el contrario, cuando se ha aumentado

excesivamente el valor fijado, se corre el peligro de que la mdquina no gire normalmente. Ajuste la funcidn mientras

se comprueba el movimiento de la barra de aguja.

1^ Gama de fijacidn: 0a9
•••0

© Funcion de fijacion de fuerza de reaccion ai tiempo de reintento (Fijacion de funcion No. 27)
Esta funcidn cambia la magnitud de fuerza de inversidn antes del movimiento de reintento.

[2] Gama de fijacidn: 1a 100
CH CH @ 0 1: Menos fuerza de reversidn a 100: Mds fuerza de reversidn

<11) Modo de fijar el tiempode succion dei solenoide de pespunte de remate.(Fijacion de funcidn No. 29)
Esta funcidn puede cambiar el tiempo de succidn del solenoide de pespunte de remate.

Es efectiva para disminuir el valor cuando el grado de calor es alto.

(Precaucidn) Cuando ei valor disminuye excesivamente, se producird falia de movimiento o espaciado

I—I m m defectuoso. Ponga cuidado cuando cambie el vaior.
h=i F=; y I—I Gama de fijacidn: 50 a 300 ms <10/ ms>
USSE
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® Funcion de pespunte de transporte Inverso en curso (Fijacion de las funciones Nos. 30 a 33)
Las funciones del Ifmitede numero de puntadas y de comando de corte de hilo se pueden afiadir a! interrupter de
simple tacto en el cabezal de la m^quina.
Fijacidn de la funcidn N® 30
Se seleociona la funcion de pespunte de transporte inverso en curso.

Funcion de presillado normal

Fijacidn de la funcidn N® 31 Se fijael numero de puntadas a ejecutar en pespunte de transporte inverso.

n 0 [H Gama de fijacidnI—11—11—IQ 0a19 puntadas

Fijacidn de la funcidn N® 32 Condicidn efectiva de pespunte de transporte inverso en curso
rn(Tl[2! 0- OFF Inoperative cuando se detiene la m^quina decoser.y pd^ I—I (El pespunte de transporte inverso en curso funciona solamente cuando est^
I—II—II—IL?J operando la m^quina de coser.)

1: ON Operative cuando se detiene la m^quina de coser.
(El pespunte de transporte inverso en curso funcionatanto cuando la m^quina
de coser est^ operando como cuando esta parade.)

Precaucion : Cualquiera de las condiciones est^ operativa cuando esta operando la maquina de coser.
Fijacidn de lafuncidn N® 33 El corte de hilo se ejecuta cuando se complete el pespunte de transporte inverso en
curso.

I Iin 0 ^FF Sin corte de hilo
y y ^ r—n 1: ON . Seejecuta el corte de hilo
• ••S

1: ON Funcion de pespunte de transporte inverso en curso

Acciones bajo cualquier estado de fijacion

Aplicacidn
Fijaci6n de funcidn

Funci6n de salida
N«30 N®32 N«33

CD 0 061 061 Funciona como interruptor de simple tacto normal.

CD

1 0 0 Cuando se opera el interruptor a simple tacto al tiempo de presionar la parte
frontal del pedal, se puede ejecutar el pespunte de transporte inverso tantas
voces como el numero de puntadas especificado por la fijaci6n de la funci6n N®
31.

CD

1 1 0 Cuandose opera el interruptor a simple tacto al tiempo de parade de la m6quina
de coser 0 de presionar la parte frontal del pedal, el pespunte de transporte
inverso se puedeejecutartantas vocescomoel nOmero de puntadasespecificado
por la fijacl6n de la funci6n N® 31.

@

1 0 1 Cuando se opera el interruptor a simpletacto al tiempo de presionar la parte
frontal delpedal, elcorte de hilo automatico se ejecuta despu6sdelpespunte de
transporte inverso tantas vocescomo el nOmero de puntadas especificado por
la fijaci6n de la funci6n N® 31.

CD

1 1 1 Cuandose opera el interruptor a simple tacto al tiempo de ya sea de la parada
de lamaquina decoser0 depresionar laparte frontal del pedal, se puede ejecutar
el corte autom6ticodel hilo despu6s del pespunte de transporte inverso tantas
voces como el numerode puntadas especificadopor la fijaci6n de la funci6n N®
31.

® Se use comoel interrupter a simple tacto de pespunte de transporte inverso normal.
(D Se usa para reforzar lacostura (cosido a presidn) de plisados. (Trabaja solamente cuando opera lamaquina

de coser.)
® Se usa para reforzar lacostura (cosido a presidn) de plisados. (Trabaja tanto si la mdquina de coserse para

como cuando la maquina de coser esta operando.)
® Se usa como interrupter de arranque para pespunte de transporte inverso al fin del cosido. (Se usa como

sustituto para el corte dehilo presionando laparte posterior del pedal. Trabaja solamente cuando est6 operando
la maquina decoser. Esespecialmente efectivo cuando lamaquina decoser se usacomo maquina decoser
para operaria de pie.)

(D Se usa como interruptor de arranque para pespunte de transporte inverso al fin del cosido. (Se usa como
substituto para el corte de hilo presionando la parte posterior del pedal.
Trabaja tanto cuando se detiene lamaquina decoser como cuando lamaquina decoser estdoperando. Es
especialmente efectivo cuando lamaquina de coser se usacomo maquina decoser para operaria de pie.
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(§) Numero de rotacion de pespuntede accion unica (Fijacion de funcion 38)
Esta funci6n puede fijar, mediante ia operacidn de pedalde un tiempo, la velocid^d de cosido de pespunte de
accion unica cuando la m^quina de coser continda cosiendo hasta la complecidn del numero de puntadas
especificado o deteccion de extreme de material.

I 1Q Gama de pespunte
1^[5] 0 0 ® <50/ppm>
(Precauciones)

1. La fijacidn de pespunte de accion unica se hace mediante el panel de control del CP-160 o modelo
de clase superior.

2. El numero m^. de rotacidn de pespunte de accion unica se llmlta mediante el modelo del cabezal

de la maqulna de coser.

(§) Tiempo de retenclon del prensatelas (Fijacion de funcion N'47)
El elevador del prensatelas tipo solenoide (N® 460)puedeajustar elcontrol de tiempo de retencidn del prensatelas.
Esta funcidn baja automaticamente elprensatelas cuando hapasado eltiempo fijado con lafijacidn 47despu6s
de elevar el prensatelas.

Cuando se selecciona el elevador del prensatelas tipo neumdtico (N^ 46 1), el control de tiempo de retencidn del
prensatelas es ilimitado sea cual fuere el valor fijado.
I—IQ1^ Gama de fijacion
••EH

10 a 600 seg.<10/seg.>

Compensaclon de temporlzacidn del solenoide para pespuntede transporte Invertldo (Fijacion de funcion
Nos. 51 al 53)
Cuando las puntadas detransporte normal e invertldo no son uniformes bajo lamodalidad depespunte detransporte
invertldo autom^tico, esta funcidn puede cambiar la temporlzacidn ON/OFF del solenoide para presillado y
compensar la temporlzacidn.
®Compensacidn de temporlzacidn de solenoide para pespunte de transporte invertldo al inicio del cosido (Fijacidn

de funcidn N® 51)
Sincronizacidn del solenoide para pespunte detransporte inverse al inicio del cosido yse puede compensar
mediante la unidad de angulo.

CH [U[3 Garna de ajuste
• ••0

Valor fijado Angulo de compensacidn Numero depuntadas decompensacidn

-36 -360* -1

-18 ^180* -0.5

0 0* 0

18 180* 0.5

36 360* 1
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frontal y posterior.
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(DCompensaci6n de fuera de sincronizacidn del solenolde para pespunte de transporte Inverso a! Inicio del
cosido (FIjacidn de la funcidn N- 52)
La condicidn de fuera de sincronizacldn del solenolde para pespunte de transporte Inverso al inicio del cosido
se puede compensar mediante la unidad de dngulo.
ryi ryi Gamade ajuste

—360*

Valor fijado Angulo de compensacidn Numero de puntadas decompensacidn

-36 -360* -1

-18 -180* -0.5

0 0* 0

18 180* 0.5

36 360* 1

(DCompensacidnde fuera de sincronizacidn para pespunte de transporte inversoal fin de cosido (Fijacidn de la
funcidn N® 53)
La condicidn de fuera de sincronizacidn del solenolde para pespunte de transporte inverso al iniciodel cosido
se puede compensar mediante la unidad de Sngulo.

dl 0 [1] Gama de ajuste
-36 a 36 <1/10''>

Vaior fijado Angulode compensacidn Numero depuntadas decompensacidn

-36 -360' -1

-18 -180* -0.5

0 0* 0

18 180' 0.5

36 360' 1

@ Funclon de elevacion de prensatelas despu^s del corte de hilo. (Fijaclonde funcion 55)
Esta funcidn puede elevarautom^ticamente el prensatelas despu6s de cortado el hilo.
Esta funcidn es efectiva cuando se usa en combinacidn con el dispositive AK.

I—1 m m provee la funcidn deelevacidn autom^tica deprensatelas.1—I LrJ LLl ^ (El prensatelas no sube autom^ticamente despues del corte de hilo.)
d dl CH 0 1: ON Se provee la funcibn de elevacidn autom^tlca del prensatelas.

(El prensatelas sube autom^ticamente despues del corte de hilo.)

® Revolucidn invertlda para elevar la aguja despues del corte de hilo (Fijaclon de funcidn 56)
Estafuncidn se usa para hacer que la mdquina de coser gire en ladireccidn inversa despuds de cortado el hilo
para elevarla barra de agujacasi hasta la posicidn mdsalta.
Eseesta funcidn cuando laaguja aparece debajo del prensatelas yes fdcil quehagaraspaduras en los productos
de cosido de material pesado o semejantes.

I—imm provee funcidn de hacer que la mdquina de coser gire en la direccidnI—IL5JI—I inversa para elevar la aguja despuds de cortado el hilo.
0000 1: ON Se provee la funcidn de hacer que la mdquina de coser gire en la direccidn inversa

para elevar la aguja despuds de cortado el hilo.
(Precaucion) La barrade aguja se eleva, girando lamdquina de coseren ladireccidn inversa, casi hastael

puntomuerto mas alto. Esto puederesultaren un deslizamiento delhilo de agujaa fuerade
su lugar. En consecuencia, es necesario ajustar adecuadamente la longitud de cantidad
remanente de hilo despues de cortado el hilo.

® Funcidn de deteccidn de cantidad remanentede hilode bobina(Fijacidn de funcidn 57, N^ 61)
Esta funcidn detecta la cantidad de hilo de bobina usado e informa el tiempode reemplazamiento de la bobina.
Esta funcidn es efectiva cuando estd montado el dispositive (AE) detector de cantidad remanente de hilo de
bobina. Para mdsdetalles, consulteel Manual de Instrucciones para el dispositive detectorde cantidad remanente
de hilo de bobina.

•EE
•DDE
Precaucion : Cerciorese de fijar la fijaclon N^ 57 a inefectiva("0") cuando no esta montado el disposHivo

AE. (Se visualize "E43", y no se actua la maquina de coser.)
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IFuncion de retencion de posicion superior/inferior predeterminada de la barra de aguja (Fijacion de funcion
N»58)
Cuando la barra de aguja est^ en la posicionsuperior o en la posicidn inferior, esta funcion mantiene la barra de
aguja aplicando el freno ligeramente.

Q 0- OFF La funcidn de retencidn de posicidn superior/inferior predeterminada de la barra
I—11—11—I de aguja es inefectiva.
'—"—"—"—' 1: ON La funcion de retencidn de posicidn superior/inferior de la barra de aguja es

efectiva.

' Funcion de cambio de AUTO/pedal para velocidad de cosido del pespunte de transporte Invertldo al inicio
del cosido (Fijacion de funcion 59)
Esta funcidn selecciona si el pespuntede transporte invertldo al inicio delcosido se ejecutasin una interrupcion a
lavelocidad fijada per la fijacidn de funcion N® 8 o si el pespunte se ejecutaa lavelocidad mediante la operacidn
de pedal.
I IQ [9] 0: Manual La velocidad se indica mediante la operacion de pedal.
I—11—11—I j-j-j 1: Autom^tico Pespunte autom^tico a la velocidad especificada.

(Precaucion)
1. La velocidad maxima de cosido del pespunte de transporte invertldo al inicio del cosido se limita a

la velocidad fijada por le fijacidn de funcion 8 sin que imports el pedal.
2. Cuando se selecciona "0", es posible que las puntadas de pespunte de transporte invertldo no

coincidan con las de pespunte de transporte normal.

Funcionde parada inmediatamente despues del pespunte de transporte inverse al inicio del cosido (Fijacion
de la funcion 60)

Esta funcibn es para detenertemporalmente la maquina de coser aun cuando se mantenga presionada la parte
frontal del pedal al tiempode la complecion del proceso de pespunte de transporte inverse al inicio del cosido.
Se usa cuando se cose una longitud corta mediante pespunte de transporte inverseal inicio del cosido.

0: Nose provee con lafuncionde parada temporal

de la maquina de coser de la maquina de coser

inmediatamente despues del pespunte de

transporte inverse al inicio del cosido

1: Se provee con la funcion de parada temporal

de la maquina de coser inmediatamente

despues del pespunte de transporte inverse al

inicio del cosido.

Funcion de bajada suavedel prensatelas (solamente condispositivo AK) (Fijacion de funcion Nos. 70 y49)
Esta funcidn puede bajar suavemente el prensatelas inferior.
Esta funcidn se puede usar cuando es necesario disminuir el ruido de contacto,defectode tela, o deslice de tela
al bajar el prensatelas.

Nota: Gamble el tiempo de fijacion de funcion N-49 juntamente al tiempo de seleccionar la funcion de
bajadasuave dado que no se puede obtener un efecto suficientea menos que lafijacion de funcion

49se hayafijado a un tiempo mas largocuando el prensatelas se baja presionandoel pedal.
• 0[9] 0a 250 ms
n E S 0 ° ms/Paso

000 0: La funcidn bajada suave del prensatelas no esta operativa.
Q(Elprensatelas baja rdpidamente.)

1: Seleccidn de funcidn de bajada suave del prensatelas

•SE
•••B
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Funcidn de mejora de operacion de avance diminuto (Fijacion de funcion Nos. 71 y 72)
Con esta funcidn mejora la operabllldad del cosido de una puntada operando el interruptor de alta velocldad para

el pedal o para la mdqulna de coser para trabajar de pie.

Cuando m^s alto se fije el valor, tanto m^s notablemente se anade la llmltacidn de velocldad mejorando asf la

operabllldad del cosido de una puntada.

La fijacldn de la funcldn N- 71 llmlta la velocldad al tiempo de reaceleracldn durante la reduccldn de velocldad.

La fijacion de funcldn N- 72 llmlta la aceleracldn desde el estado de parade.

Nota: Esta funcidn no puede trabajar cuando se conecta la corriente el^ctrlca o cuando se inlcia el cosido

inmediatamente despues del corte de hilo.

•0S
0a9

0a9

Fijacl6n de funcidn
N«72

Pedal en neutral I Preslonando el pedal pH

Fljacidn de la funcldn
N«71 »

Funcion para reduclr la velocldad de pespunte de transporte inverse ai inicio del cosido (Fijacion de la
funci6nN»92)

Esta funcidn es para reduclrla velocldad al tiempo de la complecldn del pespunte de transporte Inverseal Inlcio
del cosido: Use normal dependlendo de la condlcldn del pedal (La velocldad se acelera hasta la m^s alta sin
ninguna Interrupcldn.) Esta funcldn se usa cuando se usa debldamente la parada temporal. (Puhosy colocacldn
de pufios)

Q [2] 0: No se reduce la velocldad
•••s

1: Se reduce la velocldad
Parada temporal

Cosido sin parada sin ninguna

interrupcidn.

vJ

® Funcion de reintento (Fijacidn de la funcidn 73)
Cuando se usa la funcldn de reintento, si el material a coser es grueso y la aguja no lo puede traspasar, esta

funcldn ayuda a la aguja a traspasar el material con facllldad.

• HE 0: Normal
1^1^1^ 1: Se provee la funcldn de reintento.

Funcion para seieccionar la velocldad de arranque de la mdquina de coser (Fijacion de la funcion N^6)
Esta funcldn se selecclona en el caso en que se desee que la mdqulna de coser sea mds alta al tiempo del
arranque. (El tiempo requerldo para la puestaen marcha estd acortado en aproximadamente un 10%)

CH 0 B normal
1^ 1: Curva mds aguda

Precaucion : Si se fija "1", es posible que el motor fundone Irregularmente. Ademds, es posible que se
produzca ruidocuando este funcionandola mdqulna de coser o que el ruidoaumentedurante
la operacidn de la mdquina de coser.
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® Funcion de seleccion de curva de pedal (Fijacion de la funcion 87)
Con esta funci6n se ejecuta la seleccl6n de curva de numero de rotacidn de la maquina de coser contra la

cantidad de presidn del pedal.
Gamble esta funcldn cuando usted crea que la operacldn lenta resulta diffcll o que la respuesta del pedal es baja.
I 11—II—I 0: Numero de rotaciones de la maquina decoser ^
I—I lAl LZJ en terminos de que la cantidad de presldn del 1.

pedal aumenta linealmente. ^
Q)

1: Reaccidna velocidad intermedia en terminos g
de que la cantidad de presidn del pedal se g
retards. S

2: Reaccidn a velocidad intermedia en t6rminos •§
o

de que la cantidad de presidn del pedal se ^

avanza. J
z

Recorrido de pedal (mm)

® Funcion anadldaal interrupter de compensacion de aguja arriba/abajo (Fijacion de lafuncidn 93)
La operacidn de una puntada solamente se puede ejecutar cuando se pulsa el interrupter de compensacidn de
aguja arriba/abajo al tiempo de la parada arriba despu^s de posiclonar en ON el interrupterde la corriente electrica
o de parada arriba inmediatamente despues del corte de hilo.

Q 0 Normal (Solamente operacidn de pespunte de compensacidn deaguja arriba/abajo)
I—11—11—I 1: Seejecuta la operacion depespunte decompensacidn de unapuntada (parada superior
— ^—"—"—' parada superior) solamente cuando se hace el mencionado cambio.

<S) Funcion de pespuntecontinue +funcion de pespuntede ungoipe sin parada (Fijacion de lafuncion 94)
En las funciones de programs de IP-100, esta es una funcidn que no detiene la mdquina de coser en el Ciltimo de
los pasos y precede al siguiente paso cuando ejecuta el cosido combinandoel pespunte continuecon pespunte
de una puntada.

Seleccione esta funcidn cuando usted quiera ejecutar pespunte superpuesto de 19 puntadas o mds.)
Normal (Se para cuando ha completado un paso.)

I—II—II—11"^ 1: La mdquina de coser precede al siguiente paso sin pararse despuds de completado un
— — — — paso.

® Fijacion de numero maximo de rotaciones delcabezal de lamaquina (Fijacion de lafuncion 96)
Esta funcidn puede fijarel numero mdximode rotaciones del cabezal de la mdquina que usted desee usar. El
Ifmite superior del valorfijado varfa en conformidad con el cabezal de la mdquina a ser conectado.

1^00 50al mdximo (ppm) <50/ppm>
0000

® Funcidn de entrada de contador de cosido(Fijacion de funcidn No. 101)
Estafuncidn puedecambiar el conteo delcontador de cosido visualizado en el panel, cuando se conecta el panel
IP-1 GO ya sea para entrada de interrupter exteriorde contador de cosido o para actualizar automdticamente el
contador de corte de hilo interne.

|T] [ol [l~| 0: Cada vez que se ejecuta el corte dehilo, elcontador cuenta automdticamente ensentido
1^1^Q ascendente.

1: Cada vez que se introduce el interrupter de contador de cosido, el contador cuenta en
sentido ascendente.
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5. Compensacion automatica para hacer neutral el sensor de pedal
Siempre que se"- haga recambio de sensor de pedal,
muelle, etc, cercidrese de ejecutar la siguiente operacidn:
1) Presionar el interrupterO, para posicionar en On el

interrupter de la cerriente eldctrlca.

2) La Indlcacidn en la pantalla serd ceme se llutra en 0.
Ahera, el sensor de pedal no trabaja debldamente si se

presiena el pedal. No celeque el pie ni ningun objeto
sebre el pedal.

Precauclon:

Ahora, el sensor de pedal no trabaja debldamente

si se preslonal el pedal. No coloque el pie ni

ningun objeto sobre el pedal.No se visualize el

valor de sonido de aviso «peeps» y el valor de

compensacion.

3) Pesiciene en OFF el interrupter de ia cerriente eldctrica

y pesiciene en ON el interrupter de la cerriente eldctrica
despuds de cerrar ia tapa frontal. La mdquina vuelve

a su mevimiente normal.

[

a
j•••

6. Dispositive de deteccion de cantidad sobrante de hiio de bobina. AE
ICuande se usa el dispositive AE, se necesita 10 p.c.b.

epcienal.Cenecte elcable O delseleneide que estd unide
en el lade del dispositive AE en el enchufe 2P (reje) 0
unide al 10 p.c.b. para el use.

Precauclon:

El dispositivo no funciona aunque se conecte al

enchufe 14P desde el cabezal de la maquina. For

lo tanto, ponga cuidado.
aoio

7. Seieccion de ias especificaciones de pedai

KFL • PFL

[

KFL setting

KFL • PFL

PFL setting

• •••

c

Cuande cambie el sensor de pedal (KFL PFL e PFL -»>
KFL), reemplace la cenexidn a puente 0 para
acemedarse a las especificaciones cambiadas del pedal.

Precaucidn:

• El sensor de pedal con dos muelles ubicado en
la parte trasera del tipo de pedal es PFL, y el de
tipo de un muelle es KFL. Fije el sensor de pedal
a PFL cuando eleve el prensatelas presionando
la parte posterior del pedal.

• Cuando cambie la conexidn a puente, cerciorese

de no hacer el trabajo despuis de desconectar
la cerriente electrica. Si la conexidn a puente se

cambia mientras esta conectada la cerriente

electrica, no cambia la fijacidn. Yes posible que
se rompa la unidad principal.
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8. Conexion del pedal de maquina de coser para trabajar de pie
1) Conecte el conector del PK70al conector O (CN32

12P) del SC-910.

2) Apriete el cable del PK70 juntamente con los ctros

cables con la banda sujetadora de cables O que va
unida al lado de la caja despues de pasarlo por el
sujetador de cable.

Precauci6n : Cerciorese de desconectar la corriente

el^ctrlca antes de conectar el conector.

9. Conector de entrada/sallda exterior

Este preparado el conector O de entrada/sallda exterior

que puede dar sallda a las sigulentes senales que son
convenientes cuando se instala el contador o cosa

semejante.

Precaucion : Cuando use las senates, consults a los

Ingenleros con experiencia en materia

de electricidad.

Table de senales y disposicion de conectores

CN42
Nombre de

senal

Entrada/

salida
Descripcidn Espec. El^ctr.

1 +5V - Fuente de allmentacidn

2 LS(N) Salida Senal de rotacidn de 360 pulses DC5V

3 N.C. -
-

4 UDET (N) Salida "L" es salida cuando la barra de aguja estd en posicidn BAJA. DC5V

5 DDET (N) Salida "L" es salida cuando la barra de aguja estd en poslcidn ALTA. DC5V

6 HS (N) Salida Senal de rotacidn de 45 pulses. DC5V

7 BID (N) Salida "L" es salida cuando funciona el solenoide de pespunta de remate. DC5V

8 TRMD (N) Salida "L"es salida cuando funciona el solenoide de corte de hilo. DC5V

9 LSWO (P) Salida Serial de monitoreo de solicitud de rotacidn (pedal o semejante) •CSV

10 S.STATE(N) Salida "L" es salida cuando la maquina de coser estd parade. DC5V

11 LSWINH (N) Entrada Rotacidn a pedal se prohibe mientras se estd introduciendo la senal "L". DC5V, - 5mA
12 SOFT Entrada La velocidad de rotacidn se limita a velocidad lenta mientras se estd

introduciendo la senal "L".
D05V, - 5mA

13 SGND -
Corriente

N® de pieza genuine JUKI Conector

Contacto de patllla N® de pieza HK016540000
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10. Modo de fijar la funcion del elevador automatico
Cuando est6 montado el dispositive elevador automatico
(AK), esta funcidn realiza el trabajo de elevacidn
autom^tica.

1) Conecte la corrlente el^ctrica pulsando el interrupter

O dentro de la caja de control.
2) La visualizacidn de LED se gira a O (FL ON) con

"pitido", y deviene efectiva la funcidn del elevador
automatico.

3) Posicione en OFF el interrupter de la corrlente el6ctrica
y posicione en ON el interrupter de la corrlente el^rica

despu^s de cerrar la tapa frontal. La maquina vuelve
a su movimiento normal.

4) Repita las operaciones 1) a 3), y la visualizacidn del
LEDvuelve a (FLOFF). Entonces, no trabaja la funcibn
de elevacldn automdtica.

FL ON : Deviene efectivo el dispositive elevador
automatico.

FL OFF: No trabaja el elevador automatico.

(Estandar al tiempo de entrega)

/De un modo similar, el prensatelas no sube^
autom^ticamente cuando se complete el pespunte

programado.

Precauciones : 1. Para volver a conectar la corriente el^ctrica, cerciorese conectaria despues de qua pase un

segundo o m^s.

(Si la operacion ON/OFF se ejecuta demaslado rapidamente, as posibia qua la fijaclon no
Gambia blan.)

2. El alavador automatico no quada actuado a no sar qua asta funcion aste blan salacclonada.

3. Cuando sa salacclona "FL ON" sin Instaiar al dispositive alavador automatico, al arranqua

momantanaamanta al inlcio del cosldo. Adamas, carclorasa da salacclonar "FL OFF" cuando

no aste instalado al alavador automatico dado qua as poslbia qua no trabaja al Interrupter

a simple tacto.

\Q)^

[rl 1

—

r_ L_

0 n

• •

O

D

G

11. Conexion del sensor de extreme de material (ED)
1) Conecte el conector del sensor de extreme de material

(ED) al conector (CN45: 6P) Odel 80-910.
2) Apriete el cable del sensor de extreme de material

juntamente con otros cables con la banda sujetadora

de cables O que va unida al lado de la caja despues
de pasarlo per el sujetador de cables.

Pracauclon:

1. Carclorasa da dasconactar la corrlanta

al^ctrlca antas da conactar al conactor.

2. Para al uso dal sansor da axtramo da matarlal,

consulta al Manual da Instrucclonas qua va

adjunto al sansor da axtramo da matarlal.

0 '

/X

V
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12. Inicializacion de los datos de fijacion

D

Todo el contenido de fijacidn de funclon del SC-910 se
pueden devolver a los valores fijados est^ndar.
1) Conecte la corrlente eldctrica pulsando todos los

interruptores O. O y 0 dentro de la cublerta frontal.
2) El LED visuallza la indicacidn O con el sonido "plip",

y comlenza la Inlcializacidn.
3) El zumbador suena despu^s de aproximadamente un

segundo (un mismo sonido tres veces, "plip", "plip",
"piip", y el dato de fijacldn vuelve al valor de fijacidn
est^ndar.

Precaucion:

No desconecte la corriente electrica durante el

proceso de la operaclon de inicializacion. Se
puede estropear el programa de la unidad
principal.

4) Posicione en OFF el interrupter para desconectar la
corriente electrica y en ON para conectaria despu^s
de cerrar la tapa frontal. La m^quina de coser vuelve
a su movlmlento normal.

Precauciones:

1. Cuando se ejecuta esta operaclon, el valor de
compensacidn neutral del sensor de pedal
deviene "0". En consecuencia, cercidrese de
ejecutar la operacidn de compensacidn
automatica de neutral del sensor de pedal antes
de usar la mdquina de coser. (Consulte la
pagina 31.)

2. Aun cuando se ejecute esta operaclon, no se
pueden inicializar los datos de cosido fijados
por el panel de operaclon.
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N. MANTENIMIENTO

1. Cdmo quitar la cubierta posterior

A
AVISO:
Para evitar lesiones personates causadas per saoudldas el^ctricas o per un arranque brusco de la m^qulna
de coser. quite la cubierta despues de desconectar la corrlente el^ctrlca y de que pase un tiempo de 5
minutes o m^s. Para evitar lesiones personates, cuando se quema un fusible, cercldrese de reemptazarto
per otro nuevo de la misma capacldad despues de poslclonar en OFF el Interrupter de la corrlente et^ctrlca
y de etimlnar la causa de la quema del fusible.

i 1 j-i-xua-

1) Preslone el botdn OFF del Interrupter de la corrlente

el^ctrica para desconectar la corrlente despues de

conflrmar que la m^qulna de coser est^

completamente parada.

2) Saque el cable de la corrlente el^ctrica que viene

desde el tomacorrlente despu6s de conflrmar que el

Interrupterest^ poslclonado en OFF. Ejecute el trabajo

del paso 3) despues de conflrmar que la corrlente est^

desconectada y que ban pasado 5 minutes o m^s.

3) Afloje los tornillos O en la tapa frontal O.
4) Abra la tapa frontal O a la vez que preslona cerrojo

0 ublcado en la cara lateral.

5) Afloje los dos tornillos 0 despues de aflojarel tornlllo
O, y quite la cubierta posterior0. Cuando coloque
la cubierta posterior 0, aprlete los dos tornillos 0
despues de meter un poco el tornlllo O, y aprlete de
nuevo el tornlllo O.

1) Agarre per el vidrio los fuslbles 0 y 0 y extr^lgalos.
2) Use el fusible que tenga la mIsma capacldad

especlflcada.

0: Fusible de retardo 2A/250V

(fusible protector de reslstencia regenerative)

No. de Pleza HF0078020P0

0: Fusible de retardo 5A/250V

(fusible de potencia de solenolde)

No. de Pleza HF0013050P0

2. Como reemplazar el fusible
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3. Codigos de error
En los casos siguientes, vuelva a comprobar antes de juzgar el case como problema.

Fendmeno Causa Medidas correctivas

Cuando eleve la m^quina de coser, el
zumbador emite pitidos y la mdquina de
coser no puede operar.

Cuando eleve la mSqulna de coser sin
desconectar la corriente elictrica, hay
que ejecutar la accidn que se describe
en el lado Izqulerdo para mayor
seguridad.

Incline la mdqulna de coser despuds de
desconectar la corriente eldctrlca.

No funclonan los solenoides para el
cortahilo, transporte inverse, retirahilo,
etc. No se ilumina la l^mpara de mano.

Cuando se quema el fusible para
proteccidn del solenolde.

Compmebe el fusible para proteccldn de
allmentacldn del solenolde.

No se Ilumina la Idmpara de mano. Se ha quemado el fusible de la Idmpara
de mano (Especlflcacldn para
exportacldn)

Compruebe el fusible ubicado en el
Interior de portafuslble de la Idmpara de
mano.

AOn cuando preslone el pedal
Inmedlatamente despues de conectar la
corriente elSctrIca, la mdquina de coser
de funclona. Cuando preslona el pedal
despu^ de preslonar la parte trasera del
pedal una vez, la m^qulna de coser
funclona.

Ha varlado la posicldn neutral del pedal.
(Es posible que la poslcldn neutral se
desplace cuando cambia la presldn del
muelle del pedal o semejante.)

Ejecute la funcldn de correccldn neutral
del sensor de pedal.

La m^qulna de coser no se para aOn
cuando el pedal ha vuelto a su poslcldn
neutral.

Varfa la poslcldn de parada de la
m^quina de coser (Irregular).

Cuando se ha olvldado de apretar el
tomlllo en el volante al tiempo del ajuste
de poslcldn de parada de aguja.

Aprlete con seguridad el tornlllo en el
volante.

El prensatelas no sube aun cuando est^
montado el dispositive elevador
autom^tlco.

Estd desconectada la funcldn del

elevador autom^tico.

Selecclone "PL ON" medlante la

seleccldn de funcldn del elevador

automdtlco.

El sistema de pedal esta fijado al sistema
KFL

Ceimbie la conexidn a puente a la fijacldn
de PFL para elevar el prensatelas
preslonado la parte posterior del pedal.

No est^ conectado el cable del dispositive
elevador automdtico al conector (CN40).

Conecte debidamente el cable.

No funclona el interrupter a simple tacto. El prensatelas sube medlante el
dispositive elevador automdtlco.

Accione el Interrupter despues de bajar
el pedal.

No estS Instalado el dispositive elevador
autom^tlco. Sin embargo, la funcldn del
elevador automdtico estd en ON.

Selecclone "FL-OFF" cuando no estd

montado el dispositive elevador
automdtlco.

Cuando est^n llumlnadas todas las

Idmparas en el panel el movlmlento UP
no funclona.

La modalldad esta en la fijacldn de
fun.cldn.

SI se pulsa el Interrupter en el CTL p.c.b.
medlante los cable atados el resultado

es la modalldad menclonada.

Quite la tapa frontal, y ordene los cables
segun el procedlmlento de haclnamlento
regular descrlto en el Manual de
Instrucclones.

La mSqulna de coser no logra funclonar. Estd desconectado el cable de sallda de

motor (4P).
Conecte el cable debidamente.

Estd desconectado el cable del conector

(CN38,CN39) de sehal de motor.
Conecte el cable debidamente.
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Adetn^s, para este dispositive hay lossiguientes codigos de error. Estoscddigos de errorse interconectan (o limitan la
funcidn) e informan acerca del problema de modo queelproblema noaumente cunavezquese hadescubierto. Siempre que
usted solicitenuestro servicio,sirvase conformarlos cddigos de error.

1
E n| n

u

D

C6mo comprobar cddigos de error

1) Pulsando el interrupterO en la caja de control, posicione
en ON el interrupter de la corriente el^ctrica.

2) El LED visualiza O y emiteel sonido"peep" y se visualize
el ultimocodigo de error.

3) La confirmacion del contenido del error anterior se puede

ejecutar accionando los interruptores O o O. (Cuando la
confirmapion del contenido del error anterior que ha

avanzado hasta el ultimo, se emite dos veces el sonido de

aviso "peep" en solo tono.)

(Precauclon)

Cuando se acclona el interrupter O, se visualiza uno
antes del codigo de error existente.

Cuando se acciona el interrupter 0> se visualiza uno
despues del c6digo de error existente.

Lista e codigos de error
No. Descripcibn del error detectado Causa supuesta que lo ha provocado Itemes a comprobar

EGOO Ejecucibn de iniciaiizacidn de datos (Esto
no es error.)

• Cuando se ha cambiado el cabezal de la
mdquina.

• Cuando se ejecuta la operacidn de Instalacidn

E302 Falla del Interruptor de deteccibn de
fallas
(Cuando funciona el interruptor de
seguridad)

• Cuando el interruptor de deteccidn de fallas estd
en elestado en que la corriente eldctrica estd en
ON.

• Compruebe si el cabezal de la mdquina estd
inclinado sin haber posicionado en OFF el
interruptor de la com'ente elSctrica Z(se prohibe
la operacidn de la mdquina de coser para mayor
seguridad).

• Compoiebe si el cable del interruptor detector de
fallas estd atrapado por la mdquina de coser o
semejante.

• Compruebe si la palanca del interruptor detector
de fallas estd atascada o semejante.

E003 Desconexidn del conector del
sincronizador.

• Cuando a la sefial detectora de posicidn no se
da entrada desde el sincronizador del cabezal
de la mdquina.

• Cuando se ha roto el sincronizador.

• Compruebe el conector del sincronizador (CN30)
para ver si la conexidn estd floja o si no hay
conexidn.

• Compruebe si se ha roto el cable del
sincronizador dado que el cable ha sido atrapado
en el cabezal de la mdquina.

E004 Falla del sensor de posicidn inferior del
sincronizador.

E005 Falla del sensor de posicidn superior del
sincronizador.

E906 Falla de transmisidn de pedal de operacidn • Desconexidn del cable del panel de operacidn.
• El panel de operacidn estd roto.

• Compruebe el conector (CN34, CN35) del panel
de operacidn para ver si la conexidn estd floja o
si estd desconectado.

• Compruebe si se ha roto el cable del panel de
operacidn dado que el cable estd atrapado por
el cabezal de la maquina.

E007 Sobrecarga en el motor • Cuando estd bloqueada la mdquina de coser.
• Cuando el material extra pesado excede la

garantfa del cabezal de la mdquina.
• Cuando no funciona el motor.
• El motor 0 la unidad impulsora estd roto.

• Compruebe si el hilo se ha enredado en la polea
del motor.

• Compruebe si el conector (4P) de saiida de motor
estd flojo 0 desconectado.

• Compruebe si hay alguna parada cuando se gira
el motor con la mano.

E008 Falla del conector del cabezal de la
mdquina
(Paquete de resistencia)

• Cuando el conector del cabezal de la mdquina
no estd bien conectado.

• Compruebe el conector (CN31) del cabezal de
la mdqulna para ver si estd flojo o desconectado.

E810 Cortocircuito en el solenoide • Cuando se quiere activar el solenoide
cortocircuitado.

• Compruebe si el solenoide estd cortocircuitado.

E811 Tensldn demasiado alta • Cuando la tensidn estd mds alta que la
garantizada.

• Se ha introducido 200V para las especificaciones
de 100V para el SC-910.

• JUS: Se aplica 220V a la caja de 120V.
• CE: 400V se aplica a la caja de 230V.

• Compruebe si la tensidn aplicada estd mds alta
que la tensidn de rdgimen + (mds) 10% o mds.

• Compruebe si estd fijado correctamente el
conector de cambio de 100V/200V.

En los casos mencionados, es que estd roto el
p.c.b.
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No. Descripcidn del error detectado Causa supuesta que lo ha provocado Itemes a comprobar

E813 Tensidn demaslado baja • Cuando la tensidn estS mds baja que la
garantlzada.

• Se ha Introduddo 100V para las especificadones
de 200V para el SC-910.

• JUS: 120V se aplica a la a la caja de 220V.
• El drculto interior estd roto debido a que se ha

aplicado sobrevoltaje

• Compruebe si la tensidn estd mdisbaja que la
tensidn de r^imen • (menos) 10% o menos.

• Compruebe si estd fijado correctamente el
conector de cambio de 100V/200V.

• Compruebe si se ha quemado el fusible o si se
ha roto la resistenda regenerativa.

E924 Falla del impulsor del motor • El impulsor del motor est^ roto.
•

E730 Falla del codificador • Cuando la sehal de motor no se ha introduddo
adecuadamente.

• Compruebe el conector (CN38, CN39) de serial
de motor para ver si estd flojoo desconectado.

• Compruebe si el cable de la serial se ha roto
dado que el cable ha sido atrapado en el cabezal
de la mdquina.

E731 Falla del sensor del motor

E343 Falla de la unidad del sensor de cantidad
remanente de hilo de bobina.

• Cuando la poslcidn de la barra detectora del
dispositive AE se ha desplazado de su posiddn
original.

• Compruebe si la barra detectora del dispositivo
AE ha vuelto a su posicidn correcta.

• Compruebe si la fijacidn de la funddn 57 se
ha fijado equivocadamente.

• Compruebe si los conectores (CN121, CN123)
del dispositivo AE est^n flojos o desconectados.

• Compruebe si el cable del dispositivo AE estd
roto dado que ha sido atrapado por el cabezal
de la m^quina.
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ISTRUZIONIIMPORTANTI PER SICUREZZA

E vietato mettere In funzione sistemi dl cucltura fino a che si sla accertato che i sistemi dl cucltura In cul queste
macchlne per cuclre vengono Inserlte rlspondono a quanto prevlsto dalle norme dl sicurezza nel vostro paese.
^ altresi prolblto Intervenlre tecnicamente su detti sistemi.

1. Osservare le misure fondamentall dl sicurezza,comprese, ma non llmltate a quelle seguenti, ognl volta che si usa la
macchlna.

2. Leggere tutte le IstruzlonI, compreso, ma non llmltate a questo Manuale d'istruzloni prima dl usare la macchlna. In
agglunta, custodire questo Manuale d'istruzloni In modo che si possa leggerlo In qualslasi momento quando
necessarlo.

3. Usare la macchlna dopo che k stato accertato che essa b conforme a regole/standards dl sicurezza valldl in vostro
paese.

4. TuttI i disposltlvl dl sicurezza devono essere In poslzlone quando la macchlna h pronta per lavoro o In operazlone.
L'operazlone senza I disposltlvl dl sicurezza speclficati non e permessa.

5. Questa macchlna deve essere operate da operatorl approprlatamente addestratl.
6. Per la protezlone personale, si conslglla dl mettersi occhlall dl sicurezza.
7. Nel casi seguenti, spegnere I'lnterruttore dl corrente o staccare la splna elettrica della macchlna dalla presa dl

corrente.

7-1 Per Infllare ago(hl), spoletta, spatole ecc., e per sostltuire boblna.
7-2 Per sostltuire parte(l) dl ago, pledino, placca, spoletta, spatola, gancio dl trasporto, riparo dl ago, plegatrlce,

guide dl tele ecc.
7-3 Per lavoro dl riparazione.
7-4 Quando si lascia II luogo dl lavoro o quando II luogo dl lavoro b senza sorvegllanza.
7-5 Quando si usano motorl a frizionesenza azionare freno, si deve aspettare flnch6 II motore si fermicompletamente.

8. Se olio, grasso, ecc. usati con la macchlna e disposltlvl venissero in contatto con gll occhi o la pelle o venlsse
Inghlottlto qualcuno dl tall llquldl per errore, lavare Immedlatamente aree messe In contatto o rivolgersi a un
medico.

9. E prolblto manomettere le parti e I disposltlvl sotto tensions Indlpendentemente del fatto che la macchlna b
allmentata o meno.

10. Lavorl dl riparazione, rimodellamento e regolazlone devono essere fatti solo da tecnici approprlatamente
addestratl o personale esperto. Solo parti dl ricamblodesignate da JUKI possono essere usate per riparazlonl.

11. Lavorl generall dl manutenzlone ed Ispezlone devono essere fattI da personale approprlatamente addestrato.
12. Lavorl dl riparazione e manutenzlone dl componenti elettrlcl devono essere condotti da tecnIcI elettrlcl quallflcati

o sotto IIcontrollo e la gulda dl personale esperto.
Se viene trovato un guasto dl qualche components elettrico, fermare Immedlatamente la macchlna.

13. PrIma dl fare lavorl dl riparazione e manutenzlone sulla macchlna dotata dl parti pneumatlche come un clllndro
d'aria, II compressors d'aria deve essere staccato dalla macchlna e I'allmentazlone d'aria compressa deve essere
bloccata. Eventuale presslone d'aria residua dopo II scollegamento del compressors d'aria dalla macchlna, deve
essere espulsa. EccezlonI a questo sono solo regolazloni e controlll dl prestazlone esegultl da tecnIcI
approprlatamente addestratl o personale esperto.

14. Pulire perlodlcamente la macchlna per tutto II perlodo dl uso.

15. E sempre necessarlo collegare la macchlna a massa per la regolare operazlone della macchlna.
La macchlna deve essere operate In un amblente che b llbero da sorgente dl rumors forte come saldatrlce ad alta
frequenza.

16. Una appropriate splna elettrica deve essere attaccata alia macchlna da tecnIcI elettrlcl.
Splna elettrica deve essere connessa ad una presa elettrica collegata a massa.

17. E permesso usare questa macchlna solo per II fine Inteso. Altrl usi non sono permessl.
18. RImodellare o modlflcare la macchlna Inconformityalls norms/standards dl sicurezza prendendo tutte le misure dl

sicurezza efflcacl. JUKI non assume nessuna responsablllty per danno causato da rimodellamento o modifies
della macchlna.

19. CennI dl awertlmento sono fattI con I due simboll dimostratl.

A
A

Perlcolo dl ferlta a operators o staff dl servlzio

Artlcoll che richledono partlcolare attenzlone
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PER UN UTIUZOSICURO

1. Per evitare incidenticausati da scosse elettriche, non aprire il coperchio della morsettiera elettrica, ne toccare

i component! montati ali'internodella morsettieraelettricaquando I'interruttore dell'allmentazlone e acceso.

1. Per evitare ferlmenti, non azionare ma! la macchlna se k sprowlsta del disposltlvl dl

sicurezza come coprlclnghia e protezlone occhl.

2. Per evitare ferlmenti causati dall'lntrappoiamento nel motore, non awlclnare testa, mani

o lembi dl vestlarlo, ed asslcurarsi che terzl non lo facclano, al volantino, alia cinghia a V

o al motore, ne posare alcuna cosa vicino a questi componenti quando la macchlna e In

funzlone.

3. Per evitare ferlmenti a dita e manI, non awlclnare le stesse, ed asslcurarsi che terzl non lo

facclano, al coltello tagllastoffa o all'ago quando la macchlna viene accesa o durante II

funzlonamento della stessa.

4. Per evitare ferlmenti a dIta e manI, non mettere le dIta aH'Interno della protezlone occhl.

5. Per evitare Incidenti causati dall'awlo Improwlso della macchlna per cucire, spegnere

I'interruttore deH'allmentazlone ed asslcurarsi che la macchlna per cucire non funzloni

anche se II pedale dl awlo vIene premuto In caso dl rimozlone dl coprlclnghia, puleggia
/

motore o cInghIa a V.

6. Per evitare Incidenti causati dall'awlo Improwlso della macchlna per cucire, spegnere

I'interruttore dell'allmentazlone ed asslcurarsi che la macchlna per cucire non funzloni

anche se II pedale dl awlo vIene premuto quando si eseguono lavorl come Ispezlone o

regolazlone della macchlna per cucire, pullzia, Infllatura, sostltuzlone dell'ago, ecc.

7. Per evitare rischi dl scosse elettriche, non azionare mal la macchlna per cucire con II

cavo dl allmentazlone sprovvlsto dl terra.

8. Per evitare rIschI dl scosse elettriche e Incidenti causati dal componenti elettrlcl

dannegglati, asslcurarsi dl spegnere I'interruttore dell'allmentazlone prima dl collegare/

staccare la splna dalla presa dl corrente.

9. Per evitare Incidenti causati dall'awlo Improwlso della macchlna per cucire, asslcurarsi

dl spegnere I'interruttore dell'allmentazlone quando si iascia II tavolo della macchlna per

cucire.

10. Per evitare Incidenti causati dall'awlo Improwlso della macchlna per cucire, spegnere

i'interruttore dell'allmentazlone In caso dl Interruzlone dl corrente.

11. Per evitare ferlmenti causati dall'lntrappoiamento nel motore, la puleggia motore deve

essere attaccata non solo con II coprlpuleggia ma anche con II perno dl protezlone

Intrappolamentl.

12. Quando si cambia II valore dl Impostazlone descrltto nelle funzloni per la manutenzlone

(contrassegnate con un segno *)sulla llsta delle funzloni da Impostare In questo Manuale

d'istruzloni, aver cura dl acqulstare II Manuale dl Manutenzlone ed effettuare II lavoro

dopo aver compreso plenamente IIsuo contenuto.

Se II valore dl Impostazlone vIene camblato trascuratamente, c'e II rischio dl causare la
rottura della macchlna o II deterloramento delle sue prestazlonl. Perclo, fare attenzlone.
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I . CARATTERiSTICHE TECNICHE

Tensions di alimentazione Da 100 a 120V, monofase Da200 a240V,trifase Da 200 a 240V, monofase

Frequenza 50 Hz/60 Hz 50 Hz 760 Hz 50 Hz 760 Hz

Ambiente operative Temperatura: da 0 a 40'C

Umidity: il 90% o meno

Temperatura: da 0 a 40'C

Umidity: il 90% o meno

Temperatura: da 0 a 40*C

Umidity: il 90% o meno

Assorbimento 650VA 650VA 650VA

n .MESSA A PUNTO
La centralina di controllo SC-910 pu6 essere usata per la testa della macchina a sistema DD (presa diretta) e la
testa della macchina a trasmissione a cinghia collegando I'unit^ di motore di piccole dimensioni (M91) disponibile
con sovrapprezzo.

Quando si usa I'unit^ di motore di piccole dimensioni/(M91), ^ necessario installare I'unit^ di motore alia centralina

di controllo prima di installare la centralina di controllo al tavolo.
Installare I'unit^ di motore alia centralina di controllo seguendo le istruzioni sottostanti.

Centralina di controilo SC-910

±]QJ]C30
m M M M

M91 Unitli di motore di piccole dimensioni

(articolo disponibile con sovrapprezzo)

1. Installazione dell'unita di motore di piccole dimensioni M91
1) Sdraiare la centralina di controllo mentre il coperchio

posteriore d posizionato sotto la centralina di controllo.

Rimuovere la base di legatura O •
Regolare la sezione di foro della base di montaggio di

M91 alia sezione di foro della piastra di montaggio.

Serrare temporaneamente cinque punti con le viti a

testa svasata O in dotazione con I'unit^ come

accessori.

Serrarle saldamente con la chiave esagonale O in
dotazione con I'unit^ come accessori.

(Attenzione)

1. Quando si serra la vite, inserire sicuramente

la chiave esagonale nella sezione di foro della

vite per serrare.

2. La chiave esagonale b attaccata a M91.

3. Fare attenzione che i'albero del motore non urti

contro aicuna cosa. (Se un colpo forte viene

dato airalbero del motore, c'd la possibility che

il motore venga dannegglato.)

±]QI]C3g
M I M IT

5)
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2. Installazione al tavolo

o o

o o

Rondetia
•piana
^Rondella
elastica

Dado

esagcnale

1) installare la centralina dl controllo al tavolo con 11

bullone dl montaggio (asm.) in dotazione con I'unlt^

come accessor!. Allora, inserire II dado e la rondella

in dotazione con Tunit^ come accessor! come mostrato

nella figura in mode che la centralina di controllo sia

fissata saldamente.

2) Mettere la testa della macchina al tavolo dope aver installato lacentralina dicontrollo (ocon 11 motore dipiccole
dimension!) al tavolo. (Consultare 11 Manualsd'Istruzioni per la macchina per cucire.)

3. Regolazione della cinghia (quando M91 e

Circa 15 mm/9,8N

usato)
1) Regolare la tensions della cinghia girando i dad!

superiors e inferiors O del bullone di regolazione e
regolando I'altezza del centre del motore in mode che

la cinghia si incurvi di 15 mm (9,8N) quando il centre

della cinghia viene premuto con la mano.

(Attenzione)

1. Quando la tensions della cinghia e'

eccessivamente bassa, la rotazione a media o

bassa velocity diventa irregolare, o la

precisions di arresto si deteriora. Quando la

tensions b eccessivamente alta, il

deterioramento del motore viene anticipato.
Percio, fare attenzione.

- 2 -
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4. Regolazione del coprlcinghia (quando M91 e usato)

(1) Regolazione della distanza del coperchio
1) Allentare lavltedifissaggio delcoperchioO e regolare

in modo che le distanze sinlstra e destra tra 11

coprlcinghia e la cinghia siano uguali Tuna all'altra.
(Attenzlone)

1. Effettuare la regolazione del coperchio con la

chlave esagonale In dotazlone con I'unitd come

accessorl. Allora, fare attenzlone che la vlte

non sla eccesslvamente allentata.

(2) Regolazione del perno dl prevenzlone deirarrotolamento
2) Regolare 11 pemo di prevenzlone deirarrotolamento con

la chiave esagonale in dotazione con I'unit^ come
accessorl in modo che la distanza tra la cinghia e il pemo
di prevenzlone deirarrotolamentoO sla di circa 4 mm.

(Attenzlone)
1.Fare attenzlone al senso dl rotazlone del

motore e determlnare la poslzlone del perno.
(La poslzlone mostrata nella figura e la
poslzlone dl montagglo quando 11 motore gira
nel senso indlcato dalla freccla.)

2. Effettuare la regolazione del coperchio con la
chlave esagonale in dotazlone con I'unlta come
accessorl. Allora, fare attenzlone che la vlte
non sla eccesslvamente allentata.

(3) Regolazione del perno dl prevenzlone dello staccamento della cinghia
3) Regolare il pemo di prevenzione dello staccamento

della cinghia con la chiave esagonale in dotazione con

I'unit^ come accessori in modo che la distanza tra la

cinghia e il perno di prevenzione dello staccamento

della cinghia O sla dl circa 3 mm.
(Attenzlone)

1. Effettuare la regolazione del coperchio con la

chlave esagonale In dotazione con I'unlta come

accessorl. Allora, fare attenzlone che la vlte

non sla eccesslvamente allentata.

(4) Installazlone del coprlcinghia

1^®

4) Regolare la sezione di tacca del coperchio esterno

dellapuleggiaO all'aperturadellavlte0 delcoperchio
interno della puleggia e inserire il coperchio esterno

O al coperchio interno.
5) Serrare la vlte 0 per completare la regolazione del

coperchio.

- 3 -
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5. collegamento dei cavi

A

AVVERTIMENTO :
• Per evitare ferimenti causati daH'awio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti

operazioni spegnere I'interruttore dell alimentazione ed assicurarsi che siano passati 5 minuti o piu.
• Per evitare danni al disposittvo causati da malfunzlonamenti e caratteristiche tecniche inadatte, assicurarsi

di Inserire I cavi ai posti specificati.
• Per evitare ferimenti causati da malfunzlonamenti, assicurarsi di bloccare il connettore con fermo.
• Per quanto riguarda il dettaglio relative al maneggio di rispettivi dispositivi, leggere attentamente 1Manual!

d'Istruzioni in dotazlone con i dispositivi prima di maneggiare i dispositivi.

Unita optional A

Seguenti connettori sono preparati sulla faccia anteriore di SC-910. Collegare i connettori che vengono daila testa delia macchina
ai post! corrispondenti al fine di adattare i dispositivi montati sulla testa della macchina.

OCN30

OCN35

OCN33
0CN31
OCN42

OCN48

OCN40

OCN46

OCN47

Sincfonizzatore: esso tileva la posizione della barra
ago.

Pannello CP-160: Vari tipi di cucitura programmata
possono essere eseguiti. (Fare riferimento al
Manuale d'Istruzioni per clascun pannello per I
dettagii delle funzionl.)
Non usato.

Connettore 4P testa delia macchina

li connettore di ingresso/uscita esterno : ingresso/
uscita del segnaie di rilevazione su/giu, segnaie di
proibizione della rotazlone, ecc. b preparato.
Interruttore di sicurezza (standard); Quando si
incilna la macchina per cucire senza spegnere ia
macchina, il funzionamento della macchina per
cucire e proibito in modo da evitare il rischio.
interruttore facoitativo: commutando le funzionl

interne, 6 tipi di funzionl possono essere
seiezionate.

Solenoide alzapiedino (Soltanto per il tipo
alzapiedino automatico)
Solenoide testa della macchina: Taglio del filo,
solenoide affrancatura, interruttore di inversions del

trasporto, ecc.
Connettore di collegamento del pannello elettronico
optional: Richlesto quando si usa il sensore di
rilevazione standard JUKI della quantita rimanente
del filo deila bobina, ecc.

CN38,39 Connettore segnaie del motore
CN32 Pedaie deila macchina per lavoro in piedi: PK-70

standard JUKI, ecc. La macchina per cucire pu6
essere controilata con il segnaie esterno.

CN34 Pannello IP-100 (pannello a LCD): Vari generi di
cucitura programmata possono essere eseguiti.
(Consuitare ii Manuale d'Istruzioni per clascun
pannello per ulteriori dettagii riguardant) le funzionl.)

CN45 Sensore di rilevamento del bordo del materiale ED-

4, ecc.

® CN43 Ventilatore
* Aggiungendo I'unita facoltativa A, i seguenti dispositivi

facoltativi standard JUKI possono essere coltegati.
CN128 Rilevamento dell'ago sinistro/destro

0 CN127 Mantenimento del filo, aspirazione del filo, trazione
del filo

® CN122 Ralffredda-ago(ventilatore inferiore)
0 CN121 Rilevamento della quantity rimanente del filo della

bobina

0 CN120 Alimentazione elettrica esterna +24V
0 CN123 Sensore di rilevamentodeilaquantita rimanente del

filo dell'ago/della bobina
0 CN125 interfaccia esterna l/F D/A Ingresso
@ CN126 Interruttore di bioccaggio sinistro/destro, LED
0 CN129 Mantenimento del filo, aspirazionedel filo, trazione

del filo, rilevamento della quantity rimanente del
filo della bobina

0CN45

©CN43

0CN127

0CN122
©CN121

©CN120
@CN123

0CN125
@CN126
0CN129

- 4 -
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1) Fare passare i cavi O del solenoide tagllo del file,
del solenoide affrancatura, ecc., ed I cavi del

sincronizzatore 0, dell'interruttore di sicurezza 0,
del connettore 4P della testa della macchina O, del
segnale del motore 0, deiruscita del motore 0
attraverso il foro A nel tavolo per dirigerll sotto 11 tavolo
della macchina.

0

B mn
••••

/•

HDQDC3U

2) Allentare la vitedi fissaggio0 nel coperchiofrontale

0.

3) Premendo la parte laterale del coperchio frontale 0
nel sense della freccia, aprire 11 coperchio frontale

verso I'operatore.

Note: Aver cure di aprlre/chiudere il coperchio

frontale tenendoio con le mani.

4) Collegare il cavo 14P 0 che viene dalla testa della
macchina al connettore 0 (CN46).

5) Collegare ilconnettore 4P che viene dalla testa della
macchina O al connettore 0 (CN31).

6) Collegare II connettore 4P 0 (connettore
deirinterruttore di sicurezza) che viene dalla testa della
macchina al connettore 0 (CN48).

7) Collegare il connettore 7P 0 che viene dalla testa
della macchina al connettore 0 (CN30).

8) Collegare il connettore 0 che viene dalla testa della
macchina al connettore 0 (CN38, CN39). (Collegare
il connettore 8P a CN38 e in case del connettore 9P,
collegare a CN39.)

9) Quando il dispositive facoltativo AK118 ^ attaccato,
collegare il connettore 2P 0 che vienedaldispositive
AK al connettore 0 (CN40).

(Attenzione)
1. Quando si usa II dispositive AK Impostare se

usare o meno II dispositive AK dope aver
controllato la modallta dl selezione della funzlone
dell'alzapledlno automatlco. (Fare rlferimento alia
paglna 33.)

2. Aver cura di Inserlre slcuramente I rispettivl
connettorl dope aver controllato I sensi dl
Inserlmento in quanto tutti I connettorl hanno I
sensI dl inserlmento. (Quando si tratta dl quello
con IIbloccagglo, Inserlre I connettorl flnch6 essi
vengano bloccatl.) La macchina per cucire non
viene azionata tranne che I connettorl slano

Inserltl correttamente. Inoltre, non solo II
problems dl awertlmento dell'errore o qualcosa
dl simile si presents, ma anche la macchina per
cucire e la centrallna dl controllo vengono
dannegglate.

- 5 -
From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



•

•D

• ODD

10)-1 Fissare tutti i cavi che vengono dalla testa delta

macchina con it nastro fermacavi O attaccato alia

base di legatura O.

[Collegamento del connettore per ii pannello CP]
I connettori esclusivi sono preparati per it collegamento
del connettore per IICP-160.
Prestando attenzlone all'orientamento del connettore,
collegarlo al connettore(Dposto sul pannello elettronlco.
Al termine del collegamento, bloccare 11 connettore In
modo sicuro.

[Collegamento per 11 pannello IP]
Anche 11 connettore per collegare IP-1006 preparato.
Quando si collega, inserire11 connettore flnch^ esso venga
bloccato a ®.

10)-2 Dopo aver inserito 11 connettore, mettere tutti i fili

insieme con il nastro fermacavi ® posto sul lato
delta centralina.

Allora, legare in un fascio i connettori che sono

sistemati sopra la sella del filo alia sella del filo ®

e quelli che sono sistemati sotto la sella del filo

alia sella del filo ®.

(Attenzlone)

1. Fissare II nastro fermacavi seguendo la

procedura di fissaggio.

2. Quando si rimuove il connettore, rimuoverlo

dalla sella del filo

- 6 -
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Come fissare la fascetta ®

TIrare

Come rimuovere la fascetta

Splngere

TIrare

Splngere Splngere II

ganclo.

Premendo la parte del ganclo, splngere la fascetta
per rimuoverla.

iDQriCSD

(Attenzlone)

1. Fissare la fascetta seguendo la procedura dl

fissaggio come mostrata nelia figura.

2. Per rimuovere la fascetta, splngere la fascetta

flnch^ essa si stacchi premendo IIganclo della

fascetta seguendo la procedura dl rimozlone
come mostrata nelia figura.

11)Chiudere ilcoperchio frontale prestando attenzlone

Che i fill non vengano presi da! coperchio.

Leggermente premere la parte ® ed Inserire II
coperchio frontale con "uno scatto".

12) Dope dl cl5, fissarlo ® con la vlte.

13)Collegare II fllo dell'usclta del motore 0 al connettore
0 posto sul lato della centrallna.

14)Collegare II connettore 4P 0 dell'lnterruttore
deH'allmentazlone al connettore 0.

(Attenzlone)

DIrlgere II fllo dell'usclta del motore dalla faccia
frontale della centrallna.

- 7 -
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[Soltanto per la specifica CE]

15)Rimuovere letre viti ® poste sul latodellacentralina. 16) Posizionare rinsieme del cavo di alimentazione ® e
la piastradi montaggio ® indotazionecon I'unit^ come
accessori come mostrato nella figura, e fissarii ali'unit^
principale della centralina di controllo con le tre viti di
fissaggio ® che sono state rimosse.

17)Collegare il connettore ® che viene dal cavo di

alimentazione al connettore inferiore (D dopo aver
controllato il sense.

(Attenzione)

Quando la boccola di gomma ® e staccata dalia
piastra di montaggio, regolaria alia scanalatura

della piastra di montaggio e inserirla.

O a

18)Collegare il cavo deH'uscita del motore 0 al connettore0 posto sulla parte lateraledellacentralina.
19)Fissareil coperchio dell'alimentazione elettrica 0 indotazione con I'unit^ usando ledue viti 0 indotazione con I'unit^.

(Attenzione) Allora, fare attenzione inmodo che il cavo deH'uscita del motore nonvenga presodal coperchio
dell'alimentazione elettrica ed in modo che il cavo entri nella cavita del coperchio
deH'alimentazione elettrica.

CE 10 230V

£
Marrone 1 ac 220V-

J 240V

^Verde/Glallo
(file di massa)

20) Installazione dell'interruttore dell'alimentazione
Ccllegare ilcavo deH'alimentazione all'interruttore
dell'alimentazione.

[Specifica "CE" ]
Monofase 230V: Cavi dell'alimentazione: marrone,

blu, e verde/giallo (filo di massa).

- 8 -
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[Procedura di commutazione della tensione di alimentazione
(procedura di impostazlone della tensione dl alimentazione)]

A
WARNING :
To prevent personal injuries caused by electric shock hazards or abrupt start of the sewing machine, carry
out the work after turning OFF the power switch and a lapse of 5 minutes or more. To prevent accidents
caused by unaccustomed work or electric shock, request the electric expert or engineer of our dealers when
adjusting the electrical components.

Essa ^ adattabiie alia tensione da 100V a 120V, monofase/da 200V a 240V, trifase modificando 11 connettore di
commutazione della tensione montato sulla scheda di circuito stampato FLT.

(Attenzione) Quando la procedura dl modifica e sbagliata, la centrallna di controllo sara rotta. Percid, fare
^ molta attenzione.

Procedura di modifica del connettore di commutazione

B

BIANCO

NERO

ROSSO

-1-VERDE/
~ GIALLO

1

BIANCO

NERO

ROSSO

VERDE/
- GIALLO

BIANCO

NERO

ROSSO

J_ VERDE/
i: GIALLO

•C)-o~o-C>-

O-o «>0-

(Lato delta spina)

BIANCO

NERO

ROSSO

£VERDe_
GIALLO -

(Lato della spina)

BIANCO

NERO

o-Q-—•
.ROSSO

£

o> o-O
•cy^~o-(y

VERDE/

GIALLO -

(Lato della spina)

BIANCO

NERO

o® o-O-®
ROSSO

£VERDE/
GIALLO ~

1

2.

3.

4.

Spegnere la macchina con I'lnterruttore
deiralimentazione dope aver confermato che la
macchina per cucire sia arrestata.
Estrarre ilcavo di alimentazione dalla presa di corrente
dopo aver confermato che I'lnterruttore
deiralimentazione sia spento. Aspettare quindi per
cinque minuti o piu.
Rimuovere il coperchio frontale.
Rimuovere le tre vitiche fissano ilcoperchio posteriore
delta centrallna di controllo e aprire lentamente il
coperchio posteriore.

A In caso dl usare con la tensione da 2(X)V a 240V, trifase
• Modifica del connettore di commutazione

Collegare a 200V il connettore di commutazione 100/
200Vdella scheda di circuito stampato FLT O posta
sul lato superiore della faccia del lato destro, vista dal
lato del coperchio posteriore.

• Collegare il morsetto senza saldatura del filo di
ingresso c.a. alia spina come mostrato nella figura.

B. In caso di usare con la tensione da 100V a 120V, monofas
• Modifica del connettore di commutazione

Collegare a 100V il connettore di commutazione 100/
200V della scheda di circuito stampato FLT O posta
sul lato superiore della faccia del lato destro, vista dal.
lato del coperchio posteriore.

• Collegare il morsetto senza saldatura del filo di
ingresso c.a. alia spina come mostrato nella figura.

(Attenzione)
Effettuare sicuramente il trattamento di

isolamento al morsetto nero che non e utilizzato

con il nastro isolante o qualcosa di simile.
(Quando I'isolamento e insufficiente, c'e pericolo
di scossa elettrica o dispersione elettrica.)

C. In caso di usare con la tensione da 200V a 240V, monofas
• Changing the changeover connector

Connect to 200V the 100/200V changeover connector
of FLT p.c.b. O located on the upper side ofthe right
side face as observed from the rear cover side.

• Collegare il morsetto senza saldatura del filo di
ingresso c.a. aila spina come mostrato nella figura.

(Attenzione)
Effettuare sicuramente il trattamento di

isolamento al morsetto nero che non e utilizzato

con il nastro isolante o qualcosa di simile.
(Quando I'isolamento e insufficiente, c'e pericolo
di scossa elettrica o dispersione elettrica.)
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5. Controllareche la modifica sia stata effettuata senza fallo prima dl chiudere I! coperchio posterlore.
6. Fare attenzione che I! cavo non sia pizzicato tra 11 coperchio posteriore e I'unit^ principale della centralina di

controllo. Chiudere il coperchio posteriore premendo il iato inferioredel coperchio posteriore, e serrare le tre viti.

[In caso di usare Tinterruttore deirallmentazione per LA]
E necessario acquistare con sovrapprezzo le parti sottostanti.

No. di Parte JUKI Descrizione Quantity OsservazionI

40012006 Insieme A per LA 1 Per la tensione da 200 a 240V, trifase

40012007 Insieme B per LA 1 Per la tensione da 100 a 120V, monofase

Inoltre, preparare con sovrapprezzo I'interruttore deH'alimentazione per LA.

15) Remove three screws ® located on the side of the

control box.

m

I,

16) Fissare gli accessori di montaggio del coperchio ®
all'unit^ principale della centralina di controllo con le
tre viti ® che sono state rimosse nel passo 15).

17)Collegare il connettore ® che viene dal cavo di
alimentazione al connettore inferiore (D dopo aver
controllato il senso.

(Attenzione)
Regolare la boccola di gemma @ aila scanaiatura
della piastre dl montaggio e Inseriria.

18) Fare passare il dado 0 in dotazione con I'interruttore
deiralimentazione per LA attraverso il cavo di
alimentazione e inserire il cavo nel tubo protettivo
(indicate dalla freccia).
Fissarlo saldamente agli accessori di montaggio con
il dado 0 da ambedue i lati.

19)Das Motorausgangskabel 0 an den Steckverbinder 0 an der Seite des Kastens anschlieBen.
Die mit derEinheit gelieferte Stromquellenabdeckung 0 mit den mitgelieferten zwel Schrauben 0 befestigen.

(Vorslcht) Achten Sledabel darauf, daB das Motorausgangskabel nicht von derStromquellenabdeckung
eingeklemmt wird, und daB das Kabel In der Aussparung der Stromquellenabdeckung llegt.

-10-
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JUS 30 220V

JUS 10 120V

&

Nero

Rosso

Bianco

Verde/Giallo

(filo df massa)

Nero ^ AC 100V-
^ m@ Bianco / 120V

Verde/Giaiio

(fiio di massa)

AC 200V-

240V

6. Installazione del tirante a snodo

20) Installazione deli'lnterruttore deiralimentazione
Collegare 11 cavo deiralimentazione airinterruttore
deiralimentazione.

[Specifica "JUS" ]
T rifase 220V: Cavi deiralimentazione: nero, rosso,

bianco,e verde/giallo (filodi massa)
Monofase 120V :Cavi deiralimentazione: nero, bianco

e verde/giallo (filodl massa)

21)Assicurarsi che I'interruttore deiralimentazione sia

spento ed inserire il cavo deiralimentazione 0 che
viene dall'interruttore deiralimentazione nella presa di

corrente. (L'iilustrazione b per la specifica giapponese

tipo 100V.)

(Attenzione)
1. L'estremita del cavo deiralimentazione varia a

seconda della destinazione o della tensione di

alimentazione. Controllare di nuovo la tensione

di alimentazione e la tensione specificata sulla
centralina di controllo quando si installs
I'interruttore.

2. Preparare I'interruttore deiralimentazione
conforme allo standard della sicurezza.

3. Aver cura di collegare il filo di massa (verde/
giallo).

A
AVVERTIMENTO;
Per evitare ferimenti causati dall'awio improwlso della macchina per cucire, prime di effettuare le seguenti
operazioni spegnere i'interruttore deii'aiimentazioneed assicurarsi che siano passati 5 minuti o piCi.

1) Fissare tirante a snodo O a foro di installazione © di
leva di comando © con dado ©.

2) Se tirante a snodo O viene installato a foro di
installazione O , la corsa del pedale viene allungata,
e II funzionamento del pedale a media velocity sar^

piD facile.

- 11 -
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m. PER L'OPERATORE

1. Funzionamento del SC-910

3

a

I

[o

i

1

1

1) Premere il bottone ON O deM'interruttore
deiralimentazione per accendere la macchina. II LED

O nella centralina di controllo si lllumlna.

(Per alcune teste della macchina, II LED dl Indlcazlone

dell'allmentazlone elettrica Incassato nella testa

della macchina si lllumlna.)

(Attenzione)

Quando II cicaiino contlnua a squlttire

immediatamente dopo aver acceso la macchina,

premere il bottone OFF O sulla macchina per
cucire per spegnere ia macchina in quanto ii

collegamento del cavo o la tensione di

aiimentazione potrebbe essere scorretto.

2) Quando la barra ago non § nella sua poslzlone

sollevata, la macchina percucire gira automaticamente

per ragglungere la poslzlone sollevata.

(Attenzione)

1. Quando la macchina viene accesa per la prima

volta, questo sar^ leggermente ritardato poich^

rinizializzazione viene effettuata.

2. Quando la macchina viene accesa, non mettere

le mani sotto I'ago.

3) Quandola parteanterlore O delpedalevienepremuta,
la macchina gIra al numero dl girl a seconda della

quantity dl pedalegglo.

Quando II pedale viene riportato alia sua poslzlone dl

folle, la macchina si arresta.

4) Quando la parte posterlore 0 del pedale viene
premuta, II pledino premlstoffa si solleva. (solo II tlpo

PFL)

5) Quando la parte posterlore 0 del pedale viene
premuta fortemente, II tagllo del fllo viene esegulto.

(Attenzione)

Per i tipi KFL e PFL, ii punto d'entrata dei taglio

dei fiio b differente i'uno daii'aitro.

- 12 -
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%%%%

a

I

6) Quando il panneiio operative O ^ coliegato, varl
modeili di cucitura come i'affrancatura a inizio cucitura,

Taffranoatura a fine cucitura, ecc. possono essere

impostati. Fare riferimento al Manuale d'Istruzioni per

il panneiio operative per i dettagli.

7) Quando I'interruttore di inversione del trasporto O
viene premuto, i'inversione del trasporto pu6 essere

eseguita.

8) Quando la cucitura ^ completata, assicurarsi che la

macchina per cucire sia ferma. Premere quindi ii

bottoneQFF0 deirinterruttore dell'alimentazione per
spegnere la macchina.

11 LED 0 nellacentralina di controllo si spegne.
(Per alcune teste della macchina, il LED di indicazione

deiralimentazione elettrica 0 incassato nella testa

della macchina si spegne.)

-13-
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2. Impostazione per funzioni di SC-910

Funzioni possono essere selezionate e impostate per mezzo del quattro interruttori di impostazione e diodi

iuminescenti post! all'lntemo del coperchio anteriore del SC-910.

[

idDCLOCSD
111 I I I I I

No. di specificate

vaiore specificate

O interruttere per iscrivere ii vaiere specificate cambiate e
peraggiemare ii Ne.di impestaziene nei sense ascendents.

O Interruttere per iscrivere ii vaiere specificate cambiate e
per aggiemare ii Ne.di impestaziene nei sense discendente.

O Interruttere giCi (DOWN)
O Interruttere su (UP)

(Attenzione) • Non agire sugli interruttori neiia procedura tranne queiie descritte neile seguenti spiegazioni.

• Aver cura di accendere di nuovo i'interruttore deii'aiimentazione dope che un secondo o piu

e passato. Se ia macchina per cucire viene accesa immediatamente dope averia spenta, la

macchina potrebbe non funzipnare regoiarmente. in questo caso, accendere di nuovo ia

macchina.

A
AVVERTIMENTO:
Per evitare ferimenti causati da mevimente aii'infueri di queiie che si desidera, nen agire sugii interruttori
neiia procedura tranne queiie richieste, come descritte qui sette, per impestare ie funzioni.

D

• •• i

Modaiita di commutazione ai modo di impostazione

deiia funzione

1) Desconecte la corriente el^ctrica de la unidad.

2) Aprire 11 coperchio frontale.

3) Pulsando el interrupter O, conecte la corriente
el6ctrica a la unidad.

14-
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t

—

ril

•••

No. di specificate

O W

D
3o

• •

D

i

4) Indicazione 0 sar^ mostrata sul visuallzzatore. (Se
I'indicazione non viene cambiata, eseguire

nuovamente le procedure 1) e 3).

5) Qualora si desideri avanzare II No. dl Impostazlone,
premere Interruttore O per avanzare II No. dl
Impostazlone.
Quando si desldera riportare Indletro II No.dl
Impostazlone, premere I'lnterruttore 0 per riportare
Indletro II No.dl Impostazlone.

(Attenzione)
Tenere premuto i'lnterruttore 0 o i'lnterruttore 0,
e 11 No.dl Impostazlone verr^ avanzato (riportato
Indletro) continuamente.
Quando II No.dl Impostazlone vIene avanzato
(riportato Indletro), II contenuto precedente
(seguente) sara Iscrltto. Percio, fare attenzione
quando si modlflcano Icontenuti (i'lnterruttore su/
glu vIene toccato.).

ESEMPIO) MODIFICA DELLA FUNZIONE Dl
RIDUZIONE DEL TREMOLIO

(IMPOSTAZIONE No.5)
Premere I'lnterruttore 0 quattrovolteper Impostare II No.dl
Impostazlone a "5".
Premere i'lnterruttore O cinquevolteper camblare II valore
dl Impostazlone a "5" polch^ II valore dl Impostazlone
attuale vIene visuallzzato sul LED 0. (Standard: "0")

(Attenzione)
TenerepremutoI'lnterruttore O o I'lnterruttore 0,
e II valore dl Impostazlone pud essere camblato
continuamente.

6) Quando la modlfica ^ stata completata, premere
I'lnterruttore O o 0 per Iscrlvere II valorecamblato.

(Attenzione)
1. Quando la macchlna vIene spenta prima dl

effettuare questa operazlone, I contenuti che
sono stati camblati non vengono agglornatl.

2. Premere I'lnterruttore O, e la visuallzzazlone
dello schermo sara cambiata al contenuti del

No.dl Impostazlone seguente.
3. Premere I'lnterruttore 0, e la visuallzzazlone

dello schermo sard cambiata al contenuti del

No.dl Impostazlone precedente.
Al termlne dell'operazlone, spegnere la macchlna,
e riportare II coperchio frontale alia poslzlone
origlnale. La macchlna ritorna al funzlonamento
normale accendendola dl nuovo.

-15-
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3. Lista delle funzioni da impostare

No. Articolo Descrizione Campo di
impostazlone dati

Indicazione
deirimpostazlonedi funzlone

Vedere
paglna

1
Funzlone di
partenza dolce

II numero dipuntida cucirea bassa velocity quandoiafunzlone di partenzadolceb
usata ali'inizio di cucitura.

0: Funzione di partenza doice non § operativa.
da0a9
(punti)

••m
•••0

21

2

Funzlone di
sensore bordo
materiale

Funzlone dl sensore bordo materiale (usata senza II pannello)
0: Funzione di rilevamento del bordo del materiale non 0 operante.
1: Dopoilrilevamento del bordodel materiale,ilnumerodlpuntiimpostato(No.4)

sara cucito, e la maccfiina per cucire si femierd.
0/1 ••0

•••0
21

3

Funzlone di
taglio del filo
tramite II
sensore bordo
materiale

Funzlone ditaglio delfilo tramite II sensorebordo materiale (usatasenza ilpannello)
0: Funzlonedi tagliodel filo automaticodopo ilrilevamento del txirdodel materiale

non b operante.
1; Dopo ilrilevamento delbordo delmateriale, ii numero dipunti impostato (No.4)

sard cucito, e la macchina per cucire si fermerd ed eseguird taglio del filo
automatico.

0/1 ••0
•••0

21

4

Numero di punti
per ilsensore
bordo materiale

Numerodi puntiper ilsensore bordo materiale (usata senza II pannello)
IInumero di punti dal rilevamento del t>ordodel materiale fino all'arresto della
maccfiina per cucire. daOaO

(punti)

••0
•••0

21

5
Funzlone di
riduzione di
tremolio

Funzlone dl riduzionedi tremolio(Se la lampada a mano tremola.)
0: Funzione di riduzionedi tremolionon d operante.
1: Meno officace -*• 8: Molto efficace da0a8

••0
•••0

21

6

Funzlone di
conteggio del
file deila boblna

Funzione di conteggio del filodeila bobina
0: Funzione di conteggio del filodeila bobina non d operante.
1: Funzlone di conteggio del filodelia bobina d operante.

0/1
••0
•••0

21

7

Unitd per il
conteggio alia
rovesda del
filo della bobina

Unitd per ilconteggio alia rovescia del filodeila bobina
0: Conteggio/lO punti
1: Conteggio/15 punti
2: Conteggio/20 punti

da0a2
••0
•••0

8
Numero di girl
deii'affrancatura

Numero di giri deii'affrancatura
da 180 a 3.000

(pnt/min)
••0
0[i]00

9

Funzlone di
proibizione del
taglio del filo

Funzione di proibizionedel taglio del filo (usata senza iipannello)
0: Funzione dl proibizionedel taglio del filo non d operante.
1; Taglio del filo d prolblto. (Uscitadel solenoided prolbita.: Rasafilo e scartafllo)

0/1 ••0
•••0

21

10

Impostazlone
deliaposizlone
di arresto deila
barra ago
quando ia
maccfiina per
cucire si ferma.

Viene impostata la posizlone di arresto delia barra ago quando la macchina per
cucire si ferma.

0: l.a posizlone piu bassa predeterminata
1: La posizlone piCi alta predetemiinata 0/1 •00

•••0
22

11
Lo scatto del
tasto montato
su PSC

Lo scatto del tasto montato su PSC viene impostato.
0: Lo scatto non d operante.
1: Lo scatto d operante.

0/1
•00
•••0

22

12

Selezione delle
funzioni
deil'interruttore
facoitativo

Commutazione delia funzione deli'interaittore facoitativo
0: Niente funzione
1: Cucitura di compensazione con I'ago su/giCi
2: Cucitura di compensazione all'indietro
3; Funzione per canceiiare una volta i'affrancatura alia fine di cucitura
4: Funzione di taglio del filo
5: Funzione disoTievamento delpiedino premistoffa
6: Funzione dl cucitura di compensazione con un punto
7: Funzione di canceliazione simultanea deii'affrancatura a inizio e fine cucitura

daOaO •00
•••0

22

13

Funzlone di
proibizione
deH'awio della
maccfiina per
cucire tramite il
contatore del filo
della bobina

Funzione di proibizione deil'awio deila macchina per cucire tramite il conteggio del
filo della bobina

0: Quando ilconteggiod finito (-1o meno) Funzlonedl proibizione deH'awiodeila
macchina per cucire non d operante.

1; Quando ilconteggiod finito (-1o meno) Funzionedi proibizione deil'awto delia
macchina per cucire d operante.

0/1 •00
•••0

14
Contatore deila
cucitura

Funzlonedi conteggio deila cucitura (numerodi processi completati)
0: Funzione di contatore deila cucitura non d operante.
1: Funzione di contatore deila cucitura d operante.

0/1 •00
•••0 22

15

Numero di volte
del rilevamento
deli'esaurimento
della quantity
rimanente del
filo delia bobina

Numerodi voite del rilevamentodeil'esaurimento deila quantitd rimanente del filo
delia bobina

0: Funzione di quantitd rimanente del fiio della bobina non d operante.
da 1 a 19: Numero divoitedurante le quail iisegnale nonvieneemesso anche

se f'esaurimento della quantita rimanente del filodeila bobina d rilevato.

daOa 19 •00
•••0

18

Funzlone di
prevenzione di
f^ido d'Uccello"

Questa funzione viene resa valida in combinazione con la testa della macchina con la
funzione diprevenzione del "Nldo d'Uccelio" (Unitd optional A necessaria).

0: Funzionedi prevenzione del 'Nido d'Uccello" non d operante.
1: Funzione di prevenzione del "Nidod'Uccello* d operante.

0/1 •00
•••0

23

19

Funzlone di
rilascio del filo
dell'ago ali'inizio
di cucitura

Questa funzione viene resa valida in combinazione con la testa della macchina
con la funzionedi prevenzione del 'Nido d'Uccello' (Unitd optional A necessaria).

0: Funzione di rilasciodel filodeli'ago non d operante.
1: Funzione di rilasciodel filo deli'ago d operante.

0/1 •00
•••0

23

^ ^ f mmm ww« w«aw aw awaiMvwva • 1 •fctwiiW« WW 11 VdtWIV Ml IIII|i/WM*CIMVIId

standard impoatato al momento delta consegna vlene modlficato, c'h IIrischio dl causare la rottura delta macchlna o IIdeterloramento delle sue
prestazlonl. Seb necessarlo modlficare II valore di impostazlone, si prega dlacqulstare 11 Manuale diManutenzione e seguireleistruzionl. (Le
descrizionl dell'impostazlone inquesta llstasono i valor! standardal momento delta consegna delDDL-9000.)
Tuttavia, i contenutidell'impostazlone deltafunzlone sono soggetti site modiftche necessarlo ad un miglloramento deltafunzlone e delle
prestazlonl senza i'obbllgo di preawlso.
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dell'lmpostazione dlfunzione
Vedere
paglna

20

Numerodi punti
di infitdmento

Questa funzione viene resa valida in combinazione con la testa delta macchina
con la funzione di prevenzione del "Nidod'Uccello' (UnitaoptionalA necessaria).

0: Funzione di infittimento non b operante.
da 1 a 9; Numero di punti di infittimento

0: Funzione OFF
da 1 a 9 punti •dllo]

•••0
23

21

Funzione di
solievamento del
piedino
jremlstoffa in
bile

Funzione di solievamento del piedino premistoffa quando il pedale b nella
posizione di folle.

0: Funzione di solievamento automatico del piedino premistoffa in folle non
a valida.

1: Selezione della funzione di solievamento automatico del piedino
premistoffa

0/1

•EE
•DDE

24

22

Funzione di
commutazione
della funzione
deli'interruttore
di
compensazione
sul pannello
operative

Funzione deli'interruttore di compensazione con i'ago su/giCi sul pannello
operativo pu6 essere cambiata.

0: Compensazione con I'ago su/giu
1: Compensazione con un punto

0/1
•EE
•DDE

24

24

Funzione di
regolazionefine
del mumero di
giri

Numero di giri pu6 essere compensate.
Non mancare di usare questa funzione normalmente con "0". da -1.5% a 1.5%

(0.1%)
•EE
•DDE

25

Condizione di
movimento di
taglio del filo

Questa funzione imposta il movimento di taglio del filodopo che la posizione
abbassata si b scostata girando il volantino manuatmente.

0: II taglio del filodopo aver girato ilvolantino manuatmente b permesso.
1: II taglio del filo dopo aver girato ilvolantinomanuatmente b proibito.

0/1 •EE
•••m

24

26

Funzione di
impostazione
della forza di
mantenimento
dopo i'arresto

Questa funzione previene la rotazione inversa della macchina per cucire dopo
che essa si b arrestata.

0: Valore iniziale
1: Meno efficace •> 9: Motto efficace

da0a9 •EE
•••E

24

27

Funzione di
impostazione
della forza di
reazione al
momento del
ri-tentativo

Questa funzione imposta la grandezza delta forza di ritomodelta barra ago
prima del movimento di ri-tentativo.

1: Meno forza di ritomo -> 100: Elevata forza di ritomo
da 1 a 100 •EE

••HE
24

28

Numero di
punti del
rilascio del filo
dell'ago

Questa funzione b valida in combinazione con la testa della macchina con la
funzione di prevenzione dell'aggrovigliamento del filo(Unitb optional A
necessaria).
Questa funzione imposta ilnumero di punti che afferra ilfiloall'inizio della
cucitura.

Da 0 a 30 punti

da 0 a 30
(punti)

•EE
••••

23

29

Tempo di
aspirazione
delta prima
partenza del
solenoide di
inversione

Questa funzione imposta iltempo di movimento di aspirazione del solenoide di
affrancatura

Da 50 ms a 300 ms da 50 a 300
(ms)

•EE
•••E

24

30

Funzione di
affrancatura a
mezza strada

Funzione di affrancatura a mezza strada
0: Funzione di affrancatura a mezza strada non b operante.
1: Funzione di affrancatura a mezza strada b operante. 0/1

•EE
•••E

25

31
Numerodi punti
deii'affrancatura
a mezza strada

Numero di punti deii'affrancatura a mezza strada
da 0 a 19

(punti)
•EE
•••S

25

32

Condizione in
cui affrancatura
a mezza strada
bvaiida.

Condizione in cui affrancatura a mezza strada b valida.
0: Invalida quando la macchina per cucire b ferma.
1: Validaquando la macchina per cucire b ferma. 0/1

•EE
•••E

25

33

Funzione di
tagliodel filo
tramite
affrancatura a
mezza strada

Funzionedi tagliodel filo tramite affrancatura a mezza strada
0: Funzioneditagliodelfilo automatico al termine deii'affrancatura a mezza

strada non b operante.
1: Funzioneditagliodel filo automaticoal terminedeii'affrancatura a mezza

strada b operante.

0/1 •BE
•••E

25

35

Numerodi giria
bassa velocity

La velocitb piD bassa tramite ilpedale
da 20 a 400

(pnt/min)
•BE
•ll][o][o]

36

Numerodi giri
del tagliodel filo

Velocitb del taglio del filo
da 20 a 250

(pnt/min)
•BE
•EEE

37

Numerodi giri
della partenza
dolce

Velocitb di cucitura all'iniziodi cucitura (partenza dolce)
da 150 a 5500

(pnt/min)
•BE
•[8]g[o]

21

38

Velocit^i delta
cucitura 'di un
colpo*

Velocitbdella cucitura 'di un colpo' (IIvalore massimo dipende dal numero di
giridella testa della macchina.) da 200 a MAX.

(pnt/min)
•BE
[l][l]0[o]

26

Nonmodificareivaloricli impostazlonecon ilsegno asterisco (*) inquanto essi sono lefunzloniper la manutenzlone. Se 11 valoredi Impostazione
standardimpost^o al memento dellaconsegnavfene mocOfit^o, tyb ilrischiodicausare la ro^ra dellamacchina o II deterioramento deliesue
prestazioni. Se 6 necessariomodificare ilvalore cD impostazlone, si pregadiacquistareilManuale di Manutenzlone e seguireie istruzioni. (Le
descrizioni dell'lmpostazione in questa iista sono i valori standard al memento della consegna del DDL-9000.)
Tuttavia, I contenuti dell'Impostuione della funzione sono soggetti alle modifiche necessario ad un miglioramento della funzione e delle
prestazioni senza robbligo di preawiso.
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39
Corsa del pedale
ali'inlzio di
rotazione

Dalla posizione di foils del pedale fino alia posizione dove la maccfiina per
cucire inizia a girare (Corsa del pedale) da 10 a 50

(0,1 mm)
•[US
•DSdl

40
Sezione a bassa
velocity del
pedale

Dalla posizione di folle del pedale fino alia posizione dove la maccfiina per
cucire inizia ad accelerare (Corsa del pedale) da 10 a 100

(0,1 mm)
•0S
••B0

41

Poslzlone
iniziale del
sollevamento del
pledino
premistoffa
tramite ilpedale

Dalla posizione di folle del pedale fino alia posizione dove ilpledino premistoffa
inizia a sollevarsi (Corsa del pedale) da-60 a-10

(0,1 mm) •SE
••SE

42

Posizione di
awio dell'abbas-
samento del
pledino
premistoffa

Posizione di awio deH'abbassamento del pledino premistoffa
Corsa dalla posizione di folle da 8 a 50

(0.1 mm)
•BB
•EES

43
Corsa del pedale
2 per iniziare
tagliode filo

Dalla posizione di folle del pedale fino aila posizione 2 dove il taglio del filo inizia
(Quando la funzlone di sollevamento del pledino premistoffa
tramite il pedale b operante.) (Corsa del pedale)

da -60 a -10
(0,1 mm)

•EE
••BE

44

Corsa del pedale
per raggiungere
il massimo
numero dl girl

Dalla posizione di folle del pedale fino alia posizione dove la macchlna per
cucire raggiunge la sua velocity di cucitura piDalta (Corsa del pedale) da 10 a 150

(0,1 mm)
•IDE
•ebb

45

Compensazione
del punto
neutrale del
pedale

Valore di compensazione del sensore del pedale

da -15 a 15
•EB
•••B

46

Funzlone di
selezione
deii'alzapiedino
automatico

Selezione deii'alzapiedino automatico
0: Sistema di azionamento a solenoide
1: Sistema di azionamento pneumatico

0/1 •EB
•••B

47

Tempo per il
quale
I'alzaptedino
automatico
mantiene il
sollevamento

Umitazione del tempo per il quale il dispositive alzapiedino automatico a
solenoide mantiene il sollevamento

da 10 a 600
(secondi)

•EE
•EBB

26

48
Corsa del pedale
1 per iniziare
tagliodel filo

Dalla posizione di folle del pedalefino aliaposizione doveiltaglio del filo inizia
(Pedale standard) (Corsa del pedale) da-60 a-10

(0,1 mm)
•EB
•EBB

49

Tempodi
abbassamento
del pledino
premistoffa

Tempo di abbassamento del pledino premistoffa dopo che il pedale b state
premuto.
(Awio della rotazione della macchlna per cucire viene ritardato durante questo
tempo.)

da 0 a 250
(10 ms)

•EB
•EEB

29

51

Compensazione
della
tempestivitd
dell'awio del
solenoide per
affrancatura
airinizio di
cucitura

Compensazione dell'awio del solenoide per affrancatura quando I'affrancatura
all'iniziodi cucitura viene eseguita.

da -36 a 36
(10°) •BE

•••B
27

52

Compensazione
della
tempestivit^i del
rilascio del
solenoide per
affrancatura
ali'inlzio di
cucitura

Compensazione del rilascio del solenoide per affrancatura quando I'affrancatura
ali'inlzio di cucitura viene eseguita.

da -36 a 36
(10°) •BB

•••B
27

53

Compensazione
della
tempestivit^ del
rilascio del
solenoide per
affrancatura alia
fine di cucitura

Compensazione del rilascio delsolenoide peraffrancatura quando I'affrancatura
alia fine di cucitura viene eseguita.

da -36 a 36
(10°)

•BB
•••E

27

55

Sollevamento
del pledino
premistoffa dopo
tltagliodel filo

Funzlone di sollevamento del pledino premistoffa al momento di (dopo) taglio
del filo

0: Funzlone di sollevamento del pledino premistoffa dopo il taglio del filo
non b operante.

1: Funzlonedisollevamentoautomaticodel pledinopremistoffa dopo II taglio
del filo b operante.

0/1 •BB
•••E

27

56

Rotazione
inverse per
sollevareI'ago
dopo iltagliodel
filo

Funzlone di rotazione inverse per sollevare I'ago al momento di (dopo) taglio de
filo

0: Funzlone di rotazione inverse per sollevare I'ago dopo il taglio del filo
non^ operante.

1: Funzione di rotazione inverse per sollevare I'agodopo iltaglio del filob
operante.

0/1
•BB
•••B

28

Non modtficare ivalori di impostazione conilsegnoasterisco(*) inquantoessi sono lefunzloni perlamanutenzione. Se II valore di Impostazione
standard Impostato al momento della consegna viene modlflcato, cb IIrischio dl causare la rottura della macchlna o IIdeterloramento delle sue
prestazlonl. Se 6 necessariomodlflcare II valore dl Impostazione, si pregadlacqulstare II Manuals dlManuten^one e seguirele l^ruzlonl. (Le
descrlzioni dell'lmpostazlone Inquests lists sono Ivalorl standard al momento dellaconsegna del DDL-9000.)
Tuttavia, I contenuti dell'lmpostazlone della funzlone sono soggetti alls modlflche necessarle ad un miglloramento della funzlone e delle
prestazlonl senza i'obbllgo dl preawlso.
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57

Funzione di
rilevamento
dellaquantit^i
rimanente del
file della boblna

Funzione di rilevamento della quantity rimanente del filodella bobina al
memento di (dopo) taglio del file

0: Funzione di nievamento della quantity rimanente del filo della bobina
non d operante.

1: Funzione di rilevamento della quantity rimanente del filodella bobina 6
operante.

0/1 •HI HI
•••B

28

58

Funzione di
mantenimento
della posizione
in alto/basso
predeterminata
della barra ago

Funzione di mantenimento della posizione in alto/basso predeterminata della
barra ago

0: Funzione di mantenimento della posizione in alto/basso predeterminata
della barra ago non ^ operante.

1: Funzione di mantenimento della posizione in alto/basso predeterminata
della barra ago 6 operante.

0/1 •011]
•••0

28

59

Funzione dl
commutazione
automatica/
manuale
dell'affrancatura
all'inizio di
cucitura

Questa funzione pub impostare la velocity dl cucitura dell'affrancatura all'inizio
dl cucitura

0: La velocitydipenderb dal funzionamento manuale tramite ilpedale, ecc.
1: La velocity dipenderb dalla velocity dell'affrancatura impostata (No.8). 0/1 •00

•••0
28

60

Funzione di
arresto
Immediatamente
dopo
raffrancatura
all'inizio di
cucitura

Funzione al teimine dell'affrancatura all'inizio dl cucitura
0: Funzione di arresto temporaneo della macchlna per cucire al termine

dell'affrancatura all'inizio di cucitura non b operante.
1: Funzione di arresto temporaneo della macchina per cucire al termine

dell'affrancatura all'inizio di cucitura b operante.
0/1

•00
•••0

28

61

Funzione di
proibizione
deli'awlo della
macchlna per
cucire tramite il
rilevamento
dellaquantity
rimanente del
file della bobina

Funzione di proibizionedeli'awio della macchina per cucire tramite il
rilevamento della quantitb rimanente del filodella bobina

0: Questa funzione non arresta la macchina per cucire quando ilconteggio
b finito (-1 0 meno).

1: Questa funzione arresta la macchlna per cucire quando il conteggio b
finito (-1 0 meno).

0/1 •00
•••0

28

64

Velocity di
commutazione
del punto di
infittimento o
EBT
(affrancaturaalia
fine di cucitura)

Velocitb inizialequando comincia ilpunto di infittimento o EBT

da 0 a 250
(pnt/min)

•00
•000

65

Tempestivit^i
deli'awio del
solenoids per il
punto di
infittimento
(quando ilpunto
di infittimento
viene eseguito
per 1 punto.)

Tempestivitb deli'awio (compensazione) del solenoids per ilpunto di
Infittimento: -1
Valoredi compensazione deli'awio del solenoids quando ilpunto di infittimento
viene eseguito per 1 punto.

da -36 a 0
(10»)

•00
••00

23

66

TempestlvitA
deli'awio del
solenolde peril
punto di
infittimento
(quando ilpunto
di infittimento
vieneeseguito
per 2 punto.)

TempestivitbdeH'awio (compensazione) del solenoids per ilpunto di
infittimento: -2
Valoredi compensazione deli'awio del solenoids quando ilpunto di infittimento
viene eseguito per 2 punto.

da -36 a 0
(10°)

•00
••00 23

70

Funzione di
abbassamento
doles delpiedino
premistofta

Piedino premistoffa viene abbassato lentamente.
0: Piedino premistoffaviene abbassato velocemente.
1: Piedino premistoffa viene abbassato lentamente. 0/1

•• •Q •0
0

29

71

Funzione di
lim'itazione
deliBBOoelerazone
dalla riduzione
della velocity

Limitazione della velocitbviene eseguita al memento dell'riacceterazione in via
di riduzione dellavelocitb della mac^ina percucire.
Questa b valida quando si aziona la cucitura a spostamento graduate. daOaG

•00
•••0

29

72

Funzione di
limitazione
delFaccelerazione
all'inizio di
rotazione

Limitazione della velocitbviene eseguita al memento deli'awio della macchina
per cucire. (escluso I'inizio di cucitura)
Questa b valida quando si aziona la cucitura a spostamento graduale. daOaS

•00
•••0

29

73

Funzione di
'riprovare"

Questa funzione b usata quando I'ago non pub penetrare i materiali.
0: Normals
1: Funzione di "riprovare" b operante.

0/1
•00
•••0

29

75
Senso di
rotazione del
motore

Senso di rotazione normals del motore
0: Senso orario
1: Senso antiorario

0/1 •00
•••0

* Non modificaro ivalori di impostazione con ilsegno asterisco (*) inquantoessi sono lefunzloni perlamanutenzione. Se ilvaloredl impostazione
standard impostatoal mementodellaconsegna vienemodificato, c d II rischiodlcausare la rotturadellamacchlnao 11 deterioramento dellesue
prestazlonl. Sed necessarlomodiflcare II valore dl Impostazione, si pregadlacqulstareII Manuals di Manutenzione e seguirele Istrudonl. (Le
descrlzlonideli'lmpostazione in questa lista sono Ivaloristandard al mementodella consegna del DDL-9000.)
Tuttavia, Icontenuti deli'lmpostazione della funzione sonosoggetti allsmodlflche necessarie ad un miglloramento della funzlone e delle
prestazlonl senza Tobbllgo dl preawlso.
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76

Funzioneper
selezionare la
velocity di awio
della macchina
per cucire

Curva di awio della macchina per cucire viene selezionata.
0; Curva normale
1: Curva piCi spiccata 0/1 •[US

•••a
30

87

Funzione di
selezione della
curva del pedale

Cun/a del pedale viene sele
spostamento graduate del p

Numero di pnt

izionata. (Miglioramento deil'operazione di
redale)

2

—L— Corsa del pedale

0/1/2
•••a 30

89

Funzione di
rilascio della
tensione

Questa funzione § valida in combinazione con la testa della macchina con la
funzione di prevenzione dell'aggrovigliamento del filo (Unit^optional A
necessaria).
0: II movimento d proibito.
1: II movimento del solenoids di estrazione/rimessa del filo6 proibito.

0/1
•aa
•••a

23

91

Funzione di
proibizione
deil'operazione
di
compensazione
dopo aver girato
il volantino
manualmente

Funzione di cucitura di compensazione quando ilvolantinoviene girato
manualmente al termine della cucitura a dimensione costante

0: Funzione di cucitura di compensazione b operante.
1: Funzione di cucitura di compensazione b proibita. 0/1 •00

••••

92

Funzione di
riduziorie della
velocitit
deli'affrancatura
ali'inizio di
cucitura

Funzione per ridurre la velocity al termine deli'affrancatura all'tnizio dicucitura
0: Velocitdi non viene ridotta.
1: Velocity viene ridotta. 0/1 •00

•••a
29

93

Funzione
aggiunta
all'interruttore di
compensazione
con i'ago su/giti

Funzionamento dell'interruttore dicompensazione con i'ago su/giii dopoaver
acceso la macchina o dopo iltaglio del filoviene cambiato.

0: Normale (soltanto la cucitura di compensazione con i'ago su/giu)
1: Cucitura di compensazione con un punto viene effettuata solo quando la

sopraccitata commutazione viene fatta. (Arresto nella posizione sollevata
arresto nella posizione sollevata)

0/1 •aa
•••a

30

94

Funzione di non
stop con la
cucitura
continua + la
cucitura 'di un
colpo'

Tramite le funzioni di programmazione del IP-100, una funzione che non arresta
la macchina per cucire combinando la cucitura continua con la cucitura 'di un
colpo" quando ilpasso vienecambiato.

0: Normale (La macchina per cucire si ferma quando un passo b completato.)
1: La macchina per cucire non si ferma quando un passo b completato e

prosegue ilpasso successivo.

0/1 •00
•••a

30

96

Impostazione
del numero di
girimax.

Numero di giri max. della testa della macchina per cucire pud essere impostato.
* Impostazione varia a seconda del pacco di resistenza da collegare. da 50 a MAX.

(pnt/min)
•00
0000 30

100

Numero di
punti del
movimento di
rilascio della
tensione
ali'inizio della
cucitura

Questa funzione d valida in combinazione con la testa della macchina con la
funzione di prevenzione dell'aggrovigliamento del filo(Unitd optionalA
necessaria).
Questa funzione imposta il numero di punti per fare funzionare ilsolenoide di
rilascio della tensione ali'inizio della cucitura.

0: II movimento di rilasciodella tensione b proibito.
Da 1 a 2 punti: Numero di punti del movimento di rilascio della tensione

da0a2 •00
•••a

23

101

Funzione di
immissione del
contatore della
cucitura

Questa funzione seleziona la destinazione dell'immissione del contatore della
cucitura.

0: Ogni volta che il taglio del filo viene effettuato, il contatore addiziona
automaticamente.

1; IIcontatore addiziona con i'immissione dell'interruttore del contatore della
cucitura estemo.

0/1 •00
•••a

30

Nonmodificare i valoridi impostazionecon ilsegno asterisco (*) inquanto essi sono lefunzloni per la manutenzione. Se ilvaloredi Impostazione
standard impostato al memento della consegna viene modiflcato, c'd il rischio di causare ia rottura delia macchina o il deterioramento delle sue
prestazioni. Se 5 necessario modificare ilvaloredi impostazione, si prega di acquistare iiManualsdi Manutenzione e seguire le istruzioni. (Le
descrizioni dell'impostazione in quests lista sono i valori standard ai memento delia consegna del DDL-SOOO.)
Tuttavia, i contenuti dell'impostazione della funzione sono soggetti alle modifiche necessarie ad un miglioramento delia funzione e delle
prestazioni senza i'obbligo di preawiso.
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4. Descrizione dettagliata della selezione di funzioni

0 Selezione della funzlone dl partenza dolce (Impostazlone dl funzlone No.1)
II fillo dell'ago pu6 non riusclre a intrecciarsi con II fllodella bobina airinizio di cucitura quando 11 passo di cucitura

(lunghezza del punto) b piccolo o un ago spesso b usato. Per risolvere tale problema, questa funzlone (chiamata

"partenza dolce") b usata per limitare la velocity di cucitura, assicurando quindi formazione riuscita del punti

iniziali.

1^ 0: La funzlone non eselezionata.
1^Q da 1a9: II numero di punti da cucire nel modo di partenza dolce.

La velocity di cucitura limitata tramite la funzlone di partenza dolce pub essere modificata.

(Impostazlone di funzione No.37)

EH S 0 Campo di impostazlone dati:I—1da 150 a5.500 [pnt/min] <50 pnt/min>

0 Funzlone di sensore bordo materiale (ED: opzionale)(lmpostazlone di funzione da No.2 a No.4)

Questa funzione b valida quando il sensore bordo materiale (ED) b attaccato. Per dettaglio, fare riferimento al

manuale d'istruzioni per il sensore bordo materiale.

(Attenzione) impostazlone sara invalida quando ii sensore bordo materiale non e attaccato, oppure CP-
160 o modeiio di classe piu aita e usato.

0 Funzione di riduzione di tremoiio (Impostazlone di funzione No.5)

La funzione riduce tremoiio della lampada a mano all'inizio di cucitura.

Quando piD il valore di impostazlone b grande, tanto piD la funzione sarb efficace.
I 11 IQ Campo di impostazlone dati:

0: Funzione di riduzione di tremoiio non b operante.
I

8: Tremoiio b efficacemente ridotto.

(Attenzione) Quando piu ia funzione di riduzione di tremoiio e efficace (quanto piu iivaiore di impostazlone
e grande), tanto piu la velocita di messa in moto deiia macchina per cucire sara bassa.

0 Funzione di conteggio del fiio deiia bobina (impostazlone di funzione No.6)
Quando il pannello dicomando(CP-160 o modello diclasse piD alta)b usato, lafunzione sottrae dal predeterminato
valore e indica la quantitb del filo della bobina usato.

Per dettaglio, fare riferimento al manuale d'istruzioni per il pannello di comando.

(Attenzione) Se "0" e impostato, indicazione LCD sui pannello di comando si spegnera e ia funzione di
conteggio del fiio deiia bobina sara invalida.

0 Funzione di proibizione del taglio del filo (impostazlone deiia funzione No.9)
Questa funzione spegne I'uscita del solenoide del taglio del filo e I'uscita del solenoide delloscartafilo quando il
taglio del filo viene azionato.

[Se il pannello di comando (CP-160 o modello di classe piu alta) b usato con la macchina per cucire, questa
funzione lavorerb a seconda dell'impostazione di funzione sul pannello di comando.]

Con questa funzione, un materiale di cucitura separate pub essere congiunto e cucito senza tagliare il filo.
0: off Taglio del filo b inoperante. (il filo pub essere tagliato).

I—II—I LrJ 1: on Taglio del filo boperante. (il filo non pub essere tagliato).
•••0
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(D Impostazione della posizione di arresto delia barra agoquando lamacchina percucire siferma (Impostazione
di funzione No.10)
La posizionedelia barra ago quando il pedal e infoile viene impostata.

EH E 0 ^ 390 si ferma nelia posizione piD bassa della sua corsa.
1^1^1^ 1: Up La barra ago si ferma nella posizione piCj aita della sua corsa.

(Attenzlone) Se la posizione di arresto della barra ago e impostata alia posizione piii alta, I'operazione di
tagiio del filo sard effettuata dopo che la barra ago si abbassa una volta alia posizione piu
bassa.

0 Lo scatto deltasto montato sullacentrallna PSC (Impostazione difunzione N0.II)
Quests funzione seleziona se ii suono d operante o inoperante quando si azionano i quattro tasti montati sulla
centrallna PSC.

EH E 0 ^operante.
•••E

1: on Lo scatto e operante.

® Selezione delle funzioni dell'interruttore facoltativo (Impostazione della funzione No.12): Questa funzione
d usata solo quando essa d combinata con la testa della macchina dotata deirinterruttore facoltativo.
Lefunzioni da assegnare aii'interruttore facoltativo possono essere selezionate dalle seguenti funzioni.

0: Niente funzione (Impostazione standard)
1: Cucitura di compensazione con i'ago su/giD: Ogni voita che I'interruttore viene premuto,

ia cucitura di trasporto normale per mezzo punto viene effettuata. (Lostesso funzionamento
di queilo dell'interruttore di compensazione con I'ago su/giu sul pannello.)

2: Cucitura di compensazione ali'indietro: L'affrancatura viene effettuata a bassa velocity
mentre i'interruttored tenuto premuto. (Questa funzione d valida solo quando il modello
di cucitura a dimensione costante d seiezionato con il CP-160 o il modellodi ciasse piD
alta.)

3: Funzione per canceiiare una voita l'affrancaturaalia fine di cucitura: Premendo ia parte
posteriore del pedale dopo aver premuto i'interruttore, i'operazione di affrancatura viene
canceiiata una voita.

4: Funzione di tagiio del filo: Questa funzione iavora comel'interruttoredi tagiio del fiio.
5: Funzione di soiievamento del piedino premistoffa: Questa funzione iavora come

i'interruttore di soiievamento del piedino premistoffa.
6: Cucitura di compensazione con un punto: Ogni voita che

i'interruttore viene premuto, i'operazione di cucitura con un punto viene effettuata.
7: Funzione de cancellazione simuitanea deii'affrancatura a inizio e fine cucitura: Azionando

i'interruttore optional, inoperante/operante pud essere alternamente commutato.

(Nota) L'indicazlone O deH'affrancatura a inizio e
fine cucitura sui pannelio operative e la
stessa anche quando la funzione e
canceiiata. Percio, fare attenzione.

•EE
•DDE

0 Funzione di conteggio dellacucitura (Impostazione di funzione No.14)
Funzione di contatore delia cucitura non d operante.
Lafunzione conteggia il numero di processi dicucitura compietati sommando ogni voita che tagiio del fiio viene
compietato.
Questo pud essere reaiizzato insieme ai pannello di comando IP-100. Fare riferimento alia descrizione del pannello
di comando.

1: on Funzione di conteggio delia cucitura d operante.
0: off Funzione di conteggio della cucitura d inoperante.•EE

•DDE (Anche i'indicazione sul pannello dicomando IP-100 si spegnerd)
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® Funzione di prevenzione di "Nido d'Uccello"
(Impostazione della funzione da No.18 a 20,28,65,66,89, e ICQ)
Questa funzione previene raggrovlgliamento del filo airinlzio di cucitura.
Questa funzione^ usata solo quando essa d combinata con la testa della macchlna con la speclfica "prevenzione
del "NIdo d'Uccello".

(Quando si usa questa funzione, I'unlt^ optional A necessarla.)
0 Funzione dl prevenzione del "NIdo d'Uccello" (Impostazione della funzione No.18)

I Ipi"! Q 1: Funzione dl prevenzione dl "NIdo d'Uccello" 6operative.
1^ 0: Funzione dl prevenzione dl "NIdo d'Uccello" non 6operative.

Le ImpostazlonI dell'lmpostazlone della funzione da No.19 a 20, 28, 65,66, 89, e ICQdiventano Invallde.

0 Funzione dl rllascio del fllo deli'ago all'lnlzlo dlcucitura (Impostazione della funzione No.19)

•HU] 0: Funzione dl lilascio del fllo deli'ago all'lnlzlo dl cucitura non ^operante. (Normale)I 11 11 IQ 1: Funzione dl rllascio del fllo deli'ago all'lnlzlo dl cucitura 6operante.

0 Numero dl punti dl Inflttlmento all'lnlzlo dl cucitura (Impostazione dellafunzione No.20)
Numero dl puntI dl Inflttlmento alia fine dl cucitura puo essere Impostato.

Campo dl Impostazione

nnnroi faiagpuna
'—"—"—"—' 0: Funzione dl Inflttlmento 6 Inoperante.

0 Templsmo dl awlo del solenolde per II punto dl Inflttlmento (quando II punto dl Inflttlmento viene effettuato per
1 punto.) (Impostazione della funzione No.65)
Templsmo dl awlo del solenolde per I'lnflttlmentodl 1 punto pub essere corretto con I'angolo all'unltb dl lO"".

1 I Gamma dl regolazlone
• •HE

0 Templsmo dl awlo del solenolde per II punto dl Inflttlmento (quando II punto dl Inflttlmento vIene effettuato per
2 puntI o pICi.) (Impostazione della funzione No.66)
Templsmo dl awlo del solenolde per I'lnflttlmento dl 2 puntIo plu pub essere corretto con I'angolo all'unltb dl
10°.

[^00 Gamma dl regolazlone
• ••S da-36a0<1/10'>>

0 Funzione dl rllasciodel fllo deli'ago (Impostazione della funzione No. 28)
Questa funzione Imposta II numeroxll puntI finchb II fllo deli'ago pinzato venga tenuto dopo I'lnlzlo della cucitura.

1^ Gamma dl Impostazione :da 0a 30 puntI
•••H

0 Solenolde dl estrazlone/rlmessa del fllo (Impostazione della funzione No. 89)
Questa funzione Imposta se II movlmentodel solenolde dl estrazlone/rlmessa (LZ) b permesso o prolblto.

•HE 0: II movlmento bInvalldo.Q j-^ 1:La funzione bvalida.

0 Numero dl puntI del movlmento dl rllascio della tenslone all'lnlzlo della cucitura (Impostazione della funzione
No. 100)
Questa funzione Imposta II numero dl puntI per fare funzlonare II solenolde dl rllascio della tenslone all'lnlzlo
della cucitura.

•EE Gamma dl Impostazione: da 0a2puntI
•••E
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(Q) Funzione di sollevamento automatico del piedino premistoffa in foile (solo con 11 dispositivo AK)
(Impostazione della funzione No. 21)

Questa funzione pu6 automatlcamente soilevare 11 piedino premistoffa quando il pedale e nella posizione di foile.

Tempo di sollevamento automatico del pedale dipende dal tempo di sollevamento automatico dopo il taglio del filo
e quando il piedino premistoffa viene abbassato automatlcamente, esso viene automatlcamente sollevato alia

seconda posizione di foile dopo che esso si e staccato dalla posizione di foile una volta.

CHS H Funzione di sollevamento automatico del piedino premistoffa in foile non 6valida.
1^1^1^ 1: on Selezione della funzione di sollevamento automatico del piedino premistoffa

d|) Funzione di commutazione della funzione dell'interruttore di compensazione sul pannello operative
(Impostazione della funzione No.22)

Funzione dell'interruttore di compensazione sul pannello operativo del CP-160 o IP-100 puo essere commutata

alia cucitura di compensazione con I'ago su/giu o alia cucitura di compensazione con un punto.

Cucitura di compensazione con I'ago su/giu

I—11—11—11: Cucitura di compensazione con un punto

(§) Condizione di movimento di taglio del filo (Impostazione della funzione No. 25)
Questa funzione rende invalido il movimento di taglio del filo quando si preme la parte posteriore del pedale dopo

che la posizione di rilevamento abbassata si e scostata girando ilvolantino manualmente o qualcosa di simile.

n [US ^^valido.Q Q 1^ 1:11 movimento di taglio del filo 6proibito.

0 Funzionedi impostazionedella forza di mantenimentodopo I'arresto (Impostazione della funzione No. 26)
La funzione per prevenire la quantita aumentata di rotazione inversa dopo I'arresto quando la macchina b stata

usata per un lungo tempo e la coppia della testa della macchina e diventata leggera. Quando il valore di impostazione

e aumentato, I'effetto di prevenzione diventa grande. Tuttavia, quando il valore di impostazione 6 eccessivamente

aumentato, al contrario, c'6 pericolo che la macchina giri in senso normale. Regolare la funzione controllando il

movimento della barra ago.

[][] [^0 Gamma di impostazione: da 0a 9
•••0

0 Funzione di impostazione della forza di reazione al momento del ri-tentativo (Impostazione della funzione
No. 27)

Questa funzione cambia la grandezza della forza di inversione primadi spostarsi al movimento di ri-tentativo.

CH 0 0 Gamma di impostazione: da 1a 100
0000 Da 1:Meno forza di inversione a 100 : Piu forza di inversione

0 Impostazione del tempo di aspirazione del solenoide di affrancatura (Impostazione della funzione No. 29)
Questa funzione pud cambiare il tempo di aspirazione del solenoide di affrancatura.
d efficace diminuire il valore quando il calore d grande.
(Attenzione) Quando il valore e eccessivamente diminuito, ne risulterd mancato movimento o il passo

difettoso. Fare attenzione quando si cambia il valore.
I—I L?J L?J Gamma di impostazione :da 50 a 300 ms <10/ms>
•000
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® Funzione di affrancaturaa mezzastrada (Impostazione dellafunzioneda No.30 a 33)
Funzione di iimltazione del numero di punti e funzione di comando del taglio del file possono essere aggiunte
airinterruttore di inversione del trasporto sulla testa della macchina.
Impostazione della funzione No.30
Funzione di affrancatura a mezza strada viene selezionata.

EH ® 0 0: off Funzione di affrancatura normale
•••0

1: on Funzione di affrancatura a mezza strada

Impostazione della funzione No.31 Numero di punti dell'affrancatura viene impostato.

EH S E Gamma di impostazione
•••E

da Da 19 punti

Impostazione della funzione No.32 Condizione valida deH'affrancatura a mezza strada
0: off Inoperante quando la macchina per cucire ^ ferma.

(Affrancatura a mezza strada funziona solo quando la macchina per cucire b in
funzione.)

1: on Operante quando la macchina per cucire 6 ferma.
(Affrancatura a mezza strada funziona sia quando la macchina per cucire b in
funzione sia quando la macchina per cucire b ferma.)

(Attenzione) E operante in tutt'e due le condizioni quando la macchina per cucire d In funzione.

Impostazione della funzione No.33 Taglio del fllo viene effettuato quando I'affrancatura a mezza strada b completata.

I—I m m Senza il taglio del filo
EH EH EH. . 1: on Taglio del filo viene eseguito.
•••E

•EE
•••E

Azioni sotto ciascuno stato di impostazione

Applicazi<xie
Impostazione della funzione

Funzione di uscita
No.30 No.32 No.33

0) 0 Col Col Funziona come il normale interruttore di inversione del trasporto

(D

1 0 0 Se I'interruttoredi inversione del trasporto viene azionato quando la parte anteriore

del pedale b premuta, I'affrancatura pub essere effettuata per il numero di punti

specificato tramite I'impostazione della funzione No.31.

1 1 0 Se I'interruttore di inversione del trasporto viene azionato sia quando la macchina

per cucire b ferma sia quando la parte anteriore del pedale b premuta, i'affrancatura

pub essere effettuata per il numero di punti specificate tramite I'impostazione

della funzione No.31.

1 0 1 Se I'interruttoredi inversione del trasporto viene azionato quando la parte anteriore

del pedale b premuta, il taglio del filo automatico viene eseguito dope che

I'affrancatura b stata effettuata per il numero di punti specificato tramite

I'impostazione della funzione No.31.

(D

1 1 1 Se I'interruttore di inversione del trasporto viene azionato sia quando la macchina

per cucire b ferma sia quando la parte anteriore del pedale b premuta, iltaglio

del filo automatico viene eseguito dopo che i'affrancatura b stata effettuata per il
numero di punti specificato tramite I'impostazione della funzione No.31.

© Usato come il normale interruttore di inversione del trasporto per I'affrancatura.
@ Usato per rinforzare la cucitura (la cucitura di pressione) delle pieghe. (Funziona solo quando la macchina per

cucire b in funzione.)
© Usato per rinforzare la cucitura (la cucitura di pressione) delle pieghe. (Funziona sia quando la macchina per

cucire b ferma sia quando la macchina per cucire b in funzione.)
0 Usato come I'interruttoredi awio per I'affrancatura alia fine di cucitura. (Usato come il sostituto per il taglio del

filo effettuato premendo la parte posteriore del pedale. Funziona solo quando la macchina per cucire b in
funzione. ^ particolarmente utile quandola macchina per cucire b usata come la macchina per lavoro inpiedi.)

© Usato come I'interruttore di awio per I'affrancatura alia fine di cucitura. (Usato come il sostituto per il taglio del
filo effettuato premendo la parte posteriore del pedale. Funziona sia quando la macchina per cucire b ferma
sia quando la macchina per cucire b infunzione. E particolarmente utilequando la macchina per cucire b usata
come la macchina per lavoro in piedi.)

-25-
From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



dl Numero di giri della cucitura "dl un colpo" (Impostazione di funzione No.38)
Premendo una volta il pedale, questa funzione pu5 impostare la velocity dl cucitura della cucitura "di un colpo"

quando la macchina per cucire continua la cucitura finch^ il numero di punti impostato venga completato o bordo

del materiale venga rilevato.

I I[3^Q Campo di impostazione dati:
^ pnt/min al massimo <50 pnt/min>

(Attenzione) 1. La cucitura "di un colpo" viene impostata tramite ii panneiio di comando CP-160 o modello

di ciasse piu aita.

2. ii numero di giri max. della cucitura "di un colpo" e limitato secondo ii modello della testa

della macchina per cucire.

di) Tempo di mantenimiento del soiievamento del piedino premistoffa (impostazione di funzione No.47)
Alzapiedino a solenoids (No.46 0) pub regolare ilcontrollo del tempo di mantenimento del soiievamento del piedino

premistoffa.

Questa funzione automaticamente abbassa il piedino premistoffa quando iltempo impostato tramite I'impostazione

N0.47 b passato dopo aver sollevato il piedino premistoffa.

Quando alzapiedino pneumatico (No.461) b selezionato, ilcontrollo del tempo di mantenimento del soiievamento

del piedino premistoffa b senza limits indifferentemente al valors di impostazione.

CH0 0 Campo di impostazione dati:j—11—I da 10 a600 sec. <10/sec.>
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Compensazione della tempestivita deii'awio del solenoide per affrancatura (Impostazione difunzione da
No.51 a No.53)
Quando i punti normali e punti dl trasporto ad Inverslone non sono uniformi nell'operazione deH'affrancatura
automatica, questa funzione pu6 modificare la tempestivita diawio/riiascio del solenoide per puntodl affrancatura
e pub compensare la tempestivltb.
® Compensazione della tempestivitb deH'awio del solenoide peraffrancatura all'inizio di cucitura (Impostazione

di funzione No.51)
Tempismo di awio del solenoide per I'affrancatura all'inizio di cucitura pub essere compensate con I'unitbdi
angolo.

n 0 0 Campo di regolazione:
•••0

da -36 a 36 <1/10°>

Valore di impostazione Angolo di compensazione Numero di punti dicompensazione

-36 -360* -1

-18 -180* -0.5

0 0* 0

18 180* 0.5

36 360* 1

Quando 1 punto prlma

b conslderato come 0°,

la compensazione b

possibile per 360° (1

punto) davantl e

indietro.

(DCompensazione del tempismo di arresto del solenoide per I'affrancatura all'inizio di cucitura (Impostazione
della funzione No.52)
Tempismo di arresto del solenoide per I'affrancatura all'inizio di cucitura pub essere compensate con I'unitb di
angolo.

I 100 Campo di regolazione:
j—j j—jj—11"^ da-36 a36 <1/10°>

Valore diimpostazione Angolo di compensazione Numero dipunti dicompensazione

-36 -360* -1

-18 -180* -0.5

0 0* 0

18 180* 0.5

36 360* 1

@ Compensazione del tempismo di arresto del solenoide per I'affrancatura alia fine di cucitura (Impostazione
della funzione No.53)
Tempismo di arresto del solenoide per I'affrancatura alia fine dicucitura pub essere compensate con I'unitb di
angolo.

I—I m m Campo di regolazione:
da-36a36<1/10°>

•••0
Valore diimpostazione Angolo di compensazione Numero di punti dicompensazione

-36 -360* -1

-18 -180* -0.5

0 0* 0

18 180* 0.5

36 360* 1

Funzione di sollevamente del piedino premistoffa dope ii taglio del file. (Impostazione di funzione No.55)
Questa funzione pub sollevare automaticamente il piedino premistoffadope il taglio del file.
Questa funzione b valida solo quando essa b usata in combinazione con il dispositive AK.

I 100 Funzione di sollevamente automatico del piedino premistoffa non boperante.y y y I—I (Piedino premistoffa non si solleva automaticamente dope il taglio del file.)
I—II—II—ILU 1: on Funzione di sollevamente automatico del piedino premistoffa boperante.

(Piedino premistoffa si solleva automaticamente dope il taglio del file.)
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funzione di rotazione inversa per sollevare I'ago dopo il taglio del file (impostazlone di funzlone No.56)
Questa funzione e usata per fare ruotare la macchina per cucire nel sense Inverse dope II taglle del file per
sollevare la barra age quasi alia peslzlene plu alta. Usare questa funzione quande I'ago apparlsce sette II pledlne
premlsteffa e prebabllmente graffia I predetti dl cucltura dl materlale pesante.

I Ifsl fsl Funzione dl fare ruotate la macchina percucire nel sense Inverse dope II taglle
r=n I—11—I [-^ del file per sollevare I'ago nen 6 eperante.
I—11—11—II-2J 1: en Funzione dl fare ruotate la macchina per cucire nel sense Inverse dope II taglle

del file per sollevare I'ago 6 eperante.

(Attenzione) La barra ago viene sollevata, ruotando ia macchina nel sense inverse, quasi aipunte merte
superiere. Queste avra ceme risultate le sfiiamente del file deii'age. E quindi necessarie
regelare cerrettamente ia iunghezza del file rimanente dope il taglle del file.

Funzione di rilevamente della quantity rimanente del file deiia bebina

(Impostazlone di funzione No. 57, Ne.61)
Questa funzione rlleva la quantlta del file della bebina usate e Inferma I'eperatere del memento dl sestltuzlene
della bebina. Questa funzione ^ vallda quande II dispositive dl rilevamente della quantity rimanente del file della
bebina (AE) § attaccate. Per dettaglle, fare riferlmente al manuale d'istruzleni per II dispositive dl rilevamente della
quantity rimanente del file della bebina.

EH [Z] [z] (Attenzione) Aver cure di impestare I'impestaziene Ne.57 ad "ineperante" ("0") quande ilI—II—II—I dispositive AE nen e attaccate.
I—"—"—"—' ("E43" viene visuaiizzate, e la macchina per cucire nen viene azienata.)

% Funzione di mantenimente della pesiziene in aite/basse predeterminata della barraage
(Impostazlone di funzione Ne.58)
Quande la barra age h nellapeslzlene In basso, questa funzione mantlene la barra age appllcande leggermente
una frenata.

I—I m m Funzione dl mantenimente della peslzlene In alte/basse predeterminata della barra^ ^ ^ age 6Invallda.
I 11 11 I@ 1: en Funzione dl mantenimente della peslzlene In alte/basse predeterminata della barra

age h vallda.

® Funzione di cemmutazieneautematica/pedale per lavelecitadi cucituradeil'affrancatura ii'inizie dicucitura
(Impestaziene di funzione No.59)
Questa funzione selezlene se I'affrancatura all'lnlzle dl cucitura viene esegulta Inlnterrettamente alia velecita
Impestata tramlte I'impestaziene dl funzione Ne.8eppure la cucitura viene esegulta alia velocity centrellatadal
pedale.

I I[sl Manu. Cucitura autematica alia velocity Impestata.1^Q 1^ 1: Auto. La velocity viene centrellata dal pedale.

(Attenzione) 1. La velocity massima di cucitura deii'affrancatura ali'inizio di cucitura b limitata alia velocita
impestata tramite i'impostazione di funzione No.8 indifferentemente al pedale.

2. Quando "0"e selezionato, i punti deil'affrancaturapotrebbero non corrispondere a quelli
della cucitura di trasporto normale.

® Funzione diarresto immediatamente dopo I'affrancatura ali'inizio dicucitura (impostazione della funzione
No.60)
Questa funzione arresta temperaneamente la macchina percucire anche quande laparte anterlere del pedale 6
tenuta premuta al termlne del precesse dl affrancatura all'lnlzle dl cucitura.
Questa funzione b usata quande si precede alia cucitura dl una piccela Iunghezza con I'affrancatura all'lnlzle dl
cucitura.

I—Ifeirol 0: Funzione dl arresto temperanee della
macchina per cucire Immediatamente dope

EjEJEJS I'affrancatura all'lnlzle dl cucitura nen b
eperante.

1: Funzione dl arresto temperanee della
macchina per cucire Immediatamente dope
I'affrancatura all'lnlzledl cucitura b eperante.
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Funzione di abbassamento dolce del piedino premistoffa (solo con 11 disposltlvo AK) (Impostazione deila
funzione No. 70 e 49)
Questa funzione pu6 dolcemente abbassare 11 piedino premistoffa.
Questa funzione pu6 essere usata quando 6 necessario diminuire ii rumore di contatto, il difetto della stoffa o lo
slittamento deila stoffa al momento deil'abbassamento del piedino premistoffa.

Nota: Camblare Insieme 11 tempo dell'lmpostazione della funzione No. 49 al monento della selezione della
funzione di abbassamento dolce poich^ I'effetto sufficiente non pud essere ottenuto tranne che ii
tempo dell'lmpostazione della funzione No. 49 sia impostato ad un valore piCi lungo quando si
abbassa il piedino premistoffa premendo il pedale.

nSS da Da 250 ms
•[1100

•00
•••0

10 ms/Passo

0: Funzione di abbassamento dolce del piedino premistoffa non 6 valida.
(Piedino premistoffa viene abbassato velocemente.)

1: Selezione della funzione di abbassamento dolce del piedino premistoffa

Funzione di miglioramento del funzionamento a spostamento graduate
(Impostazione della funzione No. 71 e 72)

Questa funzione migliora I'operabilita della cucitura ad un punto azionando I'interruttore di alta velocita per il
pedale o per la maccfiina per cucire per lavoro in piedi.
PiLj grande ^ il valore di impostazione, piu insolitamente viene aggiunta la limitazione della velocity all'lnizio di
rotazione e I'operabilita della cucitura ad un punto viene migliorata.

Impostazione della funzione No. 71 limita la velocity al momento deU'riaccelerazione in via di riduzione della
velocity.

Impostazione della funzione No. 72 limita I'accelerazione dalla macchina arrestata.

Nota : Questa funzione non lavora quando si accende la macchina o si inizia la cucitura immediatamente
dopo il taglio del filo.

•00
•••0
•00
•••0

daOaQ

da0a9

Impostazione della
funzione No. 72

Impostazione della
funzione No. 71

\)/

Pedale In foiiTI Pedale premuto n

Funzione di riduzione della velocita dell'affrancatura ali'inizio di cucitura (Impostazione deila funzione
No.92)
Funzione per ridurre la velocity al termine dell'affrancatura ali'inizio di cucitura: Uso normale dipendente dalia
condizione del pedale (La velocityviene accelerate fino alia velocity massima senza interruzione.)
Questa funzione b usata quando I'arrestotemporaneo d usato in modo appropriato. (Polsini e I'attaccodei polsini)

0: Velocity non viene ridotta.
•00
•••0

1: Velocita viene ridotta.

Arresto temporaneo

, Viene cucito senza fermarsi

I" ^ senza interruzione.

Funzione di "riprovare" (Impostazione della funzione No.73)
Quando la funzione di "riprovare" 6 usata, se il materiale 6 spesso e I'ago non lo penetra, questa funzione fa
penetrare il materiale con facilita all'ago.

• 00 0: Normale
• ••0

1: Funzione di "riprovare" 6 operante.
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(|D Funzione perselezionare laveloclta diawio della macchina percucire (Impostazione della funzione No.76)
Questa funzione vieneselezionata quando si desidera aumentare la velocity dellamacchinaper cucirea! memento
dell'avvlo. (Tempo richlesto per awlare la macchina vIene accorclato del 10% circa.)

CH 0 S normaleI—11—11—IQ 1: Curva plu splccata

(Attenzlone) Se"1"%impostato, 11 motorepotrebbemuoversiirregoiarmente. Inoitre,il rumorepotrebbe
presentarsi quando la macchina per cucire e in funzione o il rumore potrebbe aumentare
quando la macchina per cucire e in funzione.

® Funzione di selezione dellacurva del pedale (Impostazione dellafunzione No.87)
Questa funzione pu6 effettuare la selezione della curva del numero dl girl della macchina per cucire contro la
quantity dl pedalegglo del pedale.Effettuare laselezionequandosi sente che I'operazlone dlspostamentograduate
^ difficile 0 che la risposta del pedale ^ lenta.

I—I mm S'" macchina percucire In SU L®J LLJ termini della quantlta dl pedalegglo del pedale J
QQQ0 aumenta In modo llneare. q.

1: Reazlone alia veloclta Intermedia In termini ;=
della quantlta dl pedalegglo del pedale § .?
ritardata. o

2: Reazlone alia velocity Intermedia In termini |
della quantlta dl pedalegglo del pedale ^ s
avanzata.

Corsa del pedale (mm)

)Funzioneaggiunta ali'interruttore di compensazione con i'ago su/giu (Impostazione della funzione No.93)
L'operazlone dl un punto pu6essere effettuata soloquando I'lnterruttore dl compensazione con I'ago su/glu vlene
premuto al momento dell'arresto nella poslzlone sollevata Immedlatamente dopo aver acceso I'lnterruttore
dell'allmentazlone o al momento dell'arresto nella poslzlone sollevata Immedlatamente dopo II tagllo delfllo.

I Im m Normale (soltanto la cucltura dl compensazione con I'ago su/gID)1=1y y I—I 1: L'operazlone dl cucltura dl compensazione con un punto (Arresto nella poslzlone sollevata
I II ILJI_®J -*• arresto nella poslzlone sollevata) vlene effettuata solo quando la sopraccltata

commutazlone vlene fatta.

>Funzione di non stop con la cucltura continua + la cucltura "di un colpo" (Impostazione della funzione
No.94)
Tramlte lefunzloni dl programmazlone del IP-100, questa6 unafunzione che non arresta la macchina percucire
alia fine dl un passo e prosegue II passo successive quando la cucltura vlene effettuata comblnando la cucltura
continua con la cucltura "dl un colpo".
Selezionare questa funzione quando si desidera eseguire lacucltura sovrapposta dll 9 punti o pID.

I—I in ril Normale (La macchina per cucire si ferma quando un passo vlene completato.)U=i pJy I—I 1: La macchina per cucire prosegue II passo successive senza fermarsi dopo che un passo
I II II iLLl vlene completato.

' Impostazione del numero di giri max. della testa della macchina per cucire (Impostazione della funzione
No.96)
Questafunzione pu6 Impostare II numero dl girl max. della testa della macchina percucire II quale si desidera
usare. II llmlte superlore del valore dl Impostazione variaa seconda della testa della macchina per cucire da
collegare.
I IQ da 50 a Max. [pnt/min] <50/pnt>
[TI000

Funzione di impostazione del contatore della cucltura (Impostazione della funzione No. 101)
Questa funzione pu6 commutare II contegglo del contatore della cucltura visuallzzato sul pannello, quando si
collega II pannello IP-100, o all'lmmlsslone dell'lnterruttore del contatore della cucltura esterno o all'agglornamento
automatico con II contegglo Interno del tagllo del fllo.

000 0:Ognl volta che II tagllo del fllo vlene effettuato, II contatore addlzlona automatlcamente.
I—II—II—ifTTi "I • Ognl voltache I'lnterruttore del contatore della cucltura vlene Immesso, II contatore
LJLJLJL2J addlzlona.
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5. Compensazione automatica per renders neutrals il sensors del pedals
Ogni volta che il sensore del pedale, molla, ecc. vengono
sostltultl, asslcurarsi dl effettuare le seguenti operazloni;
1) Premento Interruttore O. accendere I'lnterruttore

deirallmentazlone.

2) Indlcazlone sullo schermo sar^ come Illustrate In O.
A questo punto, II valore nel 7 segmentl dl quattro clfre
^ II valore dl compensazione.

(Attenzione) A questo punto, il sensore del pedale
non funzlona correttamente se IIpedale
b premuto. Non appogglare II plede o
alcun oggetto sul pedale. II suono dl
avvertlmento "squlttlsce" e II valore dl
compensazione non viene visuallzzato.

3) Spegnere Tinterruttore dell'allmentazlone e accendere
I'lnterruttore deirallmentazlone dopo aver chluso II
coperchio anteriore. La macchlna ritorna al movlmento
normale.

D

• ••

6. Dispositive di riievamento deiia quantita rimanente dei file deiia bobina, AE
Quando si usa II dispositive AE, la scheda dl circulto
stampato 10 optional e necessarlo. Collegare II file del
soienolde O attaccato al lato del dispositiveAEalia splna
2P (rossa) O attaccata alia scheda dl circultostampato
10 per I'uso.
(Attenzione) Anche quando si college alia splna 14P

dalla testa della macchlna, IIdispositive
non funzlona. Percio, fare attenzione.

7. Selezione deiia specifica dei pedale

KFL-PFL KFL-PFL

KFL setting PFL setting

D

• •••

Quando II sensore del pedale vIene camblato (KFL -»•
PFLo PFL KFL), sostltuire II pontlcello O per adattarlo
alia specifica dei pedale camblata.

(Attenzione)
• Sensore del pedale con le due molle poste alia

parte posterlore del pedale e II tlpo PFL, e quello
con una molla e IItlpo KFL. Impostare IIsensore
del pedale al PFL quando si solleva II pledino
premlstoffa premendo la parte posterlore del
pedale.

• Quando si cambia II pontlcello, aver cura dl
spegnere la macchlna prima dl eseguire II lavoro.
Se II pontlcello vIene camblato mentre la macchlna
e accesa, I'lmpostazlone non cambia. Questo
potrebbe dannegglare I'unlt^ princlpale.
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8. Collegamento del pedale delta macchina per lavoro in piedl
1) Collegare il connettore del PK-70 a! connettore O

(CN32;12P) del SC-910.

2) Stringere 11 filodi PK70 insleme con altri fill con 11 nastro

fermacavl O attaccato al late della centralina dope
averlo fatto passare attraverso rassicuracavl.

(Attenzione) Aver cura di spegnere la macchina

prima dl collegare II connettore.
e »11 iTvjYx
e *>1 llift V \^iLL^^/7
s **[1II ir

9. Connettore Ingresso/usclta esterno

Tabelia assegnazlone connettore e segnale

E preparato II connettore ingresso/usclta esterno O che

pu6 mandare Iseguenti segnall che sono utill quando si

Installs II contatore o qualcosa dl simile aU'esterno.

(Attenzione) Quando si usano I segnall, consultare

del tecnici che abblano una conoscenza

elettrlca.

CN18
Nome del

segnale
Ingresso/

uscita Descrizione
Speclfica
elettrica

1 +5V - /Mimentazione elettrica

2 LS(N) Uscita Segnale della rotazlone 360 Impulsl/rotazlone CC5V

3 N.C. - -

4 UDET(N) Uscita "L" viene erogato quando la barra ago k alia poslzlone abbassata. CC5V

5 DDET(N) Uscita "L" vIene erogato quando la barra ago b alia poslzlone sollevata. CC5V

6 HS(N) Uscita Segnale della rotazlone 45 impulsl/rotazlone CC5V

7 BTD(N) Uscita "L" vIene erogato quando II solenolde dl affrancatura lavora. CC5V

8 TRMD(N) Uscita "L" vIene erogato quando II solenolde del rasafllo lavora.(45/rotazlone) CC5V

9 LSWO(P) Uscita Segnaledlcontrollo della richlesta dlrotazlone (pedale oqualcosa dlsimile) CC5V

10 S.STATE(N) Uscita "L" vIene erogato quando la macchina per cucire 6 Incondlzloni dl arresto. CC5V

11 LSWINH(N) Ingresso La rotazlone tiamlte 11 pedale § prolbita mentre sista Immettendo II segnale "L". CC5V, -5mA
12 SOFT Ingresso La velocity dl rotazlone d llmltata alia velocity dolce mentre si sta

Immettendo II segnale "L".
CC5V, -5mA

13 SGND - Corrente

No.dl parte orlglnale JUKI Connettore

Splllo contatto

No.dl parte HK016510130

No.dl parte HK016540000
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10. Impostazione della funzione deiralzapiedino automatico
1 Quando il dispositive alzapiedino automatico (AK) 6

attaccato, questa funzione fa lavorare la funzione di
sollevamento automatico del piedino premistoffa.
1) Accendere I'interruttore deiralimentazione premendo

0L ^ ^ i B I'interruttore O posto aH'interno della centralina di

D WBBHBHBfflW n controllo.
© O visualizza I'indicazione Q(FL ON) con il suono

F L m 16 "pio". e la funzione di sollevamento automatico deltSd ilji ^ piedino premistoffa diventa operante.
, on (T ) ® Spegnere I'interruttore dell'alimentazionee accendere

'—"—"—"—' 1 I'interruttore dell'alimentazione dope aver chiuso il
n n Q S coperchio anteriore. La macchina ritorna al movimento

normale.
^ / 4) Ripetere I'operazione da 1) a 3), e il LED visualizza

/ I'indicazione (FL OFF). Qulndi, ia funzione di
|/ sollevamento automatico del piedino premistoffa non

lavora.

FL ON : II dispositive alzapiedino automatico diventa
operante.

FL OFF: La funzione di sollevamento automatico del

piedino premistoffa non lavora.
(Standrad al momento della consegna.)

[ Allo stesso mode, il piedino premistoffa non viene
sollevato automaticamente quando ia cucitura
programmata viene completata.

(Attenzione)
1. Aver cura di accendere di nuovo Tinterruttore deiralimentazione dope che un secondo o piu e

passato. (Se la macchina per cucire viene accesa immediatamentedope averia spenta, rimpostazione
potrebbe non essere commutata bene.)

2. L'alzapiedino automatico non viene azionato tranne che questa funzione venga selezlonata
correttamente.

3. Quando "FL ON" e selezionato senza installare il dispositivo alzapiedino automatico, I'avvio e
momentaneamente ritardato a inlzio cucitura. Inoitre, aver cura di selezionare "FL OFF" quando

l'alzapiedino automatico non e installato poiche I'interruttore di inversions del trasporto potrebbe non
funzionare.

11. Collegamento del sensore del bordo del materiale (ED)
I 1 1) Collegare il connettore del sensore del bordo del

materiale (ED) al connettore O (CN45 : 6P) di SC-

2) Stringere il filo del sensore del bordo del materiale
insieme con altri fill con ilnastro fermacavi O attaccato

al lato della centralina dopo averlo fatto passare

attraverso I'assicuracavi.

(Attenzione)
1. Aver cura di spegnere sempre la macchina

prima dl collegare il connettore.
2. Per I'uso del sensore del bordo del materiale,

consultare il Manuaie d'istruzioni attaccato al
sensore del bordo del materiale.
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12.Modalita di inizializzazione del dati di impostazione
Tutti I contenuti dell'lmpostazione della funzione del SC-
910 possono essere riportati al valori di impostazione
standard.
1) Premendotutti gii intemittori O, O e O post! aii'intemo

del coperohio frontaie, accendere i'lnterruttore
deii'aiimentazione.

2) ii LED visuailzza i'indicazione O con ii suono "pio", e
i'iniziaiizzazione comincia.

3) iicicaiino suona dopo circa un secondo (suono singoio
tre voite, "pio", "pio" e "pio"), ed i dati di impostazione
ritornano ai vaiori di impostazione standard.

(Attenzione) Non spegnere la macchina sulla via di
operazione di inizializzazione. Questo
potrebbe danneggiare il programma
dell'unita principale.

4) Spegnere i'interruttore deii'aiimentazione una voita, e
accendere i'interruttore deii'aiimentazione dopo aver
chiuso ii coperohio frontaie per ritornare ai modo
operative normaie.

(Attenzione)
1. Quando questa operazione e effettuata, il valore

di compensazione della posizione di folle del
sensore del pedale diventa "0". Di
conseguenza, aver cura di effettuare
I'operazione di compensazione automatica della
posizione di folle del sensore del pedale prime
di usare la macchina per cucire. (Fare
riferimento alia pagina 31.)

2. Anche quando questa operazione e effettuata,
i dati di cucitura impostati tramite il pannello
operative non possono essere inizializzati.

vQJ

D
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N. MANUTENZIONE

1. Rimozione del coperchio posteriore

A
AWERTIMENTO:
Per evitare pericoli di scosse elettriche o ferimenti causati dall'avvio Improwlso della macchina per cuclre,
prima di rimuovere il coperchio spegnere rinterruttore deiralimentazlone ed asslcurarsi che slano passati 5
minuti o pfCi. Per evitare ferimenti, quando un fusibile § saltato, aver cure di sostituirlo con uno nuovo con ia
stessa capacity dopo aver spento i'interruttore deli'aiimentazione ed eliminate ia causa del fusibile saitato.

r.

iODUDSD

3) Allentare leviti difissagglo O nelcoperchio anteriore

4) Aprire il coperchio anteriore O premendo ii
chiavistello O posto sulla faccia laterale.

2. Sostituzione del fusibile

O

s

1) Premere il bottone OFF (esciuso) deli'interruttore
deli'aiimentazione per spegnere ia macchina dopo
aver confermato che ia macchina per cucire sia
arrestata.

2) Estrarre ii cavo di aiimentazione daila presa di corrente
dopo aver confermato che i'interruttore
deli'aiimentazione sia spento. Eseguire ii iavoro del
passo 3) dopo aver confermato che i'aiimentazione
eiettrica sia stata tagiiata e siano passati 5 minuti o
piCj.

5) Allentare iedue viti 0 dopoaveraiientato iavite O, e
rimuovere ii coperchio posteriore 0. Quando si
attacca ii coperchioposteriore0, stringere ie due viti
0 dopo aver ieggermente inserito ia vite O, e
stringere ia vite0 nuovamente.

1) Afferrare lapartedivetro delfusibiii O e 0 e rimuoveiii.
2) Usare ii fusibile ia cui capacity ^ quelia specificata.

O: Fusibile ritardato 2A/250V

(fusibile per la protezione deiia resistenza rigenerativa)

No. di parte HF0078020P0

0: Fusibile ritardato 5A/250V

(fusibile per i'aiimentazione del soienoide)

No. di parte HF0013050P0
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3. Codice errore

Nei casi seguenti, prima di giudicare il caso come inconveniente cohtrollare nuovamente.

Fenomeno Causa RImedIo

Quando la macchina per cucire viene
Inclinata, il cicalino suqittisce e la
macchina per cucire non pu5 essere
azlonata.

Quando la macchina per cucire vIene
Inclinata senza spegnere I'lnterruttore
deirallmentazlone, vIene presa I'azlone
mostrata a sinlstra a scope dl sicurezza.

Incllnare la macchina per cucire dopo
aver spento la macchina.

1 solenolde per II tagllo del flic,
I'affrancatura, lo scartafllo, ecc. non
riescono a funzlonare. La lampada da
lavoro non si accende.

Quando II fuslblle per la protezlone
deirallmentazlone del solenolde b state

fatto saltare

Controllare II fuslblle per la protezlone
deirallmentazlone del solenolde.

Anche quando II pedale vIene premuto
Immedlatamente dopo aver acceso la
macchina, la macchina per cucire non
gira. Quando II pedale vIene premuto
dopo aver premuto la parte posterlore del
pedale una volta, la macchina per cucire
gIra.

La poslzione dl folle del pedale b varlata.
(La poslzione dl folle potrebbe essere
spostata quando la presslone della molla
del pedale viene camblata o qualcosa dl
simile.)

EffettuareI'operazione dlcompensazlone
automatica della poslzione dl folle del
sensore del pedale.

La macchina per cucire non si ferma
anche quando II pedale vIene riportato
alia sua poslzione dl folle.

La poslzione dl arresto della macchina
per cucire varia (Irregolare).

Quando la vlte nel volantino non b stata

serrata al memento della regolazlone
della poslzione dl arresto dell'ago.

Serrare saldamente la vlte nel volantino.

II pledino premlstoffa non si solleva anche
quando II disposltlvo alzapledino
automatico b attaccato.

La funzlone dl sollevamento automatico

del pledino premlstoffa b OFF.
Selezlonare "FL ON" tramlte la selezlone

della funzlone dl sollevamento

automatico del pledino premlstoffa.

II sistema dl pedale b Impostato al
sistema KFL.

Camblare II pontlcello all'lmpostazlone
PFL per sollevare II pledino premlstoffa
premendo la parte posterlore del pedale.

II cave del disposltlvo alzapledino
automatico non b collegato al connettore
(CN40).

Coilegare il cavo correttamente.

L'Interruttore dl inverslone del trasporto
non riesce a funzlonare.

II pledino premistoffa si sta sollevando
tramlte II disposltlvo alzapledino
automatico.

Azionare I'lnterruttore dopo aver
abbassato il piedino premistoffa.

II disposltlvo alzapledino automatico non
b attaccato. Tuttavia, la funzlone dl
sollevamento automatico del pledino
premlstoffa b ON.

Selezlonare "FL OFF" quando II
disposltlvo alzapledino automatico non b
attaccato.

Lospostamento alia poslzione sollevata
non riesce a lavorare quando tutte le luci
sul pannello sono illuminate.

II mode operative e nel mode dl
Impostazlone della funzlone.

L'Interruttore sulla scheda dl circulto

stampato CTL b premuto dal fill legati e
ne b risultato II predetto mode operative.

RImuovere il coperchio anteriore, e
sistemare 1fill con la procedura regolare
dl legatura descrltta nel Manuale
d'Istruzionl.

La macchina per cucire non riesce a
girare.

II cave (4P) dell'usclta del motore b
scollegato.

Coilegare II cavo correttamente.

II connettore (CN38, CN39) del cave del
segnale del motore b scollegato.

Coilegare II cavo correttamente.

- 36 -

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



Inoitre, cisonoiseguenti codici errore in questo dispositivo. Quest! codici errors intercettano (olimitano lafunzione) II problema ed
informano roperatore sul problema inmodeche il problema nonvenga ingrandito qualora si verificassero del problem!. Quando
si richiede la nostra assistenza, si prega di confermare i codici errore.

Procedure di controllo del codice di errore
1) Premendo I'interruttore O nella centralina di controllo,

accendere I'interruttore dell'alimentazione.

2) II LED diventaI'indicazione O con il suono di "squittio" e il
codice di errore piu recente viene visualizzato.

3) La conferma del contenuti degli error! precedent! pub essere
effettuata azionando I'interruttore O o O. (Quando la
conferma del contenuti degli error! precedent! avanza fine
all'ultimo, il suono di awertimento squittisce intono singolo
due volte.)

(Attenzlone) Quando si aziona rinterruttcre O. II codice
dl errore precedents a quello attuale vIene
visualizzato.

Quando si aziona I'interruttore O, IIcodice
dl errore successive a quello attuale vIene
visualizzato.

Llsta codice errore

E n
u

n
u 0

No. Descrizione deU'errore rilevato Causa supponibile deti'awenimento Articoli da controllare

EOOO Esecuzione inizializzazione (Questa non
d i'errore.)

• Quando la testa della macchina viene cambiata.
• Quando I'operazione di inizializzazionee eseguita

E302 Anomalia interruttore di rilevazione della
caduta
(Quando I'interruttore di sicurezza lavora.)

• Quando i'interruttore di rilevazione della caduta
viene Immesso nello state in cui la macchina b
accessa.

• Controllare se la testa delta macchina per cucire
b inclinata senza spegnere I'interruttore
deH'alimentazione (il funzionamento della
macchina per cucire b proibito a scope di
sicurezza.)

• Controllare se il cavo deli'interruttore di rilevazione
deila caduta b intrappolato nella macchina per
cucire o qualcosa di simile.

• Controllare se la leva deli'interruttore di
rilevazione della caduta 6 intrappolata In
qualcosa.

E003 Scollegamento connettore
sincronlzzatore

• Quando il segnale della rilevazione della
posizione non viene immesso dal sincronlzzatore
delta testa della macchina.

• Quando il sincronlzzatore si ^ rotto.

• Controllare il connettore del sincronlzzatore
(CN30) percollegamento lento e scollegamento.

• Controllare se il cavo del sincronlzzatore si b rotto
poichd il cavo e intrappolato nella testa della
macchina.

E004 Anomalia sensore di posizione at)bassata
sincronlzzatore

E005 Anomalia sensore di posizione sollevata
sincronlzzatore

E906 Anomalia trasmissione pannello operativo • Scollegamento del cavo del pannello operativo.
• IIpannello operativo si b rotto.

• Controllare il connettore del pannello operativo
(CN34,CN35) per collegamento lento e
scollegamento.

• Controllare se ilcavo del pannello operativo si b rotto
poichd il cavo b intrappolato nella testa della
macchina.

E007 Svraccarico motore • Quando la testa delta macchina ^ bloccata.
• Quando si precede alia cucitura del materiale

extrapesante oltre la garanzia della testa della
macchina.

• Quando ii motore non gira.
• II motore o I'elemento motore b rotto.

• Controllare se ilfilosi b impigliato nella puleggia
motore.

• Controllare il connettore deH'uscita del motore
(4P) percollegamento lento e scollegamento.

• Controllare se c'b qualche resistenza quando il
motore viene girato manualmente.

EGOS Anomalia connettore testa della
macchina
(Pacco della resistenza)

• Quando il connettore della testa della macchina
non viene letto correttamente.

• Controllare il connettore della testa della
macchina (CN31) per collegamento lento e
scollegamento.

E810 Cortocircuito solenoide • Quando si cerca di azionare il solenoide
cortocircuitato.

• Controllare se il solenoide b cortocircuitato.

E811 Sovratensione • Quando una tensione piCi alta di quella garantita
viene immessa.

• 200V b stata impostata al 80-910 di specifica
"100V".

• JUS: 220V b applicata alia centralina di 120V.
• CE: 400V b applicata alia centralina di 230V.

• Controilare se ia tensione di alimentazione
applicata b piiiaita della tensione nominate+ (piu)
il 10%.

• Controllare se il connettore di commutazione
100V/200V b impostato scorrettamente.

Nei casi predetti, la scheda di circuito stampato
PQWER b rotta.

E813 Bassa tensione • Quando una tensione piO bassa diquella garantita
viene immessa.

• 100V b stata impostata al SG-910 di specifica
"200V".

• JUS: 120V b applicata alia centralina di 220V.
• il circuito interne b rotto dalla sovratensione

applicata.

• Controllare se la tensione b pID bassa della tensione
nominate - (meno) il 10%.

• Controllare se il connettore di commutazione
100V/200V b impostato scorrettamente.

• Controllare se il fusibile o la resistenza rigenerativa
b rotto.
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No. Descrizione deli'errore rilevato Causa supponibile dell'awenimento Aitcoli da controllare

E924 Anomalia elemento motore del motore • L'elemento motore del motore si ^ rotto.

E730 Anomalia codificatore • Quando ilsegnale del motore non viene immesso
correttamente.

• Controllare il connettore del segnale del motore
(CN38,CN39) per collegamento lento e
scollegamento.

• Controllarese ilcavo del segnale del motore si d
rotto poichd ilcavo 6 intrappolato nella testa della
macchina.

E731 Anomalia sensore di foro del motore

E343 Anomalia unlt^ sensore di quantity
rimanente del filo della Isobina

• Quando la posizione della barra di rilevazione del
dispositive AE d spostata dalla posizione
originate.

• Controllare se la barra di rilevazione del
dispos'rtivoAE 6 ritomata alia posizione corretta.

• Controllare se I'impostazione delta funzione No.57
6 stata impostata erroneamente.

• ConttoIlareiconnettorldeldispositivoAE(CN121,
CN123) per collegamento lento e scollegamento.

• Controllare se ilcavo del dispositivo AE si d rotto
poichd il cavo d Intrappolato nella testa della
macchina.
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aJUKI*
JUKIttcSCStt
f 182-8655 8-2-1

TEL 03-3480-11 1 1 (ftg)

TEL 03-3430-4001

JUKI CORPORATION
INTERNATIONAL SALES H.Q.

8-2-1, KOKURYO-CHO,
CHOFU-SHI, TOKYO 182-8655, JAPAN
PHONE: (81)3-3430-4001 to 4005
FAX: (81)3-3430-4909 • 4914 • 4984
TELEX: J22967

Copyright © 2003 JUKI CORPORATION

• Ailrights reserved throughout the world.
• Alle Rechte weltweit vorbehalten.

• Tous droits rdseivds partout dans le monde.
• Reservados todos derechos en el mundo

entero.

• Tutti i diritti sono riservati in tutto IImondo.
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To order or for further information, please contact:
Um Ihre Bestellung aufzugeben oder weitere Informationen anzufordem, wenden Sie sich bitte an:
Pour commander ou pour plus d'Informatlon s'adresser &:
Para hacer pedidos o para ulterior informacidn, sfrvase ponerse en contacto con:
Per ordinare o per ulteriore Informazione, si prega dl mettersi in contatto con:

Please do not hesitate to contact our distributors or agents In your area for further informationwhen necessary.
* The description covered in this instruction manual is subject to change for improvement of the

commodity without notice.
Bittewenden Sie sich an unsere Handler OderVertreter In Ihrer Ndhe, wenn Sle weitere Informationenbendtigen.
!|e Anderungen der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Beschreibungen, die der Verbesserung des

Produktes dienen, bleiben vorbehalten.
Pour plus d'Informatlon, n'hdsitez pas Aconsulter nos dlstributeursou agents dans votre rdglon.
* Les specifications donndes dans le prdsent Manueld'utilisation sent sujettes d modification sans prdavis.
Sfrvase ponerse en contacto con nuestros distribuldoreso agentes en su drea slempre que necesite alguna
informacidn mds detallada.
* La descripcidn que se de en este manual de instrucciones estd sujeta a cambio sin previo aviso por

razones de mejora de la mercancia.
Per ulteriore informazione, si prega dl non esitare a mettersiincontattocon nostridistributori o agenti vostra area
quando necessario.
* Ledescrizioni contenute in questo manuale d' istruzioni sono soggette a modifiche senza alcun preawiso.
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