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REPARATURNAH-
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KL. 8346 

SEWING MACHINE 
FOR SHOEMAKERS 
CLASS 8346 

MACHINE 
' A COUDRE POUR 
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Wichtige Hinweise 

Um St6rungen oder Sch6den zu ver­
meiden sind nochstehende Punkte un­
bedingt zu beochten. 

0 Var der ersten lnbetriebnohme, Mo­
schine grUndlich vom Verpackungs­
stoub sOubern und onschlieBend gut 
Olen 

e Dlvorschriften beachten 

• Vergewissern, doB der Riemenschutz 
ordnungsgemciB angebrocht ist. 

8 Nur dos vorgeschriebene Nadelsy­
stem veiwenden 

• Maschine tciglich reinigen. RegelmO­
Biges Reinigen erhOht die. lebens­
d□uer der Maschine wesentlich. 

• Maschine nur in Betrieb setzen, wenn 
Material unter dem NOhfuB liegt. 

e Beim Nc:ihen dos ArbeitsstUck weder 
schieben noch ziehen. 

• Zur Ncihgutentnahme den Fadenhebel 
immer in seine hOchste Stellung brin­
gen. 

Important notes 

To ovoid trouble or damage it is abso­
lutely necessary to observe the following 
instructions: 

0 Before you put the machine into ope­
ration for the first time clean it tho­
roughly, remove all dust which has 
accumulated on it in transit and oil 
it well. 

0 Note the oiling instructions. 

• Make sure the belt guard is properly 
fitted. 

• Use the specified needle system only. 

• Clean the machine doily. Regular 
deaning increases the service ·life of 
the machine. 

• Never start the machine unless there 
is o piece of fabric under the presser 
foot. 

• Do not pull or push the work during 
sewing. 

• To remove the work. always bring the 
take-up lever to its highest position. 

Bei Maschinen ohne Motorantrieb: On machines without power drive: 
• Kupplungsknopf im Handrad einrasten • To engage the clutch knob in the 

handwheel. 

Bei Maschinen mit Motorantrieb: 

• Kontrollieren, ob die Netzsponnung 
mit der auf dem Motor-Leistungsschild 
ongegebenen Sponnung Uberein­
stimmt. Bei Abweichung. Maschine 
ouf keinen Foll in Betrieb setzen. 

• Bei eingeschaltetem Motor mull sich 
die Riemenscheibe am Motor, von 
rechts gesehen, entgegen dem Uhr­
zeigersinn drehen andernfalls 
Kupplungsstecker umklemmen /assen. 

• Bei lcingerer Arbeitsunterbrechung 
und Wartungs- oder Reporaturorbei­
ten unbedingt Moschine ousschalten 
bzw. Netzsteckei- herausziehen. 

• Vor lnbetriebnohme Kupplungsknopf 
im Handrad ousrasten 

0 Elektrische AnschluBarbeiten dUrfen 
nur von einem zugelassenen Elektriker 
durchgefuhrt werden. 

NahfuB hochstellen 

Der NOhfuB kann mit dem ouf der RUck­
seite des Maschinenkopfes befindlichen 
Handhebel hochgestellt werden. 

On machines with power drive: 

• Check to make sure the line voltage 
agrees with the voltage indicated oo 
the motor roting plate. If it does not, 
be sure not to plug in the machine. 

• When the motor is switched on, its 
pulley should rotate counter-clockwise. 
9s seen from the right-hand side. If it 
does not, exchange the wires of the 
connector plug. 

• If work is interrupted for o longer 
time or maintenance and repair work 
hos to be carried out, make absolu­
tely sure you switch off the machine or 
pull out the mains plug. 

• Before starting the clutch knob in the 
hondwheel is clicked out. 

• Electric connection works must only 
be performed by on authorized elec­
trician. 

Raising the presser foot 

Raise the presser foot by actuating the 
hand lever ot the bock of the machine 
head. 
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Recommandations importantes 

Pour €viter les derangements et les de­
gradations, ii convient d'observer stric­
tement les recommondotions suivantes: 

• Avant la premiere mise en marche, 
nettoyer la machine_ 6 fond et bien 
huiler !es pieces en contact mobile. 

8 Observer strictement les recommon­
dotions pour le graissage de lo ma­
chine. 

• S'ossurer que le gorde-courroie est 
correctement monte. 

• N'utiliser que des aiguilles du sys­
teme prescrit. 

• Nettoyer la machine cheque jour. le 
nettoyoge regulier augmente sensi­
blement lo longe vite de lo machine .. 

• Ne jamois mettre la machine en 
marche sans matiere sous le pied 
presseur. 

• Ne jamois tirer ou pousser l'ouvrage 
en cousant. 

• Pour enlever l'ouvrage, placer le rele­
veur de fil Cl so position haute. 

Machine sans moteur: 
• loisser le bouton d'embrogage s'em­

boiter dons le volont Cl main. 

Machine avec moteur: 
• S'assurer que la tension du secteur 

est identique Cl celle indiquee sur la 
plaquette du moteur. En cos de di­
vergences, ne pas brancher la ma­
chine. 

• A moteur embraye, so poulie Cl gorge, 
vue de la droite, doit tourner CJ l'en­
contre du sens de rotation des aiguil­
les de montre; sinon intervertir le 
branchement des fils Cl la fiche. 

• En cos de longues periodes de non­
emploi et avant les trovaux d'entre­
tien et !es reparations, debroncher lo 
machine. 

• Avant lo mise en morche debrayer le 
bouton d'embragage dons le volont 
6 main. 

• Des travaux de raccordement electri­
que ne doivent effectues que par un 
electrician autorisE!. 

Relever le pied presseur 

le pied presseur se !eve CJ !'aide du le­
vier 6 main au dos de la tete de ma­
chine. 
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Olen 

Alie in Fig . 1- 3 durch Pfeile gekenn­
zeichneten Stellen tciglich mit etwos 01 
versorgen (der Pfeil auf dem Hondrad 
in Fig. 1 gibt die Drehrichtung an) . Die 
Schiffchenbahn, bei Douerbetrieb, mehr­
mols am Tog mit einem Tropfen 01 ver­
sehen. 

Oiling 

Oil all points of friction marked by 
arrows in Figs. 1-3 every day. (The ar­
row on the balance wheel in Fig. 1 
indicates its direction of rotation). When 
the machine is in operation continuously, 
apply a drop of oil to the shuttle race 
several times a day. 
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Huilage 
Cheque jou r pourvoir d'une goutte 
d'huile tous les points de la machine 
marques d'une fleche sur les figures 
1 a 3 (lo fleche sur le volant en indique 
le sens de rotation). En cos de service 
continu, verser une goutte d'huile plu­
sieurs fo is par jour dons lo coursiere de 
navette. 
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Nadel einsetzen I Bei den Unterklossen 
8346/10 u. 8346/20 Nodelsystem 81; 
bei den Unterklassen 8346/30 Nadel­
system 88 verwenden. 
Die Nadeldicke richtet sich noch dem 
zu verarbeitenden Gorn und Material. 

Nadelbefestigungsschroube A liisen. Na­
del, lange Rille nach links zeigend ein­
setzen und bis zum Anschlag hochschie ­
ben. Nadelbefestigungsschraube A fest­
ziehen. 

l":.:.::.i.\.:·._. ··: ·: . ; 

(!,tig. 4 . 
~= ; ~ 

Oberfaden einfadeln 
Oberfaden nach Fig. 5 bis Sb einfodeln. 
Faden mit dem Fadenholer durch die 
Nadelstonge ziehen und Nadel van 
links nach rechts einfodeln. Fadenende 
ca. 8 cm durchziehen. 

Inserting the needle 

I ~~6/~~cl~~t8346/20 use system 81 
needles; on subclasses 8346/30 use 
system 88 needles. 
The needle size depends on the 
thread used and the material to be 
sewn. 

Loosen needle set screw A. Insert the 
needle with its long groove facing to­
ward the left and push it up as far as 
it will go. Tighten needle set screw A. 

Threading the needle 
Thread the needle as shown in Figs. S 
to Sb. Drow the thread through the hole 
in the needle bor with the aid of a threa­
ding wire and thread the needle from 
left to right and pull about 3 inches of 
thread through the needle eye. 
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Mise en place de l'aiguille I Systeme d'oiguille 81: Pour les sous­
classes 8346/10 et 8346/20 Systeme 
d'aiguille 88°: Pour les sous-classes 
8346/30 
Lo grosseur de l'oi~~ille ~era fo~ction 
des fils et des malleres a trovodler. 

Desserrer lo vis de fixation A de l'oiguil­
le. Enoger l'aiguille a fond dons le 
pince-oiguille, so roinure longue tournee 
o gauche. Resserrer lo vis A. 

Enfilage de l'aiguille 
Enfiler le fil d'oiguille selon les figs. 5 a 
Sb. A l'oide du tire-fil, passer le fil par 
lo barre a oiguille. Enfiler l'aiguille de 
gauche o droite et loisser deposser en­
viron 8 cm de fil. 
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Schiffchen und Spule 
herousnehmen 

Knopf B. drucken und Stichplatte ous­
schwenken. Am Handrod drehen bis 
Schiffchenspitze noch vorn zur Bedien­
person zeigt. Schiffchen mit einer Pin­
zette herousheben. Den Fede~bugel C 
{foils vorhonden) ousschwenken. Schiff­
chen festhoften und mit einem geeigne­
ten Gegenstond durch die Bohrung in 
der Schiffchenunterseite Spule herous­
stoBen. 

Unterfaden aufspulen 

Garnroffe auf Stift 1 und Spule auf Stitt 
2 stecken. 

Faden nach Fig. 7 einfodeln: 

Faden durch die Bohrung 3, zwischen 
die Spannungsscheiben 4 wieder durch 
Bohrung 3 zur Spule 5 fuhren und in den 
Schlitz der Spule einhongen, so daB dos 
Fadenende ca. 1 cm ubersteht. 

Spulerhebel 6 nach oben drucken bis 
Spulerklinke 7 einrastet. 

Kupplungsknopf 8 im Handrad losen und 
Kurbel in Pfeilrichtung drehen bis Spule 
gefullt ist 

Storungsursachen 
FodenreiBen oder Fehlstiche 
a} Nadel beschiidigt 
b) Nadel folsch eingesetzt 
c) Falsches Nodelsystem 
d) Nodeldicke folsch gewi:ihlt 
e) ·Faden folsch eingefiidelt 
f) Ober- oder Unterf□denspannung iu 

stork 
g) Stichplotte durch Nadel beschiidigt 
h) Treiber verboge·n oder beschiidigt. 

Nadelbruch 
a) Durch Ziehen oder Schieben des Mo-

• terials 
b) Nadel zu di.inn gewi:ih!t 
c) Nadel steht zu lief. 

Schlechter Transport 
a) Ziihne des TronsporteurfuBes sturnpf 
b) TronsporteurfuBdruck zu schwoch. 

Removing shuttle and bobbin 

Push button B and swing out the needle 
plate. Turn the balance wheel until the 
shuttle point points toward you. Lift the 
shuttle out with the aid of tweezers. 
Swing out dip C (if there is one).· Hold 
the shuttle fast and push the bobbin 
out by inserting a suitable object 
through the hole in the underside of the 
shuttle. 

Winding the bobbin 

Place a spool of thread on pin 1 and 
on empty bobbin on pin 2. Thread the 
bobbin winder as shown in Fig. 7. Lead 
the thread through hole 3, between ten­
sion discs 4 to bobbin 5 and draw it 
into the slot of the bobbin so that it pro­
trudes by about 1/2 inch. 

Push the bobbin winder lever 6 upward 
till the bobbin winder handle 7 snaps 
in position. 

Loosen the clutch knob 8 in the hand­
wheel and move the crank in arrow 
direction till the bobbin is filled. 

Trouble shooting 
Thread breaks or machine skips stitches 
o) Needle damaged. 
b) Needle improperly inserted. 
c) Wrong needle system. 
d) Wrong needle size. 
e) Machine threaded improperly. 
f) Needle or bobbin threod tension too 

strong. 
g) Needle plate damaged by needle. 
h) Shuttle driver bent or dom□ged. 

Needle breaks 
o) Moteriol is pulled or pushed during 

sewing. 
b) Needle too thin. 
c) Needle set too low. 

Machine does not feed properly 
a) Teeth of feeding foot blunt. 
b) Feeding foot pressure too weok. 
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Enlevement de la navette et de 
lo canette 

Appuyer sur le bouton B et faire pivoter 
la pl □que o □ iguil!e. Tourner le volont 
jusqu'o ce que la pointe de lo novette 
montre vers l'oper□ teur. Enlever lo na­
vette a l'oide d'une pincette. Faire pi­
voter l'etrier C si I □ machine en est pour­
vue. Tenir lo novette et, a !'oide d'un 
outil opproprie, posse p□ r le trou dons 
lo face inferieure de la navette, degoger 
la canette. 

Bobinage du fil de canette 
Passer lo bobine de fil sur lo broche 1 
et lo canette sur la broche 2. 
Enfiler le fil selon fig. 7, par le trou 3, 
entre les disques 4, vers lo canette 5 
et ·de l'interieur, par la fente de la co­
nette en le loissont depasser d'un cm 
environ. 
Pousser le levier de la bobineuse 6 en 
hout jusqu'o le levier de lo bobineuse 7 
s'emboite. 

Desserrer le bouton d'embroyoge 8 dons 
le volont a main et tourner la monivelle 
dons la direction de lo fleche jusqu'a 
lo bobine est remplie. 

Causes de perturbations 
Casse de fil et points de manque 
□) Aiguille endommogee. 
bl Aiguille ma! plocee. 
c) Foux systeme d'aiguille. 
d} La grosseur de !'oiguille ne convient 

pas. 
e) Enfilage .sJefectueux des fils. 
f) Tensions des fi Is trap fortes. 
g) Plaque a oiguille degradee· par l'oi-

guille. 
h) Chosse-novette deforme OU degrade. 

Casse de l'oiguille 
a) Deplocement internpestif de l'ou-

vroge. 
b) Aiguille trap fine. 
c) Aiguille insuffisarrient engagee. 

Entrainement defectueux 
o) Denture du pied presseur emoussee_ 
b} Pression insuffisonte du pied pres-

seur_ 
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Spule einsetzen, 
Schiffchen einfiideln und 
einsetzen 

FederbUgel C (falls vorhonden) aus­
schwenken. Spule so in dos Schiffchen 
einsetzen, daB sie sich beim Abziehen 
des Fadens im Uhrzeigersinn dreht. Fe­
derbUgel wieder einschwenken und ein­
rasten lassen. Faden durch den Schlitz 1 
unter die Fodensponnungsfeder 2 ziehen 
und nach oben durch die Bohrung 3 
f6deln. Fadenende etwa 8 cm heraus­
ziehen. Stichplatte ausschwenken. Schiff­
chen samt Spule in den Treiber einset­
zen und Faden nach hinten in die Hohl­
kehle legen. Stichplatte wieder ein­
schwenken. 

1 

Fig. 8, 

Unterfaden heraufholen 

Oberfaden festholten und so longe am 
Hondrod in Drehrichtun9 drehen, bis 
der Unterfaden els Schlinge aus dem 
Stichloch kommt. (Fig. 9} 
Unterfoden herousziehen und dos Fo­
denende noch hinten unter den N0hfuB 
legen. 
Bei Beginn des N0hens beide Foden­
enden festholten bis 2-3 Stiche genciht 
sind. 

Inserting the bobbin, threading 
and replacing the shuttle 

Swing out clip C (if there is one). Insert 
the bobbin into the shuttle so that it 
turns clockwise when you pull the thread. 
Close retaining dip C, making sure it 
snaps in position. Drow the thread 
through slot 1 and under tension spring 
2, then up and through hole 3. Pull 
about 3 inches of thread through the 
hole. Swing out the needle plate. Insert 
the shuttle with the bobbin into the 
shuttle driver and pface the thread to• 
word the back into the groove. Swing 
the needle plate in again. 

Kl. 20 Kl. 10 

Fig. 1g_. 

Drawing up the bobbin thread 

Hold the end of the needle thread and 
turn the balance wheel in sewing direc­
tion until the bobbin thread comes up 
through the needle hole in a loop. {Fig. 
9) 
Drow the bobbin thread out of the need­
le hole and lay it bock under the presser 
foot. 
When you start sewing, hold both thread 
ends until the machine has made two 
or three stitches. 
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Mise en place de la canette, 
enfilage et mise en place de la 
navette 

Faire pivoter l'etrier C si lo machine 
en est pourvue et placer la canette dons 
lo novette de moniere qu'en tirant sur 
le fil. la conette tourne dons le sens des 
oiguifles d'une rnontre. Remettre l'et­
rier en place et le laisser s'emboiter. 
Passer le fll par lo fente 1 sous le res­
sort 2 et, vers le hout, par le trou 3; 
Laisser deposser env. 8 cm de fil. Ouvrir 
le logement de la navette par rotation 
de la plaque Cl aiguille. Mettre en place 
lo novette garnie et coucher le fil vers 
l'orriere dons lo roinure. Remettre la 
plaque CJ aiguille en place. 

Kl. 30 

Fig. 11 

Remonter le fil inferieur 

Maintenir le fil superieur et tourner le 
volont dons le sens de rotation normal 
jusqu'0 ce que le fil de canette sorte 
sous forme de boucle du trou d'oiguille. 
(F;g. 9) 
Tirer le fil completement du trou d'ai• 
guille et le coucher vers l'orriere sous le 
pied presseur. 
Tenir les deux fils pendant les premiers 
points. 
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Fadenspannung 

Ober- und Unterfadenspannung so ouf­
einander abstimmen, daB die beiden 
Faden gut eingezogen sind und die 
Verschlingung in der Mitte des N6h­
gutes erfolgt. 

Oberfadenspannung regulieren 
(Fig. 10) 

Schraube nach rechts drehen: starker 
C+) Schraube nach links drehen: schwci­
cher (-) 

Unterfadenspannung regulieren 
(Fig. 11) 

Schraube nach rechts drehen: starker 
C+) Schroube nod, links drehen: schwci­
cher (-) 
Nur verstellen, wenn Fadeneinzug mit 
Oberfadenspannung nicht mehr regulier_­
bar. 

Stichliinge einstellen 
(Fig. 12) 

Mit dem Stichstellerhebel H die ge­
wUnschte StichlOnge einstellen {obzule­
sen an der Skala S). 

T ransporteurluBhub einstellen 
(Fig. 13) 

I Der TronsporteurfuB soll in seiner 
hOchsten Stellung co. 3 mm Uber dem 
Material stehen. 

Am Handrad drehen, bis der Transpor­
teurfuB seine hOchste Stellung erreicht 
hot. In dieser Stellung Flugelschraube 1 
!Osen und entsprechend verschieben, bis 
der Abstand von 3 mm erreicht ist. FIU­
gelschroube 1 wieder gut anziehen. 

Tension 

Regulate both tensions so that the 
needle and bobbin threads interlock in 
the center of the material and the 
stitches ore tightly set. 

Regulating the needle thread 
tension (Fig. 10) 

Turn right for a tighter tension. (+) 
Turn left for a weaker tension. (-) 

Regulating the bobbin thread 
tension (Fig. 11) 

Turn right for a tighter tension. ( +) 
Turn left for a weaker tension. (-) 
Do not adjust unless proper setting of 
stitches cannot be obtained by adjusting 
the needle thread tension. 

Stitch length regulation 
(Fig. 12) 

Set feed regulator lever H at the desired 
stitch length (indicated on scale S). 

Adjusting the feeding loot lilt 
(Fig. 13) 

I \,\{hen at its highest position, the feed­
ing foot should be approx. 3 mm 
above the material. 

Turn the balance wheel until the feeding 
foot is at its highest point. In this posi­
tion, loosen screw 1 and reposition regu­
lating block until there is a clearance of 
3 mm between foot and material. Secu­
rely tighten thumb screw 1 again. 
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Tension des fils 
Adapter les tensions de moniE!re que 
Jes deux fils ne ferment pas de boude 
et se nount au milieu de l'ouvroge .. 

Reglage de la tension du Iii 
superieur (Fig. 10) 

Rotation vers la droite: tension plus 
forte. (+) 
Rotation vers la gauche: tension plus 
foible. (-) 

Reglage de la tension du Iii 
inferieur (Fig. 11) 

Rotation vers la droite: tension plus 
forte.(+) Rotation vers la gauche: ten­
sion plus foible. (-) 

Ne modifier que si le point ne peut plus 
etre correctement regle par la tension 
du fil d'aiguille. 

Reglage de la longueur de point 
(Fig. 12) 

Choisir la longueur de point Cl !'aide 
du levier H, selon l'echelle groduee 5. 

Reglage de la levee du pied 
entraineur (Fig. 13) 

I Au point haut de so course, lo semelle 
du pied devro se trouver O env. 3 mm 
ou-dessus de l'ouvroge. 

Par rotation du volont, placer le pied 
entroineur au point haut de so course. 
Desserrer la vis 1 et deplacer le bloc 
jusqu'CI ce que soit obtenu l'espacement 
de 3 mm. Bien resserrer la vis 1. 
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Fig. 14 

TransporteurfuBdruck einstellen 
(F;g, 14) 

I 
Der TransporteurfuBdruck ist dem Ma­
terial anzupassen. Weiches Material 
erfordert geringeren, hortes Material 
stcirkeren Druck. 

Kontermutter 3 !Osen und Druck mittels 
der Ri:indelmutter 2 regulieren: noel, 
rechts drehen = Druck stcirker; noch 
links drehen = Druck sdiwOcher. An­
schlieBend Kontermutter 3 wieder an­
ziehen, 

T ransportrichtung veriindern 
{Fig. 15) 

Vor der ersten lnbetrieb"nohme Schraube 
1 lcisen, so do8 sich die Griffe 2, mit 
denen die Transportrichtung bestimmt 
wird, leicht drehen lessen. 

I Transportrichtung nur Ondern, wenn 
der TronsporteurfuB vom Material ab­
gehoben hot. 

Fadengeber einstellen 
(Fig. 15) 

I Je dicker der Faden ist, um so stOrker 
muB der Fadeneinzug sein. 

Feder 3 hinter oberem Bolzen = Faden­
einzug .,schwach", 
hinter mittlerem Bolzen = Fadeneinzug 
,.mittel" 
hinter unterem Balzen = Fadeneinzug 
.,stark" 

Pflege 
(Fig. 16) 

Die Schiffchenbahn tciglich mit einem 
Pinsel reirrigen. Festhoftenden Schmutz 
mit einem Gegenstand ous Holz oder 
Plastik losen, niemals Metallgegen­
stOnde verwenden. AnschlieBend Olen. 
AuBerdem die gesamte Maschine 
wOchentlich einer grUndlichen Reini­
gung unterziehen. 

! 

}'. 

t ; 
ti I \[r2 

Adjusting the feeding foot 
pressure (Fig. 14) 

I 
The feeding foot pressure shoul!=f be 
adapted to the material being sewn. 
Soft materials require a weaker pres­
sure, hard materials a stronger pres­
sure. 

Loosen locknut 3 and regulate the pres­
sure by turning thumb nut 2 clockwise 
to increase the pressure ( +), or counter 
clockwise, to decrease it (-). Then tigh­
ten locknut 3 again. 

Changing the direction of feed 
(Fig. 15) 

Before you put the machine into opera­
tion for the first time, loosen screw 1 
so that handles 2 which control the di­
rection of feed con be easily turned. 

I Only change the direction of feed 
when the feeding foot has risen clear 
of the material. 

Adjusting the threod take-up 
(Fig. 15) 

I The thicker the thread, th€. tighter the 
stitches must be .set. 

Engage thread 3 behind the upper stud 
for a weak pull on the thread, 
behind the center stud for a medium 
pull on the thread, or 
behind the lower stud for a strong pull 
on the thread . 

Machine care 
(Fig. 16) 

I 
Cleon the shuttle race doily with a soft 
brush. Remove pocked lint with a 
wooden or plastic object, never with 
a metal tool. Then apply a few drops 
of oil. 

Fig. 16 

Reglage de la pression du pied 
entraineur (Fig. 14) 

I Adapter cette pression aux matieres 
Cl coudre. lo pression sere d'outant 
plus forte que la ,motiere est dure. 

Apres le desserrage du contre-ecrou 3, 
regler lo pression Cl !'aide de J'ecrou 
molete 2. Rotation Cl droite = pression 
plus forte (+}; rotation Cl gauche 
pression plus foible (-). Resserrer le 
contre-ecrou 3. 

Changement du sens 
d'entrainement (Fig. 15) 

Avant lo premiere mise en service, des­
serrer la vis 1 de moniere que les poig­
nees 2 determinant le sens de l'entroi­
nement puissent etre toumees focile­
ment. 

I Ne modifier le sens d'entroinement 
que lorsque le pied presseur ne touche 
plus l'ouvrage. 

Reglage du releveur de fil 
(Fig. 15) 

I La rentree du fil devra etre d'autant 
plus forte que le fil est gros. 

Ressort 3 derriere la broche superieure 
= rentree foible. 
Ressort derriere la broche mediane 
rentree moyenne. 
Ressort derriere la broche inferieure 
rentree forte. 

Entretien 
(Fig. 16) 

I 
A l'oide d'un pinceau, nettoyer che­
que jour la coursiere de novette. Re­
tirer le cambouis CJ l'aide d'un mor­
ceau de bois ou de plastique. Ne pas 
utiliser de metal. Huiler la coursiE!re. 
Nettdyer la machine CJ fond une fois 
par semaine. 
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• Ersatzteilekatalog 
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Zylinder-:__..---·J;k:l--i.:---1 Deckel 
schroube M6•8 83 'tS-n0.08 

Dampfun.9s­
botz.en --E3-· 

f 9el<ropHen Hebel 
83 46 -110.22 

Oberteil, kpl. 
8346-110.53 

bei U nlerklasse 
8346 I 30 

GewindesliH 
l16• 1'2 
,., 

Oberleilkopf _,!,._ 
8346 - 110.o~ '+' 

DIN84 

01"1553 

~-
Loger­
buchse 
20011-5 

·-·-·-·-·---~·-· 

Buchse f.Mi!tellagerr:1]_ 
8346 -110.24 ~ 

Fodenose FJ 
8346-120.25 .. 

Fundomen\arm 
83 45 - 110.01 

'jl;D Oompfungsbolzen 
~- 8345 -130.02 

Zwischenplaite 
83 45- 110.05 

5echskont­
schroube 
M10•40 DIN933 

Sliftschraube - 1W 
M8• 25 QIN 939 ljj 

Zylindersiift 
8h9x36 
DIN 7 

Oruckfeder-,t' 
Al9015 .l 

Gewindestift rn. 
.g: Rin9schneide 

MS•60IN916 

~ 
Sechskan\multer 
MB DIN 934 

6ewinde- ,--:---r~-=-~-ffi---O;::;;:b::e::r:-;t::::e~il~k:;:o:::p-;:;-f---:::=============::;==,---7 
stift 116•1'2. 1- 83 46 -110. 01 + 
DIN 553 :::~~============_=_=_=~· {$):--: • -· Lager-

ArrelierstUck buchse 
8346-110.0tr 20011-5 Buchse f.MiHe\la9er !!71 + 

8346 -110.24 - lCIT 
Sechskoni.schr"ou be 

,:BE:3-· 1110 • 35 OIH 933 
Z:;linde~-
schraube 
MG •20 QIN 912 

Fundornentarm 
83 45 - 110.01 

Obec!eil,kpl. 
63 46 - 110.52 

bei Unterklossen 
8346/10 u.B3461'20 

-12-

Zylindersiill 
Bhq • 36 
OIN 7 
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Handradwelle, kpl. 
83 46-110.71 . 

·-0 6ewindestift J ' rnit lnnensec:hs;kont 
. M8•12 OIN913 

I 
: 

Ke9elstiH 4 • '28 I KegelsliH 4 • 7.7. 

_ft7 8346 -.110.32 

lJT·EBllE·~~· • =· 39-31l • • • • • • ---.-7 
• Milnahmescheibe Antr1ebske9elrad JI>~ Lagerbuchse 

8346 
_

11
0.33 

83 46 - 110 .o7 * V 83 46-110.os 
. , . 

S1cherungsnn9 15 
OIN 11'71 

* Bei Einzelbestellung nur paarvveise mit Walzenkurve 
8346 -110.eo oder 8346-110.81 ( Seite 3) 

____ _J 

Hondrad, kpl. 
83 46 - 110.10 -

ELESA Pitzgriff 
Sechskantmutter ~-+· s£=i] GN 597-45-t110 
t110 DIN 934 0/ 

·--·-

Scheibe 10,5 
OIN 125 

•-Zy I inderschraube 
• Al13x5 OIH84 ,--

Sen'kschroube ! 
. ·- -·--©"".:;~"""} Rastbol-z.en 

,..._. ·--·- -· . _:L____ 

83't6-110.'t1 / - ·--1- "' Oruckfeder 
A l • ' ch .b Arretied-mopf, 1-<pl. 

AS x0,8 • 11,5 rre ,ers e, e 
83't6-110.4'2 83 46 -110.38 

-~ Handrad mit Buchse 
8346-110.50 -

-13-
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Wolzenkurve. kpl. 

bei Unterkl.8346)10 
8346/20 

Z"i linderschraube 
'M5•1'2 

83 46-110.83 

83 46-110.84 bei Unterkl. 8346 \30 

DIN 912 

6ewindesliH _ril 
aJ 46-11 o.sr..,, 

3 DIN 55 

SechskontmuHer 116 t- 01"1 934 

♦., Scheibe 6,4 mil fose 

~ 01N1'25 

Gakropfler Hebel • 
'2.0014-5 __ Sechsl<cnlcnsob.schraube 

~ 83 '-t6 - 110. '21 

1~r~~~~.ti:N '38 -- ·1 
I · Transporleure"l'zentJr 

ffl,, Kegelsli ft 
w 4 >< '24 01 N 1 

,, 20013-1 I 

I -$Roll, LT~"sport~7 I ~u~=•ch•;be 
. I.,.. e,czenter '20013-2 

1 

I j 200 I '2.-1 

I · . t6ewindesliit fNielstifl . • L_ ---• _M6-•6 OIN·'t-i3S i A5•2't 0JN73't1 . 
--·-- ·---..... -----
Transpor-1.eurexzenter, l<p__jl. • I 
83 '-t6 - 110. 5'7 Qberwelle 

.--------·-·-· 8346-110.86 

• c=-:-:=c::::::-~=illF:-::. ~1=:-=~11~=+-'I I . . u . . JI --r--tt..S=r---n-_. 

/Ke9elstiH 3•'22 
OIH 1 

Oberwelle , kpl. 
83 46 - 110.85 
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' 

Z.'llinderschraube 
N 6 x 16 011'1 912 

MG 01 N 934 klaben 
Sechskantrnutter #odelstcngen -

-&--· +· . 8346-120,03 

Faderrin9 
AG 01N 127 

Gelenl<balzen 
83 46 - 120.04 

Gelen kbolz.en 
8346-1'2.0.02 
. -GElE3-

fuP.>stcngenfeder 
8346 - 110.11 

Nadelstan9en -
hebel 
83 46-1'20.01 

1,((3 3?.r-H6~.1C 
Kreuz9riffsdiroube 
83 46 - 110.17 

1'·--~ 
Einstellkliib.chen 
83 46 -110.13 

Nodelston9enhebelb0lzen 
20012-3 -&=· 1 

~andelschroube 
~ -~6-30 

Randelmutte~KS3~Hi~30 
D f Nl.6 7-M6 ~ 

Platte, kpl-
8346 • 110 .,s 

chraube 
A !16~ 12 OIH 963 Be9renzun9s­

scheibe 8346·110.1'2 

1~\ind?rs~mub-$-.u..__,_.z_.:.:ft.~-bffle,ce=un9s 

M6 "25 QIN 912 83 46 -110.14 Scheibe 
8346 - 110.1'2. 

- 15-

6ewindestift 
·-0- N6•16 

DIN 438 
,-----·-·, · 1 Rollenbolz.en j 
I Al6984 . 

j · RolleA/7083 ! 
; .fi!Sk- Sehr. Ml.,,6-DIN~ 
L.:., ______ ---·-· 

Bolz.en rnit Rolle kpl. 
8346 -110.66 

Nodelstangenhebel, vo tlst. 
83 46 • 110.58 
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Sicherungsring 
A 12. OIN 4'11 

Zylinde.rschroube f 
M6><20 \ I 
DIN 912 ' . 

,ffi· ~ 
Bolzen f. Leitrollenhebel 
200 J7-9 

8346 - 110.73 

Le.itrollenhebe.l, kpl. 

Sechskanl- r:-·--·-· -·, 
muHer 116 

1

- Leilrolle.nbol-z.en j 
\ 8346-110.75\ . 

. . - a- . -El:."7/fl+ 
L---~eAL1?_5 

Rolle mit Bol:z.en 
83 46 - 1,0. 67 

Oistanzsc:heibe 
---ll+-141- 83 46 - 110. 76 

Leitrollenhebel 
83 46 - 110. 77 

Zahnstangen -
klemml<op-f 

\fq::;8345-170.02 

¼· ·-ff.·-98ft 
Sechskonlmutler -

1 
Linsensthraubt 

M8 DIN934 M8•21)12 
• Al2545 

Z~linderschroube • 
ns~,s mw 912 --~ 

Fadenfi.ihrerarm, kpl. 
83 't6 - 110.91 

bl. Gevvindebolzen 
6.-72/6 Al6093 

Spulenteller, 
klein, dm G9 rnm 

//84005955 

~:$=:;;.,, c:;;~-~~ -~~ 

/ 

6arnrollenstClnderorrn 
1
\.-cpl-

83 46 -110.92 

Fadenk I emm e,kpl. 
831.5 - 110. 9 9a 

FodenfUhrersc::iu le 
8346 - 110.96 

Mehrfach9ornrollenslander, kpl. 

83 46 - 110. 90 
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Linse.nsen\.<.!tchraube 
A M5•10 \ 
Oit,964 f:w-·------'<--

,,,--,--, ~ Oecl<e\ f. l'\odelstan9en­
fu hrun9s\.a9er 

__ '20012-14 01 

, -Uberl.rogun.95buchse 
'20012-11 .....__._ 

I Tr-ansporteurstange, kpl-
83 46 -120.53 

bei Unter\<\a~se.n 
Nade\ston9enfi:1nrun9s\.a9er-, l<pl. 8346 -1'20.51-

83'+6110 u.83'+6130 
I - boi Unterl<losse I 8346 -12.0.59-

Z.1linderstift 83 46120 

- I 
TransporteL1r- 'tn'3•20 ~ ! T ransporleurstan9e keil, kpl. OlN 7 - • ; 

834~-120.sz ' Gewi ndeslift bei Unlerklossen ; 200J3-S -, 
83 46110 u.8346/30 ;-a- -J • -ell- M3 ><16 l't 

I J Al 5'141 200/3-5,1 bei Unterklasse 
l 8346120 

' 
r-Zu9feder 

e o,B • 5.5,, 40A 

1 ~c ()-::;-13 I 

i i-Zugfeder- 0 1 B0,8•9><25A 
200 J 2-13 : A , %- i!r.t-A I 
Nadel- ---- I ·-·e9-
!llongen- '6ewindestift 

fuhrun9sla9er-, kpl. M3x 1614 
0 Al 5141 

l 
,------. 7 linsen -

j cl j Oreh9riif, kpl. 
\ 5chroube 

1 ·-Gl9-
i . r 83 46 - 120 .. 06 "'- AM5•10 

j ! j 
0l1'17985 

2001(,~ 

i_ ____ , ____ _j 

•
-li nSen•chroube 

A MG •10 OIH '19 85 TransporteurfuB, vollsl. 

- I 

Nodelstongenfu hrun9sla9er, \<pl. B346-120.50- bei Unterklo!>sen 834-6110 u.8346/.30 

tlond lufternebel ,\<pt -
83 46 - 1-tO. 51 

8346-1'20.60- bei Unterklasse 83 46 I 20 

Leger f. ilondlufter-
\ hebe\ qJl?r 8346-1'-t0.09 

-17-

I . 
£,z'lt;nderschraube 

A l1 '-t x 10 
011'1 84 

,,w;nketi:ise 
8346-120.'26 

--QB-, 
Flachkopfschroube 
mit Schlitt Al15•10 
01N 85 
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Senkschroube 
A M4><10 
on-i 363 

' 1Ul-
oberer Deckel 
20014-9 

1-<opf 
83 46 - 110. 04 

Bol-z.en fur 
Sta tfd rucker­
schieber I 

. 
I 

Slo!fdruckerschieber, kpl. • 83 46-120. 57 
83 4-6 - 140.10 

Lufter­
kloben 

ff$-·-
Sechskont-

-E]a- . -¾ . 

··-. 
I 
' I 

83 46-140.08 
mutle 
BMG 

r I 
DIN 43 9 

Klemmsc:hraube 
Oruckfeder ___ . ~ 8346 -1"20.24-

-lll'o'Yl,'l:.,..·,11-B0,8•8•5,S ~ 

tJ A z:~-e-0,1 

f~i----7~ Oberlro9un9s -
hebeL 
20014-6 

Al 250'1 ~ Linsenschroube * H6x 13,118 

Stichsteller­
exz.erite.r-
83 46 -120. 29 

Stichstel\er - · 
Fodenabweiser hebeL ~ 
8346-120.23 8346 • 130.02 ; " 

Scheibe Lt,3 G· ~ Unterte9scheibe 
OIN 1~ J l-<reu-z.9riff- 8346 •120.31 

-S-- • -- • ~ --- - schroube 
Flachkopfsc:hr-aube L__ 834G -110.17 
mit Schlitz AM't><6 --- --· ..._=_,, 
OIN 85 

VI' Senl<schroube 
ip BM't><1Lt 

Z'llinderstift - Orn 963 
3m.; .. 14 i I 

DIN 7 • • 

Oruckfeder 
AL 9029 

V Olf9rl 

Mitnohmerstuck, kpl-
83't6 - 120.56 

Federrin9 B4 
OIN 127 

Kopfstuc:k 
ct:bifl:~20013-13 

►· • . -+·_j 
Senksc:hraube 
A HS.,14 OIN363 

Sechskant­
mutter- 8 MS 
DIN 439 

---GaB-
Z'llinder­
Sc.hraube 
A M4 • 18. DIN84 

T1ansporteyr~ 

Schieber 
200 13-8 

T r-ansport eu rsc.h \ eber, Kpl. 
83 46 - 120.55 
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,G;\ Sic'nerun_9sscheibe. 
I 3,2 OIN 67 99 

t Vorspannscheibe 
80041011 

J_ Vorspannfeder 
'f- 800B0836 

• Vor-spannbol2en 
800B0809 

~annun9s-[±] ~alte.r 
83 'i6 - 1'-10.1'2. 

Spannun9shalter, kpl. 
83 46 - 1'-10.52 

•. bl. RcindelmuUer 
t1 '1 Al '15 98 

i£ Kegelfeder B2995 

~ Scheibe. mit Steg 
~ 20016-4 

~ hi ntere fil-.scheibe 
\+) 2.00 I 6·3 

+ 

fodenspa. nnun9s· 
Scheibe, kpl. 
AL '19 08 

vordere Fil -z. -
Scheibe 2.0016·2 

Brernsscheibe 
8346 -120.18 

Fadenspannun9s· 
stiH 200 / 6-1 

Sechskan-\.muHer 
l3t16 OIN 439 

Foclenspannun9,kpl. 
83 '-16 - 140. 53 

I 

Re9le.rklobe.n, kpl. 
83 46 - 1'20.62 

-Be-·-· ~--·-· 
Zylinderschroube 
MS ><1'2 QIN 912 

Scheibe5;3 
OIN 125 

~Winkelose 
83 46 - 120.34 

\/orspan­
nung ,kpt. 

8346-120.63 

(l)} FodenJ..clemrnOse,kpL 
8346 - 1'20. 38 

f1:r Spe:r.iclkn opf 
i 83't6 - 120.36 

f Vor.sponnfeder 
80080836 

.i/.. 5pe:r.ialknopfschroube 
/:¥i 8'.3't6 - 120. 32 

fade.ngeberstcinde.-, l<pl. 
834G -140.50 

Unle.rle.9-
scheibe 
8346·120:31 

~-•· Z'llinder-
.... .., 

schraube 
M6><16 01119 

83'-tG ·120.14 

83 46 ·120.15 

12. 

Nade\st<;n9e, l<p\. 

be.i Uni:erkl.assen 
83%110 u.B346/'2.0 

bei \Jr,lerklasse 

~ 

Re9le.-kloben 
83 46 - 1120. 35 

¢ 
Rolle </>9 ~ 12• 4,5 

A( 70S1 

Torsionsfe.der 
20015·2 

➔~~ 
~ sc\.iraube 

rn--i.'ll. Ansah 
MG •3316 

2.0015·1 
Al 25 29 

8346/30 Nade\hal-\.er -

de\ston9en • No 
Sc 'nraube M't 

Al 1982. 

-8►-·-· 

8345-120.19 . 

[ 
bei Un't.erk\..asscn 
834G\10 u. 834612.0 

8-345 • 120.'2'2 

I bei Unt<Ykla,se 6346130 

"Z'fl,nd er -
schraube -81:1 • 

B M3,Sx 6 
Al 1134b I 

A l 
•. Auslosnebc\ • Flochkop-\ • 

us ose· 83 6 1 it . 
slilt 4 -1140 4 T sd,raube m.~chloh 
83 L\6·l4 0.0G ffl- . AM2,5•5DN85 

-8&-· Stellrin 
flachl<opl - ♦ A4 

9 
5 

S~slem 81 HmT20 
schroube m.5thl,t:r. DIN 'IO 

Nahnaclel 

bei Un'\erklossen 
8346110 u.6346120 

AM4•8 O!H85 

Ausloshebel 
83 46 - 140.11 

-19-

S~stern 88 llm150 bei Unterklasse 
B3Y6 f 30 
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- ------ ------- ------7 

I Treiber,kpl. TreiberunterplaHe 
I 
kpL 

8345-180.12 bei UnterkL.8346110 
8345-180.13 bei Unlerkl.8346120 
8345-180.14 bei Unterkl.8346130 

r 
8346-180.12 rb-,-,-U-nt_c_r_k_l_-8_3_4_6_1_1_0-, 

20011·14· bei Unterkl. 8346110 
20011·15 bei Unlerk\. 93 4 6120 8346-180.13 bei Unterkl. 8346120 

Sc.'niffchentreiber 

20011·16· bei Unterkl.8346130 I 8346-180.14 bei Unterkl.8346130 

,-"7 J ,---_J 
~--------' 

I 
2h9x6 ·--. -- l!Q-. --- • --- • -H-1--tt-

DIN 7 • I bei Uriterkl 834G[10 Se~kschroube 

Z,Linders\in~
1 

I 

---- . • 8346120 AM2,5x5 01N965 
Zyl i ndersch raub e 

.... 116•8,818,2 
Al 15 4-1 _,.--l!5-· ! bei Unterkl 8346130 Senl<schraube I 

Zylinoer- ;_ _ _J • At12,Sx5,5 Al3128_J 
schraube r------- ---
A l13 x 5 DIN 84 I _-JIBl- . ---. 
_____ _j bl. Sol-z:en m.Kesel- Oruckbohen 

one.oh Al 83 B!'i/0,;. --43-· 
/ 

tichpla\te 
• 20018-15 

-91 A/83_46/30 ·-l>l--0346-130.20 
• bei Unt.erkl.8'34611O 

Ooppels 
8346-130.16 
8346 • 130.17 

8346-130.18 Linsenschroube Blatlfede,lf8346/ 30) 
B t13x 4 Al 1863 20018-13 

Stohlorrn -
8346- 130.06 bei Un\erkl.8346110 
8346 -130.07 bei Unterkl. 8346120 
B3 46-130.08 bei Unte;kt.-8346130 

PaBkerbstifl 
4 x 18 OIN 1472 

ns 
Zylinderschroube 
M6x16 QIN 912 

20011-12 

'200/7-13 

bei Unte.rkl. 8346120 
bei Unterkl.834-6130 

Zchnslange 
. bei Unterkl.8346110 

8346120 
bei Unterkl.8346/30 

Elastil-<schiffchen ~ 

Un\erkl.8346/10 
Un\erkl.83461ZO 

83%130 

'200 I B - 16 - bei Unterl<\. 83% I 10 lb Schiffchenfeder 
'2.00 I 8 - 1'7 - b2i Unlerkl. 8346\20 1 - 8400 2852 be; 

200 I 8 - 18 - bei Unlerk\.8346130 "' 84002851 bej 

I

. Schiffchenschroube 
84 02 28'18 

'20018-19 - b~i Un\erkt.8346110 
'200 I 8 -20 - be• Unhrkl. 8346\'I.O 
200 / 8 -'21 - bei un\e.rkt.8346\30 

:!+I 
Spulchen 

Stoh\orm, kp\. 

83 46 - 130.50 bei Unter\.<losse. 

83 46 - 130-51 1 be_; Un\erklosse 

83 46 • 130.5'2 be.i U nterklasse 

-20-

834-6110 

8346120 

8346130 

L 
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Selbs\spuler, kpl. 
83 46 - 15 0. 61 · ~b_e_i.,.ll,--n-,-le-r-,-k-,l-. -::8-:::374-::6-:-1-:-:10::-, 

83 46 ·150.62 - bei Unterkl. 8346120 
8346-150.63- bei Unterkl. 8346130 

Sicherun9srin.9 8 
OIN 471 

Z._,l indersc'nraube 
M 6 • 14 '-., 

D•N 91'2 ' 

$ 
I 

SechskanlmuHer t Bt16 DIN439 

~ Unterle9sch2ibe 
'f' 8346· 120.31 

----·--· 
Spu lerhebel. kpl. 
8346 • 150.64 

Spu lerha lter 
8346-150.10 

,Ill. linsenschraube 
~ M6•14/6 Al 2502 

Spulerwelle, kpl. 
,--,-.,--,'--,--::::-:-::,-:-=, 

8346 -150.65 bei Unterkl. 83 46110 
8346-150.66 bei Unlerkl.8346/20 
8346-150.6'7 bei Unterkl.8346/30 

~echskontmuHer 
I AM10•1 OIW934 

Gewindeslift .ffl.._ Holtebolzen 
M 5 • 5 -G-· -H.j] 8346-150.21 
DIN 551 . 

I 
6u.mtnirin9-4 l • 
2.00 /9 ·12 

5chaltstua 
8346-150.13 l!l 

bl .6ewindebolz.en 
Linsenschroube HG,7216 
BN5x10 <!i Al 6093 
DIN '7985 ' 

I 

~ Spulenteller OJ 84005955- 4 

Vorspanner,kpl. ' W 
I i 
I I 

t t Tragerwinl-<el 
'------+I 83 46 - 150.01 
' 

ap 
SechskantmuU2r 
HS DIN 934 

aj., Sechskanlmulter 
B MG Oll-1439 

Spulervorspanner, kpl. 
8346-150.52 

-21-

I 
Spulerklinl-<e 

I ~=,-.1• 8346-150.11 

Ansatz.bolz.en 
8346 • 150.22 

t Scheibe 3,2 
DIN 125 

Ii Z.~linderschraube 
~ BH3•6 QIN 84 
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Normal2.1.1behor 

bei Bestelh..1n9 bitte Unter\..;losse 8346I tO ; 8346120 

oder 83 46 / 30 an9eben 

Fader,holer 

?00 112-1 

Zubehor-kasten 

Nahnadeleor-Ument 

Schraubendreher 
2.,5 x 0,4 .. 60 

~ Stiftschraube 
t1e .. 2s 
DIM 939 

kleiner 
Plastikole.r 

Sechskants\if\schlii sse l 5 
OlN 911 

Sechskantstiftschlussel 4 
O\'N 911 

Einmo'-'l­
schlusse.\. 

S .. 13 

-22-

cz:p:i Sechs\.cant­
mutlet- HB 
DIN 93Lt 

Sd,raube.'tldr-eher 
'i ~ 0,8"' 100 

Mdulschlus~\ 

S= 10 

E.,nmaul· 
Schlussel 
s=17 
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Sonderz.ubehor 

Scheibe 
. 4,'2 • 15 Al 7791 Verbindungsplatte 

L,nsensenk- ~ -tl-1200/13-9 I 
schraube -~·-v f" • / "' 
AM 4 • 20 DIN 966 Sechskantmulter · · 

M4 DIN 93'+ 

Flachn.,ndschroube Scheibe 6,'t 
NG•25 \ DIN 125 .-----------------------7 DIN 603 &__a_ 

-4P-·w-v 

Anschieber 

83 45 -400.02- bei Unterkl.8346110, 8346120 

83't5 -400.03 be; Unterkl83't6130 

Anschieber,kpl. 
8345 - 't00.01 

bei Bestellung 

Arm9r6P.,e an9eben 

Transpodeurfuf:> .vollst. 

83't5 -130.01 

-23-

! Sechskantmutter 
_j MG DIN 934 

t I . 

\ 

5 ern9nff, kpl. 
8345 -400.07 

Haltewinkel, kpl. 
83 45 - '+00. O't 

TransporleuduB, vollst_ 
200 I 3 - 6 
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