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SCHEMA DE CABLAGE

WIRING DIAGRAM
ESQUEMA DE CABLEADO

NO. MC $8-01
SCHALTSCHEMA
SCHEMA DI

ES5-2 TR F L R
E5-2 KNEE SWITCH
E5-2 SCHALTHEBEL
E5-2 LEVIER AU NIVEAU DU GENOU

E5-2 PALANCA DE RODILLA
E5-2 LEVAAROTULA

N

EARTH TERMINAL
KABELSCHUH FUR ERDUNG
PRISE DE TERRE
TOMA DE TIERRA
PRESA DI TERRA

€

AC 100~240V

LY &

CONTROL PANEL
KONTROLLTAFEL
PANNEAU DE CONTROLE
PANEL DE CONTROL
PANNELLO DI CONTROLLO

HaERE

STEPPING MOTOR
SCHRITTMOTOR
MOTEUR PAS A PAS
MOTOR PASO A PASO
MOTORE PASSO A PASSO

FHUCH SYG I
SYNCHRONIZER (OPTIONAL PARTS)
SYNCHRONISIERER (ZUSATZLICH NACH WAHL)
SYNCHRONISATEUR (PIECES OPTIONNELLES)
SINCRONIZADOR (PIEZAS OPCIONALES)
SINCRONIZZATORE (PEZZI OPZIONALI)
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KNEE SWITC|
SCHALTHEBEL
LEVIER AU NIVEAU DU GENOU

PALANCA DE RODILLA
LEVAAROTULA
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LED + FINGER SWITCH (OPTIONAL PARTS)

LED + HANDSCHALTER (ZUSATZLICHE TEILE NACH WAHL)
DEL+INTERRUPTEUR DOIGT (PIECES OPTIONNELLES)
LED+INTERRUPTOR DE DEDO (PIEZAS OPCIONALES)
LED+INTERRUTTORE DITO (PEZZI OPZIONALI)

FErRL

OWER LINE
STROMKABEL
LIGNE D’ALIMENTATION ELECTRIQUE
LINEA DE ALIMENTACION ELECTRICA
LINEA DI ALIMENTAZIONE ELETTRICA
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ADJUSTMENT EINSTELLUNGEN
AJUSTES REGOLAZIONI
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Einstellung des Motorarms
Ajuste del soporte del motor

Adjustment for motor bracket
Réglage du support du moteur
Regolazione del supporto del motore

-
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Please note in this installation: The motor bracket can be
swiveled in 360° to not conflict with accessories of sewing
machine.

Bei der Montage ist Folgendes zu beachten: Der Motorarm
kann um 360° gedreht werden, damit er nicht eine

Behinderung fir die Zubehorteile der Nadhmaschine darstelIt.

Veuillez noter que pour cette installation: Le support du
moteur peut tourner & 360° pour ne pas entrer en conflit avec
les accessoires de la machine d coudre.

Por favor fijese que en esta instalacion: El soporte del motor
puede girarse 3602 para no entrar en conflicto con los

accesorios de la mdqguina de coser.

Vi preghiamo di fare attenzione: Al fatto che in questa
installazione il supporto del motore pud girare a 360° per
non entrare in conflitto con gli accessori della macchine da

cucire.
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RETLARERE
Einstellung des Bandlaufs Uber die Rolle
Ajuste del paso de la cinta sobre el rodillo

Adjustment for Tape Sliding Over the Roller
Réglage du passage du ruban sur le rouleau
Aggiustaggio del passaggio del nastro sul rullo

N O

ARRETEAE Adjust to the Left side.
Einstellung nach links Réglage du coté gauche

Ajuste al lado izquierdo  Aggiustaggio sul lato sinistro

=l
Roul Auxiliary Roller

eau Secondajre Rodi|

Hilfsrol
e
os
€Cundario Rullo Secondarj
o

-

ES Driven Roller Fihrungsrolle
Rouleau principal  Rodillo principal Rullo principale

HEREFTAHE

Adjust to the Right side.

Die Markierung |duft mach rechts
Réglage du coté droit

Ajuste al lado derecho
Aggiustaggio al lato destro

Hilfsrolle

S T .
Auxiliary Rotle |o secondario

ul
ndaire Rodillo secundario R

ks

Rouleau seco

——.

Xy Driven Rol ler Fihrungsrolle
Rouleau principal Rodillo principal Rullo principale
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Adjust Eccentric Shaft of the Auxiliary Roller can let the
tape to go the Right or Left side.

Die Exzenterwelle der Hilfsrolle wird so einhestellt dass
das Band auf der rechten oder der linken Seite laufen kann.
Réglage de I'axe excentrique du rouleau auxiliaire Peut
laisser le ruban du coté droit ou gauche.

Ajuste del eje excéntrico del rodillo auxiliar. Puede dejar
la cinta al lado derecho o izquierdo.

Aggiustaggio dell'asse eccentrico del rullo ausiliare.
Potete lasciare il nastro al lato destro o sinistro.

Elom U
Auxiliary Roller w
Hilfsrolle |
Rouleau secondaire L
2 8 O iy Rodillo secundario \
Auxiliary Roller Shaft Rullo secondario
Welle der Hilfsrolle
Axe rouleau auxiliaire

Ejel rodillo auxiliar
Asse rullo ausiliare

Driven Roller
Fuhrungsrolle
Rouleau principal
Rodillo principal
Rullo principale
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FHE PARTS LIST TEILELISTE
LISTE DES PIECES LISTA DE PIEZAS ELENCO DEI PEZZI

NO. MC S8-01

]

Mark Description
Beschreibung des
Description piéce
Descripcién pieza
Descrizione pezzo

$10-[7]

S REmR BENEY - FEA G ERRE I
R Optional parts Please indicate sewing machine model NO. for optional parts.
Zusdtzliche Teile nach Wah Bitte geben Sie fir die zusdtzlichen, als Option angebotenen Teile die Modell-Nr. der Ndhmaschine an.
Piéces optionnel les Veuillez indiquer le N° de modéle de la machine & coudre pour piéces optionnelles.
Piezas opcionales Por favor indique el N® de modelo de la méquina de coser para piezas opcionales.
Pezzi opzionali Vi preghiamo di indicare il N® di modello della macchina da cucire per pezzi opzionali.

MC SEK.U.Z ]

Exclusive for MC'S8K.U.Z

AUSSCHLIESSLICH FUR MC S8K.U.Z
EXCLUSIVEMENT POUR LE MC S8K.U.Z
EXCLUSIVAMENTE PARA EL MC S8K.U.Z 7
ESCLUSIVAMENTE PER MC S8K.U.Z o

= R i

LED + FINGER SWITCH

LED + HANDSCHALTER
DEL+INTERRUPTEUR DOIGT
LED+INTERRUPTOR DE DEDO
LED+INTERRUTTORE DITO




T E

LISTE DES PIECES

PARTS LIST
LISTA DE PIEZAS

NO. MC S8-01

TEILELISTE
ELENCO DEI PEZZI
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MC S8Z Ei 5]

Exclusive for MC S8Z
Ausschliesslich fir MC S8Z
Exclusivement pour le MC S8Z
Exclusivamente para el MC S8Z
Esclusivamente per MC S8Z

136

142 -[?]

Q
0
29

MC S8B Hi#]

Exclusive for MC S8B
Ausschliesslich fir MC S8B
Exclusivement pour le MC S8B
Exclusivamente para el MC S8B
Esclusivamente per MC S8B

MC S8K.U Hi*]
Exclusive for MC S8K.U
Ausschliesslich fir MC S8K.U

Exclusivement pour le MC S8K.U
Exclusivamente para el MC S8K.U

Esclusivamente per MC S8K.U

146 147

155

157

158

BHEER
For overlock
Fir overlock
Pour machine de overlock
Para m&auina overlock
Per macchina overlock

MC S8C E ]

Exclusive for MC S8C
Ausschliesslich fur MC S8C
Exclusivement pour le MC S8C
Exclusivamente para el MC S8C
Esclusivamente per MC S8C

172

173 l
179 I 185
‘
(2 |
188
187
MC $8S Ef)aj

Exclusive for MC S8S

Ausschliesslich fir MC S8S
Exclusivement pour le MC S8S
Exclusivamente para el MC S8S
Esclusivamente per MC S8S

189 1o

195
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COMMENT UTILISER LE PANNEAU DE CONTROLE

0. MC S8-01
FINDING YOUR WAY AROUND THE CONTROL PANEL HINWEISE ZUR BEDIENUNG DER SCHALTTAFEL

COMO USAR EL PANEL DE CONTROL COME UTILIZZARE IL PANNELLO DI CONTROLLO
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Control Panel Instructions: Refer to Figure 1.
1. START : Push Start to normal sewing operation.
2. SECTION TENSION : To set each Sections' tension, Up to 8 different Sections per program.
3. SECTION PANEL : Displays all the Sections' status from 1~999.
4. STITCH DISPLAY : Indicated the number of stitches to be sewn from 1~999 for Auto section change.
5. STITCH SET : Stitch count setting. (page12~14)
6. MODE : Use this key to memories up to 26 different programs from A~Z. (Page16)(Each program has 8 sections)
7. MODE DISPLAY : Indicates the Mode which you have set (A~Z). (Page15)
8. PRETENSION DISPLAY : Indicates the Pretension Value.
9. FUNCTION SETTING KEY: Press this key to activate for setting the functions. (Page 16~17)
10. +,-KEY: Use the +, - key to modify all settings.
11. PRETENSION : Correct the buffer zone for each section. (Page 18~19)
12. FREE TAPE : To eliminate Tension on the tape. (Page17)
13-1 STITCH COUNTER DISPLAY :  During Stitch Counter-(SY) operation, indicates the number of stitches sewn up to 999.
13-2 FREE TAPE DISPLAY : Indicates the free tape value from 900~999.
14. STITCH ARROW : Indicates Auto change to the next section.
- /
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COMMENT UTILISER LE PANNEAU DE CONTROLE

NO. MC S8-01

FINDING YOUR WAY AROUND THE CONTROL PANEL HINWEISE ZUR BEDIENUNG DER SCHALTTAFEL

COMO USAR EL PANEL DE CONTROL COME UTILIZZARE IL PANNELLO DI CONTROLLO

/
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10.

12.
13-1.
13-2.
14.

.

START :
ABSCHNITTSPANNUNG :
ANZEIGE ABSCHNITTE :
DISPLAY STICHE :
STICHEINSTELLUNG :
BETRIEBSART :

DISPLAY BETRIEBSART :
DISPLAY VORSPANNUNG :
FUNKTIONSTASTE :

+/ - Taste:
VORSPANNUNG:
FREISETZUNG:

DISPLAY STICHZAHLER :
DISPLAY FREIGES. BAND :
PFEIL FUR STICHE:

Bedienungsanleitung flr die Schalttafel: Siehe Abb. 1

Zur Durchfliihrung normaler Naharbeiten Start driicken.
Einstellung der jeweiligen Spannung fur den Abschnitt.
Display mit Anzeige samtlicher Abschnitte von 1 - 999.
Anzeige der zwischen 1 ?999 auszufiihrenden Stiche
Einstellung des Stichzahlers (S.12~14)

Diese Taste ist zur Abspeicherung von 26 verschiedenen Programmen von A ?Z zu benutzen (S.15).

(Bei jedem Programm stehen 8 Schnitte zur Verfligung.)

Anzeige der programmierten Betriebsart (A~Z)

Anzeige der programmierten VORSPANNUNG von 1~99.

Taste zur Aktivierung einer der gewahlten SPEZIALFUNKTIONEN (S.16~17).

Die Taste +/- ist zur Anderung der programmierten

Korrektur des pufferspeichers flr verschiedene abschnitte. (S.18~190 ).

DES BANDES Zur Losung der fur das Band eingestellten Spannung (S.17 ).

Bei Arbeiten mit Stichzahler (SY) wird hier die Anzahl der ausgefiihrten Stiche bis zu dem Wert 999 angezeigt.
Anzeige des Wertes fiir das freigesetzte Band von 00~99.

Anzeige des automatischen Wechsels bei dem nachsten Schnitt.

OO RAWN =

7.

8.

9.
10.
1.
12.
13-1.
13-2.
14.

.

DEMARRER :

TENSION DE SECTION :
PANNEAU DE SECTION :
ECRAN DE POINT :
FIXER POINT :
MODALITE :

ECRAN MODALITE :
ECRAN DE PRE-TENSION :

Instructions du panneau de contréle : voir la Figure 1.

Appuyer sur Démarrer pour commencer toute opération normale de couture.

Pour fixer la tension de chaque section, jusqu? 8 sections différentes par programme.
Montre |?tat des sections de 1 - 999.

Indique le nombre de points a effectuer de 1-999 pour changement automatique de sections.
Fixe le compteur de points. (Page 12~14 )

tilisez cette touche pour mémoriser jusqu? 26 programmes différents de A ~Z. (Page15 ).
(Chaque programme posséde 8 sections)

Indique la modalité fixée (A~Z)

Indique la pré-tension fixée de 1-99.

TOUCNE POUR FIXER FONCTIONS : Appuyez sur cette touche pour activer la fixation de fonctions SPECIALES. (Page16~17 )

TOUCHE +, - :
PRE-TENSION :

LIBERER RUBAN :
ECRAN COMPTE POINTS :
ECRAN LIBERER RUBAN :
FLECHE DE POINT :

Les touches + et ?sont utilisées pour modifier toutes les valeurs fixées.

Correction de la zone D*amortissement au moyen de différentes sections (Page18~19 ).
Pour éliminer la tension du ruban. (Page 17)

Le compteur de points ?(SY) optionnel indique le nombre de points cousus jusqu 999.
Indique la valeur pour libérer ruban de 00~99.

Indique le changement automatique a la section suivante.

AN

1.

o0k wN

10.
1.
12.
13-1.
13-2.

ARRANQUE :
TENSION DE SECCION :
PANEL DE SECCION :
PANTALLA DE PUNTO :
FIJAR PUNTO :
MODALIDAD :

PANTALLA MODALIDAD :
PANTALLA DE PRE-TENSION :
TECLA DE FIJAR FUNCIONES :
TECLA+, - :

PRE-TENSION :

LIBERAR CINTA:

PANTALLA CONTEO DE PUNTOS :

PANTALLA LIBERAR CINTA :
FLECHA DE PUNTO :

/ Instrucciones del panel de control: Véase la Figura 1.

Pulsar para empezar operaciones normales de cosido.

Para fijar la tension de cada seccion, hasta 8 secciones diferentes por programa.
Muestra el estado de las secciones de 1~999.

Indica el nimero de puntos a efectuar de 1 7999 para cambio automatico de secciones.
Fija el contador de puntos. (Pagina12~14)

Utilice esta tecla para memorizar hasta 26 programas diferentes de la A~Z. (Pagina15 ).
(Cada programa tiene 8 secciones)

Indica la modalidad fijada (A~Z)

Indica la pre-temsion fijada de 1~99.

Pulse esta tecla para activar la fijacion de funciones ESPECIALES. (Pagina 16~17)

Se usan las teclas + y ?para modificar todos los valores fijados.

Correcion de la zona de amortiguacion mediante diferentes secciones. (Pagina 18~19)
ara eliminar la tension de la cinta. (Pagina 17)

Mediante el Contador de Puntos ?(SY) opcional, indica el nimero de puntos cosidos hasta 999.
Indica el valor para liberar cinta de 00~99.

Indica el cambio automatico a la seccién siguiente.

AN

-
/
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AVVIAMENTO :
TENSION DE SECCION :
PANNELLO DI SEZIONE :
SCHERMATA DI PUNTO :
FISSARE PUNTO :
MODALIT?:

SCHERMATA MODALIT :
SCHERMATA DI PRE-TENSIONE :
TASTO PER FISSARE FUNZIONI :
TASTO +, - :

PRE-TENSIONE :

LIBERARE NASTRO :

SCHERMATA CONTEGGIO PUNTI :
SCHERMATA LIBERARE NASTRO :

FRECCIA DI PUNTO :

Istruzioni del pennello di controllo: Si veda la Figure 1.

Si prema per iniziare operazioni normali di cuciture.

Para fijar la tensiéon de cada seccion, hasta 8 secciones diferentes por programa.
Mostra lo stato delle sezioni da 1 - 999.

Indica il numero dei punti da eseguire da 1~999 per cambiamento automatico di sezioni.
Fissa il contatore di punti. (Pagina12~14 )

Utilizzate questo tasto per memorizzare un massimo di 26 programmi diversi dalla A ~Z. (Pagina 15).

(Ogni programma possiede 8 sezioni)

Indica la modalita fissata (A~Z)

ndica la pre-tensione fissata da 1~99.

Premete questo tasto per attivare il fissaggio di funzioni SPECIALI. (Pagina16~17 )

Si utilizzano i tasti + e ?per modificare tutti i valori fissati.

Correzione della area di ammortamento mediante diverse sezioni. (Pagina 18~19)

Per eliminare la tensione del nastro. (Pagina 17)

Mediante il Contatore di Punti ?(SY) opzionale, indica il numero di punti cuciti sino a 999.
Indica il valore per liberare nastro da 00~99.

Indica il cambiamento automatico alla sezione successiva.

AN
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GUIDE DES OPERATIONS

OPERATION GUIDE
GUIA DE OPERACIONES

NO. MC S8-01

BEDIENUNGSANLEITUNG
GUIDA DI OPERAZIONI

-

FFSREAA

ErklGrung der besonderen, in diesem Handbuch verwendeten Symbole:
Descripcion de los simbolos especiales utilizados dentro de este manual:

Description for Special Figures Used In This Manual:
Description des symboles spéciaux utilisés dans ce manuel :
Descrizione dei simboli speciali utilizzati allinterno di questo manuale:

EEREPIA R R SEEERERRIMES -

The Value can be modified when the Value is flashing.

Dieser Wert kann verdndert werden, wenn die Anzeige blinkt.
Cette valeur peut étre modifiée lorsque la valeur clignote.

Este valor puede modificarse cuando el valor estd parpadeando.

N\ 17 /r

7 1N\

Questo valore puod essere modificato quando il valore lampeggia.

AR NIRRT R EA BRI IDRE ©

This signal means sections will change automatically by stitch counter-SY.

Mit dieser Anzeige wird angegeben, dass der Abschnitt automatisch durch den Stichzéhler SY gedandert wird.
- 5 Ce symbole signifie que la section changera automatiquement au moyen du compteur de points =SY.

Este simbolo quiere decir que la seccion cambiard automdticamente mediante el contador de puntos-SY.

Questo simbolo significa che la sezione cambierd automaticamente mediante il contatore di punti-SY.

MARFERSHREEERMA T —RBMEAERUT  RE -

Push the next section bottom twice to erase setting in selected setting from.

Die Taste fur den ndchsten hinteren Abschnitt zweimal anschlagen, um die eingegebenen Daten zu I6schen.

Appuyez deux fois sur le bouton de section suivant pour effacer la valeur sélectionnée.
Pulse el siguiente botdn de seccion dos veces para borrar el valor seleccionado.
Premete il seguente pulsante di sezione due volte per cancellare il valore prescelto.

BRIFHH
BEDIENUNGSANLEITUNG:
GUIA DE OPERACIONES:

2 [ > 2

OPERATION GUIDE:

GUIDE DES OPERATIONS :

GUIDA DI OPERAZIONI:

| 2 3

4

STITCH
MODE

SET
HEHRE TiRE

NN\ /s

750 680 735 726

672 746

A
980

5 6 7 8 i
B
STITCH
SET MODE
HURE Tl
1 2 3 4 stEm
START 750 H
2E) 000
COUNTER
5 é 7 8 STITCH
BRESHE
INAFE B BIRERTh AR, BB R MR S B ERENERER -
Push any of the section Stitch Set bottom twice to disable the function of Auto Switch section function.
Mit zweimaligem Anschlagen einer jeglichen Taste zur Sticheingabe wird die Funktion des automatischen Schalters fir die Sticheinstellung geldscht.
Appuyez deux fois sur n'importe quel bouton pour Fixer Point afin de désactiver la fonction de changement automatique de section.
Pulse cualquier botén de Fijar Punto dos veces para deshabilitar la funcion de cambio automdtico de seccion.
Premete qualsiasi pulsante di Fissaggio Punto due volte per staccare la funzione di cambiamento automatico di sezione.
FR{ERAR : OPERATION GUIDE:
BEDIENUNGSANLEITUNG: GUIDE DES OPERATIONS :
GUIA DE OPERACIONES: GUIDA DI OPERAZIONI:
STITCH
SET MODE
] 2 3 4 stEmE IRRE
STITCH STITCH Sl SeoE
1 SET 50— 680 75 H
%"%E&E 77 1NN 77 1NN
5 6 7 8  colnien
BEHY
STITCH
SET MODE
1 2 3 4 sBRE IERE
- 750 680 A
e 000
5 6 7 8 ok
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NO. MC S8-01

B e OPERATION GUIDE BEDIENUNGSANLEITUNG
GUIDE DES OPERATIONS GUIA DE OPERACIONES GUIDA DI OPERAZIONI
BESA: (ATPBRARFHEEHEEHETN)
OPERATION GUIDE : ( From Easy to Complex)
BEDIENUNGSANLEITUNG : (Von leichten bis hin zu komplexen Operationen)
GUIDE DES OPERATIONS : (de simple & complexe)
GUIA DE OPERACIONES : (de Sencillo a Complejo)
9 GUIDA DI OPERAZIONI : (de Semplice a Complesso)
/
S p— mE:  FRIE I et il
. . . ection ee titc
EXAMPLE 1. Context: Single Section ‘ Abschnitt Transport Stich
1 BEISPIEL 1. Betr: Einfacher Schnitt Section Alimentation Point
EXEMPLE 1. Contexte : section unique Seccion Alimentacién Punto
EJEMPLO 1. Contexto: Secciéon Unica Sezione Alimentazione Punto
ESEMPIO 1. Contesto: Sezione unica
P 1 750
\_
BRIESLA OPERATION GUIDE:
BEDIENUNGSANLEITUNG: GUIDE DES OPERATIONS :
GUIA DE OPERACIONES: GUIDA DI OPERAZIONI:
\\1‘ » 2 s I%Z:E’lfé
> 750 ;
B
START
B & TE oo
| 2 sege IRRE
750 A
p 000
S5 et xpE 5 6 CoUNTeR
ERHMEARE LB ¢ SHaa B
FEED VALUE ADJUSTMENT GUIDE:
ANLEITUNG ZUR EINSTELLUNG DES TRANSPORTWERTES:
GUIDE DU REGLAGE DE LA VALEUR D'ALIMENTATION:
GUIA DEL AJUSTE DEL VALOR DE ALIMENTACION:
GUIDA ALL'AGGIUSTAGGIO DEL VALORE DI ALIMENTAZIONE:
_
RMEN PEREKR

-

SMALLER FEED NUMBER.
KLEINE TRANSPORTLANGE

VALEUR D'ALIMENTATION PLUS PETITE
NUMERO DE ALIMENTACION MAS PEQUENO
NUMERO DI ALIMENTAZIONE PIU PICCOLO
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LARGER FEED NUMBER.
LANGE TRANSPORTLANGE

VALEUR D'ALIMENTATION PLUS GRANDE
NUMERO DE ALIMENTACION MAS GRANDE
NUMERO DI ALIMENTAZIONE PIU GRANDE
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GUIDE DES OPERATIONS

i

OPERATION GUIDE

GUIA DE OPERACIONES

NO. MC S8-01

BEDIENUNGSANLEITUNG
GUIDA DI OPERAZIONI

Bl . AR : BOMEBHE  NEIERFENBRBRE -
EXAMPLE 2. Context: Sewing Two-Leg Openings. All Sections require Manual changes.
BEISPIEL 2. Betr.: Nahen von zwei Beinéffnungen. Saémtliche Abschnitte erfordern manuelle Umstellung.
EXEMPLE 2. Contexte : coudre deux ouvertures de jambe. Toutes les sections nécessitent des changements manuels.
EJEMPLO 2. Contexto: Coser dos aperturas de pierna. Todas la secciones requieren cambios manuales.
ESEMPIO 2. Contesto: Cucire due aperture di gamba. Tutte le sezioni richiedono cambiamenti manuali.
I ERHE &
Section Feed Stitch
Abschnitt Transport Stich
Section Alimentation Point
Seccion Alimentaciéon Punto
Sezione Alimentazione Punto
1 750
2 680
3 735
4 726
5 672
6 746
BRIEMA OPERATION GUIDE:
BEDIENUNGSANLEITUNG: GUIDE DES OPERATIONS :
GUIA DE OPERACIONES: GUIDA DI OPERAZIONI:
STITCH
—e SET MODE
1 2 3 4 HERE IrSE
NN\ T 7
> = ”
5 6 7 8 Ol
- HEHY
— STITCH
SET MODE
1 3 4 HEGRE Iene
NN\ /s
> = e F'
COUNTER
5 é 7 8 STITCH
- BB
S STITCH
SET MODE
] 2 3 4 HEEE Iens
NN T/
P 750 680 735 A
5 6 7 8 Ol
HEHY
— STITCH
SET MODE
+ ] 2 3 4 HBRE Issw
~ T I
= 750 680 735 726 A
5 6 7 8  con
_ BRESTER
STITCH
SET MODE
1 2 3 4 HBRE IemE
> 750 660 735 726 A
77 1N\
_ 6 7 8 Ol
BEHY
S!E‘EH MODE
1 2 3 4 HERE Iess
@ = 750 680 735 726 A
572 //L\I\\
5 6 7 8 ol
BRESTE
S‘Q‘E('(T:H MODE
] 2 3 4 sEEE TRSE
SIART 750 680 735 726 A
B 672 746 000
5 6 7 8 O
B
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NO. MC S8-01

O o 2N
A OPERATION GUIDE BEDIENUNGSANLEITUNG
GUIDE DES OPERATIONS GUIA DE OPERACIONES GUIDA DI OPERAZIONI
Bl=. AR F12IRREBRE
EXAMPLE 3. Context: Section 1,2 are Auto-Section Change
BEISPIEL 3. Betr.: Bei Schnitt 1, 2 handelt es sich um automatischen Schnittwechsel
EXEMPLE 3. Contexte : les sections 1 et 2 sont des sections a changement. automatique
EJEMPLO 3. Contexto: Las secciones 1y 2 son secciones de cambio automdatico
ESEMPIO 3. Contesto: Le sezioni 1 e 2 sono delle sezioni di cambiamento automatico
- Ir B $8
Section Feed Stitch
1 Abschnitt Transport Stich
~ Section Alimentation Point
2 Seccion Alimentacion Punto
Sezione Alimentazione Punto
- 3 1 750 100
2 680 120
3 735
BRI OPERATION GUIDE:
BEDIENUNGSANLEITUNG: GUIDE DES OPERATIONS :
GUIA DE OPERACIONES: GUIDA DI OPERAZIONI:

+ a2 3 4 ﬁ%z.&i TerE

: : STITCH : 7 - F|
1 SET 7 10NN 7 1NN

HERTE

D D 5 6 7 8 a5
B

- 12 3 4 sewe rees

D e D 750—’/5‘ N \_> SZTINN F'

SET
B

D 5 65 7 8 i
B

1 2 . 3/ P 4 ﬁgg&i 1??5%

— 750— 680735~ A
5 6 7 8 ol
BHREHE

1 ) 3 A ssimE Them

750— 680-735 100 A
B 000
5 6 7 8
B E

12
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GUIDE DES OPERATIONS

OPERATION GUIDE

GUIA DE OPERACIONES

NO. MC S8-01

BEDIENUNGSANLEITUNG
GUIDA DI OPERAZIONI

By, AR AR EEWBERRSAANHASNERMRR > HItTEEERRTH
EXAMPLE 4. Context: Sewing Two Upper Sides Of The Brassiere. Due to the different tensions require 6 sections
BEISPIEL 4. Betr.: Ausfiuhrung der beiden oberen Ndahte eines BHs. In Funktion der verschiedenen Spannungen werden 6 Schnitte bendtigt
EXEMPLE 4. Contexte: coudre les deux cotés supérieurs d'un soutien-gorge. Etant donné les différentes tensions, cela nécessite 6 sections
EJEMPLO 4. Contexto: Coser los dos lados superiores de un sostén. Debido a las diferentes tensiones requiere 6 secciones
ESEMPIO 4. Contesto: Contesto: Cucire i due lati superiori di un reggiseno. A causa delle diverse tensioni richiede 6 sezioni
e . = o S BZS & o
RRIE : 1,245 TRRABEEINKIIEARE (HNFE) KK -
' ‘ , 1% ERHE &)
SETTING : Section, 2, 4, 5 are all Auto-Section Change. section 3 and 6 Section Feed Stitch
are MANUAL. Abschnitt Transport Stich
EINSTELLUNG: Bei den Schnitten 1, 2, 4 und 5 wird der Wechsel automatisch Section Alimentation Point
Seccion Alimentacion Punto
vorgenommen, bei 3 und 6 erfolgt er MANUELL. Sezione Alimentazione Punto
PARAMETRAGE : Les sections 1, 2, 4 et 5 sont & changement automatique et la
1 950 225
3 et la 6 sont manuelles.
. ) 2 855 75
PARAMETRIZACION:  Las secciones 1, 2, 4 y 5 son de cambio automaticoy la 3 v la 3 96
5
6 son manuales.
. o . . ) 4 958 43
PARAMETRIZZAZIONE: Le sezioni 1, 2, 4 e 5 sono di cambiamento automatico
e la 3 e la 6 sono manuali. 5 842 68
6 936

STITCH

SET

[
[

[
[

[+

13

STITCH

SET MODE
] 2 3 HEERE TrDE
NN T 77 ~~ T 7 7
50— 225
77 1\ 77 1N\
5 b6 7/ CONTER
BHEME
STITCH
SET MODE
] 2 3 HEEE TEZE
NN\ /7 NN T pd
950+ 855~ 075
77 1N\ 77 1N\
5 6 7 COUNTER
BT
STITCH
SET MODE
] ? 3 HEEE TEZE
NN\ / »
950—+855—9 A
77 1N\
5 6 7 COUNTER

BHESTBL




Bz

NO. MC S8-01
OPERATION GUIDE BEDIENUNGSANLEITUNG

GUIDE DES OPERATIONS GUIA DE OPERACIONES GUIDA DI OPERAZIONI

STITCH
T
HERE

o
Y
) [

V
[

STITCH

23 4 ke reee
950855965 958043 A
D 5 6 7 8 i
¥ Sag

7 1NN

V

STITCH
SET
HERE

5 6 7 8  cum
Bt

| 2 3 4 sike e
50—855—-965 958-068 AR

STITCH
MODE

1 y) 3 4 sEeE Tees
950855965 958- A
842— 936

7 0NN

5 6 7 8 i
MR
STITCH
SET MODE
] 2 3 4 #HERE TeE

START 950—855—-965 958225 A
Z€) 842— 936 000

5 6 7 8 e
B

i

IE]

NOTICE :

HINWEIS:

REMARQUE :

AVISO:

AVVISO:

R EAEE P RIRE ST 2 AT BIAR (SY)ERIEST B EpRER -

FTIUBER TIIEIE - DR E8RT REBRE -

1R AR FTERNER -

2B BRI ENE—F °

Due to the Auto-Section change function, please care the following.

information to avoid error in the stitch counter setting.

1. With same cutting size of the material.

2. Always start sewing at the same place for every piece.

Da die Maschine Uber eine Funktion fur automatischen Schnittwechsel verfugt, sind zwecks Vermeidung von Fehlern bei der Einstellung des
Stichzahlers folgende Hinweise zu beachten:

1. Mit gleicher Schnittlédnge fir das Material.

2.Bei jedem Teil ist mit dem Né&hen an der gleichen Stelle zu beginnen.

Etant donné le fonctionnement du changement automatique de section,

faites attention aux informations suivantes afin d'éviter des erreurs en fixant les paramétres du compteur de point.
1. Pour la méme taille de coupe du tissu.

2. Commencez toujours & coudre toutes les pieces au méme endroit.

Debido al funcionamiento del cambio automatico de seccion,

tenga cuidado con la siguiente informacion para evitar errores al fijar los pardmetros del contador de puntos.
1. Para la misma talla de corte del material.

2. Empiece siempre a coser todas las piezas por el mismo lugar.

In seguito al funzionamento del cambiamento automatico di sezione,

tenete presente la seguente informazione per evitare errori nel fissaggio dei parametri del contatore di punti.
1. Per la stessa misura di taglio del materiale.

2. Cominciate sempre a cucire tutti i pezzi dallo stesso punto.

14
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GUIDE DES OPERATIONS

OPERATION GUIDE

GUIA DE OPERACIONES

NO. MC S8-01
BEDIENUNGSANLEITUNG
GUIDA DI OPERAZIONI

™
TEREREZRR : LEThEg iRt A E R B2 RNAMNEA RN FEABAIRRZES cHEENCREEN » BEASHRE -
MODE OPERATION : This function provides user to memorize up to 26 different sewing modes. User can rapidly switch the MODE which is already set.
Not necessary to re-set the MODE again.
BETRIEBSART : Mit dieser Funktion konnen von dem Benutzer bis zu 26 verschiedene Ndharten abgespeichert werden. Von dem Benutzer kann
schnell auf die bereits programmierte BETRIEBSART umgeschaltet werden. Ein Reset der BETRIEBSART ist dabei nicht erforderlich.
OPERATION DE MODALITES : cette fonction met a la disposition de |'utilisateur une mémoire allant jusqu’'d 26 modalités de couture différentes.L utilisateur peut
changer rapidement la MODALITE déja fixée. Il n'est pas nécessaire de fixer & nouveau la MODALITE.
OPERACION DE MODALIDADES : Esta funcién pone a disposicion del usuario una memoria de hasta 26 modalidades de costura diferentes. El usuario puede cambiar
rapidamente la MODALIDAD ya fijada. No es necesario fijar la MODALIDAD otra vez.
OPERAZIONE DI MODALITA:  Questa funzione mette a disposizione dell'utente una memoria di un massimo di 26 modalitd di cucitura diverse. L'utente pud
cambiare velocemente la MODALITA pre-fissata. Non € necessario stabilire nuovamente la MODALITA. /
. - R \ \ h
Bl s AR : BRER > BT ABELARIIKEAB -
EXAMPLE5. Context: Switch the MODE from MODE A to MODE B.
BEISPIEL 5. Betr.: Schalter zur Umstellung von BETRIEBSART A auf BETRIEBSART B.
EXEMPLE 5. Contexte : changer la MODALITE de MODALITE A & MODALITE B.
EJEMPLO 5. Contexto: Cambiar la MODALIDAD de MODALIDAD A a MODALIDAD B.
ESEMPIO5S. Contesto: Cambiare la MODALITA da MODALITA a MODALITA B.
I ERHE &
Section Feed Stitch
BEA Abschnitt Transport Stich
Section Alimentation Point
MODE A Seccion Alimentacion Punto
BETRIEBSART A Sezione Alimentazione Punto
MODALITE A 1 750 120
MODAUD,‘AD A 9 680 132
MODALITA A 3 735
4 726 66
5 627 138
6 746
I= ERHE Fag
Section Feed Stitch
Abschnitt Transport Stich
R Section Alimentation Point
&8 Seccién Alimentacion Punto
MODE B Sezione Alimentazione Punto
BETRIEBSART B 1 738 105
MODALITE B 2 668 122
MODALIDAD B 3 728
MODALITA B 4 716 53
5 660 118
6 732
BRAESHER : OPERATION GUIDE:
BEDIENUNGSANLEITUNG: GUIDE DES OPERATIONS :
GUIA DE OPERACIONES: GUIDA DI OPERAZIONI:
STITCH
SET MODE
] 2 3 4 HERE IeeE
NN\ /7
+ 750680735 726—120 A
I
> [ >
5 6 7 8  colnmn
BRETEL
STITCH
SET MODE
] 2 3 4 HERE Temt
START
738 -668—-+728 716—+105 B
660732 000
5 6 7 8 COUNTER
B

15




A E8Ih BE INTERNAL FUNCTION INTERNE FUNKTION
FONCTION INTERNE

FUNCION INTERNA

NO. MC S8-01

FUNZIONE INTERNA

A: FE: AERNS R ERBERESELEZNIBREE
A : Compensation: Compensate the error stitch between the high and slow sewing speed.
A: Ausgleich: Der fehlerhafte Stich ist zwischen der hohen und niedrigen Ndhgeschwindigkeit auszugleichen.
A : Compensation: Ajuster la valeur d'erreur entre la vitesse rapide et lente de la couture.
A: Compensacién :  Compensar el punto de error que hay entre la velocidad alta y baja de costura.
A: Compenso: Compensate il punto di errore esistente tra la velocita alta e bassa di cucitura.
BEHA : Operation guide:
Bedienungsanleitung: Guide des opérations :
Guia de operaciones: Guida di operazioni:

3

STITCH

SET
4 sERE

MODE
IR

» TION »

COMPEMSATION

-
BN A SPEED

Gl 4
5 6 7 8
B
S e . .
mEx Compensation list
Liste der ausgleichswerte Liste de compensation
Lista de compensacion Lista di compenso
* RREBEE sk Means original setting from manufacturer sk Bedeutet urspringliche Einstellung des Herstellers
sk Signifie valeur originale fixée a I'usine sk Significa valor original fijado en fabrica sk Significa valore originale stabilito in manifattura
REE
Setting Value
Eingegebener Wert *
BiEEE RP.M. Valeur fixée

Motor speed

Motorengeschwindigkeit Valore Fissato

Vitesse du Moteur
Velocidad del motor
Velocitd del motore

Valor Fijado 0 1 2 3 4 5 6

3000 000 | 000 | 000 | 000 | 00O | 000 | 010

010

010

010

4000 000 | 000 | 000 | 000 | 010 | 010 | 020

030

040

040

5000 000 | 010 | 010 | 010 | 010 | 020 | 030

050

070

080

6000 000 | 010 | 010 4 010 | 020 | 020 | 040

070

100

110

Auto Feeding

W W W W W @

Vitesse automatique d'alimentation :

HEBETRE - AEEATERE  HER-IRERFTREE

Speed : Adjust Feeding Speed. The value is from 0-99. (00=25mm/s 99=94.3mm/s)

Velocidad automdtica de alimentacién: Ajuste de la velocidad de alimentacion. El valor es de 0 -99. (00=25mm/s 99=94.3mm/s)

Velocitd automatica di alimentazione: Aggiustaggio della velocita di alimentazione. || valore va da 0 -99. (00=25mm/s 99=94.3mm/s)

Automatische Transportgeschwindigkeit: Einstellung der Transportgeschwindigkeit. Der Wert kann zwischen 0 -99 liegen (00=25mm/s 99=94.3mm/s)
réglage de la vitesse d'alimentation. La valeur est de 0 -99.(00=25mm/s 99=94.3mm/s)

@: BRAFSE

Operation guide:

Bedienungsanleitung: Guide des opérations :

Guia de operaciones: Guida di operazioni:

3

STITCH
SET

MODE

4 smme IRRRE

" TION L 3l TION —)

g T

FEEDING SPEED

00

5 6

1 2
e TiON B  AUTO

16

7

8 STITCH
COUNTER

EHAESTE



A ERZLA

NO. MC S8-01

g INTERNAL FUNCTION INTERNE FUNKTION

FONCTION INTERNE FUNCION INTERNA FUNZIONE INTERNA

~
C: stamERAR : BEIRARER  BERBRRAERMBENRE  BEDEREERABNRERE  EHRERTREZR - AEEHERE
C: Sewing Speed Test : Indicate the sewing Speed and the value of compensation. Please test sewing after setting.
C: Test fir Néhgeschwindigkeit: Geben Sie bitte die Ndhgeschwindigkeit und den Ausgleichswert ein. Nach erfolgter Programmierung ist ein Ndhtest
durchzufihren.
C: Test de vitesse de couture : indigue la vitesse de couture et la valeur de compensation. Veuillez tester la couture aprés avoir réglé ce parameétre.
C: Prueba de velocidad de costura: Indica la velocidad de costura y el valor de compensacidn. Por favor, pruebe la costura después de ajustar este parGmetro.
C: Prova di velocita di cucitura: Indica la velocita di cucitura ed il valore di compensazione. Per piacere, verificate la cucitura dopo avere regolato
questo parametro. J
BRIESAA Operation guide:
Bedienungsanleitung: Guide des opérations :
Guia de operaciones: Guida di operazioni:

STITCH
SET MODE
] 2 3 4 smRE TERE

C SEWING SPEED 0000 rpm
COMPENSATION 000

e 5 6 7 8 i
BEHEY
BERE : EERES2MRBABRETRE » HEROK @ AIREEXT  HER/R1-9F  BBRAETEREBREK - (MC S8Z ) 0
Free tape : WithE5-2 switch to adjust feeding length. Value O is Non-stop feeding for1~99, more value is with more feeding length by each

Freigesetztes Band

ruban en trop :

Cinta sobrante:

Nastro in avanzo: Con I'interruttore di segnale E5-2 aggiustiamo la lunghezza di alimentazione. || valore O & per I'alimentazione ininterrotta, per
1199 quanto piu alto € il valore, tanto maggiore sard la lunghezza di alimentazione per ogni segnale dell'interruttore
E5-2.(Esclusivamente per MC S82) )

E5-2 switch signal.(Exclusive for MC S82)

Mit dem E5-2 Signalschalter kann die Transportldnge eingestellt werden. Der Wert 0 gilt fir Non-stopp-Transport zwischen 1 -
99.Mit Eingabe eines grofBeren Wertes wird mit jedem E5-2 Schaltersignal eine hdhere Transportldnge
programmiert.(Ausschliesslich fir MC S82)

avec |'interrupteur de signal E5-2, nous réglons la longueur d'alimentation. La valeur O est pour alimentation ininterrompue,
pour 1-99 plus la valeur est grande, plus longue est |'alimentation pour chaque signal de I'interrupteur E5-2.(Exclusivement
pour le MC S87)

Con el interruptor de senal E5-2 ajustamos la longitud de alimentacién. El valor O es para alimentacién ininterrumpida, para 1 -
99 cuanto mas valor mds longitud de alimentacién para cada sefial del interruptor E5-2.(Exclusivamente para el MC S8Z)

BRAEER ¢ Operation guide:
Bedienungsanleitung: Guide des opérations :
Guia de operaciones: Guida di operazioni:
STITCH
SET MODE
] 2 3 4 stgRE IRRE
738— 668—728 716—105 B
NN\ | /-
660—732
77 1N\
5 6 7 8 COUNTER
B
STITCH
SET MODE
] 2 3 4 stExE IRRE

START

738 - 668 —-728 716—105 B
660 _, 732 000

5 6 7 8 i
BHE
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NO. MC S8-01

HMEHEIE PRE-TENSION FUNCTION FOR INTERCOURSE SECTION ~ FUNKTION VORSPANNUNG FUR ZWISCHENABSCHNITTE DES GUMMIBANDES
FONCTION DE PRE-TENSION POUR SECTION DE COUPE  FUNCION DE PRE-TENSION PARA SECCION DE CORTE  FUNZIONE DI PRE-TESATURA PER SEZIONE DI TAGLIO

-~

~
RETHRREIENEE « BESRFRBERRETREREHBF2RE BH)

Adjustable function at intercouse section of elastic band : Correct stitching differential at intercourse section of elastic band. (For operation, please refer to the page )
Einstellbare funktion fir zwischenabschnitte des gummibandes: Korrektur stichdifferential im zwischenabschnitt des gummibandes. (Zur ausfihrung s. s. 18 ).

Fonction réglable dans la section de coupe de la bande élastique : Différentiel correct de couture dans la section de coupe de la bande élastique. (Pour son
fonctionnement, voir la page 18 )

Funcién ajustable en la seccidn de corte de la banda eldstica: Diferencial correcto de costura en la seccidn de corte de la banda eldstica. (Para su operacion, véase

pdgina 18 )

Funzione aggiustabile nella sezione di taglio del nastro elastico: Differenziale corretto di cucitura nella sezione di taglio del nastro elastico. (Per |'operazione, si veda
pagina 18 )

%

TNEERERE | RIS REHBRED  SRARIREER  REFTHEELEERNRE - IEALEERIUBI R HEEERNRE
Function explanation : To eliminate the difference at multi-stitching in and out, this function serves as a reparation and/or offsetting difference by pull and back and

forth.

Erkldrung zu der funktion : Sie wird zur beseitigung von innen oder auBen auftretenden differenzen bei multistichoperationen eingesetzt. Diese funktion wird zur
reparatur und/oder zum ausgleich von differenzen durch ziehen und bei rickwdrts- und weiterndhen eingesetzt.

Explication de la fonction : Elimine la différence d'entrée et de sortie pour la multi-couture. Cette fonction sert & réparer et/ou établir la différence de compensation
entre les points avant et arriére.

Explicacion de la funcion: Elimina el diferencial de entrada y salida en la multi-costura. Esta funcidn sirve para reparar y/o establecer la diferencia de compensacion

al tirar en vaivén.

Spiegazione della funzione: Elimina il diferenziale d'entrata ed uscita nella multi-cucitura. Questa funzione serve per riparare e/o stabilire la differenza di
compensazione nel movimento di zigzag.

HEGEIEE ¢ Figure :

Abbildung : [lustration :
llustracion : [llustrazione :
HER HEL
Section Change Section Change
Wechsel des Abschnitts Wechsel des Abschnitts
Changement de section Changement de section
Cambio de seccidon Cambio de seccion
Cambiamento di sezione Cambiamento di sezione
I8 IR IrB=
Section 1 Section 2 Section 3
Abschnitt 1 Abschnitt 2 Abschnitt 3
Section 1 Section 2 Section 3
Seccion 1 Seccion 2 Seccion 3
Sezione 1 Sezione 2 Sezione 3
BIERI
Before
Vorher
Avant
Antes
Prima
BIE#
After
Nachher
Aprés
Después
Dopo
& H R 5% E A8 IE B £0=0MM » &1 1=0.69MM °
Note : The Original Setting for Pre-Tension. Value is 0=0mm, Every extend on adding 0.69mm.
Anmerkung: Der vom Hersteller vorgegebene Wert betragt 0 = 0 mm, bei jeder Erhohung steigt der Wert um jeweils 0,69 mm an.
Remarqgue : le paramétre original établi pour la valeur de pré tension est 0 = 0 mm, chague extension ajoute 0,69 mm.
Nota: El pardmetro original establecido para el valor de pre-tension es 0 = 0 mm, cada extension afiade 0,69 mm.
Nota: || parametro originale stabilito per il valore di pre-tesatura € pari a O = 0 mm, ogni estensione aggiunge 0,69 mm.
L )
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NO. MC S8-01
FUNKTION VORSPANNUNG FUR ZWISCHENABSCHNITTE DES GUMMIBANDES
FUNZIONE DI PRE-TESATURA PER SEZIONE DI TAGLIO

PRE-TENSION FUNCTION FOR INTERCOURSE SECTION
FUNCION DE PRE-TENSION PARA SECCION DE CORTE

MEBE
FONCTION DE PRE-TENSION POUR SECTION DE COUPE

= = ey . . . N
£2 B AL E0& T 18 /E 2 AR Operation guide for pre-tension
Bedienungsanleitung fir vorspannung Guide des opérations pour pré-tension
Guia de operaciones para pre-tension Guida alle operazioni di pre-tesatura )
(B mE . TREEEEESA 500, (001-02mm 999-200mm) h
Example 6. Context: Section Correction Value all read 500 (001=0.2mm 999=200mm)
Beispiel 6. Betr.: Korrektur des fir einen Abschnitt eingegebenen Wertes 500 (001=0.2mm 999=200mm)
Exemple 6. Contexte: la valeur de correction de section est toujours 500 (001=0.2mm 999=200mm)
Ejemplo 6. Contexto : El valor de correccion de seccion es siempre 500 (001=0.2mm 999=200mm)
\_ Esempiog. Contesto: Il valore di correzione di sezione & sempre 500 (001=0.2mm 999=200mm) )
BRAESREA Operation guide:
Bedienungsanleitung: Guide des opérations :
Guia de operaciones: Guida di operazioni:
STITCH
- SET MODE
+ ] 2 3 4 stmEmE IRRE
N T P
START PRE S 500 000 000 000 B
» » TENSION » |
000 000 PRE
5 6 7 8 Ui
B
- STSETCH MODE
_I_ ] 2 3 4 stgege IRDE
NN\ /s
START PRE - 500 500 000 000 B
» » TENSION »
BEPTE 000 000 PRE
5 6 7 8 Ui
B
STITCH
- SET MODE
_I_ ] 2 3 4 stmaE IRRE
NN e
| gy [ 3 > [0y 500 500 500 000 B
X&) BRISTE - 000 000 PRE
5 6 7 8 i
- B
- S!SH MODE
I | 2 3 4 stgekE IRTE
NN T e
START e N - 500 500 500 500 B
) ) ?ﬁéﬁﬁﬂ%ft» 000 000 S7INN PRE
5 6 7 8 ol
- BB
- SQ;TCH MODE
+ 1 2 3 4 sEsE TREER
77| gy (5] e [ s 500 000 000 000 B
R BRI B 000 000 PRE
5 6 7 8 i
- K528 <1
STITCH
- SET MODE
I ] 2 3 4 stEseE IRZE
—_— S T R 500 000 000 000 B
RRED ARIETE 000 /(/)op\ PRE
5 6 7 8 i
- BEHEY
STITCH
SET MODE
| 2 3 4 stgeE IRDE
~ T P
START /736\—’668*728 716—105 B
R 660—>732 000
5 6 7 8 i
BRESHE
e EE TR MBI TRE2EREAETIEBIE » TE2HE TEIREETE2BIE » DULEHE h
Note : Transit from 1st Segment to 2nd Segment, please adjust from segment one. Transit from 2nd Segment to 3rd Segment, please adjust from segment

Anmerkung:

two. Rationalize above operation.
Gehen Sie vom 1. Segment zum 2. Segment Uber und nehmen Sie die Einstellung von Segment Eins vor. Gehen Sie vom 2. Segment zum 3. Segment
Uber und nehmen Sie die Einstellung von Segment Zwei vor. Fihren Sie weitere Operationen den obigen Beispielen entsprechend durch.

Remarque : Transfert du ler segment au 2éme segment, réglage depuis la section un. Transfert du 2éme segment au 3eéme segment, réglage depuis la section
deux. Rationaliser |'opération décrite précédemment.
Nota: Traspaso del ler segmento al 2° segmento, ajistese desde la seccidn uno. Traspaso del 2° segmento al 3er segmento, ajlstese desde la seccion
dos. Racionalicer la operacién antes descrita.
Nota: Trasferimento dal 12 segmento al 2° segmento, si regoli dalla sezione uno. Trasferimento dal 2° segmento al 3° segmento, si regoli dalla
\_ sezione due. Razionalizzare |'operazione suddetta. )
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