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THE INSTALLATION GUIDE BOOK

INSTALLIERUNG DER EINZUGSVORRICHTUNG

GUIDE D'INSTALLATION DES MECANISMES D'ENTRAINEMENT
GUIADE INSTALACION DE LOS MECANISMOS
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B TEE], FHIRETEREE
B PLEASE READ INSTRUCTIONS & ASSOCIATED DRAWINGS BEFORE INSTALLATION

B VORAUFSTELLUNG LESEN SIE BITTE DIE ANLEITUNGEN UND DIE DAZUGEHORIGEN
ZEICHNUNGEN

B VEUILLEZ LIRE LES DIRECTIVEES ET LES SCHEMAS D'ASSEMBLAGE ATTENTIVEMENT
AVANT DE PROCEDER A L'INSTALLATION

\\l POR FAVOR LEALAS INSTRUCCIONES DE LOS ESQUEMAS ANTES DE INSTALARLO )
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Standard parts, choose the suitable one

Assemble the puller according to the indicated numbers Standardteile

Zusammenbau der Einzugsvorrichtung

Piéces standards

Instructions d'assemblage du mecanisme d'entrainement Piezas estandares

Instrucciones de ensamblaje de los tiradores

ZETH

Setting lower roller

Einstellen der unteren rolle
Mise en place du rouleau du bas
Instalacion del rodillo inferior

EEERIR - B 23.6mmiE3,3/16" x 28WI S

When there is no fixing hole, using drill size 3.6,
tapping with size 3/16" x 28W screw hole.

Wenn kein befestigungsloch vorhanden ist,  3.6mm loch
botren und gewinde 3/16" x 28W schneiden.

Quand il n'y a pas de trou de fixation, utiliser une méche
de ©3.6mm ettarauder un trou de vis de 3/16" x 28W.

Cuando no hay unos aguseros de susecion, taladre diametro
# 3.6 boscar diametro 3/16" x 28W el agusero deltronillo.




INSTALLATION INSTRUCTION
INSTALLIERUNG

INSTRUCTIONS D'INSTALLATION
INSTRUCCIONES DE INSTALACION

R iR

Studs for pullerys

Stifte fur ubergroBe antriebsscheiben
Goujons pour poulies

Pernos para poleas

* 701 -[3]

FEUR AR A% CRIZE )
Uncommon (optional parts)
Fakultative Teile

Piéces optionnelles

Piezas opcionales

JUKI 1190, 1260

L) RIZHBEIE O -3 H 7

Do not tighten the screw until no. @ -3

Diese Schraube erst spater anziehen @ -3
Attendre & plus tard pour serrer cette vis @ -3

Debe esperarse a mas tarde para apretar este tornillo @ -3

BEENEEM

JUKI MSRIIREF L E
Optional parts

No necessary for JUKI MS series
Fakul ative teile No fur JUKI MS
Piéces optionnelles No pour JUKI MS
Piezas opcionales No para JUKI MS

BROTHER: 1/4 x 24W

JUKI :15/64 x 28W
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ZREOEBERMEBEEMREN —BREIRIETD
All the universal joint screws must be perfectly aligned to insure proper operation.
Die Schrauben aller Gelenke miissen tadellos fluchten, um Schwergang zu verhindern.
Les vis de tous les joints universels doivent toujours &tre parfaitement alignées pour
éliminer les mouvements inégaux.

Mantenga los torniccos delas juntas univers
eliminar un irrelular movimiento.

ales en perfecto alineamento para




7 FRIEHBEERIE @ -3 S

Do not tighten the screw until no. @ -3

Diese Schraube erst spater anziehen @ -3

Attendre & plus tard pour serrer cette vis @ -3

Debe esperarse a mas tarde para apretar este tornillo @ -3

REBERTREER
Adjust tension of timing belt

Spannung des Ubertragungsriemens
einstellen

La tension de la courro d'ajustement
Reglaie dela correa de trans

O-2

RS EmENFT
Timing gears must be parallel

Das steuerungsgestdnge mu genau
synchronisiert sein

Les engrenages de distribution doivent étre
parfaitementalignés

Los engranes de sincronizacion deben estar
perfectamente alineados

\

ATIEHE (I

Adjust input shaft position

Position der antriebswelle

Régler la position de I'arbre d'entrée
Ajustar la posicion del eje de entrada

(1) sstenzEnE
Needle to the toppest position

Nadel in ihre hdchste Stellung bringen
Placer I'aiguille & sa position la plus haute
Colocar la aguja sobre su mas alta posicion

BRENIIKREBADBITRE CRBREWIFH
Meet the both red line on transmission input shaft, tighten
the timing gear screw

Wenn sich die roten Linien bertihren, Schraube des des
Steuerunggesténges anziehen

Quand les 2 lignes rouges se rencontrent, serrer la vis de
I'engrenage de distribution

Cuando las dos lineas rojas se tocan, apretar el tornillo
del engrane de sincronizacion

R
k
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CAUTION  ATTENTION
WARNUNG ADVERTENCIA

FREREFVZESUEESAES

Danger of injury without safety device

Es ist gefdhrlich die maschine ohne sicherheitseinrichtung zu benutzen
Risque d'accident sans protection

Peligro de lesién sin dispositivo de seguridad

O-4




ER S ADJUSTING JUSTIEREN AJUSTEMENT AJUSTE }

AMWNEMEFERI REH A BEEXAIRKBAMRROEEZEES

The puller's feeding amount should be properly larger than feed dog's to procure even effect on sewn material. But if itis overmust,
either sewn material or roller will be torn easily.

Stellen sie die Geschwindigkeit der Einzugsvorrichtung so ein, daB sich der Stoff nicht krduselt. eine zu hohe Geschwindigkeit
kann den Stoff beschddigen oder friihzeitige Abnutzung der Rollen verursachen.

Réglez le régime d'alimentation du mécanisme d'entrainement pour que le tissu ne fasse pas de faux plis. un régime trop élevé
peut endommager le tissu et\ou causer I'usure prématurée du rouleau.

Ajustar el régimen de alimentacion del tirador para que la tela no se frunza. una velocidad demasiada alta puede estropear la tela
y \o causar un desgaste prematuro de los rodillos.

NfmEAREEE

ROLLER SPEED VITESSE DU ROULEAU
GESCHWINDIGKEIT DER ROLLE VELOCIDAD DEL RODILLO
P-1 E¥R (GEER) P-2 —fA (R%ED)
For heavy material (optional type) General use (standard type)
Fiir schweres Material (fakultatives modell) Fiir den Allgemeingebrauch (Standardmodell)
Pour tissu épais (type optionnel) Usage général (type régulier)
$HE E T Para tela gruesa (tipo opcional) Uso general (tipo estandar)
Needle
Nadel (mm) (mm)
Aiguille 0
Aguja 157\ I 157\ I
R
Puller speed \ o] 5J
Geschwindigkeit der (@ L | I L | I R .
Einzugsvorrichtung . | I N L1+ N
Veloci dad del rodillo
N 5 5
#HR
Needle plate 104 104
Stichplatte N N N N
Plaque a aiguille 154 154
Placa de aguja 0 30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 0 30 60 90 120 150 180 0 30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 0 30 60 90 120 150 180
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PULLERS iZi5 B
WIRING DIAGRAM SCHEMA DE CABLAGE
. SCHALTPLAN DIAGRAMA DE CABLEADO
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BEENEIE R EHE
Auto-reverse solenoid .
Selbstumkehrender Elektromagnet |
Solénoide auto-inverseur |
Solenoide de inversién automatica - '
(atacado) full . - r
[ EEuRmsEREE
NS N.P. Motor controller !
N.P. Motorsteuerung !
Commande de moteur NP i
Mando de motor NP L
BT R8O
To solenoid, see @
Zum Elektromagnet, siehe @
Vers le solénoide, voir @
Dieccion para el solenoide, vease @) (electroiman)
EO3E0 - REO O
To microswitch for reverse lever, see @ @
Zum Mikroschalter fiir Umkehrhebel, siehe € @
Vers microcontact pour levier inverseur, voir € @)
Para el microinterruptor de palanca inversion
EWHNERNE > REO O
To microswitch for knee or suspension, see @ @
Zum Mikroschalter fiir Kni Aufhéngung, siche @ @
u suspension, voir @ @
angular o de
#DC24~48VEHEH BHBBER - RBO
To DC24~48V N.P. motor power cords of auto-reverse, see @
Zu de P. motors DC24~48V des
SelbstL ehe
Vers co‘r ons d'alimentation de moteur NP C.C 24~48V
d'autoinverseur, voir
Para cable: limentacion de motor CC24~48V de inversor
automaticc
EEWE8REHSWHBRMRDC24~48V) SEOO
To solenoid power cords of auto-lifter (DC24~48V), see @ @
lektromagnets DC24~48V des
AC 380 ~ 440V, 100W BRI ESE CRIERMD atzador
Voltage regulator ( optional parts ) . FERACI00~240V » 2ED
Spannungsregulator ( fakultative teile ) ~_ Power cord AG100-240V, see @
Régulateur de tension ( piéces optionnelles) Cordon ¢'
Regulador de voltaje ( piezas opcionales ) L Eme
= Earth terminal
Erdungsklemme
Borne de mise a la terre
Terminal de cables a tierra
B 1 Bl 2
Example 1 Example 2
Beispiel 1 Beispiel 2
Exemple 1 % Exemple 2
Ejemplo 1 Ejemplo 2
N




LA —

Microswitch for reverse lever
Mikroschalter fiir Umkehrhebel
Microcontact pour levier inverseur

Solenoid

Elektromagnet
Solenoide
Electroiman

BRENFRRA

Microswitch for knee presser foot lifter
Mikroschalter fiir Knie/FuBhebel
Microcontact pour reléve-pied ( genou )
Microinterruptor paraalzador angular ( rodillera)

Suspension microswitch
Héngender Mikroschalter
Microcontact suspendu

Microinterruptor suspendido ]

~‘§g

@ EFSUDRIBESERERAL (002 - V)

Finding and connecting the power cords of auto-reverse solenoid (DC24 ~ 48V )
Suchen und Verbinden der Stromkabel fir den selbstumkehrenden Elektromagnet (D.C.24 ~48V)
Pour trouver et raccorder les cordons d'alimentation pour le solénoide auto-inverseur (C.C.24 ~48V)
Para localizar y conectar los cables eléctricos del solenoide de inversidn automética (CD24 ~ 48V )

EEIRHEIRERERTSEETELE B

For nonautomatic-trimming machine, keep this wire connector.

Bei Maschinen ohne Fadenschneider, DrahtanschluBstiick zur Seite halten. Klemme wie
gezeigt schlieBen.

Four machines sans coupe-fils, garder le raccorde-fil de coté. fermer le crampon tel
qu'illustre ci-dessous.

En el caso de maquinas sin corta-hilos, guarde el conectador de cable al lado.

cerrar la pestillo tal como se indica en la ilustracidn.

111 = P
FEEERIAN #tER AR ERAHE ERER
Pin alignment Machine brand Applicable Models Auto-reverse cord no.
Einstellung des Stifts Marke Verwendbare modelle Nr. des Kabels mit autom. Freigabe
Alignment du goujon Marque Modeéles applicables No de cordon a dégagement auto
Alineamiento del pin Marca Modelos aplicables NC del cables de liberacion automatical
JUKI DDL-555-4 ® ® ®
@ DDL-555-5 DDL-5550-6 ©)
DDL-5550-7 DDL-9000 © ® ®©
BROTHER BROTHER SERIES o @
BROTHER S-7200 © ® ®©
5 o SINGER SINGER SERIES ® o ®
@ TOYOTA LS2-AD158 ® ® ®
2 o DA-1200 SERIES © @
MITSUBISHI LS2-180 DB189 LS2-190 @ @
ERHBEREASEHEIRR @
To solenoid power cords of auto-lifter =
Stromkabel des Elektromagnets fir FuBhebel
Cordons d'alimentation de solénoide pour élévateur de pied Q: ~
Cables de alimentacidn de solenoide para alzador de pie Xﬂ]
JUKI DDL-5550-7 DDL-9000 ® ®© @
® © DDL-555-5 © ® @
’0 BROTHER BROTHER SERIES ® ®
) SINGER SINGER SERIES © ® @
3 TOYOTA DA-1200 SERIES @ ®

@ ZRIRRMIR (TR :AC100V~240V)

Power cords and earth terminal (AC100V~240V power source )

Stromkabel und Erdungsklemme ( Stromversorgung A.C.100V~240V ) - ]
Les cordons et la borne de mise a la terre ( source d'alimentation CA100V~240V) -
Cables y terminal de conexion a tierra ( suministro de energia eléctrica CA100V~240V )
00— #




PF RIIEHE

PARTS LIST FOR PF SERIES LISTE DES PIECES DES SERIES PF
AUFLISTUNG DER TEILE DER SERIE PF LISTADE RECAMBIOS DE LAS SERIES PF
FOERERAA ) R EIEER (O RIBIER EHHEBR
Mark description : - 2Iangargtpa‘rts, choose the suitable one ?ap;r"{‘;"v'oea?es”e Parts comparison list
Beschreibung : Pidces standards Pigces optionnelles EER R EECET
Descrlptlg’n: Piezas estandares Piezas opcionales STANDARD TYPE HEAVY MATERIAL
Descripeion: W | AR R
NO. | SPEC. NO. | SPEC.
P-2AND P-1AND
6 162XL050 | 6-[1] | 156XL050
8 XL36T 8-[1] | XL24T

520-[1]

701-[3] 15 XL18T

15- XL24T

#1.2x100

140-[1]| #1.4x100

30x22

524-[4] 55x22

PU @#30x22

P5522 | PU@55x22

PU @ 55x15

S6015 | STEELZ 60x15

Q ~
S
% Xo— 56
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ROLLER LIST

AUFLISTUNG DER ROLLEN

LISTE DES ROULEAUX
LISTA DE RODILLOS

&g Upperroller

Obere rolle

Rouleau suspérieur

Rodillo superior

#WER Item Artikel Article Modelo

3 P 1% AU Suitable

Verwendbar flir Sustituible

Convient pour

#WEIR Item Artikel Article Modelo

3 F3 1% AU Suitable

Convient pour
Verwendbar flir Sustituible

P2510 @,

Single needle
PS| 1Nadel
ne aiguille

PL [PL-S2| PT

EHEEMA

& oL o
os agujas
PT PK PY

PL PT

PK| PY

PL [PL-S1 PT

PK |PY

PL PT PF

PL PF

PL PT

5T)
S5535K

PK PY

PL PT

0T

50550K

PK PY

NEf Lowerroller Untere Rolle Rouleau inférieur(du bas) Rodillo de la parte inferior

P2580

P2580K

P2560 -

PL-S2

(25T)

$2580K

PY

T2560 S

P2560K

P3022

(25T)

$2560K

PK

. EERY

* Standard parts

Standardteile

Piéces standards
Piezas estandares

PUB
= Polyurethane
* Polyurethan

i
S * Steel
* Stahl

Polyuréthane
Poliuretano

Acier
Acero

TEER
T = Engineering plastics

* Technischer Kunststoff

TEER
* Engineering plastics

* Technischer Kunststoff

Plastiques d'ingénierie
Plasticos de ingenieria

Plastiques d'ingénierie
Plasticos de ingenieria
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ELECTRIC COMPONENTS
ELEKTRISCHE KOMPONENTEN

COMPOSANTES ELECTRIQUES
COMPONENTES ELECTRICOS

AC 380 ~ 440V ERBER GRIERM)

Voltage regulator ( optional parts )

Spannungsregulator ( fakultative teile )

Régulateur de tension ( piéces optionnelles )
Regulador de voltaje ( piezas opcionales)

S el 100~250V

E3 EIFtFRE 21
Forreverse lever

Fiir Umkehrhebel

Pour levier inverseur
Para palanca de inversién

E4{FH$tEAREZ 2
Forreverse lever

Fir Umkehrhebel

Pour levier inverseur
Para palanca de inversion

E5 R ENEARA

For knee lifter

Fir kniehebel

Pour actionneur au genou

Para alzador angular ( rodillera)

E6 BB INFHR

Suspension type

Fiir das schwebende Modell

Pour modéle suspendu

Para modelo suspendido

®ITHEMA
AIR COMPONENTS
LUFTZUFHRTEILE

COMPOSANTES PNEUMATIQUES
COMPONENTES NEUMATICOS

~_”

.100~250V -~

N/

10
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. PROBLEMLOSUNG

SOULTION FOR ERROR FUNCTION

SOLUTION DES PROBLEMES

LOCALIZACION DE PROBLEMAS DE FUNCIONAMIENTO )

e N . N
I8 & JR ES RIS IA

AR EIRE 11177 4 ER R A0 4 BT B AU IR M SR Bt 122 @-©-5 EFEE
AT ERAE ARG BN I | 1.8 R M A 70 B B2 465 4T 8 T 1 R [E 78 1.2 @-3 EHEN
NEE7 2 SR AU IRAT R I IR R A R IR S B O 2. B MIR

IR 32RO -2 ESFAE
NIfmmREFEE 1311773 B B2 42 40 444 Rt SRE 5 BEHRHE

2 NI IRIEBE)RE AR

HIRWmAPURG » EERBZIL  B2A5)

nMmRERIENIINE

1.2 E AR D IR KhFR 5t

1. R GHIRRR

IEEE 2 SRR 221 Q-2 SHFHEE
IEHEE SERMEBIREN
18 R 1 RO 18 REBATDEBERY) 1.EREY
2 mEBE 2. B HmE
3 BMIL IR KR RR o 3. - ERRM IR AR
SRR RE 1ESNNS EREMIEAEMEDERE)\ BN FEENERSERE | SRE 7 EEVAE
(IEE80CLATF)
EEEEHRBNEEARA | 1 EH R RE 1. BREH =
L 2B E 2. BmER )
REHR: =5 HRNEZSERBUEHMEAPLEIERRE FERBERTRUNTHKSIRR)
¥ BRBREFSR
Situation Reason Solution
Vibration 1.Fixed screw lossen 1.Seefig. @~ @-5
Un-syncom between 1.Wrong position for transmission & sewing machine shaft 1.See fig.9-3
pulling & feeding 2.Screw for stud & timing belt gear loosen 2. Tightem the screw
3.Timing belt loosen 3. Seefig.@ -2
Un-normal worn out for 1.Roller hit by sewing machine See page 5
roller 2.Roller's RPM too fast
(Rolleris made by PU, will naturely worn out, do not stock for long time)
Stop pulling or 1.Screw loosen 1. Re-tightin
unsteadable pulling 2.Timing beltloosen 2.Seefig.@ -2

3.Parts damage

3. Replace parts

Transmission oil leaking

1.Thread wrapped in transmission input or output shaft
2.0il seal worn out
3.Bottom oil hole's screw loosen

1. Getrid of thread
2. Replace seal
3. Re-tighten

Solenoid's temperature
too high (Normalis 80°C)

1.The operate distance for back stitch switch or knee lifter switch is too short

Seepage7

Solenoid out of function

1.Electric control system error
2.Switch out of order

1. Replace the control box
2. Replace switch

Warranty:One yaer, or 18 months after manufactured date ( Roller & timing belt not under warranty )
% Astransmission care, please follow instruction sticked on transmission

Problem Ursache Lésung
Vibrieren 1.Lockere Schrauben anziehen 1.Siehe @~ @ -5
Einzug und Zufuhr nicht 1.Falsche Stellung der Welle von Ubertragungsgetriebe und Nahmaschine 1.Siehe @ -3
in Einklang 2.Schraube fiir Stift und Ubertragungsriemen locker 2. Schraube anziehen

3.Ubertragungsriemen locker 3. Siehee -2

Ungewdhnlicher
VerschleiB der Rolle

1.Rolle st6Bt sich an der Nahmaschine
2.R.P.M. der Rolle zu hoch
(Die Rolle nutzt nach und nach ab. austauschen wenn notwendig)

Siehe seite 5

Kein Einzug bzw.
UngleichmaBiger Einzug

1.Die Schraube ist locker
2.Ubertragungsriemen locker
3.Beschédigte Teile

1. Anziehen
2.Siehe @ -2
3. Teile austauschen

Auslaufen von
Ubertragungsél

1.Fadenin der Antriebsoder Abtriebswelle des Ubertragungsgetriebes eingeklemmt
2.0ldichtung defekt .
3.Schraube des unteren Ollochs locker

1.Faden I&sen
2. Dichtung austauschen
3. Anziehen

Temperatur des Electromagn-
ets zu hoch (Normal =80°C)

1.Der Abstand zur Betdtigung des Riickstichschalters oder Kniehebels ist zu kurz.
der Mikroschalter-Freiraum ist flir den Umkehrhebel oder Kniehebel zu kurz

Siehe seite 7

Der Elektromagnet
\funktioniert nicht

1.Systemfehlerin der elektrischen Steuerung

1. Steuerungskasten
auswechseln )

Garantie: 1 jahr bzw. 18 monate nach dem Fabrikationsdatum. Rollen und Ubertragungsriemen fallen nicht unter diese Garantie.

% Zur Wartung des Ubertragungsgetriebes den entsprechenden Anweisungen folgen.

11
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Probleme Raison Solution
Vibration 1.Serrer les vis desserrées 1. Voirla fig.0~9-5
Entrainement et 1.Mauvaise position d'arbre de machine a coudre et transmission 1. Voir la fig.e-s
alimentation 2.Vis du goujon et d'engrenage de courroie de distribution desserrées 2. Serrerles vis
désynchronisés 3.Courroie de distribution lache 3. Voirla fig.e-Z
Usure anormale du rouleau| 1.Rouleau frappé par la machine Voir la page 5
2.RPM du rouleau trop rapide
(Le rouleau s'usera naturellement. le changer au besoin)
Pas d'entrainement ou 1.Vis desserrée 1.Resserrer
entrainement inégal 2.Courroie de distribution lache 2. Voir la fig. @ -2
3.Piéces endommagées 3. Remplacer les piéces
Fuite d'huile de 1.Fil emprisonné sur I'arbre d'entrée ou de sortie de transmission 1.Dégager le fil
transmission 2.Joint d'étanchéite a I'huile usé 2. Remplacer le joint
3.Vis du trou d'huile du bas desserrée 3. Resserrer
Température du solénoide | 1.L'espace libre du microcontact est trop prtit pour le levier inverseur ou Voir la page 7
trop haute I'actionneur au genou
(température normale 80C)
Solénoide défectueux 1.Erreur du systéme de contréle électrique 1. Remplacer la boite
de contrle
. J

Garantie: Unan , ou 18 mois aprés la date de fabrication (le rouleau et la courroie de distribution ne sont pas garantis)
2 Pour entretenir la transmission, suivre les instructions qui la concernent.

Problema

Razo6n

Solucidn

Vibracién

1.Apretar los tornillos flojos.

1.Véase dibujo @~ @ -5

Tracciény avance
fuera de sincronizacién

1.Mala posicién de la transmisién y del eic de la maguina.
2.Aflojamiento de los tornillos del perno y del engrane de la correa de sincronizacién.
3.Correa de sincronizacion flojo.

1.Véase dibujo @ -3
2. Apretar los tornillos
3. Ver dibujo @ -2

Desgaste abnormal del
rodillo

1.Rodillo presionado por la maquina de coser
2.RPM del rodillo demasiado rapida
(El rodillo tiene un desgaste natural. cambiar seg(in la necesidad)

Véase pagina 5

Ausencia de traccién o
avance desigual

1.Tornillo flojo
2.Correa de sincronizacioén flojo.
3.Piezas dafadas

1. Apretarlo
2. Véase dibujo @ -2
3. Cambiar las piezas

Perdida de aceite de
transmisién

1.Hilo enganchado sobre el eje de entrada o de salida de la transmision.
2.Junta de estanquidad del aceite gastada.
3.Perdida del tornillo del orificio interior del aceite.

1.Liberar el hilo
2. Cambiar la junta
3. Apretar

Temperatura demasiada
alta del solenoide
(Normal =80°C)

1.Distancia para activar el interruptor de pespunte o del alzador angular
demasiado corta.
El espacio libre del microinterruptor es demasiado pequefo para la palanca
de inversi6n o para el accionamiento del alzador angular.

Véase pagina 7

Solenoide defectuoso

1.Error del sistema de mando electrico

1. Substituir la caja de
mando eléctrico

Garantia: Un afio o0 18 meses después de la fecha de fabricacion
(no hay garantia sobre el rodillo y la correa de sincronizacion).
$% Para el cuidado de la transmisién, haga el favor de seguir la instrucciones sobre la transmision.
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