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I. IDENTIFICAZIONE DELLE MACCHINE

WY Numeve carvillerestacs

I. Ognt macching ¢' adenbificala da:
- n, d1 classe o solloclasse di apparlencnza
- n. di malricola

2. 11 numero di classe o solloclasse di apparlenenza risulta:
-~ inciso su Larghclla applicata medianle collanle su base

3. 11 numcro di malricola della macchina ¢' slampiglialo sulla base nella parte posteriore ¢
sulla Larghella

Il. DATI TECNICI DI CLASSE

Le macchine illustrate nel presente catalcgo sono del tipo piane a braccio ad | ago. punto
cateneli=. senza copertura superiore. con o senza differenziale ed hanno le caratteristiche
generali sotto riportate:

Ago diritto sistema RIM, 64 - finezza da 70 a 90.

Differenziale regolabile,

Allungapunto ad eccentrico.

Lunghezza punto variabile da 22 a 6 punti per pecllice.

Rapporto differenziale: finoa 2 : I,

Velocita' da 4500 a 5000 giri al minuto.

Lubrificazione con pompa a doppio stadio per mandata e recupero olio.
Potenza installata: 1/2 HP.

Ingombro della testa: 500 x 260 altezza 420.

0. Peso: Kg. 52 circa.

—ECONOTNEWN —

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




lil. DATI TECNICI SPECIFICI

CARATTERISTICHE TICNICHL
11P0 D1
MACUIINA USt SPECIFIC
(W]
DISPOSTLIIVO N, N, feorrnilbaer VAR IT
AfH) [RTIN EATUTNTIN (W
Divpositivo frenoggio-gosda] Per L'applicazione di collaretti
colluretto inclinata-guida su capi di maglieria intimo ed
B. G4, 1 1 b no sl del moaterinle. esterna tagliata,
Guida vollaretto inclinata- | Per 1'applicazione di collaretui
guido del materiule-guaida su maglierin intimn con inuerim.
B.64.1/DS 1 2 no oi delli'elnst. disposit. frenng ! di elustico pintto ¢ stretto,
Guidn del collarctto (ronta-f Per l'spplicazione di gollaretti
le~disposit. frenaggio-guida § su coapi di maglierio intima ed
s D%, 1) no ® del materinle. cesterna tagliatn.
B. 64.1/Q ! 2 i 1 ial i
Per 1'aupplicozione su asciugn-
Guida collarctto-guida del mani, tendoggi, ecc. di frongin
B. 64,12 1 2 no »i maters. -pasnante per frungia §f fogginte n Y.
Per cuciture di nassemblaggio su
B. 64.7 ! 2 no no Guidn del moter.spostabile maglier., telerian, vestiti, ecc.
Per cucituru di sbiechi su ta-
B. 64.7/8 1 2 no no Guidn del mnteriale sche dei grembiuli.
Per applicare cardoncino su as-
B. 64.7/C 1 2 no no sorbenti igienici interni.
Per cuciture di assemblaggio su
B. 64. 7/D 1 2 no si Guidn del moter. spastabile tessuti a maglin in genere.
Per l'opplicoz.di striscie di
maglia cimosata da ambedue i
Guida del moteriale-disposi-f laoti nanche' di passomaneria
B. 64.7/DV 1 2 no si tivo di freneggio. su capi di maglier.esternn.
Per orlare asciugamani, faozzo-
B. 64. 7/F 1 2 no no Guidn orlatrice sul piedino | letti, salviette.
Per orlare asciugamani, fnzzo-
B. 64.7/G 1 2 no no Guida orlatrice del material{ letti, salviette.
Guidn per doppio orlo verso | Per orlatura fondo camicie al-
B. 64.7/6GS 1 2 no no il bmsso tezza orlo mm. 4,5 - 5,
DISPOSITIVO Differenziale a macchina in moto
K per B. 641 - B.647/D e derivate,
Per tagliare dopo la cucitura i
DISPOSITIVO collaretti,tubetti,elastici,piz-
TAGLIATORE z2i,ecc.Si puo’ usare solo su
macchine con guide svente una
T largh.di collur.elast.o pizzo di
22 mm.-macch. B.641 e derivate
DISPOSITIVO Come il disposit.T ma con Come sapra ms con largh.collar.
TE 11 azionamento elettromagnet. [ 32 mm.macch.B.641 e derivate
DISPOSITIVO PER Spostore guida a mano o tramite
ginocchiello per portare collar.
SPOSTAMENTO a destre degli ngh! senza im-
GUIDA COLLARETTO puntarlo.
Disposit.elettromagnet.per il
DISPOSITIVO tnglic sutomatico della catenel-
w1 lu alla fine di ogni cucit.
per mocch.B. 647 B.647/D ¢ deriv.
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ISTRUZIONI DiI:
- INSTALLAZIONE E
MESSA A PUNTO

- IMPIEGO
- MANUTENZIONE
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2. Serrare i conlrodadi der bullony svadetli.

3. Monlare la cinghia di Llrasmissione secondo lo
schema (fig.

Y. Assicurarsi che V'eslerno della cinghra aderisca

. Registrare 1z tensione della cinghta. agendo sul-

. A riemp mento terminato riavvitare la spia-A.

. Prima di far funzionare la macchina e' bene lu-

. Far funzionare a vuoto la macchina a bassa velo-

I. INSTALLAZIONE E MESSA A PUNTO

a) Prazzamento della (esta

A molore gia' inslallalo sul bancale. le operaziont per 1) piazzamenlo dulla Llesta sono le
seguenli:

. lorzare 1 quallro Lamponi ammorlyzzalory sugli apposili peiny der supporle,

. Piazzare Va Lesta delia macchinag sul Lavole cenlrando 1 fori infertort della Lesla sui pern

degli ammorlizzalory,

b Montageio della (raswissione

Livellare la lesta delle macchina agendo sui dadi
deci bulloni che fissano i supporli alia lavola.

alla puleggia della pompa.

lo snodo del motore.

el Biemprmento bacineila con clio e Tubea Creazinne
Svilare la spia filettata A.

Versare 1'olio VR.604 (Esso Standard Teresso U43)
nella misura di gr. 580 usando 1'imbulo B in do-
tazione.

Controllare che il livello dell'olio sia compreso
fra le due righe rosse nella spia C.

brificare a mano la parte superiore ed inferiore
della barra d'ago.

cita' per circa 5 minuti aumentando progressiva-
mente la velocita' sino a raggiungere quella di
impiego.

Fig. 2

d) Montaggio ¢ regolazione organi di cucitura

Nota: Le operazioni sotto descritte servono per effettuare la fasatura della macchina.

. Calibri di fasatura occorrenti:

- S. |861.00 per esecuzione quote come da fig. 3
- 8. 1652.00 per esecuzione quote come da fig. 10

. Smontaggio preliminare di:

- piano di lavoro
- carter superiore del braccio (senza spia olio)
- carter laterale braccio
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3. Poslzionamento dall'ago (flg. 3)

Nota: Lo barra d'ago al punto morto superiore ha
una distanza di sicurezza dal braccio di mm. 1,5,
guoutu condizione viene ottenuta nel montaggio
alla macchina. Si conslglia percio' dl non varia-
re questa quota.
-~ 1) poslzionamento dell'ago deve essere eseguito
con ago RIM. 64 flnezza BO.
Inserire lta fascetta A sulla barra ¥'ago B.
Montare i) perno porta ago D nel foro della barra
d'ago, serrandolo leggermente con la vite H.
Introdurre 1'ago ¢ bloccarlo con la vite E.
Montare la placca d'ago ed eseguire la misura X
dal! piano della placca alla punta dell'ago. Usare
il calibro S. 1651.00.
Rilevare la misura X dell'apposita tabella (tabel-
la fasature).
Bloccare la fascetta A con la vite H che fissa il
perno porta ago, assicurandosi che la fascetta
sia bene in battuta verso 1'alto contro la barra

L A YRR

t

d'ago.
- Regolare il pernino di fermo F applicato sulla Fi 3
fascetta in modo che tocchi il morsetto serra 9.

ago D. Bloccare a fondo le viti G e H.

=

Fasatura crochet inferiore.

- Inserire fino in fondo i) crochet Z nell'apposita sede e bloccarlo sul piano del gambo con
la vite L (fig. 3).

- Regolare 1'eccentrico B (fig. 7) per lo spostamento frontale del crochet, in modo chela
tacca D incisa sull'albero corrisponda alla tangente superiore della vite C.

- Bloccare a fondo le viti C ed E dell'eccentrico B.

- Esequire la misura D (fig. 10) col calibro
S. 1652.00 per biella comando crochet agendo
sul dado S.

- Rilevare 1z misura D nell'apposita tabella (tabel-
la fasature)

Nota: tale quota e' da ritenersi indicativa e puo'
essere suscettibile di successive modifiche.

- Ricercare la misura Y (tabella fasature) dalla
punta df| crochet alla tangente destra dell'ago
fig. 3).

- Xllentare i controdadi A e C (fig. 10) e *ruotare
il perno B in un senso o nell'altro fino ad otte-
nere la misura Y (fig. 3 - calibro S. 1651.00).

- Bloccare leggermente i due controdadi A e C
(fig. 10).

- Controllare che la punta del crochet, nella sua
corsa verso sinistra, passi a circa mm. 0,05 dal-
1'incavo del)'ago. Se cio' non avvenisse, regolare
il gruppo mediante la vite F (fig. 7).

- Controllare che la punta dell'ago, nella sua corsa
discendente, collimi con lo spigolo inferiore del
crochet (fig. 4).

- Se la corsa del crochet e' ritardata o anticipata,
bisogna allentare i due gyrani interni M dell'ec-
centrico N della biella 0 (fig. 10) e, tenendo
fermo |'eccentrico M, ruotare il volantino della
macchina in modo da ottenere lz condizione voluta.

B 1r T v
;////'%//Zg ’///////’”‘M‘”’ g

Fig. 5

TABELLA FASATURE Fig. 4

CLASS| DELLE MACCHINE - X Y D

AGO

64.1 . 64.1/DS - 64.1/Q0 - 64.12
64.7 - 64.7/B - 64.7/C - 64.7/D - 64.7/DV - Rimas | 8.2 | 1.8
64.7/F - 64.7/G - 64.7/6GS

10
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- Porlare 1o barra ago tulla in basso ¢ misurare 1'allezza Il della parle sporgenle (fig. 6).

- Fare avanzare 1l crochel verso sinislra ¢. quando la sua punla sfiora la Langenle destra
delltago (ig. 5). cseguire la misura di L (fig. 6

« La differenza Lra L ed B deve esserce uguale a 2 (Llabella fasalure).

- Nola: se quesla conpirzione non st vertficasse.
u1odeve allungarce o accorciare la corsa del cro-
chet agendo sully vite § (fig. 10) variando cosi'
lo quola D. In queslo caso si1 devono poi rivedere
tutle le condiziont di fasatura eccello quelle
desceille nel pramo capoverso.

-~ Bloccare 1 conlrodadi A ¢ C (fig. 10).

Nola: quando 51 sposla le biclla per escguire la
misura D (11g. 10). lenere presenle che 1'eceen-
Lrico N sia sempre cenlralo rigspello alla Llesla di
biclla 0. In caso di cccessivi sposlamenti. modi-
ficare la posizione del Luvello di lebrilicazio-
ne P spostandole adegualamenle 1n modo che la
mezzerta coitncida con ) cenlro del foro esislenle
sulla Llesta di biella 0.

“. Monlaggio salva ago (fig. 8)
- Avvilare i) salva ago A sul basamento ¢ fissarlo leygermente con le due viti B.

- Conlrollare che quando 1'ago ¢' Lullo in basso i) foro dello stesso si Lrovi nella condizione
ylustrata nella fig. 9: eventudlmenle regolarlo mediante le vit: B,

- Quando la punta del crochel enlra nelio scalfo dell'ago. la punta di questo deve sfiorarc la
parle piana del salva ago (fig. 5).

- Bloccare le vili dit fissagyio B.

- Montare sul salva ago A lo spingi asola C e. ad ago tutto il basso. accostarlo a quesio con-
trollando che 1l filo dell'ago scorra liberamente. )

~ Bloccare lo spingi asola € con la vite D.

Fig. 9

. Montaggio e regolazione griffe (fig. 1)
Montaggio gr:ffe su porta griffe.

- Montare con la vite € la griffa anteriore differenziale A nella sua sede della slitta porta
griffa B. .

- Montarc la griffa principale D senza bloccarla a fondo sulla squadretta porta griffa E tra-
mite le due viti H. . : )

- Collocare il tutto sul braccio porta griffa ed allineare approssimativamente la griffa D
con la A.
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Cenlraturn gritie (1ig. 11)

- Aldentare Jg due vila G A

- Monlare 1o plocea d'ago ¢ cenlrare 1n senso In}crnlu la qrodda A nelle lenlore della placca

d'ago sposlando 1" intero gruppo differenziale F.

Bloccare le vili G.

A lineare perfeltamente Va grifla prancipale . )

Togliere la placca d'ago. Smonlare la squadrella porta grifla £ ed esequire 1l bloccaggio a

fondo della grifla B sulla squadretlo 1 tramite Te vity L

- Rimonlare di nuovo la squadrella L ¢ bloccare leggermente con la vile 0.

- Rimonlare la placca d'ago ¢. lacendo ruotare 1l volantino nel senso d1 marcia, far scorrere
le griffe nella placea d'ago.

- Se le griffe loccassero 1o placca d'ago sul fondo delle ferilore. allentare e vil P della
forcella Q.

= Ruolare il gruppo I ed cuequire la cenlralura delle grifie rispello alle lerilore della
platca d'ago.

- Bloccare leggermente le vl P

Regolazione differenziale (1ig. V1)

~ i llentare Ta vile Voed ol conlrodado N.

- Far scorrere la leva L nella feritora del settore 1 fino a trovare la giusla posizionc.
- Accostare la vale di lermo 1),

- Bloccare la vile V ed 41 controdado N.

Regolazione in altezza.

- Regolare in alteiza le graffe in modo ¢he nella massima alzata. 11 londo del denlg sia a filo
del prano della placca: la cresla del denle viene cosr' o sporgere dio omm. 1,2,

- Bloccare a tondo 1o vily dyv lissaggio.

Reyolazione lunghezia punlo.

- Per regolarce la lunghezza del punto. wi deve allenlare 1) dado R (fig. 11) ¢ ruolare la vi-
Le S dell'al lungapunlo: 1n senso orario uy accorcia t) punto. 1n senso anliorario si allunga.
1l dado R s1 allenta girandolo verso deslra.

= Avere cura che le griffe. nella 1oro corsa massima. non Locchino le eslremila’ delle feriloie
della placca d'ago.

- Bloccare a fondo il dado R. lc vili P. C cd O

. Montaggio e regolazione del piedino (fig. 12)

- Montare i) piedino D nella sua barra. avendo cura
che 1'ago sia centrato nella feritoia che permetle
il suo passaggio.

- tloccare il piedino con la vite C.

- Assicurarsi che quando 1] piedino e' sollevato
dalla placca d'ago di circa 4.5 mm,. i piattell
delle tensioni siano aperti. Per regolarne |'aper-
tura. allentarc la vite A e spostare adeguatamente
la leva B.

- Bloccare la leva B con la vite A.

- Se la regolazione non fosse sufficiente. agire
direttamente sulle aste porta tensioni.

- Posizionare 1'anello di fermo E bloccandolo con
le due viti F.

. Regolazione camma tendifilo per crochet inferiore (fug.!S)
- Assicurarsi che la camma sia perfettamente centra-
trata con la levetta fermafilo L e con 1'astina A. Fig. 13
- Per poterla centrare. svitare leggermente le viti
G ed H e farla scorrere sull'albero.
Quando il crochet inizia la sua corsa da sinistra
a destra. la camma deve iniziare a tirare it filo.
- Bloccare la camma con le viti G ed H.
- Infilare la macchina: far prove di cucitura fis-
sando la lunghezza del punto e controllando
1'esatta posizione della camma. .

1
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Il. IMPIEGO

a)d Inlilatnra

=G~

.
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by Cambio dell agoe

1. Spegnere o) motore.

2. Premere sul pedale che asiona ol molore allo scopo di assicurarsi che la macchina sia asso-
lulamente Terma.

3. Porlare 1'ago al punto morto superiore.

U, Allenlare di mezzo giro la vile serra ago con cacciavite 1161/2.

5. Estrarre 1'ago,

6. Montare 1'ago nuovo.

7. Lo scallo passagygro crochet deve essere volto verso 1'ainlerno della macchina,

3. lmpregando o prosa in dolazione. assicurarsy che 1'ago poggi sul tondo del faro.

9. Serrare la vite serra ago facendo atlenzione a non variare 1] posizionamenlo dell'ago.

0. Non cceudere nel serraggro,
¢y Rezolazione presstone del predinn

1. Controllare 1 posizionamento corrctio del piedino.

2. L'ago acve passarc cenlrato nelic feritora praticata sul piedino. )

3. Per aumentare o diminuire la pressione del piedino, agire sul pomolo D (fig. 2).
y Regolazione delie tension
Stringere le tensioni quel tanto da permettere la regyolare formazione del punto. Nella mag-
gior parte dei casi. la tensione del filo per 11 crochei inferiore va tenuta completamente
allentata. stringendo la tensioncina applicata sulla piastra della camma tendifilo.
) Variazione luaghezza punto (lig. N)

|. Sbloccare il dado R con 1'apposita chiave girandolo verso destra. ) .

2. Kuvotare la vite S deli'allungapunto: in senso orario si accorcia il punto, in senso antiora~

rio si allunga.
3. Bloccare il dado R.

14
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F1OANOMALLE DOVUTE A INPROPRIA CONDUZTONE DELLA MACCITINA

INCONVENIERTI CAUSE PROBABILI

Punto irregolare Tensioni mal regolate
Tendifili mal regolati
infilatura sbagliata

Filati non calibrati

Trasporto e sbanda- - Pressione del piedino insufficiente
mento del tessuto Griffe mal regolate in altezza
- Differenziale mal regolato

Salto de) punto - Crochet inferiore mal regolato rispetto all'ago

- Piastrina spingi asola troppo staccata dall'ago

- Ago mal posizionato

- Camma tendifilo del crochet inferiore mal regolata

Rottura filo - Tensione troppo serrata
- Filo avvolto irregolarmente nella bobina
- Piastrina spingi ascla troppo accostata

Rottura ago - Ago storto
Ago mal montato
Salva ago mal regolato

Bucatura del tessuto - Ago spuntato
- Ago di finezza non appropriata alla placca
- Ago con punta non adatta

Perdita olio - Serraggio bacinella mal effettuato

- Soffietto bacinella per recupero olio non centrato

- Carter laterale braccio macchina insufficientemente
bloccato

Livello olio troppo basso

Errato montaggio cinghia

Tubetto superiore intasato

Filtro pompa lubrificazione intasato

Mancanza di
lubrificazione

LI I A )
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il. MANUTENZIONE

i) Oenae grorno

. Pulire sommariamente tuttt glt organi della macchina che concorrono al trasporto ed alla

formazione del punto.

2. Conlrollarc 1l livello dell'olio.
b) Ognr seftCimana

1. Toglicre la placca d'ago e pulire griffe. crochet e trasporto.

2. Controllarc 1) livello dell'olio ed cventualmente aggiungerne.
¢) Qe (re mesa

1. Per mezzo della chiave in dolazione. smontare il tappo sotto la bacinella facendo uscire com-
pletamente 1'olio.

2. Svitare V'astina 633 979 fissata internamente al tappo.

3. Eslrarre il filtro ¢ pulirlo immergendolo in benzina.

Y. Soffiare il filtro ¢ tutto il tappo.

5. Imberec il feltlro con olio pulito.

6. Rimontare 1l tappo.

7. Riempire la macchina con 580 gr. di olio nuovo VR. 604 (Esso Standard Teresso U43).

IMPORTANTE

Nell'operazione |. paragrafo c). avere 1'avvertenza di non svitare subito completamente il
tappo in modo che la maggior parte dell'olio possa uscire dalle feritoie lateral: del tappo
stesso (fig. M)

d) Montaggio della bacinelta (Fig. 14)

Adagiare la macchina come in figura.

. Avvitare le due spine filettate 270-936 in due fori diametralmente opposti nella parte infe-

riore della macchina.
Posizionare tramite le dette spine la bacinella priva del tappe inferiore disegno G.633-98I
e completa del feltro 633 829. di guarnizione 603 248 e di gommino 633-2i2/1.

i Avvigarg la bacinella mediante le apposite viti senza bloccarle.
. Sostituire le spine con le rimanenti due viti e bloccare.

Montare il tappo.
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CATALOGO
PEZZI RICAMBIO
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I. NORME DI CONSULTAZIONE

w) Presenfaztone

Il catalogo pezzi di ricamoio ¢' costituito da una seric di tabctle illustranti 1 vari organi
o gruppi costiluentt Je tre macchine base ¢ le loro sottoclassi.
Onde facilitare la consullazione del catalogo. |'indice delle tavole riporta 1) lustrata la

posizione di ogni gruppo tn seno alla macchina.
1 gruppi di trasformazione della macchina base e delle sue sottoclassi sono illustrats in

tavole singole.

. Nelle tavole. le sigle che identificano le sottoclassi sono stampate in alto a destrain

neretto. 01 fianco a tali sigle. tra parentes:i. ¢' riportato 1l numero della classe base dal-
la quale la sottoclasse deriva.

. Le macchine con l: lettera M non sono trasformabili dalle allre macchine e viceversa perche'

cambia 1] basamento.. .
Su ogni tavola 1 vari particolari componenti |'assieme 1llustrato sono contrassegnali da un

numero, | gruppi assieme. i cui compenenti non possono cssere fornili separati. sono contras-

segnat) da letterc maruscole dell'alfaveto. | particolari contrassegnati da un numero con
| 'asterisco non sono di normalc dolazione delle macchine e possono essere forniti in caso di
esigenze particolari di cucitura,

Il catalogo ¢' corredalon da un indice generale sul quale e' riportato in progressione il nu-
mero di dizegno di tutti i parlicolari componenti le macchine ed,i) numero della tavola solla
quale tali elementi sono illustrati.

Il. PROCEDURE DI ORDINAZIONE

a) Per futti & particolari

. Onde garantirsi un tempestivo invio dei pezzi di ricambio necessari. e' assolutamente neces-

sarto attenersi scrupolosamente alle norme seguenti:
indicare il numero di matricola della macchina:
indicare il numero di disegno dei particolari richiesti:

scrivere per esteso la denominazione del particolare stesso:
la quantita’.

I MPORTANTE
La Societa' Rimoldi desidera poter analizzare qualsiasi caso di rottura. usura o anomalia

riscontrata sui pezzi di sua produzione. Per tale ragione. si prega di provvedere all'invio
di tali pezzi. unitamente all'ordine dei ricambi.

by Per gli aghi

Sulle macchine illustrate in questo manvale. si debbono montare aghi diritti sistema RIm.6Y.

11 sistema del)'ago e la finezza sono marcati sul codolo dell'ago.
La finezza indica il diametro medio espresso in centesimi di millimetro calcolato sulla lama
dell tago.

Il sistema e la finezza sono stampati anche sulle buste degli aghi RIMOLDI.

Si raccomanda. nel passare le ordinazioni. di precisare sempre chiaramente 1] sistema e la
finezza dell'ago desiderato. (esempio: n. 100 aghi finezza 90 sistema RIM. &Y.

In caso di dubbio. si unisca sempre all'ordinazione un ago campione o una bustina vuota del
tipe di ago desiderato.

Per cuciture su materiali elastici od elasticizzati esistono aghi con punta a palla classi-
ficati SUK.
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INDICE DELLE TAVOLE

1Ay ]
Athero prancipale in-
feriore con bielle - G4.7
gruppo porda graitta
con diflferenziale

Iav, 2
VMbero principale in- .
feriore con bielle - G 1
gruppo povta griftfa G4.7 D
sensa dilterenziale

Tav. 3
Albero superiore coman- ::3,;
do barra apgo 64:7 b

Tav., 4
Albero comando alza g:%
piedino-apert. Ltensioni 64.7/D

Tav 5
Albﬁro e hielle co- g:%
mando crochet infer. 64.7/D

Tav. 6
Bacinella con pompa
olio-tubetti e stop- 64.7
pini di lubrificazione 4
macchine senza differ.

Tav. 7
Bacinella con pompa
olio-tubetti e stop- 64.1
pini di lubrificazione 64.7/D
macchine con dif feren.

21
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Coperchi ¢ piano di 6d. 7
lavoro 64.7/0

Coperchi ¢ piano di
lavoro 64.1

fav. 10

T
[ b2
G4. 1
passafili o tendifili 4.7 T,

G4.7/D ™

ortabobine-pedalina- 64. 1
eva comando alza 64.7
iedino 64.7/D

ccessori per macchine
. 64.1 e derivate

cessori
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CLASSE I, G4, 1 IAv 14 CLASSE B, 64,7 0S IAv. 2%
SPosH
CLASSE B. 64. 1 DS IAV, 1% N IEaRreE & 1AV, 26
] Solo per macchine B, 64,1
I B.63.7 D ¢ devivate
GINOCCHLILLLO PR
CLASSE B. 64.1 Q TAvV. 16 CIGIEEHI LS RER B fav. 27
I Solo per macchine B, 64,1
B.64.7 D ¢ derivatle
CLASSE B. 64.12 IAv. 17 TALLLATORE TAv. 28
Solo per macchine B, G4, 1
| ¢ derivate
CLASSE B. 64.7 TAv. 188 RESPUSITING TE 11 Tav. 29
Solo per macchine B. 64.1
e derivate
CLASSE B. 64.7/8B TAv. 19 VISPOSITING TE 1] TAv. 30
Solo per macchine B, 64.1
e derivate
| DISPOSITIVO PER SPOSTA-
CLASSE B. 64.7/C Tav. 20 MENTO GUIDA COLLARETTO TAv., 31
l Solo per macchine B.64.1
e derivate
CLASSE B. 64.7/D Tav. 21 L LR Tav. 32
Solo per macchine B. 64.7
B. 64.7/D e derivate
CLASSE B. 64.7/DV Tav., 22 PEZZI A RICHIESTA TAv, 33
CLASSE B. 64.7/F Tav. 23 TAVOLA DELLE GUIDE TAv. 34
)
CLASSE B, 64.7/G Tav., 24
23

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



64.7

|

41 3 14 1936 35 20

iR

af

]
INVAD | mowmeme e MmN N —————
- °
M u -
» - < LJ
= - - a
- - - - -
R x< - ro
- - - 2o w
P us Srax
- u v- czeo
w v = we edzw
z z o ° s«0
[«} - ® & « e u«
- - ° z Mea o< a0
“ - - - akre RPpun &
z = < - an O«zi-w
= Cx<o © - X Soe<rIn<tae
= aar s a € FadawOPLuena
Q rdae o 4 W BaaUL=- a
z cwuz o - 0<i0 Ha <o«
r-1 U==0 @ e PeL0T=IC Tra
-3m9 “IXOWMO>Cemw
z o - E-c«u uUwuEGa
<ms<zu 0 <«waUI = d-ga
OFWw ~b € Woadas O<BM E <«
X saOr - &L BU= FOREO =
-0 EXO0 000=0WMWOKr UDAXLZALA00
I MM I NIMTIROOT TSI r e man N
AP R EUrTI T AR >N YD
IR = O W= NS W UND OB T W R U-ED Y
K> > <>L>0nt0 EEULSsurrOuwaRE.
I
BN N N
- = snNmOrrEan
o ~ ~ NoOMnanswew
z GRNABE A NOAONMLOAN (Il IBDONBRCOS
) COSBOOI BB~ =NBONOAAR * 1 1 1 t=n
Zw PR AGOOONNNRNSBANSHNANNARARGCON
] sttt et i ieeeennnnN b
=] COOCONANARNANMADCD + ¢ . .0BgOB AN
NENNNNANARR N AN ANTIZTI c 00 ome
AL A R AL L AL AL LA W SN T R Ty
. RO R - NANNOARRO~NANRERR OO~ NB Y
zz NNNnANAANRANAITIITT YT TR nnnn
INVAO | Nrvne N e Nt c e c e N e -
w
4
o "
~N
E e ue
z
= €«I0 w
= azE wa
o - - ‘e -
z x - ~o® wvo
H 3 - VU - ww
- 2 wse ww -
u " Q0 w ° =
LE XL X X' L4
- -« = 04 Znar~ -
- - rme=  em oM
. v €« SL0E0O0OF ue
W *000- rJLUE uR
WL e N BANSETAD NN
e r e R, AR EEL R TNNEY
e n e erm el N N b =R €U D
PFPF>>rIPPAEPVLALSR>LC<In <0
-
2 I
. 5 ~ ~
Zw VI~ NBAYIVRTA-NAD 1BAONAS wn
“a ONNIACONN= =
=1 WAOSINL N LN SILONCOONNNN OO N
R O
FPATBROCRNNOOTOONND cANNNROO ON
0000~ P -~—VOrAOONICOQOONN mNa
OO00CONTOOCOONMUPOALEOOWEY® ww
P
zz NI NEAB RO~ NI NP B AS =N AT nw

||||| e e NN NNN NN

Machine & Supply LLC

ing

Superior Sew

From the library of



N

Machine & Supply LLC

ing

;-:‘x:.-;-... A =S
-
. =
<« ¥ = o
a E Rl k-
. 5 il D B .
il :rea S i aedl
s w5 e G omm o 4
. : in 5 oas a2l Patazv
- - - < - - - e L] - 4 - O -
g oo qes .a f aw 4 cam UomE-~% »o
- IVELNeE RY 4§ %8 T RE S8Rte i
cutete  wmw 5 W gy T i ol
& = atelcie ¥ ded Twa et tataad
2 2 < iloegx i aa"eslel"t
a- sie me wia e g
S L De BTd il e e S
- &0 - - - e o 4d.m an owmaza ™
P CEen “ea0 o©"w dv 200 4. 323 &
-y - FPwes & D -~ aMradowOwaea &
ER s 0 "o -ee - e Bwa W w- "
m ava LR ] D a “B &N Q0 ma -y -
s Gals oo 2% ce ok Baopes s
Ts Sol SRkl Tae -t it sme et B
Gasultens To T gwee 3 CacettlIes
semos e o Seader A T it oiediodt S8
= o M b aa et
gt g g b S Sl e BT
g it el e A fane, Ndeloess
PN PRcs e s P R i I i
el e sl A el gl R = L Ll AR -
Pt il o i bt b et el
ER N IR ] R R N N N T ] -
- T2 =
- L N ~
o - i e
~e - —_ NENAOmMsue D
Wee Mmavnsoes NrMea-ranenc~nitd 1 .. aoOoNn ="

cvvmacmacnaBaamn 0
SaocrANmnuasP unnmnnane O

B R AR e L il Qseemmannn &
ARA LCOCMOMMELOmrrrmnmmrAn~ ..tlnll9:

COCINANAR AR AN AARAr f AR, IITT -

D e W Y P RTSTRr y

N

RIF.|

MBS A MY NN BPC - AT NUNG PO~ AN INONBOO
EEEREAEEE R R R R R R R R R - e g s apapy

I b L LT D ~ -

DENOMINAZIONE

coatrra
LETSNNY
B

LaNgiaw
v
X RR Y

f1ss
.
.
[
3

[}

a

A
roRYa

© sePmmtsLrmar-—
e AaMEZX ~» ran
“rdd - cenu-ew

aEi-<ocszammnsmco
000 r -

wo P
]
v
°
°
°
2
L
%

1
(3
s
[
v
€
(1
s
s
s
a
v
5
a
[
S

64 .1
64.7 D

~800C000 = m = r—RBBrRO0MN0000000000
COC000000000000ONNEESRERERTRODTS

N

N YA B PO CNAT RS B RO NN IEE RGO NN TR
Bl L T L P PRV PR R SRR v P pa g

Superior Sew

From the library of




64.7D

64.1
64.7

DENOMINAZIONE
BARAA AGO
c
A
A
L} CE RN

PrAMO
DIFILD
L]
R
1
e
“

<<z Oox<<m<<<
B S

rPLR
FiLo

<
& omw Cubma hamd €34
LT CANNNUUOCUDURNRE o
LOCZI P NNMUIARNEAYE RCw
€€Z00~=0eCLWCICO -~
rosEE>>IcecdennIdace

Machine & Supply LLC

ing

N*

DISEGNO
.5
)
/
23

14/
51
18
37
/2
.5

as/

fACANANINECOSBEr~~NEG
An-fnnen a0 .0 ... Tew- .
CUOCBBWeUBBIYULEeR VoD

NAYnOrROO=NAYNGrDAS -
NaNANNNANANARANNANART Y

N
RIF.

Superior Sew

5|

i B T T r A -

ALD

MANDO BARRA AGO
aviL

DENOMINAZIONE
e
MANDO DARRA
o
LAastics

o«
ez <o
<= -z
= P
- -
rrm00a %
HEr T O
D R R SR s
fLIOE > uaABO AL S CUE -

v
c

e

AGD COMPLETO

AR4 PIR MO130 PORTA AGHI
3
co
r
a
T

NO F(R BARAA ACDO
UHID PR BAKNA ACD

AND PIR BARRA

From the library of

n
n

DBAODRZ

e -o

®x N ~o ~
CEDVE VINANOrR=TOLNOT0 O
O t I ITRE NN NE 1BN I BC -
~-ZOU A000CZONm—anOrt,
DR SO T I A )
rROON NAANARORA  ANARA
CTARNCDOOANANN AARNRAAN
GOODOXYRAVNAOBYBNSARB

N*
DISEGNO

N
RIF
]
2
3
4
s
0
7
[
]
10
5
2
3
4
s
8
7
[]
»
o
1




DENOMINAZIONE

aLetny

Timura Py

o
2w
"
=]
ver saiaaas .
ARARARANA maARAA .8
ARAAARADR ARanAm~g .
“evcsRecs Wassdwal
s & Gmnmenere eo-mmIAe
z « ARRNAR AN SAARmAmA
-58 I e - -
6 o
z
a
s
«
o
a

DENOMINAZIONE

N
DISEGNO

TuwuIInr eI vYr@0000"Y
R
ewrser0OnNRAnAmAnAR
O-=~MANAOOCOONRAARAR
0ocGCOoNNeesvssuvene

N
RIF,

Machine & Supply LLC

ing

Superior Sew

From the library of



Y 1 Y - -

<

64.1
64.7
64.7D

DENOMINAZIONE

-
- - . »
ra— -

- =z E . =
- e - -
v o . «z ©

< L = R

> o - o suxe

“e W © ° _—

ar 4ce a2 « -ena

Tc4ur o= © a «

-iEzea & o a =
OL-0X0 QW =OxX«zn.<«o
Mire ke L0daua @
<0 4-e2e & ° CZoaa O
€>= CMWDOCKU Amm OF
L R R I T E ]
AU U rLACEIQB=WMMIZO
¢t «-%e3 a<y aawaz
FERZer mUON=L GRaa =0
“<g00®wXa- Xa QwMIIZaE I

“a U =& ZTEOWmOUuULas®O 0O
E PR v v Coe-u
“Benr Slamdrcemu  Ba =N
~ter<€d - OermrG< wOZZ
- N LNOBZICUEZZITITraC g
e MMUNSOIE B W< CZ o oy
c4rrMrmZcd<aTUESZEDNMZTIO a
LG e~ O E=wIC AU cmm e OED -
¥R>>n>EEUASIIurmrUArI gD

LALE

N°
DISEGNO

~
o~ ~
~ a0 &
- - o~ avraa
B N ~ omS e
(EDATCNCONTNATOR MY 1 1 10 190

MACANRYNOARANONOS .. .0 am
002000 :ONANAMANAARIXT - cnn
HEP0ELdeNdNoLIVS B AR OV Y

N*
RIF

VOB N CCOCENNINONREEO ~NMN TV VN
NN NNAAANNANANNYYYST T T ¥

R e N AN, ———————————

DENOMINAZIONE

FILPTTATA
MANICOTYO
rFLRND

PELR DIUNT
INFLRtORE

oorrio

1
COM. CROCHET
°
T
"
3
4
BFINA

PORTA CROCHET

R
L
L
"
1
°
°
(R
A
3
FI®PRA PER DIELLA

HaddIaEeCu
LewaTauvra-ax
== 4D meTew =
“BESErNCarUrATO
n - » @
hEGAeEATEBRKCDa -

surPDRTO
10 OosciiLANTE
sSAGONALL PL R

crocHLY
EFINA FILETTAYA

e
-
z
2
©
-

© pri
(1]
R

r
L3
3
[
[
I3
’
r
v
3
L
A
[
"
1]
3

<a
« “amO0BS80 <Cc=

N
DISEGNO

N
RIF.

- NAYNOrOAC - NNINORRBC-NA

pepipAohpapiupap vty

Machine & Supply LLC

ing

Superior Sewi

From the library of




64.7

-
CAINVMD | ~o=- mmcmcccr N c 4B r e rr e - ——— e -
. °
3 -
« ° - -
- M - e
- x
e - <« ou < °
° - = > .z0 « o -
- - - ° o~ 0~ waw < 3 -
- 6 4 e - o-w ——esmo 4 o4
b ve & 9 0 =u<o  w - - e -
F <- « © -~cacamax =0 zou z o oz
= zs © . 4=0 =< a=x oz« - &= a= o
N <o w E €4€005 «EuLsr- o =& v e au -
3 & o~ © &~ O€homwaudda & He< < a0 <<«
-4 o<=®m © & €FoCtaTiccaasd W <ax a ° ra o
= Zeas = LOMLEZXE FTmmn<<a b © sozx o «
o ~30L 4 & TaeIAI<OAO<C-ZT&E mru =XZT o cex asmx
= 6 M 6 «u O UDEL EFL-F-RUL KO- - Eee Gue s
w ok | dUL LENLGD BRDCLUMONY O-U @ arr  aas ©
o 6 uk W Hii ZEOJZBE FRE~& Femrre-a & w3z > v
UOaM ENFPW €LZOecaemci mMOw WMIiBOO BN u K < Lu- oo
“ &4 O4MIT o == LOWr@ J4€AO0D~UEBJooaX o < “xz o
OV  Fr40 U6 UE W WEERCAN LU 24aaD0 < GOCEO €200 #
~8F0 3 4- K=CBuOL--ANN=ZILE GO IXTa o = = I mw @
Z&rD A<mn DT L€LZ400 GaN-mu=0%«Z 00O % 44002 =ommNOe
VUUOE w BORFU Brm=un
asax FrEORRET G
000eLas-ONCUIuINuEN <u
AKe3d vOrEAGLECg <r
280 MAG€ %" «ADOM~TDD =
FFFGUIRO>LE UL DS <
- n
o SN N
b3 ea N ~
P B-NANNOOABIRGY® 1 IAANANE O~M-—YRMYONGNEN
Zuw QO = om e m N ANN——
] “rrrfBncBusccoc e
o e @ e bt
mensmneannnnn
R R e R N R R AR AR A AR
: C-rn
P MINY EECmNAY AN A~ ATNOrOAC ~NATNORORO ~NATIS O8O 000
= DONN RGO E RSN R R OO RN O CNCRAROARAA RS -~
ANYIO | cre mmm e @ m N mcrce crmcer e e e e T~ ——————— -
~ -
< < a
z < °
- . -
= - 3
veo - s o
™ v mue - =
2 <a zxa a J
[+] 36 <« o83 - °
= P P e
>3 = cocowaco Z2<  aowm ~xx0223%
= = zesanaxe “a LT <<o eonsooo
= < P T e3 zZ-uus wmDmm—0
= L CChWUJL@Lsu4 OOBOAE0O00000 88 ~a==3 NN~
=] - BELmNE Mok ZCEEAECEERS-aU UL ke —-ct v
2 =1 auvvEULGA
a . pngoiputay
o ocdbs
WEBUOO 000 LLuLHWNNAWSEURHE @ AS8N eWakaunbl
« berrra8rrr bhbcmebbben<ed € D38
- T R IE
< ® OOMuUMHAMMWL COQGC000000ONCa<an O
- -~ LZEL88 XXX TIXXXTITTIIEZI~= 4ma00B8d HM3ID=33D0
5 bW “~00880000 —cccwccemcnkG0de FrrEs —edEddde
~ 003 4IEKITX LLALAGLALLLLKD I <mrOuUOZT ~ -
BrdamdmiuOoam e e, mee L0LLLALLAAALON QW I UNUCARZODMO0O W
Zr e r e rr 00 dddddddd 200000000003 AW rdsaUIsaACaa<anman
Owmcm e e e e cewm—e mhrrprkrb-rr--EB20~033<043222=-22232
E>3>3>>3>>0RRULLURULLD BAESANARE N ACLCEPTrrETr OO mmdmrr -
[=]
z
Wm - XRIOBA =~ AR NO - T = NOONTON
] ImeD—wOmTe
2 ccea
=1 VWY 1t bW (1
c. iNNMNN  DODQOMAMANARNAAANARNN
PR eRACBN A NA~RO000ONAANRAAANN
R e T R e
P ENATNErEAC - NAYNER OO0 NATNORGAC-NAYTNERSAD -~ NATNBRE®G =N
= e e m e N NANNNN N ARANAANAR AT YT TR Y Y TAAD

Machine & Supply LLC

ing

Superior Sew

From the library of



64.1

64.7 D

“ANVNO

e e e e ) = e o = B A e e

DENOMINAZIONE

Zed Wgw aO4m EarED u<<uZOEE. -8B-

€
1
co otio
°
1
TCAZIONT

o=
-xo
“ud OLOu<w °
Mok ELEO0UL «EO A~  EELSERLD

€ UgN W0 < UCERFPUCONSMNINWUCeE Cm=u
Ues eme® SULUFrSC<EKANNNLIBLN Uena

FoRO BACihEILLA
°
v

SFEILTRO
INGRANAGG !

INTERND

PEm PoMPA OLIG

POMP A

e
°
»
<
=
<
-
o
=

o
=
-
-
-
«

R roMPA OLtO

cHN SOMEUNCWUIEREDO wr> A =k emeM
MeBS GOVLMENROCNN Maw -—wINE: wEET

INYemMED | A
cok

cEscta < Rm<O Wehaamn OUDDa
-8 2TX - 0D dwE=eLTIUwzZIEe =o3
M) O-=000rBR<NENAD UaNWmuwmON OO
cdrEEr pHEe Mo O Zema=keOUY
Z re-rORIesd<a 0OEOO« Trae U
<
-

°
-
°
«
.
x
°
.
-
~
-
©
©
®
<
=
«
«
o
=

°
=z
-
-
-
=
°
v
°
-
o
«
=
<
«
°
=

PERMNO PIN
ALBERIMO CON

»ap0
noNoIX

E

:

£ e =z
b3 enecoNnEERa~®
" ~eemvooANNNN
H ennTIrnRaRcen
RN
ARARARARAANAR ARARARARAR . ABE .MBDERA .ARA AR AR
AnAAnRARRAARATRARNAARRNRARREA « X 1. cnnTAA
=

DENOMINAZIONE

° -
- < -
- Y o
° < - -
- = E)
- - vo -
[ - v -
o e = <o o
o = - - 30 < -
- 2 e v - an
z & o= © ©codsscoomc 49O o=
vy = o o - a
~ som a<a - ©
- aaw - eano
- 3 - wwu
- -03 - e
- s v 3 =
H - ° vew
- e - -k <
“n - oo
< san - -
- --— = EESema-ad00aeN
“e anw ow erran=o
- LLLEREZRBTLSEX breeXxa O

P R e e et L e Bl B TR TS
Bl Fr ek rFrB000ddddddddddlOdidr dud T dErdEa
R R L R TR L TR L R R
E>>»>>32>>>0WAePUUUULUBIUREYUUPNUUUUTLEST L rrE ROt

N

DISEGNO

C00® 0000000000 UO0COVO0UNODUORESALARRBENNNANISVAV VO NS S

N
RIF.|

N AT NS R AR PN T RO R OR O~ NATAR  BRO - NATNIrR O BRO~NATNE~n® 6
e RN NNNANRN NN AN AAANANART I TR YTTT Y

Machine & Supply LLC

ing

Superior Sew

From the library of



64.7

64.7 D

e

DENOMINAZIONE

-
< 3

- ° <

sos z - -

€« —-- co « -
zZexzz 2~ - ° -
—Tuwu = = a 2 o »
“osex = v 3 - °
e . - woo «z « w -
eNsaax < €8 wenO == £0 LW o o~
Suoao- zxe EBITOTT 2V um<w -
UrPUULL<~ “€0B23J==~uw i <owaw =~
- e 430 eIe~mmcuTesx Am- Ad-wma O
JEERLImNO<CRONENAE~" B &

48 €0 HNULULRLAFREN=A0U SXOC-Os
CEE FPAACWODC RO =LA K-~
BEDELZSOOAULF AT WU &R D -
dugEDLO FUea WNESQELEA
Tz zz2 a<an

"o2<a0xw-c0

vxcoccom<e xZ- 80O

E€aTmmerp mwZdmemanBAnes “<u =<4 B2
- MeSNmRARR MU IIwmmmeaEC< €«Tg-« =
ChwGmmm Lbu i =UCUAGE- CUEEERSEU wdwd
LXUIEZZ«IIO~ZOIRE Ormatpbu-Z2€ O =

B K €< s EEaCRablarrrrrasEdaaaCanrBna
4434033 0€44UCCI 00O m AN m=kh=Da D <<
LUSUSC ISk rrAIrRUUUU> 2> >R 0UARLUULLNS SR L
o
~
o
- - N ST wn—
~~ ~ s~ =g
8 AR r RN OTANNAGR = D m NAESR A § M hhG =R
w B R e e X L L L Tl
o RS
o R RN T
.suan
ArAeRAIX ... .n000w
B 2rhE VBB R COPNORIYREORBBRRBBIDIDSaD
L W N EEC=NAYTOONRAO~NATOOROa G- A~ ne
zz NN eI T II T TTONNANNNEINDEEaR0S

°

B e W W N N o o e e T . - e

DENOMINAZIONE

~
=
© °
= - =
- u -
e « -
El « ‘< =
» 'S cx =
e ec
o e o <<.aw g ca
- - « -
zeen PR
UEeo<zE COLaav
ErrUUmb ~2CD3 <
WM EeUre AEINMTENCLEEE TS
Le<rdas <o “Secaa
Cwrmeu<d Eam-T=aBaBsn=rac<nu
YeaTau Zrusauma

-
TELIUCUew

Ccceccc Om rh-c ZTzeu
LeOEFEEZ €800 4
Tew e c—- e

P ey I R R R
Cakebue G EEEaU=~na
~< BOXCCn crraXZ

PER PlasTAluA

MoLL
MoL
vt

N
DISEGNO

o -
n v o - an

s = . e e ~ s SN

BN~ ONOE~OIN-OIRGOY ( IVABAIN-EORO@N

VIR 1111 I 1= A PAC~MNABYY I~ @ (== NE@G

COATArRAANANNTCAAGANNNN . AABNABRNARANRN
onpomonamnnnaro0conannIfoonco~Nnnanan
20CEO0NOG0COLHNAUDELOROALLYPCINRSREVBIG

N
RIF.

e e Y il L b e L LT T
N NN N R

Machine & Supply LLC

ing

Superior Sew

From the library of



64.1

- N = NN NN = NN - -

DENOMINAZIONE

-
< e
- e <
= - -
co - -
Tea - °
-ra s 3 °
vaae B -
e asa «z <« °
<= Me-O - &9 ue o
S.e09- =z« sexXOZIX 2w vzcs
UFUUUu<E- X€ICOIO=-UY cur “<camam

€ MeNmcARk SEAYIITLLcmesEed <Xa-a

Ne
DISEGNO

~
~ o

e ~

- - - e <T@ en~—

~S ~ N~ NN =t
RAANAANGTALNABN -~ YO =NAGSROND | INANO =9
e NTEN AN = A N= D= ~SABBABDAN 1§ IDND
CrfEMUNER ~—aAna a0

NANOMAARACTANRECNARANANARNR , B30V ANG
PRARANANATRAAAARANARRRNNAAXE 2.4 sBOA
OO NN ORIV NIV OIVNBBLLEB VDB

N
RIF

U ERO -~ NNIAB N CEO -~ AYAONEBO~NRTNSROBO
RN AT TN I IR TN N ANBANNINBORIC B SO OGN~

ANVND

e N e R e LT T

DENOMINAZIONE

CHID SUPEIlODAL
culo BRACCIO
crmutrme

A
«ee -
ascemm 0GJ
P e )
EHamOrr AZTIANIEmcLELEN. €
L€ ST <EROCAN DImOue Hmow<sd
L N e R B TS )
CALFoLU U WITuEEUE Y aves
UZELUUUEm ERueY =—FEEZT@
CcdetctcO - Fre-0 TEw
MeMseRAEULOKERZ “8a000a
anamadsaa ZemnCo —emnam

<
=
8.

PIAZTRINA
a
[3
"
1
4
1
(3

FiR MOLLA

emedmee—nen<=3000a€t=-O33=ma=d

DISEGNO

" -
a - o o = e
- . o~ e ~ N s

MIN N~ VEOR " NAIN~COROAY | (VOB IR~ D B

D0 CC0CEOCORADIVPEIICBLLOE0SCBRBLEGEB

N
RIF

eNAYNI A EAD TN TASAEAO~NAYINI~AQRAD-NATH
B iR R R VN R R T R

Machine & Supply LLC

ing

Superior Sew

From the library of




64.1
64.7
64.7 D

)

CINYAD| TNm e N —— N ———y————
=
°
« -
w - -
° x °
z " “o w -
o @ zdo - a
Fl > °-a w
» . eme 2
z Edamuz =
E3 « “neuwoo “
m " PR T Lol
“ 3Desan o z
ul - “seTex = -
o - aQrm = «a
00%c VERO> »ZO L
CCRIudE s € o4 m=aO -
Bddwrmwmd N=€ bW~ -
cduebaxomOTe EmaLaE< -
Yum-—g-r rLu<0 OWEOZ <<

SO0 AFA R AL AR LS P RN RO W
MEEEME - ADANE D L. A
T O Wb~ c e EAC WL ORI N = gD =
CEErARLPLOCLAINNLNSII>AUD

N
DISEGNO

~ o~
- - ~
- = com - O an
N N ®wso AN o L.
BNNARCOrNARNOND NN BOAYEN®Y
M ANYON 1 IFOREBmNO ¢ . RO~
COQNNNRANNANASNANNRUKSNNG
¢ mom P A A A

NAORAARrO0EARNANN .A-marrR
SErTNIYNI, .MOOrANIAMOORNOOO
NCOPUEECARUREYOUELWOODRO L

RIF.|

- NAY RS r@aO~NAYTNOINROOO~NMY
AAAANANAARYISTITTTITOMNNN

ANVAD

-——o
e AN AN N, NN e NI NN - NN~

DENOMINAZIONE

= w
-3 =
- - e «
" e - o =

e = - o= - - - -
02 w4 - TLWLt=0 = - = =z
d% mZ F OXZJuMeCu e < °
- - 0 wbo LT wE~ € - -
Ak 08 « Pe=00e2I “wnZa so0
Cdwer O ZARIT R XNO L
mrEAn T CE R 3 rEN QK- " g -
MRS C M-rLLENE Uew-adw -
CEAR= -T prLeNss TR T -
amr€ce O¢ Lasm<uOoNEw aww

- 2-uca & menuew waw
€€e €€ wfsduLmOOE-wza = P
we AP LT ULJETIANIT~ 00000 wn
AERNS eBEmO0= & B M- DaLa€
amMem 4 BOweLE Ar€dLNmeomaua
MeAbE o O NNLIBE 4 ehbbmdZ o

e
>2>»>>am0e3 swscam aa

L -n

-+ O N
29 AR ER  NNNAYTNB00~ITA~ONA——mn
" . ICUAMANNArRORAR IAB~NVO A~
=1 yuwa<a CNANNNONNI00XNNNNNNANY
AT T R et b e

", B NRARODO0AOVNARNAAR BN ARS AN
CO0ONNO~9PEwevo0000B00OROONO NT
000000~ === ~~ne@cvYowvevEed LY

N

RIF.

N ENS R B RO~ NAT N CRO ~ N AT NSO DS
- NN N

Machine & Supply LLC

ing

Superior Sew

From the library of




64.1
64.7
647D

D T A TP AD )
M el
P e et >l

> @ OB

[
P

Wi mom e B Yucm e o]

DENOMINAZIONE

[
1
~
t
A P i wa
Srrr i wrNTan
com camctreo

N°
DISEGNO

ne -

- “ - oese

o e ee-

e ~~ews . CES
etvemssnarna O

mAcsmicos . e
GAa-er - -=-333 2
~vvevcrsecaan ASGIL

N°
RIF.

LenruNne~E&OD= AMmwna

CRamnARARmRmn MAAAR
e
ANVD] mr e e e
v
-
> -
e
ve
PR
“n 2-0a
z “y cacr
~- @8mr-
e Ou-a
se-o
ce -<a

N
DISEGNO

o
e w

6 ™=
- ~harv-cesa
~ R
am = [EY-TNICROE & eI

B~ wmmew oot e e

CPmNM- R en O Ae -
P Ry -
H-YN0-~~-0300000000

N
RIF,)

e Y L L T

Machine & Supply LLC

ing

Superior Sew

From the library of




64.1

e -

DENOMINAIIONE

ASTA CEMYIMETRAY A
L]
«
3
1
T
"
1

corsolo
SUPPORTO
FoMoL 6
vite

»

1

"

»

v

T

1

N
DISEGNO

330c0o .363cox
aso

RIF.

meNerpRO-NAY
-

- ————

DENOMINAZIONE

-

z

-

=

- .

- e

< -

- = o

- <0 o -

« s o =
- se 20
& <= © ° e
- sw & [y
- o - 3z
« o« « -o -
H - - azom
«» = Te=-c

- - e Sz =
- Ar%a0 Laun

LR ©
adscxr c€.3
« 6 wao ~ &
Caescasummce
~ramZSar<me3
Sez=Cg3e==asc
e>ns>mcwse><a

Ne
DISEGNO

N

~NATNe DO~

Machine & Supply LLC

ing

Superior Sew

From the library of




64.1
64.7
64.7 D

e
-

ANVl -~ ~
2
e
- -
w g 23
3 i Is
= .o o
9 - -u <3
z &2 ~wae al
= -n e
z 33-- o¢
cuv330 e
z - ~e an
w ws<co-x0wr
Cl c3-eamawar

« »
L

-=>3>>X3>3><
S.cacudeas
@mmm T o=
32rzzexzze
B R

LR TR )
NneanwTwaAvew -

OISEGNO

enmAnnann T
rooDOMARn A
T ey

> - o=-rmendran
e | ammmemeaas
BT ] R pep——
-
-
3
- -
W =
= «
g | -
- °
z c ena 2
- - ee
- uvs eu
. o= Bw
«< o=
o s ehs me
T ~maae -
8 seare=z
« ccosmru
- 883--=
cse  us>»
zaz-o <<«
—eerram—

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

N
DISEGNO
?

30 A An-ve
o
P

~NAvYnernee

N
RIF.




64.1

14

———————

DENOMINAZIONE

Leceext gl

INctPrLE
FrirekziaLe

TERALE
IHEIPaL L

€< x-~

PLACEA 26D {FIR TEOSUTI

N
DISEGNO

LR
BeVIVE S

N°
RIF.

<cavooac

5|

DENOMINAZIONE

°

<

o

e

°

<

e

>

o

= °
oo <m
o car
- © ruw
H4a wom
440 raE
ez r ©
@aw wexz
o= an

e -~ae
oy w-uw
FEE TS
- €« <
L 1
R
e Oha=a
La>3n>>a

N
DISEGNO

cococsoe
sesws0092

N
RIF,

- ~oenO~

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




64.1 DS (ea.)

15

————

e e - ————— -

i)

3 .

N - - <

4 Tz M

x am- -3

= P “am

- -——

< 042 6 dawm
u T Y
- ° o o > 0. =236
e = “s<ox<czc v
a < 24za rae
z <cw SL0LTmw  E2E-
—trra GmiHCOGuE ©OF
—ze- <-—<-Ua & wu
——aox AZnx <a -
vexia cvmvec<a @<
raa €6 U Lan GO

EAC A=A I MO0 T AR
FezPrradrZTrRTaC L sNa
P S N
>aMUdIBEPUFTENIARNARL

N
DISEGNO

EANG L AN EBWEE L NNIB D
SsomuzTaoman . .EN0O0F - -
R e S e

2 3 NANNSrRBaO~NAYTNOrEe® D~
= ANANNNNNRAAARREANAATY
ANVND e AN —— N~

<
=
) a
- ©
e - -
< “« o ™
- P -
wu Y ) - <
3 - - -
o © a -
D] < w - w3 -
z = a a0 -0 3
z - < = Do
3 =0~ -« - - =3
sers 9 = a= awesx
A< - = o fava=
“« mo ~ “0rx « 3- =
o R R rokm=-u
R “a oo~
ceaE a4 ma “zz2 =
“ -8 € sa<x< <o=-«
e B & waa EIoaz-
- wea o w3 a=-g
X005 <« a6 ®w Eau<UL
c0uux o €HE O e k<
XA O I NI LN ARNT e,
P L L T T
<G _OFacdn=DCCuk U s==0
SUML<wra>>OULAU>SA>LT
. ~
- ° © -o
= L ~- ~=
< - “e SmAaN  nne B
- - iABM- N PeoR @~
TQ we - AN =v00 n«
3 - LOMY meR IONCNTY N
> R e A I T
a HieNe~reawoeRtONRoaLoa
o - R T . O

S~ .000%¥D040 -30M003000
Vo VOLVABOrYZaYISELCBY

N
LA

A R LA L L L T Y-
——————————

Machine & Supply LLC

ing

Superior Sew

From the library of




16

64.

1Q

(64.1)

RIF.|

L
DISTIHO

o -

PN 602.4231

MORIETTO CON SPITA
roesoLo

viTe

" scsTeoNo cON st
TENSIONE RIGOLAN
SGUADRA PORTA GUIDA

Na
fLr dDLLiba sTaisct

MmO e

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




64 .12 (6a.1)

?E

N
~

24

B e T
w -
Ll ]
>
<«
-
m 2 et
- ©e
- -
3 s 3
- - e
z «< <
- - coa
x o ~e-
- 6o 233
3z ans
ow az
3w L --
- < zx = "
- =z eo~ oode
- - dem 2 ,cK-
“r EQunmL & -~
0<4amr  O0KLL Oxa

_————— e - — ——

TCCTLOoRYIYADG
O S mmm s 200G

= Aroeree0-NnTA @
H ———— N~
—
“LWRD . —————
m <
& -
2 -
£ r - o«
<40 o <
“aEn-< €« ars
a-03un o -
or-u«=, a < 0w
Ve<zagL o - axe
~wImwz =z - ox
~grOF-' -~ «3
8 zu<e - e a
< sacw - wew
<u 0 eu w =wsg

P T T T T T

L4

sinegauAR~BA0 ~N

Machine & Supply LLC

ing

Superior Sewi

From the library of




64.7

DENOMINAZIONE

N*
DISEGNO
3
s
4
o
5

.....

N
RIF

5

]

(]

o

o

DENOMINAZIONE

NELLA

o

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

N
DISEGNO
81
[
/

N
RIF.
'
2
A
[
3
“
L]

18



64 7.B (64.7)

-

DENOMINAZIONE

n

3

[
netea

N
DISEGNO

es

Pl
e = ~o
—z-r@-
cteeE o
zrza-3
e e
~Nom e~
n oweq
cEevne

N
RIF

i |

DENOMINAIIONE

'

o

°

]
¢ "
tPoLE

A

N

F

L

€
CRIFFA PRINGC

N
DISEGNO

v3venLw

N
RIF,

Machine & Supply LLC

ing

Superior Sew

From the library of



64.7C (6a.7)

N ——

20

DENOMINAIIONE

-
<
- e
- e
z <
-
< « “os
- . ey
° - -ea
- -z .- o
&a ~EC €
< omu4 = A w
~4 r3 o @ sax
B> = <= w a<wda«
wa <€,y - Daau
~m<OrE® "
xwsuxoe < <o x
- e oa ~ emea
sAgs 6 X oarn
e Op w ‘4w
wa 68~ w P
zZ <envo T w

] - - n -
. O N o~ . 5 @
z5 Gareomonmna~co
“ IS0 RS M -
a DT~ WIVB L0 BT ~2

e AT St g
nenm-cenanmonn
nomn.mOnconnan
CCUVIVPINCE ST

"
F fAeBYREac-NaTAD
B | e o-— 3NN
I

10 N ——

e
- -
- - 4
5 |3 :
8 |3
u e -
&
=z ) -
- o - =
F3 - = e
W - ow o c gt
5% & o2 :
H = & « -
3 < -
206 - - x
2z, o8
820 g ze
2% Sasl
2 tAS g
Tyuer<s ~wr-B 4O BT
Regg hredd ass
[ ot iyt
Vu=a—-0u0<0O~x&a
e ALN>IANTAT RO
S
: "5
o T
¥ g% § mge
&8 | oveneeras
& 3 igewss’
X opmgmareiass
o L EEEER] i
R TR Ha L
nNY . CO0Q% 'RYY=T
SVavowIgIl oo e
P cnmcOnKzOrO R0 -
s 25k

Machine & Supply LLC

ing

Superior Sew

From the library of



64.7 D

21

DENOMINAZIONE

-

-

<
« =<
4 ®o
o we
. -3
= <o
-3
o e
Teanm
Y-
~o
<z o

N
DISEGNO

nnnnnn

Srewo -

———e -

DENOMINAZIONE

N
DISEGNO

o000 - 000
swuvzova

—Nme gm

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



64.7 DV (6a7p)

o
INFILATURA
ALt
coMPLETO

[
¥
o
T

©9-0-am00-0 med5-=30~0me ax
aIoLAMILUIRLS AR ORQLNI>T>RaR

N’
DISEGNO

=g
A mw - -

- Y o a -
s - se  >- mAAr N
NIt L INOURAR INAAYAD NAT-OnD
NO NNANAN L I>ARONT (>EE® 13 10
SOHFOYIYA0UAY-—Gard~~=0~Um
eEme@ s R
D .E . OBV Nen~RAnARSIRBABR N AN

OF -IJOMOOODVIOOOCY :0000CI
CAVAMLLESICOOYEEOVEAB BV OS

2 CEC ~NNINONBAC = NATNCC IR D80~
= NAANANAANANNIITINT  wTevnn
Fe——
ANVOD e N e A ————
o
1
-
° -
- .
° 3
1} - c
i E :
= - - =
SF Mm a & °
€3 Lu << U oa <~ o
z Cem <% Z= = . & zo -~ o
AeEgm. =n o€ & - -6 » 9w
CZuEEE Lz w8 e rm< & ow
b=&rww A% Z 4 Oa «OFT a4 o
—E0mmE . w L< cr@s oo a
“ Cmyuswt<s 20 o - A3 ur = o« S
T= —3F 6~ U w 3~ -—wew o A
—e-a VUa w8 G zae M
=-a ug z o-a~- «
0 Euu 0¢ X O L-0Lw0a mOOOO
“woo mu 3 = LEe a. amEe~
<<xa €d U & CAGOL W mGer
Ler €< 0o w< & OIACP dmamm
e OO MLRE AR LS SO A UR e b
bt L Lt P L LT T L ey

BE - =5 0m  0=0D =t n 2oA""a 000
SVRLFUL>MEIEDIMSACacaNOINI NI

Lo
DISEGNO

- -

e o~ - ~ c
L T - an
- « an - an

O~SOevn .ewn O~ ARNOITBNG teT
@AM L1 ING Lm0 1 s YANBT IDBWB I
R L il e LT T R
. N T IR R AT R P

3

BRNOREBD AN Mee—annBAT BN LB
©o%nn . .030m0XI0 B =~00000 -mEOT .0
P OO0 UUOLYONASUC DI SE B R OB DA B

W
RIF.

SNAYD CAPAC-NMINSRERO~NNT NG~
|||||||||| MANNNN NN

22

Machine & Supply LLC

ing

Superior Sew

From the library of



64.7 F (6a.7

| ‘ i
| o |
| s '
(- |
A
1
» N DENOMINAIIONE 7 N DEINOMINAZIONS :
RIF.| DISEGNO RIF.| DISEGNO
1] G.8a7 F. 18 PIiDINO COMPLLTO DI TAGLIA CATY. 1 ,3
2| 607 102 MOEIETTO 1
2] var. 047 ' n1vaLe 1
a4 005 .D.10 veTE 1
s 647 _188/1 TAGLIA CaTawrila ]
6] 032.H. 16 VITEL FIRsa CARTLN t

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




24

64.7 G (6s.7)
N N ]Tl' N
ol L DENOMINAZIONE g iF OISEaN0 DENOMINAZIONE
) PM.LD7.6G, 4127 1o b MAaTEN AL 1
*PM,.C07.6.413D VibA DIL RATImbALE 1
H 032.N. L (R} L3 ] A CARTER 1

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




64.7 GS (sa.m)

25

a

®

“

<

-

[ -
5 .
z - e
H PR
m ae o«
- e

] a0
e

- a

< a z

PP

- o

N
DISEGNO

N
RIF |

DENOMINATZIONE

AAAAAAA

N
DISEGNO

N
RIF.

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




DISPOSITIVO K

DENOMINAZIONE

LR SUPERIGAE CON LIM_CORSA

PER ScTTORE
FissAa surronrvo
“e
TA
on
°
YYO PER LEVA

"To0
RIS L TY RE-¥Y
0TYO PER LEVA

1o

<mw
ek
wooe o0 <oez
I OraTEA AL v anT <
Ser&r-ome<E>rucman-8
cecd c<C38mnraI=030 =
Ur»U>rouRDedann>Taan

CATEMELLA COR GaANCIO

Nt
DISEGNO

- ~ ~
- A== Anen
~ne  —emm araa
& oevneDowNnw
wee™-N xXom-nacr-aece
R N R
EEN_Ul MDO AKX R KX
Ve M e s
e ACEe N [ me e N, ——n -
oocognm~-T0~00000000a0
“‘fﬂﬂ-ﬁﬁ‘ll“”“‘.

PU. 115

NATNO R ORO~NNYNE NS RO —
B L L L LT T T

42

DENOMINAZIONE

A
"
'
[
a
Iy
ER sCTIOMC

na
a
L TESTA LSAGONALE

LLO TLasTICO

5oL A

a0GLUE POOROOREOM
HALAUNNACTZAXWE GO
A LM CRERDCCINEL = T O AN
43S @m-O0EaAWdWea L0 <E D=
esmmsa>nIoussavencea>

A RICHITSTA 1

GlMOCCHITLLO coMPLEYD

N
DISEGNO

”
-

- n -
~o - 5 o«

°
o+ ~ -~ @0
Cxo®MNrOW~OOO-—@®G NN N
L ieeeN@me . 10 ®eMN® m o

R N
I NAANANBS AN AANRBD -0
¥ .0CMNA00~—-0000DMNCABOA
CET L - T T - ey

N
RIF

WEANTASRBeO~NATNS RSO0~

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



GINOCCHIELLO PER K

Tav.

18

N =

27

ANVNO
w
Z
]
-~
<
z
3
o
z
w
a
[=]
3
Zw
a
o
-
z =
no| T RNNmm e
s
w -
°
s |:= o
= e 2
< a= <
z av - - ow
s 20 =z a =
z oo © e o o
m vz P - -
- o ¢« ce &
H eo E L T ]
- 3~ - ge =
~&< © <=3 mo~z =
=0 I ma ama= =

N*
DISEGNO

- - ~
a - -

°
#we rmvo o omnrw
mowooo=0 cvawve
XNO-BPOO ALK~ NEE O
. ke P
X LAXXXC~OQENXKED
e 1 . rrnO® N "
P mBmm—— .3 Bn e=-

{OOMODBCm =8 rC0OT
COvOSPuSmoaONRRE R

RiF.

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



TAGLIATORE

Tav.

"ANYNO

DENOMINAZIONE

Bm<a a3 s <x

“d up <,
“g00um-u. & °
dka= T ae20 »

]
[
i
°
<
»
©
CTTO
€0 DLL GINOCCWILLLO

Oar WP OLICCUmA W

o
»
°
1
cam
orN
(33

c<su>e>Tamy

ne —-
2 - wom n e
& NN e - cvo
z0 S0M=A 1+ cEaNaAmaTAY
A MR- (OO C=0® 111 ng "
a an-oNseNaanixexnad
R Y
©00r0 . .00008~w =00
reecenIoearncncead
NevoYcam~voNOCQWS OO
> 13 @O~ NATNSABAD~NATE o
I NN SN NNARR AR~
ANV | e crcc e mann. -
“ -
= -
o ° - x
~ - ° “ wxeo
< « 4v® X ZOR=
4 - ‘= e o-mN
m - -0 - m-ew
I e e I TP
=3 € k umr< %« <r @
m - 4« Guuros sOEG
8 » UsOwxXxae O&ow
© = DULeu QGeus
P T ]
T 4 e EEIE =<
U - moww azao
U & Obesd= = =
- as ca omaos
€4 &  ux« T
UME AT TN NOMr RO~
T R R T
LOwEMUOLA et mdad <=
“I>BLaaUNMIIOIVAL LD
~ ~ o~
~ ° - "
m © - - o -
S ~ ~ " we
za mereEeNO-xBReRn 10 im
“w 1@ L i@ NN I ONE ¢
a L e Rt LE L L
St AN e e e s
®0®W¥0C000 :0R00 .0 &
“eaD-sesbenensealeln
YeooWBSeSreoEWLBLO
w
3 5 —NMYNS R B RO~ NATNO .

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



TE. 11

DENOMINAZIONE

YA PORATA cCOLYELLS suUPEmioRt
L 8l mESOLAZIONE

L3

[ 4

wprtta

]
“ oo
esexxa
ArSAtmrrradanE
SeuSNN~c-=RoatT
S aBe8rPPRELUGY

~
n )
- - =
°o . =N W~
L LY LR )

e
DISEGNO
H
i
7
i
1
]

o
]

N emORNEGgANC=00 O
~R MRN=800O @aID
ON-NOO®OOOR®OLED

e RO-NATEORGS 0=

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

P
3 e e LT e
| —
- ANVND rm e NANN———-
o
-
-3 °
wa -
w - -
m ~o -
o vo -
N - -
< . °
z - < v
3 . ©
. - o«
° - -
o< - =
8 - < o
“s 4 e
- . "]
“rma - -
o °o» < » < -
-xF< o W was o
o=ty o = o
2 W< W ow Zuoa0
“OEEOUSUOOWKORLE
4>EZS0ENCOOrUXT I
0€ouUdOmstdmmOuOw
@“uveaurscorranIa
-
) p ;
] % N ®won  Newnew
3 FPORe RN~ YR -
“ Q@ c¥S t= i i deB -
e $0 s sT s ToguBa= 2t
D T A T Sy Ty
e e, @ AN~ ————

m O wwo 3
[ TRE-pS ey S PPN

N
RIF.|

NATHONRRORNAT B

IIIIIII




TE. 11

_bZG:O RO NANNE e N ——— N
3
a3
w H
o
W - s o
= z c ©
] e = o = -
3z - «x -
s ° 22 < z
H . e a2 .o <
o - e - Sac - xa @A
2 = - €<z & 2L
e} K « & =B M wm~ 3
o - - a4 aa- FERY
-x c s 2~z & -
4 Wr ~w -4% 0 K& aa
8 & >E->4 VOmk «n
-k ©€ 0> ARO ~rAw=n
50 R0 IrezToaRbETorm~
Yy - ~eu-ecedEU-LzZ-
Ee  us< we e-ma <<
L EINIOIMB MU BN
R L T L D v e
24 -4OELAOmEmm OS5
R OULMULUMURPALUT >L B>
B o~
o W e N < e~ s
z NN . o
o i T Qs
zw v imne e mmenn i Cx
v we s eou - -
s e eee m- cermecge-
—er e e An . k.- - 6 =n
o c )
- - T Sy
. AenorBoO=NRYne~ERO-NA
=z AN NNNR A AARNARARSTYY
INVAD| mm e m e a firmrng e -
g
3
z Fu...rrr
°
z as noc w z
2 o H
il - 4. =
o - LASII llfl =& -
Ty =« = & ca< o
az -:nun c<0« mr& o
80 = Nep-—rmRn « << @
080 Mez<esezezany e
« S oM RG R WA E IR, €
M CerERAXEm3IrOL0-m &
Se~ @A EmAsAlCmEe B
T 0806=0~0ZNanusO
tas-ESNEIIURRXcLIcOarDC
HLw=02ubD0XoWLOw<caa0=0x
rEE>acBULCUBELELAREI>ND
- -
A~ »
Z T 7. - -
28 - NN
w ||cxl|e|xn1-7ot:.scvl
L) - AR e NN —.—m . ——— o
1) -_—— R ' -
Cremrrcce e e- P
.G rmArem e e .- g
Iz
T o e e el Rt Lt oLk T e
u
zx PN Ee RO E O - NAYNERBBG -
lllllllllll o

30

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



Dispositivo per spostamento
guida collarctto

-
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

14 4 |

|
|
|
|
|
l
|
|
|

N N N N :
RIF. DISEGNO OENOMINAZIONS % RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE §
1 ]832.444} survrorto ' al os3.n.e — y
2 |270.972 vits 3l G232, L 1
3 084.L.3 MONDLLL 1o 270 ._807 viTr 2
8 [e22.n.4q0y vire - 1] sxz_nnsy wolia 4
s |eazieo2r corfo momiLE N B T EER LT Liva '
$ |270.99) VITr piorreue s sl s32_ 806 viTr bt futcme 1
7 |s3z.s07 Lanpon: 1a] as.63z_6019 DESPOS. S LA 5FO0ST GUIDA DEL COLL )

31

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




32

PARTICOLART FORNIBILI

SOLO A RICHIESTA

PIEDINO

PER RIBATTERE MANICIE

SERVE PER MACCHINA

B. 647/D

N N é
RIF DISEGNO DENOMINATIONE
11 GGn7_D.1817 piedino comleto 1
Al AO7_D_1827 morsetto 1
2)004_F_4 vite H
3] 607.186 sping 2
41010.G.14 vite ]
5] 6051943 molla 1
B | 607.D.1847 sliten 1
C| PM 60O7_D_1847 slittn Internle 1
SERVE PER MACCHINA
PIEDINO MOBILE
—— e - — — — —
' B.64.7
| X
N N S
RIF DISEGNO DENOMINAZIONE 8
1| G.647_1812 piedino completo 1
Al 60621841 slitta i
B| 607.182 morsetto 1
2} 607.186 spinn 2
3| 605_D_10 vite 1
4] 647_188, 1 taglincatenella 1
5| 647.947 distanziale 1
GUIDA SPOSTABILE A BANDIERA SERVE PER MACCHINA
rF_——_———— = = - A
[ 5 2 B.64.7/DV
| 8
6
l : "
| <:::E¥E;::F== 3
[ 7 4 J
W e o mes e s e e e e
N N
RIE DISEGNO DENOMINAZIONE
11 G.605.413 puida spostabile a bandiern 1
21 005_L.5 vite 1
3| PM. 605_407 supporto con spina 1
41 605.406 rondella distoanziole 1
5] 032_F_6,5 vite 1
6| n05_412 rondella eccentrica 1
7| PM.605.411 guida 1
8] 603_405 vite 1
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LAHGH. LARGH,
GUIDA TP USCITAJLNTRATAJPASSAG.} INFLR. TIPO GUIbA TP USCITA JENTRATA PASSAG.] INFER., TIPO
BASE VAR a A 8 b COLLARET. BASL VAR a A 8 b COLLARCT.
0 10 20 1,4 1 12,5 33 1.7
1 12,5 25,5 1.5 2 12,,5 33 2,7
2 12.% 28,5 2 3 16 A0 1.7 «
2s) 14 28 2.5 < 4 16 40 2,7 o
3 16 32 1,5 - 5 19 46 2 -
3s| 16 32 0.7 - 6 19 46 3 o
a 16 32 2 » 095-B 7 22 52 2 -
5 19 38 2 =< 8 22 52 3 - <
5s| 19 38 0.7 3 9 25.5 59 2 W
6 19 3y 2.7 w 10 25.5 59 3.2 o u
094 ? 22 aa.5| 2 ww 1 32 72 2 <
] 22 44.5 3 v 12 32 72 3.7 g
0 25.5 51 2 - - 13 37 82 2 e
10 25.5 51 3.2 Qo 14 37 82 3.7 ©a
1t 3 63.5 2 oa 15 a7 103 3 v
12 32 63.5] 3.8 v 16 57 123 3 <
13 50 100 2,5 - 17 62 133 3 %
14 60 120 2.5 "
15 39 80 2,5
15 65 130 2.5 ] 19 44,5 2 17,5 | o
oos-p| 5[ | B4 |8 |50
x wo v
t 12,5 25,5 1.5 5-D 1 29 69 3 29 $23c
2 12,8 25,81 2 w 13 35 77 2 33 Jaan
3 16 32 1,5 - 14 35 80 2,5 35 B
4 16 32 2 o« i S
5 19 38 2 -z
6 19 38 2,7 - 1 12 38 2 1 &
7 22 a,5| 2 wo 2 :z 38 g :l .
a8 22 44,5 3 &S 3 6 45 9. w O
094-A 9 25,5 1] 2 <- 096 5 18 52 2 17 £
10 25.5 £ 3.2 - 9 22 60 2 21 i
1 32 63.5| 2 e 10 22 60 3,7 21 33
12 32 63,5| 3.5 oz Mk
13 50 100 2.5 ve S
14 60 120 2,5 - 2 17 4 2 £
15 39 80 2.5 097-D 2s| 18 31.39 §2,5:3.5 Lo
16 65 130 2.5 3s) 2% 6 1,5 o=
4 J28.30 70 2.5 Saan
1 10 20 | 2 = il 7 ’ EEie
: 158 gg.s : S80S 0 f 32 1.5
S 2.5 w L&) ” a
094-D| a s} is 32 0.5 @ a— 1 12 38 2 2
5 19 38 2 Gt 2 | 14 42 2 >
7 25 52 2 sX0a 3 16 46 2 o
13 30 70 2 Sw< a4 21 56 2.5 e
O % w 5 26 56 2 .
6 26 66 3,5 w
0 10,5 27 1.3 9 098 7 29 78 2 i
1 12,5 32 1.7 11 « 8 32 78 1.4 <0
2 12,5 32 2.7 B - 10 35 46 1.5 el
3 16 38 1.7 14 @ 11 38 92 1,2 "
4 16 38 2.7 14 ow 12 40 96 2,5 o
5 19 a5 2 17,5 [ 13 40 96 3.5 o
6 19 44,5| 3 17,5 -3 14 a2 100 1,5 o
7 22 51 2 21 w 15 57 130 2.5 »
095 8 22 51 3 21 w 16 57 130 3.5
9 25,5 57 2 24 <u
10 25,5 87 3,2 24 o= 5
1 32 79 2 39 ik 1 4 16 0.9 e
:z gz 72 3.7 30 on g 173 gz g.s 2
3 7 89 2 35 vz - r .9 @
14 37 80 3,7 35 - 098-A 7 27.5 73 1,3 LE
15 47 100 2 a4 w 12 3n 92 2 Dz
16 57 120 3 54 14 a2 100 2 a=
17 62 130 3 50
0 @ 2 1.5
1 12,5 32 1,7 11 1 Q 32 1,5
2 12,5 32 2,7 11 1sf 10 34 2
3 16 38 1 14 - 2 13 38-40 2
4 16 38 2.7 14 e 3 15 46 1.5 <
5 9 4a,5( 2 17,8 - < 3s) 15.17] 46-52 2.5 o
6 19 44,5) 3 17.5 -z 4 20 5 1.5 o-
; %2 5: 2 21 w - 4s gg 57 %.5 -
2 5 3 21 @ 5 65 .5 [
095-A} o 25,5 57 2 24 a5 55 22 65 2.5 we
10 25,5 57 3,2 24 - 6 25 67 1 —_
1 3 70 2 30 g 098-D 6sf 25 67 2.8 <w
12 32 70 3,7 30 oo 7s| 25 73 3.5.4.5 B
13 37 80 2 35 e 9 30 78 2.5 ae
14 37 AD 3,7 35 o 10 34 86 1.3 -
15 a7 100 3 a4 - 10s] 34 86 2:5 o
16 57 120 3 54 1 35 90 2,5 °
17 62 130 3 59 its| 35 90 3.3 o
12 35 98 .4 %
13 40 104 3,7
15s{ 57 137 :4.5
16s] 17 52 2,5
=
098-E 2 9 34 2.5 -«
- L8]
< -
< - -
- 4

CoL

MAG

ELA
tabella guide

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




INVILE GENEHALE UEl PAHIICULAHI

N N N* N?
DIS. TAV DIS. TAV. ™S, TAV DIS. TAV.
RIM. 64 13 060.L.6 1.2 279_936 13 603.171 8.9
001.A_3, 2 10 061.G.6 11 27.100_093 29 603178 8.9
001.B.4 14.17_2s | 063.¢03 22 330.701 1.2 503_180 a8
001.CCs, 8 6.7. 10 063.D.3 10 330_702 4 603_187 2.26
001.C.3.§ 10 063_M_4 10 330709 1.2 603239 10
001.C_5.5 30 064_A.4,5 1.2 330710 4 603_241 6.7
c 001 ¢ 1o 30 064 E.5 8 11 601_050 14 603_246 8.9
001.C_11 10 064_L.5 5.31 G. 601181 14 603_248 8.9
X 064.C.6 6 7 G.601_181/1 14 603_251 10
C 001.C.12 30 -C.
C 001.C._15 30 070.B.3 10 601_184 14 603_262 10.11
001.D4" is 072.C6 3 PM. 601._L_2252 16_17 603263 10
001-[5-5 l's 072.L.7 29 601_K_0221 26 603_281 5
OOI-D-ﬁ ) 080.D_6 s 601_K_0231 26 603.282 5
001‘0'7 18 092_A_5 6.7 601.K_0481 26 603_286 1.2
001.E_ % & ; 092_A.7 7 601_K_2881 26 dn3_289 1.2
001.E.7 53" Looalals 7 601.K.2961 L4 603_291 226
001_E_10 26 092.p_1 6 201-k-54s1 26 603.292 2
001.G.6 28.29.30 002.8.2 6.7 601_K.S911 26 603._294 2
001.G. 10 2.1 - 092.B._13 6.7 601 _K_5921 26 603_298 s
001-6- 12 2 092.C.3 6.7 601._K_5931 26 603_299 2.26
OOI'H-IZ 092.C.4 6.7 601_K_5951 26 603_300 2_26
“ s 12.16 N 5 G.601._K_9011 27 603_310 2. 26
003_A_4,5 1.32.5 092.C.7 6.7 -
. - PM. 601 _K_9011 27 603_338 5
003_F_7 29 092.D_6 7 =
004.G_3 : 092.D. 12 6.7 601_K_9031 27.28 603.339 5
b 22 692.D- 18 P/ G.601_K_9031 27 603381 10
04.G.7 1.2.8.9 Gosio e 17 601_K_9051 27 603386 10
o ol 0942 § 17 go1.K_oost 2128 G.603_393 6.7
e a ; 601.K_9071 603.397 6.7
00A_N_S 20 098/D 16 - -
004-P 8 2 RG. 3x250 6.7 601K 9101 27 603, 405 a2
005.D.7 ;g_n_zo ggt:::g g ” PM.GO1_K_9461/1 27 603.477 10
005.. 10 18.19.23 | RGisads A et AR gt by
005.F.7 28 RG. 5x60 6.7 602- 032 26 003-403 4
005_L_11 6.7.22 RG. 5x70 6.7 602051 14 e .
mepies BT Qe G R et
006.G_12 1.2 TS. 18%20 15 Pl 603, 1411 12 S 26
%g;-g- ;: 82 TS. 20x30 41215 M. 6021422 12 603.720 I.q
G- L 602 182 1417 & >
007_H_20 29 TT. 18x20 27 602 183 .17 23:}-;3: 5’- 2
007.M_10 29 TT. 2030 27 602_ 185 14_17_25 I’M‘ ;,’03 730 5
007_M_15, 1.2 VR. 604 13 602_186 117,251 603739 13
010.D_11,5 5 4x0.8 29.30 602_187 14.17.25| 663 740 13
010_H.33,7 [§ 293, 1 27 602_194 14_.17_25 60_:"'7“ 13
011.D_§ 11 295/ A 15 602_199 14_17 bty
016.A_2,5 3,20 295.'D 15 602.224 9 3.956 2.26
016.B.3 26 296 15 6012_1379 0 23;‘-3;; :
016.D_6 27 470/1 13 602380 10 =
016_F.S 11 490/2 11 602,413 12 603_974 2
016_F.6 6.7.28 G. 497 il 2,‘,““’""" 1122 603.975 :1’6813'17
016.F.7 26 . 569 11 . 602_423 -16_
016.F.10 4.11:15 1001/A 1 28 PM. 602_431 12 603_989 s
016.G_10 S 1032/A 10.17 602_444 12 603_994 8.9
017_E.4 1.2 1132/C 10 602.493 12 603.998 2.26
017_E_4,5 411 01141 1122 G,602.0371 12 605.050 22
017_E_5,5 1.5 1145 1126 G.603_4201 16 605_051 22
017_E.7 1.12.20 1146 11 PM. 602_4231 16 605.114 15
017_F_4 1.2 1155/1 13 PM. 602.4311 16 605_143 22
017.G_5 6.7 11561 13 602.D.2415 15 605 .. 144 22
017 .H_12 6.7 1158 13 602.D_4007/1 15 605_182 22 .
018.E_8 26 1159 11 602.D_43H5 15 605. 186 22
019_E.6 1.2.4 PM. 1159 11.26 602.D.4495 15.31 605_403 22
025_F_8 29 1161/2 13 602.D5.2247 1s 605.406 22
028.G.10 26 01161/2 13 602.DS_4017 15 PM. 605_407 22
028_E_6 8.9 1184 11 602.DS_4137 15 605.412 22
028_E_8 8.9 1195 13 PM.602_DS_4407 15 C.605.413 2
032_A_6 10 2058/A 19 602_DS_4607 15 G.605.414 12
032_A_8 8.9 2900 6.7 602_E_1414 15 PM. 605.415 12
032_F_6,5 8.9.22 4022_16 15 G.602_E_1414 15 605417 12
032_.N_8 8.9_16. PM.4022_18 15 602_E. 1434 15 605_418 12
17.22 G. 4022.19 is 602.E_4214 15 G.605_423 22
032_N_16 8.9_19_ PM: 4022_22 1s G. 602_E.4334 15 PM. 605_423 22
20.23.24 4022_24 15 PM.602_E_4334 is 605 _424 22
036.F.20 26 160.032 10,17 G. 602_E.4335 15 605_425 12.16.22
038_F.16,5 15_27.28 160_232/1 10 PM.602_.E_4335 15 605_432 12.22
038_M_9 15_28 160_232/4 17 PM.602_E.4364 1S PM. 605.434 22
039_A_6 10 160.232/5 10 602.E_4424 15 605 _435 22
039.8.10 2-26 160233 1017 602.K_9053/1 26 605_436 22
039.C_10,5 12 160_234 10_17 602.K_9453 26 PM. 605.447 12
039.D.13 2 24n_035 10.17 602.K_9463.,1 26 605_458 22
039_E.20 8 602.K.9473 26 057 15.22
250.955 6.7.26 605.723
039.G.10 6.7 270.004 6.7 602.K_9743 26 605.937 22
039_H_9 4.5 - N 602.Q.4130 16 - 22
270.214 8.9 605.974
039.L_16 8 270.241/2 8.9 602.0Q.4440 16 605.980 12.15.22
039_N_8 3.4 270_582 28 603.022 1.2.20 e 1854 22
040.N_18 11 2702715 29 603.023 1-2-3 605.1873 10_19_22
051_L_10 6.7 270_810 6.7 603.030 1017 6051943 21.22
053.D_4 8_9_31 270_857 13 603.031 10 6051994 22
053.F_S 29 270 950 28 603.034 10 S E0E ATE 22
0S3_H_8 11 270.965/2 8.9 §03_040 2-20.20 052136 22
05743 2.30 270967 6.7 603042 8. Ga 808, 18
O87-N.& 2829 2702971 6.7 603.044 2 s 18.20.21
057:F:25 6-7-10. 13702975 122 603.048 : 607-182 23
i 270978 31 603.049/1 2-26 667184 18
05846 29 270_987 31 603.063 8 o yae 18.20_21
058.M_10 6.7 270993 31 603_064 5 607 10
059_B.S 5.26 - 603.065 s 607..255
270_995 1.20 10
059_G_6 3211 27.01.PmR_4092 3 603.066 s 607.256 s
060_E. 5 5 -01.PIB.4092 603. 156 15 G. 607380
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INDICE GENERALE

DE! PARTICOLARI
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N? N N* N?
DIS. TAV DIS. TAV. oIS, TAV. DIS. TAV
607.R.1146 19 633_242 B.9 633.841 6.7 647.266 10
607_0. 1826 19 G. 633_243 8.9 633_842 6.7 647.268 320
607.B.2246 19 PM. 633_243 8.9 633913 6.7 647.308/1 10
G.607_R_4136 19 633_244/1 6 633915 8.9 b47.947 18.19_21
607.D.0503 21 PM. 633.244/1 2 633.916 3 22.23
607._D_0513 21 PM. 633245 8.9 633.917 6.7.8 647.0501 18
607_D_1143 21 PM. 633_247/2 8.9 633_918 6.7 G.647_1812 18
G.607.D_1817 21 633.249/1 8.9 633.925 6.7 647.4131 14
607.D_1843 21 633.257 10 633.926 5 647_B_050 19
607.DV_ 1840 22 633.280/1 10 633_934 a G.647_B.181 19
PM. 607.G.4138 24 633_270 10 633935 5 PM. 647_B. 244 19
PM, 607 _G-4137 24 633.271 10 633937 10 647.C_050 20
60B_405 18.21 633_272 10 633.938 6.7 647_C.114 20
608_413 1821 633_274 8.9 633.939 6.7 G.647.C_181 20
618_M_2701 8.9 633_278 8.9 633_940 4 647_C_184 20
620_009 1 633_277 12 633.944 11 647.D.179 2122
620.013/1 1 633_283 i G. 633_944 11 G.647.D_181 21
620_040 1 633_287 2 633945 11 647_DV_1§1 22
620_043 1 G.633_287 1.2 PM.633_946 11 G.647_DV_181 22
G.620_043 1 633.288 1.9 633.947 1 G.647_F_181 23
620.045 20 633305 10 633.951 3 647_GS.050 28
620_046 1.2 633_.306 10 633_.952 3 647_.GS_.114 25
PM, 620 _295 1.2.5 PM, 633.307 10 633.953 4 G. 647_GS_181 28
G. 620 298 s 633.317 10 633954 6.7 647.GS.182 25
620_524 1.2 633.319 1.2 633.955 1.2 647.G5.183 28
620_706 1.2 633.316 8.9 633.957 4 647.GS.. 184 25
620_707/1 1.2.§ 633_372/1 6.7 633.959/1 6.7 647.GS.. 199 25
620_982 1.2 G.633.372/1 6.7 633.960 1.2 G.647.GS_413 25
620_983 1.2 633,382 10 633.962 8.9 G. 650_.061/2 5
621009 2_120 633.388/1 6.7 633.963 8.9 650_846/1 s
632.110 20 PM. 633_388/1 6.7 633.964 3 690_076 28
632.216 9 633_390 6.7 633.966 6.7 690_078 28.29
G.632.216 9 G.633.392 6.7 633.967 3 B90_0R9 a8
PM. 632_244 9 G, 633.394 6.7 633_968 8.9 690_096 28
632.277 20 G.633_395 7 633.969 8.9 690.112 28_29
632.4441 31 G.633.396/1 6.7 633_971 2-9 690_113/1 28_29
632_6011 31 633_398/1 6.7 633.975 a-7 PM. 690,159 28
AS.632_6011 a1 633.399 6.7 633.978 -3 690_213/2 29
6326021 31 633.453/1 6.7 633.979/1 g- 690.213/5 28
PM, 632_6031 31 633_464/1 4 633_981 7-7 690.518/1 28
632_60S1 31 633.465 6.7 G. 633_981 ¢ 690.519 28 :
632.6061 31 633_468/1 4 633.987 13 PM. 690_519/1 28_2
632.6071 a1 633.480 4 G. 633996 L 690_520 28
632.D_216 15 633_481/1 4 633.997 3 G.690.520/2 28
G.632.DS_216 15 GL633_481/1 4 PM.633_2591 “;2 PM, 690_521/1 28
G.633.001/3 6.7 633.482 4 PM.633.2601/1 1 690._523 28
633_008 1.2 633_483 4 G.633.3091/1 690_574 28
633.010 1.2 633.484/1 4 G. 633_K.043 ;g 690_720 28
633_n11 8.9 633_485 q 635.224 3 690.721 28
G.633.014/1 3 633_488 4 G, 635_419/1 2 AS, 690.903 28
633.014/2 3 633_489 4 635.405 22 690_907 zg
633.016/1 8.9 633.490 4 PM.635.430 33 690.909 2
633_018 8.9 633.491 4 PM. 635.433 3 690_910 28
633.022 3 633.504/1 8.9 635.439 22 910_143 11
633.023 . T 633.580 1.2 G. 635.441 3 910,144 11
633.024 8.9 G. 633.585/1 1.2.3 |G.635.937 G.910.914/1 11
2 635_E_405 30 PM.910.914 11
633028 3 PM. 633_585/2 1 8y -
G.633.025 3 633613 1.2 638.002/1 43 910.934/1 11
633.027/2 8.9 633.617/1 1.2 635-04343 s 910.964 ' ;3
633.028/2 8.9 633.666 3 ghsgga s 2 SUT. 1514/ ¥
G.633.037/1 1.2 633.702 5 £538s 2 g G« T 11.11 20
PN, 633.037/1 1.2 633_704 3 638_ 3 5 T 11_13 0
gl e N et T L
_041 1.2 - - -
233-323 226 633.707 6.7 PM.638.466 g-7 T 11.16/1 30
G.633_043 2 633.708 6.7 638.551/1 3 T 11.17/1 30
633_056 8.9 633.710/1 3 G.638.551 3 T 11.17/2 30
633_057 8.9 633.711 6.7 6:43_717l 3 T 11.18 ag
PM, 633_061/2 5 633.713 5 6'633677;0 : T 1119 go
633.067/1 3 633.714/2 s Ag-ﬁg 2 5 T 11.20 o
633_068 5 633.716 3 gag'plnog 20 T 11.21 .330
633.069 5 G.633_716 3 basr- 2 5o gn”'ﬁ 23 n
G.633.069 5 633_.723 4 e 3 E . T -4 -
633.070 5 633.732 s S 14 14 M. T 11 =
G.633.075 20 633.742 13 et 18 T 111,27 30
633.075/1 20 633_744 13 e oy 20 T 11.28 »
633089 4 633.745 13 63172 20 T 11.30
633.092/2 4 633.775 3 231'1.'215 16.17 T 11.31 ;3
633,093 4 633.810 B.9 bt 2 T 11.32 2
633.09% 4 633_B11/2 8.9 eAI Ko 218/1 26 T 11.32/2 X
633.099 8.9 G.633.811/3 B.9 L iyt T 1:_33/3 3
633.107/1 2 633.815 6.7 o 2 T 11.34/2 2
633.134 3 633_816 6.7 64-64 13381 17 T 11.40/2 P
633_135 3 G.633.816/1 6.7 (653 Ve s 17 T x}-n/; a0
633155 13 PM. 633_817 6.7 LR e 17 T 11.45/ B
633.1S7 8.9 633.818 6.7 R tith 17 T 11.46 2
633_161 8.9 633_821 7 G. 12.431 17 T 11.47 g
633.162 8.9 633.821/1 6.7 23'12'557 17 PM.T 11.70 :330
633_163 8.9 PM. 633.821/1 6.7 i 5 PM.T 11.72 .
633.172 8.9 633.822/1 6.7 64. (ot 3 T 11.74 8
633.208 8.9 633.823 6.7 G. 640-1/2 3 T 11.78 ao
G.633_208 8.9 PM. 633.823 6.7 “7_020 N T 11.76 go
633.212/1 6.7 633.825/1 6.7 2:;'035 ko T 11.78 a8
633_213/1 8.9 633.826/1 6.7 c47 100 3 ; 11.79 o
633.216 8 633827 6.7 - 11.110
G.633.216 8 “828 6.7 lg.gﬂ-;os 3 T 11_111 29
633.217 8.9 ﬁ 829 6.7 4711 3 T 11.112 29
oogzas b=t 633. 843 5.2 23‘7“;'3;/8: e o0 |1 118 2
633.224 8 PM.633.833 6.7 - o T 11_114 %
633_229 1.2 633834 6.7 > T 11,115
PM. 633_229 1.2 633.837 6.7 647_190 3.20 T 11_116 29
633_237 8.9 633_ 840 6.7 647.253/1 10 ; ”-HZ ;g

9A

A4S

A

g

n

i

4zuown

L]

© -40F

-
c

ro






