Operating the machine

A slight pressuie with the humb on the Sssich
Dutton On tha handie wall alan [he machine
Relassing the swilch button will siop the machine.

Inserting the needle

Turm handwheo! unlll the neadla lever is inits
upmost position. Loosen scraw (A Fig. 1) and
remove the uaed neodie. With the fiat on needle
shank showing o tha front, Inserl & new naedla
as far as it wihl go into the neadie seal. The needle
setscrew (A, Fig, 1) should press against the flat
on naadia ghank whon tightening.

Setting the needle height
Whan the neadla s in its upmost pasition, the

distance betweon throat plate sudace and needis

tip ahould ba 1B mm 710 in)

If adjusimant (8 necesaary, IDosen Screw

(A, Fig. 1) and remove the needie. Now locsen nut
(B, Fig. 1) and turn helght adjustment screw

{C, Fig, 1) accordingly up or down unlil the cormect
needle haighl is ablained. Retighten nut (B, Fig. 1)
to msdiisin thes Sotirg

Needie height adjusting gauge parl No. 21227 OT
can be purchased from UINION SPECIAL for this
Sathing

Setting the looper

When the looper (A, Fig. 2} is in s farthest end
position Irom (he needio, the distance between
thi cantor of the needle (8, Fig 2) and the looper
point should not ba less than 4 mm (5732 in.).
When the leoper moves loward the noedle, its
palnt should pass as close as possible in the
spol of the neadie withaut lauching tha needle
(A Fig, 3)

|  dies Hehensnstelschrmube (G, Fg. 1) enlspre-
chend nach obén odér unien, bis die nchlige

| erhalten bhaibt.

Einschalten der Maschine

Die Maschine wind durch sinen leichien Daomen- |
druck sul den Schallerknop! im Handgnll in
Gang gaselzl Loslassen des Knoples schaltet die
Maschind aus

Einsetzen der Nadel

Drefien Sio am Handmd, bis der Madelhebel in
saingr hochsatan Stallung st Losen Sie dia
Schraube (A, Fig. 1) und entlernen Sie die ver-
bBrauchte Madsl Schlaban Sie eine neye Madel
bis zum Anschiag in den Nadelsitz, Die Fliche
am Madelkolben mull dabel nach vome zeigen
Ziehen Sle dle Nodelbalestigungsschraube

(A, Fig. 1) soan, dald sla auf die Flgche am Nadal-
kolben drdc ki

Einstellung der Nadelh&he

Wenn die Nadel in dor hiichsten Stellung ist, soll
der Abstand rwischen Stichplatienoberflache
und Madelspitze 18 mm betragen

Isi gine Einsiallung nolwendig, 18sen Sie die
Schraube (A, Fig. 1) und entfernen die Madel
Losen Sie nun gie Muiter (8, Fig 1) und drehen

Madaihfha ermschl 81 fehen Sie die Mutter
(B, Fig. 1) wisder an, damil diese Einstellung

Fir diese Einslelung kann die Nadelhdbhenein-
stell-Lehre Tetlnr. 21227 DT von UNION SPECIAL

bezogen werdan.

Einstellung des Greifers |

In der von der Nadel enlferntesten Endslellung
des Gralters (A, Fig. 2, aoll der Abstand zwischean
Madelmitie (B, Flg. 2) und Grelferspitze nicht
weniger als 4 mm betragen,

Wenn sich der Grallar aul die Nadel zubewagt,

soll selne Spitee 20 dichl wie maglich in der

Fonctionnement de la machine

Pour faire dimarmes I machine, | sufft dexercer
une légéng pression avec ko pouce Sur le Con-
tactaur die la pokgnds. En le relachant, la machine
samele

Insertion de l'aiguille

Tourmar la volant jusgu'd ca que la barre & aiguille
soit au point mon haut. Dessarrer la vis (A, Fug. 1)
et enlever l'aigutlle 4 remplacer. Insérer une
aiguitle neuve ouss profondément gue possible
dans la pinceur avog la partie plate du talon vers
Favant, La vig (A, Fig. 1} doll éire bloquée sur le
plat du talon de lalguilie

Reglage de hauteur de I'aiguille

Cuoand Falgulile est 4 san point moert hawt, il doit
y avolr 18 mm entre s surtace dé la plague &
arguilla ot la pointe de aiguilla.

S un réglage ol ndcosaaire, dessermer |a vis (A,
Fig. 1) &t enlever alguilie. Déssaermer ensuile
I"dcrou (B, Fig. 1) el tourmer la vis de réglage

{C, Fig. 1) vers le haut ou vors le bas jusqu'a
I'oblention de la hauléur comecte. Rebloguer
I"ésroas (B, Fig. 1)

L& calibre de réglage de hautour 21227 DT peut
wire fournl par UNBON SPECIAL

Reglage du boucleur

Cuand e bouclaur (A, Fig. 2) eat & son point mort
arriére, ia distance anire 'axe de Faiguille

| {B., Fig. 2} &l la pointe du boucleur ne doit pas

alre inféreunn & € mim. Lorsgue e bouciour 58
diplace vars 'aiguille, sa pointe doil étre aussi
prés que possible dans le degagement au dessus
du chas sana déllecter aiguille (A, Fig. 3). Siun
réglage ast ndcessalre, desserrar la via (G, Fig. 3)
et fourner la via (B, Fig. 3) vera la gauche ou la
draite pour oblanlr les 4 mim.

Fig, 3
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Puesta en marcha de la maquina

La maquina S& pone on marcha mediante una
igera presidn con ¢ pulgar én el boldn-inlemup-
tor del asa. Pama parar [a mdquina deben softar
& boldn

Colocacion de la aguja

Giren al volante hastn que la palanca de la agujs
se enguenirg an Su podsicion mas elevada. Allcjen
al tornillo (A, Fig. 1) y quiten la aguja gastada.
Introduzoan una nueva aguja en el alojamiento de
la aguja, asegurandose que llegue al lope. La
parte plana del tronco de ia aguja debe astar
hacla delante. Aprlatan o tornille sujecidn de
aguja (A, Fig. 1} de 18l mods que ajerza presidn
sobre la parts plana dal trenco de s aguja

Ajuste de la altura de la aguja

Con la aguja en su posicidn mas elevada, la
distancia entre la superdicie de la plancha agujs
y la punta de la aguja debe ser 18 mm

S foese necasang un ajusie; allojen of tomille
(A, Fig. 1) ¥ quiten la aguja. Ahora aflojen ks tuerca
(B, Fig. 1) ¥ empujen of lomnilo ajuste de allura
(G, Fig. 1) hacia amiba o hacia abajo, segun haga
lalta, hasia que obléngan la allura comecta de
aguia. Vuelvan a aprelar ka fuerca (B, Fig. Tl para
mantenar esie ajuste Para hacer este ajusle
pueden pedir la galga de apste de allura de ka
aguja, pleza no 21227 DT de UNION SPECIAL

Ajuste del ancora

Cuando el Ancora (A, Fig. 2) esld an su posicion
mas alejada de la aguja, la distancia entre el
centro de la aguja (B, Fig. 2) v la punta dedl
ancora caba ser 4 mm (5732 pult)

Cuando el dncorn B 00erca a la aguja, su punta
debe pasar o mas cerch poslble pero sinlagar
(A, Fig. 31, Si luese necesario ajustar, alfojen &l
tornilla (S, Fig. 3) v glren al lomilllo de sujecidn




i adjustment is necessary, lO0OSEn screw
(C, Fig. 3) and turn selscrew (B, Fig. 3) accordingly
o the lell or o the right 10 obtain the 4 mm
{5/32 in) looper distance. Lise looper gauge parl
HNo. 21225-4/4 4 lor making Ihis adjustment. The
uge can be purchased from UNION SPECIAL,
fler selting the looper distance, fum handwhesl
until the looper point calnsldes with the center
ol the neadle, Mow sat the looper point laterally
as clogas as possible to the apot of the neadle
without fouching it. Retighten sorew (C, Fig. 3).

Setting the presser foot needle guard
When the neadle (A, Fig. 5 moves down to the
neadie hole in the hroal plate, i shouwld pass as
chose as possible in front the présser (ool needle
guard (B, Fig. 5) withoul touching it. If adjustment
8 nacassary loosen screw (C, Fig. 5) and sel

tr&n needle guard accordingly, Ratighten scraw
(C, Fig. 5).

Thread tension

The tansion (A, Fig. 4) applied (o tha needls
thread depends upon size of thread and thick-
neas of fabric to be sewn, it should be reqguiated
20 that the machine sews and chains off perfecthy.

Hohikehie der Madel vorbaigohan, ohne die Madal
zu berGhren (A, Fig. 3). Is! eine Einstediung not-
wendhg, Wsen Se die Belestigungsschraube

(C, Fig. 3) und stedlen den Greiflerabstand von

4 mm ein, indem Sie den Gewindestift (B, Fig. 3)
aniaprechend mach iinks oder rechis drehen.
Verwanden Sie fir diese Einstallung die Einstell-
Lehra Teil Nr. 21225-4/4.4 die von UNION
SPECIAL bezogan warden Kann.

Machdem der Grederabaland aingestellt ist,
drehan Ske am Handrad, bis die Gretferspitze auf
Mitte Macel steht. Nun stellen Sie die Gredlerspitze
seitlich so dicht wie maglch an die Hohikehle der
Madel, ohne diese zu berGhren. Ziehen Sie die
Schmube [C, Fig. 3) wieder an

Einstellung des Driickerfull-
Nadelanschlags

Wenn sich die Nadel (A, Fig. 5) nach unten aul
das Stichloch In der Stichplatte zubawegt, soll
pie 40 dicht wie maglich var dem Drockerfuli-
Madelanachlag (B, Fig. 5) vorbeigehen, ahne
diasen zu berihren. Ist eing Einstellung not-
wendig, ldsen Sie die Schraube (C, Fig. 5) und

slalien den Madelanschlag e ein.
Liehen Sie die Schraube (C, Fig. 5) wieder an.
Fadenspannung

Dig Nadelffadenspannung (A, Fig. 4] wird je nach
Starke des Fadens und dor Dicke des
einreguilert, so dal die Maschine einwandfrei
nfht und kettelt

On peut utiliser le calibre 21225-4/4 4 pour

faire ce réglage. Aprés ce réglage, tourner ke
volant pour amener [a pobnte du bouckeur dans
axe de Maiguille. Proceder au riglage en latéral
pour gue la pointe du boucleur soil sussi prés
gua poasible du déegagoment au dessus du chas
gans la toucher,

Rebloquer la vis (C, Fig. 3).

Réglage du garde aiguille du pied
presseur

L'niguilka (A, Fig. 5} en descendant dans e frou
daiguile de la plaque & aiguille doit passer
aussl prés que possible de Favant du garde

{8, Fig. 5 sans le toucher, 5i un réglage est
niécessaire, desserrer la vis (C, Fig, 5) et amener
I @ dans la position indigués ci-dessus.
Rebloguer la vis {C, Fig. 5).

Tension du fil

La tension (A, Fig. 4) appligués au il d"aiguiile
dopond de sa grosseur f de "dpaiaseur de la
matidre & coudre. Elle doit 8tre réglée pour que
la maching pique ef chalne dans Io vide parfaite-
mient
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(B, Fig. 3) hacia la izquierda o hacia la derecha,
S0gUn S88 Necesano, pare congoguir ia distancia
de ancora de 4 mm. Usen la galga de éncora
piera no 21225-4/4 4 para hacer este ajuste.

La galga puede ser comprada a UNION SPECIAL
Desputs de haber ajustado la distancia del
ancor, giren el volante hasta gue [a punta del
dncor coincida con el centro de la aguja, Ahora
ajuaten & punta del Ancora o mas cerca posible
a lo aguja, pero sin tocarla, Vuolvan o apretar al
tornilla (C. Fig. 3).

Ajuste del guarda-agujas del pied
prensatelas

Cuando In aguja (A, Fig. 5) 3¢ acerca al agujerc
aguja en la plancha aguja, debe pasar lo mas
cerca posible por delante del guarda-agujas
del pla prensatelas (B, Fig. 5), pord sin focarlo.
S hay que realizar un ajuste, allojen ¢l lornillo
(G, Fig. B) v sitben el guarda-agulas comeac-
tamanta. Aprieten el tornille (C, Fig. &),

Tension de hilo

La tenaidn (A, Fig. 4] que se aplica ol hido de la
aguja depende del grosor del hilo y del género.
En todo caso, debe regularse do torma que la
miquina cosa v haga cadeneta perfectamente.



The talowing acdjustments will be necCassary
whan preager ool ewnss and compa-
naents ol the needie, loopaer or fead dnve

rrc P hawe 1o b dissssambiled orreplaced.

Setting the needie with respect to the
needle hole

Assembie the needle lever 50, ihat the needle
enters the nesdla holp in the throat plete as
shown in Fig. @.

Setting the gearwheels

When the needia s at the botlom of its stroke, the
setscrews in the gearwhoo! hubs respactively in
the driving disc, positsoned cn the fiats of the
shafts, should be ol as shown in Fig, 8. This
gatling has to ba mado vory carelully to assure

a synohronized looper, feed and needls mation.
The distance between the conter of ihe 1ap holes
for this thrcal plata and tho front fece of the
gecentric shals for tha feed drive shoukd be sst
bo 19,5 4 0.1 mm {788 4 004 |n) [eee Fig- 71

Fig. 7

Folgende Einstolungen wordan notwéndig, wenn
Zahnrader, Drickerfufheteel und Einzeiteile cos
Madel-, Greder- oter Transpoantriebs ausgebaut
ocder ergotzt wanrtheri ML

Einstellung der Nadel in Bezug zum
Stichloch

Montieren Sie den Nadelhebel 1o, dall die Nadel
wie in Fig 6 guziigl im Suchioch ger Stichplaiie
ginsfichl

Einstellung der Zahnriider

Wiann die Madel in der untersten Stellung ist,
missen die aul dén Flaghen der Wallan sitzenden
Gewindastitte in den Zahnradnaben bew. in der
Mitnehmerscheibe in dor in Fig. 8, gezeigten Stel-
lung sein Diese Einstoliung mull sehr sorghiitig
gemacht werden, damit Gralfar-, Transport- und
Madelbewegung synchron ablauten,

Diar Albstand von Mitta Euiualluu1;||1mhrunuen
fir die Stichplatte bis zur Stirmllidche der
Exzenterwellen 10r den Transporantrieb mul aul
19,5 4 0.1 mm singostolil wardan (sleha Fig. 7).

Les réglages sulvanis seront Alc Gasnires quand
i faicira dérmonter ou rempacer [0S GNgIenagas,
levier di: pied presseur of ks composants des

mécansmes d skguile, bouckeur ou entrainemant

Reglage de l'aiguille par rapport au
trou d'aiguille.

klonier ke lever de bame & alguills pour que

Taiguilie pénéire dans lo trou de In plague O

aiguille comme indiqué Fig. &,

Reglage des engrenages

L'aiguille &tant 4 son polnt mornt bas, 168 vis des
maoyeux d'engrensges du dieque d'anlralinement,
positionnées surles plats des arbres, dolvent so
situer camme Indiqué Fig 8, Co réglage dait olra
précis pour garantic le synchronlsme des mouve-
ments de bouclaur, entrainemant ot alguille.

La distance entro 'axe des trous laraudas de la
plaque a aiguille of In face avan! tos arbres
excentriques dentrainamaent dolt &tre de

13,5 + 0,1 mm (veulllez wair Fig. 7).
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Los ajustes quie SHEUEN Serm Necosara roaiiEarios
si e fienen que desmontar o sustitulr las rusdas
dentadss. = palanca pala prenasislas y COmpo-
nentes el mecanismo movimenio de s,
Ancora o tRnspone

ﬂhtqledehagldimnrupﬂ al
agujero de la aguja
Monten la placa-sguia de fal lomma que la oguh

entre en ef aguieno e ia placa-aguja Wl Como S&
wean la FHg. &

Ajuste de las ruedas dentadas

Cuando la aguja estd en su posicion Inferar, los
{ornilios que sujeian la runda dentadn deberan
astar situados an los planos del aje, camo puedo
verse en la Fig. 8. Este ajusie dabe roalizarse
cuicdosamente para lograr upa singronizacion dal
movimiento del gncora, dal iransporis y de o
BGUja

La distancia enfre el ceniro de [os agujercs do
sujecion de 1a placa-agujn v In parte frontal del
gxcantrico del eje dol movimianto dae tranaporlo
debe sar dal 19.5 + 0,1 mm [var Fig. )



CHLING DIAGRAM
OLANLEITUNG

SCHEMA DE GRAISSAGE
DIAGRAMA DE LUBRIFICACION

THREADING DIAGRAM
EINFADELANLEITUNG
SCHEMA D'ENFILAGE
DIAGRAMA DE ENHEBRADO
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2999-253
21275-414 4
21227 D7
SO0 M-1
95623 C

95623 CD

D5626

Accessories against extra charge

Single ended open jaw wrench size 7.2 mm
sadoty tranalommor wilh handia,

splashprool. Primary 220 volla, secondary

42 volts, 50-80 cycles, power 250 VA

For style 2000 F

Greass tube (25 gram)

Looper gauge

Meadle haight adjusting gauge

Top lock spring balancer

Handle for haxagon sockot bit 95623 CD

Hexegon socket it size 1.27 mm, for looper

holder scrow 95207

Screw driver Tor screws with cross recoss

liusirations sees page 10

Zubehir gegen Extraberechnung

Einmaulischiissel SW 7.2

Einphasen-Sicherheltstransformator mit
P 230§ sevandar 43 V. 50-80 Hz.
Leistung 250 VA. For Maschine 2000 F.
Fetiube (25 g)

Grodurabstandsiehng
Kadeihtohen-Einstellehre

Fedorsugaulostal

Girift tar Schraubendreher-Einsatz 95623 CD
s

Schraubendrahe (or Schrauben mil
Kreuzinch

Abblidungen sishe Salte 10

Accessoires facturés en
supplément

Ché une 18te O 7.2 mmi
Transformateur de sécurild

poignée, rﬂmmmm
périodes,

secondaire 42 voits, 50-60
puissance 250 V. Pour style 2000 F.
Tube de graisse (25 g}
Calibra de boucleur
Calibre de hauteur d’aiguiite
Autostat 4 blocage de resson

Poignte ol drodle six pans
No. 85623 CD

Clé drolte six pans de 1,27 mm pour vis
85207 du porte boucieur

Tournevis cruciforme

Vauilez voir ilusirations & la page 10
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Accesorios con cargo extra

Liave de una bhoca, tamafo 7.2 mm

Pam ol modelo 2000 F.

Tubo de grasa (25 gramos)
Galgn dol ancors

Galga del ajusie de I alura de la aguia
Polipasio

Mango para lisve Allen No, 95623 CD
L o e i

Destornillagor para 1ornillos con agujeros
crurados

llugiraciones veanse pagina 10
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