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IDENTlFICA TION OF MACIIINES 

E.tch UN ION SPECIAL mac hine is identifie d by ..t Sty! 
numbct· on ·• na me plate on the m.tchine. Style numbers 
a rc cl.tsslficd a s st.md;lt·d and special. Standard Style 
numbct·s h.tve one more lettet·s suffixed, but never 
contain the lcllet· "Z". Ex.tmple: "Style 34700 KTB - 16 11 • 

Specht! S t y le numbet·s cont,tin the lette t· "Z". 

When only minot· changes .11·e ma de in " st • .mdat·d ma­
chine, a "Z" is suff ixed to the Sta ndat·d Style number. 
Exa mpl e: "Style 34700 KTBZ- 16" . 

Styles of machines simil a r in con s truction are grouped 
undet· a Cla ss numbet· which diffm·s fi'Om the Style 
numbet·, in th.tt is contains no Jettm·s . 
Example : "Cla s s 34700" . 

APPLIC ATION OF CATALOG 

This c.tt alog is a s upplement to c.tt alog No . 282 and 
should be u sed in conjunction thet·ewith .On ly those 
pat·ts u se d on Styles 34700 TB and KTB but no t on 
Styles 34700 F and KF a t·e illustr.tted and listed at 
the b .tck of this ca talog. On the pa ge op posite the 
illustt·ation will be found " lis tin g o f the parts with 
the it· p ;11·t numbe t·s, descript ion and the n u mber of 
pieces t·cquit·ed. Numbet·s in the fi t·st col u mn are 
refet·ence numbet·s only, and merely indicate the 
position of th at p .trt in the illu s tra tion . Re fe r ence 
numbct·s should ncvet· be u sed in 01·de ri ng pa t·ts. 
Alway s u se the part numbct· lis ted in the second 
column. 

References to dit·ection s , such it S right,le ft,front, 
back, etc., a t·e given f t·om the opera tor's posit ion 
while seated it t the mach ine. 

Opct·a ting d irection of h andwhcel is clockwise . 

STYLES OF MACHINES 

Two- and three- needle, c ylindet· bed covet· seam ma­
chines with undet·trimmet·, disen gageable during 
sewing, Pneumatically operated needle cooler and 
suction device fo r ch ip dis posa l . Quick change for 
main and diffet·entia l feed . 

Easy and simple threadin g . Flip - up cast-off plate 
for threading the looper. 

Fully automatic lubrication . 

34700 TB Fot· a ttaching 10 - 30 mm ( 13/32-1 3/16 in.) 
wide preclosed elastic to undet·wear, while simulta­
neously trimming the edge of the fabric. 

34700 KTB, same as 34700 TB , except with "KLIPP-IT" 
thread trimmer and wiper for the needle threads. 
At the end of the sewin g operation the "KLIPP-IT " 
thread trimmer cuts the thread s right below the 
throat plate in such a wa y, tha t the stitch is 
secured ag ainst unravelling. 

Needle gauge Nos.10 (3,2 mm) and 12 (4,8 mm) for 
the two needle machines and No. 16 ( 6, 4 mm) for the 
three needle machine, The 16 gauge three needle ma­
chine can also be u s ed as a 16 gauge two needle ma­
chine . Seam specification 406 LSa- 1 or 407 LSa-1. 
Standard s titch r ange 1, 6 to 3, 5 mm ( 8 to 16 SPI). 

Cylinder circumference including rear guide rollers 
380 mm ( 15 inches). 

Maximum speed 5500 stitches per minute, depending 
on operation. 

BEZEICHN UNG DER MASCHINEN 

Jede UNION SPECIAL Maschine ist durch eine Typennummer 
auf dem Firmens child der Maschine gekennzeichnet. Typen­
nummern s ind in Standard und Spezial eingeteilt.Den Standat·d ­
Typen- Nummern sind ein oder mehrere Buchstaben angehlingt, 
jedoch nie der Buchstabe "Z". Beispiel : "Typ 34700 KTB - 16". 
Speziai- Typennummet·n enthalten den Buchstaben "Z". 

Wenn a n einer Standat·d-Masch lne nur geringe Veranderungen 
vorgenommen wurden, wird ein "Z" an d ie Standard-Typen­
nummer an g ehlin g t. Beispiel : "Typ 34 700 KTB Z-16". 

Maschinentypen gleichartiger Konstruktion werden unter einer 
Klassennummer zusammengefaBt, die sich von der Typen­
nummer dadurch unterscheidet, daB kein Buchstabe beigefu g t 
is t. Beispiel : "Kiasse 34700". 

HINWEISE FOR DIE BENOTZUNG DES KATALOGS 

Dieser Katalog ist ein Zusatz zum Katalog Nr.282 und mull in 
Verbindung mit d iesem verwendet werden, Nur die Teile, die 
fur die Maschinen 34 700 TB und K TB aber nicht fur die Ma­
schinen 34700 F und KF verwendet werden sind im hinteren 
Teil dieses Ka talogs abgebildet und aufgelistet. Auf der, de r 
Bildseite gegenuberliegenden Seite, befindet sich ein Verzeich­
nis der Teile mit Tellnummern, Beschreibungen und der 
benotigten Anzahl von Teilen. Nummern in der ersten Spalte · 
s ind Positionsnummern und zeigen Jediglich wo das Tell in det· 
Abbildung zu fin den ist. Posit ionsnummern durfen bei Teile­
bestellungen n ie vet·wendet werden . Verwenden Sie immer d ie 
T e ilnummer in det· zweiten Spalte, 

Die Richtungsan gaben wie rechts, links, vorn, hinten u s w. 
beziehen sich auf die Sicht vom Platz der Bedienungsperson 
a us . 

Die Drehrichtung des Handrades ist im Uhrzeigers inn. 

MASCHINENTYPEN 

Zwei-und Drein adel-Zylinder- Oberdecknahtmaschinen mit Stoff­
kantenunterschneider, mit wah rend des Nahens versenkbarem 
Messer. Druckluf t-Nadelki.ihlung und Schneidabfall absaugun g . 
Haupt-und Diffet·entialtransport Schnellverstellung. 

Einfache und leichte Einfa delung , Ab :.;u gsplatte fi.ir Greifer­
faden nach oben ausschwenkbar. 

Vollautomatische Schmierung . 

34 700 TB Zum Annahen von 10 - 30 mm brei ten Webg ummi­
rin gen an Unterwa sche bei gleichzeitigem Be schneiden der 
Stoffkante. 

34 700 KTB, wie 34 700 TB, jedoch mit "KLIPPAB 11 Fadenab­
schneider und Fadenzieher f ur die Nadelfa den. Am Naht­
ende schneidet der "KLIPPAB " Fadenabschneider d ie 
Faden dicht unter der S tichplatte so ab, da f! der Stich 
gegen Aufziehen gesichert ist. 

Nadelentfernungen 10 gauge ( 3, 2 mm) und 12 gauge ( 4, 8 mm) 
bei den Zweinadel-Maschinen und 16 gauge ( 6, 4 mm) bei der 
Dreinadei-Maschine. Die 16 g auge Dreinadel-Maschine k ann 
auch als 16 gauge Zweinadel-Maschine ein gesetzt wer den, Naht­
bild 406 LSa-1 oder 407 LSa-1. Standard-Stichlangenbereich 
1,6 bis 3, 5 mm . 

Zylinderumfang einschlief!Jich der h interen Umlenkrollen 
380 mm. 

Maximale Stichzahl 5500 Stiche pro Minute, abhangig von 
der Nahoperation. 
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Zum Betrieb dieser Maschinen wird Druckluft be not ig l. 

Op e l' ,Jling P l'eSSlll'e AL·beitsdruck 
fo• · nee dle cool e •· ••IJ }J l'OX, 0,2 bar ( 3 PSI) fi.it• Nadelkiihlung etwa 0,2 bar 
fo• · chip d ispos .•l .lp }H'OX. 3,0 bdl' ( <13 PSI) fiir Schneid.lbf;lll-Absaugung etwa 3 ,0 bar 
fo1· p•·esse•· fool li flel' .!ppl'QX, 4,0 b.JI' (56 PSI) fu r DriickeduBliftet· etwa 4,0 ba r 

( "K LIPP- IT" - s ty le s with EFKA- pos ilioning mota•· only) (nur bei "KLIPPAB" - Maschinen mit EFKA- Stopmotor) 

Ail· consumption 
of needle coole•· <~ pp rox .1 6 Nl/min.(0 , 56 cu.ft./min.) 
of c hip disposa l ••PPI'OX. ~3 Nl/min. ( 0, 8 cu. fl. /min . ) 
,, l J OO % ope•·,,ling lime. 

On th e p•·ev.dlin g m>J jo l'i ly o f the sewing oper<~tions, 
th e op e •··•ling t ime o f the sewing m.tchine is less tha n 
50%, i.e. the .d1· con s umpt ion is less th a n 8 Nl /min. 
( 0 , 28 cu . fl. I min.) fat· the nee dle coole •· .mel less tha n 
11,5 Nl /m in. ( 0, •1 c u.ft. / mi n . ) fa•· the c h ip dis posal. 

Add- on dev ices fa •· 34700 T B a n d KTB, a vni lable 

oiS e Xli' ,J OI'Cle1· ollld Choll'lje it e ms : 

2')')30 Adjust .1ble Tension Roll er Device fo1· ten ­
s ion ing .mel g uidinf.l of p•·eclosed elnst ic , 
Each m.tchi ne includes s heet No.DA 23 43 with 
ope 1·a ting insti'Uclion s fa t· a ttachin g pt·eclosed 
e l.1slic \\llh T ension Rolle•· Device. 

?9682 IV Finge•· Gu<n·d f01· Unde•·trimmer, neces sary 
wh e n C loth Hold Down Pla te · Pa rt - No. 34731 is 
not u sed . 

NOT E : Whe n •·cmoving cloth hold down pl at e 
3473 1, fin g e•· gua•·d .tsscmbly pa1·t No.99682 W 
h .ts t o b e used. 

311353 B Main Feed Dog lloldct· fa •· a stitch r ange 
f•·om 1, 6 to 4, 5 mm ( 5 1/2 to 16 stitches 
per inch). 

NEEDLES 

E.tch UNION SPECIAL needle has both a type and a size 
numbe•· · The type numbe1· denotes the kind of shank, 
point, length, gt·oovc , finish and othe•· details. The 
size numbc1· , st.tmped on the needle sh.mk, denotes 
l;:11·gcst diamete 1· of blade, measured in hundreds of 
a mm •·espectively in thousandths of a n inch, midway 
b e t ween shank and eye. Collectively, type and size 
numbe•· t·ep•·esent the complete symbol, which is given 
on the label of all nee dles packaged and sold by 
UNION SPECIAL. 

The sl.mda1·d recommended needle fo r Styles 34700 TB 
a nd 3<1700 KTB is Type 121 GUS. Below is the de­
s c•·iption and sizes a V<~il able: 

Type No. 

121 GUS Round shank, round point, ball tip, double 
lj l'oove , bl ade inc r ea s ed , ball eye , spotted, 
s t1·uck g roove, chromium plated. 
Sizes 70 / 027, 80/032 , 90/036. 

T o h ave needle 01·ders p1·omptly and accurately filled, 
.tn empty p ackage , a s ample needle, or the type and 
s ize number s hould be f01·wa rde d. Use descrip tion on 
la bel . A comple te orde r would read : 
' 1000 needles, Type 121 GUS, Size 80/032". 

Selection of proper n eedle s ize is dete rm ined by size 
of th1·cad u s ed. Threa d should pass freely throug h 
ne edle eye in o1·dcr to pt·oducc a good stitch fo r mation. 

T HREADING 

T he 3-nccdle machines are threaded acco r d in g to 
Fig .1 and F ig . 2, sec p ages 2 and 3 . 
Fig .1 s hows the manner in which a machine wit hout 
"K LIPP-IT" is th r ea ded. 
F ig . 2 shows the manner in which a ma chin e wit h 
"KLIPP-IT" is threaded. 
For thr ea din g t he two needle ma chin es as well as for 
th r eadin g and cleanin g 'the cas t-off p l at e r efe r to 
pa ragraph "T HREADI NG" in catalog No. 282 . 

Luftverbt·auch 
fil•· Nadelkiihlung 
flit· Schneidabfall- Absaugung 
bci 100 Einschaltdauer. 

etwa 16 Nl /min. 
etwa 23 Nl /min. 

Bei det· iiberwiegenden Meht·zahl der N;ihoperation n liegt 
die Einschaltdauer det· Niihmaschine unter 50 %, d .h. de•· 
Luftverbt·a uch liegt untet· 8 N 1/min. fur die Nadelki.ihlun g 
und unter 11, 5 Nl /min. fur die Schneidabfall-Absaugun g. 

Zus atzgerl:i te fiir 34700 TB und KTB, erhJltlich gegen 

zusii tzliche Bestellung und Bet·echnung: 

29930 Einstellbare Spannrolleneinrichtung zum Fuhren de 
Webgummiringes. 
Jedet· Maschine liegt ein Druckblatt Nr. DA 2343 mit 
Anleitung uber da s Annahen von Webgummiringen 
mit der Spanm·olleneim·ichtung bei. 

99682 W Fingerschutz fur Unterschneider, notwendig wenn 
der Stoffniederha ltet· Tell Nr, 34731 n icht verwendet 
wird. 

BEACHTEN SIE: Wenn der Stoffniederhalter 34731 
nicht verwendet wird, mull der komplette Finger­
schutz Teil Nr . 99682 W eingebaut werden. 

34353 B Halter fur Haupttransporteur fUr eine Stichlange 
von 1,6 bis 4,5 mm. 

NADELN 

Jede UNION SPECIAL Nadel h at e ine Typen und eine Dicken­
nummer . Die Typennummer bezeichnet d ie Art des Nadelkol ­
bens, der Spitzc, der Lange, der Rinne, der Oberfla che und 
andere Einzelheiten. Die Dickennummer, im Nadelkolben einge­
prag t, gibt de n g roBten Dur chmesscr der Nadelklinge in 
hundertstel Millimeter bzw . in tausendstel inch an, gem es sen 
in der Mitte zwischen Kolben und Ohr. Typen-und Dicken­
nummer zusammen ergeben die vollstandig e Nadelbezeichnung, 
die a uf jedem Etikett von durch UNION SPECIAL gepackten 
und verkauften Nadeln steht. 

Die empfohlene Standardnadel fiir die Maschinen 34 700 TB 
und 34700 KTB ist d ie Type 121 GUS . Nachfolg end finden 
Sie die Beschreibung und die erhaltlichen Dick e n : 

Typen Nr. 

121 GUS Rundkolben, Rundspitze , Ku gelspit ze zwei gerade 
Rinnen , Schaft verd ickt , Ohr v erd ickt , Hohlkehle , 
gepr ag t, verchromt. 
Dicken 70 / 027, 80 / 032, 90 / 036. 

Urn Nadelbestellung en richtig u nd p rompt ausfiih1·en zu konnen 
senden Sic b ittte cine leere Nadelpackun g oder eine Muster­
na del ein, oder geben Sic Typennummer und Dick e an. 
Benutzen Sic dazu d ie Beschreib un g auf dem Etike tt der 
Na delpackung . Eine volls t andige Bestellung wiirde z . B . 
Iauten: 11 1000 Nadeln, T ype 121 GUS, Dicke 80/032 11 • 

Die Wahl der r ichtigen Nadeldicke r ichtet sich n ach der St a rke 
des ver wen deten Nahfadens . De r Faden sell frei du r ch das 
Nadelohr gleiten urn eine g ute Stichbildung zu gewahrleis ten. 

EINF.i\DELN 

Die 3- Nad elmaschinen wer den nach Fig . 1 und Fig . 2 eingefadelt, 
sie he Seiten 2 un d 3 . 
Fig . 1 zeigt das Einfadeln einer Maschine ohne 11 KLIPPAB 11 • 

Fig . 2 zeig t das Einf adeln einer Masch ine mit 11 KLIPPAB 11 • 

Einfad eln der Zwein adelmaschin en s owie einfadeln u nd r einige n 
d er Faden aufn ehmerplatte s lehe Abs chnit t 11 EINFADELN" im 
Ka talog Nr . 282 . 
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I S IH UC J'IONS FOH ~I EC IIA N ICS 

NOJ' E : Ad j n ~ tnwnt ~ . lt •c ho oo.: .ol <1.11.1, tl11·e . od1n ~ , 

oil ong et c .wl11 c h .11·e not d eS <I"Ibed 111 tl 11 t•.tt.ol og 

a r •• tlw s .tme ·' " fo o· s tylt• b 3•17 1l0 F .tnd 3·1700 I' F 
(s •e <. a t.olo g No. lH2). 

AD.J USJI NG 1111~ I· . DG I~ 

SE J'TI G T IIF: I OWEH K IFF: 

Loosen S<.rews (II and C, Fig.3) .1nd S<'l lowt · o· k n oft · 
11s follows . 

I. 

2. 

3. 

Tu rn knife· holder (E,Fig. 3) nnl i l I he t u ti in g 
edge of lower kn i fe (A,F"ig.3) is P·"·;dl e l t o 
throat plate snrfac<'. 

Mov<' lower knife• (A, J•'1 14. 3) in lu111t- holclc• r 
(E, F ig . 3) up or dow n until t l~ cutting Pdgt ' 1 ~ 

flush w 1th throat plait • suo·f.Ht ' . 

Set the cutting width a ccordin 14 to tht• rq.:ht m·l'dlt• 
by movin14 til<' knif<' holdt•r (Jo:, F og . 3 ) J.ot• · r .lll}. If 
th i s .Ldju s tmPnl is: obsl ructPd by tlu • u ppt · r l<. u ift· 
(F,Fi g.3 ), loos• ·n s c rc•w (D,J·"i g. J ) .tnd mo vt· t it< • 

upper knife to lht • right. 

~ ctighten scrt•ws (I I and C , J·' 1g . 3) .1nd •• vc•ootu .tll y 
sc rew (D, Fig. 3) dfter rn:tking t in s .tdJu s tnH·nt s . 

Cho•c k a ftPr makin • this ~Piling , if tht• npJH'I" knift· 
holdt>r ( II , F ig . 4) t·an bt> n1DVl .. d i n .1 rs·o w dirPLIIOn 

(F i g . 4) a g:ti nst thP p r<'>lSllr<· of th e s pr i ng . If tlo i s is 

not possihlf", loo!-H'n screw (D, F 1 ~ . 4) .1nd n,OVt< ll u· 

upp<'r knif<' hold•·r ( I I, F og . 4) a~ c orch n ~ ly t o tl w 

r i g ht. 

S E TTING filE UPPEH KNIFF. 

R!! movo·t ho• <.y lt ndt•r covt•r and lo ost•n " ' rt ·v. (D, I·' ig.b). 
A dju s t by mean s uf sto p (E, F ig. I>) tlw h ol(hP s t obtain­
a ble throw o f UJ1lll'r kmfP. Ht'li ghl<"n sc rPw (D, F i g .l>) 
a nd rotat<' handwhco•l until the u p per knif<' i s >n ots 
upmobt po s ition . 

L oosen screw (1\,Fig. ~ )ancl s w m g kn i f<' lever (C, F 1g . "> ) 
s o, that the lea ra nc<' betw<· c n t he c utting ed g o•s of 
upper and lower knife i s approx. 5 mm ( 13/64 1n.) 
(F l g . 5 ).R<'t i g hten screw (R, F1g . "> ). RotatP handwhet•l 
a nd che c k i f the u pper knif<' mov es f rPPly. 

ANI E l r U NG F U H M · CIIANlKER 

JII~A C II J'I!:N SIE: E on,;tellnn gen, te hn is c hc Daten , d l c n , 
t. •tnf:,dcln u~w. d ' c 1n d ie~ ct u I,,, til log n1cht besLhriebcn s i nd. 
s ond g le1 c h woe l>t'i den ~Jas~l n nen 3·1700 F nnd 34700 Kl· 
( s ot •lu• K.11.tlog No·.lHl). 

E INS I le i I lJ NG Df:S KAN J'EN U NTE HSC II N E JDF:HS 

D tl' Et n:-; tt'llun gcn 1\III~!'lt'll 1 11 d ... · .- hc ::,ch r tcbe ncn Hc ihcnfo l gc 

o1 n r; l!l'ftth 1'1 '' t't'dt ·n. 

I I· .H ~JF:SsE: H S 

I oS4'tt S i t' <fi•· s, hr.tnlH· n (J', nud (..,I· :g.1) 11 11<1 S!t•lh• n Sit• da .s 
lJ illt•f'IIH'..,..,t'l' \\ )( ' lo) g l t' I U : 

I. 

l. 

I. 

11rt • l ~t • n S i t• dt•n ~j,., · · · o·lo.tllt • o· { I:.. ,F > •. 3) IJ1s ri l l' S c how od-

k.J U I P dt·s nlt•J"JlH'S' !·H ·r·s ( A ,F'Ig.3) Jloll'.tllt •l :l n r St icii-
Jll.tli''''',J,t•J•II,,Lilt' st t•l tl. 

V••J':-tt ), , ,.),,.,,S i t' f),, :- l tl l t'I" Jllt 'SS t• r ( ,\, Fi J,t . 3 ) 1rn "-l• ·s ser ­

ho~ It c· r ( F: , 1-'i Lt · l ) nol l" h oiH·n ud<> ,. unl en, d.t" rh <•S(' hnl'iclka nle 

.Htf glt·Jt lu· 1' llnht• 111il dt•J' S lit h pl.!lll•nobt·rfl, i. L h(' Slt-"ht. 

Stt·llt·nS rt· durt.:h St ' Jll ll ht·s V t•,·schu•ht·n dt•s "-h•s!it•rha l­

l• · o·s ( 1': , J.'o g . I) clOt• ,\!Jst ltn otl Joo· • itt· 7.110' o·•·• htt·n Nadt•l 
l'lll s pn ·tl ll·nd t' l n.W i 1·rl dit•st • l;: lnSlt•llung, cl u rc h ci il S Obcr­

ll lt' ~ :o. t · t· (I· .l·1 g. J ) IH·II t nclt•J'I, lost•n S it' d u · : ch r au bt: (D, 
F1g. :S ) und S l lt lt•ln · ll rl.1 s Oln·n11t s st• r n.u: h r·t• t. ht. , 

i'.ll'ht •n S ~t • n.at.h dt•r i-:1 11 :-, tt·ll llng d t•s Unlt•rn iP SS ('r H cht> 

SLitra ulwn (II 11 nrl C , J.' og . 3) >llld g<'l(t ' IH•n•·nfn ll s d i l' St hrau lw 
(n. J• 'o g . :S ) " ;,.cJ,. r ""· 

fJI't l ft•n SiP ll.lt h cl l f' St·r l ~l n s lc • lh,ng, ob sich dPr Obt • rn1t " ~hPr­

l rot!(<" r (II, ,.- ,1(.4) on pf,.oJ o' O< lot ung (Fog.4) <'ntg <' l( <'n rl o•r Kra ft 
de·•· 1\nclrch.. k lt· d t· r h<-"w Pg t·n ltl.l\1. bt clit•s nicht nl <lg fich, lthH•n 

S ot· ri l l' S <. ltra tol>< · (n, F o14. 4) to llll bt ·\u ·g o·n den Ohe r m e ssPr­
tr, ' g t•r (II. l-' 1g. 4) t'llt:-,pl't't lu•nd n.lt.h rf'l ht s . Z H• ht-•n Si t.• el i ~ 

St h r .o11he ( D , F i g. 4) " i< ·dt• r .on . 

E lNS I' E L L U NG DES 0 1\ EH M F.SS EHS 

Entfo•rown S io· dt•n Z y lindt• rclo·c k<•l unci loi s t•n S i P d l P s,·h ra !I IH' 
(D,Fi g .b). SLt-llt •nSi" mot d<'m A ns c hl.t g (E, F ig .6) den g roHlt­
miigliLh<'n lluh do·s OIH'rnws~ers <'in. Z oe hc n S ic d i e Sc hra ulll' 
(D,Fi g J>)wH•d P r an nnd brmg<' n Si<' durc hDrehena m Handra d 
rl.1s Ohernws s t' r in di<' hikhs t e S t e llung . 

Los P nSio·rl i<"Schraulw ( li ,Fig . <, ) und sc hwenke nS 1c den ll.lc s s<•r · 
lwho·l (C , Fig . "> ) s o,dall d i o• Sch ne id offnung Z\\ ibc hen Obe r - und 
Unto• rm!'s s o• r Ptwa "> mm h c tr 1i g t (Fi g .">). Z ieh t• nS i e d J<' S chr.tull<' 
( H, F i g . "> ) wicd<' r an. P r ufe n S ic durch Drc he n a m Hand rad oh 
das Oberme s ser f ro•i g <'ht. 
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SETTING THE SHEAR ANGLE AN D TilE 

LATERAL CUTTING PRESSURE 

Both settings depend on t he fa bric t o be tr i mm d 
and sho uld be kept as sma ll respec tive ly low a s 
poss ibl e , i n ord e r not to shorten the s e rv ic e live 
of the kn ives . 

Adjust the lateral cutt ing pre ssure by turni ng nut 
(J,Fig . 6) . Turning the nut c loc kw ise m crea s es the 
cutt ing pressure , turning i t c ounterclockwise ac ts 
the reverse. 

To adjust the sh ear ang le loose n s c r e w s (Dand G, 
F ig. 3). Set shart (F, F ig . 6) s o, that mark (G, F 1g.6) 
on the shaft and m a rk (K, F ig . 6 ) on c ylinder are 
lined up. 

Turning s haft (F,F i ).t. 6) In arrow dire ction incr ea ses 
the shear angle , turning it a gains t a rrow d i rection 
decreases it. R e tighten s c r e ws (D and G ,Fig.3)and 
make sure that the s ett in gs d e s r i be d in paragraph 
"Setting th.e uppe r knife " are not disturbe d. 

DISENGAGING T H E EDGE UNDER T RIMMER 

Press lever (13, F ig . 7) in arrow direct ion as far as i t 
will go. Then press slightly the push button (A, Fi g . 7) 
on thefrontofthe cylinder.Now release l e ver(B,Fi g. 7). 
so it wi ll move very slowly a gainst thParrowdi re c tion 
unti l the sli ghtly pressed push button (A , F i g. 7) enga ge s . 
This lockes the upper knife in its lowest position and 
the edge under tr i mmer is disengaged. A short t i p on 
lever (B, F i g . 7) e nga ges the trimmer agam. 

ADJUSTING THE DISENGAGING MECHANISM 

Remove cylinder cover . Loosen screw (L,Fi g .6)and 
move push button (M,Fig.6) slightly back and forth 
unti l it engages as described. Retight e n scre w 
(L , Fig . 6) . 
If it is not possible to engage the push button with 
this adjustment, loosen screw (D, Fig.6) and turn 
stop (E, F ig.6) clockwise until the push button en­
gages. Ret i ghten s crew (D, Fig .6 ). 

SETTING T HE CLOTH HOLD DOWN PLATE 

Loosen screws (C and D, Fig . 9) . T urn handwheel 
until the needles are in high position.Set the bracket 
( B , F i g . 9) so hig h, that the front s e ction of the cloth 
hold down plate (G,Fig .IO) re s t s pa rallel on the feed 
dog . Ret ighten scre w (D, F i g . 9). 

EINSTELLUNG DES SCHER WINKELS UNO DES 

SEITLlCHEN SCHNEIDDRUCKES 

Beide E i nstellunge n s ind von dem zu schneidenden Material 
abhtingig und m us sen so kle i n bzw. niedri g wie mtig lich ge­
halten werden, damit die Standzeil der Me sser mcht unntit ig 
verr ingert wird. 

Der seil li che S c hne iddruck wird durc h Drehen der Mutter 
(J,F i g.6)einges te llt. Drehen der Mutter im Uhrzei gers i nn 
erhtiht den Schne iddruck, drehen i m Ge genuhrzei gersinn 
ve rminde rl i hn. 

Zur Einstellung des Scherwinkels ltisen Sie die Schrauben 
(D und G, Fig. 3) . Stell e n Si e die Achse (F, F ig. 6) so, dall 
sich d i e Markierungen (G,Fig .6) auf der Achse und (K, F ig. 6 ) 
am Zylinder gege nliberstehen. 

Dre hen der Achs e (F, Fig .6) in Pfeilri chtung ver g rtille rt d en 
Sche rwinkel, dre hen in entgege ng e setzter R ichtung verkleine rt 
ihn . Ziehen Sie die Schrauben (D und G, Fig. 3) wi ede r an und 
beachten Sie, da B die i m Abs c hnitt "Ei nstellung d e s Obe r ­
messers" be~chriebenen E i n s tellungen e rhalten ble iben. 

AUSSCHALTEN DES KANTENUNTERSC HNEIDERS 

DrUc ken Si c den Hebel (B, F i g . 7) i n P feil r ic htung bis z um 
Ans c hla g . Dann drlicken Si e Ieicht auf den Druckknop( (A, F ig . 7) 
an d e r Stirnseite des Zylinders. Nun lass e n Si e d e n He bel ( FI, 
Fig . 7) los, so daB e r sich gan z Iangsam entge gen der Pfei l­
r ichtung beweg t his der Iei c ht ged r Uc kt e Knopf (A,Fi g . 7) e in­
rastet. Das Obermes s er wird dadurc h in seine r unte r .n 
Ste llung festgehalten und d e r Kantenunterschne ide r i s t aus ge­
s c haltet. Kurzes ant i ppe n des He be ls (B, F ig . 7) sc ha lte l den 
Kantensc hne ider wieder ein. 

EINSTELLUNG DES AUSSC HAL T MEC!+A NIS M US 

Entfernen Sie den Zylinderdec kel.L o se n Sic d i e Sc h raube (L, 
F ig .6) und bewe gen Si e d en Druc kkno pf (M, F i g .6) Ie icht h i n 
und her bis er w i e oben bes c hriebe n e i nras t e t. Zie he n Ste d i e 
Sc hraubc (L, Fig .6) w ieder an. 
U ! llt si c h der Druckknopf durch d i es e Ei nste llung n i c h t ei n ­
rasten,losen Si e die Schraube (D, F tg .6) und dre he n de n An­
schla g (E, Fig .6) i m Uhrze tgersi n n bts der Dr uc kk nopf ei n ­
r aste t. Ziehe n S ie die Schraube (D, F ig .6) w ieder a n . 

EI NST EL LUNG DES STOF FNIE DERHA L TERS 

Ltis e n Sie die Schrauben (C und D, F ig . 9 ). Dr e h en Si e d ie 
Nade ln in thre htichste Stellung . Ste llen Sie d e n T r liger ( B, 
F i g . 9) so h och, dall der Stoffni ede rhalter (G , F ig . I 0) i n 
seinem vorde ren Bereic h paralle l a uf dem Tra nspo rteur 
aufl ie gt, Z ieh e n Sie die Sch raube (D , F ig . 9) w ieder an. 
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SE:I' T ING T il E LO'r ll 1101 IJ DO~ N PLATE 

(ConiiiHicd) (Forts e t z ung) 

Loo s en screw (A , F•g . ? ) .1nd .~elju ~ t b y me.ons o f s to p 
(F, l" •g. ? ) th e leve r (E, Fo •. 'J) s o , t ha t ther e 1s j u s t 
enough clc.t r.tnc c b e tw ee n l eve r· .Lnd p rc sHc r foot 
bottom, when c ros ~ 1nA ,, s c.tnl. LL· vc r· ( E, F tg . 9 ) 
ra1~e s the t.loth hold down pln tc whP n th e p re ss er 
foot I S loft e d. Rcti g ht<•n s rcw (A, ~'1 g . •!) . Now s e t 
the c loth hold clown pl.ote (G , Fi g. ? ) :1s clo s e a s 
poss i ble .obove the feed dog w itho ut touLI11ng ot. 

T he lat t! rnl cl ea r .onc c betwe e n hole\ clow n pl .otc .oncl 
upper l<n ofe s hould b e 0, m m(.02 0 1n . ). Hct•ghtcn 
s c o· e w (C , F 1g . ? ) ;oftel' m n ld n g tins .od j u s llll<'lll. 

SET T ING !'li E E DG E GUIDE A ND T il E 

ELA S T IC GUI DE 

Loosen screw (E, F iJ.:. II) and set e d~-: e MUI(Ie (D,Fi g . ll) 
to the width to be t ri mmed. 
R<•lighten scr e w (E, F 1g . II). 

Set gu id e (D, F ig. 13) and c olla r (E , F t J.:. 13) a c c orrl •n J.: 
to the w 1dth of elastic used. 

S ETTING TilE STOP FOR TilE 

P RESSER FOOT BOTTOM 

L oos e n screw (F,F i J.: . 12) and se t s top (G ,F1g .ll) so, 
t hat the presser foot bottom 1s pa rall c l to I he thro.ll 
p lait• surfac<> lw n the pr<•ss.-r foot IS l i ft c·cl. 
R et tghtcn screw (F, Fig. 12). 

NE EDLE COOLEH 

Set both needle cooling nozzles(~' and G, F1g .ll) as 
low as possible and tlw nozzlt• op<'nin g s so, thai the 
ai r blows directly a gainst tlw ne<'dl<·h. P lea ~ •· S<" P 
to 1t that the left lower nozzl e doc s not c ont.l c l tlw 
p resser foot when it i s in i ts hi g he s t pos i t ion. On 
m achines with thread wiper ( 34700 KT B) tlw wipe r 
hook must move fre e ly below the rig ht nozzl£'. 

Please note · T he coolin g no z zles 
o usly as a h nge r g uard. It IS not 
th em, also when wo rk i n g w ithout 

REAR TENSION ROLLER 

s er ve s im ulta nc ­
llow e d to r e m ov e 
needl e c ool in g . 

Note: T ension R olle r A s s e mbly i s a n extra order 
a nd charg e i t e m. 

T he tens ion roller (L, F i g . 14) is qu i c kly adjus ta ble, 
t o allow the operator to ada pt the pos i t i o n o f the 
roll e r according to the width o f wa 1st to be s ewn . 
Adjus t nuts (J and H , F lg .l4) so, t hat the e ccent n c 
(K , F i g . 14) clamps the rolle r brac ket s ecurely. 

Lost•n S 1e d ie SLhr.oube (A, F ig. 'J) unci s tell e n Si c m i t d c m 
Ans c hl a ~-: ( F , Fi J.: . ? ) den IIebel (E, F•J.: · ?), cl e r z um Anlwbe n 
d<· s Stoffnocdc·rhnlters lw1m l1ften d es Druc kc rfuf!e s d ic nt, s o 
<' 1 11, cln f! d i e Droickerfullsohle b e11n U bc rn li hc n e iner Que rna ht 

~'"'' •Hi e no< h ll· c i J.: e hl. Ziehen S1c cl1 e Schra ube (A, F•J.:· 9) 
w• c rlcr a n. Slt•llcn S1c Jt'l<~t den Stoffnt e cl e rh.tll e r (G,F ig .IO) 
s o d ichl W ll.' rnogli c h uber den T ran sportcur, ohne dal3 dic scr 

t hn bcruh1· t. 

Dt•r se 11 ll c he Abst.1nd z w t s clw n N ic clcrha ll c r unci Oberme!l s er 
s oli 0, ~ 111111 bet r.1gcn. Z 1chen Sic n.ILh di e s cr E 1nstellung cite 
S c lu·a uhc ( , F'a).! . lJ) w tcdcr .tn. 

Lo s t•n Su• rlt •· St hr.1 u lw ( Jo: , l•' i ~-:. II) u nci Stl"II P n d ie Sloff­
fu h•· unJ.: (D,I·' •g . ll) ol llf rllt ' 1.: ' ' '-'llns c hlt' A b s <: hn ittbrt•J ie <" I ll . 
Z 11•lwn S u • d i t• S Lil r.l uht · ( E, F tg . II) w11• cl " r a n. 

Slt•ll<-n S11• dt•ll An s t lda g (D, F tg . I ~ ) unci tl<'n Si <' llr i n g (E, 
Fi ~-:. 13) t•nl s prt·Lh e ncl dt•r vc•rweml l" t c n G umm ibandbrcite e i n. 

F: INSTF:LJ.UNG !J F:S ANSCII LA GS F UH DI E 

DH UC KE H FUSSOII L E 

L d st•n S i•• du· S Lhra ulu• ( F , F i g . ll) 11nd s lt ·llc n S ic dt•n An­
sc hla g (G , F i J.: . ll) s o t•t n, d.dl IH• 1 g Pl i fldt •m D r uck t•rfuf! d iP 
Dnic k .. rfu l.b ohl e I"' r .tllt •l :.111 r S t lc hpi.Jtt e sl c ht. 
Z n · lu•n ~it • eli•• S<hrauiH' ( F , F i g . ll) w i ••tlt·r .1n . 

NA DE L KU IIL UN C. 

Stt •ll• ·n S u• lu•1d t· Naclt·l k• ih l rohrt• ( F unci Ci, Fq~ . II) ~ o ti e f 
w i <' mt., g h!' h unci dit• Hoilrt;ffnun g<'n s o, cl a t:l d H· L u ft d i rekt 
.tuf di<' Nacl e ln bl il ~ l. l ll ll<· be .t chtc nS ie ,claf! cl .t s li nk e l le fe r ­
s tt•h Pnd<' Ho hr d<>n Dnickt•rfu ll n1c ht lw r il hrt, w enn d i e s c r 1n 
d<• r hi ic hst<•n S tc ll u ng i s l. He i Ma s c h i ne n m it F .tdenz i e lwr 
(34700 KT H) mut:l clc r l'adPn 7. Jehe rha k e n unl c r dem r e c hten 
Hohr fr c ig e lw n. 

Bi tt e beach te n S ic: Die Nadelk u hlrohr c di enen g leic hze1t 1g 
al s Fi n ge r s ch u tz. S 1c di1 rfen ntc h l e nt fcr nt w e r d en , a uch 
w e nn ohne N.ode lk1ihlung gea r~ w i r d. 

HIN TER E SPANNR OLL E 
Beach ten Si e : Di e Spann r ollenein ri cht ung i s t g e gen z us iUz­
liche Beste llung u nd Berechnung erh li lt lic h . 

D ie S pa nnroll e (L, Fig . 14) i s t s chnellver s tellbar. D1es e r la u bt 
de r Nll he r i n d i e Lag e der Rolle a n d 1e z u ve r n llhe nde B un d ­
weite anzupass e n. Stellen S1e die Konte rm utte r (J und H , 
F i g . 14) s o e i n , daB der Exz ente r (K, F ig . 14) den R olle 'n halt e r 
s 1che r festspa n nt. 
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A DJUSTING T H E TENSION ROLLERS 

.._ __ _ Fig. 15 

For normal w id ths o f w.tist , llw tP n sion r Qllcrs arc 
pos t t ione d as shown in Fig. 15. Se t the r o ller (H , 
F i g . I~) so h i g h, tha t t hP uppe r knife doe s not push 
a gainst t hP e lasti c wa t stband . 

Fo r s m alle r w id t hs of waist usP r o llf'r s (S , F tg . 16) , 
whi c h a r c su ppli e d w1t h £'ach mach in e and flxe 
d >r f" c tl r t o th<' ma c hine yli ndcr. 

S E TTING T HE F ING ER GUARD F OR UPPER K NIFE 
(When sewing wit hout cloth hold down pla te only ) 

T urn ha ndwh ee l unti l t he needle s are in hi gh position . 
Loosen c ollar s ( B a nd C, F i g . 13 ). 
S e t the finge r guard (A, F ig .l3) by means o f the collar s 
s o, that whe n it i s in the lowest po s it t on the r e i s a clear­
a nce of 0, 5 - 1,0 m m (. 020- . 040 in . ) be tween g uard 
a nd feed d o gs, a nd a clearance of app r ox .4,0 m m(5/3 2 m .) 
whe n i t is in t he h i ghes t pos iti on. T h e lateral cle a r a nce 
b e twe en upper kn ife and fi nger g uard m ust b e 0, 5 mm 
(. 020 in . ). R e t ig hten colla r a f te r mak ing th1s a djus tme nt. 

SETTING T H E PRESSER F OOT B OTT O M 

The pre sser foot bottom i s set a t the facto r y . If r e ­
q ui red, t h e s lope a ng le o f t he presser foot bo t tom ca n 
be change d a c cord ing to t he fa b r ic to be s e w n , by m eans 
o f s crew (B ,Fig.ll) a fte r loos eni ng n ut (A, Fig .ll). 

R e t i ghten nut (A, F i g .ll) a fter makin g th i s s etti ng . 

Fig.14 

E !NSTELLUNG DER S PA NNR O L L EN 

Fig.16 

FUr no rmal e Flundw ei t e n w e r cle n diP Spann r ollen , wi f' t n 
F •g . 15 geze ig t, ang<'o rd net. S t e ll e n Sie d 1e Rolle (R , 
F ig . I ~ ) o hoc h , dall da s Obe rmesser des Ka ntenschneider s 
nicht gc gc n das G ummiba n d sc hl gt. 

Fu r kl c t ne r c Bundweiten verwe nd et man d i e der Mas c hinc 
bc ig e pac ktc n Spa nnrollen (S, Fig . 16) , die d i rekt a m Zylinder 
de r Masch ine a ngc s c hra ubt we r den. 

E INSTE L LU NG DES F INGERSC H UTZ ES F UR O BE R M ESSER 
(N u r be >m Nahen o hne Stoffn iederha lter) 

Dre he n Si e d ie Na d e l n i n i h re hochste S t ellung . 
Li:isen S1e d i e heiden Ste llringe (B und C , F i g . 13) . 
S t e ll en Sie mit Hd fe der S t e ll ri n ge de n Finge r sc hutz (A,Fig . l 3 ) 
s o e i n, da ll er in s e i ner unte re n Ste ll ung 0, 5 - I m m und in sei­
ner oberen St e llung e twa 4 m m Ube r den Transporteuren steht. 
De r seithc he Ab s ta nd z wischen Obe r messer und Fi nge r s c hut z 
mull 0, ~ m m be t ra ge n . Z iehe n S ie nach d i ese r E i ns te ll ung d ie 
Stellringe wieder fes t. 

ElNST E L L UNG DER DRUCKE R F USS-SO H L E 

Die D r uckerfu ll - Sohle w i rd t m Werk e t nges t ell t . Be 1 Bedar f 
ka nn d e r Neig un g swinkel der Dr uckerfull -S oh le mit d er 
Sch r aube ( B , Fig . 11 ), nach Los e n der Mutter (A, Fig . 11) 
ent s p r echend d e m z u nahenden Mater ia l ver li.ndert we r de n . 

Z ieh e n Si e na ch dieser Eins t e ll ung d i e M utt er (A, F ig.ll) wieder 
a n . 
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THROAT PLATE SUPPORT, GUIDE ROLLER, FOLDER SUPPORT, SUCTION TUBE AND CHIP CHUTE 

STICHPLATTENTRAGER, UMLENKROLLEN, APPARATETRAGER, SAUGROHR UND STOFFABLAUFRINNE 

Ref.No. Part No. 

Pos.Nr. Tcil Nr·. 

22730 

2 34786 

3 22561 

4 34786 D 

5 34786 c 
6 34786 B 

7 34786 A 

8 34302 AA 

34782 B 

34780 

376 

34778 G 

22768 

Dcscr·i p tlon 

Scr·ew 

Guide Roller Assembly 

Sc rew 

Guide Rolle•· 

Bracket, right 

B r·ackct, left 

Mounting Bracket 

Slide 

Cylinder Cover· 

Throat Pl ate Support 

Screw 

Suction Tube Assembly 

Screw 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

34778 GC Washer 

34778 GB Bracket 

34778 GA Suction Tube 

99675 QA- 400 Spiral Tube 

G 39578 GN Chip Chute 

90561 F Wood Screw 

34764 B 

34364 c 
99301 A 

9937 

34364 BA 

99356 

99350 

97127 

95 

99351 

34364 A 

99392 

660-212 

Cloth Pl a te 

Folder Support 

Screw ( e ccentric) 

Nut 

Support 

Stop Screw 

Screw 

Cup Sprin g 

Screw 

Screw 

Hinge Pla te 

Screw 

Oil Ring 
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Bcs clll'c ibun g 

Schr·a ube 

Umlenk•·olle kompletl 

Schraube 

Umlenki'Olle 

Lage1·bock, •·echts 

La ge1·bock, links 

Halte1· fii 1· Umlenk•·ollcn 

Schieber 

Zylinde•·deckel 

Stic hpla tten t•·;ige•· 

Sch1·aube 

Saugroh1· komplett 

Sch1·aube 

Unte•·legblech 

Halter· fii1· Saug•·ohr 

Saugrohr 

Sph·alschlauch 

Stoffablaufl'inne 

Holzschr·aube 

Stoff platte 

Trager· fii•· Apparate 

Schraube ( exzentrisch) 

Mutter 

Trager 

Anschlag schraube 

Schraube 

Tellerfeder 

Schraub 

Schraube 

Scha r m e•·pla tte 

Schraube 

Dichtun gsring 

Amt . Reg . 

Anza h] 

2 

8 

2 

2 

2 

2 

2 

1 

4 

I 

1 

1 

2 

I 

2 
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Ref. No. Part No. 

Pos.Nr. Teil Nr. 

1 G 57718- 16 

2 96653 
3 22801 
4 34720 TB - 16 

5 34730 c 
6 91 
7 22565 E 
8 51430 F 
9 97109 

10 605 
11 187 A 
12 22799 B 
13 34730 TB - 16 
14 34730 D 
15 99373 A 
16 95956 
17 57 WD 
18 52730 y 
19 97002 
20 34730 B 
21 34724 TB - 16 

22 87 
23 34705 TB 
24 99293 
25 34726 TB - 16 
26 99293 
27 34353 

*34353 B 

28 G 57718-12 
29 96653 
30 22801 
31 34720 TB-16 

32 34730 c 
33 91 
34 22 565 E 
35 51430 F 
36 97109 
37 G 605 
38 187 A 
39 22799 B 
40 34730 B- 10 
41 34730 D 
42 99373 A 
43 95956 
44 57 WD 
45 52730 y 
46 97002 
47 34730 B 
48 34724 TB-12 
49 34705 BW 
50 34726 TB-10 
51 G 57718-10 
52 96653 
53 22801 
54 34724 TB-10 
55 97110 
56 41358 
57 605 c 

SEWING PART S 

N JI. HTEILE 

Description 

Needle Holder for 16 g auge Styles 
( 2 and 3 needle) 

Clamping Sleeve 
Screw 

Presser Foot Assembly for 16 gauge Styles 
( 2 and 3 needle ) 

Shank 
Screw 

Screw 
Nut 
Torsion Spring 
Screw 
Screw 
Screw 
Presser Foot Bottom 
Edge Guide 
Screw 
W s her 
Shoulder Screw 
Spring 
Spring 
Yielding Sect ion 

Throat Plate for 16 gau ge Styles 
( 2 and 3 needle) 
Screw 
Main Feed Dog , marked "KN " 
Screw 
Differential Feed Dog, marked "KP" 
Screw 
Main Feed Dog Holder for a stitch range 
from 1,6 to 3,5 mm (8 to 16 SPI).standard 
Main Feed Dog Holde!' for a stitch r ange 
from 1,6 to 4,5 mm (5 1/2 to 16 SPI)* 
Needle Holder for 12 gauge Styles 

Clamping Sleeve 
Screw 

Presser Foot Assembly for 10 and 12 gauge 
Styles 

Shank 
Screw 

Screw 
Nut 
Torsion Spr in g 
Screw 
Screw 
Screw 
Presser Foot Bottom 
Edge Guide 
Screw 
Washer 
Shoulder Screw 
Spring 
Spring 
Yielding Section 

Throat Plate fo r 12 gau ge Styles 
Main Feed Dog , marked "LB " 
Differential Feed Dog , mar k ed "KPA " 
Needle Holder for 10 gau ge Styles 

Clamping Sleeve 
Screw 

Throat Plate fo r 10 gauge Styles 
Presser Foot Hold Down Spring 
Washer 
Sc r ew 

Bc sc hrcibung 

Nad elkopf fii1· 16 ga uge Masc hincn 
( 2 und 3 Nadel) 

Spann s tift 
Schraubc 

Dri.ickedull komplett fUr 16 gauge (6,4 mm) 
Masc hinen ( 2 und 3 Nadel) 

Nabe 
Sch1·aube 

Sch1·aube 
Mutter 
Drehfeder 
Schraube 
Sch1·aubc 
Schraube 
D l'lickerfu ll sohle 
KantenfUhrung 
Sch1·aube 
Scheibe 
An satzschra ube 
Fede1· 
Fede1· 
Druckel·full-Seite nte il 

Stichpla tte 16 au ge ( 6, 4 mm) Mas chinen 
(2 und 3 Nadel) 
Schraube 
Hauptt•·ansporteu•·, gezeichnet "KN " 
Schraube 
Differentialtranspol·teur, ge:te ichnet "KP " 
Sch1·aube 
Halte•· fUr Haupttran sporteur fU r eine Stich­
Jan~e von 1,6 b is 3, 5 mm, Standard 
Halter fill' Hauptt•·an sporteUl' filr eine S Uch­
Hing e von 1,6 bis 4,5 mm • 
Nadelkopf fil1· 12 gau ge Maschinen 

Spannhillse 
Schraube 

Drilckerfull komplett fiir 10 gauge ( 3, 2 mm) 
und 12 gauge ( 4, 8 mm) Maschinen 

Nabe 
Schraube 

Schraube 
Mutte1· 
Drehfeder 
Schraube 
Schraube 
Schraube 
Drilckerfu ll sohle 
KantenfUhrun g 
Schraube 
Scheibe 
Ansatzschraube 
Feder 
Feder 
Dr Uckerfu ll-Seitenteil 

Stich platte filr 12 gau ge ( 4, 8 mm ) Maschin en 
Haupttransporteur, gezeichnet "LB" 
Differentia ltransporteur, gezeichnet ''K PA " 
Nadelkopf filr 10 gau ge Maschinen 

Spannstift 
Schraube 

St ic hplatte filr 10 g aug e ( 3, 2 mm) Maschinen 
DrUckerfull-N iederhaltefede•· 
Scheibe 
Schraube 

Ex tra order and char ge item Geg en zusatzliche Bestellung und Berechnun g 

-13-

Amt.Rcq. 

Anz,,h) 

3 
3 
I 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
l 
1 
l 

2 
1 
1 
1 
l 
1 

1 
2 
2 
1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
l 
2 
2 
1 
1 
1 
1 
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UNDERTRIMMER ASSEMBLY AND DRIVE 

KANTENUNTERSCHNEIDER KOMPLETT MIT ANTRIEB 

Ref. No. Pa t·t No . D s c riEtion Beschreibuns Amt.Reg. 

Pos .Nt· . T cil Nr. Anzahl 

l G 5134 7 A Scre w Schra ube 1 
2 93 Sct·cw Schraube 2 
3 22874 F Sct·cw Schraube 1 
4 34738 Shnft Welle fiir Transporthub 1 
5 CO 67 B Cork Plug Korkstopfen 1 
6 30- l06BLK Wood Plug Holzstopfen 1 
7 CO 67 E Cm·k Plug Korkstopfen 1 
8 96878 Pin Steckkerbstift 1 
9 34 738 A Spncet· Dis tan zstilck 1 

10 99370 Sc t·cw Schraube 1 
11 29924 Undertrimmet· Assembly Kantenunterschneider kpl. 1 
12 34771 K Connection Koppel 1 
13 34771 A Lever Assembly Pratzhebel komplett 1 
14 34771 B Connect in g Rod Zugstange 1 
15 G 51054 Link Pin Gelenkst ift 1 
15 A G 51054 Link Pin Gelenkstift 1 
16 666- 149 Wick Schmierdocht 2 
17 34771 AA Lever Pratzhebel 1 
18 93 Sct·e w Schraube 1 
19 34771 G Sliding Block Gleitstein 1 
20 34750 Lower Knife Holder Untermesser halter 1 
21 34750 A Bushing Buchse 1 
22 22729 A Screw Schraube 1 
23 34749 Lower Knife Untermesser 1 
24 34770 Upper Knife Obermesser 1 
25 95435 Screw Schraube 1 
26 34771 Upper Knife Lever Hebel filr Obermesser 1 
27 22729 D Screw Schraube 1 
28 34785 Shaft Welle fiir Messerantrieb 1 
29 34 779 Edge Guide Stoffkantenfilhrung 1 
30 22 565 c Screw Schraube 1 
31 34771 L Lever Stell he bel 1 
32 88 Screw Schraube 2 
33 12865 Collar Stell ring 1 
34 88 Screw Schraube 2 
35 22 585 R Screw Schraube 1 
36 1266001 Gasket Rundschnur (Dich tung ) 0,1 Meter 
37 34739 Housin g Gehause 1 
38 34739 A Bushin g Buchse 1 
39 51280 J Pin Stift 1 
40 96 529 Pin Stift 1 
41 34 771 c Shaft Stellwelle 1 
42 34771 F Pin Stift 1 
43 34771 H Stop Anschlag 1 
44 J 87 J Screw Schraube 1 
45 22528 Screw Schraube 1 
46 34763 B Locking Plate Assembly Verriegelungsplatte kpl. 1 
47 34763 c Bolt Ra stbolzen 1 
48 97015 Spring Druckfeder 1 
49 34763 BA Lockin g Plate V e r rie gelung s pla tte 1 
50 660- 210 Retainin g Rin g Sicherungs s cheibe 1 
51 99369 Nut Mutter 1 
52 96 530 Pin Stift 1 
53 34771 E Spring Washer Federteller 2 
54 97016 Spring Druckfeder 1 
55 34771 D Lever Stellhebel 1 
56 89 Screw Schraube 1 
57 34771 J Stop Anschlag fur Stell he bel 1 
58 77 L Screw Schraube 1 
59 96722 Spring Feder 1 
60 34734 Shaft fo r Feea Drive Welle filr T ransportantrieb 1 
61 CO 67 B Cor k Plug Korkstopfen 2 

-15-
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Ref. No. 

Pos .Nr. 

1 

z 
3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

1Z 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

Z1 

zz 
Z3 

Z4 

25 

26 
Z7 

Z8 

Z9 

30 

31 

3Z 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 
45 

TAPE GUIDE, HOLD DOWN DEVICE AND FINGER GUARD ASSEMBLIES 

GUMMIBANDANSCHLAG , STOFFNIEDERHALTER UNO FINGERSCHUTZ KOMPLETT 

P.trt No. 

Tcil Nr. 

34786 G 

34786 GE 

999- 30 

96Z75 

34786 GA 

ZZ894 X 

88 A 

88 B 

34786 GF 

34786 GG 

999- 90 B 
18 

95951 

34786 GC 

Zl657 E 

34786 GO 

34786 GB 

ZZ894 Y 

34731 

39531 B 

604 

97113 

34731 B 

39531 A 
77 K 

J.1731 A 

34731 c 
ZZ585 C 

34731 D 

ZZ570 B 

ZZ836 

99391 

18 

* 9968Z W 

ZZ565 C 
9968Z we 
9711Z 

95916 

9968Z WB 

ZZ894 X 

ZZ799 U 
9968Z WD 

806ZO H 

806ZO H 

9968Z WA 

Descrip tion 

T ape Guide Assembly 

Sha ft 

"0"-Ring 

Reta ining Ring 

Tape Guide 

Sct·ew 

Screw 

Screw 

Coll a r 

Roller 

Cl.tmping Lever 

Nut 

Wash e•· 

Bracket 

Washer 

Support 

Support 

Screw 

Hold Down Device Assembly 

Coll a r 

Screw 

Torsion Sprin g 

Support 

Shaft 

Screw 

Hold Down PI te 

Stop 

Screw 

Lever 

Screw 

Screw 

Spacer Stud 

Nut 

Finger Guard for undertrimmer, 
necessary when cloth hold down plate 
part No . 34 731 is not used. 

Screw 

Collar 

Torsion Spring 

Truarc Rin g 

Bracket 

Screw 

Screw 

Collar 

P in 

Pin 

Finger Guard 

Bcschrcibun g 

Gummibandanschh•f.l mit Umlenk•·ollc kpl . 

Achse 

Dichtungst·ing 

Sichet·ungsscheibe 

B.mdanschl ag 

Scht·aubc 

Schraube 

Schra ube 

Stelll'ing 

Umlenkrolle 

Kipp- Klemmhebel 

Mutte t· 

Scheibe 

Halter fli ,. Spanm·olle 

Scheibe 

Tr:iger fur Spannrolle 

Trager fiir Bandanschlag 

Scht·aube 

Stoffniederhalter komplett 

Stelll'ing 

Schra ube 

Dt·ehfeder 

Trager 

Achs e 

Schraube 

Stoffniedcrhaltet· 

Anschlag 

Schraube 

Hebel 

Schra ube 

Schraube 

Stehbolzen 

Mutter 

F ingerschutz fiir Unterschneidc•·, 
notwendig wenn der Stoffniedet·h . Iter 
Teil Nr. 34731 n icht verwen det wi r d. 

Schraube 

Stellring 

Drehfeder 

Greif erring 

Halter fUr Fin gerschutz 

Schraubc 

Schraube 

Stell r in g 

SpannhU!se 

SpannhiJlse 

Fin gerschut z 

mt.Rcq , 

An zcthl 

2 

2 

2 

1 

3 

2 

1 

1 

* Ex tra order and char ge item * Ge gen zu s atzliche Best ellung und Bercchn u ng 
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Ref .No . 

Pos.Nt·. 

1 - 60 
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
') 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
1? 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
2? 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
3') 

40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 

62 
63 
64 
65 
66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 

P.u·t No. 

Tcil Nt·. 

29?30 
34786 IIA 
%278 
34786 HA - l 

9?5- 51•1 
34786 V- 4 
34786 IIA - 2 
?5953 
?5292 
34786 IIA - 3 
?6170 
?5400 
34786 11 - 3 
?52')1 
?7131 
?7166 

? 9?- 90 D 
')')')51 
34786 K 

25 ') 
34786 L 
9056 2 F 
906 71 C- 2 

999- 147 A 
M 129 C 
90671 C- 3 
90561 F 
34786 J 
34786 JB 
225 57 
12865 

88 
34786 JA 
')5251 

999- 90 A 
959')4 
9'>161 v 

999- 90 B 
95400 
95951 
34786 M 
9'>7'>1 
34786 N 
34 786 p 
95400 
')5')00 
34786 Q 
95951 

999-90 c 
34786 VA 
954')1 
34786 HA -2 
34786 V-4 
96170 

995-514 
34786 HA-3 
96278 
34786 HA-4 
9')514 
95953 
95451 

34786 H 
34786 H-1 
95515 
95161 v 
G 50-738 

34337 E 
999-32 

97200 
34786 H-2 
95400 
34786 H-3 
95953 
9'>292 

ADJUSTABLE TENSION ROLLER DEVICE 

EINSTELLBARE SPANNROLLENEINRICHTUNG 

D sct·ip t ion 

Acljust<tble Tension Rolle•· Device 
Tension Rollet·, 42 mm (1 21/32 in.)wide 

Reta ining Ring 
Tension Roller 
Gl'Ooved Ball Bearing 
Ring 
Sh.tft 
W.tsher 
Nut 
Sp.tcer Bushing 
Retaining Ring 
Sct·ew 
Suppot·t 

Nut 
Wa shet· 
Locking Washer 
Cl.1mping Lever 
Was he•· 
B •··•cket 

Screw 
Sp.•cer Pl<tte 
Wood Sc1·ew 
Guide Plate 
Scale 
Pin 
Sp<~cet· Plate 
Wood Screw 
Adjusting Rail 
Clamping Bolt 
Sc1·ew 
Collar 

Screw 
Shaft 
Nut 
Cla mping Lever 
Washer 
Screw 
Cla mping Lever 
Sct·ew 
Was her 
Suppm·t 
Screwed Insert 
Shaft 
Support 

Screw 
Screw 

Holder for Tension Rollers 
Washe1· 
Clamping Lever 
Tension Roller,')O mm (3 17/32in.) wide 

Nut 
Shaft 
Ring 
Retainin g Ring 
Grooved Ball Bearing 
Spacer Bushing 
Retaining Ring 

Cloth Deflector 
Headless Pin 
Washer 
Cap Nut 

Roller Part No. 34786 H can be 
ordered addit ionally if r equired 

Tension Roller Assembly. cone shaped 
Tension Roller · 
Screw 
Screw 
Hub 
Washer 
01 0 "-Rin g 
Bushin g 
Shaft 
Screw 
Bracket 
Washer 
Nut 

-19-

Beschreibung 

Einstellbare Spannrolleneinrichtung 
Spannrolle, 42 mm brelt 

Sicherungsscheibe 
Spannrolle 
Rillenkugellager 
Ring 
Achse 
Scheibe 
Mutter 
Distanzbuchse 
Sicherungsring 
Schraube 
Trager 

Mutter 
Scheibe 
Sicherungsscheibe 
Kipp-Klemmhebel 
Scheibe 
Halter fur Spannrollen 

Schraube 
Zwischen platte 
Holzschraube 
Filhrungsblech 
Skala 
Nagel 
Distanzplatte 
Holzschraube 
Einstellschiene 
Spannbolzen 
Schraube 
Stell ring 

Schraube 
Exzenterwelle 
Mutter 
Kipp- Klemmhebel 
Scheibe 
Schraube 
Kipp-Klemmhebel 
Schraube 
Scheibe 
Lagerbock 
Einschraubmutter 
Achse 
Trager 

Schraube 
Schraube 

Halter fUr Spannrollen 
Scheibe 
Kipp- Klemmhebel 
Spannrolle, 90 mm breit 

Mutter 
Achse 
Ring 
Sicherungsring 
Rillenkugellager 
Distan zbuchse 
Sicherungsscheibe 

Bugel 
Gewindestift 
Scheibe 
Hutmutter 

Spannrolle Teil Nr. 34786 H kann bei 
Bedarf zusatzlich bestellt werden 

Spannrolle komplett, konisch 
Spannrolle 
Schraube 
Schraube 
Nabe 
Scheibe 
Dlchtung sring 
Buchse 
Achse 
Schraube 
Trager 
Scheibe 
Mutter 

Amt.Rcq. 

Anzah l 

1 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
6 
1 
1 
3 
1 
3 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
2 
1 
3 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
2 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

1 
1' 
2 
1 
1 
1 
2 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
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INSTALLATION INSTRUCTIONS OF PNEUMATIC- KIT PART N0.29916 P FOR NEEDLE COOLING DEVICE AND CHIP 

DISPOSAL FOR CLASS 34700 KTB WITH QUICK - ELECTRONIC POSITIONER 997 G- 225 OR FOR CLASS 34700 TB WITH 

QUICK - CLUTCH MOTOR 997 G- 103 OR KOBOLD- CLUTCH MOTOR 997 G-102 

ANBAUANLEITUNG FOR DEN PNEUMATIK - TEILESATZ NR.29916 P FOR NADELKOHLUNG UNO STOFFABSCHNITTE 

FOR KLASSE 34700 KTB MIT QUICK - ELEKTRONIK STOPMOTOR 997 G- 225 ODER FOR KLASSE 34700 TB MIT QUICK ­

KUPPLUNGSMOTOR 997 G- 103 ODER KOBOLD- KUPPLUNGSMOTOR 997 G- 102 

Ref. No . Pa t·t No. DcscriEtion Bcschreibung Amt .Reg . 

Pos .Nr. Tcil Nr. Anz.thl 

1 A 9893 GA Needl e Cooling Nozzle NadelkUhlroht· 2 

2 41071 G Nul Muttet· 2 

3 999- 166 Ga s ket Dichtring 2 

4 996 75 G- 1500 PE-Tube PE-Rohr 1 

5 22889 A SCI'CW Schraube 

6 99654 Ail· Tube Clamp Kabelschelle 3 

7 88 D Screw Schraube 2 

8 99675 G- 1000 PE-Tube PE-Rohr 

9 99675 QA-400 Spit·al Tube Spiralschl uch 

10 - 24 • 29916 p Pneumatic Parts - Kit includes: Pneuma tik- Teilesatz enth 111t: 

11 999- 142 T - Connector T-AnschluR s tiick 1 

12 999-175 Flow Control Valve Drosselventil I 

13 90561 s Wood Screw Holzschraube 2 

14 999-126 Connector Schrauban schlu R stUck 

15 998-182 Air Tube Clamp Kabelschelle 3 

16 996 75 G-1000 PE- Tube PE-Rohr 

17 99683 S-155 3 /2 Way Treadle Rod Valve 3 /2 Wege Zug stangenventil 

18 999- 126 Connector Schraubanschlu tl stUck 

19 999-145 Connector SchraubanschluRstiick 

20 99675 p PE- Tube PE-Rohr 1 

21 99683 M Filter, Regulator Filterdr uckminderer 

22 90561 K Wood Screw Hoi zschraube 2 

23 99683 c Holder Halter 

24 999- 145 Connector Schr aub n schluR stiick 

* Extra order and char ge item * Geg en zusiitzliche Bestellung un d Ber echnu n g 

-21-
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INSTALLA TION INSTRUCTIONS OF AIR OPERATED KIT PART NO. 29916 PA FOR PRESSER FOOT LIFTER IN CONNEC ­

TION WITII NEEDLE COOLING DEVICE FOR CLASS 34700 KTB WITH EFKA ELECTRONIC NEEDLE POSITIONER N0 . 997 G- 240 

ANBAUANLEIT UNG FOR DEN PNEUMATISCHEN TEILESATZ NR. 29916 PA FOR DROCKERFUSSLIFTUNG IN 

VERIHNDUNG MIT NADELKOI-ILEINRICIITUNG FOR KLASSE 34700 ~TB MIT EFKA STOPMOTOR NR. 997 G-240 

Ref. No. 

Pos .Nr. 

P;n·t No. 

Tcil N1· . 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 -
10 
11 
12 
13 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 

A 9893 GA 
41071 G 

999- 166 
99675 G 1500 
22889 A 
99654 

88 D 
99675 G 1000 
99675QA400 

47 • 29916 PA 
51242 M 
99320 

18 
99656 c 
99604 E 

995- 276 
421 E 
998- 249 c 

90561 D 
90561 s 

999- 142 
999-175 
999-126 
998-182 

99683 w 
90561 D 
95751 
90060 
95400 
99590 H 

999-234 A 
99683 B 
90561 K 
99683 c 

999-176 
999-185 
999-145 
999-134 

99327 
999-234 AA 

99683 G 
99675 p 

999-145 
999- 146 

9 5250 
99563 A-130 
996 75G - 1000 

G 28562 A 
95051 

Dcsc l'ip l ion 

Nee dle Coolin g Nozzle 
Nul 
G.1s kct 
PE- Tube 
Sc1·e w 
Air Tube Clamp 
Screw 
PE- Tube 
Spil·nl Tube 
Pneumatic Pa rts- Kit, inc ludes : 
Wa sher 
Scre w 
Nut 
Hook 

Cable Pull Assembly 
Cla mping Sleeve As sembly 
Hook 

Guide Roller with Bra cket 
Wood Screw 
Wood Screw 
T- Connection 
Flow Conh·ol Valve 
Connector 
Air Tube Clamp 
Solenoid Valve 
Wood Screw 
Sct·ewed Insert 
Washer 
Screw 
Bracket for Air Cylinder 
Air Cylinder 
Filtet·, Regula tor, Lubr icator Ass embly 

Wood Sc1·ew 
Holder 

Equal Connector 
T-Connector 
Connector 
Connector 
Nut 
Connecting Fot•k 
3- Wa y Cam Valve Assembly 

PE-T ube 
Connector 

Link 
Nut 
Rod 
PE-Tube 

Clamp 
Screw 

Beschreibung 

Nadelkilhlrohr 
Mutter 
Dichtung 
PE-Rohr 
Schraube 
Kabelschelle 
Schraube 
PE- Rohr 
Spiralschlauch 
Pneumatik-Teilesatz, enthalt: 
Scheibe 
Schraube 
Mutter 
Haken 

Seil zug komplett 
Spannhillse komplett 
Haken 

Fiihrungsrolle mit Bock 
Hoi zschraube 
Holzschraube 
T-AnschluRstiick 
Drosselventil 
SchraubanschluRstUck 
Kabelschelle 
Mag netventil 
Holzschraube 
Einschraubmutter 
Scheibe 
Schraube 
Halter fiir Luftzylinder 
Luftzylinder 
Wartungseinheit komplett 

Holzschraube 
Halter 

Doppelnippel 
T-Verteiler 
SchraubanschluRstiick 
SchraubanschluR stUck 
Mutter 
Verbindun gs gabel 
3/2 Wege-Nockenventil komple tt 

PE-Rohr 
SchraubanschluRstiick 

Winkelgelenk 
Mutter 
Stang e 
PE-Rohr 

Klemm stuck 
Schraube 

Amt.Req. 

Anzahl 

2 
2 
2 
1 
1 
3 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
2 
1 
2 
2 
5 
1 
2 
4 
4 
4 
1 
1 
1 
2 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

• Extra order and char ge item • Gegen zus lit zliche Bestellung und Ber echnung 
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Pa 1·t No. 

Tcil N1·. 

Pa ge 

Sc itc 

18 . . ... .... . 17 , 23 
G 50- 738 .. . . ... 19 

30- 106BLK . ... 15 
57 WD .... ... 13 

CO 67 B •. . . • . .. 15 
CO 67 E ...•.. • • 15 

77 K ...... . .. 17 
77 L ........ . 15 
87 . . . .. . .. . 13 

J 87 J ......... 15 
88 ........... 15,19 
88 A ......... 17 
88 B ........ 17 
88 0 ........ 21,23 
89 15 
91 .......... 13 
93 .......... 15 
95 .......... 11 

M 129 C ......•. 19 
187 A ........ 13 
255 .......... 19 
376 .......... 11 
421 E ........ 23 
604 ......... 17 
605 .......... 13 
605 c ........ 13 

G 605 .......... 13 
660-210 ........ 15 
660-212 .•....• 11 
666-149 •...•.• 15 
995-276 ....... 23 
995-514 ......• 19 
998-182 ......• 21, 23 
998-249 c .... 23 
999-30 ........ 17 
999-32 .......• 19 
999-90 A ...... 19 
999-90 B ...... 17,19 
999-90 c ...... 19 
999- 90 D ...... 19 
999-126 ......•. 21,23 
999-134 ....•.. 23 
999-142 ....... 21,23 
999-145 ....... 21,23 
999-146 ....... 23 
999-147 A ...•. 19 
999-166 •...... 21,23 
999-175 ....... 21,23 
999-176 ....... 23 
999-185 ....... 23 
999-234 A .... 23 
999-234 AA •. 23 

A 9893 GA ....... 21,23 
9937 •........ 11 

12865 .......... 15, 19 
21657 E ........ 17 
22528 .......... 15 
22557 .......... 19 
22561 .......... 11 
22565 c ........ 15,17 
22565 E .......• 13 
22570 B 17 
22585 c ........ 17 
22585 R ........ 15 
2272 9 A ........ 15 
22729 D . : ...... 15 
22730 .......... 11 

NUMERI CAL INDEX OF PARTS 

AUF WELCHER SEITE FINDE ICH T EILE UNO IHRE ABBILD UNGEN 

Pa rt No. 

Toil N1·. 

Page 

S citc 

22768 . . . . . . . . . 11 
22 799 B ........ 13 
22 799 u ........ 17 
22801 .......... 13 
22836 ........... 17 
22874 F ......... 15 
2288 9 A ......... 21,23 
22894 X ......... 17 
22894 y ........ 17 

G 28562 A ........ 23 
29916 p •..•.... 21 
29916 PA ...... 23 
29924 .......... 15 
299 30 ......... 19 
34302 AA ...... 11 
34337 E ........ 19 
34353 B ........ 13 
3436 4 A ........ 11 
3436 4 c ....... 11 
34705 BW ....... 13 
34705 TB ....... 13 
34720 TB - 10 .... 13 
34 720 TB-16. . . . 13 
34724 TB-10 ..... 13 
34724 TB-12 .... 13 
34 724 TB-16 ..•.. 13 
34726 TB .......• 13 
34730 B ........ 13 
34730 c ........ 13 
34730 D ......... 13 
34730 TB-10 ..... 11 
34 730 TB-16 ..... 13 
34731 ........... 17 
34731 A ......... 17 
34731 B ......... 17 
34731 c ........ 17 
34731 D ......... 17 
34 734 .•........ 15• 
34738 .......... 15 
34738 A ........ 15 
34739 ........... 15 
34739 A ...•..... 15 
34749 ........... 15 
34750 ........... 15 
34750 A .......•. 15 
34763 B ......... 15 
34763 c ......... 15 
34763 BA ....... 15 
34764 B ......... 11 
34764 BA ....... ll 
34 770 ........... 15 
34771 ........... 15 
34771 A ......... 15 
34771 B ......... 15 
34771 c ......... 15 
34771 D ......... 15 
34771 E ......... 15 
34771 F ......... 15 
34771 G ......... 15 
34771 H ......... 15 
34771 J •........ 15 
34771 K ......•.• 15 
34771 L ......... 15 
34771 AA ....... 15 
34778 G ...•• . ... 11 
34778 GA ........ 11 
34778 GB ....... 11 
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Pm·t No. 

T c il Nr. 

P.1 gc 

Sc itc 

34778 GC ....... 11 
34779 ........... 15 
34780 ........... 11 
34782 B ......... 11 
34785 ·•···· ..... 15 
34786 ........... 11 
34786 A ......... 11 
34786 B ......... 11 
34786 c ......... 11 
34786 D ......... ll 
34786 G ......... 17 
34786 H ......... 19 
34786 H- 1 ...... 19 
34786 H- 2 ....... 19 
34786 H- 3 ....... 19 
34786 J ... ·•··· .19 
34786 K ......... 19 
34786 L ......... 19 
34786 M ......... 19 
34786 N ......... 19 
34786 p ......... 19 
34786 Q ......... 19 
34786 V- 4 ...... 19 
34786 GA ........ 17 
34786GB ........ 17 
34786 GC ....... 17 
34786 GO ........ 17 
34786 GE ........ 17 
34786 GF ........ 17 
34786 GG ........ 17 
34786 HA ........ 19 
34786 HA-1 ...... 19 
34786 HA-2 ...... 19 

. 34786 HA-3 ...... 19 
34786 HA-4 ...... 19 
34786 JA ........ 19 
34786 JB .••••••• 19 
34786 VA ........ 19 
39531 A ......... 17 
39531 B ......... 17 

G 39578 GN ........ 11 
41071 G ....... 21,23 
41358 ........... 13 

G 5105 4 ........... 15 
51242 M ......... 23 
51280 J ......... 15 

G 51347A ......... 15 
51430 F ......... 13 
52730 y ......... 13 

G 57718- 10 . . ...... 13 
G 57718- 12 ........ 13 
G 57718- 16 ........ 13 

80620 H ........ 17 
90060 ........... 23 
90561 D ......... 23 
90561 F .. . ....... 11 , 19 
90561 K ......... 21,23 
90 561 s ......... 21, 23 
90562 F ......... 19 
90671 C- 2 ....... 19 
90671 C-3 ...... 19 
95051 .......... 23 
95161 v .... .. ... 19 
9525 0 ............ 23 
952 51 ........... 19 
95292 ... . ... . ... 19 
95400 .... .. ..... 19 ,23 

Pa 1·t No . 

Tcil N 1·. 

Pa g e 

Sc itc 

95435 ........... 15 
95451 .......... 19 
9 5500 ........... 19 
95514 ........... 19 
95515 ........... 19 
95751 ........... 19,23 
95916 ........... 17 
95951 ........... 17,19 
95953 ........... 19 
95954 ........... 19 
95956 ........... 13 
96170 ........... 19 
9627 5 ......•.... 17 
96278 ........... 19 
96529 ........... 15 
96 530 ........... 15 
966 53 ........... 13 
96722 ........... 15 
96878 •.......... 15 
97002 ........... 13 
97015 ........... 15 
97016 ........... 15 
97109 ........... 13 
97110 .........•. 13 
97112 ........... 17 
97113 ........... 17 
97127 ........... 11 
97131 ........... 19 
97166 ........... 19 
97200 ...•....•.. 19 
99293 .....•..... 13 
99301 A ......... 11 
99320 ............ 23 
99327 ........... 23 
993 50 ........... 11 
993 51 ..........• 11 
99356 ........... 11 
99369 ........... 15 
99370 ........... 15 
99373 A ........ 13 
99391 .......... 17 
99392 .......... 11 
99563 A-130 .... 23 
99590 H ........ .23 
99604 E ........ 23 
996 54 ........... 21, 23 
996 56 c ......... 23 
99675 G- 1000 ..... 21,23 
99675 G-1500 .... 21,23 
99675 P ......... 21,23 
99675 QA - 400 ... 11, 21,23 
99682 w ........ 17 
99682 WA .. ..... 17 
99682 WB ....... 17 
99682 we ....... 17 
996 82 WD ....... 17 
99683 B . ....... 23 
99683 c ........ 21, 23 
99683 G ...... .. 23 
99683 M ......... 21 
99683 S-1 55 . . .. . 21 
99683 w ........ 23 

1266001 .........•• 15 
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