INSTALLATION

1.

Install the machine on the sewing table, place
the five rubber isolators (A, Fig. 1) and the
rubber profile (B, Fig. 1] as shown.

Plece theé V-Delt on the pulley ond assesble che
belt guard.

Hook the presser oot lifter chain to the lifcar
levar,
Compleata all pneumatic and electricsl connec-
tigns.,
For Styles 3480{0 TO-1

For Styles 34800 TD-2

see Fig. 2 and Fig., 2A
see Fig. 2 and Fig. 2B
For Styles 348040 TOC-1 see Fig. 3 and Fig. 3A

Far connections of Styles 32800 TOA=1 and
J4B00 TDA-2 see catalog of the corresponding
work station.

hssemble thread stand and tape reel.

il che mochime as described in parsgrsph "LU-
BATCATION®, page /.

Threao the moaching, see. parograph "THREADTNG®,
page B nnd Fig. 6.

Unlock the stitch length change mechanism, if
required, see parograph "SETTIRG THE STITCH
LENGTH", page 16.

AUFSTELLUNG

4]

Stellen Sie die Maschine aul oen Nahtisch, plazieren
Sie die finf Guemipuffer (A, Fig. 1) und den PFrofil-
gumal (B, Fig. 1) wie gezeigt.

Legen Sie den Keilriemen asul des Handrad und sontiecen
Sieg den Riemenschwbs .

Hangen Sie die DOrickerfullifrarkette am Lifterhebel
ain.,

Btallen S5ie alle pneumatiachan und elekfrischen An-
achlisze hex,

Fir die Maschinen 34300 T0-1
Filr die Maschinan 34800 TD-2  sieha Fig. 2 und Fig. 28
Fiir' die Maschinen 34800 TDC-1 siehe Fig. 3 und Fig. 3A

ie  Anschlissa: £0r die Maschinen 34800 TDA-1 wnd
34800 TDA-2 finden Sie im Kotalog fir den entsprechendan
Arbeitzplatr.

siahe Fig. 2 und Fig. 2A

Mantieren Sie den Fadenstander ung den Bandrollenhalter.

flien Sie die Maschine, siehe Absatz “(OLEN®, Seite 7.

Fadeln Sie die Maschine ein, sishe Absatz "EINFADELM®,
beite H wvd Fig. B.

Entriegeln S5ie die Stichléngeanverstellung, wenn not-
wendig,
Seite 16.

siehe Absatr “EINSTELLUNG DER STICHLANGE®,
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ADJUSTING INSTRUCTIONS

ALIGNING THE NEEDLE BAR

1. FRemove - the Metering Device*, presser foot and
fesd dogs.

e, Insert a new 3¢t of needles, type and Eize a3
required.

J. Loosen screw (A, Fig. 1B) and turn needle bar as
required, a0 thae negdlss center in the nesdle
holes of throst plete and are parallel to the
lopper shaft (see Fig, 17). This can bea chacked
by holding a ruler against the needles.

4, Retighten screw (A, Fig. 16).

5%, Resove cloth platée with throat plate suypport and
throat plate.

B. Aasembie the roar nesdle guard.

SETTING THE LOGPER

Turnm the palley until the looper (B, Fig. 1B) 13 a8t
its Tarthest position to the right. In this position
the distance (A, Fig. 18) from the center of the
:iaht negdle to the point of looper should be 4,8 mm

in,) on the two-noedle 8, 10 and 12 gouge
ftyles and 4,0 mm  (5/32 1n.,] :on the thraa-nosadle
18 gouge styles. Logper gouges Mo  21225-0/16 and
Mo, 21225-5/32 can bée wsed advantagecusly th making
this setting.

For adjustment loosen Cclasp screw ([C) and sove Lhe
logper holder To tha Jleft or Tight - to abtain
dimension [A].

Batighten clamp sOTéw.

SETTING HEIGHT (F NEEDLE BAR®

The height of needie bar is correct, whem the looper
point &t its travel from right to left is 1 mm
(.040 in.}) left of the left needie [see Fig. 19) and
the top of the neadles ays 18 flush with the wundaer-
g#ide of the looper. For adjestsent loosen screw (A,
Fig. 18} and move neadls bar up or down as TEqUITED.
Aotighten screw (A},

Core should be tsken not to disturb the alighmént of
the nesdle bar whon making this adjustment,

* The needle bar can also be aligned and set to
helght without Temoving the MHetering ODevice, For
chis, remove plug (0, Fig. 57) in the hesd covor
plate to have acceds to screw (A, Fig. 16} in the
negdle bar connedtion. Roemoont the plug,

Fig.16

EINSTELLANLEITUNG

AUSHICHTEN DER WADELSTANGE

1. Entfornen Sie die Jumeleinrichitung (Metsring Device)®,
Drdeckerfull uwnd Transportours.

2. Setzen Sia cinen meven Sat: Madeln entsprechender Type
wnd Dicke ein.

3. - Losen 5ie die Schravbe (A, Fig. 18) vnd doshen Si8 dia
MNadelstangs =0, dal die Madeln mittig in die Stich-
locher dar 5tichplatte einstschen wnd parallel Iur
Greiferwille stehen (sighe Fig. 17). Dies kann durch
fnlegen aines Linsals an die hNadeln geprift werden,

4. Zighan Sis die Schrauvbe (A, Fig. 16) wieder an.

9. Entférnen Sie die Stoffplotte mit Stichplattentriger
und Stichplatte.

6. Montisren S5ie den hinteren MNadelsnschlag.

EINSTELLUNG DES GREIFERS

Drehen 5io sm Hendrad:. bis der Greifer (B, Fig. 1B) in
gseinar rechten Einstellung ist. In dieser Stellung mull der
Abstand (A, Fig. 18) zwischan Mitte rechter Nadel und
Greiferspitin 4,8 mm (3/16 4in.) bel den Zweinadel 6, 10
und 12° gaugs Maschinmen und 4,0 mm (5732 in.) bel den
ODreinadel 16 gauge Maschinen sein, Die Greifereinstell-
lehran Mr. 21225-3/16 und Nr. 21229-5)32 erleichtern diess
EBinatel lung.

ur Einstellung 18%en Sie die Pratzschracbe (C) uvnd war-
schieben den Greifechalter nach links oder rechts auf den
Abstand (A},

Ziehen Sie die Pratzschravbe wisder &n,

EINSTELLUNG DER NADELSTANGENHME*

Die MNadelstangenhdhe st richtig eingestellt, wenn die
Greiforspitze bei ihrem Wég von rechts nach links 1 em
links dar linken Nadsl steht [(siche Fig. 19) und (berkonte
Madulohs und Unterkante Greifer in gleicher Hohe stohen.
Lésen Sio fir diese Einstellung die Schraube (A, Fig. 16)
urid schisben S5is die Nadelstange nach Bedsri nach oben
pder unten. Zishen Sie die Schravbe (A) wieder an,
Beachten Sie, dab bei dieser Einatellung die. Nadelstangs
nicht verdraht wird,

= [ie MNedelastoange kann auch obne Abbau  der Zumaligin-
richtung [(Metering Device) susgerichiet und auf die Hohe
cingestellt werden. Entfermen Sie dsru den VerschlufBl-
stopfen (0, Fig. 57) in det Kopfdeckelplatie, dasit die
Schraube (A, Fig. 16) is Nsdelstangen-Mitnemser Iu-
ginglich wird. Montieren Sis den Verschlufistopfen
wiedar.
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Fig.18

SETTING THE LOOPER 10 THE BACK DF NEEDLE

When travelling fros right to left the looper point
must pass a5 close as possible to the cesr of tha
right needle (ses Fig. 207.

For adjustment loogen clemp screw ([C. Fig. 1B} and
rotate the loopor halder as requirod. Retighten the
ciemp screw. Always check the looper gauge sstting
after setting the looper vo back of the nesdle, and
cowersely, always check the setting of the looper
to the back of the needle sfter setting the looper
gauge.

i

The rear neadls’ guard [H, Fig., 21} is set correctly
when the loopeT point, on irs travel fram right to
left, resches the right side of the right necdle; and
the needle point ist still guided in the length of
0,5 — 1 mm (.0R20-.040 in_) on the vertical face of
khe needle guard (Fig. 22 and Fig. 23},

The rear nendla quard can be adjusted after loosenlng
screws (A-and B, Fig. 21}. RAetightsn BCcrews.

Hake auTe, when tightening screw (B, Fig. 21), that
there i5 no axial end play on the needle guard holder.

Readjustment  of the resr npedle guard is not
necessary when changing the stitch length.

SETTING THE FRONT NEEDLE GUARD

The front meedle guard (V. Fig. <4) 18 set correctly
to height, wheh Lhe distancn bheétwien the upper odgs
af the guard asnd the vnderside of loaper is =pproui-
mately 0.5 - 1.0 mm ([ 020-D80 in.) (se& Fig. 25).
The distance to the front of the needles is set
sccording to Fig. @26.

The froot npedle guard <o be adjusted after
logzening screwd (A and B, Fig. 24). Retighten
ROTEWS .

SETTING THE LOOPER THREAD TAKE-UP

Thread che logper thread.

Turn polley in oporating directiom until the tip-of
the descending left needle is spprox. 2/3 below tho
wpper edge of lopper (see Fig, 27). At this time tha
looper thread should cast off the high lobe of looper
thioad take-up.

For adjusosent f{lip-uwp cast-off plote, loosen the
tw 2T Screuws in the take-up hub and set the take-
up as required. Aetighten set screws omd press the
cast-o0ff plate back to -its home position.

Fig.19 Fig.20

SELTLICHE GREIFERE INSTELLUNG

Die Greiferspitze muf bDei fhrem Weg wvon rechfs nach links
dicht hinter der rechten Model vorbeigehen [siehe Fig, 20).

Zur Einstellumg losen Sie die Protischraube (C, Fig. 18)
und - werdrehen dén Greiferhalter entsprechend. fiehen Sie
die -Schroube wieder an. [(berprifen %ie immer den Greifer-
abstand nochdea Sie den Greifer pur Hsdelrickseite eingo-
stellt haben wid uegekehrt, prifon Sie lsmer dis Stellung
des Greifors rur MNedelrickseite, wonn Sie den Greiferab-
stamd eingestellt haben,

EINSTELLUNG DES HINTEREN NADELANSCHLAGS

Der hinters Medelanschiag ([H, Fig. 21} ist richtig ein-
gestellr, wenn die Greiferspitre bei der Bewsgung wvon
rechis nach links die rechts Sete der rechten Madel er-
reicht hat und die Madel noch 0.5 - 1 =a an der senkrechten
Flacha oed Nadelanschlags gefubrt wind ([Fig. 42 wund
Fig.2a)s

Der hinters Noedelanschlag kann fach Lozen der Sehcavben
(A wnd B, Fig. 21) eingestellt werden. Iishan Sie die
Gehrauben wisder an.

Beachten 5ie beil Festziehen der Schraube (B, Fig. £1). dah
der Nsdelanschlaghalter axial kein Spiel hat.

Der hintere MNadelsnschlag mull bed  StichlSngenbnderung
nicht ney singestellt werdean,

EINSTELLUNG DES VORDEREN KADELARSCHLAGS

Der wvorcers Madelsnschlag (V, Fig. 24} ist in der Hohe
richtig eingostellt, wenn ruischen Ancchlsgobarkante wund
Greiferunterkante ein Abstand von ca. 0,5 bis 1,0 mm ist
{sishe Fig. 25).

Der Abatand Tur Vorderselte der Nadeln wird entaprechend
Fig. 26 eingestellt.

Oer vorders Noedelanschlag kann nach Losen der Schrauben
(A und B, Fig. 24) etnpestellt werden, Ziehen Sie die
Schrauben wisder an.

EINSTELLLNG [ES FADENALIFKREHMERS

Fadeln 5ie dan Lreiferfaden gin,

Creban 5im am Handrad in Néhriehtung bis die Spitze der
nach untengahenden linken MNadel ca. 203 uwhtarbalb der
Greiferoborkente asteht (siehé Fig, 27). Iu. diasem Jfeit-
punkt’ mull dor Greiferfaden von der hohen Eurve dios Faden-
aufnehmers abspringen.

Zur Einstellueng schwenken 518 die Fadensbzumsplatts aus,
l8sen Sie die beiden Schrauben in der Fadenaufnéhmernabe
und stellen Sie den Fadenaufnelser entsprechend ein. lishen
Sie die Schrauben wieder an und drocken Sie die FodonabIugs-
platte in ihre Ausgangsstellung surick.
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SETTIMG THE LOOPER THREAD TAKE-UP (continued)

Make sure, that the take-up discs cesmter in tha slot
of the cast-off plate and the take-up hub- sits close
left om the colliar,

Moving eyeletz (A, Fig, 28) in directaion of the
prrows to the front incrosses the amount of looper
throad in the system, moving to the rear decronses
the amount of throad in system

after “cast-off™, it prevents the looper thresd from
bEing wiped under the bleds of the looper, whan tho
looper moves from the right to the left. Sat the
finger (B) sccordingly and meke sure that it conters
oxpctly between the take-up discs.

The finger (B, Fig. 28) controls the looper thread

000G ch
S e Dnl:l. 1 mm

Meoedle Cuard
Madelanschlag Right Meecdhs

Rechte MNackel

Fig.23

— —

Looper
Greifer
. 020— . 0580 inch

0.5 1T mm /"—
R
4| —_—

. Front Needle Guard
Vorderer Nadelansghlag

Fig.25

Left Meedle
fL_ml-.a. Madel

Upper Edge of Looper
[ Groileroberkante

Fig.27

EINSTELLUWG DES FADEMALSFNEHMERS (Fortsctzung)

Bzachten Sie, del die Aufnehmarscheiben mittig am Schlitz
der Eadend -hruggplatte gtehen und dis Aufnehmernsbe 1inks
am Stellring snliegt.

Durch Verschieben der Fadenfihrungen (A, Fig. 28) in Pfail-
richtung nach vorne wird sehr, durch Verschieben nach hinten
wird weniger Greiferfaden abgezogen.

Der Finger (8B, Fig. Z8H) kontrollisrt oen Gretberfaden nach
dem “Abspringen™, er werhindert, dafl der Greiferfaden unter
die Greiferklings gezogen wind, winn sich der Greifer von
rechts npch links bewegt. Stellen S5ip den Finger (B} ent-

sprechend und beachten Sie, dafl or goemau mittlg Zwischien
den Aulnehserscheiben steht,

K lght Meecle
Rechte Madel

Mosdlle Guard
MNadelanschlag

\

Ll.‘.'-:|| M P
Gireifar

Qo= 04d inch

0, 5= 1.0 mm
preferable (040 inch
vor rugsweise 1,0 mm

Fig.24
[ le Nee |
Middle dle
Left Needle .ejere Madel Right Needle
Linke Nedel Rechte Nadel
| .020-,080 inch
0.5 1 i = 004 inch
preferable 040 inch LD, mm

vor fugsweisa 1,0 mm F |

Fronl Needle Guard
Vorderer Madelanschlag

Fig.26

Fig.28
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SETTING THE FEED DOGS

Aszemble the two-piece 'mein’ feed dog (M, Fig, 28)
end the differsntial feed dog (D, Fig. 29), tightan
fastening  scrows (A, Fig. 28B) slightly: Insert
the throat plate sbpport with throat plate on the
cylinger arm and center the [eed dogs 2c30%%-Che-
line-of-fesd in the throat plate slots to have 2gusl
cleathnce on  all  sides. Now tighten screws (A)
Eirmly.

Turn pulley wntil the feed dogs are Bt their highest
point. of traval. In this pesition, the left poart of
the main feod dog asnd the differantisl fead dog
should be set &0 rise spproximately 1,2 mm [3/64 im,)
shove throat pleata [ses Fig. 30).

Far s=tting loosen screws: (B8, Fig. 29) end position
the fesd dog holders with the food doos To the
corr=ct height. Tighten screws (B).

Dependlng on Ehickness of febric to be Sewt, Ehe
right:'part of the msin feed dog can bBe-raisod
glightly for compensation LF required, to obfain &
uniform  amd avan fTeeding of lace or elastic (a8
Fig. 30): The correct height has ©o be determined by
sewing tests, Alter logsening serew (L, Fig. 31) the
right part of the main feod d04 ckn be set acoord-
Angly. Retighbon ascrew [C).

In-line-of-feed the differential {eed dog can be set
to the frent or to Ehe rear to cloar egually between
the mein feed dog end, the front end of throat plate
slot. For edjustsent loosen screw (F, “Fig, 28]
and rotate eccentric (E) in oporating direction
until  the correct setting dis obtained:  Retighten
sorew (F).

Fig.29
DIFFERENTIAL FEED

The differentisl feed retio is seb with regulating
sorew (A, Fig. 32). Turning screw clockwise increases
the amount of differential, turning it counterclock-
wise decresses the differential feed.

Fig.31

EINSTELLUNG DER TRANSPORTEURE

Hontierean 5ia den. Zwelteiligen Hauvpttransporteur  (H.
Fig, 28) wund den Differentimltrenspocteur (0, Fig. 297,
ziechen ‘S5is die Befostigungsschravben (&, Fig, 2381 nmur
Ieicht an. Stecken Sie den Stichplattentrfger mit Stich-
platte puf den Zylinderarm und vermitieln Sie die Trans-
porteurs asitlich in den Stichplattenschlitren o6, dall sae
an allen Stallen freigehen. flahen Sie die Schrsuben ([A)
danach gut Bn.

Orehen Sié am - Handrad bis dle Transporteurs in. der
hichsten Stél lung -sind, In dieser Stellung-soll der linke
Teil! des Hauvpttransporteurs uwnd der DiffferenkialErans-
porteur gtwd 1,2 ma’ Ober dig Stichplattencherfliiche ragen
(zisha Fig. 30},

Zur Einstellung lozen Sie die Schrauvben (B, Fig. 23] und
schiehen die Transportevrhalter sit den Trensporteuren auf
die gewlnschte Hihe, Tiehen Sie die Schrsuben [(B) on.
Anangig von dor cke g8 hdhqu:es Earmn Zum ﬁusqlqlqh der
rechte Teil des Haupttranaporteurs bei Bedarf etwas hoher
gestelln warden, so° dal Spitre oder Guemiband sauber und
glatht transpartiert waird (aish Fig. 20). Die’ riehtige Hohe
wird durch Mehversuche ermitlelt. MNach Losen dar Schraube
(C. Fig., 431) labt =ich der rechte Teil aes Maupttrans
porteurs entaprechend einstallen. Ziehen 5Sie die Schraube
i€, Fig. 31) wieder an.

In Mahrichtung kann der fferentisltransportéur entspre-
chend wor- oder zursckgestellt werden; desit er Iwischen
des Hasupttransporteur und des vopderen Schlitzende der
stichplatte gleichsilig freigeht. fur Einstellunyg ldsen S5is
dig Schroubn (F, Fig. 28) und drehen den Exzemtor (E] in
Nahrichtung, bis die’ richtige Einstellung erpeicht 1st.
Ziehen Sie dip Schravbe (F) wisder an.

per Sio Glo sehpeute (F) wlesor ani

I, 2 mm
[~ 3/64 inch

Fig.30

DIFFERENTTAL TRANSPORT

Die Differsntialwirkung: wird mit der Begulierschraube
(A, Fig. 32) eingestellt. Drahen der Schraube im Uhrzediger-
sinn wergrofert die Differentialwirkury, crehan im Gegen-
vhrraigersinn, verkleingcrt sis,

Fig.32
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SETTING THE STITCH LENGTH

Helore  the machine - leaves Cha Tactory, tha atitch
length change mechanisa 1s locked. AILer removing
cover (A, Fig. 33) and loosening screw (B, Fig. 34)
lever (C) can be SWing in the direction of the arrow
to the left to unlock the stitch length change mech-
prism. The reguired hexagon soccket weench is a com=
ponent of the machine accessories.

The stiteh lemngth dis changed by slightly pressing
push button (0, Fig. 33 and 34) and simultaneocwsly
rotating pulley (E, Fig. 35). Within pns revolution
of the pulley push button (D, Fig., 33} éngages and
the stiteh length changs starts. Rotating pulley
clockwise shortens the stitch, rotating 1t counter-
clockwise increases the stitch,

After sotting the desived stitch length. the secha-
niss can be locked sgain.

Rempunt cover.

RUTE: EVERY CHARGE OF STITCH LEWGTH OR DIFFEREMTIAL

e

OF THE FEED DOGS IW THE THAQAT PLATE SLOTS.

Fig.33

SETTING THE SPREADER

Prior to setting the spresder ond the spresder thresd
guides the needle bar has to be sot to the correct
haight,

EINSTELLUNG DER STICHLANGE

Vor dem Versand der Maschine wird dise Stichlingenier-
stellung blockiert. Entfernt man den Deckel (A, Fig. 33)
und lost die Schrauvbe (B, Fig. 34), kann gér Hebel [C) in
Pfevlrichtung nech links geschwenkt wérden uvnd die Arre-
tierung der Stichléngenverstellung 4st sufgehoben. Der
benotigte Sechsksntschravbendreher i16E im  Jubehir der
Masching enthalton.

0de  Stichlénge wird durch leichtes Orlcken auf den Knopf
(D, Fig, 33 wnd 34) und gleichzeitiges [Orehen des Hand-
rudes (B, Fig. 35) eingestellt. MNach spatesteéns einer Lm-
drehung des Mendrades rTastet der Enopf (D, Fig. 33) ein
umnd dak SEichverstellueng beginnt. Dréhén dos Handrades im
hcreigersinn verkleinert den Stich, drohon 1m Gegemuhc-
Ielgeralnn vergrobert ihn.

fiach dem Einstellen der gewlnmschien Stichlange kann, wenn
notwendlg, die Stichlangenveratellung wieder blockiert
werden

Mantieren Sie den Deckel 'wieder.

BEACHTEN S1E: NACH JEDEM VERSTELLEN DER TICHLANGE ODDER DER

— OIFFERERTIALWIRKUNG MUSS GEPRUFT WERDEM OB DIE TRAMS-
PORTEURE IN DEN STICHPLATTENSCHLITZEN FREIGEHEN.

Vor oar Einstellung des Legers wnd der Legfadenfihrungen
mufl die Nedelstangenhihe richtig eingestellt sein,
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SETTIMG THE SPREADER THREAD GUIDE

Rotate pulley until thé feedles are 1n their upsacst
position. Set. the halght of the spreader thrésd guids
(A, Fig. 36) so the lower edge of sprasdder thread
guide is apprax, O,d3 mm {012 in.) below the tip of
the right needlo (&8 Fig. 36} and the spreader
thread just passes frealy wnder the Tight nesdle tip.
After loosening screw (B, Fig. 36), the guidé can be
sdved up or down, as reguired. Retighten sScrew.
Rotate pulley until the naedles are in down position,
In this position there should be a distance of 1 o=
{.040 in.) betwesn the shank of the right needle and
the -spreader thresd guide {see Fig. 37). After
looganing fThe twd screws (C, Fig. 37), cha bracket
with spraader thresd guide can bee moved Lo the left
orf right. as reguirad. Hatighten the Scrows,

SPREADER

Sat the spreader (0, Fig. 38) s0 the distance bDetwWeen
lower edge of spresder thread guide (A, Fig, 38) and
top surface of sprepdsr is just sufficient to allow
the spreader thresd passing freely (see Fig. 38). The
inside edge of spoeadsr mist be set Lo clesr tha shank

of the left needlé by 0.4 to 0,Bam (1764 to 1732 in. ).

Adjustments can bo made DY loosening spredder fasten-
ing screw (£, Fig, 38) sccessible from the rear, in-
aide the spreader holder, reposition sprefadar oE re-
quired and retighten $crow.

TIMING THE SPREADER TRAVEL

While rotating pulley in operating direction, the
spreader should begin to move from its extreme left
position to the right as the nesdle bar descends 0.8
to 1 m= (.032 to 080 in.) from top of stroke. Ad-
justment for timing the spreader travel can be made
by loosening the two 8cTews (A, Fig. 40) in tha hub
of sprocket (B}, rlght inside the &rm cesting. od-
vange or retard sprockat on shaft for spresder drive
{(C) as reqguired, Thewst bHuob of sprocket against
callar (0} when rotighténing screws (A,

Fig.39
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EINSTELLUNG DER LEGFADENFUHAUNG

Drehen Sie am Handrad bis die Nadeln in der hdchsten Stel-
Iung sind, Stellen Sie die Legfedenfihrung (A, Fig. 38) in
der Hihe #0 ein, daf die Unterkante der Legfadenfihrung
gtwa O,3 mm wnter der réchten Madelspitrze liegt (slehe
Fig., 3BY und der Legfaden knapp unter der rechten Nadael-
spitze freil durchgeht. Mech Ldsen der Schraube (B, Fig. 38)
130t maich die Fuhrong entspréechend nech oben adér unhten
verschiohen, liehen Sie die Schraube wieder an.

Orehen Sie e Handrad bis die Kedeéln in der wvniersten Stel-
Iung sind, Owischen dem Kolben der rechten Madel und dar
Legfadenfuhrung so0ll in dieser Stellung ein Abstand won
i ma sein (siehe Fig. 37). Hach Lésen der beiden Schrauben
(, Fig, 37) léBt sich der Halter mit der Legfadenfihrung
entaprechend nach links oder rechts verschisben, Zighen
Sie dis Schrauben wieder an,

Fig.38

LEGER

Stellen Sie den Leger {0, Fig. JB) ap ein, dal zwischan dar
Unterseito der Legfedenfivhrung (4, Fig. 3B) uwnd der Leger-
oberseite gerade soviel Abstand ist, daB der Legfsden
ungehindert durchgleiten kann (siche Fig. 38} . Der Abstand
gwischean Logorinnenseite und dom Kolben der linken Nodal
soll rwischen 0,4 bis 0,8 sm betregen. Nach LOsen dor Loger-
pefestigungsschravbe (E, Fig. 38), die von hinten, innen im
Legerhalter rughnglich ist, 180t gich der Leger entspre-
chend sinstellen. Ziehen Sie die Schroube wieder an,

ABSTIMMUNG DER LEGERBEWEGUNG

Irehen S5ie &am Handrad in REhrichtung, der Leger s0ll bEgin-
nen s5ich aus seiner linken Chgetellung mech rechis Iu be-
wegen, wonn sich die Nadelstange von ihrer cbersten Stallung
etwa 0.8 bis 1| m= mach uvnitdn béwegt hat. Duie Legerbewdgung
168t sich nach Lisen der beiden Schravben (A, Fig. 40) in
der Mobe dea Jshnriemenrades [(B), rechts im Maschinamarm
ond entsprechendes vor- oder purdckdrehen des Jahnrlaman-
rades suf der Welle fir Legerantriab (G} zeitlich abstimman.
feachten Sin, dali die HNabe des Zahnriemenrads am Stallring
(D) epliegt, wenn Sie die Schrovben (A) wieder anzighen,

o
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SETTING THE SPREADER TRAVEL

Rotete pulley 4in  operating direction ‘until the
gpreader is at the extreme left ond of its travel.
In this position point of thresd corrying notch of
spresder: should extend 5,6 mm (7/32 in.) to the left
of the centerline of left needle (soe Fig, 41).

Lontinge potating pulley untll the spreader 1s at the
sxtrese tight end of 1ts trawel. In this posation
point of thrasd carcying notch of spresder should be
right below the thresd guide slot Ln the spreader
thread guide, &0 the spreader thresd is cauwght
securely by the thresd cercying motch of spreader

{gon Fig. 42},

he amourt of sprasder travel from sxtreme left to
gxtreme right poaltion can be Aincreassd or redoced
if required. For sdjust=ent loossh nut (A, Fig. 43},
tugning screwW (B) clockeize reduces and turming it
counterclockwiss incresses the amount of spreader
trovel.

Epch chenge of the amount 'of sprasfder travel neces-
fiitotes to readjust the 5.6 mm (F/32 in,) dimension
boetwesn the centerline of the left neocdle znd tha
point of thread carrying notch of spresder.

with spresder at the extreme left ond of its travel,
ioosen clesp screw (F, Fig. 38) in the spreader
holder and furn the spresder  holder =8 Teguired,
untll the 5.6 &am ([ in.} dimension LS Tesched.
Ratighten clamp SOre.

Fig.41
MVABLE SFHEAEEE_THﬁFﬁﬂ CUIDE ON THE REEDLE HOLDER

Rotaste pulley until the needle bar is st the botiom
of its stroke, Locsen not (A, Filg. 44) and’ set the
movable spreader thresd guide (B) on moedle holder
to the distance of approx. 1.5 mm {1/16 in.} between
gpreader  thread guide (L)} amd mowsble spreadar
thread guide (BY. The eye of gulde (B) should ba
positioned directly abowve the front end of the
thread guide slot in the spresder thresd guide ([}
[sew Fig. 44). Retiphten nut ([A).

Fig.43

EINSTELLUNG DES LEGERWEGES
Drehen  Sie a8 Handrad in Nohrichtung Dis der Leger in
geiner linken: Endetellung ist. In dieser Stellung. soll der
Abstand von Hitte linker MNacel bis 2ur Spitze der Faden-
trigerkerbe des Leger 5.6 sm botregen (siehe Fig. 41):
Orehen Sia wWeElter Ao Handrad bis der Leger 1n selner
rechten Endatellung ist. In disser Stelivhg soll die
Spitre der Fadentragéricerbe’ ded Legers S0 onter dés Faden-
fuhrungsschlite in der legfsdenfuhrueng stehen, Oall oer
Legfaden sichar von der Fadentrlgerkerbe des Legers @sufl-
genommen wird [(silehe Fig. 42).

Der Weg des Lagers won der linken Zur rechten Endstellung
kann bei Bedarf, wvergioBert oder verkleinest warden. J[ur
Einstellung loden Sie die Mutter (A, Fig. 43), doehdn der
Sehrattse: (B) im Uhrreigersinn verkleainert und drehen im
Gegenuhrzeigersinn vergrooBert den Legéerweg. Iiehen Sie die
Mutter (A) windar an.

Nach jeder Anderung des Legerwoges mul der ABSCARd . von
5,6 ‘ma Zwiachan Micte linker MWadil wnd Spitze dar Foedon-
trigerkerbe dos Legers neu eingestellt werden.

Bringen 5Sie den Leger in sedife linke Endstellung, losen
Sie die Pratrschroube  (F. Fig. 38) ims lLegerhalter ond
grehen S5ie den legerhalter entsprechend bis der Abstand
von 5.8 ma erreicht ist. Mebhen Sie die Pratrschraucbe

WIEDEr an.

Fig.42

BHEWTGL ICHE ELS:AEEHFEH NG AM HADELHALTER

Orehen 5ie bpm Hendred bis die Hodelstange an ihrer
untersten Stallung ist. Lasen Sie die Mutter (A, Fig. 44)
und stellen Sis die bewegliche Legfadenfihrung (B) am
Medelhalter &0, dall zwischen dar Légfsdenfihrung () und
der beweglichan Legfadenfihrung (B} ein Abstand von ebws
1.6 mm ist ungd dis Ose der Fohrung (B} dirskt Uber dem
vorderen Endg  dos Fadenfihrungiachlitzes der Legladen-
fithrong (C) atoht {sishs Fig. 44). Tiehen Sie disa Mutter

(A} wisdor. @n.
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WEEDLE MOLDER THREAD GUIDE

Set tha needie holoear thresd guicge (0. Fig. 44} as
close a8 possibla o the nesdles without pinching
the naedle throadi. For adjustment Ioosen sorew (E)
and 28t the thread guide as required, sske sure that
throad  guide (0) clears spreader thresd guide ()
whitri  Ehe  needle BAT mowves up 60d down, Hatighten
screed (E) -

CHELKING OF THE SPHEADER SETTING

Threatl the spreader, holo the thresd betueon the
thush and ingex finger of tha left hand and drow it
down to the left slightly bahind the right noedle
(sea Fig. 45). Hotate pulley in operating direction
to ba sure thé spreatder picks up- the  threed. The
left needle and 0N three needla sachanes alsg the
mifdle needie mugt enter the |oop of the apresder
thresd while the right needle passes in front of the
loop an shown in Fig. 45 A:

Fig. 45

Fig.454

SETTING THE PRESSER FOOT

For- emsy adjustment Temdve pressar spring regulotor
gn top of maching' Bre and prosssr ocspring (A
Fig. A&}.

Adjust long stop screw (B) in presser ber gulde (D)
sgainst bed casting to ensurs & clparance of 0.5 =m
(020 in.}) (see Fig. 46°A) betweon siot end of link
[F, Figs. 456 and 48 &) in presser bar: guide (D,
Figs, 4B and 46 A), Tighten loek nut (C, Fig. 48) on
stOp RCrew.

Mount tho presser foot, align it with the neodlés and
tighten stoews (H, Figs. 46 and 45 B). Rotate pulley
wntil the fesd dogs afe in down position below the
throat plote, Loosen screw (B, Fig, 46) in presser
par guide (D) and press the presser foot down against
throst plate until the presser foot bottoms and the
yielging section are pressed up by 0.8 to 1 e [.032
to .00 in.) (see Fig. 46 B). Rstighten scrow (E)
being dute stop scraw (B) in presser bar guide rests
on tha bed casting. Remoont presser spring (A) ond
pressnr spring regulator.

Set the collar. (J, Fig. 48) respoctively tho lamp
bracket on-Styles 34800 TDA, for the presser foot
height a3 required, the presser foot bottoms should not
contsct the spreader whan the presser foot is lifued.

PRESSER FOOT PRESSURE

This: prassure sxsrted by the presser spring (A,
Fig. 46) on the presser bar guide (0) should be higher
than the pressure exeried by the thiee springs for
prossar foot bottoms and the yielding sectien, The
progger bar should not move. vercically when sewing.
Screw-if presser gpring regulator on top of machine
=rm &8 required.

The spring pressur# exerted on the presser foot boltos
and tha left and right yielding secticn can be od-
justed individually by turning mcrews (K, Fige. 46
and 47Y, Turnming clockwise reduces the pressure;
turning éoimterclockwise incresdes the proddaurs.

FADENFOHRUNG AM NADELHALTER

tellen Sie die Fadenfihrung (D, Fig. 44) am Nadelhalter so
gicht wie mfglich ru den Madeln, ohne cofl die Madelflden
eingeklesmt warden. Mach Lisen der Schracbe (E)] kann die
Fadenfihrung entsprechend gestellt werden, beachten Sie,
doli die Fadenflhrung (0} nicht an der Legfadenfihrung (C)
arschlagt, wenn die: Madelstange aul und ab gehf; Ziehen
Sie dieSehraube [E)} wirdar sn.

PHUFEN DER LEGEREINSTELLUNG

Fidaln Sie oen Legerfaden ein, nehmen Sia 1hn Fwischen
Bavmen und Jeigefinger dar linken Hand und ziehen ihn nach
links unten atwas hinter die rechte Nodml (siehe Fig. 45).
prehern Sim am Hendrad an MBhrichtumg und Gberzevgen Sie
fich, dal dor Leger den Faden sufnammt, [Oie linke Nodel
unid bel Dreinsdel-Meschingn Guch die mittlere Nadel mull 1n
die Schlinge dés Legerfadens ainstechan wghrend dig rochte
Nadel vor der Sehlinge niedergeht, siehe Fig. 45 A,

(

Fig 46A

Fig.46B

EINSTELLUNG DES DRICKERFUSSES

Entfernen S5i@ zur bessersn Einstellung. die Drickerfuf-
Stellschraube oben am Haschinenars une die Drickerfeder
[A, ‘Fig. 48).

stellen Sie die Lange Anschlagschravhe () 1n der Orucker-
fullstangenfihrung (D} 30 gegen den Gehiusequld, dall xwischen
dem Schlitzande des halenks (F, Fig., 46 und 46 A) und der
fapfenschraube (G, Fig, 46 A} in dar Drickerfullstangan-
fithrung (D, Fig. 46 und 48 A} ein Abatand vorn 0.5 mn ist
{giehe Fig., 48 A). fishsn Sie dig Festetellmutter (G,
Fig. 46} suf der Anzchlagscheaubs an.

Setren 5ie den Druckerfull ein, richten Sie ihn zu dan Kadeln
aus und ziehen Sie die Schravben (H, Fig. 45 und 48 B) an,
Drehen Sig am Handrad bis die Transportaure unter der Stich-
platte stahan, LBsen: Sia die Schraube (E, Fig. 4B} in der
frickecfulstangenfohrung (0) und dricken S5ie dion Driickerfud
nach wnten gegen die Stichplatte, so dafl die Drickerful-
sohlen uid Gad Seitenteill 0,8 bis 1 sm nach cben gédrickt
werden (sieha Fig. 35 B), Mehen Siec die Schravbe (E) wieder
an, beachtan Sie dabei, dsB die Anschlsgschraobe (B) in der
Drickerfulistangenfihrung Am Gehdusegul anliegt. Hontisren
Gie Orockerfeder (A) und Druckerfui-Aagul ierschraube wisder.

Stellen Sia den Stellring. (J, Fig.: 46) bzw. den Laspen-
halter bel oen Maschinen 34800 TDA, fir die Oruckerfubhthe
50, dal dige Druckerfudsonle den Lgger nicht beruhro, wenn
der Drickerfull angehoben wWird.

DRUCKERFUSSDRLCK

Der Druck Oer won der Drickerfeder (A, Fig. 26) auf die
rickerfuBstangenfhrung (0} asusgeddt wird, wufl stlcker
Bein ais der Oruck der dref Fedemn der Drickerfufisohlen
und des Seltenteils. @0 dal beim Mahen die Orickerful-
mtange sich vertikal nichk bewegt. Orehen Sie die Drlcker-
fuB-Begulierachraube obon am Gehiusearm entsprechond weit
fin.

per Federdruck auf 'die Drickecfulsohlen' und das Dricker-
fubl-Seitomtail kann durch Drehen der Schravben (K, Fig. 46
und 47} individuell eingostellt werden. Orehen im Uhr-
frigersinn warmindert den Druck, drebon im Gegenuhrialger-
sinn werstirkty den Oruck,
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ADUSGTRENTS 0N PRESSER FOOT

ifhe tipping angle of the presser (oot Bottom 1n the
middle is sdjusteble. For adjusteent Tesove  the
prossar foot. Loosen nut. (D, Fig. &7) and adjust
with screéw (E) the required tipping angle. Retighten
mut (D).

With thit @ix scriws (B, Fig. 47) the stop plata ([A)
for tha thres guides (L) for the two prosser foot
battoms and the yielding section is adjusted so the
battoms ond the yislding section will sprimg fresly
but do mot turn laterally.

Fig.47
THREAD TENSION RELEASE

Tha thresd tension relesse 15 sl COrrectly when 1t
begins to function as the pressar foot is raised to
wWwithin 3 ma (18 in.) of the end of 1ts Travel and
is entirsly released when the presser foot has
reachead 1te highest position.

If odjustment Iis Tequired, lopsen tension Telease
lovar clamp screw (A, Flg. 48), loceted st the back
aof msaching and move Lension disc SEpECATOT 85 Te-
quired, Retighten 'screw. After adjustsent there
ghould bé no binding at any point.

THREAD TENSION

Thresd the sachine [sea Fig. 6).

Sat the tension for the needle thresds to producs uni-
fora atitches on the wvnderaurfece of the fabric.

ihie tonsion applied to the loppar threed should be
very slight and just sufficient to steady the thread.
The tension applied to the sprésder thread on pre-
tonsion (A, Fig. 48) on bed sbove the neadle holder
should be helf sz strong as the tension applied right
on the thread tension assembly.

SETTING THE NEEOLE THREAD FRAME EYELET AND TAKE-UP
WIRE

Set the needle thresd frame eyelet (B, Fig. 43) 18 om
(3/4 in.) sbove the center of sounting screw [C].
Lower it for more needle thread, raise 1t for less
npedle thresd in The stitch,

Sot the take-up wire {(0) for thé right neadle thread
a% low @&s possible. Reising thoe teke-up  wire
incresses the right needle threod loop.

e "
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EINSTELLUNGEN AM DROCKERFUSS

Dar Eippwinkel der mittleran Drickerfullschls ist sinate]ll-
bar. Bswen Si¢ zur Einsiellung den Drickerful aus. Losen
Sie die¢ Mutter {0, Fig. A7) und stellen Sie mit der
Schraube (E) den gewinschten Kippwinkel ein., Iiehen %Sie
dies Mutter (D) wieder an.

Mit. den sochs Schravben (B, Fig. 47) wird die Anschlsg-
platte (A} fir die drei Fihrungen (C) der beiden Dricker-
fuBgsohlen und des Seitenteils o eingestellt, dal Zohlen
und Ssitonteil frei federn aber sich seitlich nicht ver-
drohan kbnnan,

Fig. 48

FADENSPANKUNGS - AUSLOSUNG

ie Fadenentspannung 15t Tichtig eingestellt, wenn s51e aus-
ruldsen beginnt wenn der Dolckerfull beim Liften etwa 3 mm
vor dem obersten Ende seiner Bewegung astehi und mul ganz
ausgalost haben, wefm ar 1n der hochsten Stellung ist.

Ist eine Einstellung notwendig, ldsen 5ie die Klemmschraube
(A, Fig. 48) im Spannungsauslosehebol ouf der Rickseite der
Hasching wnd stellen den Spannungsscheibentrenner  ant-
sprechend. Ziehen S5ie die Schraube wieder an, MNach dieser
Einstinllung darl an keinem Punkt Schwerganglgkelt auftraten.

FADENSPANNUNG

Fideln Sie die Maschine sim (sishe Fig. 6).

Stellen Sie die Spaoung fir dis Kegelfodin o0 ein, daB
suf der Unterseite des  Stoffes ein gleichmaliger Stich
gebildet wird,

Stellen Sie die Greiferfadenspannung gérsde so stark ein, dafl
der Fadon gane leicht oespannt ist und gleichmElig shlawft.
Dis Spenmung fir den Legfeden soll on der Vorspennung [A,
Fig. 49) am Gehduse oberhalb des Madelhalters etws halb so
grol sein wie die Spannung rechts an der Fadenspannung.

EINSTELLUNG DER MADELFADENFUHRUNG AM GEMALUSE UND DES NADEL-
FADENABZUGSBUGELS

Stallen Sie dies MNadelfuhrung am (ehéyse (B, Fig. 49) 19 =m
haoch zur Mitts der Bafestigungeschrsuba (C) ein. Tisfer-
stellen ergibt mehc, . hoherstellen weniger MNadelfaden in
der Raht.

Stellen 5ie den Nadelfadensbrugsbigol (D) fir den rechten
Kadelfoden so tief wie meoglich. Hohorstellen des Bigels
vorgrodert die rechte Nadelfedenschlinge.




SETTING THE SPREADER THREAD FRAME EYELET AND PULL-OFF

EYELET

St the' height of spreader thresd pull-off eyelet
(F. Fig. 49) to have pulled-off just sufficient
theead for an exact stitch formeation. Raise the pull-
aff ayalet for & lopser spresder thresd and lower it
far & tighter spreader thread,

Sot spreader threed frame eyelet (F, Fig. 49) so that
the spresder thresd forms & horizontal etraight line
batwaen eyelet (E) and pull-off ayelet (F).

FABHIC UNDERTHIMMER

The settings have to be sade in theé saguence de-
SCT1Dad,

SETTING THE LOWER KNIFE

Hamove the edge guide. Lposen scrow (A, Fig. 50) in
lower knife holder (C) and move lownr knife (B up
Or down until its cutting edge i porallel and flush
wWith throat plate top surface, Rutighton screw (A},

Note: Lowor knife holder (C, Fig. 50] is set at the

factory so the cutting edgé of lower knife is
parallel with top surfece of throsat plate.
Whan replacing the Iower knife holder it hss ©o
b et sccordingly. loosen screw [0, Fig. 50)
Bnd turn lower knife holder (C) vntil the cutting
ege of lower Enife iz parpllel with top surface
of throat plate. Secure this setting with stop
screw. (E, Fig. 51) and lock mytk (F)} in lower
knife holder. Retighten screw (0, Fig. 50).

Loosen screw (D, Fig. S0} and align the width of
trim to the right needle by moving lower kEnife holder
{C) laterally. If thiz adjustment is obstructed by
tha upper kEnifa (G), loosen screw (M) and smove thsa
upper knife to the right. Rotighten sacrew (D) and
alan screw (H)} if loosened, after setting the lower
Enifa,

Pheck after making this setting. i1 the ypper knife
holoer (J, Fig. 50) can be mowved in direction of the
arvind (es Fig. 50) against the préssure of the
spring. 1If this is not possible, logsén  screw [H)
ant mgwe the upper knife holder (J) asccordingly to
thé right. Retighten screw (H).

SETTING THE UPPER KNIFE

Aemove the eylinder cover and loosen screw (L,
Fig: %€}, Adjust by mesns-of stop (M) the highest
obtoinable throw of vpper knife, Retighten scrow (L)
gnd rotéte pulley until the upper knife is in its
down position.

Loosen screw (H, Fig. 53) and swing wpper knife lever
(] up oF down until the cutting odge of upper knife
overlaps the cutting edoe of lower kajfe by 0.5 =m
[(.020 in.) ([see Fig. 53). Recighten screw [M). Check
by rotating pulley if the upper knife moves fresly.

Fig.51

EINSTELLUNG DER LEGFADENFUHRUNG UND -ABZUGSFUMRUNG

stallen Sie die Legfaden-Abzugsfihrung (F, Fig. 48) in der
Hohe #o . &in, deff gerade soviel Foden sbgerogen wird, wie
fur Bildung einer exskten Naht bendtigt wind. Hoherstellen
der Abzugalfuhrung ergibt einen losaron und tieferstellen
fingn straffer angezogenen Legfadon,

Mantisren S5ie die- Legfadenflhrung (E, Fig. 48) am Gehduse
80, dall der Llegfaden zwischen Flhrung (E) und Legfaden-
Abrugsichrung (F) eine wasgerechte, gerade Linie bildet.

STOFFEANTENUNTERSCHNETDER

e Einstellungen sissen in ger beschrisbenen Rexhenfolge
2usgefuhrt werden,

EINSTELLUNG DES UNTERMESSERS

entfernen Sie die Stoffkentenfihrung, Lésen Sie die Schraube
[A, Fig.-50) im Untermesserhalter (C) und schisben Sie das
Uncermesser (B} nach cbhen oder unten Bls die Schneide
perallel und ‘auf gleicher Hihe mit dar Stichplattenober-
fliiche steht. fiehen Sie dig Schraube (A) wieder an:

Boachten  Sia: Der’ Untermessarhalter (G, Fig. 50) wird im

"~ Werk so eingestellt, de@ die Schreide des Untermessers
parallel zur Stichplettenoberfliches steht.
Boim Austauvsch sull ein neusr Untersesserhalter ent-
sprochend ecingestellt werden. Losen Lie die Schraubhe
{0, Fig. 50} ond drehen Sie den Untermesserhalier (C,
Fig. 50) bis die Untersssssrachneide parallel zur
Stichplottencberfidche steht, Sichern Sie diese  Ein-
stellung mit der Anschlsgschravbe (E, Fig. 51} und der
Lontermitier (F) im UnEtersssgerhalter. Jishen Sae die
Schravbe (D, Fig. 50) wieder an.

Léwsen Sla die Schracbe (B, Fig. 50) umd richten Sie durch
seibliches Verschieben des Untermesseorhalters (C) die Ab-
schnittbralte zur rechten Nadel emtsprochend sus. Wicd diese
Einatellung durch das Obermesser (G} bohindert, Iosen Sie
dip Schrapbe (H) wnd =schiehen das Obermessdr nach rechts,
Zighon 5i0 nech der Einstellung des @ Unatermessers die
schrauvbe (D) und gegebenenfalls die Schraube (M) wieder an.
Prifen 5ie noch dieser Einstellung, ob sich der Obermesser-
trager (J; Fig. 50) in Pfeilrichtung (siehe Fig. 50} ent-
gegen der Eraft der Andrickfeder bewegen 158t. Ist dies
nicht sbglich, l&sen 5ie die Schreaubs [H} uhd dricken den
Dbermessertréger ([J) entsprechen nach rechts. Zishen Sie
die Schroube (H) wieder an.

EINSTELLUNG DES OBERMESSERS

Encfarnen Sie den Zylinderdeckel und losen Sie die Schravhbe
(L, Fig. 52). Stellen Sie mit dem Anschlag (M) den groft-
migiichen Hub des Obermessers ein, Ziehen Sie die Schravbe
(L} wisder af wnd bringem S5is durch [Brehen em Handread das
Obermasser in die unterste Stellung.

Lisen Bie die Schrauvbe [H, Fig. 53] und schwonken Sig den
ﬂhﬂl’mﬂﬂ-hﬂ‘tl‘hgtf (4} mnech oben oder wnten bis sich die
Schneiden von Ober- und Untermesser etwa 0,5 mm Uberlappon
{sighe Fig. 53}. Ziehen Sie die Schraube (H) wieder an. Pru-
fen 5ig durch Drehen aa Handrad ob dss (Bersssser freigeht.
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CABLE CONNECTIONS FOR STYLES 34800 TD-1 AND 34800 TD-2 (rear view)

KABELANSCHLUSSE FUR DTE MASCHINEN J4BD0 TD-1 UND 34800 TO-2 (Fickansicht)
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PHEUMATIC TUBE CONMECTIONS FOR STYLE 34800 TD-1 (rear view)
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EE"IHS_THE SHEARR ANGLE AMD THE LATERAL CUTTING
PRESSURE

Both settings depend on thi fabric to be trimmed and
showld be kept as small respectively low a6 pos-
gibla, in order not to shorten the service live of
the knives,

Adjust the lateral cutting pressure by turning nut
(N, Fig. 52). Turning thé Aot clockwise incressss
the cutting pressure, Cutning 1t counterclociwises
acts the reverse:

To edjust the shear angle loosen screws [H snd K,
Fig. 50). ‘Set shaft [P, Flg. 52) =0, that mark (0)
on tha shaft and mark (R) in cylinder are lined wp.

Turning shatt (P, Fig. 52} in direction of tho arrow
increases the shear angle, turning it ageinst
direction of +the -arrow decreases  it. HRetighten
scriws [(H and K, Fig., 50) snd make sure’ that the
sptrings describad im paregraph "SETTING THE UPPER
ENIFE® '‘are not disturbed.

DISENGAGING THE FABRIC UNDERTRIMMER

Press lever (U, Fig. B4} in direction of the orrow
Bs fAr as it will go. Then press. slightly tha push
hutton (T) on the front of the cylinder. Now rel&sase
lever {U) so0 it will mova wveary slowly against the
direction of the arrow whtil the slightly pressed
push button (T) engages. This locks the upper knife
in its lowest position and the fabric undértrismer
is disengeged. A short tip on lever (U) engages the
trisser sg4aln,

ADJUSTING THE DISENGAGING MECHANISM

Resoyva cylinder cover, Loosen screéw {5, Fig. 52) and
move push button (T) slightly back and forth until
it @ngages a3 described, Batighten screw (5).

If it is not possible to engage the push bUtton with
this adjustment, loosen screw (L, Fig. 5&) ang turn
stop (M) clockwise pntil the push button engageés. Fe-
tighten screw (L}.

Romount cylinder cover.

Resssemble edge guide and set it so the fabric edge
is cleanly trimmed.

EINSTELLIMG DES SCHERWINKELS UND DES SEITLICHEN SCHMEID-
DRUCKES

Beide Einstollungen sind wvon dem Zu schneitenden Mahgut
gbh#ngig und missen so klein bzw. niedrig wis moglich go-
halten wWerden, damit die Standzedit der Messer nicht un-
nitigt verringert wird,

Der ssatliche Schneiddruck wird durch DOrehen der Mutter
(N, Fig. 52) eingestellt. Drehen der Mutter im Uhrzelger-
sinn erhoht dén Schneiddruck, drehen im GCegenubhrzeigersinn
veraindert ibn.

Zur Einstellung des Scherwinkels |o&én Sie die Schravbhen
(H und X, Fig, 50). Stellen 528 die Achse (F, Fig:. 52) 88,
dal aich dis Markierungen () auf doar Achss und (R) &m
Zylinder gpegenUbarstehen.

Drehen der Achse (P, Fig. 52) in Pfeilrichtumg wvergrblert
den Scherwinkel, -drehen 1n entgegengesetzer Richtung ver-
kleinert ihn. Ziehen Sie die Schrauben (H und X, Fig. 50)
wiedar an Whd beachten Sie, dafl die im Ahschnitt "EIN-
STELLUNG DES OBERMESSERS" beschrisbensn Finstallungen
artalten biaihen,

AUSSCHALTEN DES STOFFKANTEMUNTERSCHMNEIDERS

Drilcken Sie den Hebel (U, Fig. 54) in Pfeilrichtung bis
zum Anschlag. Denn dricken Sia leicht suf des Druckknopf
(T} an der Stirnseite des Zylinders, Nun lassen Sig dan
Hebel (U, Flg. 54) los, so dal sr sich ganz Langsam @nt-
gegen der Pleilrichting bewegt bis der leicht gedrickte
Enopf () sinrastet. Oas Obermesser wird dadurch in =iner
unteren Stellung festpehalten und der Stoffkantenunter-
schneider 8t susgeschaltet. Kurrea Antippen dces Hebals (U)
schaltet den Kantenschneider wiedar an,

EINSTELLUNG DES AUSSCHALTMECHANISMUS

Entfernen Sie den Zylinderdeckel. Lésen 5ie die Schraube
{5, Fig. 52) und bewegen 5ie don Druckknopf (1) leicht hin
und her bis er wie oben beschriesbon sinrastet. Ziehen 5i¢
die Schraube (5) wieder an.

Laft sich der ODruckknopf durch diese Einstellung nicht ein-
rasten, lésen Sie die Schrauwbe (L. Fig. 52) uvnd drehen don
Enschlag (M} is Uhrreigersinn bis der Drockknapf canrastet.
Ziehen Sie dis Schravbe: (L) wieder an.

Montieren Sas den Iylinderdeckel wiedar.

Bauven Sie dies Stoffkantenfohrung Witder ein und stellen 5im
sie g0, dafl die Stoffkante sauber beschnitten wird.
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SINGLE-STAGE AND TWO-5TAGE TOP METERING DEVICE

Check, -if the voltege selector (A, Figs. 2 and 3) on
cormtrol box under the table hoard iz set to the cor-
rect voltage. It must be set to the voltage between
o phase and Fero of the used three-phase working
voltage, for example:

200 wvolts threephase valtege, set selector to 110 volts
240 volts three-phase voltege, set selector to 125 volts
380 volts three-phage voltege; set selector o 220 volts
440 volts three-phagse voltage, set selector to 250 volts

(n & thres-phase network without zero conductor (e.g.
in the USAY the woltage selector has to be set 'to the
voltage existing between two phases, for example:

220 wolts three-phasa voltage; set selectos to 220 volts

After remowing fuse (B, Figs. 2 and 3) the wvoltsge
selector can be set acoordingly,

The metering dewvice is activated when switching on
the sewing mator,

The lace pr elastic is inserted as shown in Fig, 9,
see  paragraph THREADING. The guides on metering
device, im front of the presser foolb and on the
presser. foot have to be set to the width of the lace
or elagtic to be sown.

SPEED OF METERIMG DEWICE

The speed of the setering device is adjusted by
turning potentiometer (P, Figs. 2 and 3} on control
hox under the table bosrd. The corrsct speed is
reached whers the puller roller of metering device

fopds faster than required onmeximum sewWing speed.

Devicel

Uberprifen Sie, ob.am Spannungswahler (A, Fig. 2 und 3)
des Schaltkastens unter der Rihtizchplatte die richtige
Spannurg  eingestellt  ist, Es mufl die zwizchen Mall wnd
giner Phase bestehende Spannygng der zum  Betrieb ver-
wendeten Doehspanaung eingestellt sein, 2.8, bei:

220 Velt Orehapannung Spannungswahler auf 110 Volt
240 Volt Drehspanmung Spannungswahler suf 125 Volt
380 Volt Drehspannung Spennungswahler auf 220 Volt
440 Volt Drehspannung Spannungswihler asuf 250 Volt

Bel einem [rehstromnatz ohne Wulleiter: (ziBH. in den LSA)
muld am Spennungswahler die zwischen zwei Phasan bestehande
Spennung eingestellt werden, z.B. bei:

220 Volt Drehspannung Spannungswiabler asul 224 Volt
Nach dem Herausnshmen der Sicherung 8, Fig. 2 wund 3] kanpn
der Spannungswahler entsprechend eingestellt werdan.

fie Zumeleinrichtung ist mach dem Einschalten des Nihmotors
pkEiviert,

Die Spitze oder das Gummiband wird, wie in Fig. 5 gezeigt,
eingelegt, sishe Shschnitt EINFADELN. Die Fuhrungsn an der
ZumeBeinrichtung, wvor des Drickerfull und am Drickerfud
miissen avf die Breite der zu wverndhenden Spitze oder des
Gummibsndes eingestellt werden,

GESCHWINDIGKEIT DES FUMESSGERRTS

[He Geschwindigkeit des Jumeligerdts wird durch Drehen am
Potentiometer (P, Fig. 2 und 3) des Schaltkasterns unter der
Nahtischplatte eingestellt. [Die richtige Geschwindigkeit
tap erreicht, wenn die Walze des Zumelgerats schreller zge-
transportiert als bei maximeler NMiShgeschwindigkeit benotigh
wird:

Fig.55
EEIIIHF THE TENSION OF LACE 0B ELASTIC

fhe tension of lece or 'elastic 4% adjusted with
thumb screw [E, Figs. 55 and 58). Turning thumbh screw
(E) clockwise 3dncreases the tension and causes
rufflimg, Turning thomb screw (E) counterclockwise
decresses the tension for even flat attaching of
lace or elastic.

SECOND LACE OR ELASTIC TEWSION (Two-stage metering
device anly! ]

The second Iace or elastic teénsion on the two stage
metaring device is selected while sewing with. a knee
valve sctuated air cylinder, The tension is adjusted
with thumb screw (K, Figs. 55 and 56), by changing
the travel length of the piston of the cylinder,
Loosen: lock not (M, Fig. 58) snd screw (L). Turning
thusb serew (K, Figs. 5% and 56} counterclockwise
increases the bensionm, turning clockwise decreéases
the tension. Retighten the screw and lock nut

Fig.56

EINSTELLUNG DER SPANNUNG VON SPITZE OQDER GUMMIBAND

Die Spannung von Spitee oder Gummibang wird mit der REndel-
schraube (E, Fig. 55 -wnd: 56) eingestellt, [Dreben' 'der
REndelschravbe (E) im Uhr#eigersinon erhiht die Spannung
ind bewirkt Rischen. Drehen der Riéndelschraube (E) im
Gegenuhrzeigersinn werringert die Spannung zum glatten,
Elachen AnnBhen won Spitze oder Gummiband,

IWEITE SPITZEN- DDER GUMMIBANDSEAMNLNG (Nur bei zweistufiger

Zumefeinrichtung!)

Die rweite Spitzen oder Gusmibandspennung witd bei der zwei-
stufigen ZumebeinrTichiung wihrend des Wéhens mit einem durch
knisventil betdatigten Luftzylinder engewdhli. Die Spannung
wird, durch Verandeérn des Kolberweges des Zylinders mit der
REndelschraube (K. Fig. 55 uwnd 56) eingestellt.

Lésen Sie die Kontermutter (M, Fig. 56) und die Schraube
(L), Drehen der REndelschraube {K, Fig. 55 und 56} im
GegenuhrTzeigersinn  erhioht die Spannung, dreben im  Uhr-
zeigersinn werringert die Spannung. Ziehen S5ie die Schravbe
und die Kontermutter wieder sn.
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SETTING THE PRESSURE OF THE TENSION BOLLER

The pressure of tension roller eoainst the puller
roller of the metering device can be changed.

For' setting loosen Ehe twb screws (5 Fig. 58} 1n
eollar (R). Turning ecollar clockwize reduces the
pressure, turning 1t counterclockwisze increaszes the
prossure. Retighfen sorews (5).

NICRO SWITCHES

For ssiting the micro switches turnm oot screws (A
and B, Fig. 55) and remové lésd-in wire (C) and hasd
covar (D).

SETTING THE MICRD SWITCH ON SINGLE STAGE METERING
DEVICE

For setting the micro swWwibch (M2, Fig. '57), sctiating
laver (F) must rest on roll pan [(G).

Locsen the Lwo screws (H, Fig. 57) and position the
micro switch (M2} so the roller lever {J] of switch
haEs still an end play of approx. 0.5 =m (.020 in.)
[aen Fig. 57) below actuating lever ([F} resting on
rall pin [B),; in ordar not to damage the switch. Ra

tighten screws (H).

Thits micro switch (M2, Fig. 57) is set corcectly whan
tha mator of the metering device switches on after
actunting lever (F) rajaos from roll pin (G},

EIRSTELLUNG DES DRUTKS DER SPARNRULLE

Der Druck der Spannrolle gegon die walze der FusebBein-
richtung kann verdndert werden,

fur Einstellung ldsen Sie . die boiden Schrauben (5, Fig. 5E)
im Stellring (A). Orehen: des Stellringes is Uhrzeigersinn
verringaert den Druck, drehen im Gegenuhrieigersinn ver-
starkt ibn, Ziehen Sie die Schravben (5) wieder an:

MIKFISCHAL TER

Zur Einstalluong der Mikroschalter drohen Sie die Schrauben
{A wvnd B, Fig. 55) heraus und antlernen den Fehrengsbilgsl
{C} wnd dan Kopfdeckal ([0]).

EINSTELLUNG DES MIKROSCHALTERS DER EINSTUFIGEN ZUMESSEIN-
RICHTUNG

Zur Einstellung des Mikroschalters (M2, Fig.  57) muB der
Schaltbugal (F) ouf dear Spaonhulse [() bufliegen.

Losen Sie die belden Schroauben (H, Fig., 57} und positio-
nieren Sie oen Mikroschalter (M2) so, dafl der Rollentebal
{J) des Schalters noch shwe 0.5 ma Spiel [si1ehe Fig. 57)
nach wnten hat, wonn der Schaltbugal (F) awf der Spann-
hulse (G)] sulliogt, damit der Gchalbter nicht beschiadigt
wird, fiehs&n Sie die Schravben (H) wieder an,

Der Mikroschalter (M2, Fig.. 57) ist richtig singestellt,
wenn beim Abhaben des Schaltbogels (F} won dero Spannhilsa
{6} der Motor des Jumelgerdtes sinschalbot.

Fig.57

SETTING THE THREE MICRD SWITCHES ON TWO-STAGE METERING

Tt Lo e

Miero switch M1, Figs. 5H and 53:

Press wp actuating lever (F, Flig. 53) so it rests on
roll pin (T} and trigger oam (U) sctostes the miords
fwiteh ([M2). In this positicn the rollerc lever (V)
of switch should have an and play of approx, 1 mm
{:040 in.) to the resc (sow Fig. 53).

For sdjustment loosen the two scress (W) and poal-
tion micro =witch 3% reguired. Retighien screwn,

Micro switch M2, Figs. 57 ong 58:

For setting the micrda switeh (B2, Fig. 57} actuating
laver. (F) must rest on roll pin {(G}.. In this posi-
tion of the actuating lever, the roller levar (J) of
switch should have an end pliy of approx. 0,49 mm
(020 in.) downaards (see Fig. 57)

For odjustment loosen theo two: screws (H) and posi-
tion micro switch as reguired. Aetlighien Screws.

Micro switch B3, Figa. 58 and 60:

For setting the micro switch (M3, Fig.. B0}, the
piston of the air cylinder miust be retracted. In
thia position the roller lever (X) of switeh should
reat in center of the surface of bracket (I) on
platon rod. of air cylinder and still have an end ploy
of approx. 1 ms 040 in.) upwards (see Fig. B0},

Fig.58

EINSTELLUNG DER DAE] MIKROSCHALTER DER JWEISTUFIGEM ZU-

MESSE TN ICHTUNG

Mikroschalter M1, Fig. 58 und 58;

Driicken Sie den Schaltbigel ([F, Fig. 58) nach oben; =0 dell
er: an dor Spannhilse {T) ‘anliegt und die Schaltkurea (U}
den  Mikroscholter (M2) betdtigt. In diesser Stellung mull
der Rollenhebal (V) des Schalters noch stwe 1 mm Splel
nach hanten faben (siehe Fig. 5%).

Zur Einstellung lGsen Sig die baiden Schrauben (W) und po-
sitioniaten den Mikroschalter sqatsprechend. lishen Sia die
Schrauban wisder an.,

Mikroschalter ME, Fig. af und 5H:

Zur Einstellung des Wikroscholters (M2, Fig. 57) mull der
Schaltbigel (F) avf der Spannhiilse (G} sufliegen. In disser
stellung des  Schaltblgels soll deor Rollenhebel (J) dis
Schalters noch etwa 0,5 ma Spiel nech unten haben (Siehe
Fig. Bl).

Zur Einstellung lbsen Sie die beiden Schrauben (H) .und po
sitionieren den Mikroschalter entsprechend.. Ziehen Sic die
Schreuben wisdér an.

Mikrogchalter M3, Fig. 58 und 60:

Zur- Einstellung des Mikroschalters (M3, Fig. 60} =ub der
Kolben des luftzylindesrs eingefahren -sein.. In dieser
Srellung soll dér Rollenhebel [X) des Schalters mittig suf
der Flache dew Winkelstuckes (£] en der kolbenstange dos
Luftzylindars aufliegen und noch atwa 1 mm Spilel mach oban
haben (aipha Fig. BO).
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SETTING THF_IHﬁEE MICADR SWITCHES OM TWO-STAGE METERING
DEUI@F [continuad)]

Har adjustesnt loosen the Led screws (Y) and posi-
Cion micTo Witch 8% réduiTed. Retighten serews.

Check the fungtion of the micro switches af follows:
.- Saateh=0n machine at moin swikch.

2. -Actuats knee wvalve to extend the piston rod of
air cylinder =no that the stccond lece or elastic
tensigh 18 selected.

J. Move actuating lever (F, Fig. 38) betwesn the two
stop roll pins (B and T) sery slowly up end-down.
Yet the sctusting lever (F) must reach 8 neutral po-
sition bobween lower and upper roll pin (G and T),
where the rotating puller roller of the metering
device visibly stops, before it rotateés in the op-
posite diroction, when soving the actuating lever
further on. T.e. the switching of the micro
switches (Ml and M2} 15 not sllowed to overlap!
If necessary, reposition micro switches (M1 and
M2) slightly. Observa the' end play of the raller
lever of the switches, sm described sbovi.

Fig.59

MODE OF OPERATION (Singe-stage setering device)

The actuating lever (F, Fig, 53] effects by switching
gn and ofl the motor of the setering device with
micro switoh (M2, Fig. 57), that the required ssount
of lace respactively elastic 18 metered exactly. under
the presel Lengion.

MODE OF OPERATION (Two-SLAQE metering dovice)

First lace or elastic tenmicnd

The actisating lever (F; Fig. 58} effects by switching
an and aff tha ‘motor of the metering dovice with
micro Switeh (ML), that the required amount of lace
Tespectively Elsstic is mebored exactly under the
presor tension,

second lagd or elastic tEnslon:

Tha second Tension can D @@lected while sowing with
8 knee valve pctuated air cylinder.

By the incressed spring tension yet the actuating
lever (F, Fig. 58] 45 pressed against stop oll pin
(T). Simultaneousiy micro switch (M2} switches the
motos respectively the puller roller of the sotering
device Lo rotate in the gpposite direction until the
sacond Etension is reached, under which lace or
elastic 1% again metered uniformly.

EINSTELLUNG DER DREI HIRRHERHFL[FH DER IWEISTUFIGEN ZU-
MESSETNRICHTLUNG |Fortsstzung)

fur Eimstellyng lésen 5ie dis beiden Schrouben (Y) und po-
sitionieren dén Mikroochalter entsprechend, Fishen Sie die
Schrauben wieder on.

Prufen: hie dig Funktion 'der Mikroschalter wie folgt:

1. Schalten Gie die Masching bm Hauptachslter ein.

2. Betatigen Sie das Knieventil, so dabB die Kolbenstange
des Luftzylindars ausf8hre und damit die rwwite Sgitzen-
poer Gummibandspannung. rugeschaltet ist,

3. Bewegen S5ie. den Schaltblgel (F, Fig. 58) rwischen den
beigen Anschliag-Spannhulsen (6 wod T) sehr Longsam suf
uod ab. [abei sull der Schaltbigel (F) zwischen untersr
urd oberar Spannhilse (G und T) eine neutrile Stellung
erreachen, bl der die sieh drehende Welze des fumel-
gerats sichibar stoppt, bevor sie sich, beim Weiter-
bewegen Oés Schalthigels, 1nm entgegengesetier Richtung
dieht. Das heilt, das Schalten der Mikroschalter (M1
und M2} derl sich nicht Cherlappen!

Wenn notwendig versetzten Sieo die Mikroschalter (M1 und
M2y eimdgnig. Beachten Sie dabel das Spisl dar Schalter-
Aolienhebpl, Wwie vorstehend bBeschrieben.

Fig.60

ARBEITSWEISE (Einstufige Iumeleinrichting)

Ner Schaltbugal (F, Fig. 55) beowirkt durch Ein- und Aus-
schalten des Motors des Zumelgerats mit dem Mikroschalter
(M2, Fig. 57), dal die benbtigte Spitzen- biw. Gusmiband-
menge unter dor voreingestellten Spannung genau Zugesessen
Witd.

ARBEITSHEISE {iweistufige Zomehelnrichtung)

Erste Spitzen- oder Gummibandspannung:

Der Schaltbugal (F; Fig.: BRY beéwirkt durph Ein- umd bus-
schalten des Motors des Zumobgersts mit dem Mikroschalter
(M1}, dal dis bandtigte Spitzen- brw. Gummibpndmenge unter
cer voreingeéstellten Spannung gensd Jugemesssn wird.

Iweite Spitzen- oder Gummibandspannung

Die iweite Spamnung kann Wwihrend des MEhens mit einem durch
Knigeventil betitigten Luftzylinder angewdhlt warden.

Der Schalthugel (F, Fig. 5B) wird debei durch die erhihte
Fegerspennung gegen die Anschlag-Spammhdilse (T) ocedrickt.
Gletchzeitig mchaitet der Mikroschalter (M2) den Motor
biw. di& Walze des Zumcigerhita In die entgogengeseizte
rehrichtung  bis die zweite Spannung errsicht jst, unter
Wilcher Spitia oder Guemiband wieder ‘gleichméfiig zuge-
messen wird.
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FAST ACTION TAPE CUTTER (34500 TDA-1, 34800
34800 TOC-1)

For setting the cutter and for replating the lower
knifs the FAST ACTION TAPE CUTTER has to be remowved
from séwing meching. The upper knife com bp replaced
With cutter sssembled az. wall,

Disedonnect cable ‘for FAST ACTION TAPE CUTTER. on con-
tral bax wender the table board and the rapid sction
hosg coupling en cutter (see Figs. J and 3A) . Resmove
looper thread guide (A, Fig., B1). Scrow outk the five
countersunk heed screws (B) and the five filister
haad screws (L, Figs. Bl and B2} and Temove the FAST
ACTION TAPE CUTTER assesbly froa newing maching.

REPLACING THE LOWER KNIFE

Logsen screws. (A, Fig. 631 and remove the two fingers
guords (B and C).

Loosen screw (D, Figs. B3 mnd B5) ond turn screw (E,
Figs. B4 and B3) a few revolutions counterclockwise
witil the pressure ' of JOpper knifp againgt JowsT
knife is released.

Removie the thoes knife fastening scrows (A, Fig. B8)
and replace the lower knife.

Tha cutting edge of lowsr knifo should be flush with
tho top surface of cloth plate. Wheh Essesbling & i
lowsr knife twn shims ([H, Fig. &b} each 0.4 =m
{(1/64 in.) thick, have to ba plsced Détween lower
knife snd cloth plats. When sssenbling & resharpened
knife one or both shims heve to B¢ removed, according
to tha stock removed while grinding, in order to have
the lowsr knife cutting edge flush with cloth plate
top surface. Tighten knife fastoning screws.

REPLACING THE LIPPER KNIFE

Ralooso pressure of upper knife against lower knife 23
deseribed in paragraph TREPLACING THE LOWER ENTFE™.
Femove the thres uvpper knife fastoning screws: (F,
Fig. B4) enc replace the upper knils.

Fig.63

ABSCHNEIDER “SCHNELLE SCHERE® (34800 TOA-1, 34800 TOA-2,

S4B00 TDC-1)

Jum Eimstellen der Schere und om Auswechseln des Unter-
mrasers wird die “SCHNELLE SCHERE® wus der Meschine  sus-
gebout. Das Obermesser kann ‘auch in eingebautem ZFustand
ger Schere gewechselt werden,

Lésen 5im dis Kasbelverbindung fur dis "SCHNELLE SCHERE" am
Schaltkasten unter: der Mihtischplotte und die Schnellver-
schlulkupplung an der Schere (siehe Fig. 3 wnd 3A). Ent-
fernan 5is die Greiferfadenfihrung (A, Fig. B1). Entfernen
Sim die finf Senkschrauben (B) und die {0nf Iylinder-Kopf-
schrauban (C, Fig. 61 und Fig. B2) wnd nahmen die kompletts
"SCHRELLE SCHERE™ aus der Maschina.

Fig 62
AUSWECHSELN DES UNTERMESSERS

Lisan Sig die Schrauben (A, Fig. B3) und entfernen Sie die
baiden Fingacachutzteile (B end C).

LOsen Sie die Schravbe [0, ‘Fig. B3 und E5) wnd drehen die
Schraube (E, Fig. B4 ond B5) einigemal im Gegenuhrreiger-
ginn bis des Obermesser nicht sehr gégan das Untermesser
druckt .

Entfermen Sie die drel Messarbef{eatigungsschracben [A,
Fig. 68) und tauschen Sie das Untermesscs JUs.

Jie Schneide’ des Untermessers eufl auf gleicher Hohe mit
dar Stoffplatrennberflache stahen, Beim Einbau. eines’ newen
Untermessers werden zwei je 0,4 sm dicke Unterleghleche
[B, Fig. B&) -zwischen Untersessor und Stoffplatte gelegt.
Beim Einbauy nachgeschirfter Messer missen, entsprechend
dam abgeschliffenen Material, oin oder beide: Unterleg-
bleche entfernt werden, damit die Untermesserschneids auf
gleichar Hihe mit der Stoffplattencberfléche ist, Ziehon
Bie dia Messarbefestigungsschrauben an.

AUSWECHSELMN DES (BERMESSERS

Nebmon Sie den Druck vom (Obermessar wie im ADSaLr "ALS-
WECHSELN DES LMTERMESSERS™ beschrisban.
Entfernen Sie die drei Cermester-Belemtlgungsschrautron

{F, Fig. 64) und teuschen S5ie das (bersesser aus.

Fig.64
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REFLACING THE UPPEA KNIFE (continued)

Fetighten scrows {E),

Prass upper knife levar with wvpper knife in its down
position. Cutting edges of upper ond lower knife
should overlap approx. 0,5 mm (020 in.) at the knife
tips- {C, Fig. &6). For this sdjustment, the upper
injfe fastening screws [F, Fig. B4) cen be relocaled
? little bit up or down in the holes of the upper
knife lever.

FHECISE ADJUSTMENT OF SHEAR ANGLE AND UPPER KNIFE
PRESSURE

Roleass pressurs of upper knife against lower knife &3
described in paragraph "REPLACING THE LOWER KNIFE™.
Lodsen screws (D, Fig. 66} slightly, &nd keep scriw
[E} securely tightened. Press upper knife lewer in
its down position.

Resowve screw (F, Fig. B&) and rtotate Eccentric rod
(G] -so that the upper and lower knife contect: esch
gther at the knlle tipe (C), and at the lower knife
pilot srizes w distance of 0,03 mm {0018 in.) (se8
Fig. BG).

Retighten the twd screwd (D) and turn in =crew (F).

Make suze that gcientric rod (B, Fig. 66) does mot
turn whale tightomang screwss (D) end turning in
screw (Fl.

furn screw (E, Flgs. B4 and B5) clockwise until the
upper knife gxarts 8 markable profasuré against lowarp
knife. Lock screw (B, Figs. B4 ond B8) with screw (D)
and make cutting Lests with air progsurse.

if veguared, the upper knife pressuts should be
slightly increased or the shear angle slightly
enlarged.

Reassesble the FAST ACTION TAPE CUTTER to the maching
and complete electrical and preimatic connections.

; | 2 v i e o i I

TOROUE REQUIREMENTS

Torgue specifications given in this catalog are moas-
ured in M {Newton/meater) ard ineh-pound {in.lbs, ).
All straps and mccentrics must be tightened to 2,2 -
2.8 Mm (19-21 in.lbs.}), unless otherwise neted. All
nytas, bolts, scrowk eto., wWithout torgue specifica-
tioms must be securded s tightly os possible, unless
otherwise noted, Special torgue spocificetions of
connecting rods, links, screws gtc., afe =hown on
port 1llustTations,

SPECTAL INSTRUCTIONS

These adjustments will be necessary when main shaft,
crank shaft and components of the needle or looper
grive mechanism have to be disassesbled or replaced.

E'I'U'H{!LLIIHI LOOPER AMD NEETRE MOTIONS CHECKING THE

SYNCHRONIZATION

1. 5=t looper b0 Lte extre=se right end position.

2. Rotate the pulley clockwise wntil the looper has
moved 10 mm (.400 in.) from right to left (see
Fig. B7A).

AUSWECHSELN DES OBERMESSERS (Fortaetzung)

Ziehen 5ie die Befestigungsschrauben (F) wisder an.
Drucken 5im den Obermesserhebsl mit des Obermesser in die
untere Stellung. Ober- vnd Untepmesser sollbn sich an - den
Messerspitzen (C, Fig. B8] etwa 0,5 mm COberlappen. Die
Dbermesser-Bafastigungsschravben (F,  Fig. B64) lasaen. sich
fir diese Eimmtellung in den Bohrungen ebwas noch oben
oder wten varlagern.

FEINEINSTELLUNG DES SCHERWI NKELS UND DES OBERMESSERDRAUCKS

hehieen Sig den Druck vom Dbermesser, wis im fAbschaitt "ALS-
WECHSELN DES UNTERMESSERS"™ beschricben.

Losen 5ie die Schrauvben (D, Fig. B8} leicht, die Schraube
{E} mull Fest angerogen hleiben, Ordcken Sie den Dbersesser-
hebal in dig unterate Stellung.

Entfernen 5ie die Schreube (F, Fig. 66) und drehen Sie den
Exzenterbolzon (G) =0, daB sich Ober- und UnCermessar an
der Spitzo (C) beérdhcen und am Untermesser-Fohrungszapfen
ein Abstand won etwa 0,03 mm entsteht (siehe Fig. BE).
Ziehen Sie die boiden Schrauben (D) wieder an und schrauben
Lie-die Schroube (F) wieder an.

Achten Zie darsul , dall sich der Exrenterbolzen (G, Fig. B&)
beim - Anzichon der Schragben (D) wnd Einschrevben det
Schraube (F) nicht verdreht,

Drehen Sie die Schravbe (E; Fig. B4 und B85} im Uhrioiger-
ginn’' bis dos Obersesser eingn gut spirbaren Druck gegen
das Untermessar susibt. Kontern Sie die  Schraubs  (E,
Fig. B4 umd 6%5) mit der Schraubié (D) und machen Sie
Schneidproben mit Drockluftantrieb.

Bei Bedarf mull der (bermesserdruck etwss erhibt oder der
Scherwinkel otwas vergroflert werden,

Montieren Si# die "SCHNELLE SUMERE® wieder auf dia Maschime
und:. stellen Gle die Kabel- und [Cruckluftvarbindungen
wieder har,

ERFIRDERLICHE DREMMINMENTE

Die Drehmdoments werden 1n diesem Katalog in Nm (Mewton/Meter)
und Inch=-pound (in, ibs.) angagahan,

Alle Verbindungen und Exzgntar scllen mit 2,2 = 2,4 Km
(19-21 in,lbs.) esngezogen warden, wenn nicht andors ange-
geben. Alla Muttern, Bolzen, S¢hravben usw., ohne [reh-
momentangabon, elssen so0 stark wie miglich angezogon wiirden,
wenn nicht onders angegeben, Speiielle [remomentangaben
won Verbindungsstangen, Gelenken, Schrauben use. finden 5ie
bei den Tedlobbildungen.

wPEZIELLE EINSTELLANLEITUNGEN

Diese Einstellungen werden notwendig, wenn Hauptwolle,
kKurbelwelle und Einzelteile des Madel- oder Greiferantriobs
ausgebaut oder ersetit werden missen.

SYNCHRONISATION DER GREIFER UND NADELBEWEGUNG PRUFEN DER
SYNCHROMISATION

1. Bringén 5ié den Greifer in die rechte Endstallung.

2. Drehen S5ip des Handrad im Uhrzeigersinn bis sich der
Greifer von rechits npach links 10 ms bewegt het (sishe
Fig. B7A).
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SYNCHRONIZING LDOPER AND NEEOLE MOTIONS CHECKING THE
SYNCHRONIZATION (continued)

3, Meassure dimension ™A%, Fig. &7 with & slide Tule
pnd note it.

4, Set the looper to its éxtrema tight and position.

5. Rotate the polley counterclockwise until the
logper nas moved 10 mm (400 in, ) from right to
Lalt (Fig. GrB).

b, Magsure dimension "B™, Fig. &7,

The maching is synchronized correctly if dimension "B"
is 0,8 - 1 mm [.032-.0404n.) larger than dimension
AT ciame Fig. BF).

If not, theé maching can be synchronized as follows:

1. Hesowe bottom cowver.

2. Loosén scoéw (A, Fig. B8).

4. If the difference between dimergion A and dimen—
ajon "B® (Fig_ 67) is leds than 0,8 - 1 mm [_032-
L0 3n. ), lever (B, Fig. BB} mudt be moved in the
direction of the srrow towards "0O%,
If the difference is more than 0,8 = 1 mm (.032-
M0 inL ), dever (B) must be moved in the direction
of the arrow towbrds "CU.

Looper at extriome right end

A0 ineh positon
10 mnt —H—-'l RechtefEmJu:-llung des Crelfers
=== —
| L
1-‘
o challors
Nadein

Fig.67A

Looper at extreme right end

80 Inch position
10 mm Rechte Endstellung des Graifers
.8 _
| o
MeEsdles
Mackeln

Fig.67B

LOGFER  AVDTD: MOTION

The loopar avoid motion is sebt at the factory for
nesdla gires from 700027 to 907038, The nesdle points
ghould contact the back of the looper blede, with
nagdlea bar descéending approximataly £/4 of Lhe way
down from upper Bdoe of looper,

For othar needle sires it coan be changed sz follows:
1. Remove. the cloth plate respectively FAST ACTION
TAPE CUTTEHR.

Lossen screw (C. Fig. 63).

o increase the looper avoid moLion MOVE SCOEW
{(C, Fig. 65} in the direction af ithe  arroow
towards "A®, o decresse the sotion move 1t in tha

direction towsrds "87. Hetighten sCIoe.

2.
3.

SYNCHRONISATION DER GREIFER UND NADELBEWEGUNG PRIFEN DER

STHCHRONISATION (Fortsetzung)

J4. Mpssen Sie mit einer Schisbleohre des Wal “A®, Fig. 67
gnd mercen Sie es sich,

4. Bringen Sie den 'Greifer in die rochte Endstellung,

5. Drehen 5ie des ' Handrad im Gegenuhrzeigersinn, bis sich
dior Greifer 10 mm wvon rechts noch linka bewegt ' hat
(Fig. B78;,

6. Messon Gie das Maf “"B", Fig. 67.

Ist dag Mall "B" uwn 0.8'-— 1 em gréfoer ols ces Mel "A", ist
die Mpgschine richtig synchronisiert (sieha Fig, ET).

st dies nicht der Fall, so ke die Synchronisstion wie
folgt wingestellc werden:

Entfernen S5ie die Grundplatis,

« Lésen 5ie die Schraube (&, Fig. 88).

Ist der Unterschied rwischen Mall "A" onad Mafi ==
(Fig. &7} kleiner 'als 0,8 - 1. mm moeB der Hebel (8,
Fig. B8} in Pfeilrichtung nach "0Y verschoben werden.
Ist der Unterschied gedBer als 0,8 - 1 ma muf der Hebel
(B} in Pfeilrichtung nach "C" varachoben werden.

[N

GRE IFERSEITWED

Der Greiferseitenweq wirtd for die Modeldicken wom 70,027
bis 80/036 im kerk eingestellt. Bei der AbwiATrtshewegung
sollen dia Nedelspitzen die Ruckseite der Greiferklinge
gtwi 2/3 unterhelb der Groifercberkante barlhren,

Fur onders Nedeldicken kann er wis folgt verstellt werden:

1. Mehmon Sie die Scoffplatte biw. dip "SCHNELLE SCHERE®
ab.

2. Lbsen 518 die Schraube (G, Fig. B9).

3. VYerschieben 5ie fur .einon gréleren  Seitenweg die
schraube (C, F|_r_1'. B9} an Pfeilrichtung nach "A% ond
fur  ainen KI&ineTs Ed:;:l:mi:q g i-'I;;‘.."'.T.-_I'I'," nach  “=J-.

Sl 518 die Schraube wisder an

Fig.70
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TIMING 0F THE LDOPER AVOID. MOTION

The looper avoid -eccentrice (A, Fig. 70) is fastensd
with 8 det screw ond can be turned after loosening
thiz sorew,

After loosening thié éccentric set sciew (B, Fig. 71)
the eccoentric (A) can be turnéd within the acea of L
and D Lo obtain a2 distance of 0.3 - 0.4 = [.012-
LO15 an, } (Fig. 72} between the Laft needle and lodper
poict, when the locper moves [rom right to left. This
adjustment 18 made at the Factary,

i
d
¥
1]

The corresponding path of the locper point is shown
in Fig. 72R,

 —
2012 inch

Y

016 inch
0.3 - 0,49 mm

I | Lefl Meadio
Lirnke Macdel

ZEITEINSTELLUNG DES GREIFERSEITENWEGS

Der Greiferseitenwegexzenter (A, Fig. 70) ist mit einem
Gewindestift befestigt und kann nech Lésen dissar Schraube
gedreht wWwardan.

Rach Losen der Schraube (B, Fig. 71) wird der Exienter  (A)
im Bereéich Iwischen O und § 80 singestellt, dall der Rbstand
zwischen der linken Kadel ond der Breiferspitre 0,3 - 0.4 =m
betzagt (Fig. 72), weon der Gréifer sich wven féchis nach
links bowigt. Diese Eirstellung erfolgt im Work,

Die enblsprechende Bahm der OGreiferspitze aghen 5S5ie in

Fig. 72A,
Looper__ | Sty \
Greifer | N Pomition. .

= |

el iy |

Fakition
Ling al Forcl Sligllunigy
T rairsjsirg
Rechie Wads el Paitiood Paint el Limisar
Hakin e Ceeilargpilce

Right Mol

Fig.71
SETTING THE FEED DOGS PARALLEL 70 THE THROAT PLATE

———

If the main and the differentisl feod dogs are not
psreéllel to throwt plate top surfece at the moment
they rise mbove throat plate, loosen screws (A,
Fig. 73) anfd turn shaft (B} a8 required to set the
feed dogs parallel. Retighten Screws.

Note: Hetwesn ecconiric shoulder and bearing must bo
g distance of 0.5 me (020 in.) (sec Flg. 74).

Rotat= the machine by hand through its cycle, after
this s=estting, 4nd make sure thot the feed dogs do
it contact the throet plate.

Fig.72 Fig.72A

EINSTELLUNG DER TRANSPORTEURE PARALLEL ZUR STICMLANGE

Stehen der Houpttransporteur und der Differentisltranspor-
teur bel ithrem Austritt sus dar Stichplatte nicht parallel
#ur Stichplettenoberkante, &o kann nach Ldsen der Schrauben
[A; "Fig: 73} die Welle (B) so gedreht werden, daB die
Iransparceuvre parallel stehen, Diehen 518 die Schrauvben
Wleder an.

Beschten Sie, o6 zwischen Exzenterbend ond Lagerschale ein
pbstang won ta. 0.5 me Ist (Fig. 74},

Drehan S5ia dis Maschine nach dieser Einstellung wvan Hand

durch wnd wversichern 5ie slch, dal die Transportsure die
Stichplotto nleht beridhren.

Fig.73

SETTING THE LOUPER DRIVE LEVEH

When the Yooper diive lever is in LEs right end po-
gition, the distonce betwesn the cylinder be face and
lever must be 214, 7 min (8 28/B4 4in,) (Fig. ?5),
After loosening screw [A, Fig. 75} the lever can bo
Swuhg 38 requited. Retighten scorimd,

hote: Do npt move the lever laterally when making
this adjustmant. The looper ashoft must be' in the
center of the loopes drive lever fork,
' R
i 2':"[1” mch
21,7 mm

Fig.74

EIRSTELLUNG [ES GREIFCRANTRAIEBSHEBELS

kWenn der Greiferantriebshebal in seinar rechten Endstellung

ist, muf der Abstand zwischan Zylinderstirnseite und Hebel

214 7 mm wein {Fig. 75),

Nach Lésen der Schravhe (A4, Fig. 75} kann der Hebesl amt-

sprechend gpeschwenkt werden, Jishen 5ie die Schrauvbe

wisdsr af

Beachten Sie, dal der Hebel bed dieser Einstellung seitlich

nicht wverachoben wird, Oie Greiferwelle sufl mittig in der

Gabiel das Hebals liegasn,
T e e e
__ Loapar Shaft

Crellerwealle

Loaper Drive Lever
— T Greifergnirebshebel

Fig.75
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LIMITATION OF THE STITCH LENCTH SETTING:

The limit stop is sat at the factory, so that the main
fopd dog iz centered in the slots of the throst plate.

ADJUSTMENT =

Loosen screw (A, Flg. 76).

Adjust the largest possible stitch length, the main
fead oog should have agual clearance on all sides of
the throat plate slots.

Then turn the atop (B) osgainst pin (L),

Retighten screw [(A).

LIMITATION OF THE DIFFERENTIAL FEED:

The limit stop is set 5t the Factory, S0 that the
differential feed dog is centered in the slocs aof
the chroat plata.

ADJUSTHMENT:

Lopeen: screw. (0, Fig. 32).-Adjust the largest pos-
gible differentinl feed motion, Eho differential
fend dog should have equal clesrance on 8ll sides of
the throat plate slots,

Push the bolt (E} in direction of arrow sgainst the
BLop.

Betighten screw (D).

REPLACING THE BUSHINGS FOR SPREADER DRIVE SHAFT

Bushings (E-and C, Fig. 77) for sprosder drive shaft
(A} are cemonted in the bed casting. Observe tha
measurements shown in Fig. 77 a3 well as position of
ail hole and gooove «han replacing the bushings.

Availsbhle Tor repalrs:

29916 RAC Repair Set for rengwing the bushings for
spreader drive shaft, consists of: 1 - 34350 G&
bushing right, 1 = 22535 plug screw, 1 - 34380 H
bushing left, 1 = 599-113 B super fast engineering
gohesive, OF 29237 'ond DT 324R5 inMtructions.

BEGRENTUMNG DER STICHLANGENEINSTELLUNG:

Im Werk wird die Begronzung so alngostellt, del der Haupt-
transportedr in den Stichplattenachlitzen freigeht,

EINSTELLUNG:

Losen Sie die Schraube (A, Fig. 76).

Stellen: S5ie die groftmdgliche Stichlénge ein, der Haupt-
transporteur sl an allen Seiten der Stichplattenschlitze
einen gleichmafiigan Abstand habean,

Orehen Sie dann don Anschlsq (B) pepen 5cift -(C).

Tighen Sie die Schravbe (A) wieder [ost.

BEGRENZLNG DES DIFFERENTIAL TRANSFURTS:

Im Werk witd die Begrenzung o singestellt, dall der Dif-
ferentialtrangportevr in den Stichplattenschiitzen {rei-
geht.

EINSTELLUNG:

Losen Sie die Schrauvbe (0 Fig. 32), Stellen Sie dis grdft-
mogliche BHfferontialwirkung ain, der Differentisltransg-
porteur mull an allen Seiten der Stichplattenschlikze @inen
gleichadBigen Abstand haben.

Schieben' 5ie den Bolzen  (E) in Pleilrichting bis zum
Anschlag.

Henen Sie die Schragbe (D) wiedar an;

MUSTAUSCH DER BUCHSEN FOR DIE LEGERANTRIEESWELLE

Die Buchsen (B wnd ' C, Fig. 77) fir die Cegersntriebswells
(A) sind im Gehfiuse eingeklebt. Beachten Sie beim Austausch
der Buchsen die in Fig. 77 sngegebenen Einbaumabe, sowis
die Lage won Olbohrung und Mut,

Fiir Feparaturen ist lieferbar:

239168 RAC Feparstursatz. zur Erneusrung der Buchsen flr die
Legerantriahownlle, enthalt: 1 = 34330 GA Buchse' rachts,
1 - 22539 WVerschluBschravbe, 1 - 34380 H Buchse links,
1 - 999-114 B Superschnell-Konstruktionskleber, OF 29237
wund DI 32485 Anleitungen.,

Fig.77
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ORDERING REPAIR PARTS

ILLUSTHATIONS

This catalog has been arranged to simplify ordering
ropair parts. Exploded views of wvoarlouvs sections of
the =mechenism ere cshown soo thot tho partes =say be
gean in their actual position in the sewWing machine.
On the page opposite the illustration will be found
B listing of the parts with their part mumbers, de-
scriptions and the musber of pleces required in the
particulor wview being shown,

husbars in the first column are reference nuebers
only, &nd merely irdicate the position of that part
in the illustration. Referencs mmbeTs should never
bé weed in ordering parts. Always use the part nusber
Visted in the second calumn,

Componant parts of sub-pssemblisa which cen be fur-
nishad for repairs are indicated by indenting their
gescriptinng under the descriptien of tha main sub-
asaembly .

At the back of the cataleg will be found & numerical
index of all perts shown in this cétaleg. This will
faocilitate locating the illustration pnd description
when only the part nusber in known,

TMPOATANT! ON ALL DROERS, PLEASE INCLUDE PART WUMBEH,
ART MAME, DUBNTITY REQUIRED AMOD STYLE OF Ma-
CHINE FOR WHICH PART IS ORDERED.

BESTELLUMG VON ERSATITEILEN

ABBILOUNGEN

Diesor Katalog wurde zusammengestollt, wm Ersatzteilbe-
stellyngen zu  wereinfachen. Explosionszeichnungen der
ginzulnen Gryppen des Mechenismug raigen die Lage der
Eingoltedls 4in der MNehmaschine. Auf der der Bildseite
gegenuberliegenden Seite befindet sich ein Verzeichnis der
Teile mit Teilnummern, Beschreibumgen und der fur den ge-
zeigten Bildousschnitt bendtigten Anzahl,

Dis Nummern in der ersten Spalte sind Positionhsnummern  und
feigen lediglich, wo das Teil in der Abbildung zuv finden
15t, Poaitionsnusmern dirfon bei Teilsbestellungen nie wer-
witnd@t werden. Verwenden 518 imssr die Teilenusmer 10 der
rwiiten Spalte.

Einralteile von Koaplettteilen, die als Ersatzteile ge-
liafers werden konnen, sind durch Einrilcken ihrer Be-
schreibung wnterhalb der Beschraibung des Kompletteiles
gekennzaichnet,

Am Endé den Katalogs befindet sich ein Nummarnverzeichnis
slimtlichoer im Katalog dergestellter Teile, Dies erleichtert
das Auffinden der Abbildung und Beschreibung, wenn nur die
Teilenummar bekannt ist.

WICHTIG! BITTE GEBEM SIE AUF ALLEN BESTELLUNGEN DIE TEILE-
R, DIE TEILEBESCHREIBUNG, DIE BEMITIGTE MENGE UND
DEN MASCHINENTYP, FUR DEN DAS TEIL BESTELLT WIRD, AM.
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PNEUMATIC TUBE CONNECTIONS FOR STYLE 34800 TD-2 (rear vioew)
PNEUMATTE SCHLAUCHANSCHLUSSE FOR DIE MASCHINE 34800 TD-2 (Rickansicht)

. Air Cylinder, two-stage metering device
M Luftzylinder, rweistufige ZumcBoinrichtong

Reduction Valve
for chip disposal

Drossalventil

fiir Stoffabfall-

Absaugung

I E T
Filter Regulator' gty .
Filterdruckmindercr From Air Supply

von Luftnetz
*-..-

| S o) -

I —— | = —— ]
| Enee Valve for two-stage "l#
Lmst.-ar.i.ng dovice
Enieventil fir sweistufige =
ZumeBeinrichtung - a_._ — =
Fig.2B

CABLE CONNECTIONS FOR STYLE 34800 TDC-1 (rear view)
KABELANSCHLUSSE FUR DIE MASCHINE 34800 TDC-1 (Rickansicht)

View X
Ansicht X
D RE
Fast Action Tape Cutter  Knee Sd':itl:h!

Schnelle Schere Enipschalter
L]

Iﬁjtﬂ;f) :ﬂ*@

Mains | Metering Device
Netz Zumefleinrichtung

Y N =

: I
Pl el | 35-::&:91: for sewing Tight ' |
bl o - i (extra order and charge item) (7o
| - Steckdose [ir Nihlicht HEEH #
k“” hmeuuxw_mv_, ................ . (gegen Extrahestellung und

Knee Switeh for Fast \. Berechnung )
Action Tape Cutter
Enieachalter for

Schnelle Schere

Fig.3
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Ref.No. ~Part No. Description Beschreibung Ant  Reg.
Pos.Nr.  Teil Nr. Anzahl
1 9353-212-520° Plug VerschiluBstopfen 1
2 22t E Plug Seri VerschluBschraube 1
d 6382 M Gagket Dichtung i
d 22884 E Set Scriw Gowindestift -
5 35413 B Screw for Spreader [rive Houvaing Schroube for Gehause Flr Legerantrieh i
B 85401 Screw for Spreader Orive Housing Schraube fir GehBuse flr Legerantrieb 2
7 SEEES Roll Pin Spannhilse 2
B 8958-212-062 Plug VerschluBstopfen 2
- | 993-78 Plug Verschlulstopfen 1
10 99378 Plug Screw verschluBschraube 1
11 85380 Gesket Hing Flachdichtring 1
12 95347 FPlug Screw VerschluBschraube 2
i3 889-211 C 0-Ring O-Ring 2
14 989-211 A 0-Ring O-fing 3
i5 934-212-062 Flug VerschiuBstopfen 1
1B 999-216 Plug VerschiuBstopfen 1
17 22539 Plug  Seri Varschlulschraube i
18 43 ¢ Plug Assembly verschlustopfen kosplett |
19 35776 Erurlid  Mut Randalmuttar 1
il 34393 R Flange Flansach 1
1 3383 T 0il’ Sewl Ring Dichering 1
i 24383 5 Flange Flansch 1
23 S7d00 A Bushing left, in Spreader Drive Housing Buchas links, im Gehbuse fir Legerantrish A
24 7207 Bushing right, in Spreader Drive Housing Buchseg rechts . im Gehduss [Ur Legerantrish 1
s 34354 Mesdie Bor Bushing, upper Buchse oben, [ir Madelstange 1
26" 34354 A Needle Bor Bushing, lower Buchee unten, fir Nedelstange 1
27 51257 AA Presser Bar Bushing Buchee fir Drickerfullstange 1
28 34847 B Bushing for Spresder Orive Buchse fur Lecerantrieh i
23 34353 A Bushing For Presser Foot Lifter Lever Buchgg fir Drickerfullifterhebsl 1
ik 34390 H Bushing left, for Spreader Drive Shaft Buchgn links, fir Legerantriebswells 1
Jirs 34390 GA Bushing right, for Spreader Orive Shaft Buchen rechts, fir Legerantriebswelle pl
32 Z1657 X Bushing for Temsion Releass Lever Shaft Buchee fir Spannungsdffnorachse 1
33 34390 BX Crank Shaft Bushing Housing Asserbly Gehliuse fir KEurbelwellenbuchse komplett ok
34 34380 Cx Bushing Buchse 1
J5 SEH5E Roll Pin Spannhilse 1
36 56390 E Easket Dichtung i
JF 22568 B Corew Sohraube 3
I8 34350 D Crank Shaft Bushing, left Buchsa fur Kucbelwelle, links i
15 34330 A Hain Shaft Bushing, middle Buchsa fir Hauptwelle, Mitte i
40 343490 Main Shaft Bushing, left Buchsa fir Hauptwelle, links i
41 34342 A Looper Drive Shaft Bushing, rear Greifarantriebswelle, hinten 1
42 22894 AD Set Scraw Gewindeatift 1
43 34342 B Looper Drive Shaft Bushing, front Buchse fir Creifersntriebewelle, vorne 1
44 34336 C Feed Rocker Shaft Bushing, left Buchse Fir Transportantriebswelle, links  ;
45 34336 B Feed Rocker Shaft Bushing, right Buchse fur Transportentriebswelle, rechts i
45 34336 E Feed Lift Shaft Bushing, right Buchse fir Transporthubwelle, rechts i
47 34336 D Feed Lift Shaft Bushing, left Buchse fur Transporthubwelle, links 1
48 34338 F Bushing for Differential Fged Change Buchae fur Differentieltransport-Verstel Lung 1
49 999-211 {-Aing 0-Ring 1
B0 099-211 E 0-Ring 0-Ring i
5l 4338 G FPressurg Blopve Druckhilse 1
52 E2EHTd SCTewW Schroubs 1
53 34335 F Collar Stud Bundbolzen 1
54 22829 Plug Screw VarschluBschravbe 1
55 o6841 Grooved Pin Zylinderkerh=stifr 1
55 22808 C Flug Screw VerschluBschraube 1
57 G S0-434 0i1 Sight Gauge 0lstandeauge
58 34794 011 Sight Gauge flstondsauge 1
59 34763 M Bushing, right for cast-off plato Buchse, rechts fir Fadonabizugsplatte |
i1} 34763 L Bushing, left for cast-off plote Buchse, links fur Fadensbpugsplatte 1

* MOTE: The needle bar bushings srTe cemeénted in the bed

BUSHINGS AND MISCELLANEQUS PLUGS

BUCHSEN UND VERSCHIEDENE VERSCHLUSS-STOPFEN

* BEACHTEM SIE: Die Buchaen fUr die Nadelstange sind im

Gulgehiuse eingeklebt. Wir empfehlen deshalb fur
die Erneverung der Buchsen folgenden Reparatursatz
2y heatellen:

cesting,. Thorefore we recommend to order tho
following repair set for rengwing the bushings:

29916 HA Repair Set for renewing the Nesdlo Reparatursatz zur Ernouerung der Nedelstomge-
Bar Bushings, consists of: buchsa, bestehend aus:
34354 Hepdls Bar Bushing, upper Buchse oben, fur Nadelstonge 1
34354 A Heedla fer Bushing, lower Buchse unten, fir Madelstenge 1
855-114 B Supor [fast Engineering Adhesive Suparscheell-Konstruktionskleber 1
0 9327 Instruction Anlaitung 1
BT 29328 Instruction Anlefitung 1

“* pnleitung zum Austausch der Buchsen fir Legerantiets-
welle sishe Seite 30

#* Replacement ingtructions for spreader drive shaft
bushings sen page 30.

From the library of: Superior %%wing Machine & Supply LLC



Remove collar when mounting
|Steliring beim Montieren entfernen|

View in arrow direction ,!u:_:
Ansicht in Pleilrichtung X |

Tip of ail guide plate part No. 347820
{Ref.No.2] must engage with the
countersinking on the right bushing
for soreader drive shaft part

Mo, 38390 GA

: H Die Spitze des Olleitbleches Tell Nr.
:I ":"'.. B ] 138782 D [Pos.Nr.l) mulfl in die An-
g 1 : 7 e . s [senkung der rechten Buchse fOr die
P Ly = , X, R, : t |Legerantriebswelle, Teil Nr.33390 GA
A TR ' i |eingreifen.
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* cur ' o el
! Elir=3
|.. 4 e i ﬁ,rr“"c
F ot | | (1] 2
. e x._.‘f I P = i - i -’;"
it CE

Torque to 22,8 = 23,1 Nm

: Torgue to 22,6 - 23,1
(200 - 205 in.15E.50 achine & upzplwim.;
Mit 22,6 bis 23,1 Nm angezogen = Hit 22,6 biz 23,1 M= angezogen



Ref . No. FPart No.
Pos.Nr. Teil Mr.

1 cesgs B
2 34782 D
3 34382 B
4 34382 F
5 34382 G
B a8242
Pl 248R4 A
g G1484 G
q B4

10 as260

11 BRI W
12 6G6-214
13 14894 BA
14 Ja864 B
15 34831 C
16 22564 B
17 22513 B
18 34384 C
18 34354

a0 aS-211 B

21 22894 AD

22 34394 E

23 4394 A

24 34354 G

25 J4354 F

26 225685 C

27 S68EE

28 999-212-062

28 34393

30 BED=-212

31 383 N

32 22884 T

| 34353 B

34 24383 E

35 34383 F
3B 22884 AD
a7 861E0

ag 34383 C

5 1] 34353 0

40 34353 A

a1 22585

42 34393 P

43 22758

44 98150

45 38563 E

46 25248

47 G99- 168
a8 9339

49 999-211 G
50 34393 M
5 34393 L
52 BEZ /6

53 343249 CA
54 H99=-196
55 JA382 MA
5 H9R=-75%4
57 20710 A
58 554006

| : e b

B hi1284 2
61 GHe54

B2 EE O
B3 22889 A

From the library of: Superior égwing Machine & Supply LLC

MISCELLANEQUS COVERS AND OILING PARTS

VERSCHIEDENE ABDECKUNGEN UND TEILE DES ODLSYSTEMS

ﬂEEEEEEFiﬂﬂ

SCcrew
il Gudide Piate
iler
Cover
Gasket
Sorew
il Tube Assembly
Collar
Sorew
0
Uil Felt
il Felt
Clamp for 0il1 Tube
01l Tube
Guide Plate
SCrew
Ccrew
#lastic Tube
0il Tube
0-Ring
ook Serew
Plastic Tube
g1l Tube
Plastic Tube
Plastic Tube
Plug SCrew
Dowel Pan
Plog
Dil Pump Assembly
0il Seal Ring
0il Pump Bushing
Set Screw
Oil Pump Howsing
Spring Yoke
Collar
Set Screw
Washer
Piston for 011 Pump
Piston for (il Pump
0il Pump Cowver
Gorew
(il Flow Conmizol Asstslily
ST
Hasher
Lealf Spring
Screw
Gasket
Stud
O-Ring
0il Screen Felt
dil Scresn
Retaining Ring
Base Plate
Flug Screw
Gasket
Filter
Magnet
Lerew
Washer
il Tube Connection
Cable Clamp
Screw
Screw

Seschrel

=

Schraube

Olleitblech

Qirinna

Deckel

Dichtumg

Schraube

dlrohr komplett
Stellring

Echraube

MuEter

11filz

nfilz

Klemme fur Glrohr

Olrohr

Fuhrungsplatte

Schraube

Schraube

Plastikschlauch

Qirohe

D-Ring

Gaaindestift

Flastikschlauch

fiirohc

Plastikschlauch

Plastikschlauch

Veraschluschravbhe

Pallkerbstift

Verschlufistopfen

01lpumps komplett
Dichtungsring
{lpumpenbuchse
{iewindestift
Gahduse fir Olpumpe
Federbugel
Stellring

Gewindestift

Scheibe
Kolben fir (lpumpe
Kolben fiur Olpumps

Platte fir Olpumpe

Schraube

QifluBkontrolle komplett
Schiaube
Sche b
Bisttfeder

Schraube

DchEwng

Gewindebolzen

=HRing

fifilterfilz

flsieh

Sicherungsscheibe

Grundplatte
VerschluBschraube

Bichtung

Filter

Magnet

Lehraube

Scheibe

Jirohrverbindung

Eabelschelle

Schraube

SEhraubes

7 (2
44
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THROAT PLATE SUPPORT, CATCH BOLT FOR CHANGING STITCH LENGTH, CLOTH PLATE, TAPE GUIDES AND MISCELLANEDUS COVERS

STICHPLATTENTRAGER, RRSTBOLZEN FUR STICHLANGENVERSTELLUNG, STUEEPLATTE, BANDFUHRUNGEN UND VERSCHIEDENE ABOECKUNGEN

Raf . Ho. Fart No.
Pos . Nr. Teil Nr.
1 J4B01
2 ar
i 24701 8
i 22585 H
] 22524
] 4708
F i 82
B Sre0l
] JI¥EE E
10 ITF
i1 3764 G
12 ERTEh
13 35978
Ld 34701 HA
15 22514
15 38782 F
i7 34358 D
ig B7 U
18 56382 0
20 34782 C
21 S 548
22 JA382 CA
23 22730
24 JATHE A
25 34375
26 F4362 LA
&7 22757 E
I8 09353 A
29 J4THE TA
40 1266003
31 27541 B
32 4864
13 22766
24 34384 C
I5 34364 BA
36 o301 A
ar 9637
e 99356
= 4949351
a0 9350
a1 gri127
iz a5
a3 34364 A
i 22548
25 55357
di BED-212
47 34880
L1 85527
48 oo
50 34367
51 Sr014
52 Ge277
53 34357 B
54 G585
55 J43ET A
FE 80
57 43281 K
56 q5a50
59 BGE41
&0 SAEs4
oy | o391
B 18
53 S4BT A
7] 228584 X
65 J4B887 B
BiE d488F O
G 34887 C
B 4887 E
5= 22584
70 J47E2 U
e f 24382 W
FiFs 2034 ¥
73 34382 UA
il J4TAT WA
5 22711
i+ 2E97 .
L HS 24 ©
/B 99364 |

Description

Cloth Plate, left
Countersunk Head Screw
Cloth Plate, right
SCrew
Coumtersunk Head Screw
Slide for Styles 34800 TD-1 and TD-2
Stop Screw for Slide
Hinge Scrow
Looper Thread Guide
SErew
Swing-out Plate
Shoulder Scrow
Spring Washar
Cover for Styles 34800 TO-1 and TD-2
Screw for Cover
Gasket
Looper Thrésd Guide
Srrew
Chamber Cover
Gasket
acTEw
Baffle Plote
Scraw
Gasket for Head Cover
Belt Guard
Rir Duct
Coumtersunk Heod SCrew
Hex, Spacer Stud
Cylinder Cover
sealing Cord, length 0,18 metor
(Please specify length when ordeTing)
SCrow
Cloth Plate, front
Countersunk Heed Screw
Swing-out Cloth Plate Support Assesbly
Support
Collar 5crow [eccentric)
Nt
Stop Scrow
Hinge Sciem
Dawel Sorow
Cup Spring
Set ScTew
Hinge Plate
SCcrew
Shoulder Screw
O-Ring
Throat Platé Support
Farollel Pin
Screw
Stop Bolt
Spring
Retaining RiAg
Cafety Catch
SCTEw
Cowar
Screw
Latch Spring
Sorew
Grooved Pin
Cable Clamp
Stud Balt
Nert
wpport
Sot Screw
Stud
Tape Guidas Strap
Tape Guids Strap
follar
Screw
Hinge
Fin
Set o
Gasket
Handle
Screw
Catch Spring
SCrew
Shank Screw

Baschreibung

Stoffplatte, links

Linsensenkschraube

Stoffplatte, rechts

Sehraubs

Linganaankschraube

Schicher fir die Maschinem 34800 TD-1 und TD=2

Anschlagschraube fir Schicher

Echaftschraube

Greiferfodenfihrung

Schrauba

Schwankplatie

Ansatzschrauhe

Fedarschel b

Abdeckung fur die Maschinen 34800 TD-1 und TD-2

Schraube for Abdeckung

Dichtung

Greiferfadenfiohrung

Schrauba

Deckal

Dichtung

Sehraube

glfengblech

Sehraube

Dichtung fir Kopfdeckel

Riemamuchuta

Luftleitblech

Senkachraube

Sechakant-Mistanzbolren

Zylinderdeckel
Rundschrnurdichtueng, 0,18 Meter Iang
(beim Bestellen bitte Linge angeben)

Schrauba

Stoffplatte, vorne

Cenkechraube

Tréger fir Stoffplette komplett, susschwenkbar
Triger
fundachravbe (exzentrisch)
Mutter
Anschlagschraube
Sehaftschravbe
Paltchraube
Tollerfeder
Gewindestift
scharnierplatie

Schraube

Ansatrschraube

O-Ring

Scichplattentrager
Zylinderseift

Sehraube

Rastbolzen

Feder

Sicherungsscheibe

Riegel

Schraube

Decioal

Schraube

Rastfeder

Schrauba

Iylinderkerbstift

kKabalechelle

Ctehbolren

Mottor

Triger

Gewindestift

Bolran

Bandfiihrungsbogel

Bandfuhrungsbigel

Stellring
Schraubs

fcharnier

Seift

Gesindestift

Dichtung

Griff

Schraube

Raatfader

Sehrauba

Zapfanschraube

From the library of: Superior&ewing Machine & Supply LLC
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Torgue to 2,7 = 2,9 Na (28 - 25,5 1n.1b8. }

23 Mit 2.7 bis 2,9 Nm angerogen
24—% .
il -
e
=1 [
25 =l e -
E {:'h._:!-
¥ %
r&ﬁ' !
! 1

Torgque to 2,5 - 2.7 Na (22 - 24 in.lbs.)
Mit 2,5°bis 2,7 Nm angezogan

Tarque to 4.4 Mm (33 in.1b&.}
FMLE 4.4 Mm angezogen

Torque to 2,2 - 2.4 Nm (19,5 - 21 din.1bs.} L} |
Mit 2,2 bis 2,4 Nm sngezogen 1

-— = —

Torque to 2,6 = 2,7 Wm
(22 — 24 in.1lbs.)

Mit 2.5 bis 2,7 Nm angezogen

— 5.8 Mm (48,5 - 51:in.1b5.}
Kt 5.5 bis 5,8 Nm angelogen

o ———

| Torque to 2,2 — 2,4 Nm (19,5 - 21 in.1bs.)

2.4 Nm angazogen =
|E?'g——ﬂ-——“ ...lrttEEhm angaiog

I
.!-

"y

_...w

| 1 Aol L 5

A e A bbb

- e R e
L

= .l.l. "-_.n.'_..
et

i 62

ol

Torque to 15 Hm (132,5 in.lb&.)
Mit 15 Nm angezogen 63

S

i ol

At

: '::-"
Ty = e *
o "'-tl '5:._'_‘.

S
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Raf . No. Part Na.
Pos . Mo . Teil Wr.
1 G 29348 Q
2 5402
3 G- 29086 0
d 34316 A
= 34315
B 34350 0
T G 56350 A
] bBe0-212
8 G 56354 A
10 E 51054
11 BEE-148
12 G 51254 J
13 2562 A
14 75 A
15 Se804 E
16 22586 R
ir 531250 F
18 51250 D
19 660-212
20 34350
£1 56958
e B4L58 A
29 22768
<4 2T-43% HLE
25 34317
26 34818-8
34F18-10
a48i8-12
27 S6R58
il Q0263 A
29 1098
a0 4818 A
a1 J4818=16
az 98651
i3 99253 A
34 1096
a5 34818 A
36 80620 H
37
a4 34818 B
38 58331 A
) 95262 Y
41 34316 B
42 34321 A
&3 22854 C
i 34321 CA
45 22651 CD-4
a5 Ged-212
a7 34347 ¥
A8 G90-100 B
i 999-313 §
50 989-313 C
51 G 29ars Bu
52 G 29105 F
53 G 22582
| 34343 B
55 22894 X
v G 22553 A
L 99346
b8 22884 ¥
58 - 51
59 34308
] 998-213 R
895-213°8
Bl 34345
G2 J4342 [
B3 34342 1
B4 34722

CRANKSHAFT, NEEDLE LEVER, NEEDLE SAR, NEEDLE HOLDER AND PULLEY

RURBELWELLE, NADELHEBEL, WADELSTANGE, NADELHALTER UND HANDRAD

Dascription

Reedle Lever Assembly
Scrow
Ball Joant Assembly
Clamp Bolt
Nesdle Lover
Polyamid Wosher
Meedle Lover Stud
O-Ring
leedle Bar Connecting Link
Link Pin
Felt Wick
Needle Bar Connection
Screw
Screw for Ball Joint
Set. Screw
Borew
Gasket
Washer
O-Ring
Stop Collar
Needlo Lower Thread Eyelet
Meedlo Bar Thread Eyelet
Screw
Washer
keadle Bar
heedle Holder, 8 geauge
Resdle Holder, 10 gauge
Needle Holder, 12 gauge
Roll Pin
Screw for Keedle
SEL Screw
Megdle Holder Thread Guilde
Heedle Holder, 16 gauge
Roll Pan
Screw for Meedle
Set Scrow
Keedle Molder Thresd Guids
Aoll Pin
Needle, see page 7
Spreader Thread Guide
Capstan Hoaded Screw
Pt
Meadle Lawvier Connecting Rod
Pulley Guard
Set Scrow
Pulley
Set Screw
0-Ring
Spacer Bushing
Ml Seal Ring
Thrust Bearing Washer
hecdle Basring
Cronkshaft Assesbly
Loopiér Orive Crank Asseably
Shouldir Screw
Guide Fork
Set SChen
Shoulder Screw
St Sorow

Set Scrow for Looper Avoid Ecoentric
Looper Avold Eccentric Assembly

Componants are not sveilahle,

Ref_ Nos. 58 - 51 have to be ordered

fitoed ond paseshled?
Looper AvGid Eccentric
Needle Boaring (marked red)

Needle Bgaring (marked bluw)

Loopar Avolid Link

Looper [rivar Lever Rocker Shalt

Washer
Main Shaft

Beschrai

Nadelhebel komplect
Schraube
Kugelgelenk zomplete
Spannbolzen
Kodelkebel
Schaibe aus Polyssdid
Kadelhebelbolzen
D-Ring
Nadelstangengelenk
belenkstift
Schmierdocht
Nagalstangen-Mitnehmar
Schraube
Schraube fir Kugelgelank
Gawindestitt
senhraube
D ehtung
scheibe
O-Ring
Anach]agring
Fadenfuhrung am Kadelhobel
Fodenfiuhtung an Kadelstange
Schraube
Schoibe
Nadalstange
Hadelhalter, B gauge
Nadelhalter, 10 gauge
Kadelhalter, 12 gauge
Spannstift
Sehrauvbe fur Nadel
Gewindostift
Fadenfuhrong am Nadel helter
Madelhalter, 16 goauge
Spannstift
Schraube fir Hadel
Gowindestift
Fodsnfiheong am Nadelhalter
Spannatift
Nedel, sicho Saite 7
Legfadenfinrung
Erguzlochschraube
Muttor
kodelhebal-Verbindungsstange
Schutrring suf Hendrad
Gowindestift
Hangrad
Gawindestiftc
0-Ring
Pistanzbuchse
iehering
fulinllagerscheibs
Kadelkranz
Kurbelwelle komplétt

Kurbal fir Gre:iferontrish komplett

AntkatIschoauhe
Fihrungsgabel
Gewindestift
Ansntzschraube
Guwindestifs

GCowindeatift fir Exzenter fir Greifersodtwog
Exzonter fir Greifersgitweg komplett
Eimpalteile sind nicht Lisfarhar, disa

Pos. Mro, 53 - 61 missen zusasmengepasst

und montiert bestellt worden!
Exrenter fir Greiforseltweg

Noadelkranz (rot gekennzeichnet)
Nodelkranz (blau gokgnnzeichnet)

Golenk fur Greifersoitweq

Welle [ur Greiferantrivbanobe]

Scheibe
Hauptwolle

From the library of: Superior §ewing Machine & Supply LLC
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Torgue to 2,8 - 3,0 Nm (24,5-26,5 in.1bs_}
Kit 2.8 - 3,0 N= angerogen

I T hR
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T e fram T
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! o 1 arffleg I
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Torque to 2,5 Nm (22 in.lbs.)
Mit 2.5 Nm angezogen

Torque to 2,2 Nm (19 in.lbs.)
Mit 2,2 Mm angezogen

Torque to 12 Hm 214 .
{106 in.lbs.) |
Mit 12 Nm angezogon

From the library of: Superior ggwing Machine & Supply LLC



30-106 BLK

Ref.No. Part No.
Pos.Nr. Teil Nr.
1 34709
2 4348
3 2e585
& QoeET
3 34343 L
[ 55343
7 GOE52 A
B 34344 E
g 34344

10 gEehl
11 S937
12 34343 RA
13 34344 A
14 BA B
i5 39543 E
16 74344 D
i 22541 B
ig 34343 C
18 34344
20 cO 67 0
Zi 4342 E
i Ha 20 B
23 2¢811 B
24 34335 J
25 22884 ¥
26 34738
27 CO 67 B
25 EQ B7 E
29

a0 q6R7H
31 2R4avE By
32 d4336 U
33 24338
34 34334 5
J4A B6659
as 395836 €
€| 7 34336 N
3r 837
38 22593
a4 34353 B
40 34353
&1 34338 B
&2 24336 A
43 |3
44 34335 B
45 H43BZ H
Ab 22ATA C
a7 34337 F
4R 2694771 AP
49 34340
o0 g2738 B
L1 Z2562 A
o 3336
53 JEGES
o4 87137
55 J433E RA
55 22585 A
57 34336 5
56 SGE0]
59 22738 B
2] 34336 0
B 225803 F
B2 F2ES4 C

LOOPER, LOOPER DAIVING PARTS, FEED DREVING PARTS

GRE1FER, GREIFERANTRIEB, TRANSPORTANTHIEH

Descriptian

Loopar, sarked “UR"
Looper Holder
SCcrioe
Ecrow
Bughing, lefr, for looper shaft
Sorew
Washor
Ce= Follower
Bushing, for setting looper avoid sotion
Aall Pin
714
Bushing, right, for looper shaft
Guide for Looper Bar
fat Screw
Locking Clo=p
Cam Follower Holder
CoTew
Thrust Washer
Loopar Har
Cork Flug
Logper Drive Focker Leaver
W s
Serow
Collar
Set Sora
Fead LAift Shart
Cork Pluf
Cork Plug
Waod Plug
Groovod Dowal Pin
Fard Bor Asmembly
Drive Btud
Fesd Life Block
Main and Differontial Feed Bar
Fall Pin
Bushing
Orive Connaetion
Hut
SErtw
Holder for Differontial Feed Dog
Holdgor for Mein Foed Dog
Food Lift Block
pifferontial Feed Orive Connection
Serow
Feed Bar Guide
Gaskel
Scrow
Eccentric Hushing
fdjustoble Eccentric Assesbly
Ecoentric
Core
Serew
Cam Disk
Fall Pin
Cup Spring
HKasher
ScTew
Srop
Aoll Pan
SCTE
Guide for Eccenlric
Eot Sermd
2gt Scrow for Looper Shaft Bushings

gggchrtlhugg

Greifer, gezeichnet "LR"
Greiferhal ter
Schraube
Schraube
Buchse 1inks, fir Breiferwelle
Schraube
Scheibe
Gleitstein
Buch=se fur Greiferseitwegeinstelleng
Spannhiil se
MuUtEerT
Buchse, rechts, [ur Greiferwelle
Fiahrung fir: Goeiferwelle
Gewindestift
Elesmbolzen
Mziter fur Gleitsteln
Sehraube
Inlaufscheiba
Gred ferwells
Korkstopfen
Habel fir Greifersnitrieb
Stigibe
Schraube
Stellring
Gewindestift
Welle fur Transporthub
Korkstoplen
Korkstopfen
Holzstopfen
Steckkerbstifc
Transporteurtréger komplett
fAntriebsbolzen
Fiulizsenstein fir Transporthub
Haupt- und Differentialtransporteurtrager
Spannhilse
Buchse
Antriebsverbandung
Mutter
Schraube
Halter fur Dufferentisltransparteul
Halter fir Haupttransporteur
Transporchubblock
Geienk fir Differentialtransport-Antrieb
Schraube o
Fuhrung fir Transportsurtrager
Dichtung
Cchiaube
Exzenterbuchss
Exzenter komplett, einstellbar
Exzenter
Schraube
Schoauvbe
Kurvenscheibe
Spannhul se
Tellerfeder
Scheibe
Schraube
Enschlag
Spannhu] 5e
Schraube
Fibmung fUT Exzenter
Gewindestift
Gewindestift fur Greiferwellenbuchsen

From the library of: Superior Sewjjg Machine & Supply LLC
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PNEUMATIC TUBE CONNECTIONS FOR STYLE 34800 TDC-1 (rear view)
PNEUMATIK SCHLAUCHANSCHLUSSE FUR DIE MACHINE 34800 TDC-1 (Ruckansicht)

i

Bl S

Compressed air
(rapid action haose coupling)

e

f: B N

for chip disposal
Drossalventil fir
Stoffabfoll-Absavgung

E. Druckluft
Exhaust Air i (SchnellverschluBkupplung)
Abluft ; I S - = \ ‘[
-j \ : E:::I?alhsaul
= gung
| i
F— - —= — 1
0 ]

‘ fFﬁ Filter Regulotor
e .13 i Filterdruckmindorer

Fig.3A

CLASS 34000 - OIL FLOM DTAGRAM
KLASSE 34000 - OLFLUSS-SCHEMA

From the library of: Superior Sgwing Machine & Supply LLC
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Torgue to 2.5 = 2.7 Ma (22-24 in 1bs. VY I
Mit 2,5 - 2,7 M= sngezogen

Torque to 4,2 - 4,5 M
. (37-40 in.1bs.)

Mit 4,2 - 4.5 Nm angozogen

- Torque ©o 3.6 Mm {32 in, lbs. )}
—" &9 Mit 3,6 Nm angazogen

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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Ref.No. Part Hnu
Pos . No. Teil Kr.
1 G 29418 BY
) G95-215
3+ 995-214 BA
298-214 Wi
d+ 34306 0
5 22854 AD
= 34335
8« G 51054
] EEE- 149
10+ 34335 8
11 2894 AE
124+ 4336 A
13+ 34337
14+ 24337 A
15+ 34337 A
16+ 38338 0
i7s 4937 C
18 =
19 34337 E
20 22585 C
21+ 4335 E
22 96869
23 34337
P4+ 34335 C
25 G 55241 F
26 228584 AD
27 208094 C
28 BE719
75 J4335 O
30 4323
31 205H0 D
32 34366
a3 22743
a5 34722
36 BEES4
a7 f95-4 &
38 30-106 BLE
a5 CO &7 E
40 g89-4 B
41 SEEEE
42 BB8-211 E
43 34335 F
44 34336 MA
45 34336 LA
4B b 1o ]
a7 34336 T
4B T K
i 4336 HA
50 BE5A1
1 eehe0 B
2P gag-211 O
53 Ja734
5 CO 67 B
Tg 35336 P
56 686-149
57 34335 0
55 22834 R
59 JA335 H
(] 22568 H
[ 34368
B 22854 AD
& 34325 H
B 4TS A
5 22513
B 34325 N
T 22553
GE a4
B9 J4TE25
70 4763 F

+ MOTE:

FEED DRIVE MECHANISM, MAIN SHAFT, TAKE-LP,

NEEDLE GUARDS AND HOLDERS

TRANSPORTANTRIES, HAUPTWELLE, FADENALUFNEHMER, NADELANSCHLAGE UND HALTER

Description

Feed Orive Mechanism Assemb]y
Snap Ring
Noedle Bearing (marked Blua)
Hoedlo Bearing (merked white)
Feed Drive [ouble Eccentric
Sot Sorew
Feed Lift Cormecting Rod
Link Pin
Felt Wick
Fegg Lift Lever
SEt Screw
pifferential Feed Connecting Rod
Link Pin
Pitman Hod
Connscting Rod
Link Pin
Differential Feed Drave Lever
BCrtw
Washer
Screw
Bracket for Quick Change Differential Feed
Groowved Dowel Pin
Link Fin
Lever
Hinge Pin
Set Scrow
58T SCrow
Spring
Guide Stud
Take-up
Zet Scraw
Callar
St Serew
Main Shaft
Boll Fin
il Wick
Wood Plug
Cork Flug
0l Wick
Grooved Oowal Pin
0-Ring
Shaft
Bushing with Scale
Hut
FHoll Pin
Enurled Bushing
Countersunk Screw
fdjusting Scriow
Aoll Pin
Set Scrow
O-Ring
Feed Dpiva Shaft
Cork Plug
Link Pin
Felt Wick
Guide Stud
St Sorew
Foed Bar Guide
Scriw
Fork
et Scraw
Holder for Rear Needle Guard
Needle Guard, rear, morked “UV"
Screw
Holder for Front Needls Guard
Screw
St Scrow
Keedla Guard, front, marked “"UW™
Pawl Support (components see poge 47)

Parts indicsted with a cross ([+) roquire special
tools and gauges when assenbling end matching,
For replaceseént Feed Drive Mechanism Assembly
part Mo, G 28478 BS should be ordered or sent

to the foctory for repairs.

Beschredbung

Tronsportantrish komplett
Sprengring
Modellager (blau gekennzeichnet)
HNuadellager: (welll gekennzeichnet)
Doppelexzenter fdr Transportantrieb
bewindestift
Vorbindungsstange f'ir Transporthub
Galenkstift
Oldocht
Hebel fuxr Transporthub
Gewindestift
Verbindungsstange fiz Diff. Transport
Gelenkstift
Eoppel
Zugstange
Galenkstift
Hebel fur Differentialtransport-Antrish
Schraube
Scheibe
Schraube
Halter fir Differential-Schnellverstellung
Fallkerbstift
Belenkztift
Hebel
Scharmierstiftc
Gewindestift
Cowindestift
Foder
Bolzen mit FUhrungswange
Fadenaufnehmer
Gowindestift
stellring
Gewindestift
HEuptwelle
Spannstift
Schmierfilz
Halzstopfen
Eorkstopfen
Cehiierfils
PalBkerbstift
D-Hing
Balzan
Buchae mit Skala
Mutter
Spannhilse
Rimgde] buchse
Senkschraube
Einatellschraube
Spannhilse
Gowindestift
0-Ring
Wello fir Transportontrieb
Korkstopfen
Gelenkstift
Schajerdocht
Bolzen mit Fohrungswange
CewindestiftT
Fihrung fir Transporteurtrager
Bchraube
Gabal
Gawindestift
Helter fir Nedelanschlag hinten
Kadelanschiag hinten, geréichnet "LUy"
Schraube
Halcar fur Madelsnschlag worn
Schraube
Gewindestift
HNadelonschlag, worn, gezeichnet "UW"

Triger fir Klinke (Einzeltelle siehe Belte 47)

BEARCHTEN SIE:

|
a2

e e e L e e e B R e e e e R e e o e e L e L e e e e e e S S R i MU S S R RS S

Mit eines Kreuz (+) gekennzeichnete Teils bendtigen
beim Einbauven und lusssmenpsscen spezialle Werk-
zeuge und Lehren. Als Ersstr muB der komplette
Transportantrieb Tell Mo, & 289476 BS hestellt,
oder rur Reparatur ing Werk eingesandb warden.
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Bof . No. Part Mo.
Pas.Nr. Teil Nr,

1 47770

2 38777 Dl
3 255

4 34858

5 TEEAED

[ 22585 C

7 57844

B 34832 A

5 BOSES F
10 34852 C-1
11 34852 B
12 34852 A
13 34857 C
14 g3
i5 34852 B
16 28
17 [ IG5 |
18 34852
19 22894 F
20 34852 O
21 33174 8
22 23570
2 34852 E
24 §555.313 B
25 Ga8-55 P
26 OEZTS
27 3LTTE L
28 860-2153 P
e 22705
30 34736 L
bl 53638 C
32 4736 P
3 999-215 A
a4 J4736 M
35 F95-313 A
6 34736 N
ar 18
38 24848
K] 93
40 57 A
&1 15430 L
42 GBEE-149
43 i8
44 20
45 Jdg48 D
A6 34847 A
47 1204002
&8 Ga9-144 A
&5 34846 A
5 27562 8
51 77
52 34845 A
53 34844
54 17
55 225472
=1 34844 b
57 995232
58 35162
55 57847
&0 g5
61 34776 GA
52 34734 4
Bl 22894 C
(%] 34734 K
65 34734 H
BE 22894 C
a7 Qp160

SPREADER AND SPREADER DRIVE PARTS

LEGER UND LEGERANTRIEBSTEILE

Description

wuard
Feit
Scres
Pull-off Eyelet
Guard for Meedle Lever Thresd Eyelet
ScTew
Buide for Sprescer Throead
Tension Fost
Tengion Disc
lension Spring
lengion MNut
Shaft
Yoke
SErew
Collar
SETew
01l wWick
Lover
sel Screw
Connectian
Serow
Scrow
Link Stod
Needle Hearimg
Disc
Retaining Ring
chaft Head
Roll Pin
Adjusting Sciew
Crank  Stud
Thrust Washer
(il Seal -Ring
Gnap Ring
Bushing for Crank Stud
Meodle Bearing
Washer with Shoulder

Nurt
Connecting Link
Scrvw

SCrew
Felt
(il Wick
Nt
Washer
Washer
Shaft for Spreader Drive
Wick Yarn, length 150 ma (6 in.)
{please specily length when ordering)
D-Ring
Epreader Holder
SoTEw
screw for Spresgar
Spreader
Bracket
Screw
SCfe
Soreader Thread Guide
01l Seal Ring
Washor
Collar
Set SCTew
Spreader Drive Shaft
Sprocket
Set Screw
Tooth Balt
Sprocket
Sat Screw
Washer

Basnhreihung

Schutzblech
Filz
Schraube
AbzugsfohTung
Fadengeberschutz
Schraubme
Fuhrung fur Legfaden
Fedenspannungsbolzen
Fadenspannungsscheibe
Fadenspannungsfeder
Fadenspannungssutter
Welle
Verbindungsgabel
Schraube
Stallring
Seht aube
01 dochz
Habal
Gewindestift
Varbaindung
Sehraubs
Schraube
Gulonkbolzen
Nodellsger
Schoihe
Sicherungsscheibe
Wl lenkopt
Spannhiilse
Stellschraube
Galenkbolzen
Anlaufscheibe
Dichtring
Sprungring
Huchse fur Gelenkbolzen
Nadal lager
Scheibe mit Ansaty
Hutter
Verbindungsgel enk
Schraube
Schraube
Filz
Ol dacht
Mutter
hchaibe
Schaibe
Walle fir Legerantrieb
pochtwolle, 150 ma lang
(bizim Bestellen bitts Lange angeben)
O-Ring
Halter fur Leger
Schraube
Schraube fur Leger
Legor
Haltes
schraube
Schraune
Legfodentihrung
Dichtring
Echeibe
Staellring
Eewindestiflc
Legeranirichswelle
Zahnriesensid
Gewindestift
lahnriesean
lahnriemencad
Gewindestift
Schaiba
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Bef.Nc. Part No.
Pos.Nr Tall Rr.
1 Sr770
Z f22ol
i | 23795 €
i PI5ER A
] 54158 A
b J 87 ..
B 27=-435 BLEK
7 SES5H
H 22764
g JaTEE
in A3286
1] 605 A
12 22889 A
13 51858
14 51758
i5 20
16 J2848
17 52 A
18 98 A
19 99052
20 BoG-212-035
21 J4763 J
£ 2R84 W
| 34763 M
24 12634 A
25 2165 0-0,5
ol J4ATEI K
27 BT11S
el pae1?
9 34763 F
a0 34383 A
31 ¢d B
I ZehE2 A
3 2TE3 G
a4 fRES4
a5 AEES0
7] J4383 C
ar 4757
38 b 7104
a9 Fraed O
&0 F4304
i1 4358 CA
42 JLT58 Ha
43 T A
44 34757
&5 38304 C
4B Ze5E]

CAST-OFF PLATE, TAKE-UP WIRE, MISCELLANEQUS THREAD EYELETS

ABZUGSPLATTE, ABZUGSBUGEL, VERSCHIEDENE FADENFUHRUNGEN

Description

Take-up Wire
SeL SoTew
Meedls Bar Guard
SETEwW
Heoedle Bar Thread Eyelet
SCrEw
Washer
Heodle Lever: Thread Eyelod
Scrow
Thread Guide
Thread Guide Plate
Sorew
Socrew
Eyelet for Needle Threads
Eyelet for Spreader Thoead
Washer
SCTEwW
Eyelet for Looper Thread
SCrew
Stop SCTrew
Stop
Sleeve
Gt Screw
Shaft
Mut
Washer [if reguired onlyl}
Eccentric Stud
Torsion Spring
Truarc Ring
Pawl Support
Spring
Set HCrew
Screw
Paail
Foll Pin
Foll Pin
Stop
Cast—-off Plate Assembly

Support for Betaining Fingeor

SCcTew
Aetainimg Finger
Thread Eyelel, right
Thresd Eyelet, left
T
Cast—off Flate
Cast-off Finger
ST

fieschrad

fibzugsbirgel
Gewindestift
KMadelstangenschuls
Schraube
Fadenflhrung an Nadelstange
Schraube
Scheibe
FadenfihTung a= Hadelhabel
schraube
Fadenfdhrung
Faden{ihrungsplattchen
Schraube
Schrauhe
Fihrung fir Kadelfaden
Fohrung fir Legfaden
Scheibe
Schroulks
Fihrung fur Greiferfaden
Schravbhe
énschlagschaauls
Anschlag
Hilse
Gewindestift
Rchee
HUTTEeT
Seheibe (nur beil Bedarfl)
Exzenterbolzen
Drenfeder
Greifring
Tréger fir Klinke
Feder
Gewindestift
Sehraube
Elinke
Spannhilse
Spannhilse
Anschlag
Fadenabiugsplatte komplett
Trager fur Abstreiffinger
Schraube
Abstreif finger
Fadenfunhrung, rechts
Fadenfunrung, links
Schraube
Abzugsplatte
Finger fur Fadensbzug
Schravbe
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Torque to 45 Mm (398 in.lbs.)
Mit 45 Nm angezogen
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Ref_Mo. Part No.
Pos . Nr Teill Kr.
- 1 43266
2 51481 C
3 51282 0
4 51292 A
5 56392 E
& 109
7 56392 F
] 51292 F-1
51282 F-2
2 512592 F-8
g 39582 AK
10 39582 ¢
11 52882 A
1 12 21657 Al-4
12A 21657 AM-5
13 BOSST
14 22588
15 21657 WA
16 21657 ¥
1F 402
18 92506
19 J4363
21 BED=-207
1 14967 G
o 28537
23 34383 C
>4 JATHI BA
25 650-308
26 56383 O
27 225587 G
28 31356
29 51286 C
a0 4883
o 34383 BE
32 593092 A
13 34857
34 22892 E
35 531
35 51430 F
37 292840 €
38 10142
39 22564
40 34357 KA
a1 34811 C
42 22513 8
&3 2e5h4 B

THAEAD TENSIONS AND PRESSER FOOT LIFTER PARTS

FADENSPANNUNGEN UND DRUCKERFUSSLIFTERTEILE

Description

m —

Nut
Lead-in Thoead Guids
Tension Eyelet
Tenalon Poat Ferrule
Tension Post
Tension Disc
Spring Shield
Tensiogn Spring for Looper Thresd
Tension Spring for Spreader Thread
Tension Spring for MNeedle Thread
Tension Spring Ferruls
Tension MNut
Tension Posb Support
Tension Disc Seperator (2-neodle machine)
Tension Disc Separator (3-neécdlo machine)
Washer {2-needle machine)
Screw [(2-needle mschine)
Tension Reloase Lever Shaft
Tension FAelease Lever
Shank Screw
SErity
Lifter Lever
0il Seal Ring
Lifter |ever Connection
SET SCrew
Lifter Lever Connecting Rod
Lifter Lever Bell Crank
Needle Hearing
Lifter Lever Bell Crank Spring
Shouldir Screw
Aegulator
Presser Spring
Link
Specer Bushing
Shoulder Schtw
Pressar Bor Connection and Guide
Shank Scrow
Let Screw
Mut
Hesdless Screw
Collar
Serew
Presaer Sar
Guide Plate
SCTiw
St

Beschrel

Mutter
Fadeneinfihrung
Fadanf ihrung
Fadenspannungshulso
Fadenspannungsbolzon
Fogenspannungsscheibo
Federhilse
sfeder fur Groiferfsgen
feder fir Logladen

Spannungsfeder fir Madolfaden
Hilse fir Spenmungsiedur
Fodenspannunasmutter
Holtar fir Fedenspannungsbolzen
Ausldseleiste’ [2-Nedelmpschine)
Auplbseleitse (J-Madelmasching)
Scheibe (2-Nadelmasching)
Schravbe [2-Wadelmpuchine)
Ausldsestange fUr Feosnspaniung
Spannungsauslosehabal

Zapfenschraube

Sohraube
Lifterhebel
iehtungering
Lifterhebel-Verbindung

Gawindastift
Lifterhebel-Verbindungsstange
Liftérainkelhehel

Nadellsner
Fader fur Lifterwinkelhebsal
Anzstzschravbe
atollschraube
Drickerfulfeder
Golank
Distanrbuchse
Anzatrschraube
Iruckerfullstangen-Verbindung und Fihrung

Lapfenschravbe

Gewindestift

Muttor

Sehaftschravbe
atellring

Sohraube
Drickerfullstange
Fihrungsplatte
Lchraube
Sentaube
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UNDERTRIMMER ASSEMULY, SUCTION TUBE FOR CHIP DISPOSAL

KANTENUNTERSCHNE IDER HWI.E'I_'_I'_ SAUGHOHA FUR ABFALLABSALGUNG

Ref.No. Part Mo. Description
Pos . Nr Teil Wr.
i 7924 A Undertrimmer Agsémbly
= SA7T1L A Clamp Lever Assombly
3 34TT1 B Conpecting Rod
4 & 51054 Link Pin
5 G 51054 Link Pin
B 666-14% Felt Wick
7 IATTL RA Clomp Lever
B 93 SCcres
L | 4TI K Connection
10 34771 B Sliding Block
11 34785 Enife Drive Shaft
i7 34771 Upper Enifé Léver
13 22723 D Scrow
14 34770 AH Lpper Enifle
15 85435 Countersunk Screw
i6 34749 AH Lowier Knife
i7 4750 C Lower Knife Molder
18 Ja750 A Bushing
13 22739 E LETEW
20 22797 Gtop Soraw
21 51250 C Hut
22 34779 A Edge Guide
21 22565 C Set Scraw
24 I7 F SCrEw
25 34771 L Chanps Levar
26 2] Set Scrow
27 I2BES Collar
ek 2R St Sorew
29 34739 -1 Undartrimmar Housing
ao 34738 A Bushing
31 51280 J Downl Pin
32 BE529 Parallel Pin
33 JELES R SErdn
33A 1266001 Round Cord Gasket, length 100 mm
(plense spocify length when ordering)
24 34771 E Spring Collar
a5 97016 apring
36 Q530 Parallel Pin
37 99363 Wut
38 34763 B Locking Plate Assesbly
39 34763 C Balt
40 87015 spring
41 J4TEI BA Locking Plote
47 BED-210 Gnop Wnshar
| £P528 Eorow
44 34771 J Stop
&5 i L Serew
45 33711 D Change Lever
A7 2k SEt Scrow
48 I H Stop
45 J BT J SCrew
50 34771 € Chenge Shaft
g1 34771 F Parallel Pin
52 96722 Spring
S?A © 51347 A Scriw with Eye
53 59370 SCrin
54 JAT3A A Spacer
55 93 SCrind
5 27874 F Scro
57 34778 G Vocuum Tube Assembly
58 3478 GB Bracket
59 J4778 BC Shim
B0 22768 Scrow
ul 76 Screw
62 99675 QA-400 Spiral Tube
B3 59675 G-1000 PE-Tube Bxl, langth 1 mater
Bd4* G 9578 G Chip Chute
B5™ 90561 F Aound Head wood Scrow
* NOTE: Chip Chute part Mo, G 39578 G snd Wood

Ecrews port Mo, 50361 F ara compononts
of the sewing table,

E_al:hrﬂlhuﬂ

Kantenunterscheider komplett
Pratzhebel komplett

Jugstange
Gelenkstift
lenkstift

Sohmierdocht

Pratzhehel
tohravbe

oppel.

Gieltstein

Helle fir Messersotrieb

Hebel fur Dbermesser
Schraube

BermesseT

Senkschrache

te rmesser

Halter for Untermessor
Buchse
Schraube

Anschlagschraube

Huttar

Stoffkantenfulrung
Gewindestift

Schraube

Stellhebel
Cewindestiit

Stellring
Gewindestift

Gehause fir Kantenunterschneider

fuchse

Dafistift

Zylinderstift
Schraube

Rundschnur-Dichtung, 100 mm lang
{beim Hestellen bitte Lange angeben)

Federteller

Fader

Zylinderstift

Mutter

Verriegelungsplatte komplett
Bolzen
Feder
Verriegelungsplatte
Sicherungsscheibe

Schrsube

Anschlag

Schravhe

Stellhehel
Gewindestift

Anschlag

Schraube

Stellwelle
Zylinderstift

Zugfeder

Gemindestift mit Ose

Schiraube

Distanrstick

Schragbe

Schraube

Saugrohr komplett
Halter
Linterlegblech
Schraube

Schraube

Spirslschlauch

PE-Rohr 6x1, 1 Meter lang

Stoffabfallrinne

Halbrundholoschraube
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* BEACHTEN SIE: Stoffabfallrinne Teil Nr, G 33&?5 G
upnd die HMolzschrauvben Teil MNr. 50561 F sind
Bestandteil des Mahtisches.



LUBRICATION

CAUTION! Oil has been drained fFrom machine befora
shipping and the reservoir must be filled before! be-
ginning to operate. Use tha oll with UNION SPECTAL
spacification MNo. 175 which is delivered with the
accesgories of the machine, This oil is eguivalent
Co o hydraulic oil according to IS0 VG 22 end can be
purchased from UNION SPECIAL CORPORATION ind, 5 liter
containers  under part Mo, 2BED4 U, or in 5 liter
containers under part Mo, 288604 V.

0il is filled &t plug screw (A, Fig. 4), the level
18 checked at the lucite pil gouge (B, Fig. 4) at
the front of the mechine.

Te fill the reservoir spproximately 700 el (24 ounces)
of pil are required.

Haintain the o0il lewvel batween the red lines of the
gouge. The machine is auvtomsticnlly lubrficated amd
rg filing other than keeping the reéservoar filled is
pecessary. While opersting the ail must be visible
in the lucite window (O, Fig. 4) wunder the machine
prm, If the oil is not wisible whan the machineg 1is
running, the oil pump is inpperotive,

A dmily check befors the merning start should be
made and o1l added if required,

Fig.4

NEEDLES

Each needle hes both a type and o $ize number. The
type number denotes the kind of shank, point,
length, groove, finish and other details. The metric
s1ze number, stamped on the needle shenk, denotes
]hrl_:j!;mr. diameter of blade, médgured 1n hondreds of
8 mu micway between shank and eye. Collectively,
type angd size number [(metric/inch) represent the
complete symbol, which is pgiven on the lsbel of
8ll neadlas packaged snd sold by UNION SPECTAIL
CORPORATION,

Tna standard needle for machines covered is Type
121 GUS-75/029. On request the machines can bhe
pquipped with Heedle Types 121 GWS with sherp tip or
121 GX5 with sharp tip without ball aya,

Balow are the descraptions and svailahle sizes:

Type No.
121 GUS

Description and s_l._:rt"':

Round shank, roynd podnt, ball tip, double
groove, blade increased, ball eye,
spotted, struck groove, chromium plated,
Sizes 70027, 757029, BO/D32. 907036,
Round  shank, round point, sharp tip,
double groove, blede increased, ball ave,
spotted, struck groova, chromium plated.
Siras 657025, 70/027, 80/032, 90/036.
Similar to 121 GWS, except with enlargad
spat and without ball eye.

Sizes 657025, 70/027.

121 GWS

121 GXS

OLEN

ACHTUNG! vVor dem Versand wurde cdas 01 auvs der Maschine
abgalassen, der Olbehdlter mull deshalb vor der Inbetrieb-
nahme gefilit werden, Verwendun S5Sie des im Zubehdr der
Maachine mitgelieferte 01 mit der UNION SPECIAL Spezi-
fikation Nr. 175, Dieses 01 entspricht einem Hydraulik-
01 mach IS0 VG 22 und ist in 0,5 1 Behiltern unter dar
Teil Ne, 28604 U, ader an § 1 Behéltern unter der Teil
Nr. 28604 V von der UNION SPECIAL CORPORATION erhéltlich.

Das @1 wird durch die Verschraubung (A, Fig. 4) einge-
fillt, der Olstand wird am Olschaugles (B, Fig. 4) wvorme
an der Maschine geprift.

Jum Flillen des Olbehdlbers worden etws 700 ml 01 bendtigt.
Der (lspiegel wu mwischén den beiden roten Linien des
Schavglases gehalben werden, Die Maschine witd automatisch
geschmiert, es ist nichts welter notwendig =ls den flbe-
hilter gefullt zu halten. Wihrend des Néhens mufl das (1 im
Wlschavglas (C, Fig. 4) unter dem Maschinenarm sichtber
sain, Ist das 01 beim Betrieh der Maschine nicht sichlboer,
wirkt die Olpumpe nicht.

Nehmen Sie tiglich vor der morgendlichen Inbetriebnahme aina
Uberprifung vor und flllen 5ig, wenn notwendig, U1 nach.

Fig.5
NHOELN

Jedi Madel hat eine Typen und ging Dickenrummer. Dis Typen-
nummér bezeichnet dia Art des Nodelkolbens, der Spitza,
Longe, Rinne, Oberflache und andere Einzelbeiten. Die ma-
trische Dickennummer, 1im Modelkolben eingepragt, gibt den
grodten Durchmesser des Madelschaftes in hundertstel Milli-
meter an, gemessen 1n der Mitte zwischen Kelben und Ohr.
lypen- und Dickennummer (metrisch/inch} zusaomen ergeban
die vollstandige Nadelbexeichnung, die auf jedem Etakett
aller von der UNION SPECTIAL COAPORATION gepackten und ver-
kauften Nadeln =teht.

Oie Standardnadel £ir die beschriebenen Maschinan ist dip
Type 181 GUS-75/7029. Bei Hedarl kénnen die Maschinen auch
mit den Nadeltypen 121 ©4WS mit scharfer Spitze, oder
121 GX5 mit scharfer Spitze ohng verdickte Ohrpartie, sue-
gerustet werden,

Nachlfolgend finden Sie die Heschreibungen und die liefer-
baren [ricken:

Lypen Nr.

121 GUs

Beschreibung urt_;l o ::Ivte_n

Rundkolben, Rundspitze, Ka.rgelzplt_..:n Fwirl
garade Hinnen, Schaft verdickt, Ohr var-
dickt, Hohlkehle, geprégt, verchromt,
Picken 707027, 757029, BO/032, B0/03E.
Rundkolben, Rundspitze scharf, zwei gerode
Rirnan, Schaft verdicks, Ohr verdickt,
Hohlkehle, geprigt, verchromt,

Dacken wB/025, /07027, BOS032, 307036,

Mie 121 GW5, jedoch mit vergroferter Hohl-
kehle, Uhrpartle nicht verdickt.

Dicken 657025, 70/027.

121 GWS

121 BAS

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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SINGLE STAGE TOUP METERING DEVICE ASSEMBLY FOR STYLES 34800 TD-1, TDC-1 AND TODA-1
EINSTUFIGE DBERE BANUZUMESSEINRICHTUNG KOMPLETT FUR OTE MASCHINEN 34800 TD-1, TOC-1 UND TDA-1

Ref.Mo.  Part MNo. Description Beschreibung Amt . Req.
Pos-MNr.. Teil Nr. Anzahl
1 - 78 29986 AM Matering Device Assesbly Dmefeinrichtung komplett |
E J4ERE NE Fullar Aolisr Walie 1
2 J48H8 QC Cluteh Disk Kupplungsschelbe 1
3 96514 A Parallel Pin Iylinderstift 3
1 34806 PC Oriver Mitrnehserscheiba i
52 28 C Sot Screw Gewindestift 1
B 5365 A Tapping Scrow Blechschraube i
BA SLanE Washat Seheibe 1
i BEEET L Spring Clip Federstecker e |
£ ol 50-B02 Housing for Motor Gehfduse [or Motor |
8 85178 A Screw Schravbe 3
g 14k 8a7 Yy-451 De-Micromotor with Gear Gleichstrom-Mikromotor mit Gecrishe 1
11 J4H86 A Tape Guide Assambly Bandfishrung komplett 1
12 J9R44 P Callar Stellring &
1z ] Set Screw Gewindestift ¥
14 J4BHE A-3 Shaft Achse ) |
15 28 C St Screw Bewindestift 1
16 IiRBE A-B Raller Rolle i
17 BB6-193 Aeteining Ring Sicherungsring 2
18 S7116 Tarsion Spring Ocehfedsr 1
19 34388 Collar Stellring i
20 22862 18 o i Schraube 2
21 34886 B Strap Blgel 1
fe- 23451 A Collar Stellring 2
23 iB8 D Thumb Scirew REndel schrauba 1
24 22568 C Sot Screw Gowindestift 1
25 G 50-R00 Shaft Achse 1
25 J4BEZ B Haad Cover Flate EopFdeckplatte 1
27 SE658 Aoll Pin Spannhilse 2
28 H589-216 Flug Stopfen 1
29 258 Serew Schrauvbe 1
30 33744 C Locking Wesher for Jumper Wire Sicherungsbloch fir Verbindungsdroht 1
31 J48H6 M Plate for Micro Switeh Platte fir Mikreachalter 1
32 255 A Scrow Schraube =
A3 2UE-476 B Micro Switch Mikroschalter i
3z 55167 A Scrow Schraube 2
33 30233 K Control Cable Assembly Stoverleitung komplott 1
K BOB-364 5 Plig Stecikverbindung b §
37 B9B-426 BA Connector Block Anschiufileiste i
as: g88-58 Terminal Strip Listerklesme 1
a9 BS17E BY Scri Echraube T
40 J4BEE E Lever Hebal 1
a1 22854 X S0t Screw Gewindestift 1
qae= 2161 Ball Bearing Kugellager s
43 G 50-726 Spacer Slesve Distanzhilse 1
s S6252 Retaining Ring Sicherungsring b |
45 JL888 L Aetuating Lever Schaltbimgel 1
dg JLHHE A= fnller Ralle 1
a7 96252 Hetalining Ring SacherungsTing 2
48 34086 EE Connecting Rod Schubstange 1
43 99358 Shaulder Screw Ansatzschraube 2
50 98704 B Spring Feder 1
Al 85336 C shioulder Screw Ansatzschraube 1
52 187 A ST Schravbe 1
53 59380 D Flanged ot Bundmutter 1
54 S6T2T A sring Fagar i
55 4880 AL Spandle Nut Spindelmucter 1
o5 J4BBE 5 =1 ide Schieber i
57 30 Sot Screw Gewindestiftc i
o8 - 7B foe followlng page Siphe nachste Seite
* hote position of cut-out for jumper wires when * Beachten Sie ber Einpressen des Gehduses fur den
pressing housing for motor into the head covar Motor in die Kopideckelplotte die Lege des Aus-
plate. schritts FOr diz Verbindungsdrahce.,
** The puteér ring of ball besring has to be securad 4 Dar Aullenring des Kugellagers mub in der Kopfdeckel-

platte mit Konstruktionskleber Teil Ne. 9389-114 C

with enginsering adhesive part HNo. 999-114 C in
gesichert werden.

the hesd cover plate.
* cocured with enginsering sdhesive pact Ko. §89-114 C. * Mit Konstmuktionskleber Tedil Rr. 999-118 € gesichert.

** o not romove the owter protection shesting when " e mifere Schutzfolie darf bel Montags des Motors
mounting tha motor. nicht entfernt wardon.

From the library of: Superior Seydng Machine & Supply LLC
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EINSTUFIGE (MERE RAMDIUMESSEINRICHTUNG KOMPLETT FUR DIE MASCHIMEN 35800 TD-1, TDC-1 UMD TOA-I

SINGLE STAGE T0P METERING OEVICE ASSEMBLY FOR STYLES 34B00TD-1. TOC-1 AND TDW-1

Ref.ho. Part Mo.
Fos. Nr. Teil Mr.
i- 57
58 34885 R
51 34886 R-2
60 33703 TC
7 43443 0§
62 778
] 43443 Q
B4 BE0-459
65 25 5
66 99340 O
T 9275
51 99340 ¢
Gk 9130
b 614351 .C
M gE275
72 Qrg1s .
73 ga3ed G
74 89364 H
75 J4B8P C
76 22805
77 52778 X
74 22581

e proceding page

Guides Brackét
Spindlo Mt
Washaet
Nut

T

Nut

Plastic Ball Thrust Piece

ST

Thamby Screw

STt

Thambh Screw

Cup Spring

Wanhar

Retaining Ring

Prassure Spring

ghonk Screw

Shonk Scrow

Head Cover

Countersunk Screw

Lasd-in Hire

ST

Note position of cut-out for jumper wires when
pressing housing for motor into the hesd cover

plate,

Thit owter ring of ball besring has to be secured
with engineering adhesive part No.989-114 C in

the hesd cover plate.

Spcured with engineering adhesive part No.995-114 C.

=2 Do mot remouwe the ouier protection shesting whan

mounting the motor.

Hegchrei@g

Siehe vorhergshendo Seito

Fihrungswinkel
Spindelmuttern
Scheibe
Mutter

Schrsube

Mutter

Eunststof fkegel-Oruckstock

Schrauhe
Rande] schraube
Schraube
Randelschragbe
Tellerfeder
Scheibe
Sicherongsring
Druckfeder
Zapfenschoaube
Zapfenschralbe
Kopfdeckel
Cenkschratbe
Fuhrungshiigel
Sohraube

amt . Redq.
A_nzuhl

e e g D ik i ek e e Pl b ek ek ek ek ek o eh

* Beachten 5ie bey Einpressen des Gehauses FOr cen
Motor in die Kopfdeckelplstte dis Loge des. Aus-

achnitts fir die Verbindungedrabite.

Der Audencing des Kogellsgoeras mul in der Kopfdeckel-
platte mit Konstruktionskleber Teil Kr.999-114 C

gesichert werden.

Mit Konstruktionskleber Teil Mr.999-114 C gesichere.

Die Suflere Schucrfolie darf bei Montage des Motors

nicht entiernt waroen.

From the library of: Superior Sevg@g Machine & Supply LLC
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THO STAGE TOP METERING DEVICE ASSEMBLY FOR STYLES 34800 TD-2 AND TDA-2

IWEISTUFIGE DBERE BANDZUMESSEINRICHTUNG EOMPLETT FUR DIE MASCHINEN 34800 TD-2 LMD TDA-2

Rof . Na, Part Mo,
Pon.Nr., Tedl HMr.
1 - T& 20085 ANP
1 J4EBE Na
2 J4BEE OC
K| 96514 A
- 34BBE PD
'+ e 28 C
B 95365 A
BA 25055
7 H3E8T L
a= & S0-802
g 45178 A
i 11 i 997 Yrv-451
il J4B86 A
12 JoR44 P
13 SH
14 J4B8E A-3
15 28 C
16 J4BBE A-G
17 BSE-199
14 87116
19 4388
20 22553
i | JEEEE B
Ffs G 23451 A
23 ig8 D
24 22065 C
25 50800
26 33882 H
27 HERRR
28 Qa0-216
28 25 5
a0 dajd4 ¢
31 JABBE M
a2 22585 A
53 9og-426 H
34 86167 A
3 S0233 DK
St S35-364 5
3 S998-476 BA
33 99859
39 998-246 A
40 45178 By
al J4B86 E
42 22894 X
R 2161
Ad 50-T26
A5 HEE52
ik J4B8E L
a7 J4EEE A0-G
48 SE252
4fi 34888 EE
& 98358
51 95704 B8
5P 99336 €
53 187 A
] Se3E0 O
55 95727 A
56 J4885 RA
57 J4BBEG 5
58 3L
58 - B9

LR

Descriptign

Metering Davice Assembly

Pullar Raller
Cluteh Disk
Farallal Pin

Oraivar

St Screw
Topping Scres
Hosher
sSpring Clip
Housing for Motor
Scrow

E-Micromotor with Eeat
Tope Guide Lssesbly
Collar
et Serew
Shalt
Got Screw
Raller
Retaining Ring
Torsion Spring
Callar
SCrow
Strap
Collar
Thumb Screw
Sot Screw
Shaft
Hesd Cover Plate
Roll FPim
Flug
SCre
Locking Washer for Jumper Wire
Flata far Micro Switch
SErow
Micro Switch
Scrow
Control Coble Assembly
Plug
Comnector Block
Terminal Strip
Micro Switch
SETEw
Lever
L6t Screw
Ball Bearing
Spacar Sleave
Rotaining Aing
Actunting Lever
Roller
HRetaining Ring
Connecting Rod
Ehoulder Screw
Spring
Shoulder Screw
Scrow
Flenged Hut
Sering
Spindle Mut
Slide
Set Screaw

Soe following page

Note position of cut-out for jumper wires when
pressing housing for wotor into the hesd cover

plata.

The puter ring of ball bearing has to be secured
with engineering adhesive part No. 999-114 C in

the head cover plate.

Secured with engineering eghesive part Mo, S99-114 C.

(o not remove the gutar proteéction shesting when

mirinting the motar.

Baschreibung

cumpbBeinrichtung komplett
Walee
Kupplungsscheibe
Zylinderstiftc
Hitnehmerscheibe
Gewindestift
Blechschravbe
Geheibe
Federstecker
Gehauvse fur Motor
Schraubs
Gleichstrom-Mikromotor mit Gatriebe
Bandfihrung komplett
Stellring
Gewindestift
hchese
Gawindestifc
Rolle
Sicherungsring
Drehfeder
Stellring
Schraube
Bogel
Stellring
Randel schraube
Gewindestift
Achse
Kopfdeckplatte
Spannhulse
Stopfen
Schraube
Sicherungsblech fir Verbindungsdraht
Platte fir: Mikroschalter
Schraube
Hikroschalter
Schraube
Steverleitung komplett
Steckverbindung
fSnschiuBleiste
Listercl come
Mikroschalter
Schraube
Hebel
Gewindestift
Kugellager
Dastanzhiilse
Sicherungsring
Hchaltbigel
Aolle
Sicherungscing
Schubstange
fnsatzschravbhe
Feder
dnsatzschravbs
Schravbha
Bundmutier
Fadar
Spindelmutter
Schieber
Gowindestift

I SR Sl A PP R AR i S SR U i S S R R e S B ey S ey R IR G R SR L ISR S R I R e

Sishe nachste Seite

Beachten Sie bel Einpressen des Gehsuses for den
Motor in die Kopfdeckelplotte die Lege des Aus-
schnitts fur die Verbindungsdrahte.

Dar Auflenring des Kugellagers sufl in der Kopfdeckel-
platte sit Konstruktionskleber Teil Mr. 8593-1314 C
gesichort werden.

Mit Konstruktionskleber Teil Nr. 5985-114 C gesichert,

Die BuBerse Schutzfolie darf bei Montage des Motors
nicht entfernt werdean,

From the library of: Superior S&yving Machine & Supply LLC
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ZWELSTUFIGE OBERE HAMDIUMESSEINRICHTUME KOMPLETT FUR DIE MASCHINENR 34800 TD-2 LD TDA-2

TWO STAGE TOP METERING DEVICE ASSEMBLY FOR STYLES 33800 TD-2 AND TOA-2

Ref.No,. Farc Mo
Pos. Ne . Teil Hr.

1-758

&0 348BE R
&0 J48BE R-Z
61 33713 TC
G2 43443 O
%) 7l B
Bi 43343 0
&5 BRD- 550
=18 235
&7 25340 D
&8 3275

(1] 89340 C
T0 97138

M 61451 C
re Q6275

| 87015 C
| 99364 G
7h 909364 H
TH 34882 C
T 22805

8 52778 X
n A

1] g99-3192 B
a1 SH9-153 A
B 95250

B 5355

B J4B87F - 1)
B5 O98-358 F
1] HEH56

BY q95254

B 85175 A
B 34886 MB
i J4B8F T

Jescription

Gee preceding page

Guide Aracket
Gpindle Nut
Washar
Hut

Screw

Wt

Plaatic Ball Thrust Pieco

Cerew

Thush Screw

SCrow

Thumb Screw

Lup Spring

Wanhar

Retoining Ring

Progsure Spring

shank Screw

Shank Screw

Hemd Cover

Countarsunk Screw

Load=1n Wire

o

far Cylinger

Swivel Elbow

Nut

huk

Bracket

Coble Clasp

Washer

Nut

Heraw

firackat

Hol dar

* Note position of cut-out for jumpdr wires when
pressing housing Tor motor into the héad coser

plate.

** The outer ring of ball beering hos to be secured
with engineering adhesive part No.98%-114 C in

the head cover plate,

* Socured with engineering sdhesive part No.999-114 (.

*% Do not resowe the outeT protection shesting when

mounting the =sotor,

Beschreibung

Sighe vorhergehende Seite

Fuhrungswinkel
Spindelmutter
Scheibe
Mutter

Schrauvbe

Mutter

Eynatatoffkensl -Truckstick

Schraube

Bandelschraubs

schraube

Réndaelschraube

Tellerfeger

Scheibe

Sicherungsring

Oruckfeder

Zapfenschraube

Japfenschraube

Kopfdeckel

senkschraube

Fitrungsbigel

Schrsube

Luftrylinder

Hinke]-Schwenkverschraubong

Mutter
Mutter
ninkelstick
Kabelschelle
Scheibe
Mutter
Schraihbe
Winkel
Lagerbock

From the library of: Superior Sgyving Machine & Supply LLC
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Beachten Sie bei Einpressen des Gehduses Fur den
Motor in die Eopfdeckslplatte die Lage des Aus-
schaitts fir die Verbindungadrihte.

Der AuBenring ces Kugellagers mul in der Xopfdeckel-
platte mit Kenstruktionskleber Teil Kri.393-114 C

gesichert werden,
Mit Konstruktionskleber Teil Ne,BB0-114C gesichert,

Die SuBere Schutzfolie derf boi MWontage des: Motors
nicht entfernt werden.
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FAST ACTION TAPE CUTTER. WITH CLOTH PLATE FOR STYLES 34800 TDA-1-DIV., -2-DIV. AND

BANDABSCHNEIDER "SCHNELLE SCHERE"™ MIT STOFFPLATTE FUR DIE MASCHINEN 34800 TDA-1-DIV., -2-DIV.
UND 34800 TDC-1-DIV., KABEL MIT STECKER FOR DIE MASCHINEN 34800 TDC-1-DiV.

Hef.No.  Part No, Description Bemchreibung Amt . Req.
PosiMr.. Teil Rre. Anzahl
i* 28333 84 Fast Action Tope Cutter Assembly Bandabschneider "Schnelle Schere™ komplatt 1
2 S2E59 DA Connection Plate with Valwe ArschluBplatte mit Ventil 1
3 95702 FD Connaction Plate Anschlufiplatts i
4 958~ 174 K 52 Control VWalve 5/2 Wegewentil 1
5 858-148 Gaskat Dichtring 3
B 95403 & SCrew Echraube 2
7 F99-140 Hufflar Schallidampfer 2
B #99-199 A Fapid Action Hose Coupling Sehnellverschlulikuppliung 1
g 390-205 H Plug=1n Hipple Stecknippel 1
10 S99-93 Gaskalt Ring Rund&chnurTing 2
' | gE409 A Scrow Schraube 3
12 BIT2 A asher scheibe 1
13 55406 A Scrie Schrauvbe 3
i4 35500 seL Scrmw Grwindestifc 2
15 38536 CA Pressure Plug Druckstick 2
16 a5516 Set Scrow Gowindestift 1
17 BavnE E Eceentric Pin Exzonterbolzen 1
1B g5160 SETEW Schraube 1
i9 99701 M Pin Bolzen 1
20 95158 B LT Bchraube 1
21 ST01E A Spring Feder 1
s 99380 A Collar Mut Rundsutter i
23 o5542 Sl SCrE Gewindestift 1
24 83670 MC Uppar Knife Dbersessar i
75 83343 0 SCriw Schraube 3
Pl B366LE N Lowar Knife Untermesser 1
a7 99702 D& Sham Unterleghlach 2
28 22513 Screw achraube 3
24 3702 GA kasher scheibe 3
3 SHEEZ M) Finger Busrd Fingerschutr |
31 58682 NC Finger Gusrd Fingerschutz 1
2 20 Washar Scheibe 2
33 85157 Scrow Schraube 2
34 34701 B Cloth Plote Stoffplatte 1
35 e 85 Hinge Scriow Schaltachravhe 1
e 34764 G Swing-out Plate Sehwenkplatte 1
37 22728 Shoulder Screw Ansptrschravbe 1
38 psaya Spring Washor Fodorecheibe I
39+ 90233 AH Cable with Plug for Styles Kabol mit Stecker fur die Maschinen 1
34800 TOC-1-div. 34800 TDC-1-div.
40 S98-387 L Plug Stecker 1
* Mate: * Beachten Sie:

Ef sind nur die Einzelteile des Bandsbschneiders
"achmalle Schere® dargestellt vngd beschrigben, die
als Ersatzteil geliefert warden kdnnen,

Alle anderen Telile missen speiiell eingepasst und
singestellt warden, Senden Sie bitte dazu den kom-
pistten Bandabschneider zur Reparstur ins Werk.

Only those components. of the Fost Action Tape Cutter
Assembly are illustrated and described, which con bDe
purchased as spere parts,

All other parts nged e specipl fitting and adjustment,
For that,; plesse send the cutter pdsembly for repairs
to the factory.

** Coapenent of Control Box No. 80235 DBD, see page 73. ** Bostandteil des Steverkastens Nr. 50235 DBD, siehe
Seite T

From the library of: Superior Sg\‘ving Machine & Supply LLC



NEEDLES (continued)

To have needle orders promptly and accurately filled,
on empty package, a sample needle or the type and
glze numher should be forwsrded. Use description on
label. A complete order would reod:

"1000 needles, Type 121 GUS, Size 7H/029".

THREADING

Turn=-0FfF main switch before thresding! The machines
are threoded as shown in Fig. 6. The lace or elastic
15 ansértec 2s shoWwnm in Fig. 5, press Lever (A) for
insgrting.

For cosier threading of the looper thread, the cast-
off plate (A, Fig. 7) will flip-up whén pressing
lever (B), After threading push the cast-0ff (A,
Fig. 7) &t lever (L) beck ta its home position [seo
Fig. 8).

Far cleening, the cast=-off plate (A, Fig. ¥)ocan ba
ramovad completely. Hotate pulley until the flat
gicde of take-up points up. Flip=up cast-ofl plate by
prasaing lever (B} and turn out thumb screw (R,
Fig. 8). Make -sure that the Ccest-off plate is
positioned sabove the flip-up sSporing when re-
assembling.

Fig.7

MATNTENANCE

When the machine is operated eight hours daily it is
recowetnied to ‘change the oil Within 1 bEo 2 yaars
{irn case of excessive contamination oand lint also
earliar).

For changing the pil proceed as follows:

1. Orain the oil at plug scraw (A, Fig. 10) in the
botLtom cover of the maching,

2. Unscrew the 'six screws (B, Fig. 10} for the
bottom cover {C) and remove bottom cover and
gusket.

4. HRemove the magnet (M, Fig. 10DA}, which asccimmi-
intes metallic foreign matorisls, from the second
o0il sump chosber from the left in the bottom
pover and clean it.

4.  Remowve the Filter {F, Fig. 10A)} from the right
il sump chamber in the bottom cover and clean
it in- petroleom, or replace it by a new ong
(paTt Mo. 999-254 ).

5, Clean the bottom cover with the four oil sump
chambers and the gasket for bottom cover.

6. Ingert plug screw {A, Fig. 10} in the bottom
cover, place the magnet (M, Fig. 104) in the
gecond from the left and the Lilter (F, Fig. 104}
in the right oil sump chamber.

NADELN ([Fortsetzung)

Um Madelbestellungen richtig und prompt erledigen zu kGnnen
senden S5ie bitte eine leerw Nadelpackung oder eine Muster-
nadel &in, oder geben S5ia Typennummer: und Daicke an, Bes
nutzen Sie die Beschraibung sufl dem Etikett dar Nadel-
packung, Eirne vollstindige Bestallung wirde z. B. lautan:

*1000° Madeln, Typa 121 GUS, Dieke 75;028",

Schalten 5ie wor dem Einfdcdeln den Hauptschalter AUS! Dio
Maschinen werden wie in Fig. 6 gozeigt eingefadelit. Oie
Spitze oder das Gummiband werden wie in Fig. 5 gezeigt
wingeleglt, dricken Sie zum Einlegen den Habel (A).

fum besseren Einfadeln des Greiferfadens kann die Feden

abzugsplatte (A, Fig. 7) durch Dricken des Hebels (B) nach
nhan ausgeschwenk: werden, Wach dem Einficeln wird dig
Fadanabzugsplatte (A, Fig. 7} &m Hebel {C)} wieder in ihpa
Ausgangsstellong rurickgedrickt (sishe Fig. AB).

fum Reinigen kann die Fadenabzugsplatte (A, Fig, 7) ganz
harausgenommen werdan, Orehen Sig am Handred bis die [lache
Baite des Fadenaufnehmars obon i1gt. Schwenken Sie dureh
Oricken des Hebels (8) die Platte nach oben und drohen Sie
die Randelschraube [H, Fig. 9} heraus. Setzen-5ie die Fadep-
abzugsplette wieder so ein doll sie aberhslb der zum Haoch-
drucken dienenden Feder liegt.

WARTUNG

bai eilner caglichen Einsatidauer der Maschaone won acht
Stunden wird empfohlen das (1 blonerhalb 1 bis 2 Jahran zu
wachseln (bex starker Verschmubzung wnd Flusenbildung ent
snrechend. friher) .

FOhren Sie den ODlwechsal wie folgl durch:

1, Lassen Sie das (1 an der VerschluBschraube (4, Fig. 10)
an der Grundplatte der Moschine ab,

2. Entfernen Sie ‘die sechg Befestigungsschravben (H,
Fig. 1) for die brundpiette (L) und nehmen Sie Grund-
platte und Dichtung ab.

3. HNehmen Sie den Magneten (M, Fig, 104}, der die Auvfgabe
hat, metsllische Fromdkorper anzoziehen, aus dor
reelten Dlsumpflamsor vwon Links 1n der Brundplatie und
reinigen Sie 1hm.

4. ‘Nebmen Siesden: Filter (F, Fig. 108} sus: der rechlion
Oleumpfkammer der Grundplatte und reinigen Sie ihm in
Petroleum, oder. verwenden 5is einenm neven Filter [Teil
Nr. . 883-254 .1

5., Reinigen Sie die Grundplacte mit den vier Ulsumpt
kammern wnd die Grundplettandichtung.

B. Orehen 5Sie die VerschluBschraube (A, Fig. 10} in dim
Grundplatte, legen Sie den Magneten (M, Fig. 10A&) in
die zweite von links und den Filter (F, Fig. 10A) in
die rechte 0isumofkanmor.

From the library of: Superior Seyging Machine & Supply LLC
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#;*J.s" AMPLIFIER
- YERSTARKER

To Flow regulator
Zum Drosselventil

BLOWER TO CLEAR FIBER OPTIC
FROM LINT

BLASER ZUM WEGBLASEN DER FLUSEN
VOM LICHTLEITER SR D

_ To control panel box
fus Bedienfeld-Steuerkasten

FIBER OPTIC

LICHTLEITER ;
Do not remove 0-Ring

S—
REEraes ing nicht entfernen
EMPFANGER

CONTACT PRONGS
KONTAKTZUNGEN

From the library of: Superior §£wing Machine & Supply LLC



THROAT PLATE SUPPORT, LAMP BRACXET, LAMP, COMTALT PRONGS, AMPLIFIER FOR STYLES 34800 TODA

STICHPLATTENTRAGER, LAMPENWALTER, LAMPE, KONTAKTIUNGEN, VERSTARKER FUR DIE MASCHINEW 34800 TDA

Pact No.
Teil Nr.

SABH0 A
99144 A
233 L
P
G033 GL
90233 GH
F i
TG0
i
999-59 8
95535
a9-1711 ¢
90235 OF
SZE50 J
ZEH39 E

Description

Throat Plate Support
0-Ring
Contact Prongs with Cable
Serow
Lomgp Asaembly
Lamp Breckst
SCcrow
Set Scrow
Scrow
Lotch Bolt, spring loaded
Parallel Pin
Straight Connector
Amplifier
Suppart Lodge
SCrew

Beschroibung

Stichplattentrager
O=RAing
Eontakizungen mat Kabal
Schravhe
Laspe komplett
Leapenhalter
Schravhe
Gewindestift
Schraube
ruckscick, federnd
Iylinderstift
Gerade Verschraubung
Verstarker
Leliste
schraube
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SEWING PARTS FOR: STYLES: 34800 TO, TOC, TOA WITH 8 GAUGE WEEDLE DISTAMCE

NAHTEILE FUR DIE MASCHINEN 34800 TD, TOC, TDA MIT B GAUGE (3,2 MM) NADELENTEERNUNG

Ref. Mo, Part No.
Pos, N, Teil Mr.
1 J4827 TD-8
2 d4830 HA
| 99316
4 g9371 [
4] G395 A
fi SFOES N
7 J4830 Hi
i r2Ya
k| 22738 H
140 J4EI0 AR
11 I B
12 77 L
13 J4830 MNa
14 9371 .0
15 34330 GA
16 24830 EC
17 oo339 A
14 43443
14 Za830 EA
21 34830 BR-A
21 96537
aE5aT ER
AESAT EE
s 24830 BC
23 Q537 D
24 34830 TD-8
25 96537 E
96537 EA
96537 EB
26 24830 L&
27 A9373 A
ZH AGAGE
24 34830 WA
30 ceTIH A
31 34830 TDA-H
a2 A
AE532 AR
BES32 AR
33 4BZL TD=-8
34 B2+ TDA-B
a5 a7
36 34805 TD-2
ar L LK
38 34805 TH
33 T
40 4826 T0-4
41 qaz2a3

[escripbion

Presser Foot Assembly
Cover Plato
Countersunk  Scimw
Sorew
Roumd ‘Mot
Fressure Spring
Stop Plate
ST e
SETEW
Ehank
SCTEW
SCrew
Spring
b= vh !
Guide
Guide
Hex. Head Screw
Nut
Guide
Yieldimg Section,: left
Parallel Pin, 1.5 mm dia.
Parallel Pin, 1.49 mm dis.
Parallel Fin, 1.48 mm di=s.
Yielding Section, left fromt
Parallel Fin, 1.5 mm dia.
Presser Foot Bottom
Parallel Fin, 1.5 m= dia,
Parallel ‘Fin, 1.49 mm dia.
Parallel Fin, 1_.48 mm di=s.
Tape Guide
Scr
Washer
Tape Margin Setter
Screw
Presser Foot Bottom
Parallel Pin, 2.0 mmn dia.
Parallsl Pin, 1.99 =mm dia.
Farallel Fin, 1.98 =m dia.
Throet Flate, Styles 34800 TD-1-8,
TD-2-8 and TOC-1-8
Throat Plate, ‘Styles. 342800 TDA-1-8
arnd TDA-2-H
Screw for Throat Plate
Feed Dog, marked "LT-87
Screw
Feed Dog, right, marked "LG"
SeTew
ifferential Feed Dog, macked "LU-83%
ST

Bezchreibumng

Orickerful komplett
Ahdeckplatte
Lenkschraube
schraube
Rumdmutter
Druckieder
Anschlagplatie
Schraube
Schraube
Nabe
Schrauvbe
Schravbe
Feder
Schravhe
Fiihrumg
Fihrung
techskantachraube
Mutter
Fuhrturng
Seitenteal, links
Iylinderstift, L,.5 mm P
Zylinderstift, 1,49 mm
Zylinderstift, 1,48 mm @

Spitenteal. Links vorneg
Iylinderstaift, 1.5 mn B
Drockerfudsohle

Iylipderstift, 1.5 mm B
Zylinderstift, 1,49 mm @
Iylinderstift, 1,348 mm.
Bandfihrung
Zchraubs
Scheibe
Bandanschlag
schraube
Drickerfulisohle
Zylinderstift, 2.0 mm P
Eylinderstift 1,05 am. @
Zylinderstift, 1,58 mm @
Stichplatte, Maschinen 34800 TD-1-8;
TD-2-8 vund TOC-1-H
Stichplatte, Maschinen 33800 TOA-1-B
und TDA-Z-8
Schraube fir Stichplatto
Transporteur, gezeichnet "LT-8"
Schraube

Transporteur, rechts, gezeichnet "LO"

Gochraube

Differentialtransporteur, gezeichnat "LU-E"

Sehrauhe

From the library of: Superior S%vging Machine & Supply LLC
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SEWING PARTS FOR STYLES 34600 TD, TDC, TDA WITH 10 GAUGE AND 12 GAUGE NEEDLE DISTANCE

NAHTEILE FUR DIE MASCHINEN 34300 TD. TDC, TOA MIT 10 GAUGE (4.0 MM) UND 12 GAUGE (4.8 MM} NADELENTFERNUNG

et , Wi, Part Mo,
Pos.Nr. Teil Nr.
1 F482T TD-10
2 34830 HA
3 99316
4 95371 C
B L9395 A
B G705 A
7 I4H30 WA
B 22738
q Z2T3H M
10 24830 AA
11 |
12 i
13 4830 MA
14 3371 D
15 34830 GA
16 34830 EC
i 949339 A
18 43443
19 34830 EA
1| J4E30 BE-8
21 25537 E
236537 EA
95537 EB
22 4830 BC
23 S6537 O
24 4830 TD-10
&5 537 E
OE53T EA
85537 EB
26 34830 LA
27 88373 A
28 5858
28 34830 MA
a0 22738 B
3| 34530 TDA-B
a2 96532
G653 AA
96552 AR
13 34824 TD-10
34 34824 TDA=-10
a5 J4624 TO-12
3B F4824 TOA-12
a7 B7
38 34805 TD-8
o b ot F K
a0 34805 TH
41 Tl
42 34826 TO-10
43 99293

Description

Présser Foot Assésbly for 10 and 127 gavge

Cover Plate
Countersunk Scrow
SCrew
Bound Nut
Préssure Spring
Stop Plate
SETew
SCriw
Shank
SCrew
SCorew
apring
Ccrew
Guide
Guide
Hex. Head Scrow
Nt
Guide
Yiclding Section, loft
Parallel Pin, 1.5 mm dis.
Parallel Pinm, 1.459 sm dia.
Parallel Pin, 1.48 mm dia.
Yielding Section, leoft front
Parallel Pin, 1.5 mm dia.
Presser Foot Hoctos
PFarallel Pin, 1.5 am dia,
Parallel Pin, 1.459 mm dia.
Parallel Pin, 1.48 mm dia.
Tape Guaide
Screw
Washer
Tape Margin Satter
GrTes
Presser Foot Bottom
Parallel Pin, 2.0 ma dis.
Parallel Pin, 1.99 sm dis.
Parallel Pin, 1.88 m= dia.
Throat Plate, Styles 34800 TD-1-10,
T0-2-10 and TDC-1-10
Theoat Plete, Styles 34800 TDA-1-10
ol TDA-2-10
Throat Plate, Styles 34800 Th-1-12,
Th=2=-12 -and TOC-1-12
Throot Plate, Styles 34800 TDA-1-12
and TDA-2-12
Serew for Throst Plate
Feed Dog, =marked “LT-8
SCcrew
Feed Dog, right, marked *LO™
Screw
Differential Feed Oog, marked TLU-10"
SeTew

Haschreibung

Drickerful komplett fir 10 und IZ gauge

Abdeckplatte

Senkschraute

Schrauba

Rundmutter

fruckfeder

fnschlagplatte

schraube

schraube

Habe

Schraube

aChaube

Foder

Schraube

Fidhzung

Fuhrung

Sechskantschravbe

Hutter

Fifhrung

Spitenteil | links

Zylinderstift, 1,5 mm @

Zylinderstift, 1,49 ma @

Iylinderstift, 1,48 mm @

seatenteil, links wvoine

Zylinderstifc, 1.5 mm @

Driuckerfulisohle

ylinderstift, 1.5 mm §

Iylindersift, 1,43 mm @

Iylinderstift, 1.48 =m {

Bandf Ghrung

Sehraube

Scheibe

Bandanschlag

Schraube

OrickerfuB=schle

fylinderstift, 2.0 nom @

Iylinderstift, 1,99 mm §

Iylinderstift, 1,98 mm @
Stichplatte, Maschinen 34800 TD-1-10,
10-2-10 wvnd TDC-1-10
Stichplatte, Maschinen 34800 TDA-1-10
ured - TDA-2-10
Stichplatte, Maschinen 34800 TD-1-12,
T0-2-12 und TOC=1=12
Stichplatte, Maschinen J4B00 TDA-1-12
ungd TDA-2-12
Schraube fur Stichplatta
Transporteur, gereichnet "LT-B®
Schrovbe
Transporteur, rechts, gersichnet "LO"
Schraube

ifferentialtransporteur, gezeichnet *LU-10*

Schraube

From the library of: Superior Sgwing Machine & Supply LLC
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MAHTEILE FUR DIE MASCHINEN 34800 0, TOC, TOA MIT 16 GAUGE (6,4 MM) NADELENTFERNUNG

SEWING PARTS FOR STYLES 34800 TD, TDC, TDA WITH 15 GAUGE MEEOLE DISTANCE

Ref.No. Part No.
Pos.Nr. Teil Nr.
346827 TO-16
2 JEBA0 HA
3 89316
| 88371 C
5 SR3E% A
B g7015 A
7 J4530 HE
B 22738
9 2738 H
10 JAB30 AA
11 77 H
12 77 L
13 A4A30 WA
14 BR371 D
15 34830 GA
16 34830 EC
17 99339 A
i 43443 0
i9 24830 EA
i 34830 BE- 16
2l BehaT E
98537 EA
96537 EB
22 34830 AC
23 96537 D
24 346830 TD-16
25 96537 E
96537 EA
365737 EH
26 34830 LA
27 95373 A
28 5456
24 34830 Ha
30 23738 B
1 34830 TDR-16
K~ 95532
95532 AA
G95532 AB
33 34824 TO-16
34 34824 TDA-18
35 B?
35 34805 TD-16
ar e LR
38 JAB05 TH
K 77 L
a0 34026 TD-16
a1 93293

From the library of: Superior Sg\ging Machine & Supply LLC

Ihmr:lEl.im

Presser Foot Assesbhly

Cover Plate

Counteraunk Scraw

SETHN

Roumd Nut

Pressure Spring

Stop Plate

S i

T

I

ST

SCriw

apring

SCroW

Fiion

TR

Hex, Hesd Screw

Bt

Guide

Yielding Sectiom; left
Parallel Pin, 1.5 mm dia,
Parmlial Pin, 1.49 mm dia,
Perallel Pin, 1.4B'mm cdia.
Yielding Sectiocn, laft front

Beschreibung

Druckerfufl komplett

Abdeckplatte
Safnkschraube

Sehraube

Hundmutter

Oruckfeder
Anzchlagplatte

Sehraybs

Schraube

[T

Sehraube

Schraube

Foeder

Schravhe

Flhrong

Fuhrung
Sochekantschraube
Muttar

Fuhrung

Beitenteil, links
fylinderstift, 1.5 ma @
Iyvlinderstift, 1,49 mm
eylinderstift, 1,48 mm Q
Seitenteil, links vorns

Parallel Pin, 1.5 mm din,
Presser Foot Bottom
Parallel Pin, 1.5 == dia.
Farallal Pin, 1459 sm dias.
Parsllel Pin, 1_48 mm dia.
Tape Gulda

Scrow

Washar

Tepe Margin Setter

Lerew

Pressar Foot Bottom
Farallel Pin, 2.0 sm dis.
Farallel Pin, 1.99 am dia.
Parallel Pin, 1.96 sm dia.

Throat Plate, Styles 34800 TO-i1-18

T0-2-16 and TDC=i-16

Throet Plate, Styles 34800 TDA-1-1B

and TOA=2=1E

Screw Tor Throet Plate

Feed Dog, sarked "LT-16*
SCTEw

Feed Dog, right, macked "LO®
Screw

Mifferentisl Feed Oog, marked "LU-16"

Screw

fylinderstifc, 1,5 mm B
yickerfoBsohle
Zylinderstife, 1.5 sm @

Zylinderstife, 1,48 ma @
B R

Zylingerstife, 1,4
Bandfuhrumg

Sehraube

Schaibs

Bendanschlag

Schraube
{riickerfulisohla
Iylinderstift, 2,0 s @

Iylinderstift, 1,99 =m @
fylinderstifek, 1,98 mm B
Stichplatte, Meschinen 34800 TD-1-16,

T0-2-16 und TDC-1-16

stichplatte, Maschinen 34800 TDA-1-1&

und TOA-2-16
Schraube fir Stichploette

Transporteur, gereichmat "LT-16"

Schraube

Transporteur, rechts, gereichnet "LO*

Schraube

Differentialtransporteur, gereichnet "LU-16"

Sehraube

hmt . Req.
Anzahl
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“'“H__Tﬂ chip disposal
Zur Abfellabsaugung

To chip disposal
Iur Abfallabsaugung

To sir cylinder of
Dwo-SLane malering
iy L C

Zum Luftzylinder
der zweistufigen
Zumeleinrichbung
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fef.ho.  Part Wo. Description Beschreibung Ant.Req.
Pos_Nr. Teil Nr. Anzahl
b=:13 Control Parts for Style 34800 TD-1 Steverungsteile fir Maschine 34800 TD-1
1 IER3 W Filter Rogulator Assembly Filterdruckminderor komplett : %
2 Ha%-173 Filter Reguliator Filterdruckminderur 1
3 SRR C He lder Halter 1
4 B561 K Round  Head  Wood Scraw Holbrundhalzaschraube g
5 SOEHY H-155 Traadle Fod Valve Assembly Jugstangenventil komplett 1
[components see pags. T3} [Einzelteile sieha Selite 73)
5 5= 126 Straight Connector Garade Verschraubung 1
Fi FHETS G- 1O PE-Tule Gx1, ilength 1| aster PE-Rohr Bx1, 1 MeLer lang 1
g SO2ES DA Contril Box Schaltkasten 1
g B45E - 348-0, 63 F s Sicherung b |
10 8498- 34H-11, 315 Fupmiy Sicherumng 1
a5 | St T Bradge Plug Brickensteckur 1
17 G056 H Fountd Hesd wWwood Sorow Halbhrundhalzochraube 4
13 -3 Control Parts for Style 34800 TO-2 Steverungsteile flr Maschine 34800 TD-2
13 Sh6HY M Filver Begulator Assumbly Filterdrockminderar komplett 1
12 5-179 Filter Begulator Filterdruchkminferas 1
15 99683 C hel ser Halter 1
16 0561 E Foundg Hesd Wood Scrow Halbrundholzschroube 2
17 =248 A 1-Point Outlet Ring Vertellerring 1-foch 2
15 5= 248 ?-Point Distrabutor Pipe Vérteilerrohr 2-foch 1
19 055-145 Grskut Dichtring 4
20 UUBHY H-155 Traadle Rod Yalve Assembly fugstangenventil komplett 1
[Compoponts See page 73 [Einzelteile siehe Sweite 73)
21 999- 126 Straight Comnector Gurade Vercchra 2
22 Fers G-1500 PE-Tobe Gxl, length 1,5 seter PE-Rohr Bxl, 1.5 Meter lang I
23 599-175 Flow Control Valve frosselventil i
24 B0S6L S Round Head kWood Scres Halbrundholzschraube 2
25 559 126 Straight Connector Gerade Verschraubung 2
5 L Enugi Valve Asscmbly [conponents Enigventil komplett (Einzelteils 1
S0 [oge 735 sighe Seite 73}
¢7 0235 [AD Conkrol Hox Schaltkasten 1
28 B4R 348 -0, 63 Fuin Sithetung 1
29 998-348-0,315 Fuse Sicherung 1
30 508-387 MA Bridge Plug Brickenstecker 1
33 el H Floursd Head Wood Scrow Halbrundhal 2Schraube =

CONTROL PARTS FOR STYLES 34800 TD-1 AND 34800 TD-2

STEUERUNGSTEILE FUR DIE MASCHINEN 34800 TD-1 UND 34800 T0-2

BEACHTEN SIE: Die PE-Rohre mussen auf die bendtigten
Langen geschmittén werden, damitl S18 Iwischen
die einzelnen Primmatikteile pasien.

HOTE: The PE-tubes hawe Lo BE cut B0 Fequired
lengiha bo. Fit betwesn the particular
pEmaLicC parts.
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il
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\_Tn chip disposal
Zur Rbfallabssugung

-
—
e
]

T'E F:n Actiom Taps Cutter
Jum Abschneider Schnelle Schere

—&

s : 47
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CONTROL ARTS FOR STYLE 34800 TOC-1, TREADLE ROD VALVE, KNEE VALVE
ETEMEMTEILEH_@_!HE MASCHINE 34800 TDC-1, FUSSTAMGENVENTIL, XNIEVENTIL

ARef.Na. Part No.
Pos.Mr. Tedl Nr.

1 -19 29916 TCO

1 GHEET M

2 95179

3 99683 C

] HO56] K

b Ba8-244

& Ha8-248

7 HE8-148

| SHERT M-155

fi B88-175
i S0561 5

11 8- 145
12 §69. 126
13 1257002

14 iE-338 A
15 SO205  DED
16 498~ 348-0,53
17 998-348-0, 315
18 O08-367 Ma
18 SOS6L M

20 B9ETS G- 1000
21 09883 H-155
22 0% - 146
23 gE2s0

24 95240

25 H9E8T

2k HIGHI K

) £ |

28 110-4

29 B48- 145
298 999- 126
30 249- 140
31 999159
32 Y9683 E

13 §5151

34 ooERY A-155
35 G 28562 A

38 35051

37 BY6TS B

a8 G 29012

35 faf-129
A0 906 H

41 95954

42 HAGEH H

a3 989587 D

A4 A90-127
4% BhRE-126
dE SaEa

47 OHERER A

48 20561 0

49 GUETS G-1000
30 G 21233 0-4
51 80561 C
NOTE:

Description

Control Parts Eit for Style
34800 TDC-1

Filter Regulator Assesbly

Filter Regulator

Holder

Round Head. Wood Screw
1-Poimt Dutlet Ring
2-Point Odistributor Pipo
Gasket
Treadle Rod Valve Assombly
(components s below)
Flow Contral Valve
Round Head Wood Screw
Straight Connector
Straight Connsctor
PE-Tuhe Bx1, length 1.5 seter
{plesse specify length when ordering)
knee Switch Assenbly
Control Bax

Foss

Fuze

Bridge  Plug

Round Head Wood Serew

PE-Tube Gxi, length 1 moter

Teeadle Rod Valve Assembly

Link

Mt
Ut
Stud
Euide
Screw
Spring
Straight Comnector for PE-Tube Bxi
{1-for Style 3480Q TD-1, 2-for
Style 34800 TOC-1)
Straight Connector for PE-Tube Gxl
{1-for Style 34800 TD-1, 2-for
Style 34800 TD-2)
Muffler
372 Way Com Valve
Comhection
Screw for 99683 E
Rod
Clamp

SCre
PE-Tulre Buxl, length 1 m&ater

Enee Valve Asscably

Valve

Scrmw

Washer

Clamp

Kree Actuator

Swivel Elbow

Straight Comnecror
Holder Rod

Clamp

Bound Head Wood Screw
PE-Tube Bx1, length 1 =eler
Tube Clamp

Bownd Hesd kKood Screw

The PE-tubes have to be cut to required
lengtha to fit between the particulsr

pooumatlc parts.

Beschrel

Steuerungsteilesacz for Maschdne
34800 TOC-1

Filterdruckminderer komplett
Filterdruckmingdarer
Halter
Halbrundholzschooube

Verteilerring 1-fach

Verteilerrohr 2-fach

Dichtring

fugstangenventil komplett

iEinzelteile siehe untan)

prosselventil

Halbrundholzschraube

Gerade Werschraubumg

Gerade Verschraubumg

PE-Rohz Bx1, 1,5 Meter lang

(beim Bestellen bitte Lange angoben)

Knjeschalter komplett

Schaltkasten
SichEryng
Sicherung
Eruckenstecker
Halboomdho I 7 5ehraohs

PE-Robhr 6x1, 1 Meter lang

Jugstangenventil komplett

Winkela=lznk

Mutter
Mutter
Bolzen
FUhrungsstick
Schraube
Feder
Gerade Verschraubung fir PE-Fohr Bxl
{1-for Maschine 34800 TD-1, 2-fir
Maschine 34800 TDC-1)
Gerade Verschravbung fur PE-Ronhr Bxl
{1-fur Maschine 34BD0 TD-1, 2-fdr
Maschine 34800 TD-2)
Lehalldampfer
32 Wege—Nockenventil
VerbindunoesTick
Schraube - fur 95683 E

Kiemms itk
Schraube
FE-FAohr 8x1, 1 Meter lang

Knieventil komplect

Ventil

Sehraube

Seheibs

Klesmstick

Kniertaster
Winkel-Schwenkverschrouvbung
Gerade Verschraubung
Haltestange

Klemmstick

Halbrunghol zschraube
PE-Rohr Ex1, 1 Meter lang
Rohrschelle
HalbrundholzSchraubs

From the library of: Superior Sey:\‘ing Machine & Supply LLC
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BEACHTEN SIE: Die PE-Rohre miizsen suf die benbiigten
LEngen geschratten wepden, Oesit 816 Iwischiodn
fiig sinzelnen Prevmatiktells passan.
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ACCESSORTES

R rrET—

JUBEHDR
Rof.No. Part No. Description Boschreibung Aot . Reg.
Pos.Nr. Teil Nr. BAnzah]
1 21102 B Tape Roal Aoa Bandrollen-5tange 1
. H3064 H-1 Con Kagel 2
i 201 C Thusl Scrd Rindelschraube 1
4 G217 A Rod Support Kreuzstuck 1
5 186 D Thumb Screw Randel=chraube ¥
f Z2TER Thumb Serew Randelschraube 1
7 93064 EA L-Rod Winkelstange i
B 21104 C Rod Connoction Stangen-Verbindung 1
9 95510 Ser Scred Ewindestift 2
10 21104 B-18 Rod Stonge |
11 21114 AU Bage Full 1
12 B50-738 Caplug Cover Angeckksppe 1
13 22651 CD-4 SEL SCTEw Gewindestift 1
14 O0561 K Wood Screw Hal zschraube 3
15 34375 Belt Guard Riemenschutz 1
16 gE7s7 E Countarsunk Hoad Scrow Sunkaschraube 4
17 34395 Rubber Profile Profilgummi a:
18 5i2as B Rubber Isolator Gumaipuffer 5
18 421 -3 Lifter Chain Lifterkette )|
20 421 E Hook Hakan 2
| 1ig8 G Tweezers Pinzette 1
2 21202 Srrew Driver Sehravbendraher i 1
21 oRE0T Wrench Eechekant-Ctift=chlusze] 1
24 B Z1an Sorew Driver Schravhendreher i
5 28604 U Mirmeral 0i1, can contents 0.5 liters Mineralol, 0.5 Liter Xanister F
(17 ocunces)
25 999-114 B Superfast Engineering Adhesive, Superschnell-Konstruktionskleber, 1
contents 10 ml [nhalt 10 =l

999-114 C Enginesring Adbesive, contents 10 ml Konestruktionskleber, Inhalt 10 ml 1
27 50710 G Dust Cover [not shown) Abdeckhaube [nicht abgebildet) 1
* Mot furnizhed with machines, hes to be * mWird nicht mit den Msschinen geliecfert, srhalclich

purchased separately. gegen rosatrliche Bestellung.
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Ref.No.
Pos . Nr.

Fart MNo. Qginrkgt:nn
Ril M.
21101 wW-4 Thread Stond Assembly for

twa-noodle machines

1101 W-5 Thread Stand Assembly for
thres-needle machines

THREAD STAMDS
FADENSTANDER

Eeachraihung
Fadenstander komplett fir
fwalnadalmaschingn

Fadenstander komplett fdr
freinadelmaschinen
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Part No,
Teil Nr.
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BB0-207 ...l
BB0-210 ... ...
660-212 . ...

£60-213 P
&60-308

BEO-488 ......7 .-
BEO-T38 ... ......
666-149 . ........

666-214 .........

997-YY-451

298-59 .......

998-246 &

=

968-338 A .......
988-348-0,215 ...

MUMERICAL INDEX OF PARTS

AUF WELCHER SEITE FINDE TCH TEILE UND IHRE

27

57
57
57

43

y o

v 5,

51

65,

okl

43,
45

23,

&7
57,

ar,
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MAINTERANCE ([contarugd )

f+ Remount bottom cover with gasket. Meke sure that
the surfaces om moching bed angd bottom cover for
the gesket are gbsolutely clean! Torgue the six
screws (B, Fig. 10) carefully to 22,6 - 23,1 Hm
(200 - 205 in.1bE, ).

B. Fill-in oil.

The ail filter (F, Fig. 9) has to be cleaned periodi-
cally in petrolesm, according to its contamination,
The o1l filter can be rémoved by turming it coufber-
clockwise.

Chamber (K, Fig. 8) behing plug {V, Fig. 8) has to
be cleaned periodically, Aecording to its contam-
inaLiaon,

Ihé ball bearing gresssé for the needle bearings (A,
Fig. 11 and B, Fig. 12) of the spresder drive has to
be rengwed every six months, The front meedle bearing
can be greased sfter resoving the guard and turning
out screw {C, Fig. 11}. The two resr needle besrings
can be greased after removing Tretaining ring (D,
Fig. 12) loosening screw (E) and pressing out link
f#tud (F), Reassemble all parts carefully.

When operating the maching sight hours daily, the
cylinder arm of the sowing machine has to be claanpd
gt least once & week (whon sewing fabrics producing
gxcess lint alao aare Freguontly).

Froceed as follows:

Turn handwheal until the needles are in their uvpmost
position,

Remove cylinder cowver (A, Fig., 13}.

Hombve adge guide (C, Fig. 13}.

Turn out the two screws (B, Fig. 13).

Lift the presser foob end remove cloth plate with
throat plate support and throat plate.

Clean the inside of the cylinder arm, the feed dogs
angd the throat plate support with throst plate from
Link,

Remount cloth plate with throst plate support and
thooat plate, edge guide and cylinder cover.

HOTE: Excess: lint in the cylinder arm may CousH
skipped stitchonl

From time to time the cooling ribe of thea hottom
cavear have to be clesaned and the fan blades of the
pulley hove to be blown out with compressed ailr. For
thas remove belt guard (A, Fig. 14) and sir duct (B,
Fig. 14).

Fig.9

WARTUNG  (Fortsetzung)

7. Hontieren Sie die Grundplatte mit Dichtung wisder. Be-
achtan 5ie, dafi die Auflageflichen fir ‘die Dichtung,
am Gahduse und an der Grundplette, sbsolut sauber sein
missan! liehan Sie dis sechs Befestigungsschravben (B,
Fig. -10) =it einem Drehmomant wvon 22,6 bis 23,1 Nm
sorglfaltig &n.

B. Filien S5ie O ein.

Der O1filter (F, Fig. 9) m=ull periodisch, je nach Ver-
schmutzung in  Petroleum gereinigt wérden. Der O1filter
Eann durch Doehen im Erzeigersinmn antiernt werden.

Die Kammer (K, Fig. 95} hinter des VerschluBstopfen [V,
Fig, 3} mul periodisch, je nach Yerschmutzung gereinigt
werdan .

Bas WElzriagerfett der Radellager (A, Fig. 11 vnd B, Fig. 12)
fur den Legerantrich suf alle & Monate ernevert weiden. UDas
varders Kedelleger kamn nach Entlarnen des Schutiblechas
und Herausdroben der Schravbe (L, Fin. 11) gefettetr warden.
fie beiden hinteren MNadellsger kdnnen mach entfernsn dar
sicherungescheibe (D, Fig. 12}, lésen der Schravbe (E)} wund
herausdricken des Gelenkbolzens (F) gefettet wilsden.
Montioren Sie alle Teile wioder sorgféltig.

Bei einer  tiglichen Einsatzdauer der Haschine von acht
Stunden pull mindestens sinmal wWéchentlich der Zylinderarm
der MNahmaschliné geéreinigt werden (bal Nabgut oot starker
Flusenhildung auch oftars).

Gehen Sie wie folot vor:

frehen 5S5ie em Handred bie die Wadeln in der hochatan
stellung sind.

Entfernon Sie den Fylinderdeckel (A, Fig. 13).

Entfernon Sie die Stoffkantenfuhrung (0, Fig. 13).

Crehen Sie die belden Schrauban (B, Fig. 13) heraus.
Liften 5ie den Orickerfud wnd entfernen 5ie die Stoff-
platte mit Stichplattentrager und Stichplatie.

Aeinigen 5ie dién Zylinderamm-Innancaum, Transporteure und
Stichplattentriger mit Stichplatte von Flusen.

Montieren 516 die Scoffplatte mit Stichplattentrager wnd
Stichplatte. die Stoffkantenfuhcung vad den Tylinderdeckel
wisder,

BEACHTEN SIE: ZFuvwiel Flusen im Zylinderarm kcnnen Fakl-
ptiche verursachan|

Von Teit zu Jfeit missen die Kdhlrippen an der Grundplatts
gerainigt wnd die Loftecfllgel am Handred mit Preéssluft
susgeblasén werden. Dazu mubl der Rismenschotzr (A, Fig. 14)
und das Luftlaitbhlech (B, Fig. 14) sntiernt werdam.

Fig.10
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MATWTENANCE ([continued)

IMPORTANT!

The dirt (rubbed-off elsstic, lint) aceusulating
behind the puller roller (A, Fig. 15) of top matering
device hag to be removed wookly (in cose of oucessive
contamination daily).

For clesning, the puller roller cen be romoved
guickly as follows:

1. Lift spring (B, Fig. 15) and remove Lhe puller
rollar.

2. Clean puller roller ang LLs SGST.

3. PReplace the puller rollor, =ake suse that the
Spring engsgts.

NOTE: Dirt brekes the puller roller, this IRCTEAEES
rtha current consusption and causes pDresatule
wear of the comsutator of the DC-microsotor
and with it tha breakdown of Lhe sotor.

Fig 14

WARTUNG (Fortsetzung)

WICHTIG!

Der sich hinter der Walze (A, Fig. 15) der oberen Zumef-
pinrichtung snsammelnde Schmutz {Gummibend-Abrieb, Flusen)
muls wochentlich entfernt werden (bei starkem Schautzanfsll
taglich}.

Jum Reimigen 188t sich die Welze wie folgt schnell ent
TEeren:

1. Heben Sie die Foder (B, Fig. 15) an und entfermen 518
die Walze.

7. Reinigen Sie die Walzé und den Walrensitz.

3. Stecken Sie die Molrze wieder suf, achten S5ie daroud
dall dis Feder slnrastel.

BEACHTEN SIF: Schautz bresmst die Walie b, odies grhoht dis
St romsufnahes und fihrt zu eines wOrZELCigen Var-
schleif ‘des Kollektors des Gleichstrom=-Mikro-
motors und damit Fu dessen Ausfall.

Fig.15
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