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BEZEICHNUNG DER MASCHINEN 

Jede Union Special Maschine ist durch eine Typen­
nummer, die auf dem Firmenschild der Maschine 
eingestempelt ist, gekenno;eichnet. Typennummern 
sind in Standard und Speo;ial eingeteilt. Den Standard­
Typen-Nummern sind ein oder mehrere Buchstaben 
angehll.ngt, jedoch nie der Buchstabe "Z". 
Beispi el: Typ 80800 R. 
Spezial-Typennummern enthalten den Buchstaben "Z". 
Beispiel: 81200 Z 2686. 

Maschinentypen gleichartiger Konstruktion werden 
unter einer Klassennummer o;usammengefa sst, die 
sich von der Typennummer dadurch unters cheidet, 
daB kein Buchstabe beigefUgt ist. Beispi el: 80800 . 

HINWEISE FUR DIE BENOTZUNG DES KATALOGS 

Dieser Katalog ist besonders zum Gebrauch fUr die 
darin aufgefUhrten Maschinentypen bestimmt. Die 
Richtungsangaben wie rechts, links, vor n , hinten 
usw. beziehen sich auf die Sicht vom Platz der 
Nll.herin aus. Die Drehrichtung des Handrads ist 
weg vom Platz der N ll.herin {Uhrzeigersinn). 

NADELN 

Jede Union Special Nadel hat eine Typen -und eine 
Stll.rkennummer. Die Typennummer bezeichnet die 
Art des Nadel-Kolbens, der Spitze, der Lllnge, der 
Rinne, der Oberflllche und andere Einzelheiten. Die 
Doppel-Nummer, im Nadelkolben eingeprllgt, gibt den 
gr613ten Durchmesser der Nadelklinge in h undert s tel 
mm bzw. in tausendstel Zoll an, gemessen am Ohr. 
Beispiel: 9848 G 250/100 d=2, 5 mm b z.w. 0 . 1". 
Typen- und Stll.rkennummer z usammen er geben die 
vollstll.ndige Nadelbezeichnung . 

NADEL- SYSTEM VORHANDENE STA RKEN 

NEEDLE SYSTEM 

9848 G 

9856 T 

AVAILABLE SIZES 

150/060,170/067,200/080 
250/100,300/120,400/1 56 

200/ 0 80,250/100 

Urn Nadelbestellungen richtig und prompt ausfUhren 
zu k6nnen senden Sie bitte eine leere Nadelpackung 
ode r eine Musternadel ein, oder geben Sie Typen­
nummern und Stll.rken an. BenUtzen Sie dazu die Be­
schreibung auf dem Etikett der Nadelpackung. E i ne 
vollstll.ndige Bestellung wUrde z. B. Iauten: 
"100 Nadeln Typ 9848 G 250/100". 

Die Wahl der Nadelst ll.rke richtet sich nach dem 
verwendeten N ll.hfaden. Der Faden mu13 frei durch 
da a Nadel6hr gleiten urn e ine Stichbildung zu 
gewll.hrleisten. 
Wicht ig: Nur "Union Special"-Nadeln gewa hrlei s ten 
einwandfreies Arbeiten unserer Maschinen. 
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IDENTIFICATION OF MACHINES 

Eac h Union Special machine is identified by a Style 
number which is stamped into the name plate on the 
mac hine. Style numbers are classified as standard 
and s pecial. Standard Style numbers have one or 
more letters suffixed, but never contain the letter "Z". 
Exa mple: Style 80800 R . 
Special Style numbers contain the letter "Z". 
Exa mple: 81200 Z 2686. 

Styles of m a chines similar in construction are 
grouped under a class number which differs from 
the style number, in that it contains no letter. 
Example: 80800 . 

APPLICATION OF CATALOG 

This catalog applies specifically to the Styles of 
machines as listed herein. Reference to direction, 
s uc h as right, left, front, back, etc., are given 
from the operator's po s ition while seated at the 
m achine. Operating direction of handwheel is 
a way from the operator {Clockwis e). 

NEEDLES 

Eac h Union Spec ial needle has both a type number 
and a size number. The type number denote s the 
kind of shank, poi nt, length, groove, finish and 
other details. The double number, stamped on the 
needle shank, denotes the largest diameter of the 
blade, measured in hundredth mm and thous andths 
inc h respectively, a c ross the eye. 
E xa mple: 9848 G 25 0/ I 00 d=2, 5 mm 0. 1" re s pe ct­
ively. Collectively, the type number and the size 
number represent the complete symbol. 

NADELBESCHREIBUNG 

Rundkolben, vie reckig e 
Spitze, Doppelrinne, Hohl­
ke hle und verchromt 

NEEDLE DESCR IPTION 

Round s hank, s qa re 
point, double g roove and 
c hromium plat e d 

To have needle orders promptly and accura tely 
filled, an empty package, a sample needle, or 
the type and size number should be forwarded. 
Use descripti on on label. A complete order 
would read: 
"100 Needles, Type 9848 G 250/100 11 • 

Selection of proper needle size s hould be determined 
by the size of the thread used. Thread should pass 
freely through the needle eye in order to produce a 
good st i tch formation. 
Impor ta nt: Succe s s in opera ti on of this machine can be 
s ecured only with genuine "Union Specia l" needles. 
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WAHL DER RICHTIGEN NADELSTARKE 

Die Festigkeitsanforderung, die an die fertige 
Naht gestellt werden kann, hlingt weitgehend von 
der Stlirke des verwendeten F a dens ab. Die Quali­
tllt der gewUns c hten Nliharbeit hllngt stark von 
der dazu gebrau chten Nadelstlirke ab. 

KENNZEICHNUNG DER TEILE 

Sofern es die Konstruktion erlaubt ist jedes Teil 
mil seiner Teilnummer versehen. Teile die fUr 
eine ganze Teilnummer -Einstempelung zu klein 
s i nd we rden durch Buc h s taben gekennzeichnet, die 
Teile lihnlichen Aussehens voneinander unte rscheiden. 

Teilnumme rn stellen i mmer e i n und dasselbe Teil dar, 
ega! in w e lchem Katalog s ie aufgefUhrt sind. 

WICHTIG! GEBEN SIE BITTE BEl ALLEN BESTELLUNGEN 
DIE TEILBEZEICHNUNG UNO MASCHINENTYPE AN FUR 
WELCHE DAS TElL BESTELLT WIRD. 

BESTELLUNG VON ERSATZ T EILEN 

ABBILDUNGEN 

Dieser Ka talog wurde zusammengestellt um eine 
genaue Ersa t zteilbestellung fUr Klasse 80800 zu 
erleic htern. 

Die Explosions -Zeichnungen umfa ssen die in dies em 
Katalog aufgefuhrten Standardmaschinen- und Spezial­
maschinentypen. Jede Zeic hnung stellt einen Teil der 
Maschine dar, die Einzelteile sind in ihrer Einbau­
lage gezeigt. Auf der der Bildseite ge genUberliegenden 
Seite befindet sich ein Verzeichnis de r Teile mit 
ihren Teilnummern, Beschreibung und der fUr 
den gezeigten Bildausschnitt benBtigten Anzahl von 
Teilen. 

Di Nummern in der ersten Spalte sind Positions­
nummern, und zeig en lediglich wo da Teil in der 
Abbild ung zu finden ist. Posit ionsnummern sollen 
bei einer Beste llung nie verwendet werden . Ve r ­
wenden Sie immer die Teilnummer i n der zweiten 
Spalte. 

Komplettierte T e ile, welche komplett oder als 
Einzelteile verkauft werden, sind auf der Bild­
seite in Klamme r n ode r in e inem umrahmten Kllst­
chen dar gestellt. Einzelteile von Komplett-Teilen 
die fur Reparaturzwecke geliefert werden konnen, 
sind durch einr Ucken ihrer Be s chreibung unterhalb 
der Beschreibung des H a upt -Komplett -Teils ge­
kennzeichnet. Beis pi el: 

Pos. Nr. Teil Nr. B e s chre i b un & 

Ref. No. Part No. 

23 29442 p Greiferantriebsexze nte r kp l. 
24 80636 c Greiferhebelverbind ung 
25 8 8 F Schraube 
26 80649 A Halter fUr Filz 
27 660-90 Filz 
28 80642 Greifer-Antriebs e xzent e r 
29 22 894 L Schraube 
30 22894 c Schraube 
31 80645 Kugel-Schra ube 
32 806 36 A FUhrung s gabel 
33 22 5 15 A Schraube 
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SELECTION OF PROPER NEEDLE SIZE 

The strength requirement of the seam produced 
is largely dependent upon the size of the thread 
used. The quality of the work desired is largely 
dependent upon the size of the needle employed . 

IDENTIFYING PARTS 

Where the construction permits, each part is 
stamped with its part number. Parts too small 
for a complete catalog stamping are identified 
by letter symbols which distinguish one part 
from another that is similar in appearance. 

Part numbers represent '1e same part, re gard­
less of the catalog i n which they appear. 

IMPORTANT!ON ALL ORDERS, PLEASE INC LUDE 
PART NAME AND STYLE OF MACHINE FOR WHIC H 
PART IS ORDERED. 

ORDERING OF REPAIR PARTS 

ILLUSTRATIONS 

The arrangement of this catalog is to f cilitate 
easy and accurate ordering of C las s 80800 re­
placement parts. 

The exploded view plates cover the Standard Styles 
and the Special Styles listed i n this catalog . Each 
plate presents a ector of the machine, parts being 
aligned as in the i r assembled pos i t i on. On the page 
opposite the illustration will be found a listing of 
the parts with their part numbers, descripti on and 
the number of p teces required in the pa r ticula r 
view being shown. 

Number s in the first column a r e r efere nce 
numbers only, and merely indi cate the po s ition 
of the pa rt i n th e illustra t i on. Reference number s 
s hould never be used i n ord e r i ng pa r ts . Always 
us e the part number li sted in the s econd c olumn. 

Sub-as s emblies, which a re sold complete or by 
separate part, are in a bracket or a solid line 
box on the pi cture plate. Component pa rts of 
sub-as semblies, whi ch c a n be furni shed for 
repa ir, ar e i ndi cated by indenting the i r d e ­
s cripti ons under the des c ript i on of the m ain 
s ub-assembly. 
E xa m ple: 

D e s c ri p ti on An zahl 

Looper Dr i ve Eccentric A ssembly 
L oope r Lever Connecti on 

Sc r ew 
Oil F elt Holde r 
F elt Oil Wi c k 
Loope r Dri ve Eccentr i c 

Spot Screw 
Set S c r e w 

Looper Drive Ball Stud 
Ball Fork 
Screw 

Amt . Req. 

4 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



In solchen Fllllen wo ein Teil in allen in diesem 
Katalog aufgefUhrten Maschinen vorkommt, wird 
kein besonderer Verwendungshinweis in der Be­
schreibung gegeben. Jedoch, wenn Te i le fUr die 
verschiedenen Maschinen nicht die gleichen sind, 
wird die spezielle Verwendung in der Beschreibung 
erwllhnt, und wenn notwendig w i rd der Unterschied 
in der Abbildung gezeigt. 

Am Ende dieses Katalogs befindet si c h ein Nummern ­
verzeichnis sllmtlicher in diesem Katalog darge ­
stellten Teile. Dies erleichtert das Auffinden der 
Bildseite und der Beschreibung, wenn nur die Teil­
numme r bekannt ist. 

VERWENDUNG VON ORIGINAL-NADELN UNO 

ERSATZ T ElLEN 

Der Erfolg beim Betrieb dieser Maschinen ist nur 
sichergestellt mit Original Union Special Nadeln 
und Ersatzteilen, die von der Union Special 
Maschinenfabrik, ihren Tochtergesellschaften 
oder deren Vertretungen geliefert werden. Sie 
sind nach den bewllhrtesten wissenschaftlichen 
Erkenntnissen konstruiert und mit htlchster 
Prllzision hergestellt. Htlchstmtlgliche Leistung 
und Verschleillfestigkeit sind dadurch gewllhrleistet. 

Original Nadel-Packungen sind mit Etiketten "Union 
Special" versehen. Original Ersatzteile sind mit 
dem "Union Special" Fabrikzeichen gestempelt. Jede 
Fabrikmarke ist die Garantie fUr htlchste Prllz i sion 
in Material und Verarbeitung. 
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In those cases where a part is common to all of 
the machine covered by this catalog, no specific 
usage will be mentioned in the description. 
Howeve r, when the parts for the various machinea 
are not the same, the specific usage will be 
mentioned in the description, and, if necessary, 
the difference will be shown in the illustration. 

At the back of the book will be found a numer­
ical i ndex of all the parts shown in this book. 
This will facilitate locating the illustration and 
description when only the part number is known. 

USE GENUINE NEEDLES AND REPAIR PARTS 

Success in the operation of these machines can 
be secured only with genuine Union Special Needle s 
and Repair P a rts as furnished by the Union Special 
Machine Company, its subsidiaries and authorized 
distributors. They are designed according to the 
most approved scientific principles, and are made 
with utmost precision. Maximum efficiency and 
durability are assured. 

Genuine needles are packaged with labels m a rked 
"Union Special" . Genuine repair parts are stamped 
with the "Union Special" trademark. Each tra de­
mark is your guarantee of the highest quality in 
materials and workmanship. 
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MASCHINEN KLASSE 80800 

MACHINES CLASS 80800 

SACKZ UNAHMASCHINEN MIT A UTOMA TISCHER 

START-, STOP DER MASCHINE UNO FADEN­

KETTEN- ODER BANDABSCHNEIDEINRICHTUNG. 

AUTOMATIKNAHK0PFE KONNEN MIT SACKZU­

F0HREINRICHTUNGEN AUSGESTATTET WERDEN. 

DIE NAHKOPFE KONNEN MIT UNSEREN SA ULEN 

20100 T, HA, TO ODER MIT UNSEREN ANLAGEN 

91800 T, HA UNO TO GELIEFERT WERDEN. 

80800 R 

BESCHREIB UNG: 

Einnadel-Doppelkettenstich fUr Sackzunlihanlage. 
Start und Stop tastergesteuert durch kontaktlosen 
elektronischen Annliherungss c halter. Elektro­
magnetische r Fadenkettenabsc hneider. Kordel­
fUhrung fUr FUllkordel im DrUc kerfuB. 

VERWENDUNG: 

Zum Zunlihen von gefUllten S!icken aus Jute, Papier 
mehrlagig und auch mit Bitume n und Kunststoff­
einlage , sowie Kunststoff. 

TECHNISCHE DATEN: 

Nlihart und Stichtype: 401-SSa-1 

Sti chllin genbereich: 6, 5 - 11 mm.,.,. 1/4"-7 /16" 

Standard Stichllinge: 8 mm,.. 5/16" 

Durchgang unter dem DrUckerful3: 
Standa rdeinstellung II mm.,. 7/16 11 

Einstellbar bis 16 mm,.. 5/8" 

Verntlhbarkei t bei Papierslicken: bis 32 Lagen Papier 

Transport: Einfacher Transport 

Zahnteilung: 3, 65 mm"" 0. 144" 

Nadeltype: Standard 9848 G 250/100 

L i eferbare Nadelst lirken: 15 0/060, 170/067,200/080, 
250/100, 300/120 und 400/ 156 

Nadeltype fur Plastik: 9856 T (lo -temp.) 

Liefer bare Nadela t a rken: 200/080, 250/100 

Maximale Stichzahl: Bis 2200 U/min., je nach Stichl!lnge 
und Transportbandgeschwindigkeit 

Standard Handrad ¢: 108 mm ""'4. 25 11 

Keilr i emenschei be ¢ : Je nach Stichllinge und 
Transportbandgeschwindigke i t 

Motordr ehzahl: 1390 U/min., 0, 37 kW (1/2 PS) 

Nadel-und Greiferfaden: Ne 12/4 BW, Zellwolle 

80800 s 

BESCHREIB UNG, 

VER WE NDUNG UNO 

T ECH NISC HE DATE N: 

oder Mischgarn 

Wie 80800 R, jedoch Einfaden, Einfach-Kettenstich. 

N llha rt und Sti chtype: 101-SSa-1 

6 

BAG CLOSING MACHINES WITH FEELER CON­

TROLLED START-, AND STOP OF THE MACHINE 

AND WITH THREAD CHAIN OR BINDING TAPE 

CUTTER. 

AUTOMATIC SEWING HEADS CAN BE FITTED 

WITH BAG FEED IN DEVICES. 

THE SEWING HEADS CAN BE DEUVERED WITH 

OUR COLUMNS 20100 T, HA, TO OR WIT H O UR 

UNITS 91800 T, HA AND TO. 

80800 R 

DESCRIPTION: 

Single Needle, Double Locked Stitch Sewing Head 
for Bag Closing Units. Feeler Controlled Start and 
Stop Device with contactless Electronic Proximity 
Switch. Solenoid operated Threa d Cha in Cutter. 
Guide for Reinforci ng Cord in Presser Foot. 

APPLICATION: 

For Closing filled Bag s of Jute , Multi -Wall P a per 
Bags also with Bitumen or Plas tic insert or Plas tic 
Bags. 

TECHNICAL TERMS: 

Seam Specification and Stitch Type: 40 I -SSa -I 

Stitch Rang e: 6, 5- 11 mm = 1/4" -7/16" 

Standard Setting : 8 mm""' 5/ 16" 

Capacity under Presser Foot: 
Sta ndard Setti n g 11 mm = 7 / 16 " 
Adjus table up to 16 mm = 5/8" 

Sewing Capacity on Paper Bags: up to 32 Plies of Paper 

Feed: Plain Feed 

Teeth Cut: 3, 65 mm""' 0. 144" 

Needle Type: Standard 9848 G 25 0/100 

Ava i lable Sizes: 150/060, 170/067,200/08 0, 
250/100,300/120 and 400/156 

Needle Type for Plasti c: 9 85 6 T (lo-temp.) 

Available Sizes: 200/080, 250/100 

Maxi mum Speed: Ab to 2200 R. P.M., d e pendi n g on 
Sti tch Length a nd Conveyor Speed 

Standa r d Hand Wheel ¢ : I 08 mm""' 4. 25 11 

Pulley ¢ : Depending on Stitch Length nd 
Conveyor Speed 

Motor Speed: 1390 R. P.M., 0, 37 k W (1/2 PS) 

Needle-and Loope r T h read: Ne 12/4 Cotton , Rean 
or bl e nd ed Ya rn 

80800 s 

DESCRIPT ION , 

APPLICA T ION AND 

TEC HNICAL T ER MS : 

Same as 80800 R, b u t Single Thread Chains titc h. 

Seam Specific a t ion and St i tch Type : 101-SSa - l 
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80800 u 

BESCHREIB UNG: 

Einnadel-Doppelkellenstich-NIIhkopf filr Sack­
zunllhanlagen. Start und Stop ta stergesteuert 
durch kontaktlosen elektronischen Nllherungs­
schalter. Elektromagnetischer Bandabschneider. 
Kordelfilhrung fil r Fllllkordel i m Drilckerfuf3. 

VERWENDUNG: 

Zum Zunllhen und Einfassen von gefllllten Sl!cken 
und Beuteln aus Papier und Kunststoff-Folie bei 
gleichzeitigem Aufnllhen eines Kreppapier-Reiter­
bandes von 50 - 70 mm Brei te (Appara t einstellbar) . 

TECHNISCHE DATEN: 

Nllhart und Stichtype: 401-BSa-1 

Stichlllngenbereich: 6, 5 - 10 mm.,. 1/4"-25/64" 

Standard Stichll!nge: 8 mm=- 5/16" 

Durchgang unter dem Drilckerfuf3: 

Standardeinstellung 7 mm..,. 9/32" 

Vernllhbarkeit bei Papiersl!cken: bis 32 Lagen Papier 

Transport: Einfacher Transport 

Zahnteilung : 4, 95 mm- 0, 195" 

Nadeltype: 9848 G 250/100 

Lieferba re Nadelstl!rken: 150/060, 170/067,200/080, 
250/100,300/120 und 400/ 156 

Beim Verschlieflen von Plastiksl!cken wird empfohlen, 
die Nadel 9856 T 200/080 bzw. 250/100 zu verwenden. 

Maximale Stichzahl: bis 2200 Stiche/min. 
Je nach Stichll!nge und Bandgeschwindigkeit. 

Standard Handrad ~: 108 mm = 4. 25" 

Keilriemenscheibe ~: Je nach Stichll!nge und Transport­
bandgeschwindigkeit 

Motordrehzahl: 1390 U/min.; 0, 37 kW (1/2 PS) 

Nadel-und Greiferfaden: Ne 12/4 BW, Zellwolle 
oder Mischgarn 

80800 UA 

BESC HREIBUNG: 

Wie 80800 U, jedoch ohne Bandeinfa flapparat. 

VER WENDUNG: 

Zum Zunllhen und Einfassen von gefllllten S ll.cken au s 
Papier mit Kreppapier. 

TECHNISCHE DATEN: 

Wi e 80800 U, jedoch verwendbar nur zusammen mit 
Sackzufllhreinrichtung mit Ka ntenbeschneider. 
GA 29910 div. 
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80800 u 

DESCRIPTION: 

Single Needle, Double Locked Stitch Sewi ng Head for 
Bag Closing Units. Feeler Controlled Start and Stop 
Device with contactless Electronic Proximity Switch. 
Solenoid operated Tape Cutter. Guide for Reinforcing 
Cord in Presser Foot. 

APPLICATION: 

For Clos i ng filled Bags of Paper and Plastic, while 
simultaneously attaching a Crep Paper Tape of 50 
to 70 mm width (Attachment adjustable). 

TECHNICAL TERMS: 

Sea m Specification and Stitch Type: 401-BSa-1 

Sti t c h Range: 6, 5 - 10 mm ~ 1/4"-25/64" 

Standard Setting: 8 mm..,. 5/16" 

Capac i ty under Presser Foot: 

Standard Setting 7 mm..., 9/32" 

Sewing Capacity on Paper Bags:up to 32 Plies of Paper 

Feed: Plain Feed 

Teeth Cut: 4, 95 mm = 0. 195" 

Needle Type: 9848 G 250/100 

Available Sizes: 150/060, 170/067, 200/080, 
250/100,300/120 and 400/156 

It is recommendable to use the Needle 9856 T 200/080 
re s pectively 250/100, when closing Plastic Ba gs. 

Maximum Speed: up to 2200 Stitches/min. 
Depending on Stitch Length and Conveyor Speed. 

Standard Hand Wheel~: 108 mm""' 4. 25" 

Pulley ~: Depending on Stitch Length and Conveyor 
Speed 

Motor Speed: 1390 R. P.M.; 0, 37 kW (1/2 P S) 

Needle-and Looper Thread: Ne 12/4 Cotton, Rean 
or blended Yarn 

80800 UA 

DESCRIPTION: 

Same a s 80800 U, but w ithout Tape Binder. 

APPLICATION: 

F or C l osing Paper Bags and Binding them w i th a 
Crepe Paper. 

T E CHNICAL T E RMS: 

Same as 80800 U, but only to be used together wi t h 
the Bag Feed - i n and Cutti ng De v ice GA 29910 div. 
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EINSTELLANLEITUNG 

ADJUSTING INSTRUCTIONS 

EINSETZEN DER NADEL 

Vor Einst e llun g der Masc hine ist eine neue Nadel mit der 
langen Rinne nac h vorn (zur N4herin) so einzusetzen, 
dall sie oben in der Nadelstange a nst!lllt, Mutter fest an­
zi~hen. 

EINSTELLEN DES GREIFERS 

Zur bequemeren Einstellung entferne DrUckerfull, SUch­
platte und Transporteur. Lose die Schraube (A, Fig. 2)i m 
Transporteurtrl!ger (B) und verschiebe den Nadelanschlag 
(C) nach hinten, damit die Nadel (D) wlihrend der Einstel­
lung nicht berUhrt wird. Stelle die Greiferverbindungs­
stan;,:e (E) so e i n, dall der Abstand (X, Fig. 3) 69, 8 mm = 
2 3/ 4 inc hes fUr 80800 R, U und UA und 68, 3 mm = 
2 11/16 inches fUr 80800 S betrligt. Falls eine Einstel­
lung notwendig ist l!lse die Muttern (F, Fig. 2) und drehe 
die Verbindungsstange (E) nach vorn oder nach hinten 
bis de r gewUnschte Abstand erreicht ist, ziehe die Muttern 
(F) wieder an. BEACHTE: Die rechte Mutter hat Links­
gewinde. Der Greifer (G, Fig. 2) ist so einzustellen , dall 
der Abstand zwischen Nadelmitte und Greiferspitze 8 mm = 
5/16 inch betrligt, wenn der Greifer in seiner rechten End­
stellung ist. (FUr diese Einstellung verwende Greiferabstands­
lehre Nr. 21225-5/16). Sollte es nicht m!lglich sein, auf die 
beschriebene Weise den erforderlichen Greiferweg und 
Greiferabstand zu erreichen, so kann der Greiferantriebs­
hebel (J, Fig. 2), nach L!lsen der Pratzschraube n (H, Fig. 2~ 
gedreht werden. Eine Drehung im Uhrzeigersinn ve r g r!lllert, 
eine Drehung in entgegengesetzter R i chtung verkleinert den 
Greiferweg. Die Pratzschrauben sind wieder anzuziehen, 
wobei darauf zu achten ist, dall kein axiales Spiel bei der 
Greiferantriebswelle entsteht. Es ist darauf zu achten, dall 
der Abstand zwischen der Greiferspitze und dem Abschlull­
blech ca. 1 mm = 0. 04 inch betragt, wenn der Greifer in 
seiner linken Endstellung steht. Sollte der Greifer ge gen 
das Abschlullblech schlagen, mull der Abstand (X, Fig.3) wie 
beschrieben UberprUft werden. 

( 

Fig. 3 

GREIFER AUSWEICHBEWEGUNG 

In seiner Vor w !l.rtsbewegung (nac h links) mull die Greifer­
spitze dicht an der Hohlkehle der Nadel Uber dem Nadel!lhr 
vorbeigehen, ohne d i e Nadel zu berUhren.In dieser Einstel­
lung wi r d d i e Klemmschraube (A, F ig. 3) im Gelenk fUr 
Greifer-Aus weichbewegung (B) gel!l s t und nach Einstellung 
wieder angezogen. 
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SETTING THE NEEDLE 

Before adjusting the machine, insert a new needle 
into the needle bar as far as possible. The long 
groove of the needle must be directed to the oper­
ator. T i ghten the needle clamp nut securely. 

ADJUSTING THE LOOPER 

For convenient access remove the presser foot, throat 
plate and feed dog. Loosen the screw (A, Firs. 2) in the 
feed bar (B) and push the feed bar needle guard (C) to 
the rear to avoid its contacting the needle (D). For 
Styles 80800 R, U and UA, set the looper connecting 
rod (E) so the d i stance (X, Fig. 3) is 69, 8 mm = 2 3/4 
inches. This dimension (X, Fig. 3) should be 68, 3 mm = 
2 11/16 inches on Style 80800 S. If adjustment is nee­
essary, loosen nuts (F, Fig. 2) and turn connecting rod 
(E) forward or backward as requi red to obtain specified 
dimens ion, retighten nuts (F). NOTE: The right nut 
has a left hand thread. Set the looper (G) so the distance 
from the centerline of the needle (D) to the point of the 
looper (G) is 8 mm = 5/16 inch, when the looper is at 
its farthest position to the right. Looper gauge No. 
21225-5/16 can be used advantageously in m a king this 
adjustment. Loosen screw (H) in the looper drive lever 
(J), reposition as required to obtain specified dimension 
and retighten screws (H) assuring that all end play is taken 
out of the looper drive lever rocker shaft. Check to in­
sure clearance about 1 .mm = 0. 04 inch) between the 
point of the looper and the cylinder end cover when the 
looper is at its extreme left position. Should the looper 
strike the end cover, RECHECK the distance between 
centerli nes of ball joi nts and the looper gauge distance 
as described above. 

Fig. 2 

LOOPER A VOID MOTION 

As the looper moves to the left, it should pass as 
close as possible to the back of the needle w i t hout 
contacting it. Adjustment can be made by loosening 
clamp screw (A, Fig . 3) in the looper avoid connect ion 
link (B) and turning the looper rocker s haft (C) fo r ­
ward or backward as required, retighten screw (A). 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



ElNSTELLEN DER NADELSTANGE 

Stelle dte Nadelstange so hoch ein, daB Unterkante 
Greifer- und Oberkante Nadcltlhr Ubereinstimmen, 
wenn die Greiferspitze be i 1hrer Bewegung na c h 
link s I - I, 5 mm = 0 . 04 - 0. 06" Uber die Iinke 
Nadel•eite vor s tcht. Zur Hllheneinstcllung dcr 
Nadelstange w1rd die Klemmsc hra ube (A, Fig. 5 ) 
am Milnehmer gel!lst und na c h der E i nstellung 
wieder fest ange zogen. 

TRANSPOR TEUR ElNSTELLUNG 

In Hllchststellung des Transporteur­
trl!gers muB der Transporteur (D , 
Fig. 5) hinten urn e m e Zahntiefe a u s 
r:ler Stichplatte heraus ragen. Eine 
kleine Regulie rsch rn ube (K, Fig. 2) 
hierfUr befindet sic h untcr dem rr.tn s ­
porteur im Tra nsporteurtrl!ger (B). 
Durch L!lsen der unte r en 2 Schra uben 
(Teil-Nr. 89) im T ra ns port rahmen (L, 
F i g . 2) kann der T r n ns porteur seitli h 
zur Stichplntte eingeste llt werde n . 
Nnch der Einstell ung ziehe die 2 
Schrauben wiede r n n. 

GREIFERFADENARZUG 

Der Fadenabzug (A, Fig. 7) 1st ri c htig 
e i ngestellt, wenn der Fadenaufnehmer 
den Faden in dem Auge nblick abg >bt, i n 
dem die Na del be im Niedergehen so­
weit in das Fadendreieck eingetreten 
ist, daB ein vorzeitige s Abgle iten de r 
Schlinge verhindert w i rd. Zu fnlhe s 
oder zu spl!te s Abgeben de s Greifer­
fadens verursacht Fehlstiche oder 
Fadenreissen. Die Einstellung erfolgt 
durch L!lsen der Sc hraube (B, Fig . 7) 
und Htlher-oder Tiefer s tellen de s 
F a denaufnehmers im L a ngloch de s 
Greiferantriebs- und F a dena bzug s ­
hebels .H!lherstelle n d e s Aufnehme r s 
bewirkt splite res, T iefe r s t e llen be ­
wi rkt frUhere s Abge be n des Fa dens. 

NADELFADENABZUGSROLLE 

UNO FADENFUHRUNG 

Bel 80800 R, U und UA w i rd die Na del­
fa denabzugsrolle (C, F t g . 6) beim 
Niedergehen der Na del s o e i n ge s tellt, G 
daB der Nadelfaden die Abzug srolle 
gerade noch berUhrt, wenn die Na del­
fadenschlinge vom Gre1fer frei ge gebe n 
wird. Einstellung erfolgt durch L !ls e n 
der Schraube (D, F ig . 6) . Bei 808 00 S E 
wird die Nadelfa dena bz ugs rolle so 
e i ngestellt, daB der Nadelfaden zu 
ke i ner Zeit d i e Na delfadenabzug s rolle 
berUhrt. 

H 

Be l allen Klassen wi rd die Htlhe der 
FadenfUhrung (E, F i g . 6) so e i n ge s tellt, 
dat! bei Nadelhochste llung , de r Nadel-
faden zwische n der F ade nfU hrung auf Fig • 5 
der Nadelstange und dem Nadelfa den-
a bzug (E, F1g. 6) etwa para llel zur Staff• 
platte verll!u!t. E instellung erfolgt durch 
Ltlsen der Schraube (F, F ig . 6). 

BE ACHT E: Die korrekt e E i nstellung diese s Nadelfadenabzug" s 
(E , Fig . 6) beei n fl uBt d 1e Stic hbild u ng seh r s tark. 

E INSTELLEN DER STICH L .ii.NGE 

De r Stichll!ngenbereich i s t von 6, 5 bis 11 mm = 1/4" -7 /16" 
be i 80800 R, S und 6, 5 b i s 10 mm=l/4" -25/64" be i 80800 U, 
UA e ln s tellbar . 
Durch Ltlsen de r Mutter (G, Fig . 5) am Verbindung s lager (F) 
des Trans porteurrahmens und Verschieben d e s Bolze n s (E) 
na ch oben oder na c h unt en im Schlitz, ll! t!t sich di e g ewUns c h ­
te Sti chll!.nge einstellen. E i ne Verschi ebung nach oben ergi bt 
kUrzere, nach unten l l!nge r e Stiche. 
Nach E in s tellung der richtigen Stichll!n ge m ut! d i e Mutter (G) 
wieder a ngezogen werden. 

SE H R WIC H TIG 

BEl VE R.ii.NDER UN G DER ST IC HLANGE MUSS DER NADE L ­
A NSC HLAG STETS NEU E INGEST E L L T WERDEN . 
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SETTING THE NEEDLE BAR 

Set the needle ba r so that the top of the needle eye is 
even with the underside of the looper, when the looper 
poi nt in its tra vel to the left proje c ts I - I, 5 mm = 
0. 04 - 0 . 06" from the left s ide o f the needle. If adjust­
mentis nec essa r y , loosen the c lamping sc rew (A,Fig.5) 
i n the needle ba r connec tion a nd move the needle bar 
up or down as required and r e ti g hten screw. 

ADJUSTING T HE FEED DOG 

fhe he i ght of the feed dog (D, F ig. 5) i s 
c orrect, when a t 1ts hi gheBt point of 
travel, the rear te e th proje c t ,tbove the 
thro.tt plate their fu ll depth. T hi s c an be 
a cc omplished by removing the feed d o g 
holding screw (C, Fig . 5) and feed do g (D), 
then a djust the s to p sc rew (K, F ig . 2) in 
fe d ba r (B) as r eq ui r ed to m ai nt;tin the 
pres c ribed s et ll n~ . T o , dju s t the feed 
dog within the thro,t t pl a te, loo s e n the 2 
bottom sc r<'ws (Pa rt-No. 89) o f the fe e d 
roc ker (L, F i g. 2) a nd ;o fter a djus ting as 
required retighten them. 

LOOPERTHREAD T AKEUP 

rhe c a s t off (A, F ig . 7) i s c o rrec t a d jus ted 
when the free setting , mea n s thread ta ke 
up, happens at the moment as the needle 
de s c ends into threa d triangle, s o tha t an 
c a rly slip of the loo p would be pre vented. 
Too e a rly, or too late de livery o f the 
looper threa d c au s e s skip st itc hes a nd 
thread breaking. This can be acc ompli s hed 
b y loosening s c rew (B, Fi g . 7) and higher 
or lower setting the th r ead ta ke up in the 
long hole of the looper drive lever. Higher 
setting causes slower and lower s e tt i ng 
causes quicker de livery of threa d. 

NEEDLE THREAD T A KE-UP 

ROLLER AND E YELET 

On Styles 80800 R. U i\ nd UA, a d j us t the 
heig ht o f the needle t h r e a d ta ke-up roller 
(C, Fi g . 6) wh ich is sec ured by s c r e w (D, 
Fi g . 6) so that the needle thread on the 
downstroke of the ne edle, conta cts the 
roll at the time the needle loop is re­
le a s ed from the loo pe r. On Style 80800 S, 
the needle th read ta k e -up r oller (C. F i g. 6 ) 
s hould be po itioned s o a s not to conta c t 
t he ne e dle thredd a t any ti m e. 

On all Style s , a djus t the he ight o f t he 
thread eyelet (E, F>g . 6), whi ch i s e­
cured by sc rew ( F . Fig . 6), s o tha t on the 
up stroke of t he need l e , the needle threa d 
between the e yelet (E) a nd the eyele t on the 
needle bar i s para llel to the cloth pla te. 
T h1s ad j us t me nt can be accompli s h e d by 
loo s e m ng t he screw (F , F ig . 6). 

NO T E : The proper setting of the needle threa d ta ke-up (E, F i g . 6) 
I S very i mportant fo r the s titch performance. 

ADJUST ING THE STITCH L ENGTH 

For 80800 R and S, the stitch range I S a djus ta ble from 6, 5 to 
11 mm=l/4"-7/16" and for 8 0800 U and UA fro m 6, 5 to 10 mm 
=1/4" -2 5/64". 
The s t i tch length can be adjus ted by r a i s ing o r lowe ring t he 
stud (E, F i g . 5) i n t he seg ment slot o f the feed rocke r (F ) . Thi s 
can be a ccomplished by l oosening n ut (G) ; lowerm g s t ud (E) w ill 
l engthen the sti tch a nd r a 1smg th e s tud w 11l s horten t he st>t c h. 

When desired shtch length i s obta i ned , r e tighten n ut (G). 

V ER Y I MPOR T ANT 

ANY C HA N GE IN STITCH L E NGT H WILL NEC ESSITATE A 
CORRESPONDING CHANGE IN THE F EED BAR NEE D L E 
GUARD SETTING. 
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NADELANSC HLAG 

Der am Transporteurtriiger verstell­
bar angeordnete Nadelanschlag (C, 
Fig. 2) ist so einzustellen, da/3 er in 
seiner vordersten Stellung Ieic ht an 
der Nadel anlie gt, ohne jedoch zu 
drUcken , Schraube (A, Fig . 2) s tchert 
seine Lage. 

Fig. 6 

SETTING THE FEED BAR 

NEEDLE GUARD 

Set the feed ba r needle g uard (C, 
Fig . 2) s o that it bar ely contact s 
the needle at its most forward 
point of travel, scre w (A, Fig. 2) 
secures it in place. 

Fig. 7 

H6HENEINST ELLUNG DER DR 0CKERFUSS-STANGEN 

PrUfe die senkrechte Bewe gung der DrlickerfuJ3 -Stangen 
bei eingebautem Dr!ickerfuJ3 und entspannten Druckf edern. 
Die Stangen mussen Ieicht gleiten. Wenn der DrUckerfu/3 
in seiner untersten Stellung ist , s ollte ein freies Spiel von 
ca. 1, 6 mm=l/16 11 am DrUckerfuJ3-Lifterhebel (J, F i g . 5) 
sein. 

DR OCKER FUSS -DRUCK 

Reguliere den Druck auf den DrUckerfuJ3 m it den Dr cker­
fuJ3feder-DruckbUchsen (H, F i g . 5) so daJ3 die Federn e tnen 
ausreichenden Druck fUr einen gleichm ltJ3igen Transport 
ausUben; dazu mUssen die 2 Schrauben Teil-Nr. 22580 A 
(Pos . 1, Seite 26) gelost werden. 
Nach dem Einstellen des DrUc kerfuJ3dr uckes, s i nd die 
Schrauben (Pos. 1, Seite 26) wieder anzuz iehen. 

FADENSPANNUNGEN 

In der Re gel i s t die Spannung des Nadelfadens (A, Fig. 6) 
etwas starker als die de s Greiferfadens (B, Fig . 6). 

EINNAHEN DER MASCHINE 

N!l.he einige Zeit mit hoher Ges c hwindi gkeit und achte 
darauf, daJ3 die Ma s chi nen 80800 R und S auch ohne N !l.h­
gut einwandfrei ketteln. E i ne e inwandfre i e Na htbildung 
wird m ittel s der Fadens pannungen und FadenabzUg~ e r ­
reicht. Sollten das N!ihgut und d ie Fadenkette durc h d i e 
TransporteurzKhne be schKdigt werden, s o kllnnen d i e 
Z llhne mit einem 6lstein Ie icht abgezogen werden. 
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SETTING HEIGH T OF PRESSER BAR 

Check the verti cal m ovement of the presse r bar s with the 
pres s er foo t i n po s iti on a nd pre s sure relea sed. The bars 
must move f reely. The re should be approximate ly 1, 6 mm 
=1/16 i nch fr ee play i n the presser foot lifter le ver (J, 
Fig. 5 ) w he n the pres ser foot i s down. 

PRESSER F OOT P RESS UR E 

Re g ulate the p re s sure on t he pre s ser foot, using the 
presser sp r i ng regulator s (H , Fig. 5), so that t he springs 
exert a suffi cient press ure to feed p r operly, therefor the 
2 screws P a rt-No. 22580 A (Pos. 1, Page 26) m us t be 
loos e nd. 
After thi s ad j us tment , ret i ghten the 2 s crews (Pos . 1, Pa ge 
26). 

THREAD TENSIONS 

A s a rule, there should be more tension on the ne edle 
thread (A, F ig . 6) t ha n on the l ooper thread tensio n(B ,F i g . 6). 

SEWING OF THE MAC HINE 

Sta rt ope rating the mach ines 8 08 00 R and S at high s peed 
and pay att enti on to a n immaculate c haining wh e n sewi ng 
o n w i th fabric o r wi thout fa b r i c. Regulate th read t ension 
to get proper s eams. Should the s ewing fab ric and the thread 
c ha i n be damaged (injured) by the teeth of the feed dog , then 
the tee t h can be slightly dulled by apply i ng an oil stone . 
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INBETRIEBNAHME DER MASC HINE 

Vor Inbetriebnahme einer eingestellten Maschine tlffne die 
Sc harnierplatte, die De c kel an der Stirnseite und auf dem 
oberen Arm des N!!hkopfes. 
Dann Hie s!lmtlic he Olstellen nach 01-Anleitung (Seite Z). 
Besonders wi htig sind dabei die Antrieb s exzenter filr die 
Greifer und den Transport s owie die Nadelhe bel-Antriebs­
lager und die Na delsta ngenbilc hsen. 
Fillle den Tropftiler und ilberprilfe am Sc hauglas, da13 jede 
Minute ein Tropfe n f!lllt . 
Oberzeuge Dic h durch Drehen am Handrad, dal3 die Maschine 
Ieicht und ohne Widerstand llluft. 
Lasse die Maschine mit langs a mer Drehz a hl e twa 10 Minuten 
laufen, damit das 01 durch die Doc hte z u denS hmi erstellen 
gelangen kann. 
Ole sllmtliche Schmierstellen noch einmal und lass e die Ma­
schine mit der htichst zultlssigen Drehzahl laufen. 
Die N!!hmaschi ne wird entsprec hend der E i nftidela nleitung 
eingef!!delt. 
Die Einftidelung des Greifers ist vergrtil3ert darge ste llt. Beim 
Einf!!deln des Greifers mul! s i c hergestellt s ein, dal3 der Faden 
durch die vordere Os e ilber den Fadena bzug und durch die 
hintere Ose gefilhrt wird oevor der Greifer eingeflidelt wird. 

STARTING OF THE MACHINE 

Before starting, open the hinged front plate and the 
covers on front and top sides. 

Oil m ac h i ne according to oiling diagram (Page Z). 
Oil c a r e fully all eccentrics on the main shaft also 
needle lever bearing and bushings for needle bar. 

Fill the s ight feed oiler, regulate the oil dropping 
and make sure that one drop/minute drops. 
Turn the handwheel manually to chec k smooth run 
of the machine. 
Run the machine slowly for about 10 minutes to per­
mit the oil soaking the wicks and to get the lubri­
ea ting points. 
Oil again all oil spots and run machine at allowed 
full speed. 
Thread the machine according to the threading 
diagram. 
The looper threading has been enlarged for clarity. 
When threading the looper, be sure the thread goes 
thru the fron l e yelet, over the take-up and thru the 
bac k eyelet before thre ding the looper. 

EINFADEL NLEITUNG 

THREADI N G DIAGRAM 
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BUCHSEN UNO OLER 

BUSHINGS AND OILING PARTS 

Pos. Nr . Teil Nr. Bes c hreibung DescriEtion Anz a hl 

Ref. No . Part No. Amt.Re~. 

80673 E Buchse fUr Nadelstange, oben Bushing for Needle Bar, upper 

z 80689 A Kappen6ler Oil Cup 9 

3 80690 A Kappen6ler Oil Cup z 
4 G 41046 G Kugel6ler Spring Valve Oiler 3 

5 80644 Verschlullschraube Plug Screw z 
6 88 Schraube Screw z 
7 G 80898 Oler fUr Nadelhebelverb. -Lager Oiler for Needle Lever Connection Bearing 

8 666-79 Tropf6ler Sight Feed Oiler 

9 ZZ894 J Schraube Screw 

10 99Z56 Schraube Screw 

11 80699 A P a lls tift Fixing Pin z 
lZ HA 81 Schraube Screw 

13 HA 95 S chraube Screw 

14 80694 E Buchse im Lager 80685 E Bushing in Bearing 80685 E 
fUr Kurbelwelle, rechts for Main Shaft, right 

15 80694 D Buchse fUr Kurbelwelle, links u . Mitte Bushing for Main Shaft, left and middle 2 

16 8069Z E Buchse fUr Transportwelle Bushing for Rocker Shaft z 
17 80640 E Buchse fUr Querwelle Bushing for Transverse Shaft z 
18 8069Z D Buchse fUr Achse Teil Nr. 6Z C Bushing for Shaft Part No. 6Z C z 
19 80639 F Buchse fUr Greiferwelle, rechts Bushing for Looper Shaft, right 

zo 80639 E Buchse fUr Greiferwelle, links Bushing for Looper Shaft, left 

Zl ZZ539 Verschlullschraube Plug Screw 

zz 955 00 Schraube (nur fUr 80800 R und S) Screw (only for 80800 R and S) 

Z3 ZZ539 Verschlullschraube Plug Screw 

Z4 ZZ814 B Schraube Screw z 
zs ZZ894 K Schraube Screw 

Z6 89 Schraube Screw z 
Z7 80647 Buchse fUr Nadelhebelachse, hint en Bushing for Needle Lever Shaft, rear 

Z8 80646 Buchse fur Nadelhebelachse, vorn Bushing for Needle Le"er Shaft, front 

Z9 8066Z B Buchse fUr DrUckerfullstange Bushing for Presser Bar z 
30 80673 D Buchse fUr Nadelstange, unten Bushing for Needle Bar, lower 
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Pos . Nr. Teil Nr. 

Ref. No. Part No. 

80887 A 

z 376 

3 ZZ811 B 

4 4 54 A 

5 80888 

6 99256 

7 ZZ814 B 

8 80801 R 

9 ZZ 574 

10 80699 A 

11 80884 

lZ 94 

13 80601 0 

14 80440 

15 81239 

16 80438 

17 89 

18 8068Z R 

19 8564 

zo 9Z1Zl 

Zl J 1614 

zz 80801 u 

Z3 8068Z RA 

Z4 ZZ84Z 

Z5 ZZ517 B 

STOFFPLATTEN UNO VERSCHIEDENE ABDECKUNGEN 

CLOTH PLATES AND MISCELLANEOUS COVERS 

Bes c hreibuns Description 

AbschluBdeckel Face Cover 

Schraube Screw 

Schraube Screw 

Scheibe Washer 

Deckel, oben Top Cover 

Schraube Screw 

Schraube Screw 

Stoffplatte fUr 80800 R und S Cloth Plate for 80800 R and S 

Schraube Screw 

PaBstift Fixing Pin 

Schutzblech fUr Greiferantrieb Guard for Looper Drive 

Schraube Screw 

Scharnierplatte kpl. Swing Out Cover Assembly 

FUhrungsschraube Guide Screw 

Rastbolzen Stop Bolt 

Spi ralfeder Spiral Spring 

Schraube Screw 

AbschluBblech fUr 80800 R und S End Cover for 80800 R and S 

Scharnierachse Joint Axle 

Schraube Screw 

Federscheibe Spring Washer 

Stoffplatte fUr 80800 U und UA Cloth Plate for 80800 U and UA 

AbschluBblech fUr 80800 U und UA End Cover for 80800 U and UA 

Schraube Screw 

Schraube Screw 

15 

Anzahl 

Amt. Re9.. 

z 

z 

3 

z 

z 

z 
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VERSCHIEDENE FADENFOHRUNGEN UNO FADENSPANNUNGEN 

MISCELLANEOUS THREAD GUIDES AND THREAD TENSION 

Pas. Nr. Teil Nr. Beschre i bung Description Anzahl 

Ref. No. Part No. Amt. Reg. 

88 Sc hraube Screw 
2 80665 c FUhrung fUr Dichtungs -Kordel Filler Cord Guide 
3 8066 5 A Fadengleitrolle kpl. Rolling Thread Guide Assembly 
4 80665 B Rollenhalte r Thread Roller Support 
5 88 Schraube Screw 
6 80668 Fadengleitrolle Thread Guide Roller 
7 HS 53 B Rollenachse kpl. Rolling Thread Guide Axle Assembly 
8 12964 c Stahlkugel Spring Ball 
9 81086 G Rollenachse Rolling Thread Guide Axle 

10 HA 1286 B Feder Spring 1 
11 22560 Schraube Screw I 
12 22894 AD Schraube Screw 2 
13 80250 Fadengleitrolle kpl. Rolling Thread Guide Assembly 
14 80250 B FadenfUhrungshaken Rolling Thread Guide Wire 
15 80250 A Halter Holder 
16 22743 Schraube Screw 
17 88 Schraube Screw 
18 80668 Fadengleitrolle Thread Guide Roller 
19 HS 52 B Rollenachse kpl. Rolling Thread Guide Axle As s embly 
20 81086 c Rollenachse Rolling Thread Guide Axle 
21 12964 c Stahlkugel Spring Ball 
22 HA 1286 B Feder Spring 
23 22560 Schraube Screw 
24 22894 AD Schraube Sc rew 
25 AS 137 A Halter mit Faden<lse kpl. Thread Eyelet with Support Assembly 
26 28 c Sc hraube Screw 
27 HA 103 B Faden<lse Thread Eyelet 
28 AS 137 Halter Support 
29 22560 B Schraube Screw I 
30 81256 A FadengleithUlse kpl. Thread Sleeve Assembly 2 
31 81256 GleithUlse Thread Sleeve 
32 AS 137 Halter Support 
33 28 c Schraube Screw I 
34 22560 B Schraube Screw 2 
35 108 Fadenspannungsmutter Tension Regulating Nut 2 
36 107 Fadenspannungs -FederhUlse Tension Spring Ferrule 2 
37 110-4 Feder fUr Nadelfadenspa nn ung Spring for Needle T hrea d Tension 
38 110-3 Feder (Ur Greiferfadenspannung Sprin g for Looper Th r e a d Tension I 
39 HA 1349 FederhUlse Tension Sleeve 2 
40 80676 A Fadenspa nnungs-Scheibe Tension Disc 4 
41 HA 1348 GleithUlse Tension Post F er rule 2 
42 80667 FadenfUhrungs stift Tens ion Disc Stop P in 2 
43 HS 106 Fadenspannungs-Schraube Tension Post 2 
44 AS 137 A Halter mit Faden<lse kpl. Thread Eyelet with Support A s sembly 
45 HA 103 B Faden<lse Thread Eyelet 
46 AS 137 Halter S upport 
47 28 c Schraube Screw 
48 22894 AD Schraube Screw 
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NADEL, NADELSTANGE, NADELHEBEL, GREIFER, GREIFERANTRIEB UNO GREIFERFADENABZUGSTEILE 

NEEDLE, NEEDLE BAR, NEEDLE LEVER, LOOPER, LOOPER DRIVE AND LOOPER CAST OFF PARTS 

Pos . Nr . 

Ref. No. 
I 
z 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
II 
IZ 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
zo 
Zl 
zz 
Z3 
Z4 
Z5 
Z6 
Z7 
zs 
Z9 
30 
31 
3Z 
33 
34 
35 
36 
37 
3 8 
39 
40 

41 
4Z 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
5Z 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
6 1 
6Z 
63 
64 
65 
66 
67 
68 
69 
70 
71 
n 
73 
74 

75 

Teil Nr. 

P rt No. 
8067 3 c 
80617 
HA 56 

9848 G 
G Z9479 P A 

806 59 A 
ZZ564 D 

BP 108 
91 

G 334 
HA 54 A 
5 11 34 v 

666-149 
8061 5 
ZZ565 C 
ZZ894 K 
ZZ894 AD 
ZZSII 
8064 3 
Z9066 U 
Z9793 A 

666-149 
ZZ738 B 
80649 c 
ZZ768 B 
8064Z C 
8084 Z 
ZZ89 4 C 
ZZ894 L 
8064Z B 
ZZSII C 
51Z36 A 

66 6 -149 
48Z C 

ZZ894 C 
80639 

IZSO 
AS Z6 XA 

G Z9479 R 

Z9479 
80613 A 
15465 F 
ZZ894 W 
IZ987 A 
15745 B 

73 
1Z538 
8 0657 A 

Z37 A 
6040 A 

97 A 
Z69 

80641 
18 

80658 A 
36 E 

HS 36 K 
Z71 E 

97 E 
806Z3 

J 79 J 
80637 
ZZ517 

18 
80653 A 
80604 
AS ZZ D 

HA lOZ A 
80653 
ZZ743 
HA 61 D 
80608 A 
80137 A 

80137 

Beschreibung 

Nadelstangensc hutz 
Nadelstange 
Muller fU r Nndelbefes ti gung 
Nadel 
Na delhebel kpl. 

Nadel s ta nge nmitnehmer 
Schraube 
Schra ube 

Schraube 
FadenfUhru ng 
Verbindungsgelenk 
Gelcnks tift kpl. 

Oldocht 
Na del he be I 
Schraube 
Schra ube 
Schraube 
Schra ube 

Ac h s e fur N a delhebel 
Na d e lhebellage r kpl. (s iehe Se ite Zl) 
Greiferseitwegexzenter kpl. 

Oldocht 
Schra ube 
Halter fUr Oldocht 
Schra ube 
Lager fUr Exzenter 
Exzenter 

Schra ube 
Schra ube 

Gelenk fUr Seitwegexzenter 
Schraube 

Gelenkstift kpl. 
Oldocht 

Stell ring 
Schra ube 

Greife r a nt ri e bswelle 
Wollgarn 

Mutter 
Greifer fUr 80800 R, U und UA 
Greiferhebel u . Greifera ntr iebs ­
hebe! kpl . 

Greiferhebel kpl. 
Greiferhebel 
Konus 

Schraube 
Mutter 
Konusachse fUr Greiferhebel 

Schraube fUr Greife r befestigung 
Mutter 
Kugella ger kpl. 

Kugelschraube 
Lager s chale kpl. 

Schraube 
Mutter , Links gewinde 
Verbindungssta nge 
Mutter, Rechts gewinde 
Kugellager kpl. 

Kugelschraube 
Scheibe 
Lagerschale kpl. 

Schraube 
Greiferfadenabzugs bUgel 
Schraube 
Greiferant r i ebshe bel 

Schraube 
Mutter 

Halter fUr Fadenll s e kpl. 
Fadenhaken 
Schraube 
FadengleithUlse 
Halter fUr Fadenllse 
Schraube 

Schraube 
G r eifer fUr 80800 S 
Unterleg::oing , 1 mm = 0 , 04" dick 
(wenn erforderlich) 
Unterlegring, 1, 8 mm = 0, 07" dick 
(wenn erforderlich) 

19 

Description 

Needle Bar Guard 
Needle Bar 
Needle Clamp Nut 
Needle 
Needle Leve r Assembly 

Needle Bar Connection 
Screw 
Screw 

Screw 
Thread Eyelet 
Needle Bar Connecting L ink 
Link Pin Assembly 

Oil Wick 
Needle Lever 
Screw 
Screw 
S \ rew 
Screw 

Needle Lever Sha ft 

Anzahl 

Amt. Req. 
I 

z 
I 

Needle Lever Beari ng Assembly(s.PageZI) 
Looper Avoid Eccentric Assembly 

Oil Wick 
Screw 
Oil Wick Holder 
Screw 
Bearing for E c centric 
Eccentric 

Sc rew 
Screw 

Connecting L ink 
Screw 

L i nk P i n Assembl y 
Oi l Wic k 

Collar 
Screw 

Looper Drive Sha ft 
Wool Yarn 

Nut 
Looper for 8 08 00 R, U and UA 
Loope r Roc ker and L ooper Dri vi ng 
Lever Assembly 

Looper R ocker Assembly 
Looper Rocker 
Rocker Cone 

Scre w 
Nut 
Cone Stud for L ooper R oc ker 

Screw for Looper fastening 
Nut 
Ball Joint As s embly 

Ball Stud 
Shell As s embly 

Screw 
Nut, left threade d 
Connecti ng Rod 
Nut, right threaded 
Ball Joint A u embly 

Ball Stud 
Was her 
Shell As s embly 

Screw 
Looper T h rea d Take up 
Screw 
Looper Drive Lever 

Scre w 
Nut 

Looper Thread Cast-off Assembly 
Thre a d Hook 
Screw 
Threa d Eyelet 
Holder for Thread Cast-off 
Screw 

Screw 
Loope r for &0800 S 
Collar, 1 mm = 0, 04" thick 
(when required) 
Collar, 1 mm = 0, 07 11 thick 
(when required) 

z 

1 
z 

I 
z 

z 

z 

1 
z 

z 
z 

z 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



1~ 
<ls~4~' 

16~~' --~ rU, 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

l 
' ' ' ' ' 

17 

' 

Torgue 
Drehmoment 

· ~ ·~. 

' ' ' ' ,> 

*< Pos. 4, 21,29) 

3 

3,5+
0
'
2N.m (38+2

'
5lbf. in) 

* *< Pos. 23, 26,33) 
+0,4 +5 . 

6 N.m (66 lbf.an) 

18 

20 

Zusiitzlich gesichert 
(z.B. mit CASC0118 
oder LOCKTITEl 

Additionaly secured 
(e.g. with CASC0118 
or LOCKTITE ) 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



Pos. Nr . 

Ref. No. 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

II 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

39 A 

40 

41 

42 

GREIFERANTRIEB KPL., KURBELWELLE, LAGER FOR KURBELWELLE UND HANDRAD 

LOOPER DRIVE ASSEMBLY, CRANKSHAFT, CRANKSHAFT BEARING AND PULLEY 

Teil-Nr. 

Part No. 

G 29442 P 

29442 p 

80636 c 
88 F 

80649 A 

660-90 

80642 

22894 c 
22894 L 

80645 

80636 A 

2251 5 A 

80638 A 

136 

96 

80691 

80640 

29781 A 

29066 u 
80650 B 

22587 

80656 A 

80630 c 

80630 

80630 D 

80636 B 

806 52 A 

22587 

80622 B 

PI 18 

80681 

22891 

22539 

80685 E 

HA 95 

HA 81 

80621 A 

8 0621 B 

80621 

80 

80674 

HA 66 K 

Bes c hreibung 

Gre iferantri eb kpl. 

Exzenter kpl. f llr Greiferantrieb 

Verbindungsla ger 

Schra ube 

Halter fUr 6Ifilz 

6lfilz 

Exzenter 

Schraube 

Schraube 

Kugelschra ube 

F Uhrungs gabel 

Schraube 

Antriebshebel 

Schraube 

Schraube 

Konusmutter 

Querachse fUr Greiferantrieb 

Kurbelwelle kpl. 

Nadelhebellager kpl. , oben 

Lagerschale kpl. 

Schraube 

Kugelbolzen 

Mutter, Links gewinde 

6!filz 

Verbindungsrohr 

Mutter, Rechts g ewinde 

Filhrung s gabel 

L agerschale kpl. 

Schraube 

Kurbelwe lle 

Stift (nach dem E i npressen gebog en) 

Stellring 

Sc hraube 

Ve r s chluBschraube 

La ger fUr Kurbelwelle 

Schraube 

Schraube im Geh ll.useunterteil 

Handradnabe 

Handrad ¢ 108 mm=4. 25 inches 

Handrad ¢ 150 mm=5. 90 inches 

Schraube 

Anlaufsche ibe 

Woodruffkeil 

21 

Descript i on Anzahl 

Amt . R e q. 

Looper Drive Assembly 

Eccentric Assembly for Looper Drive 

Connection Bearing 

Screw 

Holder for Oil Felt 

Oil Felt 

Eccentric 

Screw 

Screw 

Ball Stud 

Guide Fork 

Screw 

Drive Lever 

Screw 

Screw 

Conical Nut 

Looper Drive Lever Rocker Shaft 

Mai n Shaft Assembly 

Needle Lever Bearing Assembly, upper 

Shell Assembly 

Screw 

Ball Stud 

Nut, left threaded 

Oil Felt 

Needle Lever Connecting Rod 

Nut, right threaded 

Guide Fork 

Shell Assembly 

Screw 

Crankshaft 

Pin (bend after pressing in) 

Collar 

Screw 

Plug Screw 

Crankshaft Bearing Housing 

Screw 

Screw i n Bed lower Section 

Pulley Hub 

Pulley¢ 108 mm=4. 25 inche s 

Pulley ¢ !50 mm=5 . 90 inches 

Screw 

Lock Washer 

Woodruff Key 

4 

2 

2 

2 

2 

4 
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Pos.Nr. Teil Nr. 

Ref. No. Part No. 

482 c 
2 22894 c 
3 G 5144 

4 80686 c 
5 69 H 

6 80605 R 

7 80625 

8 HA 95 

9 G 29479 SB 

10 93 A 

11 97 X 

12 80634 R 

13 80699 B 

14 89 

15 80633 

16 89 

17 T 26 

18 80411 

19 22706 A 

20 

21 80634 E 

2 2 80634 EB 

23 29099 X 

24 80606 c 
25 22894 L 

26 80651 c 
27 80696 

28 80654 

29 HA 20 A 

30 HA 18 A 

3 1 80408 A 

32 

33 22706 A 

34 80606 D 

35 22894 D 

TRANSPORTEUR UNO TRANSPORTANTRIEBSTEILE 

FEED DOG AND FEED DRIVING PARTS 

80800 R 80800 s 

Bes c h rei bung Descrietion 

Stell ring Collar 

Schraube Screw 

Mutter Nut 

Stehbolzen Stay Bolt 

Scheibe Washer 

Transporteur Feed Dog 

Nadelanschlag Needle Guard 

Schraube Screw 

Transport kpl. Feed Mechanism 

Schraube Screw 

Schraube Screw 

T ransporteurtr llger Feed Bar 

Zylinderstift Pin 

Schraube Screw 

Transportrahmen Feed Rocker 

Schraube Screw 

Schraube Screw 

Achse Shaft 

Schraube Sc rew 

Wollgarn Wool Yarn 

ExzenterfUhrung Eccentri c Fork 

Filz Felt 

Exzenter fUr Transportweg kpl. Eccentric A ssembly 

Exzenter Eccentric 

Schraube Sc rew 

Verbindung Connec t i on 

Schraube Screw 

Buchse Bus hing 

Scheibe Washe r 

Mutter Nut 

Achse Shaft 

Wollgarn Wool Yarn 

Schraube Scre w 

Exzenter Eccentric 

Schraube Screw 

23 

Anzahl 

Amt.Req. 

2 

2 

2 

2 

2 
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Pos. Nr. Teil Nr. 

Ref. No. Part No. 

ZZ5 19 K 

z 69 H 

3 806Z5 H 

4 80805 u 

5 73 c 
6 93 A 

7 80634 H 

8 89 

9 80411 

10 ZZ706 A 

11 

lZ 48Z C 

13 ZZ894 C 

14 80633 

15 89 

16 T Z6 

17 80408 A 

18 

19 ZZ706 A 

zo 80696 

Zl 80654 

zz Z9099 X 

Z3 80606 c 
Z4 ZZ894 L 

Z5 80651 c 
Z6 HA ZO A 

Z7 HA 18 A 

Z8 80634 E 

Z9 80634 EB 

30 80606 D 

31 ZZ894 D 

TRANSPORTEUR UNO TRANSPORTANTRIEBSTEILE 

FEED DOG AND FEED DRIVING PARTS 

80800 U - 80800 UA 

B esc hreib u ng Descrietion 

Schraube Screw 

Scheibe Washer 

Nadelanschlag Needle Guard 

Transporteur Feed Dog 

Schraube Screw 

Schraube Screw 

T ransporteurtrllger Feed Bar 

Schraube Screw 

Achse Shaft 

Schraube Screw 

Wollgarn Wool Yarn 

Stell ring Collar 

Schraube Screw 

Transportrahmen Feed Rocker 

Schraube Screw 

Schraube Screw 

Achse Shaft 

Wollgarn Wool Yarn 

Schraube Screw 

Schraube Screw 

Buchse Bushing 

Exzenter fUr Transportweg kpl. Eccentric Assembly 

Exzenter Eccentric 

Schraube Screw 

Verbindung Connection 

Scheibe Washer 

Mutter Nut 

ExzenterfUhrung Eccentric Fork 

Filz Felt 

Exzenter Eccentric 

Schra ube Screw 

25 

Anzahl 

Amt . Req . 

z 
z 

z 
z 
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TEILE F OR DR 0 CKERFUSSLIFTER, DR OCKER FUSS UNO STICHPLA TTE 

PARTS FOR PRESSER FOOT LIFTER, PRESSER FOOT AND THROAT PLATE 

80800 R - 80800 s 

Pas. Nr. Teil Nr. Be s c hr e ibung Descr i ption Anzahl 

Ref. No. Part No. Amt. Reg. 

I ZZ580 A S c hra ube Screw z 
z 395 36 CA Drucks tUck Pressure Pl ug z 
3 80689 B Druck -Regulierbuc h s e Presser Spring Regulator z 
4 HA 63 F Feder fUr DrUckerfu llstange Presser Ba r Spring z 
5 80666 c Stell ring Collar I 
6 ZZ894 C Schra ube Screw z 
7 48Z C Stell ring Collar z 
8 ZZ894 C Schra ube Screw z 
9 80648 A DrUckerfullhebel Presser Foot Lifter Lever 

10 806 3Z C FUhrungsbolzen Guide Stud 
II Z58 Mutter Nut 
II A Z58 A Kontermutter Lock Nut 
IZ 80649 Feder Spring 
13 4ZO Bolzen fUr DrUc kerfullhebel Stud for Lifter L e ver I 
14 80661 B DrUckerfullstange Presser Bar z 
15 808Z7 R DrUckerfull kpl. Presser Foot Assembly 
16 80830 DrUckerfullna be Presser Foot Shank I 
17 IZ934 A Mutter Nut z 
18 ZZ560 A Schraube Screw z 
19 ZZ894 J Schraube Screw I 
zo ZZ894 C Schraube Screw z 
Zl 806Z7 T Kettelfull Chaining Secti on 
zz 806ZO H Spannhil lse Clamping Sleeve 
Z3 806ZO G Feder Spring 
Z4 80830 B DrUckerfullsohle Presser Foot Bottom 
Z5 806Z7 W Bilge! Finge r Gua rd 
Z6 80830 c Bilge! Finger Guard 
Z7 96815 Zylinderstift Pin 
Z8 806ZO P Drilckerfullfeder Spring 
Z9 96 5 ZZ Zylinder-Stift P i n 
30 806Z8 R Stichplatte Throat Plate I 
31 80 S c hraube Screw z 

TEILE FOR DR0CKERFUSSLIF T E R, DROCKERF USS UNO STICH PLATT E 

PARTS FOR PRESSER FOOT LIF T ER , P R ESSER F OOT AND T HR OA T PLATE 

8 08 00 U - 8 08 00 UA 

J] g lei ch wi e 80800 R und S same a s 8 0800 R and S 

3Z 808Z8 U Stichplatte Throat Pla te 
33 808Z7 U DrUc kerfull kpl. P resser Foot As s e m bly 
34 80830 u Drilckerf ull s ohle Pre sser F oot Bottom 
35 806Z7 W Bilg e! Finger Gua rd 
36 80830 c Bilg e! F i nger Guard 
37 965ZZ Zylinder-Stift Pin 
38 IZ934 A Mutter Nut 
39 ZZ560 A Schraube Sc r ew 
40 80830 E Drilckerfullna be Presse r F oot B ottom 
41 ZZ560 B Schr aube Sc r ew 1 
4Z 1Z934 A Mut ter N ut 1 
43 ZZ894 AD S c hraube Sc r e w z 
44 ZZ894 AD Schra ube Sc rew 
4 5 ZZ560 A Schraube Sc r e w 
46 1Z934 A Mutter Nut 
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Poe . Nr. 
~ 
--~-

2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 

10 A 
II 
IZ 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
zo 
Zl 
zz 
23 
24 
25 
25 A 
25 B 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
47 A 
48 
49 
49 A 
49 B 
50 
52 
5 3 
54 

5 5 
56 
57 
58 
59 
59 A 
60 

61 
62 
63 

Teil Nr . 
p;;-;:tNo, 
'ii'Oii97R 
80677 R 
80677 RB 
97000 
80265 
8067 7 RA 
41071 G 
80652 R 
80851 R 
99338 

18 
80851 s 

18 
80699 R 
33174 B 
80883 R 
22894 AD 
22743 

62 c 
99288 
15037 A 
80852 s 
80884 s 
22894 F 
22894 AD 

998-358 B 
22569 c 

69 H 
80880 R 
99289 
80843 R 
55 235 E 

G 22541 
95955 
95 255 
95421 
80843 s 
80851 p 
22548 
99625 c 
96717 
80696 RA 
80696 s 
80891 R 
22894 AD 
96826 
90710 c 
80890 R 
80638 s 
99339 
99339 

906 
907 
907 
907 

96718 
22519 

998-356 
G 21233 EB 220/50 

oder/or 
G 21233 EB ZZ0/60 

oder/or 
G 21233 EB ZZ0/50 T 

oder/or 
G 21233 EB 220/60 T 

998-226 
G 21233 EA 

998-247-1 
998 - 247-4 
998 -302 A 
998-204 E 
998 A-357 

oder/or 
998 C-357 

oder/o r 
998 AT-3 57 

oder/or 
998 C'I.-357 

99 8 -46 c 
80838 R 

G 22541 

TASTER, KETTENABSCHNEIDSCHERE MIT ANTRIEB 

FEELER, THREAD CHAIN CU TTER WITH DRIVING MECHANISM 

808 00 R 
Bes c h r eibung 

T a ster 
K<! llena bschneidsc he re kpl. 

Messer, angetr ieben 
Druckfeder 
S heibe 
Messer, feststehend 
Mutter 
Gewindebol:oen 

Bundbo l:oe n 
Sec hska nt s chra ube, als Anschlag 
fUr Hebel 80883 R 
Mutte r 
Bol:oen fUr Me s ser 
Mutte r 
Zy li nde r s tift 
Sc hra ube 
Hebe l kpl. 

Sc hra ube 
Sc hra ube 

F Uhrungs sta nge 
Zentrierschra ube 
Mutter 
Bundbo l:oen 
Hebel kpl. 

Schra ube 
Schra ube 

Ka bels chelle 
Sch ra ube 
Scheibe 
Ma gnet halter 
Schra ube 
Kl e mmbolzen 
Mutter 
Schraube fUr Lagerbock-Befestigun g 
Scheibe 
Muller 
Schra ube 
Klemm s tUck 
Bundbolzen 
Schraube 
Feder m i t Ose kpl. 

Feder 
Federose 

F e derhalter 
L a ger bock 

Schraube 
PaBkerbst i ft 
Magnet 

Ha lter fUr Taster kpl. 
Zentrierstift 

Schraube 
Schraube 
Sch r a ube 
Mutter 
Mutter 
Mutte r 
Zugfeder 
Schra ube 

80800 s 

A nn4herungs schalter 
Wechsels trom-H ubmagne t kpl. 220 V / 50 Hz 

Wechsels trom-Hubma gnet kpl. ZZO V / 60 Hz 

Wechsels t rom-Hubma gne t k pl. ZZO V / 50 Hz 
tropenieoliert 

Wechselstrom-Hubma gne kpl. ZZO V /60 Hz 
tropenisoliert 

Stecker k pl. 
Kabel 
Bezei c hn ungs r ing 
Be z e ic hnungs rin g 
Kabelver schra ubun g 
Reduktion 
Wechsels t ro m - H ub m a gnet 2 20 V / 50 H z 

Wechs elstrom - H ubma gn et ZZO V /60 Hz 

Wechse l s t r om•H ubmagne t ZZO V / 50 H z 
tropenisolier t 

Wechs elstrom • Hub magnet ZZO V /60 Hz 
t ro peni s o lie r t 
Kabelver achr a ub ung 

Zentrierachae 
Schraube fUr Lage r l:ock T eil -Nr. 80891 R 
Be fe atigung 

29 

Description 

Feeler 
Chain Cutter Assembly 

Knife, driven 
Pressure Spring 
Wa s her 
Knife, fixed 
Nut 
Threaded Bolt 

Stud 
Hexagonal Head Sc rew, a o Stop Sc rew 
for Lever 8 0883 R 
Nut 
Stud for Knife 
Nut 
Pin 
Screw 
Lever Assembly 

Screw 
Screw 

Guide Rod 
Centering Screw 
Nut 
Stud 
Lever Assembly 

Screw 
Screw 

Cable Holder 
Screw 
Washer 
Solenoid Holde r 
Screw 
Locking Stud 
Nut 
Screw for Support Bracket Fastening 
Washer 
Nut 
Screw 
Clamp 
Stud 
Screw 
Spri ng wi th Holde r Assembly 

Spring 
Spring Eyelet 

Spring Holder 
Suppo r t B r a cket 

Screw 
Grooved P in 
Magnet 

Holder for F eeler A sse m bly 
Ce nte r ing Pin 

Screw 
Screw 
Screw 
Nut 
N ut 
N ut 
T ension Spring 
S c r ew 
P r oxim ity Sw i tc h 
AC Solenoid A s s e m bly ZZ<l V/5 0 Hz 

AC Solenoid Assembly ZZO V /60 H z 

AC Sol enoid A s s e m bly ZZO V / 5 0 H z 
t r opical i nsula ted 

AC Solenoid A ssembly ZZO V /60 Hz 
t r op ical ms ulat ed 

P l ug A ss e m bly 
C a b le 
Ma r ki ng R i ng 
Ma r king R ing 
Ca ble Sc r ewi ng 
Reduc tio n 
AC Solenoid ZZ O V/5 0 Hz 

AC Sol enoid ZZO V /60 Hz 

AC Sol eno id ZZO V / 50 H z 
t r opical i ns u lated 

AC Solenoid ZZO V /60 H z 
tropic a l i ns ula ted 
Ca ble Sc r ewing 

Centeri ng Sha ft 
Sc rew fo r fa s t ening t he Support Bracket 
Part No. 8089 1 R 

Anzahl 
Amt.Re q. 

I 
I 

z 
I 
I 

I 
z 

z 
z 

I 
2 
z 
z 
z 
z 

3 

4 
4 
4 
I 
1 
z 

I 
z 

I 
z 

I 
2. 
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TASTER, BANDABSCHNEIDSCHERE MIT ANTRIEB 

FEELER, TAPE CUTTER WITH DRIVING MECHANISM 

80800 U - 80800 UA 
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BESCHREIBUNG OER SACKZUNAHMASCHINEN MIT AUTOMATISCHER START-, STOP- UNO KETTENABSCHNEIDEINRICHTUNG 

DESCRIPTION OF THE BAG CLOSING MACHINES WITH FEELER CONTROLLED START-, STOP AND THREAD CHAIN CUTTER 

siehe Abbildung Seite 28 / see picture page 28 

80800 R 

80800 s 
FOR DOPPELKETTENSTICH 

FOR EINFACHKETTENSTICH 

Die aulomati s c h a rbeitenden Maschinen 80800 R und 80800 S 
sind Weiterentw ic klungen unserer bekannten Nahkopfe 
80600 R und 80600 S, S ie stellen dieselben Nahte her. Die 
N hkopfe sind ge ge n d ie b i sher gelieferten Nahkopfe 80600 R 
und 806 0 0 S a us tausc hba r. 

Beide Nii hkopfe ko nnen mit unseren Saulen 20100 HA, T, 
TO oder mit unse ren Anlage n 91800 HA, T und TO geliefert 
werden. S ie k llnnen be i Beda rf mit der SackzufUhrung 
G 29905 -d iv. a usgerUstel werden. 

ARBEIT SWEISE DER A UTOMATISCHEN START-, STOP­

UNO KE TTENABSC HNEIDEINRICHTUNG 

Be i m EinfUhre n des Sac kes zwischen Stichplatte und DrUcker­
full wi r d ein dorl a ngeordneter feinfUhliger Taster (Pos. I) 
heruntergedr Uc kt und da mit ein elektronischer Annaherungs­
schaller (Po s . 53 ) einges c haltet. Durch diesen Schaltvorgang 
wi rd Uber ein Re lais im Sc haltkasten Strom zum Antriebs­
motor gele i t e t und die Mas c hine beginnl zu n!ihen. Die Ketten­
schere (Pos. 2) wird da bei durc h die R Uckzugsfeder (Pos. 37) 
unter de r Stic hplatten-Oberflac he gehalten. Sobald der Sack 
zugenaht i st, d. h. so bald er den Taster be i (A) pa ssiert und 
wieder fre igegeben hat, geht dieser in sei ne Ausgang slage 
zurllck, der Annaherungsschalter (Pos. 53) s c haltet aus und 
Uber das Relais w i rd die Stromzufuhr zum Antr i ebsmotor 
unterbrochen, die Maschine hart auf zu n ahen. Nach diesem 
Abschaltvorgang e rhalt der Schneidmagnet (Pos. 60) Uber das 
Rela is e inen Stromimpuls und betati gt durch sei nen Anzugs­
hub die Ketlenschere. Danach w i rd der Ma gnet stromlos und 
d ie Kettenschere (Pos. 2) wird durch die RUc kzugsfeder 
(Pos. 37) in ihre untere Ausga ngstellung gezogen. 

EINSTELLANLEITUNG UNO HINWEISE 0BER TASTER­

SCHALTUNG UNO MAGNETISCH BETATIGTEM 

ABSCHNEIDER 

1. 

2. 

3 . 

Der elektronische Ann!iherungsschalter (Pos. 53) w i rd 
auf das Mall 28 mm = I. I inch eingeschraubt und nach 
Schaltschema Seite 37 ang eschlossen. 

BEAC HTE: 

Oer elektronisc he Ann!iherungsschalter (Pos . 53) i s t 
nicht k urzschl ullfe s t. 
Ziehen Sie die g rollen Kunststoffmutt ern ni cht sta r k 
a n, der Schaller k onnte dadurch bescha d igt werden. 

Mit den he iden Befestig ungsschrauben (Pos. 30) vom 
Lagerbock wird der Taster (Pos. 1) grob eingestellt. 

Der Taster (Pos. 1) da r £ kein axiales Spiel haben , m ull 
sich aber noch Ieicht dre hen lassen und mull g le ichmli ll ig 
im Ta s terausschn i tt von Stichplatte und OrUckerf ull 
vermittelt werden. 

Die r i chtige Stellung w i rd durch Verschi eben d e r 
Zentrierachs e (Po s . 62) erreicht. H an gen Sie d i e 
Zugfeder e i n. 

Mit der Schra ube (Pos . 4 8 ) wi rd d i e Taste r hohe ein ge ­
s tellt. Z uvor mull jedoch d ie Schraube (Pos. 4 7) s owe it 
zur Uckgedre ht w e r d en, da ll der Schra ubenko pf d en 
Magne t e n n i c ht be rUhre n kann. Der T a s t e r soU s o hoch 
wie moglich einge s t e llt s e in und in der Sa cke i nla ufzone 
n ic ht wenige r als 7, 0 m m = 0. 27 inch Ub e r der St i c h ­
platte s tehe n. 

Wenn der O rUc kerful3 auf der Stichplatte aufli e g t, s oli 
von Oberkante Taster bis zur Unterkante der A us -
s pa rung fUr den Ta s ter im DrUckerfu13,e i n Abs tand von 
z i rka 1 mm = 0, 04 inch s e i n. Nach die s er E ins tellung ziehe n 
Si e die Konterm utte r (Pos. 49 A) an. 
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80800 R 

80800 s 
TWO THREAD DOUBLE LOCKED STITCH 

SINGLE THREAD CHAIN STITCH 

The automatic bag clos ing machines styles 80800 R and 
80800 S represent a further development of the well 
known 80600 R and 80600 S. They produc e the s a me seams. 
T he Sewing Heads 80800 R and S are exchangeable agai n s t 
the already delivered Sewing Heads 80600 R and S. 

Both Sewing Heads can be delivered with o u r Columns 
20100 HA, T and TO, or with our Units 91800 HA, T and 
TO. They can be fitted on request with Bag Feed-I n 
Devices G 29905 -div. 

WORKING METHOD OF START-, STOP AND THREAD 

CHAIN CUTTING DEVICES 

When guiding the bag between throat plate and presser 
foot, it passes over a feeler (Pos. 1) and presses i t 
down, thus the proximi ty switch (Pos. 53) is actuated. 
Due to this switching,a relais in the switch box i s 
actuated and current i s supplied to driving motor and 
the machine begins to sew. A pull back spring (Pos. 37) 
holds the chai n cutter (Pos. 2) in down position under the 
upper surface of the throat plate. As soon as the bag i s 
closed and the feeler (Pos . 1) is entirely released at 
point (A), it returns ba ck to its sta rting position, caus i n g 
the proximity switch (Pos. 53) to switch -off, the relais 
stops to supply curre nt to the motor and the mac hine stops 
sewi ng . Afte r this off -switchi ng , t he relais energizes the 
cutter solenoid (Po s . 60) a nd the c hain cutter (Pos. 2) i s 
act i vated. A fter thi s , the sole noi d is dead, a nd the pull 
back s pri ng (Pos. 37) pulls the c hai n cutter (Pos. 2) back 
to it s down pos i t ion. 

INSTRUCTIONS F OR FEEL E R SWITCH AND ELECTRO­

MAGNE T IC CUT T E R 

1. 

2. 

3 . 

T h e p r oxi m i ty s w i t c h (P os. 53) i s a dj uste d to 
28 mm = 1.1 i nc h a nd connec ted a c cording wiring 
d1a g ram P a ge 3 7. 

A TTENTION: 

The proxi mity swi tch (Po s . 53 ) is not short eir­
e ui t proof. 
Do not t ighten t h e two p las t ic nuts strongly , switch 
may be damaged. 

The feeler (Pos. 1) h a s to be initial y a d j us ted w i th 
the two fasteni ng sc rew s (P o s . 30) of bea ring block. 

Remove all hori zonta l play fr om feeler (P os. 1), 
a llowi ng it to turn fr eely and c e nte r i t e qually in 
t he feeler cut-out of t hroa t p ),.t e an p re sse r foot. 

The proper posit i on i s o bt ained by m oving the 
c entering s haft (Pos. 62). Ha n g i n tens ion s pring . 

F eeler h e ight i s ad jus ted by m eans of sc r e w 
(Pos. 48). Before m a k i ng this adjus tment , s crew 
off s crew (Pos . 47) to t he rea r S C) that the h e a d o f 
s c r ew does not touc h the magne t. The fee l e r height 
has to be adjus t ed a s h i gh as possib le, not le ss 
than 7,0 m m = 0. 27 inc h a bove throa t plat e at the 
b a g e ntrance z one . 

When the pre s se r foot rest s on th r oa t p la t e, the re 
a hould be a d istanc e of about 1 mm = 0. 04 inch 
between upper e dge of fe e le r a nd lower edge of 
t he feeler cut out in p r es s er foot. Aft er a d just in g , 
tighten the lock n ut (Pos . 49 A). 
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4. Mit der Schra ube (Pas. 47) wird der Schaltdruck 
bestimmt. M. n bringt den Sc hraubenkopf durch 
lei c htes Eindrehen zur Anlage an den Magneten, 
dann wtrd 1/Z Umdrehung zurUckgedreht damit der 
Taster leichlgling ig bleibl und der Schraubenkopf im 
Einflullbereich des Magnelen ist. 

Je ntlher der S hraubenkopf am Magneten i st u rn so 
htlher isl der Schalldruck. 

Die Einstellung i s l durch Kontern der Mutter 
(Pas. 49 B) zu s ic hern. 

5. Mit der Schraube (Pas. 47 A) wird der eleklr isc he 
Schallpunkl beslimmt. Der Ab s la nd zum Annlihe rungs­
s challer (Pas. 5 3) betrtigt in der Ruhelage ca. 4 mm = 
0, 16 inch. 

HINWEIS: Das Mall 4 mm = 0. 16 inch wird ei nges tellt, 
wenn die Maschine elektr i sch angeschlosse n ist. 

Dieser Ab stand 4 mm = o. 16 inch i st mcht bei allen 
Schaltern gena u gleich. 

Der gena ue Schaltpunkt wird in der Ruhe lage des 
Ta sters wie folgt eingestellt: 

Die Schraube (Pas. 47 A) wird hera usgedreht b is der 
Schalter einschaltet. 
Jetzt wird die Schraube Ia ngsa m wieder e inged reht bis 
der Schaller abschaltet. 

Da nn die Schraube noch 1/Z Umdrehung weiter eindrehen. 

Ein s tellung durch Kontern der Mutter (Pos . 49) sichern. 

4. The switching pressure is determined by screw 
{Pas. 47). T u rn in the screw slightly until its head 
touches the magnet, then screw it 1/Z turn back 
so that the feeler moves freely and the s crew head 
is still withtn the sphere of action of magnet. 

The closer the screw head to the magnet1the 
higher the swi tch i ng pressure. 

Tig hten the loc k nut (Pas. 49 B) to sec ure the 
adjustment. 

5. The switching point 1s determined by the s crew 
(Pos. 47 A). The d istance between s c rew head 
(Pas. 47 A) and proximity switch (Pas. 53) i s at 
its neutra l posit10n of feeler about 4 mm = 
0, 16 i nc h. 

~The machine must be connected electrica ly 

before a djusting the distance 4 mm = 0 . 16 i nch. 

Thi s dista nce 4 mm = 0. 16 inch is not exactly the 
same for all switches. 

The proper switching point of feeler at i t s neutral 
posi tion will be adjusted as follows: 

Turn s c rew (Pas . 47 A) off until the switc h switc he R 
on. 
Now turn in the screw slowly until the s witch 
switches off. 

Then sc rew in the screw 1/ Z turn further. 

6. Wenn der Schneidmagnet (Pas. 60) stromlos ist, mull 6. 

To secure this adjustment, tighten the loc k nut{Pos .49) . 

When c utting solenoid (Pas . 60) is dead, upper po int 
die Kettens chere (Pas. Z) m i t ihrer obersten Messer-
kante (B) etwa 0, 5 mm = 0. OZ tnch unter der Stic hplatten­
Oberkante stehen. Diese Stellung wird m i t der Anschlag ­
schraube (Pos. 10) fixiert. 
Einstellung durch Kontern der Mutter (Pos.l 0 A) sichern. 

7 . In der Schneidstellung mUssen sich die Schneid en der 7. 
Ke ttenschere (Pas. Z) Uberdecken, wenn e 1n e i nwand­
freies Abschneiden der Fadenkette erfolgen s oli. Dies 
i st besonders zu beachten, wenn d ie Schneiden nach­
geschliffen worden sind. Die Schne idstellun g wi rd mit 
dem Klemmstiick (Pas. 34) eingestellt. 

8 . Der Magnetkern (C, Seite 35 ) mull mit seinen heiden 8 . 
Flllchen fest auf dem liulleren Magnetteil (D, Sei te 35 ) 
aufliegen, v..enn die Schneidstellung der Kettenschere 
(Pos. 3) eingestellt wird. Ma n mull beim Einschalten de s 
Ma gneten hier einen metallischen Schlag htlren. 

9. Das Nachschleifen der Kettenschere (Pas . 3) ist nur so 9. 
oft moglich, w ie noch die Oberdeckung der Schneiden 
vorhanden ist und der Schenkel (E) an der Stichplatten­
unterkante !reig eht. Der Schenkel darf auf keinen Fall 
an der Untersei te der Stichplatte anlie gen, da die Hub­
begrenzung de r Kettenschere durch den Magnetkern (C), 
der mit seinen Fl l!chen a m li ul3e ren Ma gnetteil (D) an-
schlligt, erfolgen mull (s iehe P unkt 8 ) und ni ch t durch 

Anschlagen des Me ssers chenkels a n der St i chplatte. er 
Messerlagerbolzen und der Schenkel (F ) der Kettenschere 
dUrfen sich nicht berUhren. 

10 . Der Austausch der Schere nmesser mull immer paa r we i se 10. 
(Teil Nr. 80677 R) erfolgen. Hierzu mUssen DrUcker!ull, 
Stoffplatte und Stichplatte ll'ntfernt, da s Sch utzblech weg ­
geklappt. Das Handrad mull so weit gedreht w e rden, bis 
der Transport eur in seiner vorde r sten Stellung steht. Nach 
Ltlsen der Schrauben (Pas. 14) kann die Kettenschere m it 
dem Bolzen in Pfeilrichtung (G) weggeschoben und nach 
oben herausgenommen werden. 
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(B) of c hain cutter knife (Po s . Z) must be positioned 
about 0, 5 mm = 0. OZ i nc h below the upper surface 
of the throa t plate. To fix this adjustment use stop 
screw (Pos. 10). 
Tighten the lock nut (Pos.l OA) to secure the a dju s tment . 

The cutting edges of the chain cutter knive s (Pas. Z) 
must be overlapped 1n the cutting pos i t1on to ensure 
proper cha i n cutting . It is important to check this 
adjustment after the knives have been re-s harpened. 
The c utting pos ition will be adjusted by clamp 
{Pos . 34). 

The c ore o f the s oleno id (C, Page 3 5 ) m u s t r e s t on 
both surfaces of the s oleno id (D, P a ge 35 ), when 
a djust i ng the cutting pos ition o f the chain c utte r knives 
(Pos. 3). A metallic sound must be hea rd whe n the 
s olenoid is energi zed. 

Re- s harpening of the chai n c utting knives (Pos . 3) 
is only poss ible, as long as the cutting e d ge s over­
lap and as long as the k nife pilot (E) m ove s f reely 
under nea th throat plate under side. The knife pilot 
should i n no case conta ct the throat plate unde r side, 
becaus e the chain cutter motion is li m i te d by t h e 
core of the solenoi d (D), which re st s with i t s s urfaces 
o n the outer part o f the solenoid (see point 8 ) , and not 
by the knife pilot stopping the motion by c onta cti n g the 
throat plate. No touch betwee n k nife holde r ptn and 
knife p tlot (F) i s allowe d . 

Kni ves m us t be rep laced a lwa y s in pa i r s (Pa rt No. 
8 0677 R). F or ex changing chain c utte r , r emove 
presser foot, cloth pla te, th r oat plate and cove r. 
Turn the handwheel, unt1l the fe e d dog is i n i t s fo r e­
m ost po s it ion. A ft er looseni ng s c r ew (Pa s . 14), push 
chai n cutter w ith i t s bolt in a rrow directi on (G) a nd 
ta k e i t o ut. 
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BESCHREIBUNG DER SACKZUNAHMASCHINEN MIT AUTOMATISCHER START-, STOP- UNO BANDABSCHNEIDEINRICHTUNG 

DESCRIPTION OF THE BAG CLOSING MACHINES WITH FEELER CONTROLLED START-, STOP AND TAPE CUTTER 

s i ehc Abbildung Se ite 30 / 

80800 u ZWEI FADEN DOPPELKETTENSTICH 

80800 UA WIE 80800 U, JEDOCH ZUR VERWENDUNG 
MIT SACKZUF0HRUNGEN GA 29910-DIV. 

Die automa ti s ch arbeilenden Mas c h i nen 80800 U und 80800 UA 
sind Weile r enlwicklungen unserer bekannten Nlihktipfe 
80600 HZ 3024 und 80600 HZ 3024 A. S ie s telle n dieselben 
Ntihte her. Die Nlihktipfe sind ge gen di e bi s he r gelieferten 
Nlihktipfe 80600 HZ 3024 und 80600 HZ 3024 A a usla usc hba r. 

Beide Ntihktipfe ktinnen mit uns ere n S liulen 20100 HA, T, 
TO oder m 1l unseren Anlage n 91 800 HA, T und TO geliefe r l 
werden. S 1e konnen bei Be darf m it der Sa c k zufUhrung 
GA 29910-dtv. au s ge rilslel werden. 

ARBEITSWEISE DER AUTOMATISCHEN START- , STOP­

UNO BANDABSCHNEIDEINRICH T UNG 

Beim Einfilhren des Sackes zwis chen Sti c hpla tte und Drilcker­
full wird ein dart a ngeordneter feinf ilhlige r Tas ter (Pas. I) 
heruntergedrilckt und dam i t ein e lektroni sc he r Annliherungs­
schalter (Pas . 16) e i nges c halte t . Durch d ie sen Schaltvorgang 
wird Uber ein Relais im Schaltkasten Stro m z um Anlriebs­
motor geleitet und die Maschi ne beginnt z u nlihen. Der Ba nd­
abschneider wird da bei durch di e Rilc kz ugsfeder (Pas. 20) i n 
geoffne t e r St e llung ge halten. S ob a ld der S,t c k zugenliht i st , 
d. h . soba ld er den Ta ster bei (A) passi e r t und wieder freige­
geben ha t, ge ht diese r in s eme A usgangslage zurilck, der 
Annliherungss chal ter (Pas . 16) scha ltet a us und U.ber da s Relais 
wird di e Stro mzufuhr zum Antri ebsmotor unte rbroc hen, die 
Ma schi n e h o rt auf z u nlihen. Nac h die se m Ab s c ha ltvorgang 
erhli lt der Schneidma gnet (Pas . 60, Seite 28 ) Uber das Relais 
e inen Stromimpuls und bet tlli gt dur c h s einen Anzug shub den 
Banda bs chneider. Da nach w i rd d e r Magnet s tro mlos und der 
Bandabschne ider w1rd dur c h die R Uckzug s feder (Pas. 20) i n 
seine Ausga ng s s tell ung gez ogen. 

EINSTELLANLEIT UNG UNO HINWEISE UBER TASTER­

SC HALTUNG UNO MAGNETISCH BETAT IGTEM 

ABSCHNEIDER 

l. 

2. 

3. 

Der elektronische Ann herungsschalter (Pas. 16) w i rd 
a uf das Mall 28 mm = l, 1 inch eingesc hraubt und na c h 
Schaltschema Seite 37 anges c hl ossen . 

BEACHTE: 

Der elektronische Annliherung s s ch a 1ter (Pas. 16) i s t 
nicht kur zschlullfest . 
Ziehen Sie die zwei g rollen Kunsts toffmuttern vor s ich­
tig an, der Schalter konnte son st be sc hlid i g t we rde n . 

Mit den beiden Befestigungs s chrauben {Pas . 30) vom 
La gerbock wird der T a ster (Pas. 1) g rab eingeste llt . 

Der Taster (Pas. 1) dar£ ke i n axia les Spi el haben, mull 
sich a ber noch Ieicht drehen lassen und mull g le ichm11llig 
im Tasterausschnitt von Stichplatte und Dr U.ckerfull 
vermittelt werden. 

Die r i chtige Stellung wird durch Verschieben de r 
Zentrie r achs e (Pas. 5) erreicht. Hlingen Sie d ie 
Zugfeder e i n. 

Mit der Schra ube (P o s .l 5 ) wi r d die T a sterhtihe einge ­
stellt. Zuvor mull jedoc h d ie Schra ube (Pa s . 13) s oweit 
z urU.ckge d reht werde n, dall der Schraubenkopf den 
Magneten nicht berUhren kann. Der Taster s oll s o hoch 
wie moglich e in ge s tellt sein und in der Sackei nlaufzone 
nicht weni ger als 7, 5 mm = 0. 29 inch Uber der Stich­
platte s tehen. 
Wenn d er Drilckerfull auf der Stichplatte aufli egt, soll 
von Obe r kante Ta s ter bis zur Unterkante der Aus­
spar ung f u r d e n Taster im DrU.ckerfull, ein Abstand von 
zirka Z mm = 0, 08 inc h sein. Nach dieser E i n s tellung 
ziehen Si e die Kontermutter (Pos. 14 A) a n . 
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s ee picture page 30 
80800 U TWO THREAD DOUBLE LOCKED STITCH 

80800 UA SAME AS 80800 U, BUT FOR USE WITH 
BAG FEED IN DEVICES GA 29910-DIV. 

T he automatic bag closing machines styles 80800 U and 
80800 UA represent a further development of the well 
known 80600 HZ 3024 a nd 80600 HZ 3024 A. They produc e 
the same seams . T he Sewing Heads 80800 U a nd UA are 
exchange a ble against the already delivered Se wing Heads 
80600 HZ 3024 und HZ 3024 A. 

Both Sewi ng Heads ca n be delivered with our Columns 
20100 HA, T and TO, or with our Units 91800 HA, T and 
TO. The y can be fitted on request with Bag Feed-In 
Devic e s GA 29910-div. 

WORKING METHOD OF START-, STOP AND TAPE 

CUTTING DEVICES 

When guiding the bag between throat plate a nd presser 
foot, it pa s ses over a feeler (Pos. 1) and presses it 
down, thus the proximity switch (Pos. 16) i s a c tuated . 
Due to this switching , a relais in the swit c h box is 
a ctuated and current is supplied to driving motor and 
the m a chine begins to sew. The pull back spring (Po s . ZO) 
holds the tape cutter in open position. A s s oon as the bag 
i s closed a nd the feeler (Pos. 1) is entirely released a t 
point (A), i t returns back to its starting position, caus i ng 
the proxi mity switch {Pos. 16) to switch-off, the rela is 
s tops to s upply current to the motor and the machine sto p s 
s ewing . After t his off-swi tchi ng , the rela i s energ1zes the 
cutter solenoid (Po s . 60 , Page 28) and the tape cutter i s 
a c t i vated. After this, the solenoid is dead, and the pull 
ba ck s pring (Pos. 20) pulls the tape cutter ba c k to its r es t 
posit i on. 

INSTRUCTIONS FOR FEELER SWIT CH AND E LECTRO ­

MAGNE TIC CUTTER 

l. 

2. 

3 . 

T h e proximity s witch (P o s . 16) is a djusted to 
28 mm = 1, 1 inch and c onnected a c cordi n g wi ring 
diag ram Page 37. 

ATTENTION: 

The proximity switch (Pas. 16) is not s ho r t cir­
c uit proof . 
Be caref ul wh en tighteni ng t he two plas t ic nuts, 
as the s wi tc h m a y be da mage d . 

The feeler (Pos. 1) has t o be in i t ia ly a d j us ted w ith 
the two fa s tening sc r ews (Pos . 30) of bea r i n g bloc k. 

Remove all hor i zontal play f rom fe e l e r (Pos. 1), 
allowing i t to turn f ree ly a nd c e nte r i t equally in 
the feeler cut-out of th r oa t pla t e a n p r e s s e r foot. 

The p r o per po s ition is obtaine d by movi ng the 
centeri n g sha ft (P o s . 5 ). Ha n g i n t ension spring . 

F e e ler height is adjus t e d by m e a n s of sc rew 
(P os . 15) . Be fore maki ng th i s a djus t ment, s c r e w 
off s c rew (Pos. 13) to the r e a r s o that the head of 
sc r ew may not touch the magnet. T h e f e ele r h e ight 
has to be adjuste d a s high a s possible , not less 
than 7, 5 m m = 0. 29 inch above t h roa t p la te at t h e 
bag entrance zone. 

When the pres s er foot re s t s on th r oa t plate , the r e 
should be a dista nce of about 2 mm = 0, 08 i nch 
between upper edge o f feeler and lower edge of 
the feeler cut out in presser foot . After adjul t i ng , 
t ighten the lock nut (Pos. 14 A) . 
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4. 

5. 

6. 

7 . 

8. 

Mit de r Schrnube (Po a. 13) wl rd de r Schalld ruck 
beatlmmt. Man brlngt den Schraubenkopf durch 
leic htes Eindrehen z u r Anlage an den Magneten, 
dnnn wtrd 1/Z Umdrehung zurUckgedreht damit der 
Taster leic htgl!ngig bleibt und der Sc hraubenkopf im 
Einflut!bcreic h des Magnctcn ist. 

Je nl!her der Sc hraubenkopf am Magneten ist urn so 
hllher ist dcr Sc halldruc k. 

Die Eins tellung is t durc h Kontcrn der Mutter 
(Pos. 14 B) zu s ic hern. 

Mit der Schraubc (Po s . 13 A) wird der elektrische 
Schaltpunkt bestimmt. Der Abstand zum Annl!herungs­
schalter (Pos. 16) bctrligt i n der Ruhela gc ca . 4 mm = 
0, 16 inch. 

HINWEIS: Das MaB 4 mm = 0 . 16 inc h wird eingestellt, 
wenn die Maschinc elektrisch ange schlos s en ist. 

Dicser Abstand 4 mm = 0. 16 inc h ist nicht be t a llen 
Scha lle rn genau gleic h. 

Der genaue Schaltpunkt wird in der R uhelage des 
Tasters wie folgt eingestellt. 

Die Schraube (Pos. 13 A) wird heraus ge d reht bis der 
Schaller einschallet. 

Jetzt wird die Schraube Iangsam wieder eingedreht bis 
der Schaller abschaltet. 

Dann die Schraube noch 1/Z Umdrehung weite r eindre hen. 

Einstell ung durch Kontern der Mutter (Pos. 14) sichern. 

4. 

5. 

Wenn der Schneidmagnet (Pos . 60, Seite Z8 ) stromlos ia t, 6. 
muB der Bandabschneider mit seine r obersten Messer-
kante (B) etwa ZO mm = 0 . 8 i nch Uber der Stichplatte n­
Oberkante stehen. Diese Stellung w i rd mit d r Anschlag ­
schraube (Pos. 49) fixiert. 

Einstellung durch Kontern der Mutter (Po s, 48) sichern. 

Da a Untermesser (Po a . 39) wird eben zur Stic hplatten­
Oberkante montier!. 

In der Schneidstellung mU s sen s ich die Sc hne i den des 7. 
Bandabschne iders (Pos . 39 und 4Z) ilberdecken, wenn 
ein einwandfreies Abschneiden des Bandes erfolg en 
soli. Di e s i st besonders zu bea c hten, wenn die Schneide n 
nachgeschliffen worden sind. Die Sc hne tdstellu n g wird 
mit dem KlemmstUck (Pos. 34, Seite Z8) einges tellt. 

Der Ma gnetkern (C, Se tte 35 ) muB m it se inen betden 8 . 
Fll!chen fest auf dem l!ut!eren Ma gnetteil (D, Seite 35 ) 
aufliegen, wenn d te Schne idstellung des Bandabs chneiders 
eingestellt wird. Ma n mut! beim Emschalten de s Magneten 
hier e inen metallischen Schlag htlren. 

35 

The switching pressure is determined by screw 
(Poa. 13). Turn in the screw slightly until ita head 
touches the magnet, then screw it 1/Z turn back 
so that the feeler moves freely and the screw head 
is still within the sphere of action of magnet. 

The closer the screw head to the magnet, the 
higher the switching press u re. 

Tighten the lock nut (Pos. 14 B) to s ecure the 
adjustment. 

The s witching point is determined by the screw 
(Poo . 13 A). The distance between screw head 
a nd proximity switch {Pos. 16) is at its neutral 
post tion of feeler about 4 mm = 0. 16 inch. 

HINTS: The machine must be connected electrica ly 
~adjus ti ng the distance 4 mm = 0. 16 inch. 

This distanc e 4 mm = 0. 16 inch is not exactly the 
same for all switches. 

The proper s w ltching point of feeler at its neutral 
pos ttion w i ll be adjusted a s follows: 

Turn screw (Pos. 13 A) off until the switch switche s 
on. 

Now tu rn in the screw slowly unt t l the switch 
s witc hes off. 

Then s crew in the screw l/Z turn further. 

To s ecure this adjustment, tighten the lock nut (Pos . 14). 

When cutting solenoid (Pos. 60 , Page Z8 ) i s dead , 
upper poin t (B) of ta pe cutter knife must be posi -
tioned about ZO mm = 0. 8 inch over the upper 
s urfa ce of the throat plate . To fix this adjus tment 
use s top s crew (Pos. 49). 

T tghten the lock nut (Pos. 4 8 ) to secure the a dj us t­
ment. 

The lower knife is to be mounted a t the s a me level 
a s the throat plate upper s urface. 

T he c utting ed ge s o f the ta pe c utter kni ves {Pos . 39 
a nd 4Z) must be ove rla pped in the c utt i ng pos i tion 
to ens ure proper tape cuttin g . It is important to 
chec k thi s adjus tment a fter the knives ha ve be en 
re -sha rpened. The c utting position will be ad ­
j usted by cla mp (Pos. 34, Pa ge Z8 ). 

The core of the s ole no id (C, Pa ge 35 ) m u s t r e s t on 
both su r fac es of the s olenoid (D, P a ge 35 ), when 
adjusting t h e cutting po sition of the tape cutter 
knive s . A metallic s ound m ust be heard when the 
solenoid i s energ ized. 
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ELECTRONIC TIME DELAY RELAY 

ELEKTRONISCHES VERZOGER UNGSRELAIS 

UNSP NO. 998-345 

UNSP NR. 998-345 

Included in Switch Box of the Bag Closing Units. 

Enthalten im Schaltkasten der Sackzunahanlagen. 

START OF THE CUTTING SOLENOID 
(DELAY) 

START DES SCHNEIDMAGNET EN 
(VERZOGER UNG) 

Through cha ngi ng the time delay, the length of the threa d 
cha in respective l y the s ealing tape c a n be determined. 

Durch Verandern der Verzogerungszeit kann die Lange der 
Ke tte bzw. die Lange des Reiterbandes bestimmt werden. 

ADJUSTING THE OPERATING TIME OF THE CUTTING SOLENOID 
(IMPULS) 

EINSTELLUNG DER ANZ UGSZEIT DES SCHNEIDMAGNETES 
(IMPULS) 

Choose a short operating duration, so tha t the cutting solenoid surely r eacts. 

Dauer de r Anzugszeit s o kurz wahlen, dal3 der Schneidmagnet sicher a n z ieht. 

36 From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



c.:l 
..;:J 

Anschtun an Stecker 

G 21 233 VA 
Connection on plug G 21233 VA 

Anschtun an Stecker 
998 - 226 
Connection on pl ug 998-226 

D"i:,· t:. ? 
o,..~ "'~ ... ., ~ 

~ ... <.: 
~ 

"-..I 

i:Juchstaben bzw. Zahlen 
am Stecker beachten .l 

Attention to Letters resP.ectively_ 
numbers on p!Jig..!.. 

Acl)tung __ 

c 
i 
c 
~ 
d 

Somtl1che Klemmen 1m 
Klemmenkasten des Magneten. 

ALL termmols 10 termmol box 
of soleno1d. 

Khw&rz 
I Wo<kl 

... 
u 
d e 

.A.__ ___ t---1 

Beim Zusammenbau des Steckers (Kontokttri:iger und Gehi:iuse) 
die Einbaustellung .. A" wohlen ! 
Einboustellung_..K 
Schroubenz1eherschlitz im Kontokttri:iger mull noch dem Eindrucken 
und Verriegeln auf den brei ten Gehi:iusesteg ze1gen. 

c..ruillqn 
When mount ing the plug (Contact holder and Hous ing), choose 
the bu i Lt in pos ition .. A" ! 
Bui lt in P.osition .. A" 
Screw driver slot of contact holder must po int to the Lorge 
housing stay, after being pushed in and being Locked. 

Schalter 1st n1cht kurzschluOfest I 

Schaltlc1stung 5-50VA, 220V­
Swltch 1S not short c ircu1t proof ! 
Electnc power 5-50VA, 220 V ~ 

I 

g r\ingrlb 

(grun yc llow l 

G 21233EB-220/50 
-220/SOT 
-220/60 
-220/SOT 
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BANDROLLENHALTER, MASCHINENTRAGER, APPARAT UNO VERSCHIEDENE WERKZEUGE 

TAPE REEL, SUPPORT , FOLDER, MISCELLANEOUS TOULS 
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BANDE INF ASSAPPARA T * FOLDER 

G 23451 

Pos. N r. Teil Nr. Beschreibun& DescriEtion 
Ref. No. Part No. 

G 23451 A Stell rin g Collar 
2 G23451 V Kante nfUhrun g, vorne Edge Guide, fro nt 
3 G 23451 H Ka nten{Uhr ung, hinten Edge Guide, rea r 
4 94 Schra ub e Screw 
5 69 H Sc heibe Washer 
6 HA 20 B Scheibe Washer 

Anzah1 
Amt. Reg,. 

2 

1 
6 
6 
2 
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WORLD'S FINEST QUALITY 

* 
INDUSTRIAL SEWING MACHINES 

UNION SPECIAL maintains sales and service 
facilities throughout the world. These offices will 
aid you in the selection of the right sewing 
equipment for your particular operation. Union 
Special representatives and service men are foe· 
tory trained and are able to serve your needs 
promptly and efficiently. Whatever your loca­
tion, there is a Union Special Representative to 
serve you. Check with him today. 

ATLANTA, GA. MONTREAL, CANADA 

BOSTON, MASS. TORONTO, CANADA 

CHICAGO, ILL. BRUSSELS, BELGIUM 

DALLAS, TEXAS LEICESTER, ENGLAND 

LOS ANGELES, CAL. LONDON, ENGLAND 

NEW YORK, N. Y. PARIS, FRANCE 

PHILADELPHIA, PA. STUnGART, GERMANY 

Representatives and distributors In all Important 
Industrial cities throughout the world. 

UNION SPECIAL CORPORATION 
400 N. FRANKLIN ST., CHICAGO, ILL. 60610 
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