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BEZEICHNUNG DER MASCHINEN '

Jéde Union Spec:.al Masc}une ist durch eine Typen— ;
nummer, die auf dem Firmenschild der Maschine .-
eingestempelt ist, gekennzexchnet Typennpmmern .~
sind in Standard und Spezial eingeteilt. Den Standard-~
Typen-Nommiern sind ein oder mehrere Bachistaben
angehingt; jedoch nie der Buchstabe "Z"

Beispiel: Typ 81200 A,

Spezxal-Typennummern enthalten den Buchstaben nzm,
Beispiel: 81200 Z 2686. .

Maschinentypen gleichartiger Konstruktion werden’
unter einer Klassennummer zusammengefzsst, die
sich von der Typennummer dadurch unterscheidet,’
daB kein Buchstabe bexgefugt ist. Be:spzel. 81200.

5 .

HINWEISE FUR DIE BENUTZUNG DES KATALOGS

Dieser Katalog ist besonders zum Gebrauch fiir dis. -
darin aufgefihtten Maschinentypen bestimmt.. Die .
Richtungsangaben wie rechts, links, vorn, hinten
uvsw. beziehen sich auf die Sicht vom Platz dex
Nsherin aus. Die Drehrichtung des Handrads ist
weg vom Platz der Na.herm (Uhrzeigersinn)..

NADELN

Jede Union Special Nadel hat eine Typeén-und eine
Stérkennummer. Die Typennummer bezeichnét die
Art des Nadel-Kolbens, der Spitze, der Linge, der
Rinne;, der Oberflicke und andere Einzelheiten. Die
Doppel-Nummer, im Nadelkolben eingeprZgt, gibt den
groften Durchmesser der Nadelklinge in hundertstel
mm bzw. in tausendstel Zqll an, -gemessen am Ohx.
Beispiel: 1970 G.230/090 d=2,3 mm bzw. 0,09.Zoll..
Typen- und Stirkennummeér zusammen ergeben die
vollstindige Nadelbezeichnung. v

NADEL - SYSTEM  VORHANDENE STARKEN

NEEDLE SYSTEM = AVAILABLE SIZES

984-4 GA

2007080, 230/090, 250/100, 300/120,
350/140,400/156,430/172

9848 G 150/060, 170/067, 200/080,
250/100, 300/120, 4007156

9855 T 170/067, 200/080, 2507100

Um Nadelbestellungen richtig und prompt ausfihren
zu kénnen senden Sie bitte eine leere Nadelpackung
‘oder eine Musternadel ein,- oder geben Sie Typen-~ ..
nummern und. Stirken an. Beniitzen Sie dazu die Be-
schreibung auf dem Etikett der. Nadelpack\mg_ Eine
vollstindige Bestellung wiirde z. B. lauten:

1100 Nadeln Type 1970 G 300/120".

Die Wahl der Nadelstirke richtet sich nach dem
verwendeten N&hfaden. Der Faden mufl frei durch
das Nadelshr gleiten um eine Sﬁchbildung zu
gewihrleisten.

Wichtig: Nur '"Union Special'*-Nadeln gew&hrlusten
einwandireies Arbeiten unserer Maschinen.

NADELBESCHREIBUNG

IDENTIFICATION OF MACHINES

Each Union Special machine is identified by a Style *

number ‘which i$ stamped into the name plate on the

machine. Style numbers are classified as standard-.
_and special. Standard Style numbers have one or

miore letters suffixed, but never contain the lettex MZ'.

Example: Style 81200 4.

Special Style numbers contain the letter "Z"

Example; 81200 Z 2686.

Styles of machiiies sirmilar in construction are
grouped.under 2 ¢lass number which differs from
the style number, in that it contains no letter.
Esxample: 81200,

- APPLICATION OF CATALOG

i This catalog :;.pplie“s' 'spe'cificaliy to ‘the Styles of '

machines as listed herein. Reference to dxrecnon.
such as rxght. left, front, back etc,, are givén
from the operator's position while seated at the.
machine. Operating direction of handwheel is .
away from the operator {Clockwise),

'NEEDLES:

Each Union Special needle has both a type number

and a size numbeér. The type number denotes the

kind ‘of shank, point, length, groove, finish and

other details. The double number, stamped on the
needle shank, denotes the largest diameter of the.
blade, measured in hundredth mm and thousandths,
. inch respectwely, across the eye. .

Example' 1970 G 230/090 d=2,:3 mm 0, 09 inch respect-
jvely. Collectively, the type number and the size
riimber represent the complete symbol.

NEEDLE DESCRIPTION

Round shank, squ#ié i
point, double groove and
chromium plated )

Rundkolbeh,_ viereékige .
Spitze,Doppelrinne,Hohl~
kehle und verchromt

To have nee&lé orders ‘promptly and accura.teiy
filled, an empty package, a sample needle, or

" the type and size number should be forwarded:.
. Use description on label. ‘A complete order

would read:

1100 Needles, Type 1970 G 300/120".

Selection of proper needle size should be determined
by the size of the thread used. Thread should pass .
freely through the needle eye in order to produce a
good stitch formation. .

Impoxtant: Success in operation of this machine can be
secured only with genuine "Union Special” needles. -
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WAHL DER RICHTIGEN NADELSTARKE

Die Festigkeitsanforderung, die an die fertige |
Naht. gestellt-wetden kann héingt weitgehend von™ _—
der Stirke des vérwendeten'Fadens ab. Die Quah-
tat der gewiinschtén N&harbeit hingt st:ark von -
der dazu gebrauchten Nadelstarke ab’

KENNZEICHNUNG DER TEILE .

_Sofern es die Konstruktzon eﬂaubt :st Jjedes Te:l
mit seiner Teilnummer versehen. Te:le dze fir eine
ganze Tezlnummer-Emstempelung zu, klem smd s
werden durch Buchstaben gekennzexcnnet, die

Teile #hnlichen Aqssehens voneinander untez;c}feidgn.

Teilnummern §te11en'imr.ner ein und dasselbe Teil dar,
egal in welchern Katalog s_ie aufgefﬁhrt gipd_. .

WICHTIG! GEBEN SIE BITTE BEI' ALLEN BESTELLUNGEN
DIE TEILBEZEICHNUNG UND JMASCHINE\ITYPE AN FUR

WELCHE DAS TEIL BESTELLT WIRD.

BESTELLU_'NG von ERSATZTEILEN

ABBILDUNGEN

Dieser Katalog wurdé zusammerngestellt, um eine
genaue Ersatzteﬂbestellung f\ir Klagse 81200 zu
erle:dhtern. o

Die Explosmns-Zeiéhnun'gen umfassen die in.diesem
Katalog aufgeftihrten Standardmaschinen- und Spezial-
maschinentypen. Jede Zeichnung stellt einen Teil der
Maschine dar, die Einzelteile sind in‘jhrer Einban--
lage gezeigt. Auf der dér’Bildseite gegenuberhegenden
- Seite:befindet sich ein Verzeichnis der Teile mit
jhren Teilnummern, ‘Beschreibungen und der fir
den gezeigten Bildausschnitt bendtigten Anzakl von
Teilén.

Die Nummern in der ersten Spalte sind Positions=
nuramern, und zeigen lediglich wo das Teil in der
Abbildung zu finden ist. Positionsnummern sollen
bej einer Bestellung nie verwendet werden. Ver-
wenden Sie immer d:.e Teilnummer in der zweiten
Spalte, : ‘

Komplettierte Teile, welche komplett oder als
Eingelteile verkauft werden, sind auf der Bild-
seite in Klammern oder in einem umrahmten Kist-
chen dargestellt. Einzelteile von Komplett-Teilen
die fiir Reparaturzwecke geliefert werden konnen,
sind durch einriicken ihrer Beschreibung unterhalb
. der Beschrexbung des’ Haupt-Komplett-Te;ls ge~
kennzeichnet. Bezsgxel' :

Beschreibung

Pos. Nr. Teil Nr.
Ref. No. Part No.
23 . 29442 P Greiferantriebsexzenter kpl.
24 . 80636 C . : Grezferhebelverbmdung
25 88 F Schraube
26 - . 80649 A .Halter fur Filz
27 660-90 Filz
28 80642 Gre;ier-Antrxebsexzenter
29 22894 1. Schraube
30 22894 C Schraube
31 80645 Kugel-Schraube
32 80636 A Fthrungsgabel
33 22515 A Schraube

SELECTION OF PROPER NEEDLE SIZE .

The strength requirement ¢f the seam produced

is largely dependent upon the size of the thread ~°
used. The quality of the work desired is largely
dependent upon the s:ze of the needle emplo’yed. o

IDENTIFYING PARTS

Where the construction permits,. ‘éacli partis @ "
stamped with its part number., Parts too small
for a complete catalog stamping arxe identified
by letter symbols which distinguish one part -
from another that is similar in appearance. - .

Part nymbers répresent the: same part, regard-

] 1e§s_"a'£ the catalog in which they appear.

IMPORTANT! ON ALL-ORDERS, PLEASE ]NCLUDE. :

PART NAME AND:STYLE OF MACHINE FOR WHICH
PART B ORDERED r

ORDERING OF. REPAIR” PARTS - ..
ILLUSTRATIONS

The arrangement of this catalog is to facilitate
easy and accurate ordermg of Class’ 81200 re~
placement pa.rts.;, . o

The exploded view pla.tes cover the Standard Styles
and the Special Styles listed in this catalog, Each

“plate presents a sector. of the rmachine, parts being

aligned as m their assembled position, On the page -
oppos:te the illustration will be found a listing of

" the parts with their part nuinbers, description and’

the numbex of pieces reqmred in the partxcula.r
view being shown.

Numbers in the first column are reference
numbers only, and merely indicate the position

of the part in the illustration. Reference numbers '
should never be used in ordering parts. Always
use the part number listed in the second column. =’

Sub-assemblies, which are sold complete or by
separate part, are in a bracket or a solid line
box on the picture plate. Component parts-of
sub~assemblies, which can be furnished for
repa'xr. are indicated by indenting their de-
scriptions under the desc:1pt10n of the ma.m
sub-assembly. .

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

,Examgle-
Description Anzahl
Amt. Req.
- Looper Drive Eccentric Assembly 1
Looper Lever Connection 1
Screw 4
Qil Felt Holder" 1
Felt Oil Wick 1
Looper Drive Eccentric 1
Spot Screw 1
Set Screw 1
Looper Drive Ball Stud 1
Ball Fork H
Screw 1



Ih solchien Fillen wo ein Teil in allen in diesem
Katalog aufgefihrten Maschinen vorkommt,wird
kein besonderer Verwendungshinweis in der Be~
schreibung gegeben. Jedoch, wenn Teile fiix die
verschiedenen Maschinen nicht die gleichen sind,
wird die spezielle Verwendung in der Besc’:hreib\mg'
erwahnt, und ‘wenn notwendig wird der Unterschxed
in der Abbildung gezeigt. . :

Arm Ende cheses Ka.talogs befindet sich ein Nummern- )

verzeichnis sémtlicher in diesem Katalog darge
stellten Teilé. Dies erleichtert das Auffinden deér .
Bildséite und de¥ Beschrelbung. werm nur d1e Te:.l-

nummer bekannt dst,. - B -

VERWENDUNG VON ORIGINAL-NADELN. UND
ERSATZTEILEN T

Dexr Exrfolg beim Betr:.eb dieser Maschinen ist nur
sichergestellt mit Original Union Special Nadeln
und Ersatzteilen, die von dexr Union Special '~
Maschinenfabxik, ihren Tochtergesellschaften

oder deren Vertretungen geliefert werden. Sie

sind nach den bewihrtesten wisseénschaftlichen
Erkenntnissen konstruiert und mit hachster © .
Priazision hergestelit. Hdchstmégliche Leistung

ind Verschleififestigkeit sind dadurch gew#hrleistet.
Original Nadel-Packungen sind mit Etiketten YUnion
Special" versehen. Original Ersatzteile sind mit
dem "Union Special”. Fabrikzeichen gestempelt. Jede
Fabrikmarke ist die Garantié fiix héchste Préizlszon
in'Material und Verarbeitung. -

In those zases whese a part is common to all of
_thé machinies covered by this catalog, no specific

usage will oe mentioned in the description.
However, when the parts for the various machines
are ot the Same, the specific usdge will be i
mentioned in the description, and; if necessary,

. the.differénce will e shown in the 111uszrat{on.

" At the back of the book will be found & numex

ical index of all the'sarts shown in this book.
This will facilitate locating the illustration: and”.
descnptzon when osly the pa.rt numher is known.

USE GENUINE NEEDLES AND REPAIR PARTS

Success in the operiztion of these machines can )
bé ecured only withk genuine Union Special Needles
and Repair Parts as furnished by the Union Special
‘Machine Company, its subsidiaries and authorized
distributors. They are designed according to the™
most approved scientific principles, and are made'
with utmost precision. Maximum efficiency-and |
durabzhty atre as sured

Genuine needles are packdged with labels marked :

. "Union Special’'. Genuine repair parts are stimped
.with the "Union Special” trademark. ‘Each trade-~

mark is your guarantee of the highest qua.lzty in
materials and workmanship,
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- MASCHINEN KLAssE 81200

' MACHINES CLASS_ 81200

81200 A

BESCHREIBUNG:

Einnadel-Zweifaden-Uberwendlich-Sacknghma schine.

YERWENDUNG:*

‘Zain Zﬁs'amfi;n'ér;xiéihen'von I€ichten bis schweren
Sackstoffen wie z. B. Jute und Leinwaind.

TECHNISCHE DATEN:..

Nahart und Stfchtype' 502-5Sa -1
Stichisingenbereich: 6 - - 15 wom ¢1>/64"-19/3z"
’Standar&'st‘ichléz-x”ge" 8 mm »5/167

_Nahtbrexte' 10 mmw 25/64" i

Grefite zo vernahende Stoffstarke' 16 anm 5/8"
Transport: Em.facher Transport

Wirksamer Greiferabstand: 6,35 mm " 1/43*. '
Zahntexlung' 5 mmeg 0, 197w ° .
Nadeltype- 9844 GA 400/156

Lxefer'bare Nadelstsrken- 2307090, 300/120, 350/140
- 4007156 und 430/172

Msgliche Héchstdrehzahly 2200 U/rm.n.
Arbeitsgeschwindigkeit: 18_70 U/min.
Handrad g 150 mme 5,917
Kezlnemensche:be #e 100 mm 23, 94"
Béi Motordrehzahl : 2800 U/min. -
‘Nihgarn: Léinen oder Baumwollgarn
Nadelfaden: 3 fach

Greiferfaden: 2 fach

Standardaufstellung: nicht versenkt

81200 C

BESCHREIBUNG:

Einnadel-Dreifaden-Uberwendlich-N&hmaschine.
VERWENDUNG:

Zum Einfassen von Teppichen und Vorlagen‘
Naht an der Kante gebunden:

“TECHNISCHE DATEN:"-

Nihart und Stichtype: 505-EFd-1
Stichl&ngenbereich: 1,5 - 3,2 mmx 1/16"-1/8%
Standardstichlange: 2,5 mm s 3/32" .
‘Nahtbreite: 8 mmz 5/16"

Transport: Einfacher Transport

Wirksamer Greiferabstand: 6,35 mma 1 /4"
Zahnteilung: 5 mm » 13/64"

Nadeltype: 9844 GA 230/090

Lieferbare Nadelstarken: 230/090, 300/120, 350/140,

400/156 und 430/172

" 812004 -

' w

. TECHNICAL TERMS:

'DESCRIPTION'-]

,Smgle Needle Two Thread, Overedgxng Ba.g Sewxng Machme

‘Fox overseammg of ligks we;ght to heavy wezght fabnc
“-such as jute or burlap.

Seam: spemf‘.\catzon and stitch type' 502 -SSa. 1 : )
Stitch Range- 6= 15 mm s 15/64"- 197324
Standard Settmg of Range: 8 mm = 5/16" -

Width of Seam: 10 mm= 25/64" -

Maximum thzcknes of material: 16 mm455/8"_v
Feed: Plain Feed a
Effsétive. Looper Gauge. 6,35 mmy 1 / "
Teeth cut: 5 mm-2 0; 197"

Needle Type' 9844 GA 400/156

Available s:.zes 230/090 300/120 350/140
" 400/156: and 430/172 ’

Maximum speed up ‘tor 2200 R P. M.
Working speed:; 1870 R. P, M.

Hand wheel ﬂ: 150 mm}'; 5,911
Pulley ﬁ: !00 mmsa 3,94%

With ziotor ‘speed: 2800 R.P. M.

Sewing yarn: Linen or Cotton

wNeedle thread: 3 play

Looper thread: 2 play

Standard installation: non-submerged

81200 C

DESCRIPTION:

One Needle, Three Thread, Overedging Séwing Machine.

APPLICATION:

For Binding of Carpets and Rugs.
Needle Thread drawn to.the edge of material.

TECHNICAL TERMS:

Seam specification and stitch type: 505-EFd-1
Stitch Range: 1,5 = 3,2 mm 2 1/167-1/8"
Standard Setting of Range: 2, 5 mm = 3/32"
Width of Seam: 8 mm 2 5/16" )

Feed: Plain Feed

_Effective Looper Gauge: 6, 35 mm= 1/4"
Teeth cut: 5 mme 13/64%

Needle Type: 9844 GA 230/090

Available sizes:230/090,300/120, 350/140,
400/156 and 430/172
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Mogliche Hochstdrehzahl; 2200 Ufmin, .-
Arbeitsgeschwindigkeit: 940 U/min.
Handrad § : 150 mmg 5, 91"
Keilriemenscheibe §: 100 mmw 3,98
Bei Motordrehzahl: 1400 U/m1n
Nahgairn: Lemen oder Umspmnungsgarn
Nadelfzden: 25/3 ’
Greiferfaden: 25/3

- Standardaufstellung: 9i§ht versenkt '

81200 D

BESCHRETBUNG:

Einnadel-Zweifaden- Uberwendhch-N&hmaschme- -

VERWENDUNG*

Zuin Einfassen von Wolldecken, Plerdedecken, Filz ' =

“TECHNISCHE DATEN:

Nghart und Stichtype: 503-EFd-1
Stichlingenbereich: 1,5 - 3,2 vm‘mfz 1/16-1/8".
- Standard Stichlinge::2,5 mm & 3/32"
Nahtbreite: 12 mms 15/32"

GréBte zu vernthende Stoffstarke: 12 mm» 15/32Y, -

Transport- Einfacher Transport
_ Wirksamer Grexferabstand' 6,35 mm ¢ 1/4"
. Zahntexlung. 5 mm 13/64"

Nadeltype' 9844 GA* 230/090

L:eferbare Na.delstarken- 230/090 300/1 20, 350/140
400/156 und 430/172

Méogliche Hochstdrehzahl: 2200 U/min,
Arbeitsgeschwindigikeit: 940 U/min.
Handrad § : 150 mmy 5, 91"
Keilriemenscheibe 4 : 100 mm ¢3, 94"
Bei Motordrehzahl: 1400 U/min.
Nahgarn: Wolle )
Standardaufstellung: nicht versenkt

81200 &

BESCHREIBUNG: .
. 4.Emnadel —Emfaden —Uberwendhch —Nahma sc}une .
"VERWENDUNGS.

Zum Zusammennéhen schwerer Gewebebahnen und
Ausristungszwecke.

TECHNISCHE DATEN:

Néhart und Stichtype: 503-8Sa-1
Stichlingenbereich: 10 - 15 mm « 13/32-3 /4"
Standardstichlinge: 14 mm# 9/16"
Transport: Einfacher Transport

Wirksamer Greiferabstand: 6,35 mmg 1/4"
Zahnteilung: 2,6 mm¢ 0,103"

. Maxifum speed up to:_' 2200 R.P.M:

Working speed: 940 R.P. M.

" Hand wheel fx 150'mm=» 5,91’
" Pulley #'f 100 mme 3,947
“* With motor speed: 1400 R.P. M.
" . Sewing yarn: Linen or Coré Spun
."“Needle thread: 25/3
’ -Looper thread' 25/3

Standard mstallatxon' non-submerged i

- DESCRIPTION:

g . One Needle, Two Threads, Overedge Sewing Mach:me.
' 'APPLICAT]ON- - o

For Binding Woollen Blankets, Horse Blankets Felt
_und dergleichen.. Naht an der Kante gebunden. . ... : i

etc. Needle Thread extended to the edge of material.

*, TECHNICAL TERMS:

-.Seam s:g;ecification and stitch type: 503-EFd-1

Stitch Range: 1,5 ~ 3,2 mmw» 1/16-1/8" . .

- Standard Setﬁn‘g of Range: 2,5 mme 3/2"

Width of Seam: 12 mm ¢ 15/32"

. ..Maximum thickness of material: 12 mm, 215/32"

Feed: Plain Feed

‘Effective Looper Gauge: 6,35 yom & 1/4“

Teeth éut: 5 mmy 13/64"
Needle Type: 9844 GA_.2301096 .

Available sizes: 230/090, 300/120, 350/140,
400/156 and 430/172

Maa:imum speed up to: 2200 R. P. M.

" Working speed: 940 R, P. M,

Hand wheel 4 150 mm 5,91"
Pulley § 1 100 mmg 3, 94"

With motor speed: 1400 R.P. M.
Sewing yarn: Wool

Standard installation: non-submerged

81200 E

.: DESCR]PTION'

: One Needle S:mgle Thread Overedgmg Sewmg Machme

APPLICATION:

For seaming of heavy wezght fibrics for dymg and
finishing purposes.

 TECHNICAL TERMS:.

Seam specification and stitch type: 503-SSa-1-.
Stitch Range: 10 - 15 mm ¢ 13/32-3/4"
Standard Setting of Range: 14 mm g 9/16'"
Feed: Plain Feed .

Effective Looper Gauge: 6,35 mm's 1/4"
Teeth cut: 2, 6 mme 0, 103"
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Nadeltype: 9844 GA 230/090

Lieferbare Nadelstérken: 230/090, 300/120,350/140, ~- -

400/156 und 430/172'
Mbogliche Héchstdrehzahl: 2200 U/min. .
Arbeitsgeschwindigkeit: 1870 U/min.
Handrad '+ 150 mamie 5,917
Keilriemenscheibe # : 100 mm ©3,94"-
Bei Motordrehzahl: 2800 U/mm. . V
Nadelfaden: 12/4 Baumwolle’ .
Greéiferfadent 12/4 Baur.n:wolle :

Standardaufstellung: nicht versenkt

81200 J

BESCHREIBUNG

Einnadel-Dreifaden-Tberwendlich-Sacknihma schine.

'VERWENDUNG. h

Zum Elnfassen van Bettdecken, Pferdedecken . dgl

TECHNISC HE DATEN:

Nzihart und Stichtype: 504-EFd-~1,

Nahtbreite: 12 mm g 15/32"
Stichlingenbereich: 6 - 13 mrn » 15/64L33 /64"
Stanéerdétichlange: 10 romy 25/64"
Transport; Einfacheir Transport

Wirksamer Greiferabstand: 6, 35 mm# 1/4" -
Za.hntexlung. 5 mmr' 0, 197"

Nadeltype:- 9844 GA 230/090 .

Lieférbare Nadelstarken: 230/090, 300/120 350/140

400/156 und 4308/172
Mbgliche Héchstdrehzahl: 2200 U/min.
Arbeitsgeschwin'digkeit:' 1170 U/min.
Handzad # 1 150 mmy 5,917
Keilriemenscheibe #f : 125 mmos 4;92%
Bei Motordrehzahl: 1400 U/min.
Nahgarn: Wolle

Standardaufstellung: nicht versenkt

81200 AB

BESCHREIBUNG:

'Zweinai.iel_rVie.z'-fa.den'- Uberwendlich-Nihmaschine, -

VERWENDUNG:

Zum Zusammennshen von schweren Sackstoffen
und Umnéghen von Olpresstichern.

TECHNISCHE DATEN:

Nahart und Stichtype: 506-5Sa ~1
Nadelentferung: 6 mmg 1/4"

Nahtbreite: 12 mam & 1/2"
Stichlingenbereich: 6 - 13 mm = 1/4"-33/64"
Standardstichlinge: 8 mm« 5/16"

Grofte zu vernihende Stoffstirke: 16 mmw 5/8"

" Teeth'cut: 5 a0, 197w "~ 7

Needle Type: 9844 GA 230/090

© Awvailable Sizes: 230/090,300/120, 3507140,

400/156 and 430/172 .

., Maximum speed up-to: 2200 R.P-M. ., S
L Working spead- 1870 R. P._'
‘.. Hand wheel § : 150 mmw 5,917

. Pulley § : 100 mm 3, 94" -

. With motor speed: 2800 R. P, NL

" Needle threaids 12/4 Cotton

. .Looper thread: 12/4 Cotion._

Standard 1nsta.11at10n' non-s ubmerged

- 812003
. DESCRIPTION _
' One Needle, Three Thread, Overedgmg Bag Sewmg Mach:v.n.e. :

. ‘For Overseam:mg of Woollen Blankets, Horses Blankets etc.

TECHN_ICAL TERMS;

Seam specification and stitch type:'504-EFd—_1
Width of Seam; 12 mm #15/32"

" Stitch Range: 6 ~ 13 mim ¥ 15/64"-33/64" :

Standard Setting of Range' 10 mm;s 25/64" -
Feed: Plain Feed™ ’
Effective Looper Gau‘ge: 6,35 mri 1/4-"

Needle Type: 9844 GA 230/090

S ~Ava:.lable sizes: '230/090,7300/120, 350/140; .

L '°400/156 and 430/172
Maximurn speed up to: 2200 R P, M.
Working speed' 1170 R.P. M.
Hand wheel § ¢ 150 mam'x 5, 91"
Pulley § : 125 mmp 4, 92"
“With motor speed: 1400 R.P. M.

Sewing yarn: Wool

Standard installation: non-submerged

' 81200 AB

DESCRIPTION:

“Two, Needle, Four Thread Overedge Sewmg Machme. T : ’
" APPLICATION:

For seaming of heavy wezght bag fabrics and overseammg

of oil press fabrics.

" TEGCHNICAL TERMS: .

Seam specification and stitch type: 506-S8a-1

‘'Needle distance: 6 mm 1/4""

Width of Seam: 12 mm ¢ 1/2"

Stitch Range: 6 - 13 mm # 1/4"-33/64"
Standard Setting of Range: 8 mm % 5/16"
Maximum thickness of material: 16 mmaq 5/8"
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Transport: Einfacher Transport - -
Wirksamer Greiferabstand: 6, 35 mm ~1/4"
Zahnteilung: 5 mm~0, 197"

" Nadeltype: rechts 9844 GA 400/156

Lxeferbare Nadelstarken 230/090, 300/120, 350/140
: 400/156 und 430/172

Nadeltype: links 9951 400/156 ) _
Mbogliche Hochstdrehzahl 2200 U/mm :” v
-Arbe).tsgeschwmd1gke1t' 1590 U/mm
Handrad # : 150 mm ~5,91" -
,Kexlnemenschexbe #: 85mm ~3, 35" _
Bei Motordrehzahl: 2800 ,:_U/_mm. C
Nadelfaden:' 3 fach J’ute-:', P
Greiferfaden: 2 facl.: Jute
Standardaufstellung mcht versenkt

81200 AC .

Wie 81200 AF, jedoch Einnadél-Dreifaden
N&hart und Stichtype: 505-EFd-1

81200 AF PR
BESGHREIBUNG: o

Einnadel-~ Zweu’aden -Uberwendhch N&hmaschme, o
ohne Kantenbeschneider aber mit Bandeinfasser. -

VERWENDUNG:

Zum Umketteln von Teppichen und Liufern. bﬁrch

den Ober~und Untertransport besonders geeignet
fur Teppiche mit Planschaumrhcken und é.hnhchen
stark haftenden Besch1chtungen.

TECHNISCHE DATEN:
Nahart und Stichtype:; 505-EFd-1

Stichlangenbereich: 2,5 ~ 6 mm~7/64"<1/4"
Standardgiichlénge: 2,5 mm~7/64“‘

Grbﬁte zu vernibende Stoffstérke: 12 mm~l/2"
Nahtbreite: 8 mm~5/16"

Transports Emfacher Transport mit Obertransport -
Wirksamer Grelferabstand 6,35 mm~1/. "
Zahnteilung: 2, 6 mm~ 0, 102"

Nadeltype: 9844 GA 230/090

Lieferbare Nadelstirken: 230,090, 300,120, 350/140
400/156 und 430/172

4 "Moghche Hochstdrehzahl: 1800 U/min.
Arbeitsgeschwindigkeit: 940 U/ min,

Handrad § : 150 mm~5,91"

Keilriemenscheibe § : 100 mm~ 3, 941t

Bei Motordrehzahl: 1400 U/min.

Nadelfaden: 20/3 - 30/3 Umspinnungsgarn )
Greiferfaden: 20/3 Wolle, Synthetic oder Bauschgarn
Bandbreite: 15 mm~19/32" '
Standardaufstellung: nicht versenkt

81200 AG

BESCHREIBUNG

Einnadel-Zweifaden-Uberwendlich-N#éhmaschine, .
ohne Kantenbeschneider aber mit Bandeinfasser.

Feed: Plain Feed .

Effective Looper Gauge: 6,35 mm ~1/4" EERN
Teeth cut: 5 mm~0, 197" 7.7 -
Needle Type: right 9844 GA 400/156 . : ..

Available sizes: 230/090, 300/120, 350/140, .-
400/156 and 430/172 <+ ;

Needle Type' left 9951 400/156
Maxxmum speed up to._ZZOO R. P. M
Workmg speed- 1390 R P. M.

Hand wheel § : 150 mm~5, T
puuey;d 85 mm~3, 35"‘ ) e
With motor speed: 2800 R. P M. . )
Need}e thread: 3 play _Jute” i

Looper thread: 2 play Jute

Standard installation: non-submerged

81200 AG :

Same as 81200 AF, but Smgle \Ieedle. Three Thread
Seam specxfxcat:lon and st:tch type' 505 -EFd 1

81200 AF" ’ o '

'DESCRIPTION:

Single Needle, Two Thread Overedg:ng Sewxng Machine,
without Edgée Trimmer but with Tape Binding Device. :

APPLICATION:

For overedging of carpets and rogs. By the upper and

. lower feed especially suitable for carpets with rubber- .

foamed back and similar'qoa‘tings with strong adhesion. -

TECHNICAL TERMS

Seam speczhcatxon and st1tch type: 505 —EFd -1
Stitch Range: 2,5 - 6_1n_m~.'7/64"‘~1/4'_' _
Standard Setting of Range: 2,5 mm~7/64"
Maximum Thickness of Material: 12 mm ~1/2"
Width of seam: 8 mme~ 5/16" S
Feed: Plain Feed with upper Feed )
Effective Looper Gauge: 6, 35 mm~l/;"

Teeth cut: 2,6 mm~0, 102 K
Needle Type: 9844 GA 230/090

Available sizes: 230/090, 300/120, 350/140
400/156 and 430/172

‘ Maxxmum speed up to: 1800 R P. ’VI

Workmg speed 940 R.P. M.

Hand wheel §: 150 mm~5,91"

Pulley £ : 100 mm~3, 94"

With motor speed: 1400 R. P. M.
Needle thread:” 20/3 - 30/3 Core Spun .

‘Looper thread: 20/3 Wool, Synthetic or Cotton

Width of Tape: 15 mm~19/32"
Standard installation: non-submerged
81200 AG

DESCRIPTION

Single Needle, Two Thread, Overedging Machine without
edge Trimmer but with Tape Binding Device.
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VERWENDUNG:

Zum Uroketteln vc-m Teppichen und Laufern.
.Abdeckbandchen hegt in dex Naht

TECHNISCHE DATEN- B

Nahart und Stichtype" soz-EFd,-i_ g
Nahtbreite:’ 8 mm & 5/16" )

5 -6 mm ,-/7/64"—1/4"
2,5 5'mm % s7/6an "
Grofte zu vernahende Stoifstarke' 12 mmqo 1/2"

Suchlangenberexc

S‘t‘andardstichl&ng

Transport: Emfacher Transport

Wirksamer Greiferabstand: 6, 35 mm g 1/4" v
Zahntejlung: 5 mm g 8, 197" '
Nadeltype: 9844 GA 230/090

Lieferbare Nadelstirken: 2307090, 300/120, 350/140,
- 400/156 und 430/172

Migliche Hbchstdrehzahl- 1800 U/mm
Arbextsgeschwmdlgkelt 940 U/min.
AHandrad g: 150 mmr' 5,91 :
Keilriemenscheibe ﬁ 3 100 mm,'ﬁ 3 945

Bei .Motordrehzahl: 1400 U/min, -
Nadelfadén: 20/3 - 30/3 Umspinnungsgarn

Greiferfaden: 20/ 3 Wolle. Synthétic oder Bauschgarn .

Standardaufstellung. nicht versenkt ..

812‘00 Z 2686
) BESCHREIBUNG-

- _Emnadel-Zwexfaden U’berwendhch-Nahmaschme
mit Obertransport

VERWENDUNG: -

Zum Blindannshen der u:mgebugten Teppxchka.nten
wie z.B. Bouclé, -

TECHNISCHE DATEN:

Nahart und Stichtype: 503-EFe-1
Stichlangenbereich: 6 - 10 mm 2 1/47.25/64
Standirdstichlinge: 6 mynss 1/4"

Nahtbreite: 10 mm s 25/64"

Transport: Einfacher Transpc;:rt mit Obertransport
Wirksamer Gre:.ierabstand- 5 56 mm¢7/32" :
Zahnteilung: 5 mm ¢ 0 197"

* . Nadeltype: 9844 G- zoo/oso

Lieferbare Nadelstérken: 170/067, 200/080 230/990,

250/100 und 300/120
Mdgliche Hochstdrehzahl: 2200°U/min,
Arbeitsgeschwindigkeit: 1170 U/min.
Handrad § ; 150 momws 5,91" -
Keilriemenscheibe § 1 125 mme 4, 92"
Bei Motordrehzahl: 1400 U/min.
Néhgarn: Leinen oder Baumwollgarn -
Nadelfaden: 25/3 Leinen i
Greiferfaden: 20/4 Leiner oder 12/4 Baumwolle
. Standardaufstellung: nicht versenkt . .

APPLICATION:

' For overedging of Carpets and Rﬁgs. o

The covering T’ape Ii_es in the seam.

TECHNICAL TERMS:

Seam spec:.fxcatxon and stitch type. 502 EFd 1

| Width of Seam- 8 mm% 5/16"
Stitch ra.nge- 2, 5 -6 mme 7/64" 1/4"
‘Standard Settmg of Range- 2, 5 mmz 7/64" N
Maximurm thxckness of matena.l 12 mim % 1/2" ‘

" Feed: Plain Feed ' .

Effective Looper Gauge' 6,35 mmn/ 1/4" i

" Teeth cut: 5 mm¢ 0, 197"
Needle Type: 9844 GA 230/090

Available sizess 230/090, 300/120, 350/140,
-~ - 400/156 and 430/172

Maximum speed up to: 1800 R. P. M.,
Working speed: 940 R.'P. M.

Hand wheel f.; 150'mm e 5,91%
Pulley §: 100 mirn % 3,94"

With motor speed: 1400 R.P. M,

. Needle thread: 20/3 - 30/3 Core Spun
" Looper threads 20/3:Wool, Synthetic or Cotton '

Standard 1nstallat10n' non~submerged

81200 2 2686

'DESCR !PTION'

" ‘One Needle. Two Thread Overedgmg Sewmg Machme.

with upper Féed.
APPLICATION:

For blxnd seammg of turned edges of carpets as
Bouclé. . :

TECHNICAL TERMS:

Sea.m_specificat‘ion and stitch type: 503-E¥Fc-1
Stitch vange: 6 - 10 mmy 1/4-25/64%
Standard setting of range: 6 mm.; 1/4n

Width of Seam: 10 mm 2 25/64"

Feed' Plain Feed with upper Feed )
Effectlve Looper Gauge: 5,56 mm 7/32"

Teeth cut: 5 mmg 0, 197¢

Needle type: 9844 G 200/080 :

Available sizes: 170/067,200/080, 230/090
. 250/100 and 300/120

Maximum speed up to: 2200 R. P, M.,
Working séeed: 1170 R.P.M, -

Hand wheel § : 150 mr «5, 91"

Pulley §: 125 mm #4, 92"

With motor speed: 1400 R.P. M. -

Sewing yarn: Linen or cotton

Needle thread: 25/3 Linen

Looper thread: 20/4 Linen or 12/4 Cotton

Standard installation: non-submerged
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81200 Z 2717 A : -
Einx;adel'-Zweifaden;-ﬁberwendlich—Nshma'schine.' o
VERWENDUNG:

Zum Abnéhen von Asbest mit Asbestfaden,

TECHNISCHE DATEN:

Nz{hart und Snchtype' ‘503-552-1
Standardstlchl&nge' 5.mm s 13/64™
Transport: Emfacher ’I‘ransport
Wirksamer Grenferabsta.nd' 6,35 mim = 1/4" .
Zahnteilung: 5 mm 0, 197"

Nadeltype: 9844 G 250/100

Lieferbare Nadelstirken: 170/067,200/080, 230/090
: 250/100 und 300/120

Msgliche Héchstdrehzahli 2200 U/min.

: Ai—be:.itsg’eschwindigléeit: 111.70 U/min,
Handrad § : 150 mm«~ 5,917
Keilriemenscheibe # 1 125 mme 4, 92"

Bei Motordrehzahl: 1400 U/min.
Na:delfaden:'B fach Asbest mit Mes‘sin‘gseele
Grexferfaden' 3 fach Asbest mit Messmgseele

Standardauf: stellung' mcht versenkt

81200°CZ 2898

BESCHREIBUNG:

Einnadel -Dreifaden-{berwendlich-Nshmaschine.

VERWENDUNG:

Zum Einfassen von Teppichen und Vorlagen mit °
eginer 12 mim breiten 3 Fadennaht, Naht an der
Kante doppelt gebunden. Maschine ausgestattet
mit Bandapparat 81203 I fiir das Einlegen eines -
13 mm breiten Bandes in die Naht.

TECHNISCHE DATEN;

Nghart und Stichtype: 505-EFd-1

Nahtbreite: 12 mms 1/2"

Stichlingenbereich: 1,5 - 3,2 mm = 1/16"-1/8"
Standardsnchlange' 3 mme 1/ w o '
Grofte zu vernahende Stoffstarke' 11 mm % 7/16"
Transport' Einfacher Transport

Wirksamer Greiferabstand: 6,35 mm ¢ 1/4"
Zahnteilung: 5 mm ¢ 0, 197"

Nadeltype: 9844 GA 230/090

‘Lieferbare Nadelstsirken: 230/090,300/120, 350/140,

400/156 und 430/172
Mégliche Héchstdrehzahl: 2000 U/min.
Arbeitsgeschwindigkeit: 940 U/min.
Handrad @ : 150 mm# 5, 91"

Keilriemenscheibe g : 100 mm » 3, 94"

TECHNICAL TERMS:

81200 Z 2717 A

One Needle, Two Thread, Overedging Sewing Machine.

For seaming of Asbestes using Asbestes Threads.

. Seam specification and stifch type: 503-8Sa-1

Standard Setting of range: 5 mme 13/64" E
Feed: Plain Feed - _ . )
Effective Looper Gauge 6,35 mm & 1/ "
Teeth cut: 5 mme 0, 197"

Needle type: 9844 G 250/100.

" Available sizes: 170/067,200/080,230/090,

. 250/100 and 300/120
Maximum speed up to: 2200 R. P. M.

‘Working speed: 1170 R.P.-M..

Hand wheel §: 150 mme 5,917
Pulley # : 125 mm«~ 4, 92"
With motor speed: 1400 R.P. M. °

_Needle thread: 3 play Asbestes with Brass Core -
‘Looper thread: 3 play Asbestes with Brass Core ...

‘Standard installation: non-submerged

81200 CZ 2898 .

One Needl¢; Three Thread, Overedging Sewing Machine.
APPLICATION:

For binding of carpets and rugs by a three thread seam
having a width of 12 mm. Seam bound twice at the edge.

Machine furnished with binding device 81203 I for -.
inserting of a 13 mm wide tape into the seam.

TECHNICAL TERMS:

Seam specification and stitch type: 505 ~EFd~1
Width of Seam: 12 am# 1/2"
Stitch range: 1,5 - 3,2 mm 1/16%- 1/8"

Standard.setting of range- 3 mme 1/8"

: -Maxxmum thickness of matenal- 11 mm x 7/16"

Feed: Plain Feed

Effective Looper Gauge: 6,35 mmy 1/4"
Teeth cut; 5 mmz 0,197

Needle Type: 9844 GA 230/090 .

Available sizes: 230/090, 300/120, 3507140,
4007156 and 430/172

Maximum speed up to: 2000 R. P. M.
Working speed: 940 R.P. M,

Hand wheel #f : 150 mm 5, 91%.
Pulley §: 100 mmy 3, 94". '
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Bei Motordrehzahl: 1400 U/nﬁi#.
Nadelfaden: 25/3 Leinen
‘Grexferfaden' Wolle
Standa.rdaufstellung. mcht versen]a

81200 GZ 3122

: “.BESCHREIBUN'G:-‘
* Einnadel- Zwe;faden-ﬁberwendhch-\ahma.schme. 5
VERWENDUNG' :

Zum Einfassen von starken Teppxchen und
Vorlagen mit Bandemlage. . N

TECHNISCHE DATEN H

Nghart und St:chtype' 502 -EFd 1
Nahtbreite; 8 mme 5/16"
‘V.Stxchlangen'beremh' 2,5 -6 mm¢3/32"-1/4"
Standardstxchlange' 2,5 mm" 3/32"
Bandbreite: 13 - 14 mm# 33/64"-9/16"
‘Transport: Einfacher Transport .
" Wirksamer Greiferabstand: 6,35 mm % 1/4"
Zahi:teilungé"s mm¥ 0, 197" '
‘Nadeltype: 9844 G ZSb/lOb

" Lieferbare Nadelstirken: 170/067,200/080, 230/090,
'250/1060 und 300/120

* Mégliche Hochstdrehzahl: 2000 U/min.
. Arbeitsgesebwindigkeit: 940 U/min,

" Handrad gz 156mm¢»5,91" .

* Keilriemenscheibe § : 100 mm 3, 94"
Bei Motordrehzahl: 1400 U/min,
N#hgarn: Leinen oder Baumwollgarn
Nadelfaden: 25/3 Leinen’

- Greiferfaden:.WgSlle ‘ .

; Standardéufste_llung{ nicht versenkt

81200 Z 3126

BESCHREIBUNG:

Einnadel- Zwezfaden-Uberwendhch-Nahmaschme
mit’ Obertransport.

' VER WENDUNG:

Zum Zusammennthen von Jute-Stoff-u, Pappbahnen. .

. TECHNISCHE DATEN:

Nshart und Stxchtype' 503-58a~-1
Stichlingenbereich: 6 - 10 mm ¢ 1/4"-25/64"
Standardstichliinge: 6 ramr 1/4%

Transport: Einfacher Transport mit Obertransport
Zahnteilung: 5 mmx 0,197"

Nadeltype: 9844 G 200/080

~DESCR1P‘T1<5N-

APPLICATION-

 TECHNICAL TERMS:

With motor speed: 1400 R.P. M.
Needle thread: 25/3 Linen

Looper thread: Wool -

Standard :nstallatzon' non—submerged

81200 G2 3122 i

© One Needle. Two Thread, Overedgmg Sewa.ng Ma.chme.

For binding of heavy Carpets a.nd. Rugs thh tape o
inserted, . : -

" TECHNICAL TERMS:

Seam specxfxcatmn and stitch typet 502-EFd- 1
Width of Seam. iz mme 5/16" N
Stitch range: 2,5 - b mme 3/32" 1/4”

. Standard setting of range: 2,5 mmy 3/32" B

Width of Tape: 13 - 14 ;mmp 33/64"—9/ T '
Feed: Plain Feed e
Effective Looper Gauge: 6, 35 mmr-' 1/4" ".

Teeth cut: 5 mm;: o, 197" :

Needie types 9844 G 250/'100

Available sizes: 1707067, 200/080, 230/090,
250/100 and 300/120

Maximum speed up to: 2000 R. P. M.

',Workmg speed' 940 R:P. M,

Hand wheel § : 150 mm= 5, 9in
Pulley § : 100 mm# 3, 94"

With motor. speed: 1400 R.FP. M.
Sewing yarn: Linen or Cotton .
Needle thread: 25/3 Linen -
Looper thr’ea-d:' Woﬁl

Standard installation: non-submerged -

81200 Z 3126

DESCRIPTION:

One Needle, Two Thread Overedgmg Sewmg .Machme

. with upper Feed.

APPLICAT10N~

For Umiorm and even seammg of jute materxals, cloths
and cardboard. .

Seam specxf:.catxon and stitch type: 503-SSa-1
Stitch range: 6 - 10 mm« 1/4"-25/64"
Standard setting of range: 6 mmyg 1/47

Feed: Plain Feed with upper Feed .

Teeth cut: 5 mm 0,197"

Needle type: 9844 G 200/080
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Lieferbare Nadelstirken: 170067, 200/080, 230/090,

250/100 und 300/120
Mogliche Héchstdrelizahl: 2000 U/min.: .
Arbeitsgeschwindigkeit: 1170 U/min, -
Handrad £ 1 150 mm » 5, 91" .
Kellnemenschexbe g 125 mmp 4, 92" o
Bei Moto:rdrehzahl' 1400 U/min, .
Nadelfaden: 30/4 Leinen odexs12/4 Baumwolle
Greiferfaden: 30/4 Leinen oder 12/4 Baumwolle

- Standardaufstelling: nicht versenk: **
81200 EZ 3254 © ..

' BESCHREIBUNG: -
Einﬁa"de[—Einfaden~ﬁbex,wend1ich-'Nahmaschiné.

v ER WEND UNG'

. Zum Zusammennahen von Polyg:ra.s -Tepplch'bahnen. '

Falzbahnen.

TECHNISCHE DATEN:

Nghart und Stichtype: 501-S5a -1
Stichl&ngenbereich: 10 = 19 mm g 25/644-3 /4" .
Standardstichlinge: 10 mmx 25/64" ‘
Transport: Einfachér Trangport

. ‘_..W:rksamer Grexferabscand 6,35 mmgy 1/4" '
Zahrteilung: 2,6 mm g 0, 102

. Nadeltype: 9844 GA 230/090

Lzeferba.re Nadelstﬁrken- 230/090 300/120 350/140 ’

400/156 und 430/172

- Mgliche Héchstdrehzahl: 1800 U/min.

' .Arbeitséeschv)indigkeit: 940 U/min,

- ' ’I-iandrad #: 150 mmsg 5,917

’ Keilriemenscheibe ﬂ : 125 mmy 4,927

Bei Motordrehzahl: 1400 U/min.
Nadelfaden:‘12/4 Baumwolle oder 20/4 Syntl;)etic
‘Greiferfaden: 12/4 Baumwolle oder 20/4 Synthetic

Standardaufstellung: nicht versenkt
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" Available sizes: 170/067, 200/080, 230/090,

250/100 and 300/120
Max1mum speed up to: 2000 R.P. M.
Working speed: 1170 R, P. M.
Hand wheel § + 150 maray 5,91
Pulley ff :'125 mms4, 92" _
With motor speed: 1400 R.P. M. | :
Needle thread: 30/4 Linen ox 12/4 Cotton.-
Looper threa.d: 30/4i Linen or 12/4 Cottén ;

Standard-installation: non-submerged -

DESCR IPTION H

One Needle. One Thread Overedgzng Sewmg Machme..

For Jommg synthetic Tawn Carpets, Felts Rugs and
other heavy wexght materials.

TECHNICAL TERMS:

Seam specification and stitch type: 501-SSa~1 )

~Stitch range: 10 - 19 mm g 25/64"-3/4" .

Standard setting of range: 10'mm = 25/64"
Feeéd: Plain Feed .
Effective Looper Gauge: 6, 35 mm & 1/4"
Teeth cut; 2,6 mm. 0, 102"

Needle Type: 9844 GA 230/090° .

Available sizes:: 230/090, 300/120 350/140
400/156 and 430/172

Maximum speed up to: 1800 R.P. M.

‘Working speed: 940 R.P. M. - N

Hand wheel § : 150 mm 5,91"

Pulley §: 125 mme 4, 92"

With motor speed: 1400 R. P. M.

Needle thréa&: 12/4 Cotton or 20/4 Synthetic
Looper thread: 12/4 Cotton or 20/4 Synthetic‘

Standard installation: non-submerged
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EINSTELLANLEITUN G

ADJUSTING INSTRUCTIONS

EINSETZEN DER NADEL.. -

Vor Emstellung der Masthiné ist eine neus Nadel
mit dér. langen Rinne nach vorn {zur Niherin) so
einzusetzen, dafl sie oben in der Nadelstange el
anstoft. Mutter fe . A

EINSTELLEN DES UNTERGREIFERS

" Zur bequemeren Emstellung entferne Drﬁcker—., N
fuf, Stichplatte und TransporteurSetze den
Fadengreifer in den Greiferhebel ein.Der .
Greifer ist so einzustellen, daf der Abstand
von Nadelmitte zur Greiferspitze CI,S mmp
3Ja" betriigt und zwar bei Beginn dex Nadel- ="~
stangenaufwértsbewegung (Fig.1). Dieser
‘Abstand lisst sich nach L&sen der Mutter am
rechten Schénkel des Greiferhebels durch
Verschieben der Kugelschraube inmd Langloach ...
&ndern. Bei der Bewegung nach rechts muft
der Greifer dicht an der Riickseite der Nadel
vorbeigehen, ohne diese’zu berihren. Pazu "
wird der Greiferhebel auf seiner Achse nach
‘Losen der beiden Schrauben seitlich vers.
schoben.

EINSTELLEN DES OBERGREIFERS (HAKENGREIFERS) ’

Der Ha.kengx’e:fer soll dicht hinter dem Faden--
greifex’ vorbe:.strezfen, ohne diesen Zu verdringen,
desglexchen dicht hinter dexr Nadel.In seiner
linken Endstellung mus der Abstand von Nadel+
mitte bis zum Grund des gabelfdrmigen Einschnittes
5 mm'e 13/64" betragen (Fig. 2). Diese Einstellung
_kann durch Verdrehen der Schu’bstange errexcht
: werden.. . «

FINSTELLEN DES OBERGREIFERS(FADENFUHREND)

Erfolgt wie Maschinen mit Hakengreifer.
Jedoch die Abstiinde zwischen Nadel tnd
Greifer sind wie {(Fig.3 und 3 A) zezgt,
emzustellen.

. - Fig.3~
A=11mm for 81200 C o

fir a1200 ¢z 2898

A=12mm for

EINSTELLEN DER NADELSTANGE

Stelle die Nadelstange so hoch ein, daf Unter-
kante Greifer -und Oberkante Nadelshr tberein-
stimmen, wenn die Greiferspitze bei ihrer
Bewegung nach links 1 - 1,5 mm = 0,04 - ¢, 06"
bér die linke Nadelseite vorsteht. Zur Hbhen-
einstellung der Nadelstange wird die Klemm-
schraube am Mitnehmer geldst und nach der
Einstellung wieder fest angezogen.

Fig. 1

SETTING THE NEEDLE .. ... ...

: Before adjusting the machine, insert a new needle
into the needle bar'as far as possible.. The long
groove of the needle must be directed to the operator.
nghten the needle clamp nut securely. )

ADJUSTING THE LOOPER A

".. For convement ‘access, remove the presser foot,
! throat platé and feed dog. Insert the looper into the

.~ loaper rocker. Set the looper so that the distance

. {rom the centre lire of the néedle to the point of the

. looper is 4.5 mmz-alﬁ" in the lowest position-of
-rigedle bar just before movmg upwards (Fig.1).
‘Therefore loosen thémut at right side of looper rocker
" * and replacé the ballstud till the specified dimension be
obtained. As the looper moves to the right, its point
should pass bekind the needle as close as possible
without contacting it. Adjustment can be made by
loosening the fastening scréws of looper rocker and -
replacing the looper rocker axlally t:.ll this a.dJustment
be obtained.

. ADTUSTING THE SPREADER

-~ The spreader should closely pass behind
the looper and behind the needle so that its
point just brushes, without deflecting them.
. Set the distance of 5 mm» 13/64" between
_spreader-and needle (Fig.2). I adjustment
*is'necessary,turn the:connecting rod, as
required to obtain the desired dimension. .

ADJUS’I’ING THE UPPER LOOPERS

lel be done 11ke machmes w:.th spreader.

But the distances between needle and

looper are to be adJusted hke (Fxg. 3-and
*. 3 A) shows. .

1

$ir g1200 AB

SETTING THE NEEDLE BAR

Set the needle bar so that the top of the needle
eye is even with the underside of the looper,
when the looper point in its travel to the left
projects 1 - 1,5 mim = 0,04 - 0, 06" from the
left side of the needle. If adjustment is
necessary, loosen the clamping screw in the
needle bar connection and move the needle bar
up or down 28 required and retighten screw.

14
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EINSTELLEN DES FADENHOLERS .

Der Fadenholer soll den Unterfaaen sbfangen, ehe:der
Untergreifer in ‘die Nadelfadenschleife eintritt. Er ist

so einzustellen, daf er bei séiner Aufwirtsbewegung |

1 om vom Riicken des ‘Fadengreifers entfernt ist,

wenn sich dieser in:seiner rechten Endstellung befindet.
Zu dieser Einstellung wird die Drhckschraube des Faden-
holers) die auf dessen Fliche drickt,” gelsst. Nach oben
ist der Fadenholer so lioch einzustellen, dafi’er den .

“Transporteur nicht berilirt, Zu dieser Einstellong

wird die ganze Achse nach Lésen der bezden Schrauben
im Grexferhebel gedreht. -

. TRANSPORTEUR EINSTELLUNG =

‘In Héchststellung des Tranéporteurttﬁge‘_ré mu,

der. Transporteur hinten um éiné Zzhntiefe aus:’

- ‘der Stichplatté heratusragen. Eine kleine Reguher-

schraube hievfar befindet sich unter dem Trans-
porteur im Transporteurtrfiger. Durch Lésen der

“unteren 2 Schrauben im Transporlrahmen kann

der Transporteur seztl:ch zur Sm:hplatte emgestellt
werden. .’ : :

EINSTELLEN DER STICHLANGE

Durch Lésen-der Mutter HA 187A am Verbindungs-
lager des Transporteurrahimens und Verschieben

des Bolzens 80696 im Schlitz 148t sich die. gewtinschte
Stichlange einstellen. Eine Verschiebung nath oben
ergxbt kurzere, nach unten langere St).che. s

EINSTELLEN DES NADELA’\ISCHLAG

Der am ransporteurtrager verstellbar angeordnete
Nadelanschlag ist so einzustellen, daB er in seiner -

vordersten Stellung leicht an der Nadel anhegt. ohne

- jedoch zu driicken.

Sehr wichtig: Bei ‘Veranderung der Stichlinge muB
der Nadelanschlag stets neu eingestellt werden.

PRUCKUND HOHENEINSTELLUNG

 DES DRUCKERFUSSES

Die Drickerfuf-Fihrungsstangen miissen leicht gleiten.
Nach Abnahme des AbschluBblechs an der Stirnseite der
Maschine kann der Druck auf den Drickerfull verindert
werden durch Verschieben der Stellringe, auf denen die .
vorn gabelférmigen Blattfedern aufliegen. Die Fein~
einstellung erfolgt durch die Knebelschraube am
Maschinen~Abschlufideckel. Nach Einstellung ist die
Kontermautter festzuziehen.

Es ist darauf zu achten, daB zwischen dem Dritckerfufl
in seiner obersten Stellung und der Nadelstangenmutter
in ihrer niedersten Stellung ein kleiner Spielraum bleibt,

es ist noch auf genugend Spielraum 2wischen hochgehendem

Obergreifer und angehobenem rechten Driickerfufl zu - -
achten. Die Begrenzung dér Hubhthe erfolgt-durch -
Verschieben des oberen Stellringes der rechten Dricker-
fuBstange. Bei zweiteiligen Driicker{ifen missen die
beiden DrickerfuB-H&lften durch den Lifterhebel
gleichzeitig gehoben bzw, gesenkt werden. Der untere
Stellring der rechten Driickerfuistange mufl auf der
linken Drickerfufistangen-Fihrung aufliegen.

NADELFADENABZUG

Der Nadelfadenabzug ist richtig eingestellt, wenn der
Nadelfaden beim Niedergehen der Nadel um 2 - 3 mm
=5/64 - 1/8" angehoben wird.
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- w;th

. the needle at its most forward point of travel,

SETTING THREAD RETAINER

The thxead retainer has to-catch the under thread
before the’ lower looper enters into the needle thread
loop. It is to be adjusted s6 that the distance between
it and the r1dge of the lower looper is 1 mm 3/64"
when the rétainer begms to move upwards and the
lowezr looper is atits farthest right position. The.
thread retainer has to be adJusted as }ngh as poss1b1e
! touchmg t}'e feed dog. R :

ADJUSTING THE FEED DOG. -

‘The height of the feed dog is correct, when at its
_highest point of travel, the rear teeth project above
the throat plate theu' full depth. This can be.. ..
'a.ccomphshed by rémioving the feed dog holding screw
‘and feed dog, then adjusting the stop screw in feed

" baf as required to maintain the prescribed setting.

Té-adjust the feed dog Within the throat plate, loosen

" the 2 bottem screws of the feed rocker and after

'adJustmg as requu—ed retighten them.

B ADJUSTING THE STITCH LENGTH

The length Sf the stitch can be ad_)usted w raising or

" lowering.the stud 80696 in the segment slot of the feed

rocker 80233, This can be accomplished by loosening
nut HA 18 A, lowering stud 80696 will lengthen the - -
stitch and raising the stud will shorten the stitch.
When desired stitch length is obtained, retzghten nut.
SETTING THE NEEDLE GUARD: -

Set the feed ba:r needle guard 5o that it barely contacts
screw
secures it in place.

NOTE: ‘Any change:in stitch length will hecessitate a’
corresponding change in the feed bar needle guard
setting.

SETTING HIGHT OF PRESSER BAR AND PRESSER
FOOT PRESSURE

Thie présser bars unit move freely. After removing

the front cover, the pressure of the presser foot
can be altered. This can be accomlished by shifting
the collar, where the in the front fork shaped
larninated springs are supported, Use the screw at
the top cover to obtain the precise adjustment,
retighten the lock nut.
Important:
Between the presser foot at its highest point of travel
and the needle clamp nut at ist lower point of travel
there must be a sufficient clearance, there must be
enough play between the rising upper looper and the
" lifted right part of presser foot. The upper travel
‘limit is adjustable by shifting the upper collar on the
right presser bar. In case of 2 pieces presser foot,
the 2 parts must be at the same time actuated, raising
as well as descending by means of the lifter lever.
The lower collar of the right presser bar must support
on the left presser bar guide,

NEEDLE THREAD TAKE UP

The setting of the needle thread take-up is correct
when the needle thread is raised about 2 - 3mm =
5/64 - 1/8" while the needle is descending.
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EINNAHEN DER NAHMASCHINE

Nshe einige Zeit mit hoher’ Geschwznd:skezt und achte-
darauf, daff die Maschine 2uch.ohne Nahgut éinwand-

- - frei kettelt.” Eine einwandfreie. Nal-tbzldung wizd- .

. thittels der Fadenspannung erreichty In der Regel’ -
ist'die Spannung des Nadelfadens: etwas- grober als
die des Gre:.ferfadens. Soliten das Nahgut und die
“FPadenkette durch die Transporteuzzﬁhne beschadigt
werden, so kénnen die'Z#hie’ mit einern Blstain, le:cht '
. abgezogen werden. . .

INBETRIEBNAHME DER N;&HMASCHINE :

Vor Inbetnebnahme einer emgestellten Maschine 6££ne

~ die Scharnierplatte, die Deckel ander Stiznseite und

. auf dem oberen Arm des Nahkopfes Dann 6le sémtliche
Olstellén nach Schmzerplan. Besorders w:.cht:tg sind dabei
die Antnebsexzenter far die’ Grexier und den Transport.
sowie die Nadelhebel-Antnebslager und die Nadelstangen-

_bichsen; Fiille den Tropféler und Gberprife am Schauglas,

-da8 jede Minute ein Tropfen’fallt. Uberzeuge Dich durch
Drehen am Handrad, dafi die Maschine leicht und ohne

Widerstarid 15uft: Lasse die Maschine miz langsamer Dreh-- .

zahl etwa 10 Minuten laufen, damit das Ol durch die Dochte
zu den Schmierstellen gelangen kann und sle s&mtliche
Schinierstellen noch einmal. Dann lasse:die Maschine mit.
dexr héchst zulasszgen Drehzahl laufen, Das Einfédeln der
-Masehme erfolgt nach: Emfadeldw.gra.mm.

VVERWE'N'DUNG.ANDERE'R NADELSTA‘P.KEN- -

Beim Ubergang von eine¥ Nadelstdrke zu einer anderen
mull die seitliche Greiferstellung entsprechend berichtigt
werden. In allen Féllen ist die Einstelung des Nadel~
.anSchlages am Transporte\rrtrager zu ﬁberprufen.
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SEWING OF THE SEWING MACHINE -

Start g peratmg the machine at hxgh speed and pay .

‘ ,"attent'lon to dn jmmaculate ¢haining when sewing on
4w1th fahnc or without fabric. Regulate thread tension .
_,to get proper .Seams.As a rule,-there ‘should be more

tensxon on the eedle thread than on'the loopex thread
tenszon. Should the sewing ‘fabri¢ 2hd the thread chain

“be da aged (injured) by the teeth 'of the feed dog, then .

h can be shghtly ‘dulled by applymg axn oil stone.

sun'rmc OF THE szwn’ic MACHINE o

- Before startmg machine opern the hmged front plate
_and rémove the covers on the {ront.and top side.

0Qil machme accordmg to oxlmg diagram. Qil carefully
all eccentr:cs on the main shaft, " Fill the sxght oil

glasses, Turn machine by hand and check it for a

smiooth run. Run machine slowly . for about 10 minutes

.for suckmg oil by the wicks, -0il again all oil spots -

and run maching at'full spéed, Thread the machme
accordmg to the threadmg tha.gram.

WHEN USING OTHER NEEDLE SIZES

When using anocthex sizes of needles is necessary,

.so the:looper must be correctly adjusted. In any

case, check the a.d;ustmenc of the 100per and the e

,}needle gua.rd.
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EINFADELANLEITUNG FUR MASCHINEN KLASSE -

" THREADING DIAGRAM FOR MACHINES CLASS

81200 A, E, 'Z 2717 A, AZ 2956, Z 3126, EZ 3254 - .. -
(BEI MASCHINEN KLASSE 81200 E UND EZ 3254 ENTFALLT FADEN NR. 2).
(MACHINES CLASS 81200 E AND EZ 3254 WITHOUT THREAD NR. 2)

17
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EINFADELANLEITUNG FUR MASCHINEN KLASSE

' THREADING DIAGRAM FOR MACHINES CLASS™ -

81200 D, Z 2686
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EINFADELANLEITUNG FUR MASCHINEN KLASSE

- “THREADING DIAGRAM FOR MACHINES CLASS -

81200 GZ 3122
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. EINFADELANLEITUNG FUR MASCH-INEN'KLASSE-

THREADING DIAGRAM FOR MACHINES CLASS

81200 C, I, CZ 2898

20
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EINFADELANLEITUNG FUR MASCHINEN KLASSE -

THREADING DIAGRAM FOR MACHINES CLASS

.. 81200 AC
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EINFADELANLEITUNG FUR MASCHINEN KLASSE

THREADING DIAGRAM F OR MACHINES CLASS

81200 AF,

AG

Darnit ihre Maschine von Anfang an Thnen =
zuverlissig dient, beachten Sie bitte folgende
anwendungstechmsche Hinweise:

Sie konnen als Nadelfaden Lelnenfaden 25/3- :
fach oder Umsp1nnungsgarn verwenden (Her -
steller und Markenbezelchnung siche Ver-
zeichnis der Nahgarnheferanten) :

Bei Verwendung von’ Lemengarn ist der
Nadelfaden nach F1g. 1 der Emfadela,nleltung
elnzufadeln de e

Bei Ve rwendung von Umsplnnungsgarn mufl
nach Fig. 2 der Anleitung eingefddelt werden.

Als Kettelgarne kénnen Sie 2-fach Woll~,
Wollmisch- und Synthetikgarne, sowie .
Bauschgarne in den Stdrken bis Nm 1,5 .
verwenden.

Die Stichlgnge ist entsprechend der Kettel-
garnstérke nach Lésen der Mutter Teil-Nrx.
HA 18 A (Fig. 3) einzustellen: Verstellen dex .
Schwmge mnach unten ergibt’ groﬁere, Ver- '
“stellen nach oben kleinere Stichlinge: Der
Obertransport ist dann entspréchend an der
Schwinge einzustellen. Verstellen nach
hinten gréferer Stich, nach vorn Kkleinerer
Stich. (Fig.1 u.4).

Fiir Kompaktschaumriicken-Teppiche, die
Polypropylene-Grundgewebe haben,empfehlen
wir, Stichlinge 4,5 mm einzustellen und Na-
deln vom Typ 9844 GA 170/067, zu verwenden.

Die Maschine ist fir eine Naht mit Stichloch~
bindung {Fig. 1) eingestelit. Sollten Sie Kanten-
bindung wiinschen, so kénnen Sie diese Naht

durch Herausnehmen des Nadelfadens aus der

" .ersten Nadelfadenspannung (A) erreichen.
(Fig.4).Der Kettelfaden wird dann in diese
Spannung (A) eingelegt (Fig. 4). Evtl. ist noch
ein ausregulieren notwendig, damit der Nadel-
faden sauber an der Kante liegt,

Nghgarnverbrauch pro 1 m Naht:
Nadelfaden ca. 3,75 m
Kettelgarn ca. 13,50 m

Als Abdeckband kann ein gewebtes Band oder
ein Schragband in 15mm Breite verwendet
werden

22

. following,

To assure the reliable operation of your

s sewing machine from the start, please pay -

attentlon to the following hints:

As a Needle Thread you may use Lihen -

“Thread 25/3 or Core Span (see specif~

ications and cataloges. of suppliers).

In using Linen Thread, the Needle Thread
has to be threaded as in F.ig. 1.

In using Core Span, the Needle Thread :

~ must be threaded as in Fig. 2.

Use 2 Plies of Wool, Blended Wool and
Synthetic Yarn also Synthetic -cotton
threads up to Nm 1,5 thick.

' The choice of the stitch range depends on the

thickness of the Chaining Yarn. To obtain a

" longer 'stitch, loosen the nut part no.HA 18 A |

- and push.the rocker arm link downwards o
C (F1g 3). Pushing it upwards, results in a

[ ‘'shorter stitch. Then tie the nut again. After
. that,.adjust the upper. feed:(means the rocker
v link). Backward-longer stitch, foreward-

shorter stitch. (Fig. 1 and 4).

We recommend for carpets with foam rubber

‘back, 4,5 mm stitch range and needles no.

9844 GA 170/067 thick.

The sewing machine is generally adjusted to
produce a "Needle thread drawn into the needle
hole' seam (Fig. 1).Should a '"Needle thread
drawn to the edge’ seam be de51rable do the
Take the Needlé Thread out of
Thread Tension (A). Put the Chaining Thread -
in Thread Tension (A) (Fig.4). The Thread
Tension may be readjusted till the Needle
Thread is properly situated at the edge.

Consumption of Sewing Yarn per 1 meter seam:
Needle Thread about 3,75 m
Chaining Thread about 13,50 m

As covering tape you may use Woven Tape
or Bias Cut Tape, 15 mm broad.
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‘ .Nadélfude-n_‘ i;n.';:s_'ti‘ch'loéh ge"bu.nd.en. ( Stich!ochbind ung.)
Needle Thread drawn into the Needle hole.

- Nadelfaden (Leinengarn)’
Needle Thread (Linen Yarn})

23
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Nadelfaden an _die Kante gezdgénf. {Kantenbindung.) -
Needle Thread drawn to the. edge. - o
| - Nadelfaden (Leinengarn}

" Needle Thread (Linen ‘Yarn)

Rt

Nadelfaden (Urﬁ'spinnun‘gsgarn) , ‘ \l =
Needle Thread (Core Spun) - . ; | Nt THATBA !

P
|

§
|

‘Stichldngenverstellung
Adjusting of Stitch Range

Untertransport
Lower Transport

24
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BUCHSEN‘ FUR ALLE MASCHINEN KLASSL §1200 AUSSER 81200 AC.AF UND 81200 EZ 3253

BUSHING FOR ALL MACHINES CLASS 81200 EXCEPT 81200 AC,AF AND BIZO() EZ 3251

Pos.Nr:  Teil Ni: Beschreibung DesEription Anzahl
Ref. No. Part No. ‘ o - oo - ,Afnt.‘Reg. 2
" -1 :80273 - .Buchse Sar Na4glsiange, oben g 'B\isﬁi};g ;éf Needle Bir, uppéx - 1
2 80273 A ....Buchge fgr Nadelstange, uhten ing for Ne"eale';B;rf lower .:‘ 1 ‘v
3 81354 Buchse f&r Greiferhebelachse Bushi,n._.v for Looper Lever Shaft 2 .
4 80262 Buchse fiar Di'ﬁg":ker_fuﬁstange, ohen Bushi:;xg‘ for Presser Bar, upper ; 2
5 8'0262:.‘A Buchse :’r‘i: DruckeffuB,Staﬁgé, unten Bushing for Presser Bar, iower. . 2 _
6 80246 Buchse fir Nadelhebelachse, ' g Bushmg for Needle Lever Shaft., 2"
vorn und hinten * fZont.and rear s ’
7 G 80292 A " Buchsefir Transportwe_lle‘ s ',‘Bus’hing for Feed Rocker Shaft’ 2
8 80694 B Buchse fir Kurbelwelle _ Bushisig for Main Shaft 2
9 80694 E Buchse im Lager 80685 E fu.r' ) Bushing in Beanng 80685 E for ’ 1.
. Kurbelwelle, rechts Main Shaft, right
10 G 81240 C ‘Buchse fiir Querweélle ‘ - “Bushing for Transverse Shaft 2
11 81261 ' Bu;hse-far Konusa;.chse Bush’iné for Cone Shaft 1
BUCHSEN FUR MASCHINEN KLASSE 81200 AC, AF UND 81200 EZ 3254
BUSHING FOR MACHINES C1LASS 81200 AC,AF AND 81200 EZ 3254
iz _81373.A Buchse fir Nadelstange- Bushing for Needle Bar - z
13 - 81261 Buchse far Konusachse ‘Bushing for Gone Shaft I-
14 181354 Buchse fiir Greiferhebelachse - Bushing for Looper Lever Shaft 2
15" " 80262 Buchse fiir Dritckerfulistange, oben Bushing for Presser Bar, uppér 2
16 80762 A Buchse fiz Drickerfuistange, unten . Bushing for Presser Bar, lower 2
17 80246 Buchse fir Nadelhebelachse. Bushing for Needle Lever Shaft, 2
vorn vnd hinten front and rear
18 80640 A Buchse fiér Schwingachse fir . Bushing for Transverse Shaft for 2
Obertransport . upper Feed
19 G 80292 A Buchse fiir Transportwelle Bushmg for Feed Rocker Shaft
20 80694 B Buchse fir Kurbelwelle Bushlng for Main Shaft 2
21 80694 E Buchse im Lager 80685 E fur Bushing in Bearing §0685 E for - 1
i Kurbelwelle, rechts Main Shaft, right
22 G 81240 C " Bushing for Transverse Shaft
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Buchse fiir Querwelle
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STOFFPLATTEN, OLER, SCHUTZTEILE UND VERSCHIEDENE A BDECKUNGEN

Pos. Nr. Teil Nr. -
Ref. No.  Part No.'
i 80887 A -
2 80687 B
3 80787 A |
4 376
5 22528
6 AS 126
7 A 9453 A
8 A 9453
9 80673 C
10 80688
11 64 Y
12 35733 B
13 * 81201 D
14 81239
15 80438
16 80440
T17 .89
18 : 80437.A
19 22574
20 81201 DA
21 81239
22 80438
23 ' 80440
24 80437 A
25 T g9
26 22574

CLOTH PLATES, OILER, GUARDS AND MISCELLANEOUS COVERS_

: Besch,rei‘bung

.Abschluﬁdeckel fur 81 200 AB -
AbschluSdeckel .fur 81200 AGC, AF

' Z 2686, Z 3126

Schraube
Schraube

- Unterlegscheibe .
- Fingerschutz fur 81200 AG, AF, Z 2686

Z 3126, EZ 3254

Fingerschutz for 81200 A,C,D, E, J,
AB,AG, Z 2717 A,CZ 2898, GZ 3122

Nadelstangenscﬁutz

- Deckel, obén

. Knebelschraube

Rindelmutter
Stofiplatte kogﬁpl'ett
" Bolzen
Feder
Schraube
"Schraube

_Achse,’

. Schraube
' Stoffplatte komplett

Bolzen

Feder

Schraube
~ Achse

Schraube ”

: Schraube

29

. Serew

. ": Washer

“Desc ription

; AbSCthBdeckel fﬁr 81200 A, C D,E,J,AG, Face Cover for 81200A C.,D,E, J, AG,
) :_.,Z 2717 A, CZ 2898, AZ 2956, GZ 3122

Z 2717 A, CZ 2898 Az 2956, GZ 3122
Face Cover. for 81200 AB -

Face Cover for 81200 c;AF

Z 2686, Z 3126

Screw

'I"mger Guard for 81200 AC,AF, Z 2686

Z 3126, EZ 3254

Finger Guard for 81200 A,C,D, E, J.
AB.AG, Z 2717 A,CZ 2898, GZ 3122

.. Guarad for Needle Bar

Top Cover
Screw for Top Cover
Knuaxled Nut ]
Cloth Plate Assembly -
Guide Screw
Spring
Screw
Serew
Axle:
Screw
Cloth Plate Assembly
Guide Screw
Spring
Screw
Axle .
Scre@ :

Screw
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VERSCHIEDENE FADENFUHRUNGEN UND FADENSPANNUNGEN

MISCELLANEOUS THREAD GUIDES AND THREAD TENSION

Pos. Nr. Teijl Nx, Beschreibung
Ref. No. Pazt No.
1 108 Fadenspannungsmutter
2 107 Fadenspannungs -Federhilse
3 110-2 Fadenspannungs-Feder
4 » 110-4 Fadenspantungs -Feder
5 HA 1349 Federhiilse
[3 80676 A - Fadenspannungs -Scheibe -
7 HA 1348 Gleithiilse
8 HS 106 Fadensp. -Schraube
9 80667 Fadenfiihrungsstift
10 95 Schraube
11 80665 D Fadengleitrolle kpl.-
12 G 50-267 Rollenhalter
13 80668 Fadengleitrolle
14 88 Schraube
15 HS 53 B Rollenachse kpl.
16 81086 G " Rollenachse
17 12964 C Stahlkugel
18 HA 1286 B Feder
19 22560 Schraube
20 95 Schraube :
21 80250 ° Fadengleitrolle kpl.
22 80250 B Fadenfihrungshaken
23 80250 A Halter
24 88 Schraube’
25 22743 Schraube |
26 80668 Fadengleitrolle
27 HS 52 B Rollenachse kpl.
28 81086 C Rollenachse
29 12964 C Stahlkugel
30 HA 1286 B Feder
31 . 122560 Schraube
32 80250 C Fadengleltrolle kpl. fdr 81200 AB
33 81283 Fadenflhrungsgabel )
34 22743 Schradbe
35 . 80250 D © FadenfUhrungsstift
36 . 80668 A Fadengleitrolle
37 22743 . Schraube
38 88 Schraube
39 80250 A Rollenbalter
40 81086 Rollenachse kpl.
41 81086 A Rollenachse
42 . 12964 C Stahlkugel
43 HA 1286 B Feder
44 22560 Schraube
45 AS 137 A  Halter mit Fadenbse kpl.
46 HA 103 B Fadentse
47 28¢C Schraube
48 AS 137 Halter
49 22560 B Schraube
50 1 22560 B ‘Schraube
51 ° 81256 A . Fadengleuhulse kp).
¢ 52. 81256. - . Gleithiilse
53 28 C Schraube
54 AS 137 Halter
55 80689 C Kugelsler
56 80690 A Kappenbler
57 80689 A Kappenaler
58 81267 Fadenfihrung fir Masch.Kl. 81200 C, J,
AB,AF,AG und CZ 2898
59 93 A

Schraube
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Description Anzahl
' . Amt. Req. .

Tension Regulating Nut

. Tension'Spring Férrule

Tension Spring

. ‘Tension Spring *
- Tension Sleeve

Tension Disc |

Tension Post Ferrule .
Tension Post R
Tension Disc Stop Pin ~ ~ n ;
Screw -

' R olling Thread Guide Assem’bly

Thread Roller Support

Thread Gu:de Roller

Screw

Rolling Thread Guide

- Rolling Thread Guide Axle
Spring Ball ~
Spring.
Screw
Screw
Rolling Thread Guide Assembly

Rolling Thread Guide Wire

Holder C

Screw

Screw

Thread Gide Rolle

Rolling Thread Guide Axle Assembly
Rollirig Thread Guide Axle

. Spring Ball - :
Spring :
- Screw

Rolling Thread { Guide Assembly for’ 81200 AB

Thread Guide Fork
Serew
Thread Guide Pm
Thread Gude Roller ’
Screw
Screw
Rolling Thread Guide Holder
Rolling Thread Guide Axle Assembly
Rolling Thread Guide Axle
Spring Ball
Spring
Screw
Thread Eyelet with Support Assembly
Thread Eyelet
Screw
Support
Screw
Screw
Thiead Sleeve Assembly
* Thread Sleeve
Screw
Support
Spring Valve Oiler
Qil Cup
Oil Cup

.

Thread Guide for Mach. Styles 81200 C J, '

AB,AF,AGand CZ 2898
Screw
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Pos.Nr.” Teil Nr.
Ref. No. Part No.
1 81250 G
1A 81250 H
2 81253
2A 81253 A
3 28 C
4 HS 100 D
5 81250 E
6 108
7 107
8 81292
9 1349 4-5
10 80676 A
11 80669
12 22517
i3 318
14 81257
15 88
16 81252
17 HA 95
18 80689 C
19 95
20 81256 A
21 81256
22 AS 137
23 28 C
24 80689 A
25 80699 A
26 22539
27 99256
28 HA 81
29 94
30 22814 B
31 81284
S1284 A7 -
81255
81255 A" |
E . r‘
33 81354
34 22574
35 81254
3% 81287 A
37 81267
38 793 A
39 35871 A
‘40 98 A
41 52 A
42 81266 KA
43 81266 KB
44 81266 K

FADENSPANNUNGEN, FADENFUHRUNGEN, BEFESTIGUNGSSCHHRAUBEN UND STIFTE

THREAD TENSION, THREAD GUIDES, FASTENING SCREWS. AND PINS

Beschreibung

Fadenspannung kpl. fiir Greiferfaden
fur alle Maschinen auler 81200 AC,
AF, AG, EZ 3254
Fadenspannung kpl. fir Greiferfaden
fiir 81200 AC, AF, AG
Fadenhaken fiir 81250 G
Fadenhaken fiir 81250 H
S¢hraube
Stiftschraube
Halter
Fadenspannungs ~-Mutter
Fadenspannungs -Federhiilse
Fadenspannungs ~-Schragbe
Fadenspannungs-Feder
Fadenspannungs -Scheibe
Fadengleithiilse
Schraube
Schraube
Scheibe
Schraube
Fadentse
Schraube
Kugelslexr
Schraube )
Fadengleithilse kpl. fir alle Maschinen

-auBer 81200 E und EZ 3254

Gleithiilse
Halter
Schraube
Kappensler
PafBstift
Verschlulischraube
Schraube
Schraube
Schraube
Schraube -

Schutzblech fir Greiferantrieb fiir 81200 A, D,
E,AB,AC,Z 2686,2Z 2717 A,GZ 3122, Z 3126
_Schutzblech fir Greiferantrieb fiir 81200 C,

J, AF, AG, CZ 2898, EZ 3254
Greiferachslager kpl, fir 81200 A,
AB, AC,AF,AG,Z 2717 A, AZ 2956
Greiferachslager kpl. ftir 81200 C, D,
E, J, Z 2686,C2 2898, GZ 3122, Z 3126,
EZ 3254

Buchse
Schraube
Fadendse fir Maschinenklasse 81200 C,
J; AC und CZ 2898 _
Fadenfithrung fiir Masch, Klasse 81200 C,
J, AB und CZ 2898
Fadenfithrung im Gehduseunterteil nur
fir 81200 AB
Schraube

Folgende Teile sind nur fiir die Maschinen
81200 C, AC und CZ 2898

Fadenfiihrung
Schraube
Fadenfithrung
Greiferfadenfithrung
Fadenabzug
Fadenabzug

33

Description

Thread Tension Assembly for Looper
Thread for all Styles except 81200 AC
AF, AG, EZ 3254

Thread Tension Assembly for L-ooéer Thread

for 81200 AC; AF, AG
Thread Hook for 81250 G
Thread Hook for 81250 H
Screw
Pin Screw
Bracket
. Tension Regulating Nut
Tension Spring Ferrule
Tension Post
Tension Spring
Tension Disc
Tension Post Ferrule
Screw
Screw
Washer
Screw.
Thread Eyelet
Screw
Ball Valve Oiler
Screw
Thread Sleeve Assembly for all Styles
except 81200 E and EZ 3254
Thread Sleeve
Support
Screw
Oil Cup
Fixing Pin
Plug Screw
Screw
Screw
Screw
Screw
Shield for Looper Drive for 81200 A, D, E,
AB, AC,Z 2686, Z 2717 A, GZ 3122,7Z 3126
Shield for Loopexr Drive for 81200 C,
J, AF, AG, CZ 2898, EZ 3254

Looper Shaft Bearing Assembly for 81200 A,

AB,AC, AF,AG, Z 2717 A, AZ 2956

Looper Shaft Bearing Assembly for 81200C, D,

E, ), Z 2686, CZ 2898, G2 3122,Z 3126,
EZ 3254 ’
Bushing
Screw
Thread Eyelet for Machine Styles 81200 C,
J, AC and CZ 2898
Thread Guide for Machine Styles 81200 C,
J, AB and CZ 2898
Thread Guide in Bed Lower Part only
for 81200 AB
Screw

The following part are only for the machines

81200 C, AC and CZ 2898

Thread Guide

Screw

Thread Eyelet

Looper Thread Eyelet
Thread Take-~up
Thread Take-up
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- TEILE FUR DRUCKERFUSSLIFTER FUR ALLE 81200 AUSSER 81200 AF, 81200 Z 2686 UND 81200 Z 3126 -

PARTS FOR PRESSER FOOT LIFTER FOR ALL 81200 EXCEPT 81200 AF, 81200 Z 2686 AND 81200 Z 3126

Description -

Presser Foot Lifter Lever ..~
Presser Foot Spring, lower
Presser Foot Spring, upper .~ -
Pin = - i
Screw L
Lock Nut
Collar .
Screw

. Guxde for Presser Bar -

Screw
Screw’
Screw
Presser Foot’ szter Hand Lever
Nut .-
Screw
Screw
Spring -
Guide Plate

Anzahl
Amt. Req.

NHH_HHMH#N»«N#:--NNN’-

TEILE FUR DRUCKERFUSSLIFTER UND OBERTRANSPORT FUR 81200 AF. 81200 Z 2686 UND 81200 Z 3126

PARTS FOR PRESSER FOOT LIFTER AND UPPER FEED FOR 81200 AF, 81200 Z 2686 AND 81200 Z 3126

Pos.Nr, Teil Nr. Beschreibung
Ref. No. Part No. .
1 80648 DritckerfuShebel )
2 80664 Driickerfufeder, unten
3 80663 Drickerfufeder, oben
4 80667  Stift
5 64 Y Griffschraube
6 35733 B Réndelmutter
7 80666 Stellring
8 98 " Schraube R
9 80632 Fihrung far Drickerfufistange
10 95 Schraube
11 . 94 Schraube
*12 11639 H .Bolzenschraube
*13 80267 Drdckeriuﬂhandhebel
14 258 Mutter
15 22870 Bolzenschraube
16 420 Schraube
17 80649 Feder
18 80631 Fdhrungsplattchen
Pos.Nr. "Teil Nr. Beschreibung
Ref. No. Part No.
1 80648 . Driickerfuhebel
2 80766 Federunterlage
3 80664 A Driickerfuflfeder, unten -
4 80663 Driickerfulfeder, oben
5 80767 A Gew. ~Stift | :
[ 80764 Griffschraube
K 35733 B Réndelmuatter
8 482 C Stellring
9 22894 C Gew. -Stift
10 80666 Steliring
11 - 98 Gew. -Stift
12’ 80666 D Stellring
13 98. " Schraube
14 80732 Fihrungslager
15 95 Schraube
16 22707 Schraube
17 907 Mutter
18 80735 Bolzen zum Transporteurhebel
19 80734 Obertransporteurhebel
20 21212 Unterlegring '
21 HS 36 K Unterlegscheibe
22 80755 Doppelgelenk kpl.
23 36 E " Kugelschraube
24 2145 Doppellager
25 97 A Schraube
26 - 18 Mutter ’
27 80791 Antriebshebel
28 BF 108 Schraube
29 258 Mutter
30 94 Schraube
31 - 80631 . . Fnﬂ:rungsplattchen
32 80649 . Feder .
33 51147 Stellring
34 95 Schraube
35 22870 Bolzenschraube
36 80740 Schwingachse
37 420 Schraube
38 80790 Kulissenhebel
39 G 29139 Verbindungslager kpl.
40 22586 A ‘Schraube
41 1230 B Feder
42 1230 D Stift
43 21710 Kugelschraube
44 1230 A Lagerschale
45 22587 Schraube
46 21711 Mutter
47 21712 Scheibe
48 15430.C Mutter, links Gew.
49 80730 Verbindungsrohr

* Extra send and charge item.

Descr!gnnn

Presser Foot Lifter Lever
Spring Washer
Presser Foot Spring, lower
Presser Foot Sprmg, upper
Screw .
Screw
Lock Nut
Collar

Screw

- Collar -

Screw

"Collar |

Screw
Presser Bar Gulde
Screw -
Screw
Nut
Lever Stud .
Upper Feed Lever
Ring '
Washer
Connecting Link Assembly
Ball Screw
Bearing
- Screw
Nut
Drive Lever
Screw
Nut
Screw

. Guide Plate .
- Spring - Co.

Collat
Screw
Screw
Oscillating Axis
Screw
Rocker Lever -
Connection Bearing Assembly
Screw
Spring
Pin
Ball Screw
Eccentric Bearing
Screw
Nut
Washer
Nut, left Thread
Needle Lever Connecting Rod

: 35 _
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TRANSPORTHUB UND TRANSPORTANTRIEBSTEILE

FEED LIFT AND FEED DRIVING PARTS

Pos. Nr. Teil Nr. Beschreibung Description "Anzahl
Ref. No. Part No. Amt.Req.
1 29479-S Transport Kpl.fir Klassen 81200 A, D, Feed Assembly for Styles 81200 A, D, 1
J,AB,2 2717 A und: AZ 2956 J,AB,Z 2717 A and AZ 2956
14 G 29479:8A Trabsport kpl. fiir Klassen 81200 C, Feed Assembly for Styles 81200 C, 1
AF,AG, CZ 2898 und GZ 3122 AF,AG,CZ 2898 and GZ. 3122

2 29099 Vv Transportweg -Exzenter kpl. Feed Drive Eccentric Assembly X
fur Transport kpli 29479 & for Feed Assembly 29479 S '

2 A G 29099 L Transportweg~Exzenter kpl. Feed Drive Eccentric Assembly 1

for Transport kpl. G 29479 SA for Feed Assembly G 29479 SA

3 80651 A Doppellager Feed Rocker Eccentric Connection 1
4 80651 B Buchse Bushing 1
5 22587 Schiaubs Screw 2
6 HS 15 A Transportexzenter Feed Rocker Eccentric 1
6 A HS 15 E Transportexzenter Feed Rocker Eccentric 1
T 81 Schraube Screw 1
8 80654 Buchse Bushing 1
g 999+-16%9 Filz Felt 1
10 80696 Bolzen fiir Stichregulierung Stitch Regulating Stud 1
1} HA 20 A Scheibe Washer 1
12 HA 18 A Mutter Nut 1
13 80233 Transportrahmien Feed Rocker I
14 T 26 Schraube Screw 4
15 88 Schraube Screw 2
16: 1Y Achse fiir Transporteurtrédger Feed Bar Shaft 1
17 HA 43 X Transporthubexzenter Feed Lift Eccentric 1
18 93 A Schraube Screw 2
19 HA 10 Exzenterfohring Guide for Eccentric 1
20 ‘HA 23 Auvflageplatte fir Transporteurtriger Base for Feed Bar 1
21 80234 B f Transporteurtriger Feed Bar 1
22 97 X Schraube Screw 1
23 93 A Schraube Screw 1
24 88 Schtaube Screw 2
25 18 Mutter Nut 1
26 20 Scheibe Washer H
27. 96 Schraube Screw 1
28 8rzzz Hauptwelle Crankshaft 1
29 AS 70 A Olfilzhalter arn Transporteurtriger Holder for Felt 1
30 80680 C Olfilz 0Oil Felt’ 1
31 HS 70A Oifilz Oil Felt 1
32 80666 Stelring Collar 2
33 98 Schraube Screw 2
34 8 A Achse fiir Transpoxtrahmen Feed Bar Shaft 1

37
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Pos. Nr. Teil Nr.
‘Ref. No. Part No.
2 G 29099 H
2A 290998
3 80651 A
4 80651 B
5 22587
6 81295
6 A 80695 A
7 ‘81
8 80654
5 999-169
16 80696
11 HA 20 A
12 HA 18 A
13 80233
14 T 26
15 88
16 11
17 HA 43 X
18 93°A
19 HA 10
20 HA 23
2L 80234 BA
22 97X
23 93 A
24 88
25 18
26 20
27 96
28 81222
29 AS 70 A
30 80680 C
31 HS 70 A
32 BO666
33 98
- 34 - 8A

TRANSPORTHUB UND TRANSPORTANTRIEBSTEILE

FEED LIFT AND FEED DRIVING PARTS

Beschreibung

Transportweg~Exzenter kpl. -fir
Klassen 81200 E und EZ 3254
Transportweg-Exzenter kpl. .far
Kiassen 81200 Z 2686 und Z 3126
Doppellager
Buchse
Schranbe
Transportexzenter fir G 29099 H
Transportexzenter fiir 29099°S
Schraube
Buchse
Filz
Bolzen. fiir Stichregulierung
Scheibe
Mutter
Transportrahmen
Schranbe
Schraube:
Achse fir Transporteurtridger
Transporthubexzenter
Séhratbe
Exzenterfithrong
Anflageplatte fir Transporteurtrager
Transportenrtriger
Schraube

‘Schraube ’

Schraube
Mutter
Scheibe
Schraube
Hauptwelle
Olfilzhalter am Transporteurtriger
Olfilz
Olfilz
Stellring
Schraube
Achse fir Transportrahmen

39

Description

Feed Drive Eccentric Assembly for

Styles: 81200.E and EZ 3254

Feed Drive Eccentric Assembly for
Styles. 81200 Z 2686 and Z 3126
Feed: Rocker Eccentric Connéétion
Bushing
Screw.

Feed Rocker Eccentric for G 29099 H

Feed Rocker Eccentric for 29099 S
Screw
Bushing
Felr
Stitch Regulating Stud
Washer
Nut
Feed Rocker
Screw

‘Screw

Feed Bar Shaft
Feed Lift Eccentric
Screw

Giide for Eccentric
Base for Feed Bar
Feed Bar

Screw

‘Screw

Screw
Nut
Washer
Screw
Crankshaft
Holder for Felt
Oil Felt - i
Qil Felt
Collar

Screw
Feed Bar Shaft

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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NADE: HZ23EL, HANDRAD, KljR BELWELLY UND GREIFERANTRIEB

NEEDLE LEVER, PULLEY, CRANKSHAFT AND LOOPER DRIVE

ios. Nr,  Teil Nx. Beschreibung *
1 . G 29479 P Nadelhebe! Xpk
2z 29774D
3 BP 108
4 80659
5 91
6 88
-7 22743°
8 80669 Fadengleitrolle
g 80655 Fadenfibrungsstift -
10 HS 52 B Gleirrollenachse kpl.
11 22560 Schraube
12 HA 1286 B Feder
13 12964 C Stahlkugel
14 81086 C Gléitrollenachse’
15 81093 Fadeng!e:trol!e
16 HS 100 D Stiffschranbe. S
17 80676 Fadenspanrmngsschexbe
18 HA 58 C Fedérhiilse
19 HA S8 F Feder
- 20 HA 58D Federhilse
21 80046 Fadenspannungsschraube
22 23111 Stellring
23 22743 Schraube
24 22565 C Schraube .
25 51134 V R Stift'kpl,
26 666-149 Oldocht
27 HA 54 A . Verbzndungsgelenk
28 95 o Schraube
29 81 . Schraube -
30 80615 Nadelhebel
30A 22811 Schraube
31 89 Schraube
32 88 . Schraube
33 80644 Verschlu8schraube
34 80643 Achse fir Nadelhebel
35 29066 L Nadelhebella.ger kpl.
36 80650 . Lageréchale
37 22587 -Schraube
38 80656 Kugelbolzen
39 80636 A Fihrungsgabel
40 G 22515 A Schraobe
41 80630 C Mutter, Linksgéwinde
42 80630 Verbindungsrohr
43 15430 L. Filz ~
44 80630 D Mutter, Rechtsgemnde
45 29782 H Kurbelwelle kpl. .
46 81222 Kuxbelwelle
47 80652 Lagerschale fiir Kurbelwelle
48 22587 Schraube :
49 G 29479 U QObergreiferantrieb kpl. {ur alle 81200
50 29442 N " .Exzenter kpl.
51 80236 " Verbindungslager
52 88 F Schraube
53 15430 L Otfilz
- .54 80642 Exzenter . .
55 . _22894 L ‘Schranbe ;
56 22894-C . - Schraube -
57 ° G 22515 A - . Schraube
58 80636 A Fahrungsgabel
59 80645 - Kugelschraube
60 80691 Konusmutter
61 80638 A Antriebshebel
62 - 136 Schraube
63 96 Schraube
64 666-79 Tropfdler
65 96 A Schraube
66 95 Schiraube
67  GRsoz93 A Olverteilungsstick
71 80 Schraube
72 81321 Handrad
73 80674 Anlaufscheibe
4 81321 A Handradnabe
75 81399 Stin

vor Pos. 76 bis Pos. 132 siehe folgende Seite

41

Description

- Needle Lever Asﬁembly

Need!e Baxr Connection Assemb!y
“Serew .
Needle Bax Connection -
Screw.
Screw,
Serew -
" Teénsion Post’ Ferrule
Thread Guide Pin
Rolling Thread Guide Axle. Assembly
Screw
Spring
Ball
Relling Thread Guide Axle
Guide Roller
PinScrew . .
Tension Disc
Thread Tension Ferrule
Spring .
Thread Tension Ferrule .
Tension Post™
Collar ~
Screw
Screw
Pin Assembly
Ol Wick
Needlé Bar Connecting Link
Screw ;
Serew
Needle Lever
Screw
Screw =
Screw

Plug Screw
Neeale lever:Shaft

Needle Lever: Beanng Assembly -
* Bearing . ST
Screw
Ball Stud
Guide Fork
Screw
Nut, léft Thread
Needle Lever, Connectmg Rod
Felt
Nut, right Threag
Main Shaft Assembly
Main Shaft
Bearing for Crank Shaft
Screw
Upper Looper Drive Assembly for all 81200
Eccentric Assembly
Connecting Bearing
Screw
0Oil Felt
Eccentric
Screw
-Screw -
Screw
Guide Fork
Ball! Screw
Conical Nut
Drive Lever
Screw -
Screw
Sight Feed Oxler
Screw
Screw
Oil Distributing Member
Screw

_ Pulley

Loock Washer
Pulley Hub
Pin

from Ref. 76 10 Ref. 132 see following Page
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NADELHEBEL, HANDRAD, KURBELWELLE UND GREIFERANTRIEB

NEEDLE LEVER, PULLEY, CRANKSHAFT AND LOOPER DRIVE

107

107 A .-
107 B =

108 '

109-
110
11
112
113
114
115
116
117
118
119
120
12l
122
123

123 A
123 B

123 C
124
125
126
127
127 A
127 B
127¢C
128
129
130
131
132

81213 C

A 9561

~98 '
e 13K
81255 i
6038 K
52841°C
974
36 E
269
39144
18
80658 A
HS 36 K
36 E
271 E
97 A

‘29442 N -

G29442 F
A 8269 A

A 9843 A
80236
88 F
115430 L
80642
81242
A 8269
A 9843
22894¢C
22894 L.
G 22515 A
80636 A
80645

Pos. Nr. Teil Nr. Beschreibung
Ref. No. Part No,-
" von Pos. 1 bis Pos. 75 siehe vorhergehende Seite
76 80681 Stellring ’
77 22891 ~-. Schraube
78 HA 66 K | - Woodruffkeil -
79 _HA 81 - Schraube im Gehzaseunterteil
80 ""HA 95  Schraube
81 22539 - ..VerschluBschrarbe
82" 80685 E  Lager flir Kurbelwelle
83 80694 £ Buchse fiir Karbelwelle
S84 '81238 " . Antriebshebel far Obergre].fer

. Schrau’be
- Mutter .
Antrxebshebel fu.r Untergrezfer K
Mutter -
Unterlagschelbe
- Unterlagscheibe D
Greiferhebel kpl.far Untergreifer
fitr alle Klassen zafler 81200 AR
Greiferhebel kpl. fir Untergreifer -
far 81200 AB
Schraube |
Schraube
Kugellager kpl.
Lagerschale kpl.
Schraube
Kugelschyaube
Querachse fir Greiferantrieb
“ Konusachse kpl.fir Greiferhebel
Muttexr
Konus
‘Schraube
Btchse fiilxr Konusachse |
Konusachse
Schraube
Greiferachse )
Greiferhebel kpl. {ir Obergreifer
fur Klassen 81200 A,E, J,AB, Z 2686,
Z 2717 A, AZ 2956, 3126 u. EZ 3254
Greiferhebel Kpl.far Obergreifer fir
Klassen 81200 C,D,AG, AF und CZ 2898
Greiferhebel kpl. fir Obergre:fer
far 81200 GZ 3122
Schraube
- Schraube
Greiferachslager
Kugellager kpl.
Lagerschale kpl.
. Schraube
' Kugelschraube
Mutter, Linksgewinde
Verbindungsstange
Mutter, Rechtsgewinde .
Kugellager kpl.
Scheibe
Kugelschraube
: Lagerschale kpl,

". Schraube )
Untergrezierantneb kpl. fir 81200-A,C, D, J,
AB,AG,Z 2717 A,CZ 2898,AZ 2956 u.GZ 3122
Untergreiferantrieb kpl. fiir 81200 E
Untergreiferantrieb kpl. fiir 81200 AF,

. Z 2686 und Z 3126
Untergre:ferantneb kpl. fur 81200 EZ 3254 e
Verbindungslager

Schraube
Olilz""

Exzenter fitr Pos. 123

Exzenter fir Pos, 123 A
Exzenter fiir Pos, 123 B
Exzenter fiir Pos. 123 C

Schraube

Schraube
Schraube
Fidhrungsgabel
Kugelschraube

43

Description

from Ref. 1 to Ref.75 see preceding Page

Collar
Screw

- Woodruff Key

Screw in Bed Lower Section
Screw

Plug Screw -

Crankshaft Bearmg Housmg
". Bushing for Crankshaft

':Drive Lever £or ‘Upper. Looper

. Screw ’
Nut

-+ Drive Leve for Lower Looper
. Nut

FWasher

' Washer

Looper Lever Assembly for Lower Looper

for all Styles except 81200 AB

- “Looper Lever Assembly for Lower Looper
_ for 81200 AB

Screw
Screw

' > Ball Joint Assembly

* Shell Assembly
.- Screw
“Ball Stud

- Looper.Drive Lever Rocker Shaft

Looper Rocker Cone Stud Assembly
Nat
Cone
Screw .
‘' ‘Bushing for Cone Stud
‘Cone Stud
Serew
Loopex Lever Shaft
Looper Lever Assembly for Upper Looper :

" for Styles 81200 4, E,J, AB, Z 2686,
- 72717 A,AZ 2956 73126 and EZ 3254

Looper Lever Assembly for Upper Looper -
for Styles 81200 C,D, AG, AF and 'CZ 2898
Looper Lever Assembly for Upper Looper
for 81200 GZ 3122
Screw
Screw
Looper Shaft Bearmg
Ball Joint Assembly '
Shell Assembly
Screw
Ball Stud
Nut, left Thread
Connecting Rod
Nut, right Thread
Ball Joint Assembly
Washer
Ball Stud
© Shell Assembly
Screw :
Lower Loopér Dr:ve Assembly -for 81200 A,C,D,J,
AB,AG,Z 2717 A,CZ 2898, AZ 2956 and GZ 3122
Lower Looper Drive Assembly for 81200 E
Lower Looper Drive Assembly ior 81200 AF,
Z 2686 and Z 3126

- Lower Looper Drive Assembly ior 81200 EZ 3254

Connecting Bearing’
Screw
Qil Fely
Eccentric for Ref, 123
Eccentric for Ref. 123 A
Eccentric for Ref. 123 B
Eccentric for Ref. 123 C
Screw
Screw
Screw
Guide Fork

Ball Screw

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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Pos, Nr. Teil Nr. -
Ref, No. Pa;'t No..

1 Asoala

1A 629095 G

2 15430 1,

3 A 8021

3A 80706

4 81

5 T 95

I3 15430 M

7 22587

8 81222

9 15430 D
16 15430 L,
11 80730
12 15430 €
13 80740
14 G 29139
15 29066 L.
16 G 22515 A
17 80636 A
18 80656
19 80650
20 22587
21 80630 C
22 80630
23 80644
24 88
25 89
26 80643
27 80776
28 BP 108
29 G986 A
30 22597
31 98
32 5¥134 V
33 666-~149
34 HA 34 A
35 22565 C
36 80715
37 80774
38 80772
39 80771
40 22565 C
41 80770
42 22870
43 258
44 80769
435 | ‘80768
46 79
47 - 80732
48 95
49 907

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

" NADELHEBEL UND VERSCHIEDENE LAGERVERBINDUNGEN

Beschreibung =

Obertransportexiehtér kpl.. -

ftir 81200 AF
Obertransportexzenter kpl.

fir 81200 2 2686 und 81200 Z 3126

Filz

Antriebsexzentér fir 81200 AF

Antriebsexzenter fiir

81200 Z 2686 und 81200 z 3126

Schraube. -
- Schraube
Lagerschale” "0’
Schraube
Kurbelwelle

Mutter, rechts Gew. ... .. .. ..

Filzstreifen DA
Verbindungsrohr - -

Mutter, links Gew. =* "

Schwingachise
Verbindungslager
Nadelhebellager kpl.
Schraube
" Fihrangsgabel
Kugelbolzen
Lagerschale
Schraube
Mutter, links Gew.

- Verbindungsrohr

‘VerschluBschraube

. Schraube

Schraube
Achse for Nadelhebel

.. Bolzen fdr Fﬂhrungsstange

Schraube
Schraube
Schraube
Schraube’
Stift kpl,
Oldacht

- Verbindungsgelenk ’

Schraube
Nadelhebel
Fuhrungsstange
Lederscheibe
Gelenk
Schrauvbe
Hubhebel
Schraube
Mutter

- Gleitstein
Stittzlager.

Schraube

" Fhrungslager ‘

S¢hraube
Mutter
Schraube

NEEDLE LEVER AND MISCELLANEOUS BEARING CONNECTIONS ..

* Deseription . -

‘Upper Feed Dnvmg Eccentric Assembly

for 81200 AF

Upper Feed Driving Eccentric Assembly
for 81200 z 2686 and 81200 Z 3126

Felt

Dnvmg Eccentric for 81200 AF

Driving Eccentric for

. 81200 Z 2686 and 8120\'.) z 3126

" Screw
Screw
Eccentric Bearmg
Screw

“Main Shaft
+ Nut, right Thread

Felt Strip
Upper Feed Connecnng Rod
Nut, 'left Thread

{Oseillating Axis

Connecting Bearing

Needle Lever Bearing Assembly

Screw
Guide Fork
.Ball Stud
Bearing
) Screw
Nut, left Thread

. Needle Lever Connectmg Rod

Plug Screw

Serew

Screw

. Needle Levez Sha.ft ”

Stud for Guide Rod

" ‘Serew

Screw

Screw -
_ Screw

Pin Assembly
Oil Wick
Needle Bar Connecting Link
Screw
Needle Lever
Guide Rod
Leather Washer
Joint
Screw

: Lifter Lever

Screw
Nut

- Sliding Block

Bearing
Screw | . .
Guide Bearing
Screw
Nut
Screw

Anza'l:};'

Amt. Req’
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From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



NADEL-UND DR UCKERFUSS-STANGEN

NEEDLE AND PRESSER BARS

Pos.Nr. Teil Nrx. Beschreibung
Ref. No. Part No.
1 80660 ‘Drﬁckérfuﬂstanae. Yinks .-
2 80617 Nadelstange .
3 HA 56 . ‘Mutter fir Nadelbefestxgung
4 80661 - 'Drﬁckerfuﬁs.ange. rechts
* Die Nidel-und Drﬁckerfuﬁstangen und
-_Nadelbefesugungsmutter Pos.Nr. 1 bis
4 sind fiir die Maschmenklassen 81200 A,
£,D,J,AG, 2 Z7l7A AZ 2956 CZ 2898
und GZ 3122 T )
5 . 807$0 A "-Druckeriuﬁstange, lmks
6 - HA 56 Mutter fir Nadelbefestigung
7. 80717 Nadelstange :
‘ Die Nadel-und Druckerfuﬂstangen und
. Nadelbefestigungsmutter Pos. Nr. 5 bis
.. 7 sind fiir die: Maschinenklasse 81200 E
8 80760.A .. . -DruckerfuBstange, links
9 80717 ' Nadelstange
16. 80661 ... " .- . Driuckerfuistange, rechts
11 HA 56 Mutter fiir Nadelbefestigung
A ’ Die Nadel-tind Drickerfulstangen und
-Nadelbefestigungsmntter Pos. Nr. '8 bis
11 sind fdr die Maschinenklassen 81200 Z
© 2686 und 81200 Z 3126
12 80660 Driickerfulistange, links
13 81217 B Nadelstange
14 80661 Drockerfufistange, rechts
15 81056 AB Nadelhalter kpl.
16 " 81056 AC Nadelbalter
17 . 89 Schraube
18 33174 B Schiaube
19 81056 AD Anschlagscheibe fiir Nadel
' Die Nadel-und Drickerfulistangen und
Nadelhalter Pos.Nr. 12 bis 19 sind fiir
die Ma.schinenklasse 81200 AB
20 80760 A “Druckerfuastange, links
21 80717 Nadelstange
22 80661 C Driickerfuistange, rechts
23 HA 56 . Mutter fiir Nadelbefestigung

Die Nadel-und DriickerfuBistangen und
Nadelbefestigungsmutter Pos. Nr. 20
bis 23 sind fur Maschinenklassen
81200 AF und 81200 EZ 3254

47

Description

‘Pre .s:ér Baz, left

Needle Bar

.Nut for Needle Clamping
Presser Ba.r. right

-The Needle-and Presser Bars and

- Needle Clampirig Nut Ref.No, I’ to”

4 are for Machine Styles 81200 A, - .
C,D,J,AG,Z 2717 A,AZ 2956, CZ 2898
and GZ 3122

Presser Baw, left .
Nut for’ Needle Clampmg
Need]e Bar

" The Needle—and Presser Bar and -

Needle Clamping Nut Ref, No.5 to
7 are foz- Machine Style 81200.E

.Presser Bar, Ieft
Needle Bar
Presser Bar, left

Nut f6r Needle Clamping

The Needle-and Presser Bars and
Needle Clamiping Nut Ref. No, 8 to
11 are for Machine Styles 81200 Z
2686 and 81200 Z 3126 ~ -

Presser Bar, left
Needle Bar -
Presser Bar, right
Needle Holder Assembly
Needle Holder

‘Screw

Screw
Stop.Plate for Needle

The Needle-and Presser Bars and
Needle Holder Ref. N6.12 to 19 are
for Machine Style 81200 AB

Presser Bar, left
Needie Bar

Presser Bar, right

Nut for Needle Clamping

The Needle-and Presser Bars and .
Needle Clamping Nut Ref. No., 20

. to 23 are for Machine Styles 81200 AF

and 81200 EZ 3254

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

Anzahl
Amt. Req:
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From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



_NAHIEILE FUR MASCHINEN KLASSE 81200 A .

SEWING PARTS FOR MACHINE STYLE 81200 A

Pos. Nr.  Teil Nr, Beschreibung
Ref. No.  Part No. T
1 80661 - “ ~’Druckerfuistange, techts
2 81220 4 .Drickerfu kpl., rechts .
3 907 ’ utter ’
4. - 88.4 Schraube
5 HA 65 E7 Schraube
6 22525 C- - * Sthraube’
7 80220 C “Driickerfuiniabe
E:] 81220 B DriickerfuBsolle
9 81297 DrickerfnBzunge .
10 22513 . ~Schraube B
11 80660, " . DrickerfuBstangé, links
12 81220 D’ Driickérfus kpl,, links
13 88 A " - Schrasbe
14 80620 E Dritckerfulnabe
15 88 Schraube
16 HA 65 L Schraube:
17 81220 C L . Drickerfufisohle
18 22526 © ¢ Schraube
19 81224 * .- - Stichplitte - -
20 .90 * Schraube
2) 81225 Nadelanschlag
22 93 Schiraube
23 80235 Zahnschieibe
24 81205 A ‘Transporteur
25 80225 Nadelanschlag
26 93 A Schraube
27 81203 . Stoffithrung
28 81203 .C . ‘Zungé:
29 22514 Schiravbe
30 HS 24 C Schraube
31 81207 - Blindgreifer, .obeén kpl.
32 22 KH Schraube
33 $1210 Fadenhaken
34 81208 Greifer, unten
35 81211 Fadenholer
3% 81220 Druckerfuﬁ kpl., rechts
37 907 © " Mutter
38 88 A Schraube
39 80220 C . Driickerfufinabe
40 HA 65 E Schraube
41 22525 C Schraube
42 .81220 B DrickerfuBisohle
43 22513 " Schraube -
44 812971 Driickerfuzunge
45 80220 A Druckerfuﬁ kpl., links
46 88 A . Schraube
47 88 " Schraube
- 48 80620 E . - Driickerfuinabé -
49 HA 65 L .Schraube . .
- 50 80220 b " DrickérfuBsohle
51 22514 Schraube
52 HS524C -'Schraube
53 HS 24 A - Zunge -
54 81203 Stoffghring
55 93 A Schraube
56 81225 B Nadelanschlag
57 22526 Schraube
58 81224 C Stichplatte
59 90 Schraube
60 81225 A Nadeélanschlag
61 81205 Transporteur
62 80235 Zahnscheibe
63 93 Schraube
64 80137 Unterlagring
65 81208 H Greifer, oben
66 81208 Greifer, unten

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

Description -

Presser Bar, right '

Presser Foot Assembly, ‘Tight

B Presser Foot Shank

. Presser Foot: Bottorn
-Presser Foot Tongue
Screw
‘Presser Bar, left

Presser Foot Assembly, left

Sexew 1 v
' Presser Foot Shank
Screw. -
Screw .
Presser Foot Bottom
Screw N
Throat Plate” . = "
Screw S
Needle Guard
Screw
Lock Washer
Feed Dog

* Needle Guard-

Screw
Edge Guide
Tongue

© Screw

Serew

Spreader, upper Assembly
. Screw L
Loop Spreader

Looper, lower .

Thread Engaging Member

NAHTEILE FUR MASCHINEN KLASSE 81200 C

. SEWING PARTS FOR MACHINE STYLE 81200 C

Presser Foot Assembly, right
Nut
Screw
Presser Foot Shank
Screw
Screw
Presser Foot Bottom
Screw
Presser Foot Tongue -
Presser Foot Assembly, left
Screw -
Screw
“Presser Foot Shank
_ Screw |
Presser Foot Bottom
Screw
Serew
Tongue
Edge Guide
Screw
Needle Guard
Screw
Throat Plate
Screw |
Needle Guard -
Feed Dog
l.ock Washer
Screw
Looper Collar
Looper, upper
Looper, lower

49
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From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



NAHIEILE FUR MASCHINEN KLASSE 81200 D

| SEWING PARTS FOR MACHINE STYLE 81200 D

‘Description

o Presser Bar, right
ol Presser Foot Assenbly, nght

P i,Nut

- Presser Foot Shank
Presser Foot Bottom *

Screw e
Presser Foot Tongue
Presser Bar, left

Presser Foot Assembly, left

. Screw’ R
Presser Foot Shank
Screw
Serew
Presser Foot Bottom
Screw - :
Screw «
Tongue
Edge Guide
Screw
Throat Plate

. Screw
" Needle Guard. -

Screw

~Needle Guard

Feed Dog

Lock Washer
Screw

‘Looper: Collar
Lioopex, lower
Spreader, upper

NAHTEILE FUR MASGHINEN KLASSE 81200 E

SEWING PARTS FOR MACHINE STYLE 81200 E .

Pos. Nr, Teil Nr. Beschreibung
Ref. No, . Part No."
1 ’ Driickerfuistange; rechts
2 DriickerfuB kpl., rechts
"3 Mutter -
4 ‘Schraube
5 . HA 65 E Schraube
[3 < 22525 C Schraube :
7 80220 C Driickerfulizabe -
8. 81220 B Driickerfuisoale.*
9 | 22513 . Schraube, . ’

10 . 8129TM © " Drickerfulzunge

11 80660 .- . Driickerfulstange, links

12 80220 A Drickezfull kpl., Hnoks

13 S 88 A . Schraube.

14 80620 £ Drickerfulnabe

15 88 - Schraube -

16 HA65L Schiaube .

17 80220 D .. DrickerfuBsohle

18 22514 ° Schraube

19 ‘HS 24 G-~ Schraube’

20 81203 F Zunge

21 81203 Stoffihrung -

22 22526 Schraube

23 81224 E Stichplatte

24 90 Schraubg

25 81225 A Nadelanschlag

26 93 A Schraibe )

27 80225 Nadelanschlag

28" 81205 Transporteur

29 80235 Zahnscheibe

30 93 Schraube |
31 80137 Unterlagri’ng

32 " 81208 .., Greifer, inten,

33 81208 A * " ‘Blindgreifer, obén -
Pos.Nr. Teil Nr. . Beschreibung
Ref. No. Part No.

34 81220 £ Driickerfufl kpl.

35 88 A Schraube

36 88 Schraube

37 80620 E Driickerfufinabe '

38 HA 65 L Schraube

39 81220 EA Driickerfufisohle

40 22514 Schraube -

41 H524C Schraube

-42. 81203 N  Zunge .

43, HS 24 B »  Stofféhrung
a4 22526 ' Schraube

45 81224 H Stichplatte

46 90 Schraube

47 81225 A Nadelanschlag

48 93 A Schraube

49 81225 B " Nadelanschlag

50 81205 E Transporteur

51 80235 Zabnscheibe

52 93 Schrauvbe

53 80137 Unterlagring

54 81208 F Fadengreifer, unten

55 81208 E Hakengreifer, oben

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

Description

Presser Foot Assembly |

Screw
Screw
Presseér Foot Shank
. Screw
Presser Foot Bottom
Screw
Screw
Tongue * .
Edge Guzde o

- Screw.

Throat Plate -
Screw

Needle Guard
Screw

Needle Guard
Feed Dog
Lock Washer
Screw

Looper Collar
Looper, lower

. Looper, upper

~Anzahl
Amt. Req.’
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From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



Pos. Nrx. Teil Nx.
Ref. No.
1 .
2
3
4
5 -
6
7
8
9.
10
11
12
13
14
15
17
18
19,
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
Pos. Nr. Teil Nx.
Ref. No. Part No.
34 81220 AC
35 907
36 58A
37 HA b5 E
38 80720 B
39 22525 C
40 81220 AB
41 22513
42 81297 AB
43 81220 D
44 .88 A
45 ‘88
- 46 © 80620 E
47 HA 65 L
48 81220 C
49 22514
1Y HS 24 C
51 81203 AC.
52 81203 AA
53 93 A
54 81225 AC
55 22526
56 90
57 81224 AB
58 81225 AD
59 81205 A
60 80235
61 93
62 81208 AC
63 81208 AA

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC -

: Drﬁckerinazunge
‘Schraube

NAHTEILE FUR MASCHINEN KLASSE 81200 J

SEWING PARTS FOR MACHINE STYLE 81200 J

Beschreibung

DriickeérfiBistange, rechts
Drickexfuf kpl., rech:s
Muatter .
_ Schraube
" Schraube
Schraube ol
. Drickerfufinabe -
- DrackerfuBsohle

Druckerfuﬁstange. hnks

. Drickerfuf kpl., links

. Schraube
-Drdckerfuﬁnabe
Schraube . .- .
Schraube -
.'.Drdckerfuﬂsohle

e Schraube
“Stichplatte

Schraube
Nadélanschlag
Schraube
Zahnscheibe
Transporteur

--Nadelanschlag

Schraube
Stoffithrung
Zunge

Schraube
Schraube
Unterlagring
Greifer, oben
Greifer, unten .-

Description

Présser Bar, right

Presser Foot Assembly, right -

Nut

Screw

Screw

'Screw

Presser Foot Shank

Presser Foot Bottom
Presser .Foot Tongue
Screw
Presser Bar, ‘left

"Presser Foot Assembly, links- .

Screw
Presser Bar Sha.nk
Serew
© Screw |
‘Presser Foot Bottom
Screw” ’
Throat: Pla.te
Screw .
Needle Guard

- Screw.

Lock Washer
Feed Dog
Needle Guard
Screw

Edge Guide.
Torigue

Screw

Screw

Looper Collar
Looper, upper
Looper, lower .~

" NAHTEILE PUR MASCHINEN KLASSE 81200 AB

.SEWING PARTS FOR MACHINE STYLE 81200 AB

’ _‘Beschfeibung

- “DrtickerfuB kpl., rechts

Mitter
Schraube
Schraabe -
Drickerfuinabe .
. Schraube
Drickerfusohle
Schraube
Druckerfuﬁzunge
Drﬁckerfuﬁ kpl., lmks
Schraube”, :
Schraube |
Drlckerfuinabe
Schraube :
: Drﬁckeriuﬁsohle
Schraube .

- Schraube

Zunge
Stoffiibrung
Schraube -
Nadelanschlag

. Schraube

Schraube
Stichplatte
Nadelanschlag
Transporteur
Zahnscheibe
Schraube
Greifer, oben

Greifer, unten

53

Description

Presser Foot Assembly, right .

Nut
Screw
Screw
Presser Foot Shank
Screw
Presser Foot Bottom
Screw.
Presser Foot Tongue
Presser Foot Assembly, left
Screw” - -
‘Screw
Presser Foot Shank
Screw
Presser Foot Bottom
Screw
Screw
Tongue
Edge Guide
Scerew - | -
Needle Guard
Screw

. Screw ’
"Throat Plate
. Needle Guard

Feed Dog
Lock Washer
Screw

Looper, upper
Looper, lower

Anzahl

Amt. Req, -

' Anzahl
" Amt.Req.

[ N T I e e R I A A



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



NAHTEILE FER MASCHINEN KIASSE 81200 AC UND 81200 AF

SEWING PARTS FOR MACHINE STYLE 81200 AC AND 81200 A¥

Pos. Nr. Teil Nr. Beschreidung
Ref, No. Part No.
1 80760 A Drickerfuistenge, links
2 80661 C DriickerfuBisiznge, rechts
3 81220 AC Driickerfufl kpl.
4 907 . . Mutter
5 88 A Schraube
[ . BA 65 E: Schraube
7 22525 G Schraube
8 80720 B ;. DriickerfuBnabe
9. 81220 AB - Drickerfu8sohle
10 - 22513 ..Schraube
11 81297 Drickerfuzunge |
j¥i 136 A Schraube
13 81226 AF Obertransporteur
14 . 22526 Schraube
15 " 90 . . Schraube
16 81224°G- . " Stichplatte
17 81203 AF - Stoffihrung
18 G81203 AG .. Zunge
19 22514 .- ‘Schraube
20 F 149D - Stift
21 22570A Schiraube
22 22775 .. Schraube
23 81225G *- Nadelanschlag
24 81225 AG . Nadelanschlag, vorn
25 81205 A¥ : Transporteur
26 80235 Zahnscheibe
27 93 . Schraube
28 81211 Fadenholer
29 81208 G Greifer, unten ’
294 81208 H Greifer, oben fir 81200 AC |
30 81207 AG Blindgreifer kpl., oben fir 81200 AF
31 81210 Fadenhaken
32 22 KH Schraube
33 80661 Druckerfnﬂstange, rechis
34 . 81220 A DriuckerfuB kpl., rechts
35 907 " Mutter
.36 88 A Schraube
T HA 65 E Schraube
38 22525 C Schraube
39 80220 C Drickerfuinabe
40 81220 B Dritickerfuisohle
41 22513 Schraube
42 81297 Zunge
43 80660 DruckerfuBstange, links
44 80220 A Driickerfu8 kpl., links
45 88 A Schraube
47 80620 E DrickeriuBinabe
48 80220 D Drickerfufisohle
49 HA 65 L Schraube
50 F 149D Stift
51 22514 Schraube )
52 G81203 AJ Bandeinfafapparat
53 G81203 AG.. ~ Zunge .
54 22570A  Schraube '
55 22526 Schraube
56 20 Schraube
57 81224 G Stichplatte
58 22775 Schraube
59 81225 G Nadelanschlag
60 . 81225 AG Nadelanschlag, vorn
61 81205 Transporteur
62 80235 Zahnscheibe
63 93 Schraube
64 81211 Fadenholer
65 81208 G Greifer, unten
66 81207 AG Blindgreifer kpl., oben
67 81210 Fadenhaken
68 22 KH Schraube
69 93 A Schraube
70 Fi149 G Bandrechen

Description
2L Iipnon

Presser Bar, left
Presser Bar, right
Presser Foot Assembly
Nut
Screw
Screw
Screw
" Presgser Foot Sha.nk
' Presser Foot Botr.om
Screw
Presser Foot Tongue S
Screw ’
Upper Feed Dog
Screw
Screw .
Thrbdat Plate
Edge Guide
Tongue
Screw
Pin
Screw
Screw
Needle Guard
Needle Guard, front
Feed Dog
Lock Washer
Screw
‘Thread Retainer
Looper, lower
Looper, upper for 81200 AC
Spreader Assembly, upper for 81200 AF
Loop. Spreader
Screw

 NAHTEILE FOR MASCHINEN KLASSE 81200 AG

SEWING PARTS FOR MACHINE STYLE 81200 AG

55

Presser Bar, rlght B

Presser Foot Assembly, right
Nut
Screw
Screw
Screw
Presser Foot Shank
Presser Foot Bottom
Serew
Tongue

Presser Bar, left

Presser Foot Assembly, left
Screw
Presséer Foot.Shank
Presser Foot Bottom
Screw

Pin

Screw

Bindér:

" Tongue
‘Screw

Screw

Screw

Throat Plate

Screw

Needle Guard.
Needle Guard, front
Feed Dog

“Lock Washer

Screw

Thread Retainer

Looper, lower

Spreader Assembly, upper
Loop Spreader
Screw

Screw

Pin Tension

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

Anzahl
Armit, Reg.

H;—-n—auHHuHuHuHNwNMuHHN—HNwHHﬁ-H_NNH_»-:-)«’-_

Huun—a;—an—l»—rwuwnu.—an—:n—aNN‘;—-.-"Nwawm‘ww.wuug.wuwwwo—"



56

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



NAHTEILE FUOR MASCHINEN KLASSEN 81200 Z 2686 UND 81200 Z 3126

SEWING PARTS FOR MACHINES STYLES 81200 Z 2686 AND 81200 Z 3126

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

Description

" Presser Bar, left
Presser Bar, right
Presser Foot Assembly

Nut '
Screw -
. Serew”
Screw
Presser Foot Shank
Screw

. Presser Foot Tongue

. ‘Upper Feed Dog
Screw
Screw
Screw L
Throat Plate -

Screw -

‘Needle Guard

- .Needle Guard -
Feed Dog
Lock Washer

“Screw
‘Looper, lower
Looper Collar
Spreader, upper

NAHTEILE FUR MASCHINEN KLASSE 81200 Z 2717 A

SEWING PARTS FOR MACHINES STYLE 81200 Z 2717 A

Pos.Nr. Teil Nr. Beschreibang’
Ref. No. Part No. :
i DruckerfuBistange, links
2 Driickerfustange, rechts
3 DrickerfuB kpl, -
4 Mutter
5 Schraube
6 - Schraube
7 Schraube
8 Drdckerﬁ.ﬂnabe ‘
9 Schraube - N
10 Driicke rfnﬂzunge
1l Obertransporteur
12 Schraube
13 Schraube
14 Schraube
15 ‘Stichplatte
16 Schraube
17 Nadelanschlag
18 .Nadelanschlag
19 . Transporteur
20 Zahnscheibe
2y 7 Schraube
22 Greifer, unten
23 Unterlagring
24 Blindgreifer, oben
25 . 80661 Drickerfuffstange, rechts
26 81220 A Driickerful kpl., rechts -
27 - 407 Mutter - :
28 88 A Schraube
29 HA 65 E Schraube
30 22525 C Schraube
31 80220 C Drickerfufinabe
32 81220 B Driickerfuisohle
33 22513 Schraube
34 81297 Driickerfufizunge
35 80660 Druckerfuistange, links
36 81220'D Drisckerful kpl., links
37 88 A Schraube -
38 88 Schraube
39 80620 E Drickerfuinabe
40 81220 C Drickerfufisohle
41 HA 65 L " Schraube
42 22514 - Schraube
43 HS 24 C, Schraube
44 81203 .. Stoffithrung
45 HS 24 X - Zunge fur Klasse 81200 Z 2717 A
46 . 8'1203 c Zunge fiir Klasse 81200 z 3126
47 . 22526 Schraube
T 48 2ol 90 Schraube
49 | 81224 C Stichplatte
50 ©93A Schraube
51 80225 Nadelanschlag
52 81225 A Nadelan’échlag
53 - 81205 Transporteur
54 80235 Zahnscheibe
55" 93 Schraube
56 80137 . Unterlagring
57 . 81208 A Blindgreifer, oben
58 81208

Greifer, unten

Presser Bar, right
Presser Foot Assembly. right
. Nut :
Screw
Screw
Screw
Presser Foot Shank
Presser Foot Bottom
Screw
Presser. Foot Tongue
Presser Bar, left
Presser Foot Assembly, left
Screw
Screw
Presser Foot Shank
Presser Foot Bottom
Screw
Screw
Screw
Edge Guide

Tongue for Style 81200 Z 2717 A

Tongue for Style 812002 3126 .
Screw

© - Screw’
Throat Plate
Screw
Needle Guard
Needle Guard
Feed Dog

. Lock Washer

Screw
Looper Collar
Spreader, upper
Looper, lower

57
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From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



NEETEILE FOR MASCHINEN KLASSEN
SEWING PARTS FOR MACHINES STYLES
. 81200 CZ 2898, 81200 GZ 3122, 81200 EZ 3254

59

Spreader, upper

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

Pos, Nr. Teil Nr.. Beschreibung .Description Anzahl
Ref. No, Part No. LT . . Amt.Req.
BE 80660 Driickerfuflstange, links, fir. = Presser Bar, left, for 1
‘81200 C2Z 2898 und-GZ 3122 - 81200 CZ 2898 and-GZ 3122
2 80220 A DruckerfuB kpl., links, fir Presser Foot Assembly, left, for 1
81200 CZ 2898 und-GZ 3!22 81200 CZ 2898 and-~-GZ 3122
3 88 A Schraube . Screw 1
4 . 88 Schraube Screw )
5 HA65L . -Schraube - Screw .1
é 80620 E Drickerfuinabe Presser Foot Stank 1.
7 80220 D Driickerfufisohle Presser Foot Bottorn 1
8 80661 Drickerfulistangé, rechts, fiir . Presser Bar, right, for 1
81200 CZ 2898 und-GZ 3122 81200 CZ 2898 and-GZ 3122
9 81220 A " Dritckerfu kpl., rechts, fiir . Presser Foot, Assembly, right, for 1
. 81200 CZ 2898 und-GZ 3122 . 81200 CZ 2898 and-GZ. 3122
10 907 Mutter Nut 1
11 88 A Schraube T Sérew . 2
12 HA 65 E Schraube - Screw 1.
13 22525 C Schraube ' Screw 1
14 22513 . Schraube Secrew e 1
15 80220'C Drickerfulnabe Presser Foot Shank ) 1
16 81220 B Drisckerfuisohle Presser Foot Bottom' 1
17 81297 M Drickerfulzunge fitr 81200 C2Z 2898 Presser Foot Tongue for 81200 CZ 2898 1
18 81297 A ‘DriickerfuBizunge flir 81200 GZ 3122 . Presser Foot Tongue for 81200 GZ 3122 1
19 136 A Schraube . Screw 2
20 81226 AF Obertransporteur fiir 81200 EZ 3254 Upper Feed Dog for 8[200 EZ 3254 1
21 93 A -Schraube Screw 1
22 F 149G Bandrechen ' '+ .+ Binding Tape Tension 1
23 80760 A Driickerfulstange, links, fiir 81200 EZ 3254 . Presser Bar, left, for 81200 EZ 3254 1
24 80661 -C Driickerfullstange, rechts, fiir 81200 EZ. 3254', - Presse_r Bar, right, for 81200 EZ 3254 1
25 81220 AC:  Drickerfus kpl. fiir 81200 EZ 3254 - " Presser Foot Assembly for 81200 EZ 3254 1
26 907 Matter’ Nut )3
27 88 A Schraube Screw 2
28 HA 65 E Schraube Screw 2
29 22525 C ¢ ‘Schraubeé Screw N 1
30 807208 - . Druckerfuinabe ‘Présser Foot Sharlk 1
31 81220 AB * ‘Driickerfullsohle Presser Foot Bottorn S
32 ‘22513 Schraube ) Screw 1
33 81297 Driickerfuflizunge flir 81200 EZ 3254 -+ Presser Foot Tongue for 81200 EZ 3254 1
34 22514 Schraube Screw ’ 2
35 F:149 D Stift © Pin 1
36 812031 BandeinfaBapparat kpl. fir 81200 GZ 3122 - Binder Assembly for 81200 GZ 3122 1
37 HS 24C Schraube Screw 1
38 81203 G Zunge Tongue 1
39 A 9637 B BandeinfaBapparat kpl. fiir 81200 CZ 2898 Binder Assembly for 81200 CZ 2898 1
40 HS 24 C Schraube Screw .
41 A 9637 C Zunge Tongue 1
42 HS 24 C Schraube Screw 1
43 HS 24 B Stoffthrung fir 81200 EZ 3254 N Edge Guide for 81200 EZ 3254 1
44 22526 ‘Schraube ’ - Screw 1
45 90 Sehraube . Screw ¥
46 81224 D Stichplatte fir 81200 CZ 2898 Throat Plate for §1200 CZ 2898 1
- 47 81224 G Stichplatte fir 81200 Gz 3122 . Throat Plate for 81200 GZ 3122 1
48 81224 H Stichplatte fur 81200 EZ 3254 Throat Plate for 81200 EZ 3254 1
49, 93 A Schraube - . Screw 1
50" 81225 B . Nade]anschlag ‘Needle Guard B |
51 81225 A -Nadelanschlag Needle Guard 1.
52 93 Schraube Screw 1
53 80235 Zahnscheibe Lock Washer 1
54 81205 Transporteur fir 81200 CZ 2898 and-GZ 3122  Feed Dog for 81200 CZ and-GZ 3122 1
55 81205 E Transporteur fiir 81200 EZ 3254 Feed Dog for 81200 EZ 3254 1
56 80137 Unterlagring Looper Collar 1
57 81208 Greifer, unten, fir 81200 CZ 2898 Looper, lower, for 81200 CZ 2898 1
58 81208 H Greifer;, oben, fir 81200 CZ 2898 Looper, upper, for 81200 CZ 2898 1
59 81211 Fadenholer fiir 81200 GZ 3122 Thread Retainer for 81200 Gz 3122 1
60 81208 G Greifer, unten fir 81200 GZ 3122 Looper, lower for 81200 GZ 3122 1
61 81207 A Blindgreifer, kpl.,oben, fir 81200 GZ 3122 Spreader Assembly, upper, for 81200 GZ 3122 1.
62 22 KH Schraube Screw 1
63 81210 Fadephaken Loop Spreader 1
64 81208 F Fadengreifer, unten Looper, lower 1
65 81208 E Hakengreifer, oben 1
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Pos.Nr. Teil Nr,

UMSCHLAGSAUMER KPL. A 5569.Q FUR MASCHINEN KLASSE =

HEMMER ASSEMBLY A 5569 Q FOR MACHINE STYLE

Beschreibung

Ref. No. Part No,

LT K T SR T SR )

™ R R TRy
SR T N T I O R A =

19
20
21

9675
14076
A 5569 M
A 5569 L

HA 8 B ...

94
A 5569 R
1278
A5570G
A 5570 E
A 5570 C
A 5569 G.
HS 24 A
_ Hszac
A5569 P
A 8270
80235
93

Schraube
Schiraube
Verstellhebel

Distanzstiick

' ‘Fedérscheibe

"Schraubé
‘Flugelschraube
Unterlegscheibe
Saumblech
Skalenblech
Bewegliche Fiihrung
Stoffanschlag

Zuange

-.Schraube

82 \iml_:lo;:k )

Auflagewinkel
Zalinscheibe
Schraibe

81200 Z 2686

Description

- Screw

' Screw
Control Lever ~

" Spacer )
Spring Wi.silé.:
Screw
Winged . Screw
Washer
Guide
Measuring Gauge
Movable Guide:
Edge Guide
Tongue ’
Screw

“Holder -
Supp(;rting“ B"ra'ck.e:t
Serrated Washer

Screw

Folgende Teile gehbren nicht zum Lieferumfang.

The following Parts do not belong to essential Part

AS 25
22514
93 A

Schraube
Schraube
Schraube

Screw
Screw - -

Screw

61

Anzahl
Amt; Req.

2
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‘FADENSTANDER FUR MASCHINEN KLASSE 81200 GZ 3122

THREAD STAND FOR MACHINE STYLE 81200 GZ 3122

Thread Stand Base ‘
Screw - B

~, Connecting Sleeve, split -

Screw

Washer

Nut:

Spool Seat Support
- Serew o

Spool Seat Dise. ~
Pad :

Spool Pin

- ‘Rod

Evyelet
Screw
Nut .
Eyelet Suppor_i
Joint: ’
Screw

BANDROLLENHALTER KPL. 21169 D FUR MASCHINEN KLASSEN

TAPE REEL ASSEMBLY 21169 D FOR MACHINES STYLES

81200 AC, AF, AG, CZ 2898, GZ 3122

Pos.Nx. Teil Nr.' Beschreibung
Ref. No. ~ Part No.w e :
1 c2¥114 A Fadenstinderfug = |
2 122651 CD=4 Schraube
3 .21114 U Rohrmu.ie, geteilt
4. 22810' Schraube
5 90557 Scheibe
6 21104 H Mutter
7 T 21114 D-2 Spulentréger
.8 99265 Schrauabe
9 21)14 Fadenteller
10 21104 V Scheibe
11 21114W Spulenstift
12 21108 B34 Stange
13 21114 H-2 Fadenfiihrung
14 99265 Schraube’
15 258 A Muttex
16 21114 S-4 " Fadenftihrung
17 21114°T ‘Gelenk.
18 99265 Schraube
Pos. Nx. Teil Nr. Beéschreibung
Ref. No. Part No.
1 21169 ¥ - FuB
2 6958 Stellring
3 88 Schraube
4 21169 E Scheibe
5 90561 Holzschraube

-From the library of

63

Description

Base

Collar
Serew

Disc

Wood Screw

: Superior Sewing Machine & Supply LLC

Anzahl
Amt, Reqs’

PO s b gl DO e VTN DN B e b e B DN e

“ Anzahl

Amt. Req.

N bt et e
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NAHTISCH KOMPLETT MIT FADENSTANDER, RIEMENSCHUTZ UND ZUBEHOR

SEWING TABLE ASSEMBLY WITH THREAD STAND, BELT GUARD AND AGCESSORIES

Teil Nx.

Pos. Nr. "Beschreibung
Ref. No. Part No. : :
1 G21139 Fadenscander kpl.
2. HA 69 B - Fadenstange
3 96658 _ Spannhiilse.
4 G 69 R - Fadenstangenverléngerung -
5 G 21139 A Fadenteller
6 G 22632 F~=24 .-~ - Schraube
7 22509 ".' " Schraube
8 21104 B-11" . - Verbindungsstange
9 21114 A Fadenstéinderfull
10 22651 CD -4 Schraube
1} 81321 Handrad
12 190562 - Holzschranbe
13 998-341 Schalter.
14 90953 N-~1120 Keilriemen
15 1021 U Unterlegscheibe
16 95017 § Schraube
17 421 Kette
18 421 E ‘Haken
19 G 29402 FuBtritt (klein)
20 660-280 Rohrklammer
21 90709 BA Schwingungsdémpfer
22 G 50-581 Verstellstiick kpl.
23 95052 Schraube
24 821 U Unterlegscheibe
25 90075 F Fufitritt (gros)
26 20 Unterlegscheibe
27 95157 Schraube
28 G 432948 . - Olboy
29 G 27-312 A" Olkannenhalter S
30 G 21371 Q7 Schublade ’ R - T
31 G237 C Tischplatte o :
32 80280 A’ Grundplatte
33 G 105 B Befestigungsschraube
34 21681 Maschinenbefestigungsschraube
35 99681 J Riemenschutz
36 90562 D Schraube
37 80690 A Kappendler ~
38 21204 Schraubendreher 1 x 7 x 373 mm Gesamtlinge
39 21202 . Schraubendreher 0,8 x 5,5 x 275 mim
’ Gesamtlange
40 116 Einmaulschlissel SW 7,2 mm
41 116 A Einmaulschlissel SW 5,2 mm
42 21388 Einmaulschliissel SW 9,5 mm
43 660-240 Pinzette, gerade
44 118 G Pinzette, gebogen ’
45 21388 B Einmaulschlissel SW 12,7 mm
46 HA 118

Einfsdelhaken -

65 .

Anzahl.

Axnt.Req.

Thread Stand Assembly
Thread’ ‘Rod -
Cla.mpmg Sleeve ’
Thréad Rod Extension
Thread Support

Screw
Screw
Connecting Rod
Base
Screw
Pulley

"Wood Screw
" Switch -

V-Beit’
Washer '
Screw

Treadle Chazn

Hook
Foot Treadle (small)
Spring Clamp

Vibration Darper’

Adjusting Tube

Screw

Washer

Foot Treadle (laxge)

Washer -

Screw

Oil Can

Holder for Oil Can "

Drawer R

Table Board

Base Plate

Fastening Screw

Fastening :Sc¢reéw for Machine

Belt Guard

Screw

0Oil Cup

Serew Driver 1 x 7'x 373 mm Length Overall
Screw Driver 0,8 x 5,5 x 275 mm

Length Overall,

Single ended open Jaw Wrench, Size 7,2 mm
Single ended open Jaw Wrench,Size 5,2 mm

Single ended opén Jaw Wrench, Slze 9,5 mm

Tweezers, Straight

Tweezers, curved

Single ended open Jaw Wrench, Size 12,7 mm
Threading Hook
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Teil Nr, Seite:
_ Part No. Page
BA. . ..eavernn 37,39
7 S K 37,39
D 3 S 37,39
HS ISA .. ceiennn 37
BS 15 Eu.suereer.37

18......35,37,39,43

HA 18 A.
-1 JRN 37,39, 65
HA20A..cneenne. 37,39
22KH...... 49 55,59
HA 23 0uieeranns 37,39
HS 24 A’.; ........ 49,61
HS 24.B...... v...51,59

HS24C.....,.49,51,53,

57,59, 61

AS25.. .. iucunns 61
T2600eearioeen. 37,39
G 27 312)\ ...... 65

28C....... ...31,33
36 E...cocunn. 35,43
HS 36 K...cven-ns 35,43
HA43 Xouieeaenn, 37,39

.G 50-267..0000. 31

G 50-581....... 65
S2A.......33

HS52B......... 31,41

HS553B.ceeeasss 31

.. 41,45
HA 56.uuunnnnnnss 47
HA58C....... .. 4l
HA58D...... "
HAS8F......... 4
64Y . oiinnn. . 29,35
HAGSE....... 49,51, 53
55,57, 59
HAG5L...... 49,51,53,
55,57,59

AUF WELCHER SEITE FINDE ICH TEILE UND IHRE ABBILDUNGEN

...15,22,22,37; 39 -

HA 86 B,..:

NUMERICAL INDEX OF PARTS:

Teil Nr, : - ° Seite
Part No. Page
HAG66 K. .0uuoin. 43

GBI Ruornnrns 65
HA 69 B.... ... 65
ASTOA........ 37,39
HS 20 A........ 37,39
3K ..., 43
79 ereienans 45
80...iuoonn. 41

81..37,39,41, 45

HA8Y...........33,43

.

88.....31,33,37,39,

* 41,45,49, 51,53,

57,59,63

B8 A..,...49,51,53,

58,57,59

88 F. ;'.-‘...'_'.4'.41,.43,

89.....29,41,45,47

90.....43,49,51,53,

55,57, 59

M errnennn.. 41

1 93.....49,51,53,55,

57,59,61

93 A,..31,33,37,39,

49,51,53,

55,517,59,61
94,..'..'..:33,35,_6;1_'1 :
95........31;33,'35.

41, 45

HA95.......... 33,43

96.n.... 37,39, 41
96 A.....0,. 41
G9% A........ 45
97A..¢0e... 35,43
97 X..evvun.. 37,39

98.....35,37,39,43,45
BA,.......33

66

. Teil'Nr. .. . Seite

Part No, Page

 HS100D..........33,41

CHA 103 B..ainsesss3l

G105 B.uurernnns 65

. HS106...t.e.senn.3l
Y07 eusrevennes s 31,33

108..:..iuees. 31,33

BP 108.........35,41,45

110-2 ..... revs 31
1104 . cvoenan 31
116 covenensina 65

116 Auvesivnas 65
118 Busurewwss 65

HA 118......00... 65

AS126...uinninn. 29
136, 00eende. 4l
136 Au...... 55,57, 59

ASIIT s 31,33

ASlB?A....-...-‘_-._-31 '

Fl49D....ooe.. 55,59

F149 G.verevsas 55,59 .-

258 civeeennnan 35,45
258 A...00000..63

269 cinveeannae 43

318....000.....33
376 creiiinnnnn 29

407....000nv.. 87

482C ......... 35
501-SSa-1......13
502-EFd-1...9,10,12
502-85a-1......6
503-EFd-1..... 7
503-EFc-1..... 10

503 SSa-l.....7,11,12

" Teil Nrv
- Part No.
504—EFd 1 .

SOS-EFd l... .6 1

506-SSa-1...

660290 L.

" 660-240.......

'660-280........65”
666-F9 e eenesdl
666~ 149........41 5
. 907......35, 45 49 51,

53,55.57.59

65

- 998-34).. .. .00l 65

. 999-169...... 37,39
1021 U.lienanus 65
. 123’61;,.....-....' 35
1230 B 35
IZSOD..._..-...; 35
1878 B

HA 1286 B....... eee 31541

-HA1348.......0....31

1349 A-5....n...33

'19')06......,'..‘.3

2145 ciiiiacness 35
‘A 5569 Gurrrurnns 61
.'A,§569L....I....'..61
A5569M.........:61
_‘A5569P.......... 61"
A5569Q......... 61
AB569R......... 61
ABST0Ceuurernn.s bl

AS5570E.......... 61

L AB5T0G.... ...t 61

6038_1{.."........43
6958 veurnnnnnns 63
A 8021....... veer. 45
AS021A.......... 45
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AUF WELCEER SEITE FINDE ICH TEILE UND IJHRE ABBILDUNGEN

NUMERICAL INDEX OF PARTS

Part No. | Page - Part No. . Page Part No. | Page PartNo. .  Page
AB264.. oo, 57 C 24l 63 22539...niinen 3343 2974 Dunenn.... 4
A B265..... e 57 21134 A, ... . 63,65 22560. ... s 31,41 29782 H coonn. .. 41
AB266..cenrrinnns 57 21114 D-2..... .63 ‘2325'60_ Baiveenon 31 CB3NTAB ieaens,. 4T
ABZ6T. . euennns 5T 2ieE2. ... 63 T T BSTERE e iren 2 ES
. : . : 22565 Crvnvaiion- 41,45 . - 35811 A ... ... 33
AB269.cconiiins 43 211145-4....... 63 '2257‘,5 Aj.. o s R ?’3..
A 826§ F: 43 21114 T ...... .63 22574 ... eeean .. 29,33 G43294 B .ovvn..n 65
AB2T0........ L6l 211146 ........ 63 22586 A ........ s 51134 V..o ..., 41,45
A9;§53..... ......... 29‘ . aw..... 63 22587...35,37,39, 41,45 51147 ... ... 35 :
A9453A. . ..uinnn. 29 © O G2UBg..... .. 65 22597 iininnenns 45 52841 C v vime e nn 43
AG56Y cuininnnn.. 43 . GZIIA........ 65 g 22632 F-24:.,... 65 .5.334'41- ....... ...43‘5'
CADE3T Baenera... 59 - 21169 D....... . 62,63 22651 CD4...... 63,65 80046 ... _...... 41
A9637Crurnrnnn 59 " 21169 E........"63 22707. ... ... 35,45 §0177...49,51,53,57,59
9‘6'}5..... ...... 61 ‘ ‘.211691?......;. 63 22743 v veiveenns 31,41 80220 A. ... 49,51.53,
A9843. e eun.... 43 21202.......... 65 22775 ieeennns ...55 55,59
A9B3A......... 43 21204... ... 85 22810 . .1nnnn.. 6 80220 C.......49,51,53,
- 22811 ... .. 41
9844 GA..3,6,7,8,9, 21212..00eune. 35 22814 B ......... 33 55,57,59
10,11,13,22 G21371C....nnn 65 . 22870 ..anaiennn. 35,45 180220 D....... 49,51,53..
. 9848G.:..3,10,11,12 B G213711Q........ 65 - -. 22891 .....,..... 83 . . ss, 55- -
9855 T.rvvvvsennd 21386........... 65 22894 C.vnnnnn. 4,35,41,43  80225,.....49,51, 53,57
9937 tercanannae 43 21388 B....c... 65 22894 L, .. ...v... 4,41,43 80225 A veennninn 57
11354 cuuiiiinens 43 21681 ....... ... 65 22894 W...... ... 43 80233 ..... .+2 15,37,39
116391&......_... L 21710 ..,....... 35 29066.L.....s. .. 41,45 80234 B.....runnn 31,39
12964 C ....... 31,41 2171 ..., 35 290998 ...unrnn. 39 80235... ... 49,51,53,
12987 A..vvvnnn. 43 21712 .......... 35 29099 V......... 37 55,57,59, 61
14076 . ivnuniennnn 61 22509.. 00000t 65 G29099G ......... 45 80236....0eiinnnn 41,43
15430 C....... 35,45 22513.......49.51, " G 29099 H ......... 39 80246.....uion... 27
15430 D....... ... 45 . 53,55,57,59 G29099 L ......... 37 80250 .. .cucnunnnnn 31
15430 L. . ..41,43,45 - . :.-'-25514‘.‘1:;.49.5_1.. 53.‘. Lo 2;11_1 c 43 . - 8'025.-0A 31
154308..0 0045 7 ss.57.69,61 G 29139 e, 35,45 80250 B e 31
15442 K.ouentnn 43 22515 A....nnn 4 G29402 ... ..or.... 65 80250 C ..u.n.... 31
15442 1,......... 43 622515A..... 41,43,45 29442 N .. vunnn.. 41,43 80250 D ...vruren 31
15465 F......... 43 22517.. tesess.33,43 29442 P....... oo 4 80262........... 27
21104 B-11...... 65 22525C..... 49,51,53, G 29442 F......... 43 80262 A .uvnui.-- 21
21104 B-24...... 63 55,57,59 29479S ..vvuan.. 37 80267.....0rnunnn 35
21104 H....... .. 63 22526.,......49,51,53,  G29479P......... 41 80273 .. recnnnnn- 23
21104 Voeenlt 63 55,57,59 G299 U...oven.. 4] BO2ZT3 A..covnnn-- 2‘»’
33 DS 2 22528........00.29 G 29479 SA......... 37 80280 A......... 65
67
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Teil Nr. Seite
_Part Mo, "' Fage
G BO292 A.aiernen Lo27
GR80ZIZ By eennnn s 41
BOS3FA cuvenn .. 29

80438 s00nsvieves 29

8044011 nnsnerens 29
BOBIS veumenonnan 41
BOEIT arunecnrsns 17
80620'Enuseess 49,51,53
55,57,59

80630 . en e o 4E,45

B0630C .......- 41,45

“BOB3Y vunrreienye 35 °
80632 ..nnlalia35
BO636°A. ... .4,41,43,45

80636 C nvnecerrned

BUBIBA vrveoonns 41
806408 ........:27
80642 0avenns 4,41, 43
BO643....... vsea 41,45

80544, aeraren. 41,45

B0645...... teeud,41,43
 BOB4E.....u.een 35
' .80649.."....5.;...35

BOBAT AL .vesnernd
80650, ... ..... 41,45
BOA5L A .veuuevss 37,39
80651 B ..... ves. 37,39
80652 .uunven ve.. 4l
BOB54 vyernseessrs37,39
80655..-..‘._-....41
BOBS6 .,usenrsraaod1,45

BOHS58 A..... veena43

UF WELCHZD SEITE .F INDE ICH TEIL_. UND IHRE ABB]LDUNGEN

I\.UMERICAL INDE‘( OF PARTS

Teil Ny, Sexte
Part No. - ._ Page
80659 . cen e 41
B0660....,.. 47,4951,
. 53,55,57,59
LTS S 47,49, 51,

5355, 57,59
80661 C... .., 47, 55,59
80663 ...........35

BOBAE .ot uusn 3B

80666....... 35,37,39

80666 D..,....: 35

TeitNr, | Swire
Pait No. Page

80695 Ari.ivaines 39

80667.......... 31,35
80668..._...... 51 »
B80BE8 A ....._.. 31

80669 ...oorn,. 35,41 -

CE0TIC ........ 28

CLBOGTE vl iin.. 4L

80676 .., . ..... 41

80676 A....,,.. 31,33

806BOC ...... .. 537,39

80682..,....... 41

sosss E......;.v43
80687 B ........ 29
80688 .......... 29
80689 A ....... . 31,33
80683 C,....... 31,33

80690 A ...,..,. 31,65
80691 .......... 4}
80694 B..,..... 27
BOAY4 E ........ 27,43

8069........15,37,39

68"

8069'9'A .......... 33
:r {11 S A 45

BO717vavorrnioeesd?

80720 B ...... 53,55,59

BOT30 «nnsvnsnans 35.45
BO752 .. s vee. 35545
BOT3E vvvrernnuens 35

80260 A. ., .47,55,57, 59

BOTHZ A.rencnevrs27

L2 U -

80767 A..vyvens. 35

BOT68 nvelnsnnes 45

BOTEY .+ .rvrirenne a5
BOT70 oo innnnsn 45
BOTTEerennnnnn.. 45
80772 een.n. veo.2B
BOTT4.uennnn Y
BOTT6.vnennnnnns 45
BOTBTA _o.vwonn. 29
80790 ..nunena--. 35
8079) ooivrers... 35
BoasT A 29
81056 A8 ........ 47
81056 AC -, 47

81056 AD........ 47

81200 A, ...3,6,17,29,

33,37,43,47,49

" Teil Nr, Seite
Part No. Page

81200 c__._s 14.°0,29, ’
31,73,37,

43,47, 49

‘83200 D__., 7,18,29, 33.,'._

37,43,47,51

81200 E...,.7.17.2% 33.'

39,43, 47 51
81200 3.....8,20,29, 31,
33,37,43,47,53
81200 AB....8, 14.21,29,
81200 AC..9,21A,29,33,55
31,33, 37.43,47, 53
81200 AF....9, 22, 27,29,
31,33,35,37,
43, 45,47, 55, 63

agzoo.qc;. ..9,22,29,31,

33, 37,43,47,55, 63

81200 Z 2686....3,10, 18,

"29,33,35,39,
43,45,47,57, 61
81200 Z 2717 A... 117,
29,33, 37,43, 47,57
81200 CZ 2898.... 11,14,
' 20,29,3i,33,
37,43, 47,59, 63
81200 AZ 2956....17,29,
33,37,43,47
1200 GZ. 3322. .. %2, 19,
29,3337,
43,47,59, 63
81200 Z 3126...... 12,17,
29,33,35,39,
43,45,47,57
81200 Z 3254..... 13,17,
27,2933,

39,43,47,59
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Teil Nr. Seite
:Part No. . Page-
81200 D....... Y29
81201 DA ........ 29
81203, . ... 19, 51,53, 57
81203.C »rme v, 49,57
B120BF v.vevesn- 51
81203 G +surnnes 59
812031 .. uivnenss 11,59
81203 N.uuruevennn 51
BI203 P.ueeennnn- 53
81203 AA ..evun.. 53
81203 AG ..ur.v.. 53
81203 AF ovuvs.- 55
G81203 AG . sus. . 55
G81203AJ,.... ... 35

81205.... 0 -un 49,51,53,

_ 55,57, 59
'4812051A'.‘..'..‘..,..'.49.53
81205 E...cn..... 51,59
BI205 AF «avcnisnn 53
81207 ciivunnnnns 49
81207 A.uenenn... 59
81207 AG..vrvvnns 55
81208....., e 49,51
53,57,59
81208 A.uvunnen.. 51,57
BI208E ........ . 51,59
8}20;"1-"_..;..:.-.;. 51,59
81208 G......... 55,59
81208 H...... 49,55 %9

AUF WELCEER SEITE FINDE ICH TEILE UND JHRE ABBILDUNGEN

NUMERICAL INDEX OF PARTS

Par Ne, . Page Paxt No. Page
81208 24....... 53 81225 B....... 49,51.59
81208 AC....... 53 81225 G..... seees55
81210....... 49,55,59 81225 AC .. .oin.- 53
81213 ..., 49‘.:55.;9‘ 81225 AD ........ 53
81213 ...... .0\ 43 81225 AG........ 55
81213 A..iivais 43 81226 Af ......... 55,59
81213 C ...uinn. 43 .8123-7 ............ 43
81213D .vu.. ... 43 81238..ccrmnocses 43
81217 B ...... .. 4T 81239 cuvrauracns 29
81220...... . 49,51,33 B1240...ccnannes 43
81220 A...49,55,57,59 G81240C .urninnnn 27
81220 B...... 49,51, 53, B1242 cinerinnnnn 43
) 35,57,59 81250 Evvnrnnn.. 33
81220C,..... 49,53.57 81250 G ..0unnnn- 33
81220 D... 49,53, 57 81250 H.....vtvs 33
81220E........ 51 81251 A ... .vunn 43
81220 AB....53,55,59 . 81252 cveei...n.. 33,
81220 AC.... 53,55,59 81253 /iiviinnvns 33
81220 EA....... 51 81253 A.uuinnn-. 33
81222.....37,39, 41, 45 . 81254........ ,-..33
81224 .......... 49 81256 ..uiniarnns 31,33
81224 C...... 49,53,57 BI256 A ,euvunnns 31,33
81224 D......... 59 81257 cuuruinnnnn 33
81224 E......... 51 81260 ..uvurnnnn. 43
81224 G........ 55,59 81261 \inrrinnnnn 27,43
81224 H........ 51,59 *81267 ........... 31,33
81224 AB....... 53 81283 ........... 31
81225 ....... 49 81284 ..., ienienn, .;>3_
81225 A ....... 49,51, 812644 ... 33
53,57,59 81287 A...uuunn.. 33
* 81266K......... 33
BIZ6GKA . ...... 33
B1266KB. ... ... 33
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Teil Nr. Seite
Part No.  page
81292 ,.urrnses 33
81295 ivvivinnnn 39:
81297;....- 49, 55,57, 59
81297 A ..... 59
812971 ovvunnan a9
81297 M. evnns 51, 53,59
8;297 ABivruinans 53
81321 . e 41,65
BIZ2T A ..ivunune 41
81354 .eiuuiinn.. 27,33
81255 ... .unu.ns. 33,43
BIRE5 AL ....a... 33
81373‘A ......... 27.
81399, civeennnn- 4r
90075 F 4uvavann. 65
5'0557 ............. eé
90561 ...rnannn.. 63
90562 vorenean.s 65
90562 D cuutienes 65
90709 BAcuu..nn.. 65
90953 N-1120..... 65
95017 Seurnrennnn 65
95052 unrnrn.ns 65
95157 Loviinnnn., 65
96658 1. nenn.n. 65
9,_9253 .............. i3
99265 ...ihunnn. 63
99681 J.:inreen... 65

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



o NQTES

U

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



-NOTES

u

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



Finest Quality ' INDUSTRIAL SEWING EQUIPMENT

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC





